BENTO

Performance

Drehen

| Do




BENTO
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._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|
._|M | stainless steel |._| N | Nonferrous metats |[S | ReEiessEn | H | Hardened |




BENTO Performance

BENTO

Performance

Klemmhaltersysteme

(Selecting the clamping system)

1. Pratze (Spannsystem)

2. Pratze (Spannsystem)

3. Kniehebel (Spannsystem)

1. Zwischenlage

2. Schraube fur Zwischenlage
3. Wendeschneidplatte

4. Feder fur Pratze

5. Pratze

6. Schraube fur Pratze

. Zwischenlage

. Schraube flr Zwischenlage
. Wendeschneidplatte

. Feder fur Pratze

. Pratze

. Schraube flr Pratze

oA wWN =

1. Kniehebel

2. Zwischenlage

3. Rohrstift fir Zwischenlage
4. Wendeschneidplatte

5. Schraube fiir Kniehebel

4. Pin/Pratze (Spannsystem)

5. Pratze (Spannsystem)

6. Schraube (Spannsystem)

1. Zwischenlage

2. Stift

3. Wendescheneidplatte
4. Schraube

5. Pratze

1. Zwischenlage

2. Rohrstift fiir Zwischenlage
3. Wendeschneidplatte

4. Feder fur Pratze

5. Pratze

6. Schraube fur Pratze

1. Zwischenlage

2. Schraube fiir Zwischenlage
3. Wendeschneidplatte

4. Schraube

Rostfrei

NSRS St st [ NGRS St

[ IEESSIN N | Nichteisen |[S[Superlegierung|[H|Hochfeste Stahle |

Hardened
matterials
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Code Schlissel - Drehen (Turning code key)

BENTO

Performance

D

W L

25

25 M

08

1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. Spannsystem (Clamping system) 2. Wendeplattenform (Insert shape)
Pratze Pratze Pin/Pratze Kgiisrz]?;gi(lel Schraube c ‘ E D
e .ﬁ
O
C D M P S T A =
3. Haltertyp (Approach angle) 4. Seitl, Freiwinkel der Wendeplatte
75 %0 45 60° % (Insert clearance angle)
A B C D E F ‘ S A S h S
90° 107,5° 93° 75° 95° 50° 3o 5ol 7l
(jﬂ m JH K ﬁ ﬂ M ﬂ D E F
63° 107,5° 117,50 107,5 75° 45° ‘I\ S —I\ S ‘I\ S
ﬁ j 155 20%] \ 250
N ﬁ o P Q Rﬁ Sﬁ
60 93° 72,5° 60° 120° G P
ﬁ ﬁ ﬁ ﬁ 300 OQ‘L 11°‘I\\’
T U \% w X
5. Schneidrichtung (Hand of tool) 6. Schafthéhe (Shank heigt) 7. Schaftbreite (Shank width)
L N R
B | R |
8 =08 mm 8 =08 mm
16 =16 mm 16 =16 mm
25=25mm 25=25mm
8. Werkzeuglidnge in mm (Tool lenght) 9. Schneidkantenlange (Cutting edge length)
L a @
A=32mm F =80 mm M =150 mm R =200 mm V =400 mm -
B =40 mm H =100 mm N =160 mm S =250 mm W =450 mm
C=50mm K =125 mm P =170 mm T =300 mm Y =500 mm
D =60 mm L =140 mm Q=180 mm U =350 mm X = Spezial
EIMSERIN M| _Rostre: K| INGHSSINN N Nichtsisen | [S|Supsriegierung][H Hochfeste Stahis)

S NSEESIN v vivess it NGRBARRRRIN | - v |5 St | ]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO

Performance

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

AuBenbearbeitung Drehen (External maschining turning)
DCBNR-L Seite 08 | DCKNR-L Seite 09 | DCLNR-L Seite 10 | DCMNN Seite 11 PCBNR-L Seite 12

- - 41

PCLNR-L Seite 13 DDJNR-L Seite 14 DDPNN Seite 15 DDQNR-L Seite 16 PDJNR-L Seite 17
. 93° _

95° T T 93° - 62,5° o 107,5° -
LN ~
PDNNN Seite 18 | PDNNR-L Seite 19 | DSBNR-L Seite 20 | DSDNN Seite 21 | DSKNRI/L Seite 22

62,5° - - 63° E r 1 g 75° 45° 75° T o

] 'R
x N - 4. }

DSSNR/L Seite 23 | PSBNR-L Seite 24 | PSDNN Seite 25 | PSKNR-L Seite 26 | PSSNR-L Seite 27
45°

45° Ti - 75° TiiiF Tifi
t
U

A 4 [

DTFNR/L Seite 28 DTGNR/L Seite 29 PTFNR-L Seite 30 PTGNR-L Seite 31 PTTNR-L Seite 32
91° | 91 | - 90° L 60° -
] [ — |
I I
7 = 5 A
\- \-57¢
t - - I I

DVJNR Seite 33 | DVVNN Seite 34 | DWLNR Seite 35 | PWLNR-L Seite 36 | SVABR-L Seite 37

M@ - 4 a1

SVJBR-L Seite 38 | SVHBR-L Seite 39 | SVVBN Seite 40 | SVVBR-L Seite 41 | SCACR-L Seite 42

\¢
5 N o
+0 0 a0~ X

SCLCR-L Seite 43 | SDACR-L Seite 44 | SDJCR-L Seite 45 | SDNCN Seite 46 | PRACR-L Seite 47

95° - — ' 90° 7 - 93° T - 63° - I
g o T o 60°

‘q' 32 ‘Q‘ 30 ﬁ ®

"

PRDCN Seite 48 | PRGCR-L Seite 49 | SRACR/L Seite 50 | SRDCN Seite 51 | SRGCRI/L Seite 52

Nl | L N M
33 330

h 4l n

[BIESERIT M| Rostfrei ||iKIMMIGUSSIMNNN| Nichteisen |[S]Superlegierung|[H [Hochfeste Stahle |
._| M " Stainless steel |._| N " Non-ferrous metals |._| H " ::r::r?;: |
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ALPHA-TURN

BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
AuBRenbearbeitung Drehen (External machining turning)
SSBCR-L Seite 53 | SSDCN Seite 54 | SSKCR-L Seite 55 | SSSCR-L Seite 56 | STACR-L Seite 57
e R i
| |
y \
STFCR-L Seite 58 | STGCR-L Seite 59 STTCR-L Seite 60 | SVACR-L Seite 61 | SVHCR-L Seite 62

N E N

N

o[

|

|

SVJCR-L Seite 63 | SVVCN Seite 64 | SWACR-L Seite 65

":?) N X E%l

5

AulRenbearbeitung Drehen Keramik (External machining turning ceramics)

CCLNR-L Seite 67 | CDJNR-L Seite 68 | CSDNN Seite 69 | CSKNR-L Seite 70
95° T p— 93° = 45° T - - 75° —
% - % t %

w7

CSRNR/L

75°

Seite 71

-l

CRDNN Seite 72 | CTINR-L Seite 73 | CTUNR-L Seite 74

: g

w 93° - 93°
+ 4

s

BN - W oo |5 e sane
._|M || Stainless steel |._| N || Non-ferrous metals |._| H " Hardened




ALPHA-TURN

BENTO

=

A&

N

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal machining) Performance
Innenbearbeitung Drehen (Internal machining turning)
DCKNR-L Seite 76 | DCLNR-L Seite 77 | PCLNR-L Seite 78 | PDSNR-L Seite 79 | PDUNR-L Seite 80
75° 95° 95° 62,5° 93°
2R e

PSKNR-L Seite 81 PTFNR-L Seite 82 DWLNR-L Seite 83 SCKCR-L Seite 85
75° 95° 75°
B

h
-
t

-

SCLCR-L
9

o

a

Seite 86

I

i

-

SDQCR-L
107,5°

A

Seite 87

SDUCR-L
93°

Seite 88

SDWCR-L

(2]
N
o

°

Seite 89

-

SDXCR-L

Seite 90

SDZCR-L
93°

T

"

Seite 91

SSKCR-L
75°

Seite 92

SSSCR-L
45°

Seite 93

Seite 94

SVQBR-L
117,5°

Seite 95

SVJCR-L Seite 96 | SVQCR-L Seite 97 | SVUCR-L Seite 98 | SVWCR-L Seite 99 | SVXCR-L Seite 100
117,5° 95°
@ B § _ @f:- al
L
SVZCR-L Seite 101| STFCR-L Seite 102| STUCR-L Seite 103| STWCR-L Seite 104
- - 91° 95° 60°
T _ TTT
& - -

A

Rostfrei

IS | Nicheisen | S Superiegierung] H]Hochfeste Sthe|
[ NSEESI v veivess it O NGRBMRRRIN | oo 5] Jits | |
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ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) Performance

ISR rostrei | MMNSHSMINN | Nichtisen S Superiegierung] H]Hochfeste Ste|
[ NSEESI v veivess it O NGRBMRRRIN N | oo 8] Jts | |
7




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

h1

DCBNR

f © b
W L
DC B N R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
75° DCBNR/L2020K12 20 20 125 20 25 CN..1204..
. DCBNR/L2525M12 25 25 150 25 32 CN..1204..
‘ 80 DCBNR/L3232P12 32 32 170 32 40 CN..1204..
— DCBNR/L 4040512 40 40 250 40 50 CN..1204..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Schraube fiir

Schraube fiir

Zwischenlage Pratze Zwischenl Feder . Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
—
2 | Y| e
—— & U =
12 (2020/2525) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
12 (3535/4040) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|

NSRBI i st [ NGHRRG v  |[S S5, | |

Hardened
matterials
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ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
h1 i 5 DCKNR h
f 75° \qg ) b
L
DC KN R (Abbildung in Rechtsausfuhrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
75° DCKNR/L2020K12 20 20 125 20 25 CN..1204..
. DCKNR/L2525M12 25 25 150 25 32 CN..1204..
‘ e DCKNR/L3232P12 32 32 170 32 40 CN..1204..
DCKNR/L 4040512 40 40 250 40 50 CN..1204..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

. Schraube fiir Schraube fiir
Zwischenlage Pratze Zwischenl Feder - Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size @
=
o7 2 % % =)
\’ *{_’ U %J
12 (2020/2525) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
12 (3535/4040) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP0O8 T55KS0625 T55503/04

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|
(I SHEEI | staintess otee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] o |

9



ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

BE

NTO

Performance

67 7

h1

\ ? DCLNR

D C L N R (Abbikjlg?gghitnh';ﬁghsttsy?:)s fihrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
95° DCLNR/L2020K12 20 20 125 20 25 CN..1204..
I : DCLNR/L 2525M12 25 25 | 150 | 25 32 CN..1204..
\:’J—/—) ‘ DCLNR/L3232P12 32 32 170 32 40 CN..1204..
J DCLNR/L 4040512 40 40 250 40 50 CN..1204..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Schraube fiir

Schraube fiir

Zwischenlage Pratze Zwischenl Feder . Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
—
2 | Y| e
—— & U =
12 (2020/2525) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
12 (3535/4040) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|

NSRBI v i st NGRS S5, ||

Hardened
matterials

10



ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance

,90
| \ DCMNN h

DC M N N (Abbi|(3/|'l\llf;%ti;|Nveel:‘s"iao|:)USfUhrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
DCMNN 2020K12 20 20 125 20 10 CN..1204..
. DCMNN 2525M12 25 25 150 25 12,5 CN..1204..
‘ e DCMNN 3232P12 32 32 170 32 16 CN..1204..
DCMNN 4040512 40 40 250 40 20 CN..1204..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

. Schraube fiir Schraube fiir
Zwischenlage Pratze Zwischenl Feder - Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size @
=
o7 2 % % =)
\’ *{_’ U %J
12 (2020/2525) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
12 (3535/4040) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP0O8 T55KS0625 T55503/04

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|
(SRS | staintess otee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] o |

11



BENTO

ALPHA-TURN e
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) errormance
PCBNR h
b

PCBNR “issise

(Modelbeispiel)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abriiessungen/Dimensionsilram) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
75° PCBNR/L1616H12 16 16 100 16 12 CN..1204..
1 Jf : PCBNR/L 2020K12 20 20 | 125 | 20 17 CN..1204..
ﬁ ‘ PCBNR/L2525M12 25 25 150 25 22 CN..1204..
a PCBNR/L3232P12 32 32 170 32 27 CN..1204..
PCBNR/L4040S12 40 40 250 40 35 CN..1204..
. PCBNR/L2525M16 25 25 150 25 22 CN..1606..
PCBNR/L3232P16 32 32 | 170 32 27 CN..1606..
PCBNR/L4040S16 40 40 250 40 35 CN..1606..
PCBNR/L3232P19 32 32 | 170 32 27 CN..1906..
PCBNR/L 4040519 40 40 250 40 35 CN..1906..
PCBNR/L4040S25 40 40 250 40 37 CN..2507..
PCBNR/L4040S2509 40 40 250 40 37 CN..25009..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever LGl T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size j
12 (1616/2020/2525) T55ZPC1204 T55KHO7 T55S5K0821 T55RS4 T55S03
12 (3232/4040) T55ZPC1204 T55KHO7 T55SK0821 T55RS4 T55S03
16 (2525/3232/4040) T55ZPC1606 T55KH10 T55SK0825 T55RS5 T55S03
19 (3232/4040) T55ZPC1906 TS55KH11 T55SK1027 T55RS6 T55504
25 (4040) T55ZPC2507 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
25 (4040) T55ZPC2509 TS55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
._|M|| Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste St'aihle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

12
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BENTO

ALPHA-TURN i
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
50
#TFP- PCLNR h
b
f 31©@
95°
L

P C L N R (Abb”?;?gghitnhgr?gr:ﬁ:)s funrng (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
95° PCLNR/L1616H09 16 16 100 16 20 CN..0903..
1 I/ > PCLNR/L 2020K09 20 20 | 125 | 20 25 CN..0903..
i_/ ‘ PCLNR/L 2525M09 16 16 100 16 32 CN..0903..
PCLNR/L1616H12 16 16 100 16 20 CN..1204..
PCLNR/L2020K12 20 20 125 20 25 CN..1204..
- PCLNR/L2525M12 25 25 150 25 32 CN..1204..
PCLNR/L3232P12 32 32 170 32 40 CN..1204..
PCLNR/L 4040512 40 40 250 40 48 CN..1204..
PCLNR/L2525M16 25 25 150 25 32 CN..1606..
PCLNR/L3232P16 32 32 170 32 40 CN..1606..
PCLNR/L4040S16 40 40 250 40 50 CN..1606..
PCLNR/L3232P19 32 32 170 32 40 CN..1906..
PCLNR/L 4040519 40 40 250 40 50 CN..1906..
PCLNR/L 4040525 40 40 250 40 50 CN..2507..
PCLNR/L 404052509 40 40 250 40 50 CN..25009..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever NI T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size j
09 (1616/2020/2525) T55ZPC0903 T55KH03 T55SK0613 T55RS3 T55S25
12 (1616/2020/2525) T55ZPC1204 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
12 (3232/4040) T55ZPC1204 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
16 (2525/3232/4040) T55ZPC1606 T55KH10 T55SK0825 T55RS5 T55S03
19 (3232/4040) T55ZPC1906 T55KH11 T55SK1027 T55RS6 T55S04
25 (4040) T55ZPC2507 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
25 (4040) T55ZPC2509 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

DDJNR “aists

(Modelbeispiel)

h1

DDJNR h

93°

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
DDJNR/L1616H11 16 16 100 16 18 DN..1104..
DDJNR/L2020K11 20 20 125 20 25 DN..1104..
‘ DDJNR/L2525M11 25 25 150 25 32 DN..1104..
DDJNR/L1616H15 16 16 100 16 18 DN..1506..
DDJNR/L2020K15 20 20 125 20 25 DN..1506..
DDJNR/L2525M15 25 25 150 25 32 DN..1506..
DDJNR/L3232P15 32 32 170 32 40 DN..1506..
DDJNR/L 4040515 40 40 250 40 50 DN..1506..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
=
&R | 9D |V | T
ASVay s >
11 (1616/2020/2525) T55ZDD1104 T55PD02 T55520510 T55FP07 T55KS0520 T55S03
15 (1616/2020/2525) T55ZDD1506 T55PD05 155520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
15 (3232/4040) T55ZDD1506 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._|M|| Rostfrei |._| N || Nichteisen ||S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste St'aihle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials
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ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

D D P N N (Abbildung in Neutralausfiihrung
/Neutral version)

(Modelbeispiel)

h1

DDPNN h

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
62.5° DDPNN 1616H11 16 16 100 16 8 DN..1104..
T -—- DDPNN 2020K11 20 20 125 20 10 DN..1104..
H ‘ DDPNN 2525M11 25 25 150 25 12,5 DN..1104..
DDPNN 1616H15 16 16 100 16 8 DN..1506..
DDPNN 2020K15 20 20 125 20 10 DN..1506..
DDPNN 2525M15 25 25 150 25 12,5 DN..1506..
DDPNN 3232P15 32 32 170 32 18 DN..1506..
DDPNN 40408515 40 40 250 40 20 DN..1506..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autt)e fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
= | @
71| 2@ 2 | N | =™
l_/ ‘{_’ :é
11 (1616/2020/2525) T55ZDD1104 T55PD02 T55520510 T55FP07 T55KS0520 T55S03
15 (1616/2020/2525) T55ZDD1506 T55PD05 155520612 T55FP0O8 T55KS0625 T55503/04
15 (3232/4040) T55ZDD1506 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

D DQN R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

h1

DDQNR h

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
107.5° DDQNR/L1616H11 16 16 100 16 18 DN..1104..
- - DDQNR/L2020K11 20 20 125 20 25 DN..1104..
J\—J—M ‘ DDQNR/L2525M11 25 25 150 25 32 DN..1104..
DDQNR/L1616H15 16 16 100 16 18 DN..1506..
DDQNR/L2020K15 20 20 125 20 25 DN..1506..
J DDQNR/L2525M15 25 25 150 25 32 DN..1506..
DDQNR/L3232P15 32 32 170 32 40 DN..1506..
DDQNR/L 4040515 40 40 250 40 48 DN..1506..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
=
&R | 9D |V | T
ASVay s >
11 (1616/2020/2525) T55ZDD1104 T55PD02 T55520510 T55FP07 T55KS0520 T55503/04
15 (1616/2020/2525) T55ZDD1506 T55PD05 155520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
15 (3232/4040) T55ZDD1506 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._|M|| Rostfrei |._| N || Nichteisen ||S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste St'aihle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

16
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BENTO

ALPHA-TURN i
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
L
F\”F PDINR  h
f b
e/®
93°
L

PDJNR (Abbildung in Rechtsausfuhrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
93° PDJNR/L1616H11 16 16 100 16 20 DN..1104..
N PDJNR/L 2020K11 20 20 | 125 | 20 25 DN..1104..
| ‘ PDJNR/L2525M11 25 25 150 25 32 DN..1104..
PDJNR/L1616H15 16 16 100 16 20 DN..1506..
PDJNR/L2020K15 20 20 125 20 25 DN..1506..
PDJNR/L2525M15 25 25 150 25 32 DN..1506..
PDJNR/L3232P15 32 32 170 32 40 DN..1506..
PDJNR/L 4040515 40 40 250 40 50 DN..1506..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel S(I:(hr_a:biﬂ:r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever niehebe /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size
11 (1616/2020/2525) T55ZPD1104 T55KH03 T55SK0613 T55RS3 T55S25
15 (1616/2020/2525) T55ZPD1506 T55KH09 T55SK0821 T55RS4 T55S03
15 (3232/4040) T55ZPD1506 T55KH09 T55SK0821 T55RS4 T55S03
._|M|| Rostfrei |._|N || Nichteisen ||S ||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)
h1 ﬂ PDNNN h
! .09 b
62,5° L
P D N N N (Abbildung in Neutralausfiihrung o
/Neutral version) (Modelbeispiel)
Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
PDNNN 2020K11 20 20 125 20 10 DN..1104..
PDNNN 2525M11 25 25 150 25 12,5 DN..1104..
‘ PDNNN 2020K15 20 20 125 20 10 DN..1506..
PDNNN 2525M15 25 25 150 25 12,5 DN..1506..
PDNNN 3225M15 32 25 170 32 12,5 DN..1506..
PDNNN 3232P15 32 32 170 32 16 DN..1506..
PDNNN 2020K1504 20 20 125 20 10 DN..1504..
PDNNN 2525M1504 25 25 150 25 12,5 DN..1504..
PDNNN 3232P1504 32 32 170 32 18 DN..1504..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel S‘::\::‘:‘Zi::r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
Grofle
/Insert size @ %
57| & = |
11 (2020/2525) T55ZPD1104 T55KH03 T55SK0613 T55RS3 T55S25
15 (2020/2525/3225) T55ZPD1506 T55KH09 T55SK0821 T55RS4 T55S03
15 (3232/4040) T55ZPD1506 T55KH09 T55SK0821 T55RS4 T55S03
15 (3225/3232/4040) T55ZPD1504 T55KH07 T55S5K0821 T55RS4 T55S03

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHEEI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S5y W] iz |
18




19

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

PDNNR s

(Modelbeispiel)

PDNNR h

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ (mm) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
PDNNR/L1616H15 16 16 100 16 6 DN..1506..
PDNNR/L2020K15 20 20 125 20 8 DN..1506..
‘ PDNNR/L2525M15 25 25 150 25 12,5 DN..1506..
PDNNR/L3225M15 32 25 170 32 16 DN..1506..
PDNNR/L3232P15 32 32 170 32 16 DN..1506..
PDNNR/L 4040515 40 40 250 40 20 DN..1506..
PDNNR/L2020K1504| 20 20 125 20 8 DN..1504..
PDNNR/L2525M1504 32 25 150 32 12,5 DN..1504..
PDNNR/L3232P1504| 32 32 170 32 18 DN..1504..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel S(I:(hr_a:biﬂ:r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever niehebe /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size E
15 (1616/2020/2525) T55ZPD1506 T55KH09 T55SK0821 T55RS4 T55S03
15 (3225/3232/4040) T55ZPD1506 T55KH09 T555K0821 T55RS4 755503
15 (3225/3232/4040) T55ZPD1504 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SHoEanes
6
h1 \ DSBNR h
f O b
7/
L
Ds B N R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
DSBNR/L1616H12 16 16 100 16 13 SN..1204..
DSBNR/L2020K12 20 20 125 20 17 SN..1204..
DSBNR/L2525M12 25 25 150 25 22 SN..1204..
DSBNR/L3232P12 32 32 170 32 27 SN..1204..
DSBNR/L 4040512 40 40 250 40 32 SN..1204..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
@ =
=
12 (1616/2020/2525) T55ZDS1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
12 (3232/4040) T55ZDS1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stahle |

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

20



ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
o
hi| N DSDNN h
b
L
DS D N N (Abbildung in Neutralausfiihrung o
/Neutral version) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
45° DSDNN 1616H12 16 16 100 16 13 SN..1204..
DSDNN 2020K12 20 20 125 20 17 SN..1204..
DSDNN 2525M12 25 25 150 25 22 SN..1204..
DSDNN 3232P12 32 32 170 32 27 SN..1204..
DSDNN 4040812 40 40 250 40 32 SN..1204..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
= | @
N -~ 9
12 (1616/2020/2525) T55ZDS1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
12 (3232/4040) T55ZDS1204 T55PD05 T55520612 T55FP0O8 T55KS0625 T55503/04

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|
(SRS | staintess otee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] o |




BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SHoEanes
6
h1 \ DSKNR h
N
e AN !

DS KN R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

X

v,

Bestellnummer

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
75° DSKNR/L1616H12 16 16 100 16 16 SN..1204..
T F DSKNR/L2020K12 20 20 125 20 25 SN..1204..
‘ ~ DSKNR/L2525M12 25 25 150 25 32 SN..1204..
1 @\ DSKNR/L3232P12 32 32 170 32 32 SN..1204..
© DSKNR/L 4040512 40 40 250 40 48 SN..1204..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
@ =
=
12 (1616/2020/2525) T55ZDS1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
12 (3232/4040) T55ZDS1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04

Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant

and super alloy || H ||

Hardened
matterials

22



23

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

DSSNR _“nissias

(Modelbeispiel)

h1

DSSNR h

45°

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ (mm) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
45° DSSNR/L1616H12 16 16 100 16 16 SN..1204..
) DSSNR/L2020K12 20 20 125 20 25 SN..1204..
DSSNR/L2525M12 25 25 150 25 32 SN..1204..
DSSNR/L3232P12 32 32 170 32 32 SN..1204..
DSSNR/L 4040512 40 40 250 40 48 SN..1204..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autt)e fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
= | @
=
@ | A B | 9|\ )
X T
12 (1616/2020/2525) T55ZDS1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
12 (3232/4040) T55ZDS1204 T55PD05 155520612 T55FP0O8 T55KS0625 T55503/04
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




BENTO

ALPHA-TURN
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
h1 F PSBNR h
f © b
e
fpf L
PS B N R (Abbikjlg?ghitnh:ﬁghsttsy?:f funrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
75° PSBNR/L 1616H09 16 16 | 100 16 13 SN..0903..
T PSBNR/L 2020K09 20 20 125 20 17 SN..0903..
Q/IQ D PSBNR/L1616H12 16 16 100 16 13 SN..1204..
\ PSBNR/L2020K12 20 20 125 20 17 SN..1204..
PSBNR/L2525M12 25 25 150 25 22 SN..1204..
<= . PSBNR/L3225P12 32 25 170 32 22 SN..1204..
PSBNR/L3232P12 32 32 | 170 32 27 SN..1204..
PSBNR/L 4040512 40 40 250 40 35 SN..1204..
PSBNR/L2525M15 25 25 150 25 22 SN..1506..
PSBNR/L3232P15 32 32 [ 170 | 32 27 SN..1506..
PSBNR/L 4040515 40 40 250 40 35 SN..1506..
PSBNR/L3232P19 32 32 [ 170 | 32 27 SN..1906..
PSBNR/L 4040519 40 40 250 40 35 SN..1906..
PSBNR/L 4040525 40 40 250 40 48 SN..2507..
PSBNR/L 4040525 40 40 250 40 48 SN..2509..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever LGl T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size %
@ | b |
09 (1616/2020) T55ZPS0903 T55KHO03 T55SK0613 T55RS3 T55S25
12 (1616/2020/2525) T55ZPS1204 T55KHO7 T55SK0821 T55RS4 T55S03
12 (3225/3232/4040) T55ZPS1204 T55KHO07 T55S5K0821 T55RS4 T55S03
15 (2525/3232/4040) T55ZPS1506 T55KH10 T55SK0825 T55RS5 T55S03
19 (3232/4040) T55ZPS1906 T55KH11 T55SK1027 T55RS6 T55S04
25 (4040) T55ZPS2507 TS55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
25 (4040) T55ZPS2509 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|

._| M || Stainless steel |._| N || Non-ferrous metals || S || aﬁa;;::frsm;

1]

Hardened
matterials

24



25

BENTO

ALPHA-TURN
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
8.5°/
» PSDNN h
f
-9 ;
145°
L
PS D N N (Abb”?rﬂg%ti;leﬁ‘sﬁlg)u sfohrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
45° PSDNN 1616H12 16 16 100 16 8 SN..1204..
17 T PSDNN 2020K12 20 | 20 [ 125 [ 20 10 SN..1204..
‘ D PSDNN 2525M12 25 25 150 25 12,5 SN..1204..
‘ PSDNN 3232P12 32 32 170 32 16 SN..1204..
PSDNN 4040512 40 40 250 40 20 SN..1204..
PSDNN 2525M15 25 25 150 25 12,5 SN..1506..
PSDNN 3232P15 32 32 170 32 16 SN..1506..
PSDNN 4040515 40 40 250 40 20 SN..1506..
PSDNN 3232P19 32 32 170 32 16 SN..1906..
PSDNN 4040519 40 40 250 40 20 SN..1906..
PSDNN 4040S25 40 40 250 40 20 SN..2507..
PSDNN 4040S25 40 40 250 40 20 SN..2509..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever NI T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size @ %
< 2 T |
12 (1616/2020/2525) T55ZPS1204 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
12 (3232/4040) T55ZPS1204 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
15 (2525/3232/4040) T55ZPS1506 T55KH10 T55SK0825 T55RS5 T55S03
19 (3232/4040) T55ZPS1906 T55KH11 T55SK1027 T55RS6 T55S504
25 (4040) T55ZPS2507 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
25 (4040) T55ZPS2509 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|

NSRBI v St st [ NGHRGR | v o |51 025, |

Hardened
matterials




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

h1

PSKNR h

PSKNR e e ey orren (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
75° PSKNR/L1616H09 16 16 100 16 20 SN..0903..
T F PSKNR/L 2020K09 20 20 125 20 25 SN..0903..
‘ ~ D PSKNR/L1616H12 16 16 100 16 20 SN..1204..
t aa PSKNR/L2020K12 20 20 125 20 25 SN..1204..
9 PSKNR/L2525M12 25 25 150 25 32 SN..1204..
l PSKNR/L3232P12 32 32 170 32 40 SN..1204..
PSKNR/L 4040512 40 40 250 40 48 SN..1204..
PSKNR/L2525M15 25 25 150 25 32 SN..1506..
PSKNR/L3232P15 32 32 170 32 40 SN..1506..
PSKNR/L 4040515 40 40 250 40 48 SN..1506..
PSKNR/L3232P19 32 32 170 32 40 SN..1906..
PSKNR/L 4040519 40 40 250 40 50 SN..1906..
PSKNR/L 4040525 40 40 250 40 50 SN..2507..
PSKNR/L 4040525 40 40 250 40 50 SN..2509..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever LGl T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size %
@ | b |
09 (1616/2020) T55ZPS0903 T55KHO03 T55SK0613 T55RS3 T55S25
12 (1616/2020/2525) T55ZPS1204 T55KHO7 T55SK0821 T55RS4 T55S03
12 (3232/4040) T55ZPS1204 T55KHO07 T55S5K0821 T55RS4 T55S03
15 (2525/3232/4040) T55ZPS1506 T55KH10 T55SK0825 T55RS5 T55S03
19 (3232/4040) T55ZPS1906 T55KH11 T55SK1027 T55RS6 T55S04
25 (4040) T55ZPS2507 TS55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
25 (4040) T55ZPS2509 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|

._| M || Stainless steel |._| N || Non-ferrous metals || S || aﬁa;;::frsm;

| | H || Hardened

matterials

26



27

BENTO

ALPHA-TURN i
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
h1 PSSNR h
})( 45O
L

P SS N R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abme sungenj/Dimensionsi{mn) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
PSSNR/L 1616H09 16 16 | 100 16 20 SN..0903..
PSSNR/L1616H12 16 16 100 16 20 SN..1204..
D PSSNR/L2020K12 20 20 125 20 25 SN..1204..
PSSNR/L2525M12 25 25 150 25 32 SN..1204..
PSSNR/L3232P12 32 32 170 32 40 SN..1204..
PSSNR/L 4040512 40 40 250 40 48 SN..1204..
PSSNR/L2525M15 25 25 150 25 32 SN..1506..
PSSNR/L3232P15 32 32 170 32 40 SN..1506..
PSSNR/L 4040515 40 40 250 40 48 SN..1506..
PSSNR/L3232P19 32 32 170 32 40 SN..1906..
PSSNR/L 4040519 40 40 250 40 50 SN..1906..
PSSNR/L 4040525 40 40 250 40 50 SN..2507..
PSSNR/L 4040525 40 40 250 40 50 SN..2509..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever NI T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size
@ | | % | 8|
09 (1616) T55ZPS0903 T55KH03 T55SK0613 T55RS3 T55S25
12 (1616/2020/2525) T55ZPS1204 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
12 (3232/4040) T55ZPS1204 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
15 (2525/3232/4040) T55ZPS1506 T55KH10 T55SK0825 T55RS5 T55S03
19 (3232/4040) T55ZPS1906 T55KH11 T55SK1027 T55RS6 T55S04
25 (4040) T55ZPS2507 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
25 (4040) T55ZPS2509 T55KH12 T55SK1236 T55RS8 T55S05
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

DTFNR “gnisi

(Modelbeispiel)

DTFNR h

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
91° DTFNR/L1616H16 16 16 100 16 17 TN..1604..
DTFNR/L2020K16 20 20 125 20 25 TN..1604..
DTFNR/L2525M16 25 25 150 25 32 TN..1604..
DTFNR/L3225P16 32 25 170 32 40 TN..1604..
1 DTFNR/L3232P16 32 32 170 32 40 TN..1604..
DTFNR/L4040S16 40 40 250 40 50 TN..1604..
DTFNR/L 2525M22 25 25 150 25 32 TN..2204..
DTFNR/L3232P22 32 32 170 32 40 TN..2204..
DTFNR/L4040S22 40 40 250 40 50 TN..2204..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
=
\&~ 77\ 2 =
\I/ gL )
16 (1616/2020/2525) T55ZDT1604 T55PD02 T55520510 T55FP07 T55KS0520 T55S03
16 (3232/4040) T55ZDT1604 T55PD02 T55520510 T55FP07 T55KS0520 T55S03
22 (2525/3232/4040) T55ZDT2204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55S03
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stdhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

28



29

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

DTG N R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

h1

DTGNR h

—

;\y N
1S

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
91° DTGNR/L1616H16 16 16 100 16 17 TN..1604..
DTGNR/L 2020K16 20 20 125 20 25 TN..1604..
DTGNR/L2525M16 25 25 150 25 32 TN..1604..
DTGNR/L3225P16 32 25 170 32 40 TN..1604..
DTGNR/L3232P16 32 32 170 32 40 TN..1604..
DTGNR/L4040S16 40 40 250 40 50 TN..1604..
DTGNR/L2525M22 25 25 150 25 32 TN..2204..
DTGNR/L3232P22 32 32 170 32 40 TN..2204..
DTGNR/L4040S22 40 40 250 40 50 TN..2204..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autt)e fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
=> = | @
7% =
e | &4 e @ % )
16 (1616/2020/2525) T55ZDT1604 T55PD02 T55520510 T55FP07 T55KS0520 T55S03
16 (3232/4040) T55ZDT1604 T55PD02 755520510 T55FP07 T55KS0520 T55503
22 (2525/3232/4040) T55ZDT2204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55S03
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

A

=3
=y

PTFNR h

90°
v

>

PTFNR s sy (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
90° PTFNR/L1616H16 16 16 100 16 17 TN..1604..
PTFNR/L 2020K16 20 20 | 125 20 25 TN..1604..
& PTFNR/L2525M16 25 25 150 25 32 TN..1604..
PTFNR/L3232P16 32 32 | 170 | 32 40 TN..1604..
t PTFNR/L4040S16 40 40 250 40 50 TN..1604..
PTFNR/L 2525M22 25 25 | 150 | 25 32 TN..2204..
PTFNR/L3232P22 32 32 | 170 32 40 TN..2204..
PTFNR/L 4040522 40 40 250 40 50 TN..2204..
PTFNR/L3232P27 32 32 | 170 32 40 TN..2706..
PTFNR/L 4040S27 40 40 250 40 50 TN..2706..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever LGl T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size %
\& & 5y |
16 (1616/2020/2525) T55ZPT1604 T55KHO03 T55SK0617 T55RS3 T55S25
16 (3232/4040) T55ZPT1604 T55KH03 T55SK0617 T55RS3 T55S25
22 (2525/3232/4040) T55ZPT2204 T55KHO07 T55S5K0821 T55RS4 T55S03
27 (3232/4040) T55ZPT2706 T55KH10 T55SK0825 T55RS5 T55S03
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

30



31

BENTO

ALPHA-TURN i
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
5/
ﬁ
h1 PTGNR h
f ©® b
[ J
90°
L

PTG N R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abme sungenj/Dimensionsi{mn) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
91° PTGNR/L1010E11 10 10 70 10 10 TN..1103..
T PTGNR/L1212F11 12 12 80 12 12 TN..1103..
‘ PTGNR/L1616H11 16 16 100 16 17 TN..1103..
o \ PTGNR/L2020K11 20 20 125 20 25 TN..1103..
[ PTGNR/L2525M11 25 25 150 25 32 TN..1103..
- l PTGNR/L1616H16 16 16 100 16 17 TN..1604..
PTGNR/L 2020K16 20 20 | 125 20 25 TN..1604..
PTGNR/L2525M16 25 25 150 25 32 TN..1604..
PTGNR/L3232P16 32 32 170 32 40 TN..1604..
PTGNR/L4040S16 40 40 250 40 50 TN..1604..
PTGNR/L 2525M22 25 25 | 150 25 32 TN..2204..
PTGNR/L3232P22 32 32 170 32 40 TN..2204..
PTGNR/L 4040522 40 40 250 40 50 TN..2204..
PTGNR/L3232P27 32 32 170 32 40 TN..2706..
PTGNR/L4040S27 40 40 250 40 50 TN..2706..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever NI T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size
& & 2 5y |
11 (1010/1212/1616) T55KH02 T55SK059B T55S2
11 (2020/2525) T55KH02 T55SK059B T55S2
16 (1616/2020/2525) T55ZPT1604 T55KH03 T55SK0617 T55RS3 T55S25
16 (3232/4040) T55ZPT1604 T55KH03 T55SK0617 T55RS3 155525
22 (2525/3232/4040) T55ZPT2204 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
27 (3232/4040) T55ZPT2706 T55KH10 T555K0825 T55RS5 755503

Pl seh v,
I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Rostfrei

|._|N|| Nichteisen ||S [Superlegierung| H |Hochfeste Stahle|

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




BENTO

ALPHA-TURN e
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) errormance
h1 i PTTNR h
°|© b
60°
L

PTTNR “nisin

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
60° .. PTTNR/L1616H16 16 16 100 16 17 TN..1604..
1 PTTNR/L 2020K16 20 20 125 20 25 TN..1604..
‘ — PTTNR/L2525M22 25 25 150 25 32 TN..2204..
\J57° PTTNR/L3232P22 32 32 170 32 40 TN..2204..
Pl l PTTNR/L 4040522 40 | 40 | 250 | 40 | s0 TN..2204..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Stl:(hr_at:‘biﬂ:r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever niehebe /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
Grofle
/Insert size %
\./ ;16 GS )
16 (1616/2020) T55ZPT1604 T55KH03 T55SK0617 T55RS3 T55S25
22 (2525/3232/4040) T55ZPT2204 T55KHO7 T55SK0821 T55RS4 T55S03
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]

32



33

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

h1

DVJNR h

93°

DVJ N R (Abbildung in Rechtsausfuhrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
93° DVINR/L1616H16 16 16 100 16 20 VN..1604..
DVINR/L2020K16 20 20 125 20 25 VN..1604..
DVINR/L 2525M16 25 | 25 | 150 | 25 [ 32 VN..1604..
DVINR/L3225P16 32 25 170 32 32 VN..1604..
DVINR/L3232P16 32 32 170 32 37 VN..1604..
DVINR/L 4040S16 40 40 250 40 45 VN..1604..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autt)e fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size E/
= | @
7738 | D | N |
|/ ‘{_’ _///
16 (1616/2020/2525) T55ZDV1604 T55PD06 T55520510 T55FP07 T55KS0520 T55503/04
16 (3225/3232/4040) T55ZDV1604 T55PD06 155520510 T55FP07 T55KS0520 T55503/04
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




BENTO

ALPHA-TURN e
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) errormance
h1r \ DVVNN h
f;— © b
L

DVVN N (Abbildung in Neutralausfihrung
/Neutral version)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
72 5° . DVVNN 1616H16 16 16 100 16 08 VN..1604..
DVVNN 2020K16 20 20 125 20 10 VN..1604..
| DVVNN 2525M16 25 | 25 | 150 | 25 | 12,5 VN..1604..
DVVNN 3225P16 32 25 170 32 16 VN..1604..
5! DVVNN 3232P16 32 32 170 32 16 VN..1604..
DVVNN 4040516 40 40 250 40 20 VN..1604..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size E/
=
77\ 2 =
1/ !’ U {/%/
16 (1616/2020/2525) T55ZDV1604 T55PD06 T55520510 T55FP07 T55KS0520 T55S03
16 (3225/3232/4040) T55ZDV1604 T55PD06 T55520510 T55FP0O7 T55KS0520 T55S03
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stahle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant

and super alloy

Hardened
matterials

1]

34



35

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

DWLNR *"siimdse ™

(Modelbeispiel)

h1

DWLNR h

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
DWLNR/L1616H08 16 16 100 16 WN..0804..
O DWLNR/L2020K08 | 20 | 20 | 125 | 20 WN..0804..
DWLNR/L 2525M08 25 25 150 25 WN..0804..
DWLNR/L3225P08 32 25 170 32 WN..0804..
DWLNR/L3232P08 32 32 170 32 WN..0804..
DWLNR/L 4040S08 40 40 250 40 WN..0804..
Ersatzteile & Zubehor / Main spare parts
Zwischenlage Pratze ZScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fur Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
. /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
e
771 | 2 2 | N | =
<\ =
\I” !.’ 0 9
08 (1616/2020/2525) T55ZDW0804 T55PD02 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
08 (3225/3232/4040) T55ZDW0804 T55PD02 T55570612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stdhle |

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resi

and super alloy

istant

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SHoEanes
6/
X h
h1 PWLNR
f © b
DO
957 L
PWLN R (Abbildung in Rechtsausfiihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
95° - PWLNR/L1616H06 16 16 100 16 WN..0604..
T O PWLNR/L 2020K06 20 | 20 | 125 | 20 WN..0604..
| PWLNR/L2525M06 | 25 | 25 | 150 | 25 WN..0604..
‘ ‘ PWLNR/L1616H08 16 16 100 16 WN..0804..
— PWLNR/L2020K08 20 20 125 20 WN..0804..
—‘ l PWLNR/L 2525M08 25 25 150 25 WN..0804..
PWLNR/L3232P08 32 32 170 32 WN..0804..
PWLNR/L4040S08 40 40 250 40 WN..0804..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Stl:(hr_at:‘biﬂ:r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever niehebe /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size
2| | ¥ | 4]
N\
06 (1616/2020/2525) T55ZPW0604 T55KHO03 T55SK0617 T55RS3 T55S25
08 (1616/2020/2525) T55ZPW0804 T55KHO7 T55SK0821 T55RS4 T55S03
08 (3232/4040) T55ZPW0804 T55KHO07 T55S5K0821 T55RS4 T55S03
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]

36
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BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SO e
07y

\ ‘\_l

h1 SVABR h

f ® b

00
L

SVA B R (Abb”?;?gghitnhiﬁgr:tsy?:)s funrng (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
SVABR/L1010E16 10 10 70 10 10,5 VB..1604..
SVABR/L1616H16 16 16 100 16 16,5 VB..1604..
SVABR/L 2020K16 20 | 20 | 125 | 20 | 205 VB..1604..
SVABR/L 2525M16 25 25 150 25 25,5 VB..1604..
SVABR/L3232P16 32 32 | 170 32 | 325 VB..1604..
SVABR/L 4040S16 40 40 250 40 40,5 VB..1604..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size
9
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15
16 (3232/4040) T555W4008 T55T15
ostirel ichteisen uperiegierung ocnteste otanie
M Rostfrei N[ Nichtei S|S legi H |[Hochfeste Stahl

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

h1

vl
‘T

\

SVJBR h

b
°
939
L

SVUJBR s ey (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
93° SVIBR/L1212F11 12 12 80 12 16 VB..1103..
SVIJBR/L1616H11 16 16 100 16 20 VB..1103..
W SVIBR/L 2020K11 20 | 20 [ 125 [ 20 | 25 VB..1103..
‘Q o SVIBR/L2525M11 25 25 150 25 32 VB..1103..
S SVIBR/L1212F16 12 12 80 12 16 VB..1604..
+ ‘ SVIJBR/L1616H16 16 16 100 16 20 VB..1604..
SVIBR/L2020K16 20 20 125 20 25 VB..1604..
SVIBR/L2525M16 25 25 150 25 32 VB..1604..
SVIBR/L3225P16 32 25 170 32 32 VB..1604..
SVIBR/L3232P16 32 32 170 32 40 VB..1604..
SVIBR/L4040S16 40 40 250 40 48 VB..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size &
Q | eg—
2 ]

2
11(1212/1616/2020) T555SW2505 T55T08
11 (2525) T55SW2505 T55T08
16 (1212/1616/2020) T555W4008 T55T15
16 (2525/3225/3232) T555W4008 T55T15
16 (4040) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

| | H || Hardened

matterials

38
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BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SO e
7
h1 \ rl \ SVHBR h
; b
()
L

SVH B R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
107,5° SVHBR/L 1212F11 12 12 80 12 16 VB..1103..
- SVHBR/L1616H11 16 16 100 16 20 VB..1103..
‘ SVHBR/L 2020K11 20 | 20 [ 125 | 20 | 25 VB..1103..
SVHBR/L2525M11 25 25 150 25 32 VB..1103..
SVHBR/L1616H16 16 16 100 16 20 VB..1604..
J SVHBR/L 2020K16 20 20 125 20 25 VB..1604..
SVHBR/L2525M16 25 25 150 25 32 VB..1604..
SVHBR/L3225P16 32 25 170 32 32 VB..1604..
SVHBR/L3232P16 32 32 170 32 40 VB..1604..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube
. Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRe
/Insert size &
©
11 (1212/1616/2020) T555SW2505 T55T08
11 (2525) T55SW2505 T55T08
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15
16 (3225/3232) T555W4008 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

h1

X rl
\ SVVBN h

fL{ ]
17.5°
L
SWB N (Ab"”‘i,‘i';%!r”aﬂi‘i‘sﬁﬂﬁf stinrng (Modelbeispiel)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abriiessungen/Dimensionsilram) Wendeschneidplatte

/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size

72,5° SVVBN 1212F11 12 12 80 12 16 VB..1103..

SVVBN 1616H11 16 16 100 16 20 VB..1103..

| C%Q SVVBN 2020K11 20 | 20 [ 125 [ 20 | 25 VB..1103..

'Q SVVBN 2525M11 25 | 25 [ 150 | 25 | 32 VB..1103..

<¥> ‘ SVVBN 1212F16 12 12 80 12 16 VB..1604..

SVVBN 1616H16 16 16 100 16 20 VB..1604..

SVVBN 2020K16 20 20 125 20 25 VB..1604..

SVVBN 2525M16 25 25 150 25 32 VB..1604..

SVVBN 3225P16 32 25 170 32 32 VB..1604..

SVVBN 3232P16 32 32 170 32 40 VB..1604..

SVVBN 4040516 40 40 250 40 48 VB..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size &
Q | eg—
2 ]

2
11(1212/1616/2020) T555SW2505 T55T08
11 (2525) T55SW2505 T55T08
16 (1212/1616/2020) T555W4008 T55T15
16 (2525/3225/3232) T555W4008 T55T15
16 (4040) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

H Hardened
matterials

40
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ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

g

h1

SVVBR h

SWB R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
Abmessungen/Dimensions (mm

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ (mm) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
72 5° SVVBR/L1616H16 16 16 100 16 08 VB..1604..

T SVVBR/L 2020K16 20 20 125 20 10 VB..1604..

| SVVBR/L 2525M16 25 | 25 | 150 | 25 | 12,5 VB..1604..

\ 70°

M

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube
Wendeschneidplatten | /Span screw Torx
GroRe
/Insert size
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance

o/

h1 ‘\r SCACR h

L
SCAC R (Abbildung in Rechtsausfuhrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
90° SCACR/L1010E06 10 10 70 10 10,5 CC..0602..

T ] S SCACR/L 1212F09 12 | 12 | 80 | 12 [ 127 CC..09T3..
‘ SCACR/L 1616H09 16 | 16 [ 100 | 16 | 16,7 CC..09T3..
\ ﬂ

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
Insert size
/ E@:’
©

06 (1010) T55SW2505 T55T08
09 (1212/1616) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHEEI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S5y W] iz |
42
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BENTO

ALPHA-TURN o=
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
v
ht \\_'\ SCLCR h
f 6 b
(€]
L 4o
95 L

S C LC R (Abb"(ftrii"é’hix"hgﬁghstfﬁg)s funrung (Modelbeispiel)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abme sungenj/Dimensionsi{mn) Wendeschneidplatte

/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size

95° , SCLCR/L1010F09 10 10 80 10 16 CC..09T3..

T J . SCLCR/L 1212F09 12 12 80 12 16 CC..09T3..

i_/ ‘ SCLCR/L 1616H09 16 16 | 100 | 16 20 CC..09T3..

18] SCLCR/L 2020K09 20 20 | 125 20 25 CC..09T3..

SCLCR/L2525M09 25 25 150 25 32 CC..09T3..

- SCLCR/L1616H12 16 16 100 16 20 CC..1204..

SCLCR/L2020K12 20 20 125 20 25 CC..1204..

SCLCR/L2525M12 25 25 | 150 [ 25 32 CC..1204..

SCLCR/L3225P12 32 25 170 32 40 CC..1204..

SCLCR/L3232P12 32 32 | 170 32 40 CC..1204..

SCLCR/L 4040512 40 40 | 250 40 48 CC..1204..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube
o Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRRe
/Insert size &
Q | —g—
2 (]
2
09 (1010/1212/1616) T555W4008 T55T15
09 (2020/2525) T555W4008 T55T15
12 (1616/2020/2525) T555W5012 T55T20
12 (3225/3232/4040) T555W5012 T55T20
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




BENTO

ALPHA-TURN
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
0/
\m \‘—_' SDACR h
90/
L

s DAC R (Abbildung in Rechtsausfiihrung

/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
SDACR/L 1010E07 10 10 70 10 10,5 DC..0702..
SDACR/L1212F07 12 12 80 12 12,5 DC..0702..
SDACR/L1616H07 16 16 100 16 16,5 DC..0702..
SDACR/L1010E11 10 10 70 10 10,5 DC..11T3..
SDACR/L1212F11 12 12 80 12 12,5 DC..11T3..
SDACR/L1616H11 16 16 100 16 16,5 DC..11T3..
SDACR/L2020K11 20 20 125 20 20,5 DC..11T3..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
Insert size
/
© o
07 (1010/1212/1616) T555SW2505 T55T08
11 (1010/1212/1616) T555W4008 T55T15
11 (2020) T555W4008 T55T15
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

44
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ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

h1

T o

93° L
S DJ C R (Abbik;;?gghitnhz:ghsttsy?:)s fahrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
SDJCR/L1010E07 10 10 70 10 12 DC..0702..
SDJCR/L1212F07 12 12 80 12 16 DC..0702..
SDJCR/L1616H07 16 16 100 16 20 DC..0702..
SDJCR/L2020K07 20 20 125 20 25 DC..0702..
SDJCR/L1010E11 10 10 70 10 12 DC..11T3..
SDJCR/L1212F11 12 12 80 12 16 DC..11T3..
SDJCR/L1616H11 16 16 100 16 20 DC..11T3..
SDJCR/L2020K11 20 20 125 20 25 DC..11T3..
SDJCR/L2525M11 25 25 150 25 32 DC..11T73..
SDJCR/L3225P11 32 25 170 32 32 DC..11T3..
SDJCR/L3232P11 32 32 170 32 40 DC..11T73..
SDJCR/L4040S11 40 40 250 40 50 DC..11T3..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube
. Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRe
/Insert size
T
9 ]
2
07 (1010/1212/1616) T555SW2505 T55T08
07 (2020) T55SW2505 T55T08
11 (1010/1212/1616) T555W4008 T55T15
11 (2020/2525/3225) T555W4008 T55T15
11 (3232/4040) T555W4008 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
SDNCN h
b
L
SDNCN (Abbildung in Neutralausfihrung o
/Neutral version) (Modelbeispiel)
Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
63° ) ) SDNCN 1010E07 10 10 70 10 5 DC..0702..
SDNCN 1212F07 12 12 80 12 6 DC..0702..
. ‘ 4 SDNCN 1616E07 16 16 100 16 8 DC..0702..
SDNCN 1010E11 10 10 70 10 5 DC..11T3..
SDNCN 1212H11 12 12 100 12 6 DC..11T3..
SDNCN 1616H11 16 16 100 16 8 DC..11T3..
SDNCN 2020K11 20 20 125 20 10 DC..11T3..
SDNCN 2525M11 25 25 150 25 12,5 DC..11T3..
SDNCN 3232P11 32 32 170 32 16 DC..11T3..
SDNCN 4040511 40 40 250 40 20 DC..11T3..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size
© D

07 (1010/1212/1616) T555SW2505 T55T08
11 (1010/1212/1616) T555SW4008 T55T15
11 (2020/2525/3232) T555W4008 T55T15
11 (4040) T55SW4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
46
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ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

(Modelbei

PRACR “issise

ispiel)

PRACR h

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abme sungenj/Dimensionsi{mn) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
PRACR/L1616H12 16 16 100 16 14 RC..1204..
W PRACR/L 2020K12 20 20 | 125 | 20 16 RC..1204..
PRACR/L 2525M12 25 25 | 150 25 | 185 RC..1204..
PRACR/L3232P12 32 32 170 32 22 RC..1204..
,_L. . PRACR/L 4040512 40 40 300 40 26 RC..1204..
PRACR/L1616H16 16 16 100 16 16 RC..1604..
PRACR/L2020K16 20 20 125 20 18 RC..1604..
PRACR/L2525M16 25 25 150 25 20,5 RC..1604..
PRACR/L3232P16 32 32 170 32 24 RC..1604..
PRACR/L 4040516 40 40 300 40 28 RC..1604..
PRACR/L 2525M20 25 25 | 150 25 | 225 RC..2006..
PRACR/L3232P20 32 32 170 32 26 RC..2006..
PRACR/L 4040520 40 40 300 40 30 RC..2006..
PRACR/L3232P25 32 32 170 32 28,5 RC..2507..
PRACR/L4040S25 40 40 300 40 32,5 RC..2507..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever NI /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size ‘
12 (1616/2020/2525) T55ZPR1204 T55KH13 T55SK0613 T55RS3 T55S25
12 (3232/4040) T55ZPR1204 T55KH13 T55SK0613 T55RS3 T55S525
16 (1616/2020/2525) T55ZPR1606 T55KH14 T55S5K0621 T55RS4 T55S25
16 (3232/4040) T55ZPR1606 T55KH14 T55SK0621 T55RS4 T55S25
20 (2525/3232/4040) T55ZPR2006 T55KH15 T55SK0825 T55RS5 T55S03
25 (3232/4040) T55ZPR2507 T55KH16 T55SK1030 T55RS6 T55S504
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
0/
\
h1 PRDCN  h
@] b
L
P RD C N (Abb”?:lg%tigl’\‘veel:‘srizlr?)u sfohrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte

/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
PRDCN 1616H12 16 16 100 16 14 RC..1204..
I PRDCN 2020K12 20 20 | 125 [ 20 16 RC..1204..
W Q PRDCN 2525M12 25 25 150 25 18,5 RC..1204..
© PRDCN 3232P12 32 32 170 32 22 RC..1204..
° PRDCN 4040512 40 40 250 40 26 RC..1204..
B PRDCN 1616H16 16 | 16 | 100 | 16 [ 16 RC..1606..
PRDCN 2020K16 20 20 125 20 18 RC..1604..
PRDCN 2525M16 25 25 150 25 20,5 RC..1604..
PRDCN 3232P16 32 32 170 32 24 RC..1604..
PRDCN 4040S16 40 40 250 40 28 RC..1604..
PRDCN 2525M20 25 25 150 25 22,5 RC..2006..
PRDCN 3232P20 32 32 170 32 26 RC..2006..
PRDCN 4040S20 40 40 250 40 30 RC..2006..
PRDCN 3232P25 32 32 170 32 28,5 RC..2507..
PRDCN 4040S25 40 40 250 40 32,5 RC..2507..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Schraube fiir

Zwischenlage Kniehebel . Rohstift Inbus

. . Kniehebel X .

Wendeschneidplatten /Shim /Lever /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe

/Insert size E % @
12 (1616/2020/2525) T55ZPR1204 T55KH13 T55SK0613 T55RS3 T55S25
12 (3232/4040) T55ZPR1204 T55KH13 T55SK0613 T55RS3 T55S25
16 (1616/2020/2525) T55ZPR1606 T55KH14 T55SK0621 T55RS4 T55S25
16 (3232/4040) T55ZPR1606 T55KH14 T55SK0621 T55RS4 T55S25
20 (2525/3232/4040) T55ZPR2006 T55KH15 T55SK0825 T55RS5 T55S03
25 (3232/4040) T55ZPR2507 T55KH16 T55SK1030 T55RS6 T55504

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
48
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BENTO

ALPHA-TURN i
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
07
h1 ‘\ \r, PRGCR h
30°
f 7f§@ b
L

PRGCR "tz

(Modelbeispiel)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abme sungenj/Dimensionsi{mn) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
PRGCR/L1616H12 16 16 100 16 14 RC..1204..
1 PRGCR/L 2020K12 20 | 20 | 125 | 20 | 16 RC..1204..
Q,:QQ PRGCR/L 2525M12 25 25 | 150 [ 25 | 185 RC..1204..
@ & PRGCR/L3232P12 32 32 | 170 32 22 RC..1204..
PRGCR/L 4040512 40 40 250 40 26 RC..1204..
<—t PRGCR/L1616H16 16 16 100 16 16 RC..1604..
PRGCR/L2020K16 20 20 125 20 18 RC..1604..
PRGCR/L2525M16 25 25 150 25 20,5 RC..1604..
PRGCR/L3232P16 32 32 170 32 24 RC..1604..
PRGCR/L4040S16 40 40 250 40 28 RC..1604..
PRGCR/L2525M20 25 25 150 25 | 22,5 RC..2006..
PRGCR/L3232P20 32 32 170 32 26 RC..2006..
PRGCR/L4040S20 40 40 250 40 30 RC..2006..
PRGCR/L3232P25 32 32 170 32 28,5 RC..2507..
PRGCR/L 4040525 40 40 250 40 32,5 RC..2507..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever NI /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size ‘
12 (1616/2020/2525) T55ZPR1204 T55KH13 T55SK0613 T55RS3 T55S25
12 (3232/4040) T55ZPR1204 T55KH13 T55SK0613 T55RS3 T55S525
16 (1616/2020/2525) T55ZPR1606 T55KH14 T55S5K0621 T55RS4 T55S25
16 (3232/4040) T55ZPR1606 T55KH14 T55SK0621 T55RS4 T55S25
20 (2525/3232/4040) T55ZPR2006 T55KH15 T55SK0825 T55RS5 T55S03
25 (3232/4040) T55ZPR2507 T55KH16 T55SK1030 T55RS6 T55S504
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




BENTO

ALPHA-TURN :
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
0°/
h1‘\ r SRACR h
fL@)_/ b
L
S RAC R (AbbiI(;;?ghitnh’;:ghs‘tsyel‘:)sfumung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung |Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
SRACR/L1010E06 10 10 70 10 12 RC..0602..
ffi* SRACR/L1212F06 12 12 80 12 16 RC..0602..
W Q SRACR/L1616H06 16 16 100 16 20 RC..0602..
SRACR/L 2020K06 20 20 125 20 25 RC..0602..
SRACR/L 2525M06 25 25 150 25 32 RC..0602..
I SRACR/L3232P06 32 | 32 [ 170 | 32 | 32 RC..0602..
SRACR/L1010E08 10 10 70 10 12 RC..0803..
SRACR/L1212F08 12 12 80 12 16 RC..0803..
SRACR/L1616H08 16 16 100 16 20 RC..0803..
SRACR/L 2020K08 20 20 125 20 25 RC..0803..
SRACR/L 2525M08 25 25 150 25 32 RC..0803..
SRACR/L3232P08 32 32 170 32 32 RC..0803..
SRACR/L1616H10 16 16 100 16 20 RC..10T3..
SRACR/L2020K10 20 20 125 20 25 RC..10T3..
SRACR/L2525M10 25 25 150 25 32 RC..10T3..
SRACR/L3232P10 32 32 170 32 32 RC..10T3..
SRACR/L 4040510 40 40 250 40 32 RC..10T3..
SRACR/L1616H12 16 16 100 16 20 RC..1204..
SRACR/L2020K12 20 20 125 20 25 RC..1204..
SRACR/L 2525M12 25 25 150 25 32 RC..1204..
SRACR/L3225P12 32 25 170 32 32 RC..1204..
SRACR/L3232P12 32 32 170 32 32 RC..1204..
SRACR/L 4040512 40 40 250 40 32 RC..1204..
SRACR/L 2525M16 25 25 150 25 32 RC..1604..
SRACR/L3232P16 32 32 170 32 32 RC..1604..
SRACR/L 4040516 40 40 250 40 32 RC..1604..
SRACR/L3232P20 32 32 170 32 32 RC..2006..
SRACR/L 4040S20 40 40 250 40 32 RC..2006..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage | Spanschraube Sclrraube L
Wendeschneidplatten /shim /Span screw ZW|s.chenIage Torx
GroRe /Shim screw
/Insert size &
< = (=
06 (1010/1212/1616) T555W2505 T55T08
06 (2020/2525/3232) T555W2505 T55T08
08 (1010/1212/1616) T555W3007 T55T09
08 (2020/2525/3232) T55SW3007 T55T09
10 (1616/2020/2525) T555W3510 T55T15
10 (3232/4040) T55SW3510 T55T15
12 (1616/2020/2525) T555W3512 T55T15
12 (3225/3232/4040) T555SW3512 T55T15
16 (2525/3232/4040) T55ZSR1604 T555W4016 T555720604 T55T15
20 (3232/4040) T55ZSR2006 T555W501681 155570814 T55T20
._| M| Rostfrei |._| N| Nichteisen ||S|Superlegierung| H |Hochfeste Stahle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

50
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BENTO

ALPHA-TURN i
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
00/
h1 \ r SRDCN h
f b
L

S RD C N (Abbildung in Neutralausfiihrung
/Neutral version)

(Modelbeispiel)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abii€ssungen’/Dane risionsllmim) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L h1 f /Insert size
SRDCN 1010E06 10 10 70 10 12 RC..0602..
W SRDCN 1212F06 12 12 80 12 16 RC..0602..
! SRDCN 1616H06 16 16 100 16 20 RC..0602..
Q SRDCN 2020K06 20 20 125 20 25 RC..0602..
SRDCN 2525M06 25 25 150 25 32 RC..0602..
SRDCN 3232P06 32 32 170 32 32 RC..0602..
,_L, SRDCN 1010E08 10 10 70 10 12 RC..0803..
SRDCN 1212F08 12 12 80 12 16 RC..0803..
SRDCN 1616H08 16 16 100 16 20 RC..0803..
SRDCN 2020K08 20 20 125 20 25 RC..0803..
SRDCN 2525M08 25 25 150 25 32 RC..0803..
SRDCN 3232P08 32 32 170 32 32 RC..0803..
SRDCN 1212F10 12 12 80 12 16 RC..10T3..
SRDCN 1616H10 16 16 100 16 20 RC..10T3..
SRDCN 2020K10 20 20 125 20 25 RC..10T3..
SRDCN 2525M10 25 25 150 25 32 RC..10T3..
SRDCN 3232P10 32 32 170 32 32 RC..10T3..
SRDCN 4040S10 40 40 250 40 32 RC..10T3..
SRDCN 1616H12 16 16 100 16 20 RC..1204..
SRDCN 2020K12 20 20 125 20 25 RC..1204..
SRDCN 2525M12 25 25 150 25 32 RC..1204..
SRDCN 3232P12 32 32 170 32 32 RC..1204..
SRDCN 3225P12 32 25 170 32 32 RC..1204..
SRDCN 4040S12 40 40 250 40 32 RC..1204..
SRDCN 1616H16 16 16 100 16 20 RC..1604..
SRDCN 2525M16 25 25 150 25 32 RC..1604..
SRDCN 3232P16 32 32 170 32 32 RC..1604..
SRDCN 4040S16 40 40 250 40 32 RC..1604..
SRDCN 3232P20 32 32 170 32 32 RC..2006..
SRDCN 4040S20 40 40 250 40 32 RC..2006..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage | Spanschraube Sclrraube LS
Wendeschneidplatten /shim /Span screw ZW|s:chenIage Torx
GroRe /Shim screw
/Insert size
= =
06 (1010/1212/1616) T555W2505 T55T08
06 (2020/2525/3232) T555W2505 T55T08
08 (1010/1212/1616) T555W3007 T55T09
08 (2020/2525/3232) T555SW3007 T55T09
10 (1616/2020/2525) T55SW3510 T55T15
10 (3232/4040) T555W3510 T55T15
12 (1616/2020/2525) T555W3512 T55T15
12 (3225/3232/4040) T555W3512 T55T15
16 (2525/3232/4040) T557SR1604 T555W4016 155520604 T55T20
20 (3232/4040) T55ZSR2006 T555W501681 T555720814 T55T20
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO

Performance

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

h1 \ \\_I SRGCR h
30°
b
f
S RG C R (Abb”?;?gghitnhiremghstg?:)s funrng (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
SRGCR/L1212F10 12 12 80 12 12 RC..10T3..
1 SRGCR/L 1616H10 16 | 16 | 100 [ 16 | 16 RC..10T3..
\J,% Q SRGCR/L 2020K10 20 20 125 20 25 RC..10T3..
= SRGCR/L 2525M10 25 25 150 25 32 RC..10T3..
SRGCR/L3232P10 32 32 170 32 40 RC..10T3..
J SRGCR/L4040S10 40 40 250 40 48 RC..10T3..
SRGCR/L1616H12 16 16 100 16 23 RC..1204..
SRGCR/L 2020K12 20 20 125 20 27 RC..1204..
SRGCR/L2525M12 25 25 150 25 32 RC..1204..
SRGCR/L3225P12 32 25 170 32 40 RC..1204..
SRGCR/L3232P12 32 32 170 32 40 RC..1204..
SRGCR/L4040S12 40 40 250 40 47 RC..1204..
SRGCR/L2525M16 25 25 150 25 32 RC..1604..
SRGCR/L3232P16 32 32 170 32 40 RC..1604..
SRGCR/L4040S16 40 40 250 40 50 RC..1604..
SRGCR/L3232P20 32 32 170 32 40 RC..2006..
SRGCR/L4040S20 40 40 250 40 50 RC..2006..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Zwischenlage | Spanschraube ZS\:::::::I::; Torx
Wendeschneidplatten /Shim /Span screw i
. /Shim screw
GroRe
/Insert size . I

10 (1212/1616/2525) T55SW3510 T55T15
10 (3232/4040) T55SW3510 T55T15
12 (1616/2525/3225) T555W3512 T55T15
12 (32324040) T55SW3512 T55T15
16 (2525/3232/4040) T55ZSR1604 T555W4016 T55520604 T55T20
20 (3232/4040) T55ZSR2006 T555W501681 T55520814 T55T20

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
92
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BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) SHOenes
0"/
hi \ * \ SSBCR h
f /57 b
-/75“‘ L
SS BC R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
SSBCR/L1010E09 10 10 70 10 9 SC..09T3..
SSBCR/L1212F09 12 12 80 12 11 SC..09T3..
SSBCR/L1616H09 16 16 100 16 13 SC..09T3..
SSBCR/L 2020K09 20 20 125 20 17 SC..09T3..
SSBCR/L1616H12 16 16 100 16 15 SC..1204..
SSBCR/L 2020K12 20 20 125 20 17 SC..1204..
SSBCR/L2525M12 25 25 150 25 22 SC..1204..
SSBCR/L3232P12 32 32 170 32 27 SC..1204..
SSBCR/L 4040512 40 40 250 40 30 SC..1204..

Ersatzteile & Zubehor / Main spare parts

Spanschraube
. Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRe
/Insert size &
2 | -g—

2 (]

2
09 (1010/1212/1616) T555W4008 T55T15
09 (2020) T555W4008 T55T15
12 (1616/2020) T555W5012 T55T20
12 (2525/3232/4040) T55SW5012 T55T20

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

| | H " Hardened

matterials




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
o
\h‘l SSDCN h
f @> b
45°
L
SS DC N (Abbildung in Neutralausfihrung o
/Neutral version) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
SSDCN 1010E09 10 10 70 10 5 SC..09T3..
SSDCN 1212F09 12 12 80 12 6 SC..09T3..
SSDCN 1616H09 16 16 100 16 8 SC..09T3..
SSDCN 2020K09 20 20 125 20 10 SC..09T3..
SSDCN 2525M09 25 25 150 25 12,5 SC..09T3..
SSDCN 1616H12 16 16 100 16 8 SC..1204..
SSDCN 2020K12 20 20 125 20 10 SC..1204..
SSDCN 2525M12 25 25 150 25 12,5 SC..1204..
SSDCN 3232P12 32 32 170 32 16 SC..1204..
SSDCN 4040512 40 40 250 40 20 SC..1204..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size
© o

09 (1010/1212/1616) T555W4008 T55T15
09 (2020/2525) T555W4008 T55T15
12 (1616/2020/2525) T555W5012 T55T20
12 (3232/4040) T555W5012 T55T20

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI | staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
o4
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BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SO e
OO
h1 \ \‘_I/ SSKCR h
1 858 b
. L
SS KC R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size

SSKCR/L1010E09 10 10 70 10 12 SC..09T3..
SSKCR/L1212F09 12 12 80 12 14 SC..09T3..
SSKCR/L1616H09 16 16 100 16 20 SC..09T3..
SSKCR/L 2020K09 20 20 125 20 25 SC..09T3..
SSKCR/L 2525M09 25 25 150 25 31 SC..09T3..
SSKCR/L1616H12 16 16 100 16 16 SC..1204..
SSKCR/L2020K12 20 20 125 20 20 SC..1204..
SSKCR/L 2525M12 25 25 150 25 32 SC..1204..
SSKCR/L3232P12 32 32 170 32 40 SC..1204..
SSKCR/L 4040512 40 40 250 40 50 SC..1204..

Ersatzteile & Zubehor / Main spare parts

Spanschraube
. Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRe
/Insert size &
2 | -g—

2 (]

2
09 (1010/1212/1616) T555W4008 T55T15
09 (2020/2525) T555W4008 T55T15
12 (1616/2020/2525) T555W5012 T55T20
12 (3232/4040) T55SW5012 T55T20

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
| | H " matterials




ALPHA-TURN BENTO

Performance

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

h1 H SSSCR h

f 0

455 ]

SSSC R (Abb”?;?gghitnhiremghstg?:)s funrng (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
45° SSSCR/L1010E09 10 10 70 10 12 SC..09T3..
) SSSCR/L1212F09 12 12 80 12 14 SC..09T3..
D SSSCR/L1616H09 16 16 100 16 20 SC..09T3..
V@© SSSCR/L 2020K09 20 20 125 20 25 SC..09T3..
SSSCR/L 2525M09 25 25 150 25 31 SC..09T3..
J SSSCR/L1616H12 16 16 100 16 16 SC..1204..
SSSCR/L2020K12 20 20 125 20 20 SC..1204..
SSSCR/L2525M12 25 25 150 25 32 SC..1204..
SSSCR/L3232P12 32 32 170 32 40 SC..1204..
SSSCR/L 4040512 40 40 250 40 50 SC..1204..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size
© o

09 (1010/1212/1616) T555W4008 T55T15
09 (2020/2525) T555W4008 T55T15
12 (1616/2020/2525) T555W5012 T55T20
12 (3232/4040) T555W5012 T55T20

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
o6




o7

BENTO

ALPHA-TURN o=
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
00
h1 \ \_,\ STACR h
f V\ b
(<]
917
L

STAC R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte

/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size

91° STACR/L1010E11 10 10 70 10 10 TC..1102..
STACR/L1212F11 12 12 80 12 | 125 TC..1102..
STACR/L1616H11 16 16 | 100 16 15 TC..1102..

7

l

Ersatzteile & Zubehor / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size
2 00—
©
11 (1010/1212/1616) T555SW2505 T55T08
._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant

and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) Performance
o
h1 STFCR h
f '%/, A b
L
L
STFC R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L h1 f /Insert size
91° STFCR/L1010E11 10 10 70 10 10 TC..1102..
STFCR/L1212F11 12 12 80 12 16 TC..1102..
STFCR/L1616H11 16 16 100 16 20 TC..1102..
STFCR/L2020K11 20 20 125 20 25 TC..1102..
STFCR/L2525M11 25 25 150 25 30 TC..1102..
t STFCR/L1616H16 16 16 100 16 20 TC..16T3..
STFCR/L2020K16 20 20 125 20 25 TC..16T3..
STFCR/L2525M16 25 25 | 150 25 32 TC..16T3..
STFCR/L3232P16 32 32 170 32 40 TC..16T3..
STFCR/L4040S16 40 40 250 40 48 TC..16T3..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size
© D

11 (1010/1212/1616) T555SW2505 T55T08
11 (2020/2525) T55SW2505 T55T08
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15
16 (3232/4040) T55SW4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
o8




59

BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SO e
00
h1 \ ‘ \ STGCR h
f r b
®
9\ L
STGC R (Abbildung in Rechtsausfiihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
91° STGCR/L0808D09 08 08 60 08 10 TC..0902..
STGCR/L 1010E09 10 10 70 10 12 TC..0902..
STGCR/L1212F09 12 12 80 12 16 TC..0902..
s> STGCR/L1616H09 16 16 100 16 20 TC..0902..
STGCR/L1212F11 12 12 80 12 16 TC..1102..
= STGCR/L1616H11 16 16 100 16 20 TC..1102..
STGCR/L2020K16 20 20 125 20 25 TC..16T3..
STGCR/L2525M16 25 25 150 25 32 TC..16T3..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube
. Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRe
/Insert size &
| g—

2 (]

2
09 (0808/1010/1212) T555W2505 T55T06
09 (1616) T55SW2505 T55T06
11 (2020/2525) T555SW2505 T55T08
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

H Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) Performance
07
\h1 STTCR h
il b
&
60° L
STTC R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
60° I STTCR/L1010E11 10 10 70 10 06 TC..1102..
STTCR/L1212F11 12 12 80 12 09 TC..1102..
, STTCR/L1616H11 16 16 100 16 13 TC..1102..
STTCR/L1616H16 16 16 | 100 | 16 13 TC..16T3..
STTCR/L2020K16 20 20 | 125 20 17 TC..16T3..
STTCR/L 2525M16 25 25 | 150 | 25 21 TC..16T3..
- STTCR/L3232P16 32 32 170 32 28 TC..16T3..
STTCR/L4040S16 40 40 250 40 35 TC..16T3..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
Insert size
: T
©

11 (1010/1212/1616) T555SW2505 T55T08
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15
16 (3232/4040) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|
I ISERI ] st stot [ NGRERIRGI N v oo v (S| s, W] fmimy |
60




61

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

SVACR h

P :

o

90

SVACR s g oy irens (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
SVACR/L1010E16 10 10 70 10 10,5 VC..1604..
SVACR/L1212E16 12 12 70 12 12,5 VC..1604..
SVACR/L1616H16 16 | 16 | 100 | 16 | 165 VC..1604..
SVACR/L2020K16 20 20 125 20 20,5 VC..1604..
SVACR/L2525M16 25 25 150 25 25,5 VC..1604..
SVACR/L3232P16 32 32 170 32 32,5 VC..1604..
SVACR/L4040S16 40 40 250 40 40,5 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size
T
©
16 (1010/1616/2020) T555W4008 T55T15
16 (2525/3232/4040) T555W4008 T55T15
._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN BENTO

Performance

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

h1 \ \_l \ SVHCR h

107,5°

L
SVH C R (Abb”?;?gghitnhirewghsfgalg)smhrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
107.5° SVHCR/L1212F11 12 12 80 12 16 VC..1103..
T ) SVHCR/L1616H11 16 16 | 100 16 20 VC..1103..
N—m SVHCR/L 2020K11 20 | 20 [ 125 | 20 | 25 VC..1103..
‘ 3 SVHCR/L 2525M11 25 25 | 150 | 25 32 VC..1103..
> SVHCR/L1616H16 16 16 100 16 20 VC..1604..
J SVHCR/L 2020K16 20 20 125 20 25 VC..1604..
SVHCR/L2525M16 25 25 150 25 32 VC..1604..
SVHCR/L3225P16 32 25 170 32 32 VC..1604..
SVHCR/L3232P16 32 32 170 32 40 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size
© D

11 (1212/1616/2020) T555SW2505 T55T08
11 (2525) T55SW2505 T55T08
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15
16 (3225/3232) T55SW4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHEEI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S5y W] iz |
62




63

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining)

BENTO

Performance

h1

[
g

\

SVJCR h

b
®
939
L

SVJCR A s g reymens (Modelbeispiel)

. Abmessungen/Dimensions (mm) .

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
93° - SVICR/L1010E11 10 10 70 10 16 VC..1103..
SVICR/L1212F11 12 12 80 12 16 VC..1103..
| SVICR/L 1616H11 16 | 16 | 100 | 16 | 20 VC..1103..
NG SVIJCR/L2020K11 20 20 125 20 25 VC..1103..
SVICR/L2525M11 25 25 150 25 32 VC..1103..
+ SVIJCR/L1616H16 16 16 100 16 20 VC..1604..
SVICR/L2020K16 20 20 125 20 25 VC..1604..
SVICR/L2525M16 25 25 150 25 32 VC..1604..
SVICR/L3225P16 32 25 170 32 32 VC..1604..
SVICR/L3232P16 32 32 170 32 40 VC..1604..
SVICR/L4040S16 40 40 250 40 40 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehor / Main spare parts

Spanschraube
. Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRe
/Insert size &
Q | —g—

2 (]

2
11 (1010/1212/1616) T555SW2505 T55T08
11 (2020/2525) T55SW2505 T55T08
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15
16 (3225/3232) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
| | H " matterials




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
0
Rl
h1 SVVCN h
f;; - ]
72°30 | L
SVVCN  # ' einlaeas s (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
72,5° . . SVVCN 1010E11 10 10 70 10 16 VC..1103..
SVVCN 1212F11 12 12 80 12 16 VC..1103..
| u @ SVVCN 1616H11 16 | 16 | 100 | 16 | 20 VC..1103..
Q SVVCN 2020K11 20 20 125 20 25 VC..1103..
M ‘ SVVCN 2525M11 25 25 150 25 32 VC..1103..
SVVCN 1616H16 16 16 100 16 20 VC..1604..
SVVCN 2020K16 20 20 125 20 25 VC..1604..
SVVCN 2525M16 25 25 150 25 32 VC..1604..
SVVCN 3225P16 32 25 170 32 32 VC..1604..
SVVCN 3232P16 32 32 170 32 40 VC..1604..
SVVCN 4040S16 40 40 250 40 40 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size
© D

11 (1010/1212/1616) T555SW2505 T55T08
11 (2020/2525) T55SW2505 T55T08
16 (1616/2020/2525) T555W4008 T55T15
16 (3225/3232) T55SW4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|
I ISERIN v st stot [ NGRBRIRGI N v oo v (S| iy, W] fmmy |
64




65

BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SO e
07
\h1 SWACR h
fI b
®©
90 L

SWAC R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte

Bestellnummer

Abmessungen/Dimensions (mm)

Wendeschneidplatte

/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
90° SWACR/L1010E04 10 10 70 10 WC..0402..
‘ SWACR/L1212F04 12 12 80 12 WC..0402..

SWACR/L1616H04 16 16 100 16 WC..0402..

SWACR/L 1010E06 10 10 70 10 WC..06T3..

SWACR/L1212F06 12 12 80 12 WC..06T3..

SWACR/L 1616H06 16 16 100 16 WC..06T3..

SWACR/L2020K06 20 20 125 20 WC..06T3..

SWACR/L 1010E08 10 10 70 10 WC..0804..

SWACR/L1212F08 12 12 80 12 WC..0804..

SWACR/L 1616H08 16 16 100 16 WC..0804..

SWACR/L2020K08 20 20 125 20 WC..0804..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube
. Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRe
Insert size
! ——
© )
9
04 (1010/1212/1616) T55SW2505 T55T08
06 (1010/1212/1616) T55SW3007 T55T09
08 (2020) T555W4008 T55T15

Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

H Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance

BISEIN ] rostrei | RIMMSHSSIN | Nichtisen S Superiegierung] H]Hochfeste Sthe|
[ NSEESI v veivess it O NGRBMRRRIN | oo 5] Jits | e |
66




67

BENTO

ALPHA-TURN i
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) eérrormance
6/
h1 CCLNR h
f < b
959
L

CCLNR " seaassiomns

(Modelbeispiel)
Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ (mm) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
CCLNR/L2020K12 20 20 125 20 27 CN..1207..
‘ CCLNR/L2525M12 25 25 150 25 27 CN..1207..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
e @
7\ =
2 | £ 9 |
12 (2020/2525) T552CC1207 T55PC02 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant

and super alloy

Hardened
matterials

(1]




BENTO

ALPHA-TURN e
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) errormance
h1 CDJNR h
f o b
939
L

CDJNR *agn e

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
93 CDJNR/L2525M15 25 25 | 150 25 32 DN..1507..
CDJINR/L3225P15 32 25 [ 170 | 32 32 DN..1507..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size =
7 >
S/ | F | B
15 (2525/3225) T55ZCD1507 T55PC02 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant

and super alloy

Hardened
matterials

1]

68



69

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(AuBenbearbeitung / External machining)

BE

NTO

Performance

C S D N N (Abbildung in Neutralausfiihrung
/Neutral version)

(Modelbeispiel)

h1

CSDNN

m

45°

Abmessungen/Dimensions (mm)

Bestellnummer

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
CSDNN 2020M12 20 20 150 20 25 SN..1207..
CSDNN 2525M12 25 25 150 25 32 SN..1207..
CSDNN 3225P12 32 25 170 32 32 SN..1207..
CSDNN 3225P15 32 25 170 32 32 SN..1507..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autt)e fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
e @)
@ 7 2 % % )
N &L 9
12 (2020/2525/3225) | T552Cs1207 T55PC02 155520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
15 (3225) T55ZCS1507 T55PCO03 T55520812 T55FP08 T55KS0830 T55504

Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant

and super alloy || H "

Hardened
matterials




BENTO

ALPHA-TURN e
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) errormance
h1 CSKNR h
f 75?@ b
e -

CSKNR ‘s

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
CSKNR/L2020M12 20 20 150 20 25 SN..1207..
CSKNR/L 2525M12 25 25 150 25 32 SN..1207..
CSKNR/L3225P12 32 25 170 32 32 SN..1207..
CSKNR/L3225P15 32 25 170 32 32 SN..1507..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
[Insert size — (&)
@ o7\ - % % =
N\ -!_’ 0 =
12 (2020/2525/3225) T552CS1207 T55PC02 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
15 (3225) T55ZCS1507 T55PCO03 T55520812 T55FP08 T55KS0830 T55504
._|M|| Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste St'aihle|

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

70



ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance

h1 CSRNR h

CS RN R (Abbildung in Rechtsausfuhrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte

/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size

75° CSKNR/L2020M12 20 20 150 20 25 SN..1207..
CSKNR/L 2525M12 25 25 150 25 32 SN..1207..
CSKNR/L3225P12 32 25 170 32 32 SN..1207..

CSKNR/L3225P15 32 25 170 32 32 SN..1507..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

. Schraube fiir Schraube fiir
Zwischenlage Pratze Zwischenl Feder - Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
e @

@ o7 9 % = )

N &l 9
12 (2020/2525/3225) T552CS1207 T55PC02 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
15 (3225/4040) T552CS1507 T55PC03 T55520812 T55FP0O8 T55KS0830 T55S04

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|
(SRS v staintess otee | I RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] oz ]




BENTO

ALPHA-TURN
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) Performance
h1 CRDNN h
f 2
L&) :
L

C RD N N (Abbildung in Neutralausfiihrung
/Neutral version)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
- CRDNN 2020M12 20 20 150 20 22 RN..1207..
T CRDNN 2525M12 25 25 150 25 27 RN..1207..
CRDNN 3225P12 32 25 170 32 27 RN..1207..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size =
<
S | A 9 ) % ]
12 (2020/2525/3225) T55ZCR1207 T55PC02 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant

and super alloy

1]

Hardened
matterials
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ALPHA-TURN BENTO
Drehbearbeitung / General turning (AuBenbearbeitung / External machining) SO e
h1 CTINR h
f b
L
CTJ N R (Abbildung in Rechtsausfuhrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
CTINR/L2020K16 20 20 125 20 25 TN..1607..
/N CTINR/L2525M16 25 25 150 25 32 TN..1607..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size —
@ ey =
\./ - o ©
16 (2020/2525) T55ZCT1607 T55PC02 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Sté‘lhle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




BENTO

ALPHA-TURN e
Drehbearbeitung / General turning (AuRenbearbeitung / External machining) errormance
h1 CTUNR h
flox °
L

CTU N R (Abbildung in Rechtsausfiihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number h b L hl f /Insert size
93° CTUNR/L2020K16 20 20 125 20 25 TN..1607..
[\ CTUNR/L2525M16 25 25 150 25 32 TN..1607..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size — &)
\./ - 9
16 (2020/2525) T55ZCT1607 T55PC02 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stahle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant

and super alloy

1]

Hardened
matterials

74



ALPHA-TURN

BENTO

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal machining) Performance
1 2 3 4 5 6 7 8 9
1. Schaftausfiihrung 2. Schaftdurchmesser 3. Werkzeuglénge
(Community version) (Shaft diameter) (Tool lenght)
A': Stahl mit Innenkiihlung
(Steel shank internal coolant supply)
o
C : Vollhartmetal
(Carbide shank) L1
E : Vollhartmetall mit
Kahlkanal
(Carbide shank internal coolant supply) 8 =08 mm 25 =25mm F=80mm M =150 mm R =200 mm V =400 mm
10219 mm ig:igm H=100mm  N=160mm  S=250mm W =450 mm
S : Vollstahl 16=16mm 50 =50 mm K =125 mm P=170mm  T=300 mm Y =500 mm
(Steel shank) 20=20mm 60 =60 mm L=140mm  Q=180mm  U=350 mm X = Spezial
4. Spannsystem (Clamping system) 5. Wendeschneidplattenform 6. Haltertyp (Approach angle)
(Insert shape)
Pratze Pratze Pin/Pratze 90° 95°
® & sm o=
C D
ﬁ ﬁ i :
C D M Q 17,5° 107,5°
K R ) | ) |
Kniehebel Schraube
Pin/Keil D ij P Q
ﬁ ﬁ S T 3 E
\ o n BN
S 80°
P S \VJ W u w
7. Freiwinkel (Clearance angle) 8. Schneidrichtung 9. Schneidkantenldnge (Cutting edge length)
(Hand of tool)
| = e Gy
3° = 5° = 7
D E F
| g ®
15° 20 25"
G N P L
30° ; 00l 11° \; é g éN)

[BJESERITN M| Rostfrei IKIIINGHSSINNN| Nichteisen |[S][Superlegierung][H [Hochfeste Stahle]
._|M | stainless steel |._| N || Non-ferrous metals |._| H] Hardened |

matterials
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ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal maschining) Performance

-
Dmin
f
0
DC KN R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
75° A25R DCKNR/L12 25 200 45 17 32 CN..1204..
. A32S DCKNR/L12 32 250 50 22 40 CN..1204..
. < 80 A40S DCKNR/L 12 40 | 250 | 55 | 27 | 50 CN..1204..
£OD “H
1=
=
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl"lra: bel fur Feder Sch;autbe fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enfage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size
=
\’ ‘{_’ D =
12 (@25/32/40) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
76




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal machining) Performance

DC LN R (Abb”c/ilgri]gghitnh}:re\grgti/?:)sfuhrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
95° A20Q DCLNR/L12 20 180 45 13 25 CN..1204..

. A25R DCLNR/L 12 25 200 45 16,5 32 CN..1204..
]77 . ‘ A32S DCLNR/L 12 32 250 50 22,5 40 CN..1204..
g ) =

j

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

. Schraube fiir Schraube fiir
Zwischenlage Pratze Zwischenl Feder - Inbus

Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench

" /Shim screw /Clamp screw

GroRe
/Insert size
= @
) | £7I 2 % % =
\I’ ‘{_’ D _J%/

12 (@20/25/32) T55ZDC1204 T55PD05 T55520612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|
(SRS v staintess otee | I RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] oz ]
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ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal maschining)

BENTO

Performance

PCLNR *issise

(Modelbeispiel)

4%

Hauptanwendung |Wendeschneidplatte Bestellnummer Abriiessungen/Dimensionsilram) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
95° A16Q PCLNR/L09 16 180 45 11 20 CN..0903..
. A20Q PCLNR/L09 20 180 45 13 25 CN..0903..
) . ‘ A25R PCLNR/L 09 25 200 45 16,5 32 CN..0903..
ol ”H A20Q PCLNR/L12 20 | 180 | 45 | 13 [ 25 CN..1204..
= A25R PCLNR/L 12 25 200 45 16,5 32 CN..1204..
‘-‘ A32S PCLNR/L12 32 250 50 22,5 44 CN..1204..
A40T PCLNR/L 12 40 300 50 27 54 CN..1204..
A50U PCLNR/L12 50 350 45 35 63 CN..1204..
A32S PCLNR/L 16 32 250 50 22,5 44 CN..1606..
A40T PCLNR/L 16 40 300 50 27 54 CN..1606..
A50U PCLNR/L 16 50 350 50 35 63 CN..1606..
A50U PCLNR/L 19 50 350 50 35 63 CN..1906..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Schr.aube fur Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever LGl T2 /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size @
09 (¥16/20/25) T55KHO5 T55SK0509 T55S02
12 (@20/25) T55KH08 T55SK0613 T55S25
12 (@#32/40/50) T55ZPC1204 T55KHO07 T55S5K0821 T55RS4 T55S03
16 (#32/40/50) T55ZPC1606 T55KH10 T55SK0825 T55RS5 T55S03
19 (@50) T55ZPC1906 T55KH11 T55SK1027 T55RS6 T55S04

Rostfrei

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

|._|N|| Nichteisen ||S [Superlegierung| H [Hochfeste Stahle |

Heat resistant
and super alloy

1]

Hardened
matterials

78
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ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

PDSNR_“nissis

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ (mm) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
62.5° A25R PDSNR/L 15 25 200 40 6,9 32 DN..1506..
A32S PDSNR/L 15 32 250 45 8,5 40 DN..1506..
— ‘ A40T PDSNR/L 15 40 300 43 9,4 50 DN..1506..
.,E A325 PDSNR/L 15 32 [ 250 | 45 [ 85 [ 40 DN..1504..
'l
% -— A40T PDSNR/L 15 40 300 43 9,4 50 DN..1504..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel S(I:(hr_a:biﬂ:r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever niehebe /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size E %
l_/ @ E
15 (@25/32/40) T55ZPD1506 T55KH09 T55SK0821 T55RS4 T55S03
15 (@#32/40) T557PD1504 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN BENTO

Performance

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal maschining)

Dmin

PDUNR s e (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A20Q PDUNR/L11 20 180 35 13 25 DN..1104..
A25R PDUNR/L 11 25 200 40 17 32 DN..1104..
A32S PDUNR/L11 32 250 50 22 40 DN..1104..
A25R PDUNR/L 15 25 200 50 18 32 DN..1506..
A32S PDUNR/L15 32 250 50 22 40 DN..1506..
A40T PDUNR/L 15 40 300 50 27 50 DN..1506..
A50U PDUNR/L 15 50 350 50 35 63 DN..1506..
A40T PDUNR/L 15 40 300 50 27 50 DN..1504..
A50U PDUNR/L 15 50 350 50 35 63 DN..1506..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Schraube fiir

Zwischenlage Kniehebel . Rohstift Inbus
. . Kniehebel X X
Wendeschneidplatten /Shim /Lever /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size %
11 (@20/25) T55KH06 T55SK0512 T55S02
11 (@32) T55ZPD1104 T55KH03 T55SK0617 T55RS3 T55S25
15 (@25/32/40/50) T55ZPD1506 T55KH09 T55S5K0821 T55RS4 T55S03
15 (@#32/40) T55ZPD1504 T55KHO7 T55SK0821 T55RS4 T55S03

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
80




81

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

PSKNR “nissis

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ (mm) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
75° A25R PSKNR/L12 25 200 42 17 32 SN..1204..
A32S PSKNR/L12 32 250 45 22 44 SN..1204..
— A40T PSKNR/L 12 40 300 50 27 54 SN..1204..
5.,= A50U PSKNR/L 12 50 350 50 35 63 SN..1204..
% -
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel S(I:(hr_a:biﬂ:r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever niehebe /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size %
12 (@25) T55KH08 T55SK0613 T55S25
12 (@#32/40/50) T55ZPC1204 T55KH07 T55SK0821 T55RS4 T55S03
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal maschining)

BENTO

Performance

PTF N R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /insert size /Order number d L L1 f D /insert size
90° A16Q PTFNR/L11 16 180 28 11 20 TN..1103..

A20Q PTFNR/L 11 20 180 31 13 25 TN..1103..
A25R PTFNR/L11 25 200 35 17 32 TN..1103..
A25R PTFNR/L 16 25 200 42 17 32 TN..1604..
A32S PTFNR/L 16 32 250 50 22 44 TN..1604..
A40T PTFNR/L 16 40 300 55 27 54 TN..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Zwischenlage Kniehebel Stl:(hr_at:‘biﬂ:r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever niehebe /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size @

11 ($16/20/25) T55KH02 T555K0509 755502

16 (@25) T55KH04 T55SK0512 T55S02

16 (@#32/40) T55ZPT1604 T55KHO03 T55SK0613 T55RS3 T55S25

Rostfrei

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

|._|N|| Nichteisen ||S [Superlegierung| H [Hochfeste Stahle |

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]
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83

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

DWLN R (Abbilc/l;?gg in Rechtsausfiihrung

ht hand style)

(Modelbeispiel)

7

Dmin

| )
\e <

>

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ (mm) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
95° A20Q DWLNR/LO6 20 180 45 13 25 WN..0603..
i O A25R DWLNR/L 06 25 | 200 | 45 | 165 | 32 WN..0603..
— A25R DWLNR/L 08 25 | 200 | 45 | 165 | 32 WN..0804..
w "lﬂ A32S DWLNR/L 08 32 | 250 | s0 [ 225 40 WN..0804..
Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts
Zwischenlage Pratze zScl'.lra: bel fur Feder Sch;autt)e fir Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Clamp WIS.C enlage /Spring ratze /Wrench
" /Shim screw /Clamp screw
GroRe
/Insert size '
= == =
=
06 (¥20/25) T55PD02 T55FP08 T55KS0510 T55S03
08 (@25/32) T55Z2DW0804 T55PD05 T55570612 T55FP08 T55KS0625 T55503/04
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal maschining)

BENTO

Performance

PWLNR st

(Modelbeispiel)

f

,,,,, @LE

Abmessungen/Dimensions (mm
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer gen/ ( ) Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
95° A16Q PWLNR/L 06 16 180 25 11 20 WN..0603..
i O A20Q PWLNR/L06 20 | 180 | 32 13 25 WN..0603..
)’E A25R PWLNR/L 06 25 | 200 | 35 | 17 | 32 WN..0603..
‘b - A20Q PWLNR/L 08 20 180 32 13 25 WN..0804..
A25R PWLNR/L 0S8 25 200 45 17 32 WN..0804..
‘-‘ A32S PWLNR/LO8 32 250 50 22 40 WN..0804..
AA0T PWLNR/LOS8 40 300 55 30 50 WN..0804..
Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts
Zwischenlage Kniehebel Stl:(hr_at:‘biﬂ:r Rohstift Inbus
Wendeschneidplatten /Shim /Lever niehebe /Shim pin /Wrench
.. /Lever screw
GroRe
/Insert size
& | b % |
Vit

06 (¥16/20/25) T55KH04 T55SK0512 T55S02

08 (¥20/25) T55KH08 T55SK0613 T55S25

08 (¥32/40) T55ZPW0804 T55KHO07 T55S5K0821 T55RS4 T55S03

Rostfrei

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

|._|N|| Nichteisen ||S [Superlegierung| H [Hochfeste Stahle |

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]
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BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal machining) SO e
0y
= Dmin
h
M=) —— -
f 5\ © .
75 | P o #
L

SC KC R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
75° AO8K SCKCR/L 06 08 125 25 5,5 10 CC..0602..
. A10K SCKCR/L06 10 125 25 7 13 CC..0602..
) - ‘ A12M SCKCR/L 06 12 [ 150 | 25 | 85 | 16 CC..0602..
. = A12M SCKCR/L09 12 150 30 8,5 16 CC..09T3..
A16N SCKCR/L09 16 160 33 11 20 CC..09T3..
j A20K SCKCR/L 09 20 180 35 13 24 CC..09T3..
A25R SCKCR/L09 25 200 40 17 31 CC..09T3..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size &
©
06 (¥08/10/12) T555W2505 T55T08
09 (@12/16/20/25) T55SW2505 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal maschining)

BENTO

Performance

SCLCR g seimsimns

(Modelbeispiel)

f

951 @

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
AO7K SCLCR/L06 07 125 14 4,2 09 CC..0602..
. AO8K SCLCR/L06 08 125 14 5 10 CC..0602..
‘ 80 A10K SCLCR/L06 10 125 14 6 12 CC..0602..
A12M SCLCR/L 06 12 150 25 9 16 CC..0602..
A12M SCLCR/L 09 12 150 25 9 16 CC..09T3..
A16Q SCLCR/L09 16 180 32,5 11 20 CC..09T3..
A20Q SCLCR/L09 20 180 38 13 25 CC..09T3..
A25R SCLCR/L09 25 200 45 17 32 CC..09T3..
A25R SCLCR/L12 25 200 45 17 32 CC..1204..
A32S SCLCR/L12 32 250 50 22 40 CC..1204..
A40T SCLCR/L12 40 300 60 27 50 CC..1204..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroBe
/Insert size &
% | o
©
06 (©08/10/12) T555W2505 T55T08
09 (#12/16/20/25) T555W4008 T55T15
12 (@25/32/40) T555W5012 T55T20
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]
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ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

S D QC R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
107,5° AO8K SDQCR/L07 08 125 22 05 10 DC..0702..
A10K SDQCR/L07 10 125 22 07 13 DC..0702..
A12M SDQCR/L 07 12 150 22 09 16 DC..0702..
A16Q SDQCR/L07 16 180 27 11 20 DC..0702..
A20Q SDQCR/L11 20 180 40 13 25 DC..11T73..
A25R SDQCR/L11 25 200 46 17 32 DC..11T3..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size
T
©
07 (©08/10/12/16) T555W2505 T55T08
11 (@#20/25) T555W4008 T55T15
._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal maschining) Performance

S !
"E’ — 7‘ ”””””””””””
h Dmin
ST ) | hY
° j):‘ . f \ )
L L d 81 -
S D U C R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
93° AO8K SDUCR/L 07 08 125 14 05 13 DC..0702..
A10K SDUCR/LO7 10 125 20 07 13 DC..0702..
‘ A12M SDUCR/L07 12 150 22 09 16 DC..0702..
A16Q SDUCR/LO7 16 180 27 11 20 DC..0702..
A20Q SDUCR/L11 20 180 32 13 25 DC..11T3..
A25R SDUCR/L 11 25 200 32 17 32 DC..11T3..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
Insert size
/ e
© ]
)

07 (@$08/10/12/16) T55SW2505 T55T08
11 (@#20/25) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHEEI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S5y W] iz |
88




89

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

SDWCR "t

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A12M SDWCR/L07 12 150 14 10,5 19 DC..0702..
A16Q SDWCR/L07 16 180 20 12,5 23 DC..0702..
A20Q SDWCR/L0O7 20 180 22 14,5 27 DC..0702..
A20Q SDWCR/L11 20 180 27 14,5 27 DC..11T3..
A25R SDWCR/L11 25 200 32 17 32 DC..11T73..
A32S SDWCR/L 11 32 250 32 20 40 DC..11T3..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size &
9
07 ($12/16/20) T555SW2505 T55T08
11 (@#20/25/32) T555W4008 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal maschining) Performance
)
—
h Dmin
L A d\
i} 78 \ )
P R byl
fe N
S DXC R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
95° A10K SDXCR/LO7 10 125 20 07 13 DC..0702..
A12M SDXCR/L07 12 150 22 09 16 DC..0702..
‘ A16Q SDXCR/L07 16 180 27 11 20 DC..0702..
A20Q SDXCR/L11 20 180 32 13 25 DC..11T3..
A25R SDXCR/L11 25 200 32 17 32 DC..11T3..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
Insert size &
9

07 (¥10/12/16) T555SW2505 T55T08
11 (@#20/25) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz |
90




91

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

SDZCR (Abb”c/ilgri]gghitnh}:re\grgti/?:)sfuhrung (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
93° A20Q SDZCR/L11 20 180 35 6,9 27 DC..11T73..
r T A25R SDZCR/L 11 25 200 40 6,9 32 DC..11T3..
‘ ‘.,= A32S SDZCR/L 11 32 | 250 | 45 | 84 | 40 DC..11T3..
: — A40T SDZCR/L 11 40 | 300 | 45 | 9,4 | 50 DC..11T3..
r

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube
Wendeschneidplatten | /Span screw Torx
GroRe
/Insert size
11 (#20/25/32/40) T555SW2505 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN BENTO

Performance

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal maschining)

(A
VIS
R h
A ~T——lpl——
f ] )_7: U\—
L1
L
SS KC R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
75° A12M SSKCR/L09 12 150 25 09 16 SC..09T3..
A16Q SSKCR/L09 16 180 30 11 20 SC..09T3..
[ A20Q SSKCR/L09 20 180 35 13 25 SC..09T3..
- A25R SSKCR/L 09 25 [ 200 | 40 | 17 | 32 SC..09T3..
A25R SSKCR/L12 25 200 40 17 32 SC..1204..
‘-‘ A32S SSKCR/L12 32 250 45 22 40 SC..1204..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
Insert size
! e

© ]
9

09 (@$12/16/20/25) T555W4008 T55T15

12 (@#25/32) T55SW5012 T55T20

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHEEI ] staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S5y W] iz |
92




93

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

SSSCR st e (Modelbeispie)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
45° A12M SSSCR/L 09 12 150 25 09 16 SC..09T3..
A16Q SSSCR/L09 16 180 30 11 20 SC..09T3..
D A20Q SSSCR/L09 20 180 35 13 25 SC..09T3..
A25R SSSCR/L 09 25 200 40 17 32 SC..09T3..
A25R SSSCR/L12 25 200 40 17 32 SC..1204..
A32S SSSCR/L12 32 250 45 22 40 SC..1204..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GréRe
/Insert size
‘% E@):ﬂ
©
09 (¥12/16/20/25) T555W4008 T55T15
12 (@25/32) T55SW5012 T55T20
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

(1]

Hardened
matterials




ALPHA-TURN BENTO

Performance

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal maschining)

SVJ B R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A20Q SVIBR/L 16 20 180 35 2 25 VB..1604..

A25R SVJBR/L16 25 200 42 2 32 VB..1604..

A325 SVJBR/L 16 32 | 250 | 45 | 3 44 VB..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
Insert size
! e

© ]
2

16 (¥20/25/32) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|
1B SERI v st stot [ NGRBRRG N v oo v (S| s, W] fmimy |
94




95

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

SVQB R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A20Q SVQBR/L16 20 180 35 14 25 VB..1604..
A25R SVQBR/L 16 25 200 42 17 32 VB..1604..
A32S SVQBR/L 16 32 | 250 | 45 | 23 | 44 VB..1604..
A40T SVQBR/L 16 40 300 50 27 54 VB..1604..
A50U SVQBR/L 16 50 350 50 35 63 VB..1604..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GréRe
/Insert size
©
16 (©20/25/32/40) T555W4008 T55T15
16 (50) T555W4008 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN BENTO

Performance

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal maschining)

SVJCR A e ™ (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A12K SVICR/L11 12 125 18 4,6 16 VC..1103..
A16M SVICR/L 11 16 150 23 4,6 20 VC..1103..
A20Q SVICR/L11 20 | 180 | 35 [ a6 | 25 VC..1103..
A25R SVJCR/L 16 25 200 42 4,6 30 VC..1604..
A32S SVIJCR/L16 32 250 45 4,6 37 VC..1604..
A40T SVJCR/L16 40 300 50 27 45 VC..1604..
A50U SVICR/L16 50 350 50 35 55 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube
- Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size &
% | o
©

12 (@12/16/20) T55SW2507 T55T08
16 (@25/32/40/50) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste St'aihle|
(B SHESI | staintess stee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] iz ]
96




97

BENTO

ALPHA-TURN
Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal machining) Performance
\””I ””””””” -
h Dmin
17.5° T ‘T d\
f[ i ¢d a1~

SVQC R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
95° A20Q SVQCR/L16 20 180 35 14 25 VC..1604..
A25R SVQCR/L 16 25 200 42 17 32 VC..1604..
A325 SVQCR/L 16 32 | 250 | 45 | 23 | 44 VC..1604..
A40T SVQCR/L 16 40 300 50 27 54 VC..1604..
A50U SVQCR/L 16 50 350 50 35 63 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size
<
)
-\ (]
16 (©20/25/32/40) T555W4008 T55T15
16 (@50) T555W4008 T55T15
._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Sté‘lhle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal maschining)

BENTO

Performance

SVUCR “aaiiezisnsiomro

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
95° A16Q SVUCR/L11 16 180 32,5 | 12,5 22 VC..1103..
A20Q SVUCR/L 16 20 180 38 15 31 VC..1604..
A25R SVUCR/L 16 25 | 200 | a5 [ 17 | 35 VC..1604..
A32S SVUCR/L 16 32 250 49 22 42 VC..1604..
A40T SVUCR/L 16 40 300 56,5 27 51 VC..1604..
A50U SVUCR/L 16 50 350 65 35 63 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroBe
Insert size
! e
9 )
2
11 (@16) T555SW2505 T55T08
16 (@20/25/32/40) T555W4008 T55T15
16 (@50) T555W4008 T55T15
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]
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99

ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal machining)

BENTO

Performance

SVWC R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A16Q SVWCR/L11 16 180 32,5 11 22 VC..1103..
A20Q SVWCR/L 16 20 180 38 15 31 VC..1604..
A25R SVWCR/L 16 25 [ 200 | 45 | 17 | 35 VC..1604..
A32S SVWCR/L 16 32 250 49 22 42 VC..1604..
A40T SVWCR/L 16 40 300 56,5 27 51 VC..1604..
A50U SVWCR/L 16 50 350 65 35 63 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size
© O
11 (@16) T555SW2505 T55T08
16 (@20/25/32/40) T555W4008 T55T15
16 (@50) T555W4008 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant

and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal maschining)

BENTO

Performance

SVXCR g secisasimns

(Modelbeispiel)

Dmin

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A16Q SVXCR/L11 16 180 32,5 11 22 VC..1103..
A20Q SVXCR/L11 20 180 38 15 31 VC..1103..
A25R SVXCR/L 11 25 | 200 | a5 [ 17 | 35 VC..1103..
A32S SVXCR/L11 32 250 49 22 42 VC..1103..
A40T SVXCR/L11 40 300 56,5 27 51 VC..1103..
A50U SVXCR/L11 50 350 65 35 63 VC..1103..
A16Q SVXCR/L16 16 180 32,5 11 22 VC..1604..
A20Q SVXCR/L16 20 180 38 15 31 VC..1604..
A25R SVXCR/L 16 25 200 45 17 35 VC..1604..
A32S SVXCR/L 16 32 250 49 22 42 VC..1604..
A40T SVXCR/L 16 40 300 56,5 27 51 VC..1604..
A50U SVXCR/L 16 50 350 65 35 63 VC..1604..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroBe
Insert size
! ——
-\ O
2
11 (@16) T555SW2505 T55T08
16 (@20/25/32/40) T555W4008 T55T15
16 (@50) T555W4008 T55T15
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]
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ALPHA-TURN BENTO

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal machining) Performance

e
X
I
4 h Dmin
f f & \ //
L1 L d oL

SVZC R (Abbildung in Rechtsausfihrung o
/Right hand style) (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A16Q SVZCR/L11 16 180 32,5 11 22 VC..1103..
[ N A20Q SVZCR/L11 20 | 180 [ 38 15 31 VC..1103..
|
! "’H (@ A25R SVZCR/L 16 25 | 200 | 45 17 35 VC..1604..
@ — A32S SVZCR/L 16 32 | 250 | 49 | 22 | 42 VC..1604..
| A40T SVZCR/L 16 40 300 56,5 27 51 VC..1604..
I~ A50U SVZCR/L 16 50 [ 350 [ 65 [ 35 | 63 VC.1604..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube
. Torx
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroRe
/Insert size
2 o

11 (@16/20) T555SW2505 T55T08
16 (@25/32/40/50) T555W4008 T55T15

._|M|| Rostfrei |._|N|| Nichteisen ||S||Superlegierung||H||Hochfeste Stéihle|
(SRS | staintess otee | RSN N | o~ eroce e |[S| S0y W] o |
101




ALPHA-TURN

BENTO

Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal maschining) Performance
o
!
Dmin
h
0 —
f Sl | A
E L1 L d 2}

STFCR ‘s fetcusimrs

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte

/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
AO8K STFCR/L09 08 125 14 5 10 TC..09T3..
A10K STFCR/L09 10 125 25 6 12 TC..09T3..
A12M STFCR/L 09 12 150 30 9 16 TC..09T3..
A12M STFCR/L 11 12 150 30 11 16 TC..1102..
A16Q STFCR/L11 16 180 35 11 20 TC..1102..
A20Q STFCR/L11 20 180 36 13 25 TC..1102..
A20Q STFCR/L 16 20 180 36 13 25 TC..16T3..
A25R STFCR/L 16 25 200 49 17 32 TC..16T3..
A32S STFCR/L16 32 250 50 22 40 TC..16T3..
A40T STFCR/L 16 40 300 60 27 50 TC..16T3..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroBe
Insert size &,
j Q |
2 )
Z
09 (¥08/10/12) T555W2505 T55T06
11 (@12/16/20) T55SW2505 T55T08
16 (@25/32/40) T555W4008 T55T15
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]
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BENTO

ALPHA-TURN Perf
Drehbearbeitung / General turning (Innenbearbeitung / Internal machining) SO e
q
25 |
Dmin
h
L d J v

STU C R (Abb”?;?gghitnhiﬁgr:tsy?:)s funrng (Modelbeispiel)
. Abmessungen/Dimensions (mm) .
Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte
/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
95° AO8K STUCR/L 09 08 125 23 5,5 10 TC..09T3..
A10K STUCR/L 09 10 125 24 07 12 TC..09T3..
& A10K STUCR/L 11 10 125 24 07 12 TC..1102..
A12M STUCR/L11 12 150 27 8,5 16 TC..1102..
A16Q STUCR/L11 16 180 30 11 20 TC..1102..
A20Q STUCR/L11 20 180 35 13 25 TC..1102..
A25R STUCR/L 11 25 200 40 17 32 TC..1102..
A20Q STUCR/L 16 20 180 40 13 25 TC..16T3..
A25R STUCR/L 16 25 200 40 17 32 TC..16T3..
A32S STUCR/L 16 32 250 45 22 40 TC..16T3..
A40T STUCR/L 16 40 300 55 27 50 TC..16T3..
A50U STUCR/L 16 50 350 60 31 60 TC..16T3..

Ersatzteile & Zubehér / Main spare parts

Spanschraube T
Wendeschneidplatten | /Span screw orx
GroRe
/Insert size &
9
09 (@08/10) T555W2505 T55T06
11 (@#10/12/16/20) T55SW2505 T55T08
11 (@25) T555W2505 T55T08
16 (@$20/25/32/40) T555W4008 T55T15
16 (@50) T555W4008 T55T15
._|M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéihle|

I SRR 1] aviess il [ MNGRBHRGIN | - v | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

(1]




ALPHA-TURN

Drehbearbeitung / General turning

(Innenbearbeitung / Internal maschining)

BENTO

Performance

STWC R (Abbildung in Rechtsausfiihrung
/Right hand style)

(Modelbeispiel)

Abmessungen/Dimensions (mm)

Hauptanwendung [Wendeschneidplatte| Bestellnummer Wendeschneidplatte

/Main application /Insert /Order number d L L1 f D /Insert size
A10K STWCR/L11 10 125 14 08 14 TC..1102..
A12M STWCR/L11 12 150 25 09 16 TC..1102..
A16Q STWCR/L11 16 180 30 11 20 TC..1102..
A20Q STWCR/L 11 20 180 30 13 25 TC..1102..
A25R STWCR/L11 25 200 35 17 32 TC..1102..
A20Q STWCR/L 16 20 180 36 13 25 TC..16T3..
A25R STWCR/L16 25 200 49 17 32 TC..16T3..
A32S STWCR/L16 32 250 50 22 40 TC..16T3..
A40T STWCR/L16 40 300 60 27 50 TC..16T3..

Ersatzteile & Zubehdr / Main spare parts

Spanschraube o
Wendeschneidplatten | /Span screw
GroBe
/Insert size I
° )
=
11 (#10/12/16/20) T555SW2505 T55T08
11 (@25) T55SW2505 T55T08
16 (§20/25/32/40) T555W4008 T55T15
._| M || Rostfrei |._| N || Nichteisen || S ||Superlegierung|| H ||Hochfeste Stéhle |

I SRR ] aviess it | NGRBRRGN | - e | 5]

Heat resistant
and super alloy

Hardened
matterials

1]
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