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EXZELLENTE ZERSPANUNGSLOSUNGEN

Seco ist einer der weltweit fithrenden Anbieter von effizienten
Zerspanungslosungen. Basierend auf umfassendem Know-how
und praktischer Erfahrung optimiert Seco gemeinsam mit
seinen Kunden die vielfaltigen Prozesse in der spanenden
Fertigung. Das Angebot umfasst leistungsstarke Prézisions-
werkzeuge fiir alle Technologien sowie erganzende Service- und

Dienstleistungen: vom Lagermanagement tiber Maschinen-
ausristung, digitales Datenmanagement und Webanwendungen
bis hin zur Prozessanalyse der gesamten Fertigung.

www.secotools.com
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Alphanumerischer Index - Fraser SECO X

2

215.59-Helical . ...................o.... 102, 104-106 2202903 ... 336
2721 449-450, 452 2202904 ... 343
217.21-LO06 . . ..o 445-446 22029410 .o 362-363
2721-LP05 . .. 433-434 220.29B-06 . ...t 354
217.21-LP06 . ... 437-438 220.291-06 . .o 352-353
217.21-LP09 . .o 441 220.30-12CT . oo 179
217,26 . 699 220.30-12ST oo 177-178
21728 328 2204305 ... 164-165
217.29-025 .. o 331-332 22043-05C . ..ot 165
217.29-03 .o 335-336 22043-05CG. . ..ot 165
217.29-035 ... 339 22043-05CT ..o 165
20729-04 ... o 342-343 1 165
20729410 .o 361-362 22043-07 oo 168-170, 174
21729B-06 . ... 354 22043-07C ..o 170
21729105 . .. oo 346-347 22043-07CG. . ..ot 170
291720106 . . ... 350-351 22043-07CT . oo 171
21720108 . ... 357-358 22043-0TW. . oo 168
217 A43-05 164 2204805 ... 150-151
217A48-05 . . 149 2204809 ... 154, 156-157
21749 . 614 22049-XO12. oo 614
2175309 ... 135-136 2205309 ... 136
2175312 140 22053-09C . ..ot 137
217.64-ZO16 . . ..o 19-20 2205312 . 140-141
217.69-06 . ... 23-25 22053-12C .. oo 142
217.69-06-Helical ............................. 75-76 2205315 L 145
A L 28-29 22053-15C . oot 146
217.69-10-Helical ............................. 79-80 2205414 121
217.69-12 33,35 22054-14CA . .o 123
217.69-12-Helical ............................. 83-84 2205422 ... 128
2178918 . 39-40 22054-22CS . . ..o 130
217.69-18-Helical ............................. 88-89 22056-14 .. 122
2177906 . oo 303 22056-14CA . oo 123
2177908 .o 306 2205622 .o 129
277910 .o 309-310 22056-22CS . . ..o 130
2177912 317 220.59-12-Helical ................ ..ol 103, 107
20779-XO12. .o 313-314 220.60-19CM. . ..o 181
20794 48-49 22064-Z016 . . .. 19
217.94-08 ... 49,53 220688-T11C . ..o 696
217.94-08-Helical .......................... 93-94, 98 220.68-T16C . .. ..ot 695
2179412 oo 52-53 220.69-06 ..o\t 25
217.94-12-Helical ......... ... .. ... . . ... . .. 97 2206910 ..o 29-30
217.94-HSK100A. . . ... 99 220.69-10-Helical ... 80
217.96-04 ... 56-57 2208912 ..o 34-36
2179608 ... 60-61 220.69-12-Helical ............. ... 84-85
207.97V22 416-417 220.69-15.X-Helical. . ...............coiiii 110
297.97-X08 .. oo 412-413 220.69-18 ..o 40-42
207.97-X12 414-415 220.69-18-Helical ................c i 89-90
217.99-09 . ... 66 220,70 . o 693
21819 . 391-392 22074 . 694
21819- HFA . ... 393 220.79-08 ... 306
21820 . . o 366-368 2207912 oo 318
218,24 421 2207920 ..o 319
22021 451,453 2207940 ..o 319
22021-LO06 . ... 446 220.79-XO12. oo 314
22021-LP06 . ... 438 220.88-12 .o 160
220.21-LP09 ... 442 2208816 ..o 162
220.21-0N0D. . ... 467 22090 . . 45-46
220.21-SC12 . .o 464 220.94-08 ... 49
22026 . .o 699 220.94-08-Helical ... 94,98
220,28 . 328 2209412 Lo 53



Alphanumerischer Index - Fraser SECO =

220.94-12-Helical .............. ... i 98
220.96-04 ... 57
220.96-08 ... 61-63
2209909 ... 66
2209912 . 69
23019 o 183
23515-Helical . .......... ... 13
3

33510 . 216, 219-221
3354 200
3BB/A4ER. . 201
33585 216
33516 . 294
335.18...... 237-241, 246-247, 249-250, 253, 255-256, 259
33519 226-230
33525......... 242-244, 248, 251-252, 254, 257-258, 260
33529 . 245
33520l . 245
4

AT 617
c

C5-217.69-10. . ..ot 30
C5-217.69-12. . oo 34
C5-217.94-08. . ..o 53
C5-217.94-08-Helical. . .................cooinen.. 94
C5-217.94-12-Helical. . ............................ 99
C5-217.96-08. . .. ..ot 61
CB-217.48-09. .. ... 155
CB-21749 ... 614
CB-217.53-12. . oo 140
C6-217.69-12-Helical. .. ........................ 84-85
CB-217.69-18. . ..o 40-41
C6-217.69-18-Helical. . ..................coooinins. 89
CB-217.94-08. . .. ..o 53
C6-217.94-12-Helical. . ......................oons. 99
CB-217.96-08. . . ... 61-62
C8-217.48-09. . ... 155
C8-217.69-18-Helical. . ..................cooinnt. 90
L

L220.48-09 . ... 156
M

MMOB. ... 537
MMOB. .. 551
MMAO. .. 567
MMA2. 583
MMIB. . 600
MP10. . 474
MP12. . 493
MP1B. . 512
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15010 . o 667
2

21819 . 668, 681
21820 . o 669
21820 670
3

33514 192-196
33518 671
33519 672
A

ABER. ... ... 623
ABEX. .. 623
ACET . . 624
ACMT 624
APHT . 682
H

HNEF. ... 687
HPMN .o 625
L

INHQ14. ..o 626
INHQ17. .. 626
LNKTOS . ..o 626
LNKTOB . ... 627
LNKTO8 . ..o 627
LNKWOB . ... 627
LNKWO8 ... 627
LOEX. . o 628
LOHT. ..o 629
LOHW ..o 629
LPHT .o 630
LPHW 630
LPKT 630
LPKW 630
M

MMOB. . ... 538-541
MMOS. ... ..o 552-555
MM10. ... 568-571
MM12. . 584-588
MM16. ... 601-604
MP10. ... 476-479
MP12. . 495-498
MP16. ... 514-517
0

OFENO7. ... 633, 675, 683
OFERO7. ... 633
OFETO7. . 632
OFEWO7 ... o 632
OFEX05. ... oo 632, 683
OFMRO7 .. 633
OFMTO5 ..o 632
OFMTO7 ..o 632
ONEUOS ... 634
ONEUO9 ... ... 634
ONEWOS. ... 675
ONMUOS .. ..o 634
ONMUOD . ... 634
R

R235.15. . . 673
R335A4..MNP ... 198
R33514..UNNF............. 199

R335.14. . WXF ... 197
R335.15. ... 674
RDHT. ... 635
RDHW . ... 635, 676
RDKW . ..o 635
REHR ... 636
RNGN ... 677, 686
RNGN-LF. ... 676
RNMN ..o 677
RNMU ... 636
RPGN ... 686
RPHT. ..o 637-638
RPHW . ..o 637
RPKT. .o 637-638
RPKW ..o 637-638
S

SCET. ..o 639
SCEX. . 639
SCMT L. 639
SEAN. ... 640
SEANT203. . ... 640
SEANTS04. ... 640
SEEN. .. ..o 678
SEEX09. ... 641,678, 684
SEEX12.... .o 641,643,678
SEEX15. ..o 642
SEHN. ... 684
SEKN. ... 643
SEKR. ..o 644
SEMX09 ... 641
SEMX12 ..o 641
SEMX15 ..o 642
SENN. ... 645
SNEN. ... 680
SNEX. ..o 679
SNGN ..o 679
SNHF. ..o 645
SNHQMO2 ..o 647
SNHQMO3 ..o 647
SNHQ1203 ... 648
SNHQ1204 ... 648-649
SNHQ1205 ... 650
SNHQ1207 ..o 651
SNHX ..o 646, 653
SNKN. ..o 687
SNMN ..o 679
SNMU ..o 652
SNMX L 653
SONX ..o 654
SPEN........o 655, 688
SPKN. ... 688
SPKR. ..o 688
SPMT. ..o 656
SPMX .. 656
T

TNGN .o 681
TNHF. 657
\

VPGX. .o 658



Alphanumerischer Index -Wendeschneidplatten SECO =

X

XNEX. o 659
XNHQ ..o 660
XOEX0B. ..o 661, 685
XOEX10. ..o 662, 685
XOEX12. .. 663, 685
XOEX18. . 664
XOMXO0B ..o 661
XOMXT0 .o 662
XOMX12 oo 663
XOMXT8 o 664
XPRX . 665
Z

ZOMX16 ..o 666



Code-Schliissel Fraser SECO =

Fraswerkzeuge

Seco benutzt ein produkispezifisches Kennzeichnungssystem fir
die Werkzeuge. Der Code-Schliissel wird im nachfolgenden Beispiel
verdeutlicht.

Code-Schliissel Fraser

Schaftart

0= Zylindrisch
217 = mit Schaft 3= Weldon
220 = Aufsteckfraser Schaftdurchmesser  3S = Seco Weldon Effektive Zahnezahl
Cx = fiir Seco-Capto™ RE = Combimaster (ZEFP)

| | |
R||217 (.69 -25|32\./38-12- 4 || AN

Rechtsdrehend Frassystem Fraserdurchmesser WSP-Grofe A = Mitinterner Kiihlschmierstoffzufuhr

Cx = Fiir Seco-Capto™ AD = Vibrationshemmend mit interner Kiihischmierstoff-
zufuhr
G = Weite Teilung fiir Maschinen mit geringer
Antriebsleistung
T =Enge Teilung fiir Maschinen mit hoher
Antriebsleistung
C =Einstellbare Kassetten

N =Beschichtet

Aufnahmeart & Fraserdurchmesser

Oxxx = Aufsteckfraser
217 = mit Schaft 8xxx = Flanschanschluss -
220 = Aufsteckiraser 9xxx = CAP-Schnittstelle Effektive Zahnezahl (ZEFP)
Cx = fiir Seco-Capto™

R (/220 33 |-0100- 12 - 7 || A
| | | |

R = Rechtsdrehend Frassystem WSP-GréRe A = Mit interner Kiihlschmierstoffzufuhr
L = Linksdrehend W = Wendeschneidplatten-Spannung mit Keil
Cx = Fiir Seco-Capto G = Weite Teilung fiir Maschinen mit geringer Antriebsleistung

T = Enge Teilung fiir Maschinen mit hoher Antriebsleistung
C =Kassetten

S = Wendeschneidplatten-Spannung mit Schraube

M = Modifiziert



Schafte

SECO 2

Typ - Aufsteckfraser

z. B.: R220.69-0050-12-5AN

Typ - Aufnahmebohrung
gemal 1SO 5414 DIN 1835

z.B.: 335.25-160.15.40-7N

Typ 0 - Zylindrisch
gemal 1SO 5414 DIN 1835

z.B.: R217.69-1616.0-10-2A

Typ 3 - Weldon
geman ISO 5414 DIN 1835

z.B.: R217.69-2525.3-12-3AN

38 - Seco/Weldon®
gemaf ISO 5414 DIN 1835

z.B.: R217.69-2532.38-12-4AN

RE - Combimaster™

z.B.: R217.69-1225.RE-12-3AN

Typ HSK

z. B.: R217.94-HSK100A-080-104-12.5SA

Cx - Seco-Capto™

z. B.: C5-R217.69-054-10-5A



https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-0050-12-5AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-160.15.40-7N&type=allsearchresults

Spannsysteme

SECO

Klemmung mit S-Schraube

‘G

Die Wendeschneidplatten werden mit einer schrég gestellten
Schirmschraube im Plattensitz fixiert.

Mittenloch-Klemmung

-8

Die Wendeschneidplatten werden durch Mittenlochspannung im
Plattensitz fixiert.

Klemmung mit Keil

0
Die Wendeschneidplatten werden mit Keil und Schraube im
Plattensitz fixiert
(das Beispiel zeigt einen Fraser mit Kassetten).

Minimaster®-Klemmung

‘ﬁ
|

Der austauschbare Schneidkopf wird mit einer fingerférmigen
Schraube in einen Konus gespannt.

Klemmung durch Feder

Die Wendeschneidplatten werden (iber selbstklemmende
Federelemente im Plattensitz fixiert.

Square T4

'-

Die Wendeschneidplatten werden durch Mittenlochspannung im
Plattensitz fixiert.

Minimaster®-Plus-Klemmung

7

Der austauschbare Schneidkopf wird mit einem Gewinde in
Position gebracht und mit einem Spezialschliissel angezogen.




Code-Schliissel -Wendeschneidplatten

SECO 2

Wendeschneidplatten, metrisches System, Auszug aus 1SO 1832

Die Abmessungen beziehen sich auf theoretische Werte. Nominale Abmessungen und Toleranzen der Seco Wendeschneid-

platten kénnen von der Tabelle unten abweichen.

12

04

AF

ME12

5

6

7

9

1. Form

@ @ O
& e
© 00

w

‘A

i

2. Seitlicher Freiwinkel

o

. 4 - ¥ -

1491

“’t
)
i @

bl

O = Spezial

3. Toleranzen

Toleranz-
klasse

Toleranz
+/- mm

Fiir interne Kiihlschmierstoffzufuhr, Abmessungen in mm

=

4

S

IC

19,05

31,75

0,025

0,025

3,175

4,76

6,35

9,525

12,7

15,875

254

38,1*

0,025

0,025

0,025

0,013

0,05*

0,025

0,13

0,025

T| & |mm>

0,025

0,013

0,025

0,05

0,025

0,08

0,025

0,1

0,025

0,13

0,025

0,15

0,025

0,05

0,025

0,08

0,025

0,1

0,025

0,13

0,025

0,15

0,05*

0,05

0,13

0,05

0,13

0,08

0.1

0,13

0,15

0,18

0,25

* Nicht ISO




Code-Schliissel -Wendeschneidplatten

SECO

Wendeschneidplatten, metrisches System, Auszug aus ISO 1832

4.Typ

6. Plattendicke

8. Schneidkantenausfiihrung

A F

LL1] B 1

1] [

qi/—ﬂ w*T‘

s [

&

S

o

E

=
w

01=1,59 mm 04 =4,76 mm

T1=1,98 mm 05=5,56 mm

| =g 02=2,38 mm 06 = 6,35 mm
03=3,18 mm 07 =7,94 mm

T3=3,97 mm 08 =8,00 mm

09 =9,52 mm

O 07

7. WSP mit Planfase/Eckenradius

E(3 [T/

9. Schneidrichtung

X = Spezial Q R

1. Buchstabe ~ A=45°

+ 57

D = 60° rechtsdrehend
E=75° N
) . F=85° ; q,
5. Schneidkantenlange P=90° AN
Z = Spezial
ABK CDEMV  HOP e linksdrehend
N
O Neutral
—L1—d [y kol E (rechts- und linksdrehend)
L R s 2.Buchstabe A=3° F=25°
B=5° G=30°
Q c=7° N=0°
—L— INSD = D=15° p=11°
T W E=20°
Z = Spezial
£ L

Eckenradius ~ M0* = Rundwendeplatten

00 =scharf
01 =0,1mm
02 =0,2mm
04 =04 mm
08 =0,8mm
12 =12mm
etc.

* Metrische Version

10. Interne Bezeichnung

Zerspanungsbedingung
E = Leichte Bearbeitung
M = Mittlere Bearbeitung
D = Diffizile Bearbeitung

10



Wendeschneidplatten - Geometrien SECO =

Klassifizierungssystem

Das Seco Klassifizierungssystem fiir Fraswendeplatten wurde entwickelt, um
dem Anwender die Wahl der richtigen Fraswendeplatte und Schneidengeometrie
zu erleichtern.

/ D20

MD18
Diffiziler

Bearbeitungsgrad,
starke Schneidkanten

M10 M14

Einfacher
Bearbeitungsgrad,
scharfe Schneidkanten ME11

EO08

\

Beispiele unterschiedlicher Geometrien fiir einen
spezifischen Wendeschneidplatten-Typ

Negative und besonders geschitzte

AFTND20 o eidkante

Negative und geschiitzte

AFTNMDIS o i neidkante

.AFTN-M14 Positive und geschiitzte Schneidkante

Positive und besonders geschiitzte

AFTNMEN o neidkante

.AFN-M10 Positive und scharfe Schneidkante

Sehr positive und besonders geschiitzte

~APN-E08 Schneidkante

NSNS




Schneidstoffe SECO =

Hartmetall ist eine Legierung aus sehr hartem Wolframkarbid (WC) und Kobalt (Co). Kubische Karbide wie Tantalkarbid (TaC), Titankarbid (TiC) und
Niobkarbid (NbC) kénnen ebenfalls Legierungselemente sein. Wolframkarbid ist der Hartstoff, der die VerschleiBfestigkeit bringt, Kobalt ist das
Bindemittel, das die Zahigkeit liefert. Kubische Karbide werden hinzugefiigt, um die Warmfestigkeit sowie die mechanische und chemische Verschleifl-
festigkeit zu erhéhen.

Moderne Hartmetall-Sorten sind beschichtet, entweder nach dem CVD-Verfahren (Chemical Vapour Deposition = Hochtemperatur-Beschichtung) oder
nach dem PVD-Verfahren (Physical Vapour Deposition = Niedrigtemperatur-Beschichtung).

Die Beschichtung verbessert die VerschleiRfestigkeit der Sorte.

CVD-beschichtete Sorten werden fiir Anwendungen mit hohen Vorschiiben und mittleren bis hohen Schnittgeschwindigkeiten empfohlen.
PVD-beschichtete Sorten werden fiir Bearbeitungen mit niedrigen Vorschiiben und niedrigen Schnittgeschwindigkeiten sowie bei Schnittunterbrechung
empfohlen. PVD-beschichtete Sorten eignen sich hervorragend fiir Anwendungen mit niedrigen bis mittleren Schnittgeschwindigkeiten.

P M N S H
PO1|P10|P20|P30|P40|P50|M01|M10|M20|M30[M40 NO1|N10|N20|N30[S01|S10|S20|S30| HO1|H10|H20|H30|
MK1500 T
MP1501 -
MP2501 =
MM4500 ) |
MS2500
T350M < >

()
T25M — C C‘D
\

=]

CVD

MK2050
MH1000
MP2050 > <
MP3000 — > O [ -
MS2050
F15M \ \ —— ()
F25M J
F30M - &
F32M [} )
F40M ) |
TeoM =
HX rA S
H15
H25
CBN150
CBN200
CBN300
CBN500
CBN160C | [
CBN300P < D
CBN400C )
PCD05
PCD20
PCD30
PCD30M
€S100
€S300
Cw100

PVD

CBN

CBN
PVD

1,

PCD

(L

HX, H15 und H25 unbeschichtet
CBN300P = PVD-Beschichtung
€S$100, CS300 und CW100 Keramik

12



Schneidstoffe

SECO 2

Unbeschichtet
- HX VerschleiRfeste Sorte zum Frésen von Guss und NE-Legierungen
- H15 Harte, verschleifeste Sorte zum Frasen von Aluminium
- H25 Zahe Feinkornsorte zum Frésen von Aluminium und Superlegierungen
CVD-beschichtete Sorten
MP2501 | CVD-beschichtete Sorte basierend auf Duratomic®-Beschichtungstechnologie. Erste Wahl in Stahl zur Erhdhung des AusstoRes.
Alternative fiir die Bearbeitung von Rostfrei bei stabilen Bedingungen.
Ti(C, N)-Al,03
MK1500 | CVD-beschichtete Sorte mit Duratomic®-Beschichtung. Basissorte zum Frésen von Grauguss und Kugelgrafitguss bei hohen
Schnittgeschwindigkeiten, mit oder ohne Kiihlschmierstoff.
Ti (C,N) -Al,03
MP1501 | CVD-beschichtete Sorte mit Duratomic®-Beschichtung. Hochleistungssorte fiir mehr Produktivitat in Stahl bei stabilen Bedingungen
und zum Frasen von gehértetem Stahl. Hervorragend geeignet fiir Grauguss und Kugelgrafitguss.
Ti (C,N) -Al,03
MS2500 | Optimierungssorte fiir Superlegierungen, auch zum Schruppen von Werkzeugstahl.
Ti (C,N) - Al,03
MM4500 | CVD-beschichtete, zahe Sorte fiir extrem schwierige Bearbeitungen, bei instabilen Bedingungen, unterbrochenem Schnitt oder
Vibrationsrisiko. Fiir Duplex-Rostfrei, aber auch fiir viele andere Werkstoffe. Auch fiir viele unterschiedliche Werkstoffe bei instabilen|
Bedingungen geeignet.
T350M | CVD-beschichtete Basissorte zum Frasen von schwierigen rostfreien Stahlen und als Alternative bei schwierigen Frasbearbeitungen
in Stahl.
Ti (C,N) -Al,03
- TeoM | Universelle Sorte fiir Minimaster-Schneidképfe. Zum Frésen in weichen und mittelharten Stéhlen.
(Ti, Al) N - TiN




Schneidstoffe

SECO

PVD-beschichtete Sorten

F40M

PVD-beschichtete Sorte zum Schlichten und Vorschlichten von allen Werkstoffen einschlieBlich Superlegierungen.

(Ti, Al) N - TiN) Erste Wahl zum Frasen mit kleinen Vorschiiben und/oder niedrigen Schnittgeschwindigkeiten. Hervorragend
geeignet zum Frésen bei Vibrationsrisiko und bei Einsatz von Kiihlschmierstoff. Empfohlen fiir die Bearbeitung von Superlegierun-
gen. (Ti, Al) N - TiN

MK2050

PVD-beschichtete Sorte fiir die Gussbearbeitung mit héherer Schneidkantenstabilitat.
Erste Wahl fir die Bearbeitung von Guss. Fiir hervorragende Leistung mit oder ohne Kiihischmierstoff.
(Ti, Si)N/(Ti, AN

MH1000

Extrem harte, verschleifeste Sorte zum Frasen von harten Stahlen sowie zum Schiichten von Grauguss.
(TEANN

MS2050

PVD-beschichtete Sorte, erste Wahl fiir die Bearbeitung von Titanlegierungen. Auch hervorragend geeignet als Erganzungssorte
zum Frésen von Rostfrei, wenn erhdhte Zahigkeit gefordert ist.
(Ti;Al) N = NbN

MP3000

Mehrbereichssorte, in vielen Geometrien verfiigbar. Eignet sich fiir die Optimierung in der Bearbeitung von Stahl, Rostfrei und Guss.

F15M

Harte und verschleiRfeste Sorte zum Frasen von Aluminium und NE-Legierungen.
Die Schneidkanten mit Schutzfase eignen sich ausgezeichnet fiir die HSC-Bearbeitung von gehértetem Stahl.
(Ti, Al) N - TiN

F25M

Zahe Sorte zum Schruppen von Werkzeugstahl.
(Ti, Al) N - TiN

F30M

Basissorte fiir Minimaster-Schneidképfe und Gewindeplatten zum Frasen.
Auch geeignet zum Frésen von Rostfrei, gehartetem Stahl und Superlegierungen.
(Ti, Al) N-TiN

MP2050

Die PVD-beschichteten Sorten eignen sich fiir schwierige Zerspanungsbedingungen und hohe Temperaturen in martensitischem
und austenitischem rostfreien Stahl fir Trocken- und Nassbearbeitung. Sie bieten eine Alternative fiir Superlegierungen und
instabile Bedingungen. (Ti,Si)N/(Ti,A)N

F32M

Die Universalsorte fiir das R335.14 Wechselkopfsystem bietet eine exzellente Kombination aus Starke und Zahigkeit.
Die Sorte F32M eignet sich fiir viele Anwendungsbereiche und eine Vielzahl an Werkstoffen.
(Ti, Al) N-TiN
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Informationen zu neuen Attributen ISO 13399 SECO 2

ISO-Attribut Erklarung

APMXE Maximale radiale Schnitttiefe
APMXS Maximale axiale Schnitttiefe

AZ Maximale Schneidenlénge

BD Korper-Durchmesser

BHTA Konuswinkel

BS Breite der Planfase

c Tiefe der Mitnahmenut

CBTHN Dicke des Mitnehmerringes

CCER Stirnschneidenradius

CDX Maximale radiale Eingriffsbreite

CF Zentrierwinkel

CHW Fasenbreite

Cmax Maximaler Bohrungsdurchmesser
Cmin Minimaler Bohrungsdurchmesser
CPNDIA Bolzendurchmesser Mitnehmerring
CTMS Textschnittstellenbezeichnung maschinenseitig
cw Schnitttiefe/Stechbreite

DC Werkzeugdurchmesser

DCB Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme
DCB1 Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme 1
DCSFMS Werkzeug-Auflagedurchmesser
DCSFWS Aufnahmedurchmesser werkstiickseitig
DCX Maximaler Werkzeugdurchmesser
DMM Schaftdurchmesser

FDESU Geeignete Vorschubrichtung Ende
FDP Bevorzugte Vorschubrichtung
FDSSU Geeignete Vorschubrichtung Seite
GAMF Radialer Spanwinkel

GAMO Spanwinkel

GAMP Axialer Spanwinkel

HC Nominelle GewindegrofRe

IC Durchmesser des einbeschriebenen Kreises
INSD Durchmesser der Wendeschneidplatte
INSL Lange der Wendeschneidplatte
KAPRE Einstellwinkel

KAPRS Einstellwinkel

KCH Winkel der Eckenfase

KWW Breite der Mithahmenut

L Schneidkantenlénge

LB Korperldnge

LE Effektive Schneidenldnge

LF Funktionale Lange

LS Schaftlange

LUX Maximale Nutzlange

OAL Gesamtlange

PDX Profilabstand

PNA Profilwinkel

RE Eckenradius

RP Programmierter Radius

RMPX Maximaler Einwartskopierwinkel
RPMX Maximale Drehzahl

S Wendeschneidplatten-Dicke

$1 Wendeschneidplatten-Dicke 1
UTCN Theoretische Abweichung

1DZ GroRe des Gewindedurchmessers
THUB Dicke des Auflagedurchmessers
TTL SegmentgroRe

w1 Breite der Wendeschneidplatte
ZEFP Effektive Zéhnezahl

ZNP Gesamtschneidenzahl

SA Kugelsegmentwinkel

TACH Konuswinkel

DC1 Werkzeugdurchmesser 1

LPR Linge Uberstand

FHA Drallwinkel der Spankammer

PL Maximale Zentriertiefe

SIG Spitzenwinkel

BEC Hinterer Fasenwinkel

DN Hinterer Schneidkopf-Durchmesser
RA Freilegungswinkel




Eck- und Nutfrasen - Produktprogramm SECO =

Eck-/Nutfraser
a, empfohlen Werkstoffeignung Ecken- .
Fraser| WSP radius @ Eﬂ JEL % @
@] ]| ™ — |
8
'§ ZOMX16
@ 6 5 | ® | m | ®|O0|m®m 0,8/1,6 0 [ | - - 4|
: BR
[=]
XO0..06
Z 3 5 [ | ] ] ] H | 0,200,4/0,816 ] m| ] ] (4
X0..10 10.4/0.81 2/
0,2/0,4/0,8/1,2
Z 5 9 | u | u u 16/2,012.4/3.1 || 4 n | | 4]
8
3
X0..12 0,2/0,4/0,8/1,2/1,6/
6 1 E | B | B | B | B | 200243140 4 [ | [ | ] 4|
Z 5,0/6,3
X018 0,4/0,811,211,6/2,0/
m !] y L&,V &y !]
Z LA ol 24311405063 " . "
©
2
w 13 20 ] |4 | - - 1,6 0 | | O O
<
3 7 |7 | ® | O O | 04081216 L] 4 4 - O
=
<
£}
@ | 0.2 0,4/0,8/1,2/1,6/2,0/
L e e e e B P R T T 4 v : =
XN..04.R
X 2 3 ] 4 | - O 0,4/0,8 | | O v - 4]
s | @F
s
o
@ |XN..08.R
. 4 7 [ | [ . O | 040,801,216 O [ O . (4
|
SONX09
4 6 [ BEEN AN B . 0,4/0,8 [ ] (4 O . .
x B
o
w
SONX12
6 10 | ® | ® | ® |0 . 038 (4 ] O . .
=
Erste Wah! ™ Hoehgeschmndlgkeltsmaschlne mit Fiir !nstablle .
geringem Drehmoment Bedingungen geeignet JEL
il
Alternative O Stabile Maschine mit steifer Einwartskopieren maglich %
Aufspannung
Mégliche Auswahl  ®1 Nicht empfohlen - Tauchfrasen moglich @
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Eck- und Nutfrasen - Produktprogramm

SECO 2

Eck-/Nutfraser
Anzahl der Verfiigbarer Werkzeugdurchmesser mit effektiver Zahnezahl
.. |Einsatz- Siehe
Schneid- . X
kanten gebiet 52 Seite
101214 |16 [ 18 |20 | 22 | 25| 32 | 40 | 44 | 50 54 63 | 66 | 80 | 84 [100|125| 160|200 | 250 | 315
2|3 4 5 6 8 | 10
4 19-20
4 5 6 8 10 | 12
2|2 |3|3|4]|4
2 23-25
2|3 4 5 78110
2 (2|2 3|13|4|4|5|5|5|5]|8]|38
2 28-30
B 4 |5|6|6|7|7]|8 10 12
2 3|3|4|4|5|5(6|6]|7]|7]|8]|10 l
2 33-36
4|5 7 8 10 12 | 14
2 39-42
3|4 5 6 8 9 | 11]12
2 45-46
2 2|2 |3[3(3|4|4|5|5]°6
4 48-49
3 4| 5|6 7 9
3|4|4|5|5|6]|6]|7 9 |12
4 52-53
5|5|6|6]|8 10 12 | 15
2 4| 5|6 6 7
6 56-57
3 5(6 |7 /(6 |9]|8|9]|9
3 (34|56 |6 (7|78 |1]12
6 60-63
4(4|5]|5]|7 9 1|14 | 16
4 =@ 3146 |7 66
4 5—6—{6—18 69

Fester Plattensitz (x = Zéhnezahl)

Mit Kassette
(x = Zahnezahl)

kS

Nut- und Konturfrasen

Optimiert zum Konturfrasen



Eck- und Nutfrasen - Produktprogramm

SECO

Fraswerkzeuge

Seco benutzt ein produkispezifisches Kennzeichnungssystem fir
die Werkzeuge. Der Code-Schliissel wird im nachfolgenden Beispiel

verdeutlicht.

Code-Schliissel fiir das Frassystem Turbo 217/220.69

217 = mit Schaft
220 = Aufsteckfraser

Schaftdurchmesser

Schaftart

0 = Zylindrisch

3 = Weldon

38 = Seco Weldon
RE = Combimaster

Effektive Z&hnezahl

(ZEFP)

R || 217 |

69

25

32

3S |- 12

4

AN

Rechtsdrehend Frassystem Fraserdurchmesser WSP-Gréke A = Mitinterner Kiihlschmierstoffzufuhr
Cx = Fiir Seco-Capto™ AD = Vibrationshemmend mit interner Kiihischmierstoffzufuhr
T = Enge Teilung fiir Maschinen mit hoher Antriebsleistung
C =Einstellbare Kassetten
N =Beschichtet
Aufspannung
Abmessungen in mm
DCSFMS SpindelgréRe
PR DCSFMS |  DCB KWW c DBCH DBC2
DCB <
Wﬂ“w‘# ‘ 3035 16 84 56 - - =
7 AC 42-47 22 104 6,3 = - -
48-62 27 12,4 7 - - -
% 60-90 32 144 8 = - _
90-130 40 16,4 9 66,7 - (8xxx)
130-270 60 257 14 101,6 177,8 (8xxx)

In der Produkttabelle finden Sie exakte Werte fiir DCSFMS und DCB.
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Eck-/Nutfraser

SECO 2

Double Turbo 16 - R217/220.64-16

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 31-32

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 666

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 90°

r;” - /£ DCSFMS
v@ ¢ \ {, a 3 ) ' DCSFMS
) e / B e s B
@ P -
5 1, .'r"‘ » E 1 1
L} = = —

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme [APMXE|APMXS| DC [DCSFMS| DCB | TDZ | LF | RMPX° | Cmin | Cmax WSP

R217.64-1632.RE-Z016-2A | Combimaster | 50 | 150 | 32,0 | 30 22 | M16 [ 450 | 035 | 490 | 62,0 2 0,3 | 11400 | ZOMX16..
R217.64-2040.RE-Z016-3A | Combimaster | 50 | 15,0 | 40,0 | 37 22 | M20 | 450 | 0,25 | 650 | 78,0 3 04 | 10000 | ZOMX16..
R217.64-2040.RE-Z016-4A | Combimaster | 50 [ 150 | 40,0 | 37 22 | M20 | 450 | 025 | 650 | 78,0 4 04 | 10000 | ZOMX16..
R220.64-0050-Z016-4A Aufsteckfréser | 5,0 | 15,0 | 50,0 | 47 22 - |[400] 02 | 850 | 980 4 04 | 9000 | ZOMX16..
R220.64-0050-Z016-5A Aufsteckfraser | 50 | 15,0 | 50,0 | 47 22 - |400| 02 | 850 | 980 5 04 | 9000 | ZOMX16..
R220.64-0063-Z016-5A Aufsteckfraser | 50 | 15,0 | 63,0 | 47 22 - 1400 015 | 1110 | 1240 | & 0,6 | 8200 | ZOMX16..
R220.64-0063-Z016-6A Aufsteckfraser | 50 | 15,0 | 63,0 | 47 22 - |[400] 015 | 1110 | 1240 | 6 06 | 8200 | ZOMX16..
R220.64-0080-Z016-6A Aufsteckfraser | 50 | 150 | 80,0 | 62 27 - |50 01 |1450 | 1580 | 6 1,1 | 7200 | ZOMX16..
R220.64-0080-Z016-8A Aufsteckfraser | 50 | 15,0 | 80,0 | 62 27 - |[500] 01 |1450 | 1580 | 8 1,1 | 7200 | ZOMX16..
R220.64-0100-Z016-10A | Aufsteckfraser | 50 | 15,0 |100,0| 77 32 - |500] - - - 10 | 1,8 | 6500 | ZOMX16..
R220.64-0100-Z016-8A Aufsteckfraser | 50 | 15,0 |100,0| 77 32 - |50] - = = 8 1,8 | 6500 | ZOMX16..
R220.64-0125-Z016-10A | Aufsteckfréser | 50 | 15,0 [125,0] 90 40 - |5%0]| - - - 10 | 2,8 | 5800 | ZOMX16..
R220.64-0125-Z016-12A | Aufsteckfraser | 50 | 15,0 |1250| 90 40 - |50]| - = = 12 | 2,8 | 5800 | ZOMX16..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Fiir Fraser Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

moment (Nm)
R217.64-1632-2040 C04011B-T15P T15P-2 - 35
R220.64-0050-0063 C04011B-T15P T15P-2 220.17-692 35
R220.64-0080-0125 C04011B-T15P T15P-2 - 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710


https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-1632.RE-ZO16-2A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-2040.RE-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-2040.RE-ZO16-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0050-ZO16-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0050-ZO16-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0063-ZO16-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0063-ZO16-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0080-ZO16-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0080-ZO16-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0100-ZO16-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0100-ZO16-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0125-ZO16-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.64-0125-ZO16-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-692&type=allsearchresults

Eck-/Nutfraser

SECO

Double Turbo 16 - R217.64-16

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 31-32

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 666

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

> DMM (=

A
r() APMXS
7 i)

le—s!

l«—DC—»] ~ APMXE

Abmessungen in mm f
Bezeichnung Aufnahme |APMXE(APMXS| DC | DMM [ OAL | LS |RMPX° | Cmin | Cmax gﬂ% WSP
R217.64-3232.0-Z016-2A Zylindrisch | 50 | 150 | 32 | 32 | 150 | 113 | 0,35 | 49,0 | 62,0 2 06 11400 | ZOMX16..
R217.64-3240.0-Z016-3A Zylindrisch | 5,0 | 150 | 40 | 32 | 150 | 113 | 0,25 | 650 | 78,0 3 06 11400 | ZOMX16..
R217.64-3240.0-Z016-4A Zylindrisch | 50 | 150 | 40 | 32 | 150 | 113 | 0,25 | 650 | 78,0 4 06 11400 | ZOMX16..
R217.64-3232.3-Z016-2A Weldon 50 | 150 | 32 | 32 [ 110 | 73 | 0,35 | 49,0 | 62,0 2 0,6 11400 | ZOMX16..
R217.64-3240.3-Z016-3A Weldon 50 [ 150 ] 40 | 32 | 110 [ 73 | 0,25 | 650 | 78,0 3 0,7 10000 | ZOMX16..
R217.64-3240.3-Z016-4A Weldon 50 [ 150 ] 40 | 32 | 110 | 73 | 025 | 650 | 78,0 4 08 10000 | ZOMX16..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
moment (Nm)
=

R217.64-3232-3240 C04011B-T15P T15P-2 88

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3232.0-ZO16-2A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3240.0-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3240.0-ZO16-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3232.3-ZO16-2A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3240.3-ZO16-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.64-3240.3-ZO16-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults

Eck-/Nutfraser SECO 2

R217/220.64-16 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
ap 100% 30% 10%

ZOMX160708TR-ME10 F40M 7,0 0,14 0,15 0,24
ZOMX160708TR-ME10 F40M 7,0 0,14 0,16 0,24
ZOMX160708TR-M12 MP2501 7,0 0,16 0,18 0,28
ZOMX160708TR-M12 MP2501 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MP2501 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MP2501 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MP2501 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MP2501 7,0 0,16 0,18 0,28
ZOMX160708TR-M12 MS2500 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MS2500 6,0 01 0,12 0,18
ZOMX160708TR-ME10 F40M 7,0 0,14 0,16 0,24
ZOMX160708TR-ME10 F40M 7,0 0,13 0,14 0,22
ZOMX160708TR-ME10 F40M 6,0 0,10 011 0,17
ZOMX160708TR-ME10 MS2050 45 0,090 0,10 0,15
ZOMX160708TR-ME10 MS2050 45 0,090 0,10 0,15
ZOMX160708TR-M12 MK2050 7,0 0,17 0,19 0,28
ZOMX160708TR-M12 MK2050 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MK2050 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MK2050 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MK2050 7,0 0,14 0,15 0,24
ZOMX160708TR-M12 MK2050 7,0 0,16 0,17 0,26
ZOMX160708TR-M12 MP3000 7,0 0,14 0,15 0,24
ZOMX160708TR-ME10 MS2050 45 0,090 0,10 0,15
ZOMX160708TR-ME10 MS2050 45 0,090 0,10 0,15
ZOMX160708TR-ME10 MS2050 45 0,085 0,095 0,14
ZOMX160708TR-ME10 F40M 50 0,11 0,11 0,17
ZOMX160708TR-ME10 F40M 5,0 0,11 0,11 0,17
ZOMX160708TR-ME10 F40M 45 0,090 0,10 0,15
ZOMX160708TR-M12 MP3000 6,0 01 0,12 0,18
ZOMX160708TR-M12 MP3000 50 0,080 0,090 0,14
ZOMX160708TR-M12 MP3000 6,0 01 0,12 0,18
ZOMX160708TR-M12 MP3000 50 0,080 0,090 0,14

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe

f, = mm/Zahn

V= m/min

a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Eck-/Nutfraser SECO =

R217/220.64-16 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 MK2050
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 305 410 480 270 365 425 255 345 405 265 355 420
P2 300 390 470 265 350 415 250 330 395 260 340 410
P3 260 345 405 230 305 360 220 290 340 230 300 355
P4 230 305 365 205 270 320 95 260 305 200 270 315
P5 220 295 345 195 260 305 85 245 290 190 255 305
P6 245 330 390 220 290 345 205 275 325 215 285 340
P7 235 310 370 205 275 325 95 260 310 205 270 320
P8 220 290 340 195 255 300 85 240 285 90 250 295
P11 225 300 355 200 265 315 90 255 300 95 265 310
P12 150 195 235 30 175 205 25 165 195 30 170 205
1 — — — 90 250 300 85 245 295 — — —
2 — — — 55 210 245 55 205 245 — — —
3 — — — 25 70 205 25 65 200 = = =
4 — — — 00 35 55 00 30 155 - - -
| M5 = — = 85 10 30 80 10 130 = — —
K1 235 310 370 210 275 330 200 260 310 280 370 440
K2 210 280 330 85 245 290 75 235 275 250 330 390
K3 75 235 280 55 210 245 50 200 235 210 280 330
K4 70 225 265 50 200 235 40 90 225 200 265 315
K5 05 140 160 90 25 145 85 15 35 25 165 190
K6 50 200 235 130 75 210 125 65 95 75 235 280
K7 35 180 205 120 55 185 110 50 75 60 210 245
$1 - - - 49 65 75 46 60 70 - — -
S2 — — — 39 50 60 37 49 60 = = =
S3 = — = 35 46 55 33 43 50 = = =
S — — — 65 90 105 65 85 100 — — —
$12 — — — 47 60 75 44 60 70 - - -
$13 — — — 28 37 43 26 34 40 - - -
H5 49 65 75 40 55 60 39 50 60 — — —
H7 — — — — — — — - — - — -
H11 65 85 100 50 65 80 49 65 75 = — =
H12 95 125 145 85 110 130 80 105 125 — = =
MS2050 MS2500 F40M
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 255 340 400 295 395 465 205 275 325
P2 250 325 390 290 380 455 200 265 315
P3 215 285 340 250 330 390 75 230 270
P4 195 250 300 220 295 350 55 205 245
P5 185 245 290 210 285 335 45 195 235
P6 205 275 325 240 320 375 65 220 260
P7 95 260 305 225 300 355 55 210 245
P8 80 240 290 210 280 330 45 195 230
P11 90 265 295 220 290 345 50 205 240
P12 25 165 195 145 190 225 00 130 155
1 200 265 315 205 270 325 60 210 255
2 65 220 260 170 225 270 35 175 210
3 35 80 210 140 185 220 10 45 170
4 05 40 165 110 145 70 85 15 130
5 90 15 135 90 120 40 70 95 10
K1 — = = — = = 60 210 250
K2 = = = — — - 40 85 220
K3 — = = — = — 20 60 185
K4 = = = — = = 15 50 180
K5 — — — — — — 70 95 10
K6 = = = — = — 100 135 55
K7 — - - — - - 90 120 40
S1 49 65 75 55 70 85 40 55 60
S2 40 55 60 43 55 65 32 43 50
S3 35 46 55 38 50 60 28 37 43
S11 70 90 105 75 100 115 55 75 85
S12 47 65 75 50 70 80 38 50 60
$13 28 37 43 30 40 47 22 30 35
H5 - - - - - - 33 44 50
H7 — = = — = = — — —
H11 — - - - - — 42 55 65
H12 — — — — — — 65 85 100
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Eck-/Nutfraser SECO 2

Turbo 06 - R217.69-06

AAPMXS | PMXS

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, N ,{ S e
siehe Seite(n) 26-27 v APMXE v APMXE

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 661

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme [APMXE|APMXS| DC | DMM | OAL | LS [RMPX° | Cmin | Cmax gﬂ% @

WSP

R217.69-0810.0-06-2N Zylindrisch | 30 | 50 | 10 8 [ 100 | 82 | 100 | 145 | 190 0,1 60000 | XO.X06..
R217.69-0810.0-06-2AN Zylindrisch | 3,0 | 50 | 10 8 | 100 | 82 | 10,0 | 145 | 190 0,1 60000 | XO.X06..
R217.69-1010.0-06-2AD Zylindrisch | 30 | 50 | 10 | 10 | 55 | 38 | 10,0 | 145 | 190 0,1 60000 | XO.X06..
R217.69-1010.0-06-2N Zylindrisch | 30 | 50 | 10 | 10 | 100 | 82 | 10,0 | 145 | 19,0 0,1 60000 | XO.X06..
R217.69-1010.0-06-2AN Zylindrisch | 30 | 50 | 10 | 10 | 55 | 38 | 10,0 | 145 | 19,0 0,1 60000 | XO.X06..
R217.69-1012.0-06-2N Zylindrisch | 30 | 50 | 12 | 10 | 120 | 102 | 6,5 18,5 | 23,0 0.1 54400 | XO.X06..
R217.69-1012.0-06-2AN Zylindrisch | 3,0 | 50 | 12 | 10 | 120 | 102 | 6,5 18,5 | 23,0 0,1 54400 | XO.X06..
R217.69-1212.0-06-2N Zylindrisch | 3,0 | 50 | 12 | 12 | 120 | 102 | 6,5 18,5 | 23,0 0,2 54400 | XO.X06..

\ 54400 | X0.X06..
0,2 54400 | XO.X06..
0.1 54400 | XO.X06..
0,2 51200 | XO.X06..
0,2 48000 | XO.X06..
0,2 48000 | XO.X06..
03 48000 | XO.X06..
0,2 48000 | XO.X06..
03 45600 | XO.X06..

R217.69-1212.0-06-2AN Zylindrisch 30 | 50 | 12 12 | 80 | 62 6,5 18,5 | 23,0
R217.69-1212.0-06-3AD Zylindrisch 30 | 50 12 12 80 62 6,5 185 | 23,0
R217.69-1212.0-06-3AN Zylindrisch 30 | 50 | 12 12 | 60 | 42 6,5 18,5 | 23,0
R217.69-1214.0-06-3AN Zylindrisch 30 | 50 | 14 12 | 140 [ 122 | 50 | 225 | 270
R217.69-1416.0-06-3AN Zylindrisch 30 | 50 | 16 14 | 160 | 140 | 40 | 265 | 31,0
R217.69-1616.0-06-3AN Zylindrisch 30 | 50 | 16 16 | 90 | 70 40 | 265 | 31,0
R217.69-1616.0-06-4AD Zylindrisch 30 | 50 | 16 16 | 90 | 70 40 | 265 | 31,0
R217.69-1616.0-06-4AN Zylindrisch 30 | 50 16 16 90 70 4,0 265 | 31,0
R217.69-1618.0-06-4AN Zylindrisch 30 | 50 | 18 16 | 180 | 160 | 3,0 | 305 | 350

B IBR W W W W WINNNNNININ(N(N
o
A

R217.69-1616.3-06-3AN Weldon 30 | 50 16 16 70 50 4,0 26,5 | 31,0 8 0,1 48000 | XO.X06..
R217.69-1616.3-06-4AN Weldon 30 [ 50 | 16 | 16 | 70 | 50 40 | 265 | 31,0 4 0,1 48000 | X0.X06..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 05

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1616.0-06-4AD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1616.0-06-4AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1618.0-06-4AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-1616.3-06-3AN&type=allsearchresults
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Eck-/Nutfraser SECO =
Turbo 06 - R217.69-06
> DMM 1 DMM <«
| |
i |
| ] LS
i LS !
i 0AL | OAL
\ ]
? L
i i
i PMXS ! P'V'XS
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, N ,{ S e
siehe Seite(n) 26-27 v APNIXE R APMXE
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 661 J‘ DeH
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme [APMXE|APMXS| DC | DMM | OAL | LS [RMPX° | Cmin | Cmax %@ @ WSP
R217.69-1820.0-06-4AN Zylindrisch 30 | 50 | 20 18 | 200 | 180 | 25 345 | 39,0 4 04 44000 | XO.X06..
R217.69-2020.0-06-4AN Zylindrisch | 3,0 | 50 | 20 | 20 | 105 | 85 | 25 | 345 | 39,0 4 03 44000 | XO.X06..
R217.69-2020.0-06-5AD Zylindrisch 30 | 50 | 20 20 | 105 | 85 25 345 | 39,0 5 05 44000 | XO.X06..
R217.69-2020.0-06-5AN Zylindrisch | 3,0 | 50 | 20 | 20 | 105 | 8 | 25 | 345 | 39,0 5 03 44000 | XO.X06..
R217.69-2025.0-06-7AN Zylindrisch 30 | 50 | 25 20 | 115 | 95 25 445 | 49,0 7 0,3 37600 | XO.X06..
R217.69-2532.0-06-8AN Zylindrisch 30 | 50 | 32 25 | 130 | 105 15 58,5 | 63,0 8 05 33600 | XO.X06..
R217.69-3240.0-06-10AN Zylindrisch | 3,0 | 50 | 40 | 32 | 140 | 115 | 1,0 | 745 | 79,0 10 09 28000 | XO.X06..
R217.69-2020.3-06-4AN Weldon 30 | 50 | 20 20 80 60 25 345 | 39,0 4 0,2 44000 | XO.X06..
R217.69-2020.3-06-5AN Weldon 30 | 50 | 20 | 20 | 8 | 65 | 25 | 345 | 390 5 03 44000 | XO.X06..
R217.69-2025.3-06-7AN Weldon 30 | 50 | 25 20 90 70 25 445 | 49,0 7 0,2 37600 | XO.X06..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P 05

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO 2

Turbo 06 - R217/220.69-06

PSS { [ DesrUs—>,

| |
il 2 W

APMXE 06

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 26-27

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 661 .

o ISO-Attribute, sihe Seite 15 KAPRS 90

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme [APMXE|[APMXS| DC |DCSFMS| DCB | TDZ | LF |RMPX° | Cmin WSP
R217.69-0816.RE-06-4AN | Combimaster | 30 | 50 | 160 | 14 - | M8 [230| 75 | 265 | 31,0 4 0,1 | 48000 | XO.X06..
R217.69-1020.RE-06-5AN | Combimaster | 3,0 | 50 | 200 | 18 - | M10[280 | 45 | 345 | 39,0 5 0,1 | 44000 | XO.X06..
R217.69-1225.RE-06-7AN | Combimaster | 30 | 50 | 250 | 21 - | M12[300| 25 | 445 | 49,0 7 0,1 | 37600 | XO.X06..
R217.69-1632.RE-06-8AN | Combimaster | 30 | 50 | 320 | 28 - | M16[350| 15 | 585 | 63,0 8 0,2 | 33600 | XO.X06..
R217.69-1640.RE-06-10AN | Combimaster | 3,0 | 50 | 400 | 28 - | M16[400| 10 [ 745 | 790 | 10 | 03 |28000 | XO.X06..
R220.69-0032-06-8AN Aufsteckfraser | 3,0 | 50 | 320 | 30 16 - |30 15 | 585 | 630 8 0,2 | 33600 | XO.X06..
R220.69-0040-06-10AN Aufsteckfraser | 3,0 | 50 | 400 | 35 16 - [ 350 10 [ 745 | 790 | 10 | 02 |18600 | XO.X06..

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T0GP H4B-TO6P - 05
R220.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P TCEI0825 05

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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L1J
Eck-/Nutfraser SECO =
R217/220.69-06 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,070 0,075 0,12
P2 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,070 0,080 0,12
P3 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,070 0,075 0,11
P4 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,065 0,075 0,11
P5 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,065 0,070 0,11
P6 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,065 0,070 0,11
P7 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,065 0,070 0,11
P8 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,070 0,075 0,11
P11 XOMX060204R-M05 MP3000 25 0,065 0,070 0,11
P12 XOMX060204R-M05 MP3000 20 0,046 0,050 0,075
M1 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,070 0,080 0,12
M2 XOMX060204R-M05 F40M 25 0,065 0,070 0,11
M3 XOMX060204R-M05 F40M 20 0,055 0,060 0,090
M4 XOMX060204R-M05 MP3000 15 0,048 0,050 0,075
M5 XOMX060204R-M05 MM4500 15 0,048 0,050 0,075
K1 XOMX060204R-M05 MP3000 25 0,070 0,080 0,12
K2 XOMX060204R-M05 MP3000 25 0,065 0,070 0,11
K3 XOMX060204R-M05 MP3000 25 0,065 0,070 0,11
Ké XOMX060204R-M05 MP3000 25 0,065 0,070 0,11
K5 XOMX060204R-M05 MP3000 25 0,060 0,065 0,10
K6 XOMX060204R-M05 MP3000 25 0,065 0,070 0,11
K7 XOMX060204R-M05 MP3000 25 0,060 0,065 0,10
N1 XOEX060204FR-E03 H15 25 0,075 0,080 0,12
N2 XOEX060204FR-E03 H15 25 0,075 0,080 0,12
N3 XOEX060204FR-E03 H15 25 0,075 0,080 0,12
N11 XOEX060204FR-E03 H15 25 0,075 0,080 0,12
S1 XOMX060204R-M05 F40M 15 0,048 0,050 0,075
S2 XOMX060204R-M05 F40M 15 0,048 0,050 0,075
S3 XOMX060204R-M05 F40M 15 0,044 0,048 0,070
st XOMX060204R-M05 MS2050 17 0,055 0,060 0,090
S12 XOMX060204R-M05 MS2050 17 0,055 0,060 0,090
S13 XOMX060208R-M05 MS2050 15 0,050 0,060 0,080
H5 XOMX060204R-M05 MP3000 20 0,046 0,050 0,075
H8 XOMX060204R-M05 MP3000 17 0,034 0,038 0,055
H11 XOMX060204R-M05 MP3000 20 0,046 0,050 0,075
H12 XOMX060204R-M05 MP3000 17 0,034 0,038 0,055
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.

26




Eck-/Nutfraser

SECO 2

R217/220.69-06 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP3000 MM4500 MS2050 F15M
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 345 450 530 220 295 340 = = = 335 435 510
P2 335 435 510 215 280 330 = = = 325 425 500
P3 285 380 450 85 245 290 = = = 285 370 430
P4 255 335 395 65 215 255 = = = 250 325 385
P5 245 325 375 60 210 245 = = = 240 310 370
P6 275 360 425 80 235 275 = = = 265 350 415
p7 260 340 400 70 220 260 230 300 350 250 330 390
P8 240 320 375 55 205 245 210 280 330 240 310 360
P11 255 330 390 65 215 250 220 290 340 245 320 380
P12 160 210 245 05 135 160 140 185 215 160 210 240
M1 250 325 385 85 240 285 235 305 365 260 345 405
M2 205 210 315 50 200 235 9 255 300 215 280 330
M3 65 215 250 20 60 85 55 205 235 75 230 265
M4 25 70 195 9% 25 45 20 160 185 35 75 200
M5 05 40 60 80 05 20 00 135 155 15 45 170
K1 265 345 405 = = = = = = 255 335 395
K2 235 305 360 = = = = = = 225 295 350
K3 195 260 305 = = = = = = 190 250 295
Ka 190 245 290 = = = = = 185 240 285
K5 15 150 175 = = = = = = 10 145 170
K6 65 220 255 = = = = = = 60 210 250
K7 45 190 225 = = = = = = 45 190 220
1 1975 2575 3050 — — — - — — 1925 2525 2950
2 800 1050 1225 = = = = = = 780 1025 1200
3 530 690 820 = = = = = = 520 680 790
N11 = = = = = = = = = 590 780 910
St 60 80 90 2 38 ! 55 75 85 65 80 95
S2 48 65 75 23 31 35 45 60 70 50 65 75
S3 Y) 55 65 20 27 31 40 50 60 44 60 65
St 85 110 125 40 55 60 80 105 120 90 115 135
S12 55 75 85 37 49 55 55 70 85 60 80 90
S13 33 44 50 2 29 33 32 Y] 48 36 46 55
H5 50 65 75 = = = = = = 55 70 80
HB 55 70 80 = = = = = = 55 70 85
H11 65 85 100 = = = = = = 65 90 100
H12 100 135 155 — — — — — — 100 130 150
F40M H15

SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10%

P1 275 360 420 = = =

P2 265 345 410 = = =

P3 230 300 360 = = =

P4 205 265 315 = = =

P5 195 260 300 = = =

P6 220 290 340 = = =

p7 210 275 320 = = =

P8 195 255 300 = = =

P11 200 265 310 = = =

P12 130 170 195 = = =

1 215 280 330 = = =

2 75 230 270 = = =

3 40 85 215 = = =

4 10 45 65 = = =

5 90 20 40 = = =

K1 210 275 325 = = =

K2 85 245 285 = = =

K3 60 205 240 = = =

K4 50 200 230 = = =

K5 90 20 140 = = =

K6 135 75 205 = = =

K7 115 55 180 = = =

1 1575 2050 2450 1650 2175 2575

2 640 830 990 670 880 1050

3 425 560 660 445 590 690

N11 485 630 750 510 670 790

ST 50 70 80 = = =

S2 41 55 65 = = =

S3 36 48 55 = = =

S 70 95 110 = = =

S12 50 65 75 = = =

S13 29 38 44 = = =

H5 43 55 65 = = =

H8 45 60 70 = = =

H11 55 70 85 = = =

H12 80 105 125 — — —
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Turbo 10 -R217.69-10

> DMM > DMM <
| |
i |
B (s : i
| i
i 0AL | OAL
\ ]
i L
i i
i PMXS ! P'V'XS
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, N ,{ S e
siehe Seite(n) 31-32 v APNIXE R APMXE
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 662 J‘ DeH
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm @
Bezeichnung Aufnahme [APMXE|APMXS| DC | DMM | OAL | LS [RMPX° | Cmin | Cmax %@ WSP
R217.69-1416.0-10-2A Zylindrisch | 60 | 90 | 16 | 14 | 160 [ 134 | 75 | 210 | 305 2 0,2 29400 | XO.X10T3..
R217.69-1616.0-10-2A Zylindrisch 60 | 90 | 16 16 [ 135 [ 105 | 75 21,0 | 305 2 0,2 29400 | XO.X10T3..
R217.69-1618.0-10-2A Zylindrisch | 6,0 | 90 | 18 | 16 | 160 | 134 | 6,0 | 250 | 345 2 0,3 27800 | XO.X10T3..
R217.69-1820.0-10-2A Zylindrisch | 6,0 | 90 | 20 | 18 | 200 | 170 | 45 | 29,0 | 385 2 04 26300 | XO.X10T3..
R217.69-2020.0-10-2A Zylindrisch | 6,0 | 90 | 20 | 20 | 150 | 115 | 45 | 29,0 | 385 2 04 26300 | XO.X10T3..
R217.69-2020.0-10-3A Zylindrisch | 6,0 | 90 | 20 | 20 | 150 [ 115 | 45 | 290 | 385 3 0,3 26300 | XO.X10T3..
R217.69-2225.0-10-3A Zylindrisch | 6,0 | 90 | 25 | 22 | 200 | 170 | 3,0 | 39,0 | 485 3 0,6 23500 | XO.X10T3..
R217.69-2525.0-10-3A Zylindrisch | 6,0 | 90 | 25 | 25 | 170 | 130 | 3,0 | 39,0 | 485 3 0,6 23500 | XO.X10T3..
R217.69-2525.0-10-4A Zylindrisch | 6,0 | 90 | 25 | 25 | 170 | 130 | 3,0 | 39,0 | 485 4 0,6 23500 | XO.X10T3..
R217.69-3232.0-10-3A Zylindrisch 60 | 90 | 32 32 | 195 [ 155 | 2,0 | 53,0 | 625 3 11 20800 | XO.X10T3..
R217.69-3232.0-10-5A Zylindrisch | 6,0 | 90 | 32 | 32 | 195 [ 155 | 2,0 | 53,0 | 625 5 1,1 20800 | XO.X10T3..
R217.69-1616.3-10-2A Weldon 60 | 90 | 16 | 16 | 78 | 54 75 | 21,0 | 305 2 0,1 29400 | XO.X10T3..
R217.69-2018.3-10-2A Weldon 60 [ 90 | 18 | 20 | 85 | 56 60 | 250 | 345 2 0,2 27800 | XO.X10T3..
R217.69-2020.3-10-2A Weldon 60 [ 90 | 20 | 20 | 90 | 61 45 | 290 | 385 2 0,2 26300 | XO.X10T3..
R217.69-2020.3-10-3A Weldon 60 | 90 | 20 | 20 | 90 | 61 45 | 290 | 385 3 0,2 26300 | XO.X10T3..
R217.69-2525.3-10-3A Weldon 60 [ 90 | 25 | 25 | 101 | 67 30 | 390 | 485 3 04 23500 | XO.X10T3..
R217.69-2525.3-10-4A Weldon 60 [ 90 | 25 | 25 | 101 | 67 30 | 390 | 485 4 03 23500 | XO.X10T3..
R217.69-3232.3-10-3A Weldon 60 [ 90 | 32 | 32 | 110 | 75 20 | 530 | 625 3 0,6 20800 | XO.X10T3..
R217.69-3232.3-10-5A Weldon 60 [ 90 | 32 | 32 | 110 | 75 20 | 530 | 625 5 0,6 20800 | XO.X10T3..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-TO7P 0,9

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO 2

Turbo 10-R217/220.69-10

DCSFMS = {«—DCSFMS—»

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 31-32
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 662

o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°
Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXE[APMXS| DC |DCSFMS| DCB | TDZ | LF |RMPX° | Cmin | Cmax WSP
R217.69-0816.RE-10-2A Combimaster | 6,0 | 90 | 16,0 | 14 - M8 [230] 75 21,0 | 305 2 0,1 | 29400 | XO.X10T3..
R217.69-1020.RE-10-2A Combimaster | 6,0 | 90 [ 20,0] 19 - | M10[280 | 45 290 | 385 2 0,1 | 26300 | XO.X10T3..
R217.69-1020.RE-10-3A Combimaster | 6,0 | 90 [ 200]| 19 - | M10|280| 45 290 | 385 3 0,1 | 26300 | XO.X10T3..
R217.69-1225.RE-10-3A Combimaster | 6,0 | 90 | 250 | 23 - | M12 ]300 3,0 39,0 | 485 3 0,1 | 23500 | XO.X10T3..
R217.69-1225.RE-10-4A Combimaster | 6,0 | 90 | 250 | 23 - | M12 1300 3,0 39,0 | 485 4 0,1 | 23500 | XO.X10T3..
R217.69-1632.RE-10-3A Combimaster | 6,0 | 90 | 320]| 30 - | M16 | 400 | 20 53,0 | 625 3 0,2 | 20800 | XO.X10T3..
R217.69-1632.RE-10-5A Combimaster | 6,0 | 90 | 320 | 30 - | M16 | 40,0 | 2,0 53,0 | 62,5 5 0,2 | 20800 | XO.X10T3..
R217.69-2040.RE-10-4A Combimaster | 6,0 | 90 | 40,0 | 37 - | M20 | 400 | 15 69,0 | 785 4 0,4 | 18600 | XO.X10T3..
R217.69-2040.RE-10-6A Combimaster | 6,0 | 90 | 40,0 | 37 - | M20 | 400 | 15 69,0 | 785 6 0,4 | 18600 | XO.X10T3..
C4-R217.69-044-10-4A Seco-Capto | 6,0 | 90 | 440 | 40 - - [ 600] 13 770 | 865 4 0,6 | 28000 | XO.X10T3..
R220.69-0032-10-4A Aufsteckfraser | 6,0 | 90 | 320 | 30 16 - [350] 20 530 | 625 4 0,2 | 20800 | XO.X10T3..
R220.69-0032-10-5A Aufsteckfraser | 6,0 | 90 | 32,0 | 30 16 - [350] 20 53,0 | 625 5 0,2 | 20800 | XO.X10T3..
R220.69-0040-10-4A Aufsteckfraser | 6,0 | 9,0 | 400 | 35 16 - |400]| 15 69,0 | 785 4 0,2 | 18600 | XO.X10T3..
R220.69-0040-10-6A Aufsteckfraser | 6,0 | 9,0 | 40,0 85 16 - | 40,0 15 69,0 | 785 6 0,2 | 18600 | XO.X10T3..
R220.69-0044-10-4A Aufsteckfraser | 6,0 | 9,0 | 44,0 | 35 16 - |[400] 13 770 | 86,5 4 0,3 | 18600 | XO.X10T3..

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-TO7P - 0,9
Cx-R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P - 0,9
R220.69-0032 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-TO7P 220.17-688 09
R220.69-0040-0044 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P MC6S8X30 0,9

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO
Turbo 10 - R217/220.69-10
[«—DCSFMS—» F— DCSFMS —P‘
o | LF

PMXS

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, APMXE
siehe Seite(n) 31-32 DC—>

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 662 .

o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXE [ APMXS | DC [DCSFMS| DCB LF | RMPX° | Cmin | Cmax WSP
C5-R217.69-054-10-5A Seco-Capto | 6,0 90 | 540 50 - 600 | 12 | 970 | 1065 | 5 09 | 14200 | XO.X10T3..
R220.69-0050-10-5A Aufsteckfraser | 6,0 9,0 50,0 47 22 40,0 1,2 890 | 985 5 0,4 | 16600 | XO.X10T3..
R220.69-0052-10-5A Aufsteckfraser | 6,0 90 | 520 | 47 22 | 400 | 12 | 930 |1025| 5 0,4 | 16400 | XO.X10T3..
R220.69-0050-10-7A Aufsteckfraser | 6,0 9,0 50,0 47 22 40,0 1,2 890 | 985 7 0,4 | 16600 | XO.X10T3..
R220.69-0063-10-5A Aufsteckfraser | 6,0 9,0 63,0 52 27 40,0 09 | 1150 | 1245 5 0,6 | 14800 | XO.X10T3..
R220.69-0063-10-8A Aufsteckfraser | 6,0 90 | 630 52 27 | 400 | 09 | 1150|1245 | 8 0,6 | 14800 | XO.X10T3..
R220.69-0066-10-5A Aufsteckfraser | 6,0 9,0 66,0 52 27 40,0 09 | 121,0 | 1305 5 0,7 | 14800 | XO.X10T3..
R220.69-0080-10-8A Aufsteckfraser | 6,0 9,0 | 80,0 62 27 500 | 05 | 14901585 | 8 1,1 | 13200 | XO.X10T3..
R220.69-0080-10-10A Aufsteckfraser | 6,0 90 | 80,0 62 27 500 | 05 |149,0 | 1585 | 10 [ 1,1 [ 13200 | XO.X10T3..
R220.69-0084-10-8A Aufsteckfraser | 6,0 9,0 84,0 62 27 50,0 05 | 157,0 | 1665 | 8 1,2 12900 | XO.X10T3..
R220.69-0100-10-12A Aufsteckfraser | 6,0 9,0 [1000 | 77 32 500 | 05 |189,0 | 1985 | 12 | 1,8 | 11800 | XO.X10T3..
Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

Cx-R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-TO7P - 0,9
R220.69-0050-0052 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-TO7P 220.17-692 0,9
R220.69-0063-0066 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-TO7P 220.17-693 09
R220.69-0080-0100 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-TO7P - 0,9

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO 2

R217/220.69-10 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f;
SMG a, 100% 30% 10%
P1 XOMX10T308TR-MEO7 F40M 45 0,10 0,11 0,17
P2 XOMX10T308TR-MEQ7 F40M 45 0,10 0,11 0,17
B8 XOMX10T308TR-MEQ7 MP2501 45 0,095 0,10 0,16
P4 XOMX10T308TR-ME0O7 MP2501 45 0,095 0,10 0,16
P5 XOMX10T308TR-M09 MP2501 45 0,12 0,13 0,20
P6 XOMX10T308TR-M09 MP2501 45 0,12 0,13 0,20
P7 XOMX10T308TR-M09 MP2501 45 0,12 0,13 0,20
P8 XOMX10T308TR-M09 MP2501 45 0,12 0,13 0,20
P11 XOMX10T308TR-M09 T350M 45 0,12 0,13 0,20
P12 XOEX10T308R-M06 MS2500 35 0,055 0,060 0,090
M1 XOEX10T308R-M06 F40M 45 0,085 0,095 0,14
M2 XOEX10T308R-M06 F40M 45 0,080 0,085 0,13
M3 XOEX10T308R-M06 F40M 815 0,065 0,070 0,11
M4 XOEX10T308R-M06 T350M 25 0,055 0,065 0,090
M5 XOEX10T308R-M06 T350M 25 0,055 0,065 0,090
K1 XOMX10T308TR-M09 MK2050 45 0,13 0,14 0,22
K2 XOMX10T308TR-M09 MK2050 45 0,12 0,13 0,20
K3 XOMX10T308TR-M09 MK2050 45 0,12 0,13 0,20
K4 XOMX10T308TR-M09 MK2050 45 0,12 0,13 0,20
K5 XOMX10T308TR-M09 MK2050 45 0,11 0,12 0,18
K6 XOMX10T308TR-M09 MK2050 45 0,12 0,13 0,20
K7 XOMX10T308TR-M09 MK2050 45 0,11 0,12 0,18
N1 XOEX10T308FR-E05 H15 45 0,090 0,10 0,15
N2 XOEX10T308FR-E05 H15 45 0,090 0,10 0,15
N3 XOEX10T308FR-E05 H15 45 0,090 0,10 0,15
N11 XOEX10T308FR-E05 H15 45 0,090 0,10 0,15
S1 XOEX10T308R-M06 T350M 25 0,055 0,065 0,090
S2 XOEX10T308R-M06 T350M 25 0,055 0,065 0,090
S3 XOEX10T308R-M06 T350M 25 0,055 0,060 0,085
SN XOEX10T308R-M06 MS2050 3,0 0,065 0,070 0,11
S12 XOEX10T308R-M06 MS2050 3,0 0,065 0,070 0,11
S13 XOEX10T308R-M06 MS2050 25 0,055 0,065 0,090
H5 XOMX10T308TR-M09 MP3000 35 0,080 0,090 0,13
H8 XOMX10T308TR-M09 MP3000 3,0 0,065 0,070 0,10
H11 XOMX10T308TR-M09 MP1501 35 0,080 0,090 0,13
H12 XOMX10T308TR-M09 MP1501 3,0 0,065 0,070 0,10
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a./DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Eck-/Nutfraser SECO =

R217/220.69-10 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2050 MP2501 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

P1 380 | 500 [ 590 | 330 | 435 | 510 | 340 | 445 | 520 | 320 | 420 | 495 | 205 | 275 | 320 — | — | 295 | 390 | 460
P2 | 370 | 490 | 570 | 325 | 425 | 500 | 330 | 435 | 510 | 310 | 410 | 480 | 200 | 265 | 310 | — — | — | 290 | 380 | 445
P3 | 325 | 430 | 500 | 280 | 375 | 435 | 285 | 380 | 445 | 270 | 360 | 420 75 1235|270 | — — | — | 265 | 335 [ 395
P4 | 285 | 380 | 440 | 250 | 330 | 385 | 250 | 335 | 390 | 240 | 320 | 370 55 | 205|240 | — — | — | 225 | 295 | 345
P5 | 275 | 360 | 425 | 240 | 315 | 370 | 245 | 320 | 380 | 230 | 305 | 360 50 | 195230 | — — | — | 215 | 280 [ 330
P6 | 310 | 405 | 480 | 270 | 355 | 415 | 275 | 360 | 425 | 260 | 340 | 405 70 | 220 | 260 | — — | — | 240 | 315 | 370
P7 | 290 | 385 | 455 | 265 | 335 | 395 | 260 | 340 | 400 | 245 | 320 | 380 60 | 210 | 245 | — — | — | 225 | 300 | 350
P8 [ 270 | 360 [ 420 [ 235 | 315 | 365 [ 240 | 320 | 375 | 230 | 305 | 355 50 [ 1951230 | — — | — | 215 | 280 | 330
P11 | 285 | 370 | 440 | 245 | 325 | 385 | 250 | 330 | 390 | 240 | 310 | 370 55 | 200 | 240 | — — | — | 220 | 290 | 340
P12 | 185 | 240 | 285 | 160 | 210 | 245 | 160 | 215 | 250 | 155 | 200 | 240 00 | 130 | 155 | — — | — | 145 | 190 [ 225
1 — — | — | 230 | 305 | 355 | 235 | 310 | 365 | 235 | 305 | 360 75 1230 | 270 | — - | = — el

2 — — | — 90 | 250 | 295 | 195 | 260 | 305 95 | 265 | 300 | 145 [ 190 | 226 | — — | = — — | —

3 — - | = 55 | 205 | 240 | 160 | 210 | 245 55 | 205 | 240 15 55 | 180 | — - | = — - | =

4 — - | — 20 | 160 | 180 25 | 160 | 185 | 120 | 160 | 185 | 90 20 [ 135 | — = | = — - | =
5 — = |l = 00 [ 130 | 150 | 105 35 | 155 00 | 130 | 155 | 75 00| 115 ] — = | = = = ||l =
K1 295 | 385 | 455 | 265 | 335 | 395 | 260 | 345 | 400 | — - | — — — | — | 370 | 485 | 570 | 310 | 410 | 480
K2 | 260 | 345 [ 405 | 230 | 300 [ 355 [ 230 | 305 | 360 | — = || = — — | — | 330 | 430|510 | 275 | 365 | 430
K3 220 | 290 | 345 | 195 | 255 | 300 95 | 255 | 305 | — = || = = — | — | 280 | 365 | 430 | 235 | 310 | 360
K4 210 | 275 | 330 85 | 240 | 285 | 185 [ 245 | 290 | — = | = - — | — | 265 | 350 | 410 | 220 | 295 | 345
K5 30 | 170 | 200 10 | 145 | 170 15 | 150 | 176 | — — | — — — | — | 160 | 210 | 250 35 | 180 | 210
K6 85 | 245 | 290 60 | 210 | 250 | 165 [ 215 | 256 | — = | = - — | — | 235 | 305 | 360 95 | 260 | 305
K7 65 | 215 | 255 | 140 | 190 | 220 45 [ 190 | 225 | — I = — | — | 205 | 270 | 320 75 | 230 | 270
1 — — | = — — | = — — | = — | = — — | = — — | = — — | =

2 — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | =

3 — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | =
N11 — — | — — = | — — el — = | — — = | — — — | — — — | —
81 = e 60 75 | 90 = el e 55 | 75 | 85 | 28 36 | 42 — - | = — - | =
S2 — - | — 48 | 60 | 70 - — | — | 46 | 60 [ 70 | 22 29 | 34 - = - - | =
S3 — e 42 55 | 65 = — | — | 40 | 50 | 60 | 20 25 | 30 — = |l = = = |l =
S11 — - | — 80 | 110 [ 125 | — - | = 80 | 105|120 | 39 50 | 60 — - | = - - | =
S12 | — = || = 55 75 | 85 = = || = 56 | 75 | 85 | 36 | 47 | 55 = = || = = = || =
S13 | — = || = 33 | 43 | 50 — — | = 32 | 42 | 48 | 2 27 | 3 — — | = — - | =
H5 60 80 | 95 | 4 65 | 75 = — | — | 48 | 65 | 75 - == = == = = | =
H8 65 | 85 00| 50 | 65 | 75 = =l = = = = = — = = — = = —
H11 75 | 100 | 120 | 60 80 | 95 - = = - = | = - = | = - = = - = | =
H12 | 115 [ 150 1 175 [ 100 [ 130 [ 155 [ — =1 = — =1 — — =1 — — =1 = — =1 —

MS2050 MS2500 T350M F40M H15 MP1020

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

P1 = — | 365 | 480 | 570 | 295 | 385 | 455 | 255 | 335 | 395 | — | — | — | 430 | 460 | 475
P2 | — | — | — | 35 | 465 | 550 | 285 | 375 | 445 | 250 | 330 | 385 | — | — | — | 415 | 450 | 460

P3 | — | — [ — | 310 | 405 | 475 | 250 | 330 | 385 | 215 | 290 | 335 | — | — | — | 360 | 385 | 39
P4 | — | — | — | 275 | 360 | 425 | 220 | 290 | 340 | 190 | 255 | 295 | — | — | — | 315 | 340 | 340
P5 | — | — [ — | 260 | 345 | 405 | 215 | 280 | 330 | 185 | 245 | 285 | — | — | — | 300 | 320 | 325
P6 | — | — | — | 295 | 390 | 455 | 240 | 315 | 370 | 210 | 270 | 320 | — | — | — | 340 | 360 | 365
P7_| 210 | 280 | 330 | 275 | 365 | 430 | 225 | 295 | 350 | 195 | 255 | 305 | — | — | — | 320 | 340 | 345
P8 | 200 | 260 | 305 | 260 | 340 | 400 | 210 | 280 | 325 | 185 | 245 | 280 | — | — | — | 300 | 325 | 335
PA1T_| 205 | 270 | 320 | 270 | 355 | 420 | 220 | 285 | 340 | 190 | 250 | 295 | — | — | — | 310 | 330 | 33
P12 | 135 | 175 | 205 | 175 | 230 | 265 | 140 | 185 | 220 | 120 | 160 | 190 | — | — | — | 165 | 165 | 160

T | 220 | 285 | 340 | 255 | 335 | 395 | 220 | 290 | 340 | 200 | 265 | 310 | — | — | — | — [ — | —

2 80 | 240 | 280 | 210 | 275 | 325 | 185 | 240 | 285 | 165 | 220 | 260 | — | — | — | — [ — | —

3 45 | 190 | 220 | 170 | 225 | 255 | 145 | 195 | 230 | 135 | 175 | 205 | — | — | — | — [ — | —

4 15 | 150 | 170 | 135 | 170 | 200 | 115 | 150 | 175 | 105 | 135 | 160 | — | — | — | — | — | —
M5 | 95 | 125 | 145 | 110 | 145 | 165 | 95 | 125 | 145 | 90 bl = I =1 = = =1 =
K — -1 — 1 — [ — [ -1 — [ =1 — 9 | 260 [ 305 | — | — | — | — [ — | —

K2 = l=ll=Il = l=1l=1 = I =1 = 75 230 |20 | — | — | — | — | — | —

K3 — == == =7 =1T=71T= 50 | 195 | 230 | — e I e -

KA — [ — [ — | = I = [ =1 = [ =] — [ 140 [ 185 [ 220 [ — | — | — [ — [ — [ —
PKS | — | — | — | — [ — | = | — | = — | 8 B 18 | — [ — [ — | — | — | —
K6 | — | — | — [ — [ — [ — [ — [ — | — [ 125 [ 165 [ 195 | — [ — [ — | — | — | —
Kl — | — | — | — | — [ — [ — | — | — | 0 [ 145 [ 170 | — | — | — | — | — | —

1 — | — [ — | — [ — [ — [ — [ — | — | 1450 | 1925 | 2250 | 1525 | 1975 | 2350 | — | — | —

2 | — | — | — | — | — | — [ — | — | — | 59 | 780 | 910 | 610 | 800 | 950 | — [ — | —

3 | — | — | — | — | — | — 1 — I — | — | 3% [ 520 | 610 | 410 | 530 | 630 | — [ — | —

NiT | — | — | — | — | — | — | — [ — | — | 450 | 590 | 690 | 465 | 610 | 720 | — | — | —

2
15
ty]
~
=)
[
S
[
tsa]
o
taa]
—
o
S
15
ty]
~
o
[
S
S
©
[
tsa]
~
o
Il
|
|
|
|
|

S 75 95 10 90 120 | 135 75 100 | 115 70 90 105 — — — — — —
812 50 65 75 60 80 95 50 70 80 47 65 70 — — — — — —
$13 30 39 45 37 47 55 30 40 46 28 36 41 - - - - - -
H5 = — — = — — 47 60 75 4 55 65 = — — — — =
H8 — — — — — — 50 65 75 44 55 65 - - — — — —
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o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, v APMXE v APMXE APMXE
siehe Seite(n) 37-38
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 663 .
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme [APMXE(APMXS| DC | DMM [ OAL | LS |RMPX°| Cmin | Cmax gﬂ% WSP
R217.69-1820.0-12-2AN Zylindrisch | 70 | 11,0 | 20 | 18 | 150 [ 120 | 8,0 | 275 | 380 2 03 23200 | XO.X12.
R217.69-2020.0-12-2AN Zylindrisch 70 | 110 20 | 20 | 150 | 120 | 8,0 275 | 38,0 2 04 23200 | XO.X12..
R217.69-2225.0-12-2AN Zylindrisch | 70 | 11,0 | 25 | 22 | 170 | 135 | 50 | 375 | 480 2 05 20800 | XO.X12..
R217.69-2525.0-12-2AN Zylindrisch | 70 | 11,0 | 25 | 25 | 170 | 135 | 50 | 375 | 480 2 0,6 20800 | XO.X12..
R217.69-2525.0-12-3AN Zylindrisch | 7,0 | 11,0 | 25 | 25 | 170 | 135 | 50 | 37,5 | 48,0 3 06 20800 | XO.X12.
R217.69-3032.0-12-3AN Zylindrisch | 70 | 11,0 | 32 | 30 [ 195 [ 155 | 3,0 | 51,56 | 62,0 8 1,0 18400 | XO.X12..
R217.69-3232.0-12-3AN Zylindrisch | 70 | 11,0 | 32 | 32 | 195 [ 155 | 3,0 | 51,56 | 620 3 1,1 18400 | XO.X12..
R217.69-3232.0-12-4AN Zylindrisch | 7,0 | 11,0 | 32 | 32 | 195 | 155 | 30 | 51,5 | 62,0 4 11 18400 | XO.X12..
R217.69-2020.3-12-2AN Weldon 70 | 110 20 | 20 85 55 8,0 275 | 380 2 0,2 23200 | XO.X12..
R217.69-2525.3-12-3AN Weldon 70 [110] 25 | 25 | 95 | 60 50 | 37,5 | 48,0 3] 0,3 20800 | XO.X12..
R217.69-3232.3-12-3AN Weldon 70 [ 110] 32 | 32 | 105 | 65 30 | 515 | 62,0 3 0,6 18400 | XO.X12..
R217.69-3232.3-12-4AN Weldon 70 [ 110] 32 | 32 | 105 | 65 30 | 51,5 | 62,0 4 06 18400 | XO.X12..
R217.69-2025.35-12-3AN | Seco-Weldon | 7,0 [ 11,0 | 25 | 20 | 100 | 50 50 | 37,5 | 480 3 03 20800 | XO.X12..
R217.69-2532.35-12-4AN | Seco-Weldon | 7,0 | 11,0 | 32 | 25 | 110 | 56 30 | 515 | 62,0 4 05 18400 | XO.X12..
R217.69-3240.3S-12-5AN | Seco-Weldon | 7,0 | 11,0 | 40 | 32 | 120 | 60 25 | 675 | 780 5 038 16400 | XO.X12..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R217.69-.. @20-25 DOUBLE-T C03507-T10P. H4B-T10P 3,0
R217.69-.. @32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P 30
R217.69-.. @40 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 30
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o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, il ‘ APMXE
siehe Seite(n) 37-38 DC—>
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 663 .
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS | DC [DCSFMS| DCB | LF |RMPX°| Cmin | Cmax WSP
C5-R217.69-054-12-5AN Seco-Capto 7,0 1,0 | 54,0 50 - 60,0 1,7 955 | 1060 | 5 1,0 | 14200 | XO.X12..
R220.69-0050-12-5AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 50,0 47 22 40,0 2,0 87,5 | 98,0 5 0,4 | 14800 | XO.X12..
R220.69-0052-12-5AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 52,0 47 22 40,0 1,7 91,5 | 102,0 5 0,6 | 14200 | XO.X12..
R220.69-0050-12-7AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 50,0 47 22 40,0 2,0 875 | 98,0 7 0,4 | 14800 | XO.X12..
R220.69-0063-12-8AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 63,0 52 27 40,0 1,5 113,5 | 124,0 8 0,6 | 13200 | XO.X12..
R220.69-0063-12-6AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 63,0 52 27 40,0 1,5 113,5 | 1240 [ 0,5 | 13200 | XO.X12..
R220.69-0066-12-6AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 66,0 52 27 40,0 1,5 119,5 | 130,0 6 0,9 | 13200 | XO.X12..
R220.69-0080-12-7AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 80,0 62 27 50,0 1,0 | 1475|1580 | 7 1,1 | 11600 | XO.X12..
R220.69-0084-12-7AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 84,0 62 27 50,0 1,0 | 1555 | 166,0 7 14 | 11300 [ XO.X12.

R220.69-0080-12-10AN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 80,0 62 27 50,0 1,0 | 147,5 | 158,0 11600 | XO.X12..
R220.69-0100-12-8AN Aufsteckfraser | 7,0 1,0 | 1000 | 77 32 500 | 05 |[1875]| 1980 | 8 1,7 [ 10400 | XO.X12..
R220.69-0100-12-12AN Aufsteckfraser | 7,0 1,0 | 1000 | 77 32 500 | 05 |187,5| 1980 | 12 | 1,7 | 10400 | XO.X12.
R220.69-0125-12-10AN Aufsteckfraser | 7,0 1,0 | 1250 | 90 40 630 | 05 |2375|2480 | 10 | 3,2 | 9200 | XO.X12..

—
=)
=]

R220.69-0125-12-14AN Aufsteckfraser | 7,0 1,0 | 1250 | 90 40 630 | 05 |2375|2480 | 14 | 3,2 | 9200 | XO.X12.

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

C5-R217.69-.. DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P - 3,0
R220.69-0050-0052 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-692 3,0
R220.69-0063-0066 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 220.17-693 3,0
R220.69-0080-0084 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P - 3,0
R220.69-0100-0125 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10PL - 3,0
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o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, ~ APMXE
siehe Seite(n) 37-38 k—pc—

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 663 .

o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXE[APMXS| DC (DCSFMS| DCB | TDZ | LF | RMPX° [ Cmin | Cmax WSP
R217.69-1020.RE-12-2AN | Combimaster | 7,0 | 11,0 | 200 | 18 - [M10[280| 80 | 275 | 380 2 0,1 23200 | XO.X12..
R217.69-1225.RE-12-3AN | Combimaster | 7,0 | 11,0 | 250 | 23 - | M12 ]300 50 | 375 | 480 9 0,1 |20800 | XO.X12..
R217.69-1632.RE-12-4AN | Combimaster | 7,0 | 11,0 | 320 | 30 - | M16 [ 400 | 30 | 515 | 62,0 4 0,2 |18400 | XO.X12..
R217.69-1632.RE-12-3AN | Combimaster | 7,0 | 11,0 | 320 | 30 - | M16 [ 400 30 | 515 | 62,0 3 0,2 | 18400 | XO.X12..
R217.69-1640.RE-12-4AN | Combimaster | 7,0 | 11,0 | 400 | 30 - | M16 [ 400 | 25 | 675 | 78,0 4 0,3 | 16400 | XO.X12..
R217.69-2040.RE-12-4AN | Combimaster | 7,0 | 11,0 | 400 | 37 - | M20 | 400 25 | 675 | 78,0 4 0,4 |16400 | XO.X12..
R217.69-1640.RE-12-5AN | Combimaster | 7,0 | 11,0 | 400 | 30 - | M16 400 | 25 | 675 | 78,0 5 0,3 | 16400 | XO.X12..
R217.69-2040.RE-12-5AN | Combimaster | 7,0 | 11,0 | 40,0 37 - M20 | 400 | 25 675 | 78,0 5 04 |16400 | XO.X12..
C5-R217.69-040-12-4AN Seco-Capto | 7,0 | 11,0 [ 40,0 | 50 - - |800[ 25 | 675 | 780 4 0,9 | 16400 | XO.X12..
R220.69-0032-12-3AN Aufsteckfraser | 7,0 | 11,0 | 320 | 30 16 - |30 30 | 515 | 620 3 0,3 | 18400 | XO.X12..
R220.69-0032-12-4AN Aufsteckfraser | 7,0 | 11,0 | 320 | 30 16 - |30 30 | 515 | 620 4 0,3 | 18400 | XO.X12..
R220.69-0040-12-4AN Aufsteckfraser | 7,0 | 11,0 | 400 | 35 16 - |400| 25 | 675 | 780 4 04 |16400 | XO.X12..
R220.69-0040-12-5AN Aufsteckfraser | 7,0 | 11,0 | 40,0 | 35 16 - | 400] 25 67,5 | 780 5 0,2 | 16400 | XO.X12..
R220.69-0044-12-4AN Aufsteckfraser | 7,0 | 11,0 | 440 | 36 16 - 1400 | 22 | 755 | 86,0 4 0,1 | 15600 | XO.X12..

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. @20-25 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P = 3,0
R217.69- @32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P - 3,0
R217.69- @40 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P - 3,0
C5-R217.69-.. DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P - 3,0
R220.69-0032 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P 220.17-688 3,0
R220.69-0040-0044 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S8X30 3,0
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o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, - DC
siehe Seite(n) 37-38

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 663

« 1SO-Attribute, sihe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS | DC |DCSFMS| DCB 7 RMPX° | Cmin | Cmax WSP

R220.69-0125-12-8CN Aufsteckfraser | 7,0 1,0 | 1250 | 90 40 630 | 05 [2375)|2480| 8 3,1 | 9200 | XO.X12..

R220.69-8160-12-10CN Aufsteckfraser | 7,0 | 11,0 | 160,0 | 90 40 630 | 03 |3075 3180 | 10 | 53 | 8200 | XO.X12.

R220.69-8200-12-12CN Aufsteckfraser | 7,0 11,0 | 200,0 | 130 60 63,0 03 |3875[3980]| 12 | 7,4 | 7300 | XO.X12.

R220.69-8250-12-16CN Aufsteckfraser | 7,0 | 11,0 | 250,0 | 130 60 630 | 02 |4875 4980 | 16 | 148 | 6500 | XO.X12..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Einstell- Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube fiir Kassette Dreh-
lehre (Quergriff) WSP WSP Kassette moment (Nm)

R220.69-0125-8250 AU1114T-T15P DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10PL FS96018 X012PRN 3,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710

36


https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-8160-12-10CN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-8200-12-12CN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-8250-12-16CN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03509-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T10PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=XO12PRN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-0125-12-8CN&type=allsearchresults

Eck-/Nutfraser SECO 2

R217/220.69-12 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f;

SMG a, 100% 30% 10%
P1 XOMX120408TR-ME08 F40M 50 0,14 0,15 0,24
P2 XOMX120408TR-MEO08 F40M 50 0,14 0,16 0,24
B8 XOMX120408TR-M12 MP2501 50 0,16 0,18 0,28
P4 XOMX120408TR-M12 MP2501 50 0,16 0,18 0,26
P5 XOMX120408TR-M12 MP2501 50 0,16 0,17 0,26
P6 XOMX120408TR-M12 MP2501 50 0,16 0,17 0,26
P7 XOMX120408TR-M12 MP2501 50 0,16 0,17 0,26
P8 XOMX120408TR-M12 MP2501 50 0,16 0,18 0,28
P11 XOMX120408TR-M12 T350M 5,0 0,16 0,17 0,26
P12 XOEX120408R-M07 MS2500 45 0,070 0,080 0,12
M1 XOEX120408R-M07 F40M 50 0,12 0,13 0,19
M2 XOEX120408R-M07 F40M 50 0,11 0N 0,17
M3 XOEX120408R-M07 F40M 45 0,085 0,090 0,14
M4 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,075 0,080 0,12
M5 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,075 0,080 0,12
K1 XOMX120408TR-M12 MK2050 50 0,17 0,19 0,28
K2 XOMX120408TR-M12 MK2050 50 0,16 0,17 0,26
K3 XOMX120408TR-M12 MK2050 50 0,16 0,17 0,26
K4 XOMX120408TR-M12 MK2050 50 0,16 0,17 0,26
K5 XOMX120408TR-MD13 MK2050 50 0,15 0,17 0,26
K6 XOMX120408TR-MD13 MK2050 50 0,17 0,19 0,28
K7 XOMX120408TR-MD13 MK2050 50 0,15 0,17 0,26
N1 XOEX120408FR-E06 H15 50 0,13 0,14 0,22
N2 XOEX120408FR-E06 H15 50 0,13 0,14 0,22
N3 XOEX120408FR-E06 H15 5,0 0,13 0,14 0,22
N11 XOEX120408FR-E06 H15 50 0,13 0,14 0,22
S1 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,075 0,080 0,12
S2 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,075 0,080 0,12
S3 XOEX120408R-M07 T350M 3,0 0,070 0,075 0,11
SN XOEX120408R-M07 MS2050 4,0 0,085 0,095 0,14
S12 XOEX120408R-M07 MS2050 4,0 0,085 0,095 0,14
S13 XOEX120408R-M07 MS2050 3,0 0,075 0,080 0,12
H5 XOMX120408TR-MD13 MP3000 45 0,12 0,13 0,19
H8 XOMX120408TR-MD13 MP3000 4,0 0,090 0,10 0,15
H11 XOMX120408TR-MD13 MP1501 45 0,12 0,13 0,19
H12 XOMX120408TR-MD13 MP1501 40 0,090 0,10 0,15

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

Ve= m/min

a./DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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L -
Eck-/Nutfraser SECO I
R217/220.69-12 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2050 MP2501 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1_| 295 | 300 | 465 | 315 | 415 | 480 | 265 | 345 | 410 | 250 | 325 | 390 | 195 | 260 [ 300 | — | — | — | 260 | 340 | 405
P2 | 290 | 380 | 450 | 300 | 395 | 470 | 255 | 335 | 400 | 240 | 320 | 380 | 185 | 245 | 295 | — | — | — | 250 | 330 | 395
P3| 255 | 330 | 390 | 260 | 345 | 410 | 225 | 295 [ 345 | 210 | 280 | 325 | 165 | 215 [ 255 | — | — | — | 220 | 290 | 340
P4_| 225 | 290 | 350 | 230 | 305 | 360 | 195 | 260 | 310 | 185 | 245 | 295 | 145 | 190 | 225 | — | — | — | 195 | 255 | 305
P5 | 215 | 285 | 335 | 220 | 295 | 350 | 190 | 250 | 295 | 180 | 235 | 280 | 140 | 185 [220 | — | — | — | 185 | 245 | 290
P6 | 240 | 320 | 375 | 255 | 335 | 390 | 210 | 280 [ 330 | 200 | 265 | 315 | 160 | 210 | 245 [ — | — | — | 210 | 275 | 325
P7_| 225 | 300 | 355 | 240 | 315 [ 370 | 200 | 265 | 315 | 190 | 250 | 295 | 150 | 195 [230 | — | — | — | 195 | 260 | 310
P8 | 215 | 280 | 325 | 220 | 290 | 345 | 190 | 245 | 290 | 180 | 235 | 275 | 140 | 180 [ 215 | — | — | — | 185 | 245 | 285
P11 | 220 | 290 | 345 | 235 | 305 | 360 | 195 | 260 | 305 | 185 | 245 | 290 | 145 [ 190 [ 225 | — | — | — | 190 | 255 | 300
P12 | 145 | 190 | 225 | 150 | 195 | 230 | 130 | 170 | 200 | 120 | 160 | 185 | 95 [ 125 [ 145 | — | — | — | 125 | 165 | 195
1 | — | — | — | 215 [ 280 | 335 | 185 | 240 [ 290 | 180 | 240 | 285 | 160 [ 210 [250 | — | — | — | — | — | —
2 | — | — | — [ 175 [ 240 [ 280 | 150 | 200 | 240 | 150 | 200 | 235 | 130 [180 [210 | — | — [ — | — | — | —
3 | — | — [ — [ 145 [ 190 [ 220 | 125 | 165 | 195 | 120 | 160 | 190 | 110 [ 145 [165 | — | — | — | — | — | —
4 | — | — [ — | M5 [ 150 [ 175 | 100 | 130 [ 150 | 95 [ 130 | 145 | 85 [ 110 [130 | — | — | — | — | — | —
5 | — | — [ — | 95 [ 125|145 80 | 110 [125| 80 [105 [ 125 | 70 | 95 [ 10| — | = [ = | — [ — | —
KAT| 230 | 300 | 355 | 235 | 310 [ 370 | 200 | 265 | 315 | 190 | 250 [ 300 | — | — | — | 285 | 375 | 450 | 270 | 355 | 425
K2 | 200 | 270 | 315 | 210 | 280 | 330 | 180 | 240 | 280 | 170 | 225 [ 265 | — | — | — | 255 | 335 | 395 | 240 | 320 | 375
K8 | 170 | 225 [ 270 | 175 | 240 | 280 | 150 | 200 | 235 | 145 [ 190 | 225 | — | — | — | 215 | 285 | 335 | 205 | 270 | 320
K4 | 165 | 215 | 255 | 170 | 230 | 265 | 145 | 190 [ 225 | 135 | 180 [ 215 | — | — | — | 205 | 270 | 320 | 195 | 260 | 305
K5 | 100 | 135 | 155 | 105 | 140 | 160 | 90 | 120 [ 140 | 85 | 110 [ 130 | — | — | — | 125 | 170 [ 195 | 120 | 160 | 185
K6 | 145 | 190 | 225 | 150 | 200 | 235 | 125 | 170 | 200 | 120 | 160 [ 190 | — | — | — | 180 | 240 | 285 | 170 | 225 | 265
K7_| 130 | 170 [ 200 | 135 | 180 | 205 | 115 | 150 | 175 | 110 | 145 [ 165 | — | — | — | 160 | 215 | 250 | 155 | 205 | 235
1 — | == == =1 —=]—=1]—[%00[180][2200] — | — | = — | —|—] — [ —|—
2 | — | — [ — | = [ = =1 = [ =1—1560[750[80] — | =]—=]—=—]—1]—=1]=]<=
B = == = | = = = [P == 3750 | 1500|5908 [ = F=n [F=n =i =n [ =n [F=n=n[r=
il — | = [ = = [ == = === [ = === == === ==
St | — | — | — | 5 |75 |8 — | — | — | 4 [ 60| 70| 2 |34 [ — | —[—] — | —]—
S2 | — | — | — | 45 [ 60 [ 70 | — | — | — | 36 | 48 [ 5 | 21 [ 28 [32 | — | — | —| — | — | —
S8 | — [ — | — [ 39 [50 [ 60| — [ — | — |3 [4[48[ 18 [24 28] — | —]——|—|=
S| — | — | — | 75 [100[120 | — | — | — | 60 | 80 | 95 | 36 |47 [ 56 | — | — | — | — | — | —
S12 | — [ — | — [ 5 [ 70 | 8 | — | — | — | 43 [ 55 | 65| 33 [44 60| — | = [ =] — [ —|—
S8 — | — | — [ 31 [ 41 [ 47| — | — | — | 25 [ 34 [39 [ 19 [26[30 | — [ — ] —] — | —]—
H5 | 48 | 65 | 75 | 45 | 60 | 70 | 39 | 50 [ 60 | 38 | 50 [ 60 | — | — | — | — | = | = — | = | —
H8 | 50 | 70 | 80 | 48 | 65 | 75 | 41 [ 55 | 65 | 40 | 55 | 60 | — | — | — | — | — [ — | — | — | —
H11 | 60 | 80 | 95 | 55 | 75 | 90 | 49 |65 | 75 | 48 | 65 | 75 | — | — | — | — | — | = | — | — | —
H12 | 00 [ 125 140 | 95 125 | 1451 80 [ 110 25| 75 [405 1120 | — | — [ — | — | — [ — | — | — | —
MS2050 MS2500 T350M F15M F4OM H15 MP1020
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
Pl | — | — | — | 350 | 460|530 | 230 | 300 | 360 | — | — | — | 225 | 300 | 350 | — | — | — | 405 | 460 | 485
P2 | — | — | — | 330 [ 435520 | 225 [290 [ 350 | — | — | — | 220 | 285 [ 340 | — | — | — | 380 | 435|475
P3 | — | — | — | 290 | 385|455 195 [ 255|300 | — | — | — | 190 | 250 [ 300 | — | — | — | 340 | 385|410
P4 | — | — | — | 255 | 340 [ 400 | 170 [ 225 270 | — | — | — | 170 | 220 | 265 | — | — | — | 300 | 340 | 360
P5 | — | — | — | 245 [ 330385 165 [ 220 | 255 | — | — | — | 165 | 215 [ 250 | — | — | — | 285 | 330|345
P6 | — | — | — | 280 | 370 [ 435 | 185 | 245 200 | — | — | — | 185 | 240 | 280 | — | — | — | 335 | 370390
P7_| 205 | 265 | 315 | 265 | 350 | 410 | 175 [ 230 | 275 | — | — | — | 170 | 230 [ 265 | — | — | — | 315 | 350 | 365
P8 | 185 | 245 | 290 | 245 | 325 | 380 | 165 | 215 [ 250 | — | — | — | 160 | 210 | 250 | — | — | — | 285 | 325 | 345
P11 | 200 | 260 [ 305 | 260 | 340 | 400 | 170 [ 225 [ 265 | — | — | — | 165 [ 220 [ 260 | — | — | — | 305 | 340 | 355
P12 | 130 | 165 | 195 | 165 | 220 [ 255 | 110 | 145 [ 170 | — | — | — | 110 | 145 [ 170 | — | — | — | 185 | 195 | 195
1| 205 | 270 [ 320 | 235 | 315 [ 375 | 170 [225 270 | — | — | — [ 475 [ 230 [215 | — | — | — | — | — | —
2 | 170 | 225 [ 265 | 195 | 265 [ 310 | 140 [ 190 [220 | — | — | — [ 145 [195 [ 205 | — | — | — | — | — | —
3 | 140 | 185 [ 210 | 160 | 215 [ 245 | 115 [ 155 [ 180 | — | — | — | 115 [ 155 [ 185 | — | — | — | — | — | —
4 | 110 | 145 | 165 | 125 [ 165 [ 190 | 90 [ 120 [140 | — | — | — | 95 [ 125 | 140 | — | — | — | — [ — | —
5 | 90 [ 120 [ 135 [ 105 [ 140 [ 160 | 75 [ 100 [ 115 | — | — | — | 75 [105 [120 | — | — | — | — | — | —
KIS — | — [ — | — [ — | — [ 175 [230 | 275| 240 [ 316 [ 370 | — | — | — | — | — | — | — | — | —
K2 | — | — | — | — | — | — | 155 [205|245] 215 [ 280 [ 330 | — | — | — | — | — | — | — | — | —
K8 | — | — | — | — | — [ — [ 130 [175[205| 180 | 235 [ 280 | — | — | — | — | — | — | — | — | —
K& | — | — [ — [ — [ — [ — [ 125 [165[195| 175 [ 225 [ 265 | — | — | — | — | — | — | — [ — | —
K6 | — | — | — | — | — | — | 80 [105[120| 105 [ 140 [160 | — | — | — | — | — | — | — | — | —
LK6 | — | — [ = [ — [ — | — [ 110 [145[175 [ 150 [200 [ 235 | — | — [ — | — [ — | — [ — [ — [ =
KIo| — | — | — | — | — | — | 100 [130 [ 155 135 [ 175 [205 | — | — | — | — | — | — | — | = | —
1 | — == =1 =1=1— [ — [ — [1775 [ 2350 2750 | 1275 | 1675 [ 2000 | 1400 | 1850 | 2175 | — | — | —
2 | — | — [ = | — | — [ =] — | — [ — | 720 [ 950 [ 1100 | 520 | 680 | 810 | 570 | 750 | 880 | — | — | —
Pl = === — | 475 | 630 | 740 | 345 | 455 | 540 | 380 | 500 [ 580 | — | — | —
Nt | — [ — [ = | — | = [ = — [ — [ — [ 550 | 720 | 840 | 395 | 520 | 610 | 430 | 570 | 670 | — | — | —
S1 | 50 | 65| 75| 60 | 80 | 95 | 43 | 55 | 65 | — | — | — | 43 [ 60 [ 65 | — [ — | — [ — [ — | —
S2 | 41 | 55|60 | 50 | 65 | 75 | 34 |46 [ 56 | — | — | — | 35 | 47 [ 865 | — | — | — | — [ — | —
S3 | 36 | 47 | 55 | 43 |55 | 65 | 30 |40 |46 | — | — | — [ 31 [ 41 [47 | — [ — | — [ — | — | =
S11 | 70 [ 90 [105| 85 | 110 [130| 60 | 80 [ 90 | — | — | — [ 60 | 80 [ 95 | — | — | — | — | — | —
S12 | 48 [ 65 | 75 | 60 | 80 | 90 | 40 | 55 [ 65 | — | — | — | 41 [ 65 [ 65 [ — | — [ — | — [ — | —
S13 | 28 | 38 | 43 | 35 | 46 | 55 | 24 | 32 |37 | — | — | — | 24 |32 |37 | — | — | — | — [ — | —
15 [ ] ) e/ [ ] [l [ = = = e e = e e e
B | — | — | — | — | — | — |4 [56[60] — [ —|—|—|—|—]—]—=]—=]—=/|—=]=
HI | — [— [ = [ = [ = [ =T[4 [6 [75] = === ]=|=]—=|=]=]=/[=[=<
H2 [ — | — [ — | — - — 70 les ol = [ = - — T |- — [ — =




Eck-/Nutfraser SECO 2

Turbo 18 -R217.69-18

PMIXS
> e

APMXE

(@)
PMXS
<

v APMXE

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 43 - 44

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 664

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme [APMXE(APMXS| DC | DMM [ OAL | LS |RMPX°| Cmin | Cmax WSP

R217.69-3032.0-18-2AN Zylindrisch | 10,0 | 17,0 | 32 | 30 | 210 | 170 | 7,0 | 46,0 | 61,5 2 11 11100 | XO.X18..
R217.69-3232.0-18-2AN Zylindrisch | 10,0 | 17,0 | 32 | 32 | 210 [ 170 | 7,0 | 46,0 | 615 2 12 11100 | XO.X18..
R217.69-3232.0-18-3AN Zylindrisch | 10,0 | 17,0 | 32 | 32 | 210 [ 170 | 7,0 | 46,0 | 615 3 1.2 11100 | XO.X18..
R217.69-3240.0-18-3AN Zylindrisch | 10,0 | 17,0 | 40 | 32 | 210 | 165 | 45 | 620 | 775 3 1,2 9900 | XO.X18..
R217.69-3240.0-18-4AN Zylindrisch | 10,0 | 17,0 | 40 | 32 | 210 | 165 | 45 | 620 | 775 4 1,2 9900 | XO.X18..
R217.69-3232.3-18-2AN Weldon 100 [ 17,0 32 | 32 | 110 | 70 70 | 460 | 615 2 0,6 11100 | XO.X18..
R217.69-3232.3-18-3AN Weldon 100 [ 17,0 | 32 | 32 | 110 | 70 70 | 460 | 61,5 3 0,6 11100 | XO.X18..
R217.69-2532.35-18-2AN | Seco-Weldon | 10,0 [ 17,0 | 32 | 25 | 110 | 56 70 | 460 | 61,5 2 05 11100 | XO.X18..
R217.69-3240.35-18-3AN | Seco-Weldon | 10,0 | 17,0 [ 40 | 32 | 120 | 60 45 | 620 | 77,5 3 038 9900 | XO.X18..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.69-3032.0-18-2AN&type=allsearchresults
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Eck-/Nutfraser

SECO

Turbo 18 - R217/220.69-18

DCSFMS

f«—DCSFMS—»

LF

PMXS T |
S B

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, APMXE
siehe Seite(n) 43 — 44 04

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 664 .

o ISO-Atribute, sihe Seite 15 KAPRS 90

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme |APMXE[APMXS| DC (DCSFMS| DCB | TDZ | LF | RMPX° [ Cmin | Cmax WSP
R217.69-1632.RE-18-2AN | Combimaster | 10,0 | 17,0 | 320 | 30 - | M16 [ 450 | 7,0 | 460 | 615 2 0,2 | 11100 | XO.X18..
R217.69-1632.RE-18-3AN | Combimaster | 10,0 | 17,0 | 320 | 30 - | M16 450 | 7,0 | 460 | 615 9 0,2 | 11100 | XO.X18..
R217.69-1640.RE-18-3AN | Combimaster | 10,0 | 17,0 [ 400 | 30 - | M16 450 | 45 620 | 775 3 0,3 | 9900 | XO.X18..
R217.69-1640.RE-18-4AN | Combimaster | 10,0 | 17,0 | 400 | 30 - | M16 450 | 45 | 620 | 775 4 0,3 | 9900 | XO.X18..
R217.69-2040.RE-18-3AN | Combimaster | 10,0 | 17,0 | 400 | 37 - | M20 | 450 | 45 | 620 | 775 3 04 | 9900 | XO.X18.
R217.69-2040.RE-18-4AN | Combimaster | 10,0 | 17,0 | 400 | 37 - | M20 | 450 | 45 | 620 | 77,5 4 04 | 9900 | XO.X18..
C6-R217.69-040-18-3AN Seco-Capto | 10,0 | 17,0 [ 40,0 | 63 - - | 800 45 | 620 | 775 3 1,1 | 9900 | XO.X18..
C6-R217.69-066-18-5AN Seco-Capto | 10,0 | 17,0 [ 66,0 | 63 - - | 600] 20 | 1140 ]1295| 5 1,4 | 7700 | XO.X18..
R220.69-0050-18-4AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 50,0 | 47 22 - 1400 | 30 | 8,0 | 975 4 0,3 | 8900 | XO.X18..
R220.69-0050-18-5AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 50,0 | 47 22 - 1400 | 30 | 8,0 | 975 o) 0,3 | 8900 | XO.X18..
R220.69-0052-18-4AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 52,0 | 47 22 - | 400 315 | 860 | 1015 4 0,5 | 8900 | XO.X18..
R220.69-0063-18-4AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 63,0 | 52 27 - 1400 | 24 [1080 | 1235 | 4 0,5 | 7900 | XO.X18..
R220.69-0063-18-5AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 63,0 | 52 27 - |400] 24 [1080|1235| 5 0,5 | 7900 | XO.X18..
R220.69-0063-18-6AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 63,0 | 52 27 - 1400 | 24 |1080 | 1235 | 6 0,5 | 7900 | XO.X18..
R220.69-0066-18-5AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 66,0 | 52 27 - 1400 | 20 | 1140 ]1295| 5 06 | 7900 | XO.X18..
Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P - 50
R220.69-0050-0052 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 220.17-692 5,0
R220.69-0063-0066 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 220.17-693 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO 2

Turbo 18 - R217/220.69-18

{«—DCSFMS—» F— DCSFMS %‘

//‘\\ LF -
| AAPMXS R £PMXS
EIE |
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, k 1 APMXE
siehe Seite(n) 43-44 DC—>
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 664 .
o ISO-Attribute, sihe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS | DC |DCSFMS| DCB LF | RMPX° [ Cmin | Cmax WSP
C6-R217.69-080-18-6AN Seco-Capto | 10,0 | 17,0 | 80,0 | 63 - 600 | 15 |[1420]1575| 6 1,7 | 7000 | XO.X18..
R220.69-0080-18-5AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 80,0 62 27 50,0 15 | 142,0 | 1575 5 1,0 | 7000 | XO.X18..
R220.69-0080-18-6AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 80,0 | 62 27 | 500 | 1,5 | 1420|1575 | 6 1,0 | 7000 | XO.X18..
R220.69-0080-18-8AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 80,0 62 27 50,0 15 | 142,0 | 1575 8 1,0 | 7000 | XO.X18..
R220.69-0084-18-6AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 84,0 62 27 50,0 1,5 | 150,0 | 1655 6 1,3 | 7000 | XO.X18..
R220.69-0100-18-6AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 100,0 | 77 32 | 500 | 1,0 | 1820|1975 | 6 1,6 | 6300 | XO.X18..
R220.69-0100-18-7AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 100,0 77 32 50,0 1,0 [ 1820 | 1975 7 16 | 6300 | XO.X18.
R220.69-0100-18-9AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 100,0 | 77 32 | 500 | 10 |1820]1975| 9 1,6 | 6300 | XO.X18..
R220.69-0125-18-7AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 1250 | 90 40 | 630 | 1,0 | 2320|2475 | 7 31 | 5600 | XO.X18..
R220.69-0125-18-8AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 125,0 90 40 63,0 1,0 [ 2320 | 2475 8 3,0 | 5600 | XO.X18..

R220.69-0125-18-11AN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 1250 | 90 40 63,0 1,0 [232,0 | 2475 | 11 3,0 | 5600 | XO.X18..
R220.69-8160-18-7N Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 160,0 | 90 40 630 | 05 [3020|3175]| 7 4,5 | 5000 | XO.x18..
R220.69-8160-18-9N Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 160,0 | 90 40 630 | 05 [3020)3175| 9 4,6 | 5000 | XO.X18..

R220.69-8160-18-12N Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 160,0 | 90 40 630 | 05 |3020] 3175

=
N
~
[=>}

5000 | XO.X18..

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

Cx-R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 5,0
R220.69-0080-0084 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 50
R220.69-0100-8160 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
41
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Eck-/Nutfraser SECO =

Turbo 18 - R220.69-18C

Fﬁ DCSFMS 4"

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 43 - 44

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 664

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS | DC |DCSFMS| DCB LF RMPX® | Cmin | Cmax WSP

R220.69-0125-18-8CN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 1250 | 90 40 630 | 10 |2320)|2475| 8 33 | 5600 | XO.x18..

R220.69-8160-18-10CN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 160,0 | 90 40 630 | 07 |3020]3175| 10 | 52 | 5000 | XO.X18..

R220.69-8200-18-12CN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 200,0 | 130 60 630 | 05 |3820|3975| 12 | 7,4 | 4400 | XO.X18..

R220.69-8250-18-16CN Aufsteckfraser | 10,0 | 17,0 | 250,0 | 130 60 630 | 04 482:0 4975 | 16 14{,7 3900 | XO.X18..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Einstell- Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube fiir Kassette Dreh-
lehre (Quergriff) WSP WSP Kassette moment (Nm)

R220.69-0125-8250 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL FS96018 XO18PRN 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO 2

R217/220.69-18 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f;

SMG a, 100% 30% 10%
P1 XOMX180608TR-ME13 F40M 8,0 0,18 0,20 0,30
P2 XOMX180608TR-ME13 F40M 8,0 0,19 0,20 0,32
B8 XOMX180608TR-M14 MP2501 8,0 0,19 0,20 0,32
P4 XOMX180608TR-M14 MP2501 8,0 0,19 0,20 0,32
P5 XOMX180608TR-M14 MP2501 8,0 0,18 0,20 0,30
P6 XOMX180608TR-M14 MP2501 8,0 0,18 0,20 0,30
P7 XOMX180608TR-M14 MP2501 8,0 0,18 0,20 0,30
P8 XOMX180608TR-MD15 MP2501 8,0 0,20 0,22 0,34
P11 XOMX180608TR-M14 T350M 8,0 0,18 0,20 0,30
P12 XOMX180608TR-MD15 MP2501 7,0 0,13 0,15 0,22
M1 XOMX180608TR-M14 F40M 8,0 0,20 0,22 0,34
M2 XOMX180608TR-M14 F40M 8,0 0,18 0,20 0,30
M3 XOMX180608TR-M14 F40M 7,0 0,15 0,16 0,24
M4 XOMX180608R-M10 T350M 50 0,090 0,10 0,15
M5 XOMX180608R-M10 T350M 50 0,090 0,10 0,15
K1 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,20 0,22 0,34
K2 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,18 0,20 0,30
K3 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,18 0,20 0,30
K4 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,18 0,20 0,30
K5 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,16 0,18 0,28
K6 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,18 0,20 0,30
K7 XOMX180608TR-M14 MK2050 8,0 0,16 0,18 0,28
N1 XOEX180608FR-E10 H25 8,0 0,18 0,20 0,30
N2 XOEX180608FR-E10 H25 8,0 0,18 0,20 0,30
N3 XOEX180608FR-E10 H25 8,0 0,18 0,20 0,30
N11 XOEX180608FR-E10 H25 8,0 0,18 0,20 0,30
S1 XOMX180608R-M10 T350M 50 0,090 0,10 0,15
S2 XOMX180608R-M10 T350M 50 0,090 0,10 0,15
S3 XOMX180608R-M10 T350M 50 0,085 0,095 0,14
SN XOMX180608R-M10 MS2050 6,0 0,10 0,11 0,17
S12 XOMX180608R-M10 MS2050 6,0 0,10 01 0,17
S13 XOMX180608R-M10 MS2050 5,0 0,090 0,10 0,15
H5 XOMX180608TR-MD15 MP3000 7,0 0,13 0,15 0,22
H8 XOMX180608TR-MD15 MP3000 6,0 0,10 0,11 0,17
H11 XOMX180608TR-MD15 MP1501 7,0 0,13 0,15 0,22
H12 XOMX180608TR-MD15 MP1501 6,0 0,10 0,11 0,17

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

Ve= m/min

a./DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Eck-/Nutfraser SECO =

R217/220.69-18 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

P1_| 200 | 385 | 460 | 255 | 340 | 405 | 245 | 325 | 380 | 175 | 230 | 275 — | — [ 250 | 335 | 400
P2 | 280 | 375 | 440 | 250 | 330 | 390 | 240 | 315 | 370 | 165 | 225 | 260 | — | — | — | 245 | 325 | 385
P3| 245 | 330 | 385 | 220 | 290 | 340 | 210 | 280 | 325 | 145 | 195 | 230 | — | — | — | 215 | 290 | 335
P4 | 215 | 290 | 340 | 190 | 255 | 300 | 185 | 245 | 285 | 130 | 170 | 206 | — | — | — | 190 | 255 | 295
P5 | 210 | 275 | 330 | 185 | 245 | 290 | 180 | 235 | 280 | 125 | 165 | 195 | — | — | — | 185 | 240 | 290
P6 | 235 | 310 | 370 | 210 | 275 | 330 | 200 | 265 | 315 | 140 | 185 | 220 | — | — | — | 205 | 270 | 325
P7_| 225 | 295 | 350 | 195 | 260 | 310 | 190 | 250 | 295 | 130 | 175 | 210 | — | — | — | 195 | 255 | 305
P8 | 205 | 275 | 325 | 185 | 245 | 285 | 175 | 235 | 275 | 120 | 165 | 190 | — | — | — | 180 | 240 | 280
P11 | 215 | 285 | 340 | 190 | 255 | 300 | 185 | 240 | 285 | 130 | 170 | 200 | — | — | — | 190 | 250 | 295
P12 | 145 | 190 | 225 | 130 | 165 | 200 | 120 | 160 | 190 | 85 | 110 | 135 | — | — | — | 125 | 165 | 195
1 | — | — | — | 180 | 240 | 280 | 180 | 235 | 280 | 145 [ 190 | 2256 | — | — [ — | — | — [ —
2 | — | — | — | 150 | 200 | 235 | 150 | 195 | 235 | 120 | 55 | 190 | — | — | — | — | — | —
3 | — | — | — | 120 | 160 | 190 | 120 | 160 | 190 | 95 [ 430 [ 156 | — | — | — | — | — | —
4 | — | — | — | 95 | 130 | 145 | 95 | 130 | 145 | 75 | 100 | 120 | — | — | — | — | — | —
5 | — | — | — | 80 [ 105 [ 120 | 80 | 105 | 120 | 65 | 8 [ 100 | — | — | — | — | — | —
KAD| 225 | 295 | 350 | 195 | 260 | 310 | 190 | 250 | 205 | — | — | — | 280 | 370 | 435 | 265 | 350 | 415
K2 | 200 | 265 | 315 | 175 | 235 | 280 | 170 | 225 | 265 | — | — | — | 250 | 330 | 395 | 235 | 315 | 370
K3 70 | 225 | 265 | 150 | 195 | 235 | 145 | 190 | 25 | — | — | — | 210 | 280 | 335 | 200 | 265 | 315
Kd 60 | 215 | 255 | 145 | 190 | 225 | 135 | 180 | 215 | — | — | — | 200 | 265 | 320 | 190 | 255 | 300
K5 00 | 130 | 155 | 90 | 115 | 135 | 85 10 [ 130 | — | — | — | 125 | 165 | 195 | 120 | 155 | 185
K6 40 | 185 | 205 | 125 | 165 | 195 | 120 | 160 | 190 | — | — | — | 180 | 235 | 280 | 170 | 225 | 265
K7 25 | 165 | 195 | 115 | 150 | 175 | 105 | 140 | 165 | — | — | — | 160 | 210 | 245 | 150 | 200 | 235
1 [ — | — | — | — [ — [ — [ 135 [85 [2M75 | — | — | — | — [ — [ — | — | — | —
2 | — | — | — | — [ — | — [ 50 | 740 [ 80 | — | — | — | — | — | — | — | — | —
3 | — | — | — | — [ — | — [ 370 | 495 [ 890 | — | — | — | = | — | = | = | = | =
N = | — | — | — [ = [ = [ — | — [ = [ = [= = [ = [ === [ — | —
St | — | — | — | — [ — [ — [ 4 | 60 | 70 | 238 [ 31 [ 3 | — | — | — | — | — | —
2 | — | — | — | — [ — [ — [ 3 | 48 | 55 9 [ 25 [ 29 [ — | — | — | — [ — | —
S8 | — | — | — | — [ — [ — [ 3 | 4 | 48 7T [ 2 [ 2% [ — | — [ — [ = [ — | =
St | — | — | — | — | — | — | 60 | 8 | 95 | 3 | 43 [ 50 | — | — | — | — | — | —
S12 | — | — [ = [ — [ — | — | 4 | 55 | 65 | 30 | 40 | 47 | — | — | — | — [ — | —
S13 | — | — | — | — [ — | — | 2 | 3 [ 3 [ 18 [ 23 |27 | — | — | — | — [ — | —
H5 | 486 | 60 | 75 | 39 | 50 | 60 | a7 | 50 | 60 | — | — | — | — | — [ — [ — | — | —
He | 50 | 70 | 80 | 41 | 55 | 65 | 41 | 55 | 60 | — | — | — | — | — | — | — | — | —
Hit | 60 | 80 | 95 | 49 | 65 | 75 | 47 | 65 | 75 | — | — | — | — | — | — | — | — [ —
H12 | 00 [ 125 [ 140 | 80 | 110 [ 125 | 80 [ 405 1 420 | — | — | — | — [ — | — | — [ — [ —
MS2050 T350M F4OM H25
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
p1 = = = = = = 9% 255 310 — — =
P2 = = = = = = 90 250 295 = = =
P3 = = = = = = 65 220 260 = = =
P4 = = = = = = 45 195 230 = = =
P5 = = = = = = 40 185 220 = = =
P6 = = = = = = 60 210 250 = = =
p7 90 250 290 = = = 50 95 235 = = =
P8 75 230 275 60 215 250 40 85 215 = = =
P11 80 240 285 65 220 260 45 90 230 = = =
P12 20 160 185 10 145 175 95 25 150 = = =
M1 95 250 300 65 220 260 50 200 240 = = =
M2 60 210 250 40 85 220 25 70 200 = = =
M3 30 75 200 15 50 180 05 35 60 — — =
M4 00 35 155 90 20 35 80 10 25 = = =
M5 85 10 130 75 00 15 70 90 05 — — =
K1 = = = = = = 50 200 235 = = =
K2 = = = = = = 35 75 210 = = =
K3 = = = = = = 15 50 80 = = =
Kd = = = = = = 10 45 70 = = =
K5 = = = = = = 65 90 05 = = =
K6 = = = = = = 95 125 50 = = =
K7 = = = = = = 85 110 30 = = =
1 = = = = = = 1075 1450 1725 1275 1675 2000
2 = = = = = = 435 590 700 520 680 810
3 = = = = = = 290 390 465 345 455 540
N11 = = = = = = 335 445 530 395 520 620
St 48 65 75 = = = 38 50 60 — — =
S2 38 50 60 = = = 30 41 47 = = =
s3 33 44 50 = = = 27 36 41 = = =
S11 65 90 100 = = = 50 70 80 = = =
S12 46 60 70 = = = 36 49 55 = = =
s13 27 35 41 = = = 21 2 33 = = =
H5 = = = = = = 32 42 50 = = =
HB = = = = = = 34 46 55 = = =
H11 = = = = = = 41 55 65 = = =
H12 = = = = = = 60 85 95 = = =
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Eck-/Nutfraser

SECO 2

R220.90-26 ABEX

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 47

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 623

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 90°

’4— DCSFMS —»\

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | \ouxe | apmxs | Dc |pcsems| DcB | LF | RMPX° | Cmin | Cmax wsp
R220.90-0063-26-4AM Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 63,0 59) 27 50,0 15 [1076 | 1235 | 4 0,7 | 6700 | ABEX26..
R220.90-0063-26-5AM Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 63,0 55 27 50,0 15 [107,6 | 1235 5 0,7 | 6700 | ABEX26..
R220.90-0063-26-6AM Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 63,0 55, 27 50,0 15 107,6 | 123,5 6 1,9 | 6700 | ABEX26..
R220.90-0080-26-5AM Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 80,0 62 27 50,0 10 [ 1416 | 1575 5 1,9 | 5900 | ABEX26..
R220.90-0125-26-7AM Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 125,0 90 40 63,0 05 | 2316 | 2475 7 1,9 | 4700 | ABEX26..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)
R220.90-0063-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P MC6S12X35 50
R220.90-0100-0125 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO =

R220.90 ABEX

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 47

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 623

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

WSP

Bezeichnung Aufnahme | \owe | apMxs | Dc  |pcsFms| DcB | LF | RMPX® | cmin | € max

R220.90-8160-26-8CAN Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 160,0 | 90 40 630 | 04 |295|3168 | 8 53 | 4200 | ABEX26..

R220.90-8200-26-10CAN | Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 200,0 | 130 60 63,0 0,:’35 376,5 | 3968 | 10 | 7,5 | 3800 | ABEX26..

R220.90-8250-26-12CAN | Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 2500 | 130 60 630 | 03 |4765 | 4968 | 12 | 134 | 3400 | ABEX26..

R220.90-8315-26-14CAN | Aufsteckfraser | 10,0 | 20,0 | 3150 | 225 60 800 | 03 |6065 | 6268 | 14 | 281 | 3000 | ABEX26..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Einstell- Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube fiir Kassette Dreh-
lehre (Quergriff) WSP WSP Kassette moment (Nm)

R220.90-.. AU1114T-T15P DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL FS96018 AB26PRN 5.0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO 2

R220.90-26 ABEX - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
SMG a, 100% 30% 10%
P1 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 10,0 0,22 0,24 0,36
P2 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 10,0 0,22 0,24 0,36
28] ABEX2606ZFFR-M15 MP2501 10,0 0,20 0,22 0,34
P4 ABEX2606ZFFR-M15 MP2501 10,0 0,20 0,22 0,34
P5 ABEX2606ZFFR-M15 MP2501 10,0 0,20 0,22 0,32
P6 ABEX2606ZFFR-M15 MP2501 10,0 0,20 0,22 0,32
P7 ABEX2606ZFFR-M15 MP2501 10,0 0,20 0,22 0,32
P8 ABEX2606ZFFR-M15 MP2501 10,0 0,20 0,22 0,34
P11 ABEX2606ZFFR-M15 T350M 10,0 0,20 0,22 0,32
P12 ABEX2606ZFFR-M15 MP2501 8,0 0,14 0,15 0,22
M1 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 10,0 0,22 0,24 0,36
M2 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 10,0 0,20 0,22 0,32
M3 ABEX2606ZFFR-M15 F40M 8,0 0,16 0,17 0,26
M4 ABEX2606ZFFR-M15 T350M 6,0 0,14 0,16 0,22
M5 ABEX2606ZFFR-M15 T350M 6,0 0,14 0,16 0,22
K1 ABEX2606ZFFR-M15 MK1500 10,0 0,22 0,24 0,36
K2 ABEX2606ZFFR-M15 MK1500 10,0 0,20 0,22 0,32
K3 ABEX2606ZFFR-M15 MK1500 10,0 0,20 0,22 0,32
K4 ABEX2606ZFFR-M15 MK1500 10,0 0,20 0,22 0,32
K5 ABEX2606ZFFR-M15 T350M 10,0 0,18 0,19 0,30
K6 ABEX2606ZFFR-M15 T350M 10,0 0,20 0,22 0,32
K7 ABEX2606ZFFR-M15 T350M 10,0 0,18 0,19 0,30
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%
Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
R220.90-26 ABEX - Schnittdaten v, = (m/min)
MP1501 MP2501 MK1500 T350M F40M
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 280 370 440 245 330 390 — — — 215 285 340 85 250 295
P2 270 360 430 240 320 380 — — — 210 280 330 80 240 285
P3 240 320 375 215 285 330 — — — 85 245 290 60 215 250
P4 210 280 330 90 250 290 — — — 65 215 255 45 90 220
P5 205 270 320 80 240 285 — — — 55 205 250 85) 80 215
P6 230 300 360 200 265 320 — — — 75 230 280 55 200 240
P7 215 285 340 90 250 300 — — — 65 220 260 45 90 230
P8 205 270 315 80 240 280 — — — 55 205 245 35 80 210
P11 210 275 330 85 245 295 — — — 60 215 255 40 85 220
P12 140 185 215 25 165 190 — — — 05 145 165 95 25 145
1 — — — 75 230 275 — - - 60 215 255 45 95 230
2 — — — 45 90 230 — — — 35 80 215 20 60 95
3 — — — 20 60 85 — — — 10 50 75 00 35 55
4 — — — 95 25 45 — — — 90 20 35 80 05 25
5 — — — 80 05 20 — — — 75 00 15 65 90 05
K1 215 285 340 90 255 300 270 360 425 65 220 260 145 90 225
K2 90 255 305 70 225 270 240 320 380 50 95 235 130 70 205
K3 65 215 260 45 190 230 205 270 325 25 65 200 10 45 75
K4 55 205 245 40 180 220 95 260 310 20 60 90 105 40 65
K5 95 30 150 85 15 30 20 160 185 75 00 15 65 85 00
K6 135 80 215 120 60 90 70 225 270 105 40 65 90 120 45
K7 120 65 190 110 45 70 55 205 240 95 25 45 80 110 30
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Eck-/Nutfraser

SECO

Square T4 - R217.94-08

l ] > DMM |« {«DMM .
! s
\ 0AL JOAL
R APMXS
APMXS
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, . APM)‘E v APM)‘@
siehe Seite(n) 50-51 v . DCJ
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628 .
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS DC DMM OAL LS WSP
R217.94-1616.0-08-2A Zylindrisch 2,0 8,0 16,0 16,0 90,0 60,0 2 0,2 20600 | LOEX08..
R217.94-1820.0-08-2A Zylindrisch 20 8,0 20,0 18,0 160,0 130,0 2 03 18400 | LOEXO08..
R217.94-2020.0-08-2A Zylindrisch 20 8,0 20,0 20,0 160,0 130,0 2 04 18400 | LOEXO08..
R217.94-2020.0-08-3A Zylindrisch 2,0 8,0 20,0 20,0 110,0 80,0 8 03 18400 | LOEXO08..
R217.94-2225.0-08-3A Zylindrisch 2,0 8,0 25,0 22,0 180,0 150,0 3 05 17600 | LOEXO08..
R217.94-2525.0-08-3A Zylindrisch 20 8,0 25,0 25,0 180,0 150,0 B, 0,7 16500 | LOEXO08..
R217.94-2525.0-08-4A Zylindrisch 2,0 8,0 25,0 25,0 120,0 90,0 4 04 16500 | LOEXO08..
R217.94-3232.0-08-3A Zylindrisch 2,0 8,0 32,0 32,0 200,0 170,0 3 12 14600 | LOEXO08..
R217.94-3232.0-08-5A Zylindrisch 20 8,0 32,0 32,0 130,0 100,0 5 08 14600 | LOEXO08..
R217.94-1616.3-08-2A Weldon 20 8,0 16,0 16,0 78,0 53,0 2 0,1 20600 | LOEX08..
R217.94-2018.3-08-2A Weldon 20 8,0 18,0 20,0 90,0 60,0 2 0,2 19400 | LOEXO08..
R217.94-2020.3-08-2A Weldon 2,0 8,0 20,0 20,0 90,0 60,0 2 0,2 18400 | LOEXO08..
R217.94-2020.3-08-3A Weldon 20 8,0 20,0 20,0 90,0 60,0 3] 0,2 18400 | LOEXO08..
R217.94-2522.3-08-3A Weldon 2,0 8,0 22,0 25,0 101,0 71,0 8 03 17600 | LOEXO08..
R217.94-2525.3-08-3A Weldon 2,0 8,0 25,0 25,0 101,0 71,0 3 04 16500 | LOEXO08..
R217.94-2525.3-08-4A Weldon 20 8,0 25,0 25,0 101,0 71,0 4 04 16500 | LOEXO08..
R217.94-3232.3-08-5A Weldon 2,0 8,0 32,0 32,0 105,0 75,0 5 0,6 14600 | LOEXO08..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R217.94-.. 916-18 DOUBLE-T C02707-T08P H4B-T08P. 12
R217.94-.. §20-32 DOUBLE-T €02708-T08P H4B-T08P. 1,2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.94-3232.0-08-3A&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.94-2525.3-08-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.94-2525.3-08-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.94-3232.3-08-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02707-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02708-T08P&type=allsearchresults
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Eck-/Nutfraser SECO 2

Square T4 -R217/220.94-08

m -rn DCSFMS
‘!ﬁ ! 0z [+ Dosivis ——»
L J

i o
T ¢ | \
7 § LF

| %
LF I APMXS
-_— 7 B B
= ® (@] [
"1 | APMXE
S ) v APMXE
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, le—DC—> DC

siehe Seite(n) 50-51
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628 .
o |SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS| DC [DCSFMS| DCB TDZ LF WSP

R217.94-0816.RE-08-2A Combimaster | 2,0 8,0 16,0 13,5 - M8 23,0 2 0,1 20600 | LOEX08..
R217.94-1020.RE-08-2A Combimaster | 2,0 8,0 20,0 18,5 - M10 28,0 2 0,1 18400 | LOEX08..
R217.94-1020.RE-08-3A Combimaster | 2,0 8,0 20,0 18,5 - M10 28,0 3 0,1 18400 | LOEXO08..
R217.94-1225.RE-08-3A Combimaster | 2,0 8,0 25,0 23,0 - M12 30,0 3 0,1 16500 | LOEXO08..
R217.94-1225.RE-08-4A Combimaster | 2,0 8,0 25,0 23,0 - M12 30,0 4 0,1 16500 | LOEXO08..
R217.94-1632.RE-08-3A Combimaster | 2,0 8,0 32,0 30,0 - M16 35,0 3 0,2 14600 | LOEXO08..
R217.94-1632.RE-08-5A Combimaster | 2,0 8,0 32,0 30,0 - M16 35,0 5 0,2 14600 | LOEX08..
R217.94-2040.RE-08-6A Combimaster | 2,0 8,0 39975 | 365 - M20 40,0 6 04 13000 | LOEXO08..
R220.94-0032-08-3A Aufsteckfraser | 2,0 8,0 32,0 29,3 16,0 - 35,0 3 0,2 13000 | LOEXO08..
R220.94-0032-08-5A Aufsteckfraser | 2,0 8,0 32,0 29,3 16,0 - 35,0 5 0,2 13000 | LOEXO08..
R220.94-0040-08-4A Aufsteckfraser | 2,0 8,0 40,0 35,0 16,0 - 40,0 4 0,3 13000 | LOEXO08..
R220.94-0040-08-6A Aufsteckfraser | 2,0 8,0 40,0 35,0 16,0 - 40,0 6 0,3 13000 | LOEXO08..
R220.94-0050-08-5A Aufsteckfraser | 2,0 8,0 50,0 45,0 22,0 - 40,0 5 04 11700 | LOEX08..
R220.94-0050-08-7A Aufsteckfraser | 2,0 8,0 50,0 45,0 22,0 - 40,0 7 04 11700 | LOEX08..
R220.94-0063-08-6A Aufsteckfraser | 2,0 8,0 63,0 56,0 27,0 - 40,0 6 06 10400 | LOEXO08..
R220.94-0063-08-9A Aufsteckfraser | 2,0 8,0 63,0 56,0 27,0 - 40,0 9 0,6 10400 | LOEXO08..

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.94-.. @16 DOUBLE-T C02707-T08P H4B-T08P - 1,2
R217.94-.. 20-40 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P - 1,2
R220.94-0032 DOUBLE-T C02707-T08P H4B-T08P TCEI0825 1.2
R220.94-0040 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P TCEI0825 1,2
R220.94-0050 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P 220.17-692 1.2
R220.94-0063 DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P MLC6S12X30 1,2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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L1J
Eck-/Nutfraser SECO =
R217/220.94-08 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f;
SMG ap 100% 30% 10%
P1 LOEX080408TR-M08 F40M 40 0,11 0,12 0,19
P2 LOEX080408TR-M08 F40M 40 0,12 013 0,19
P3 LOEX080408TR-M08 MP2501 40 0,11 0,12 0,18
P4 LOEX080408TR-M08 MP2501 40 0,11 0,12 0,18
P5 LOEX080408TR-M08 MP2501 40 0,11 0,12 0,18
P6 LOEX080408TR-M08 MP2501 40 0,10 0,11 0,17
P7 LOEX080408TR-M08 MP2501 40 0,10 0,11 0,17
P8 LOEX080408TR-M08 MP2501 40 0,11 0,12 0,18
P11 LOEX080408TR-M08 MP3000 40 0,10 0,11 017
P12 LOEX080408TR-M08 MP2501 30 0,075 0,080 0,12
M1 LOEX080408TR-M08 F40M 40 0,12 013 0,19
M2 LOEX080408TR-M08 F40M 40 0,11 0,12 0,18
M3 LOEX080408TR-M08 F40M 30 0,085 0,095 0,14
K1 LOEX080408TR-MD08 MK2050 40 0,12 0,13 0,19
K2 LOEX080408TR-MD08 MK2050 40 0,11 0,12 0,18
K3 LOEX080408TR-MD08 MK2050 40 0,11 0,12 0,18
K4 LOEX080408TR-MD08 MK2050 40 0,11 0,12 0,18
K5 LOEX080408TR-MD08 MK2050 40 0,095 0,10 0,16
K6 LOEX080408TR-MD08 MK2050 40 0,11 0,12 0,18
K7 LOEX080408TR-MD08 MK2050 40 0,095 0,10 0,16
N1 LOEX080408TR-M08 F40M 40 0,15 0,16 0,25
N2 LOEX080408TR-M08 F40M 40 0,15 0,16 0,25
N3 LOEX080408TR-M08 F40M 40 0,15 0,16 0,25
N11 LOEX080408TR-M08 F40M 40 0,15 0,16 0,25
st LOEX080408TR-M08 F40M 25 0,075 0,085 0,12
S2 LOEX080408TR-M08 F40M 25 0,075 0,085 0,12
S3 LOEX080408TR-M08 F40M 25 0,070 0,080 0,11
s LOEX080408TR-M08 MS2050 25 0,085 0,095 0,14
$12 LOEX080408TR-M08 MS2050 25 0,085 0,095 0,14
S13 LOEX080408TR-M08 MS2050 25 0,075 0,085 0,12
H5 LOEX080408TR-M08 MP3000 30 0,075 0,080 0,12
H8 LOEX080408TR-M08 MP3000 25 0,055 0,060 0,090
H11 LOEX080408TR-M08 MP3000 30 0,075 0,080 0,12
H12 LOEX080408TR-M08 MP3000 25 0,055 0,060 0,090
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Eck-/Nutfraser SECO 2

R217/220.94-08 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2050 MP2501 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 355 | 470 | 550 | 295 | 390 | 460 | 315 | 415 | 485 | 300 | 395 | 460 95 | 255 | 300 | — — | — | 310 | 410 | 475
P2 | 340 | 445 | 530 | 290 | 380 | 445 | 300 | 395 | 470 | 285 | 375 | 445 85 | 245 | 290 | — — | — | 295 | 390 | 465
P3 | 300 | 395 | 465 | 255 | 330 | 395 | 265 | 350 | 410 | 250 | 330 | 390 60 | 215 [ 265 | — — | — | 260 | 345 [ 405
P4 | 260 | 345 | 410 | 225 | 295 | 345 | 230 | 305 | 360 | 220 | 290 | 345 | 145 | 190 | 225 | — — | — | 230 | 300 | 355
P5 | 260 | 330 [ 390 | 215 | 280 | 330 | 220 | 295 | 345 | 210 | 275 | 330 35 | 180 [ 210 | — — | — | 220 | 290 [ 340
P6 | 290 | 380 | 445 | 240 | 315 | 370 | 255 | 335 | 395 | 240 | 320 | 375 55 | 205 | 240 | — — | — | 250 | 330 | 390
P7 | 270 | 360 | 420 | 225 | 300 | 350 | 240 | 315 | 370 | 230 | 300 | 350 50 | 195 230 | — — | — | 235 | 310 | 365
P8 [ 250 [ 330 [ 390 [ 215 | 275 | 330 [ 220 [ 295 | 345 | 210 | 275 | 330 35 [180 | 210 | — — | — | 220 | 290 | 340
P11 | 265 | 350 | 410 | 220 | 290 | 340 | 235 | 310 | 360 | 220 | 290 | 340 | 145 | 190 | 220 | — — | — | 230 | 305 | 355
P12 | 170 | 225 | 260 | 145 | 190 | 225 | 150 | 200 | 230 | 140 | 185 | 220 | 90 20 | 140 | — — | — | 145 | 195 [ 230

1 — — | — | 205 | 275 | 320 | 215 | 285 | 340 | 210 | 280 | 335 60 | 210 | 250 | — = |l = = = |l =

2 — — | — | 170 | 225 | 265 | 180 | 235 | 280 | 175 | 230 | 275 30 [ 170 [ 205 | — el — — | —

3 — — | — | 140 | 180 | 215 | 145 | 190 | 225 | 145 | 190 | 220 05 | 140 | 165 | — - | = — - | =
K 270 | 355 | 420 | 230 | 300 | 355 | 235 | 315 | 375 | 225 | 295 | 355 | — — | — | 335 | 445 | 530 | 320 | 420 | 500
K2 240 | 315 [ 370 | 200 | 265 | 315 | 210 | 280 | 330 | 200 | 265 | 310 | — — | — | 300 | 395 | 465 | 280 | 370 | 440
K3 200 | 265 | 315 70 | 225 | 265 | 180 | 235 | 280 70 | 225 | 265 | — — | — | 250 | 335 | 395 | 240 | 315 | 375
K4 90 [ 255 | 300 65 | 215 | 256 | 170 | 225 | 265 60 [ 210 | 250 | — — | — | 240 | 320 [ 375 | 230 | 300 | 355
K5 20 | 160 | 185 00 | 130 | 155 | 105 | 140 | 165 00 30 [ 155 | — — | — | 150 | 200 | 230 | 140 | 185 | 220
|_K6 70 | 225 | 265 | 145 | 190 | 2256 | 150 [ 200 | 235 | 140 85 [ 220 | — — | — | 210 | 280 | 330 | 200 | 265 | 315
K7 50 | 200 | 235 25 | 170 | 200 | 135 | 180 | 210 | 125 70 [ 195 | — — | — | 190 | 255 | 295 | 180 | 240 | 280

1 — — | = — — | = — — | = — — | = — — | = — — | = — — | =

2 — —_ | = — g — —_ | = — —_ | = — —_ | — — —_ | = — —_ | =

3 — —_ | = — — | = — — | = — — | = — — | = — —_ | = — — | =

N11 — = || = = = — =l = = = — — =l = — = || = — = —
$1 — el e 55 70 | 80 55 75 | 85 50 | 70 | 80 | 25 34 | 39 — = |l = = = |l =
S2 — — | — 43 55 | 65 | 45 60 | 70 | 42 55 | 65 | 21 27 | A — — | — — — | —
S3 — = || = 37 | 49 | 55 39 50 | 60 37 | 49 | 55 18 24 | 28 — - | = — - | =
S11 — - | — 75 95 | 115 | 80 | 100 [120 | 75 | 95 [ 110 | 36 | 47 | 55 — = - - | =
S12 | — e 50 [ 65 | 80 55 70 | 80 50 | 65 | 80 | 33 | 43 | 50 — = |l = — = |l =
H5 55 | 75 | 85 | 43 55 | 65 | 45 60 | 70 | 44 | 60 | 70 - - | = — - | — - - | =
H8 60 | 80 | 90 | 46 | 60 | 70 | 49 65 | 75 | 47 | 60 | 70 = = || = = = || = — = || =
H11 70 95 | 110 | 55 70 | 85 56 75 | 90 556 | 75 | 85 = = — — = — = = —
H12 | 110 [ 140 1165 [ 90 [120 [ 140 [ 95 [ 125 [ 1451 90 | 120 [ 140 [ — = [ = — = = — =1 =

MS2050 MS2500 T350M F40M
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 = = = 330 440 520 275 360 420 240 315 365
P2 — — — 320 425 500 260 345 410 225 300 356
P3 = = = 285 375 435 230 305 360 200 265 310
P4 = = = 250 330 390 200 265 315 75 230 275
P5 - - - 240 315 375 195 255 300 70 220 260
P6 — — — 275 360 420 220 295 345 95 255 300
P7 200 265 310 260 340 395 210 275 325 80 240 280
P8 85 245 290 240 315 365 195 255 300 70 220 260
P11 95 255 300 250 330 385 205 270 315 75 235 275
P12 25 165 190 160 215 245 130 170 200 15 150 175
1 200 265 315 230 305 360 200 265 315 85 240 290
2 165 220 260 190 250 300 165 220 260 50 200 235
3 135 180 210 155 205 240 135 180 210 25 165 190
K1 — — - - - - 205 275 325 80 240 285
K2 = = = = = = 85 240 285 60 210 250
K3 = = = = = = 55 205 240 35 80 210
K4 = = = — — = 50 95 230 30 70 200
K5 = = = = = = 90 20 140 80 05 25
G = = - - - = 130 70 205 115 50 75
K7 — — — — = — 115 55 180 100 35 60
1 - - - - - - - - - 1325 1775 2075
2 — — = = = = = = — 540 720 840
3 = = = = = = = = — 360 480 560
N11 — — — — — — = — = 410 550 640
$1 50 65 75 60 80 90 50 65 75 45 60 70
S2 40 55 60 48 65 75 40 55 60 36 48 55
S3 35 46 55 42 55 65 35 46 55 32 42 49
S11 70 90 105 85 10 125 70 90 105 65 85 95
S12 48 65 75 60 75 90 48 65 75 44 55 65
S13 28 37 43 34 45 50 28 37 43 25 33 39
Hb5 = = = = = = 43 55 65 38 50 60
H8 — — — — — — 47 60 70 40 55 60
H11 = = - - - = 55 75 85 48 65 75
H12 — — — — — — 85 110 125 75 95 110
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Square T4 - R217.94-12
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v APMXE v APMXE APMXE
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 54-55
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628 .
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS DC DMM OAL LS WSP
R217.94-2525.0-12-2A Zylindrisch 3.5 12,0 25,0 25,0 170,0 135,0 2 05 14000 | LOEX12
R217.94-3232.0-12-3A Zylindrisch 35 12,0 32,0 32,0 195,0 165,0 3 1,2 12400 | LOEX12
R217.94-3240.0-12-4A Zylindrisch 315 12,0 40,0 32,0 210,0 180,0 4 14 11100 | LOEX12
R217.94-2525.3-12-2A Weldon 35 12,0 25,0 25,0 101,0 71,0 2 04 14000 | LOEX12
R217.94-3232.3-12-3A Weldon 315 12,0 32,0 32,0 110,0 80,0 3 0,7 12400 | LOEX12
R217.94-2532.35-12-3A Seco/Weldon 815 12,0 32,0 25,0 110,0 56,0 S 0,7 12400 LOEX12
R217.94-3240.38-12-4A Seco/Weldon 3.5 12,0 40,0 32,0 120,0 60,0 4 1,3 11100 | LOEX12

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.94-2525 DOUBLE-T C040105B-T15P H4B-T15P 35

R217.94-.. DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P 3.5

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults

Eck-/Nutfraser SECO 2

Square T4-R217/220.94-12

{«—DCSFMS—»
r— DCSFMS —1
L J I
, p \ LF
R ﬁE\:PMXS
PNXS *EQPMXS o A £
M | APMXE

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, Do
siehe Seite(n) 54-55

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628

« 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS| DC [DCSFMS| DCB TDZ LF WSP
R217.94-1632.RE-12-3A Combimaster | 3,5 12,0 32,0 30,0 - M16 40,0 3 03 12400 | LOEX12
R217.94-2040.RE-12-3A Combimaster | 3,5 12,0 40,0 36,5 - M20 40,0 8 04 11100 | LOEX12
R217.94-2040.RE-12-5A Combimaster | 3,5 12,0 40,0 36,5 16,0 M20 40,0 5 05 11100 | LOEX12
C4-R217.94-044-12-4A Seco-Capto 35 12,0 44,0 40,0 - - 60,0 4 0,6 10600 | LOEX12
C5-R217.94-054-12-5A Seco-Capto 315 12,0 54,0 50,0 - - 60,0 5 1,0 9500 LOEX12
C6-R217.94-066-12-6A Seco-Capto 3.5 12,0 66,0 63,0 - - 60,0 6 1,6 8600 LOEX12
R220.94-0040-12-4A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 40,0 35,0 16,0 - 40,0 4 03 11100 | LOEX12
R220.94-0040-12-5A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 40,0 35,0 16,0 - 40,0 5 04 11100 | LOEX12
R220.94-0050-12-5A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 50,0 45,0 22,0 - 40,0 5 05 9900 LOEX12
R220.94-0050-12-6A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 50,0 45,0 22,0 - 40,0 6 05 9900 LOEX12
R220.94-0063-12-6A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 63,0 56,0 27,0 - 40,0 6 0,7 8800 LOEX12
R220.94-0063-12-6A-22 Aufsteckfraser | 3,5 12,0 63,0 56,0 22,0 - 40,0 6 0,6 8800 LOEX12
R220.94-0063-12-8A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 63,0 56,0 27,0 - 40,0 8 0,7 8800 LOEX12
R220.94-0063-12-8A-22 Aufsteckfraser | 3,5 12,0 63,0 56,0 22,0 - 40,0 8 0,6 8800 LOEX12
R220.94-0080-12-7A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 80,0 62,0 27,0 - 50,0 7 1,3 7800 LOEX12
R220.94-0080-12-10A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 80,0 62,0 27,0 - 50,0 10 1,3 7800 LOEX12
R220.94-0100-12-9A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 1000 | 77,0 32,0 - 50,0 9 1,8 7000 LOEX12
R220.94-0100-12-12A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 1000 | 77,0 32,0 - 50,0 12 1,9 7000 LOEX12
R220.94-0125-12-12A Aufsteckfraser | 3,5 12,0 1250 | 90,0 40,0 - 63,0 12 38 6300 LOEX12

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

Cx/R217.94-.. DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P - 35
R220.94-0040 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P TCEI0825 35
R220.94-0050 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P 220.17-692 3.5
R220.94-0063 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MLC6S12X30 35
R220.94-0063-22 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P 220.17-692 35
R220.94-0080 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MC6S12X35 35
R220.94-0100-0125 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15PL - 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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L1J
Eck-/Nutfraser SECO =
R217/220.94-12 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f;
SMG ap 100% 30% 10%
P1 LOEX120708TR-M12 F40M 6.0 0,18 0,20 030
P2 LOEX120708TR-M12 F40M 6.0 0,19 0,20 032
P3 LOEX120708TR-M12 MP2501 6,0 0,16 0,18 0,28
P4 LOEX120708TR-M12 MP2501 6.0 0,16 017 0,26
P5 LOEX120708TR-M12 MP2501 6,0 0,16 017 0,26
P6 LOEX120708TR-M12 MP2501 6.0 0,16 017 0,26
P7 LOEX120708TR-M12 MP2501 6.0 0,16 017 0,26
P8 LOEX120708TR-M12 MP2501 60 0,16 0,18 0,28
P11 LOEX120708TR-M12 T350M 6.0 017 0.18 0,28
P12 LOEX120708TR-M12 MS2500 45 0,11 0,12 0,18
M1 LOEX120708R-M09 MS2050 6.0 0,14 0,16 0,24
M2 LOEX120708R-M09 MS2050 6,0 0,13 0,14 0,22
M3 LOEX120708R-M09 F40M 45 0,11 0,12 017
M4 LOEX120708R-M09 F40M 35 0,095 0,10 0,15
M5 LOEX120708R-M09 F40M 35 0,095 0,10 0,15
Ki LOEX120708TR-MD13 MK2050 60 0,20 0,22 0,34
K2 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6.0 0,18 0,20 0,30
K3 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6.0 0,18 0,20 030
K4 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6.0 0,18 0,20 030
K5 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6.0 017 0,18 0,28
K6 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6.0 0,18 0,20 0,30
K7 LOEX120708TR-MD13 MK2050 6.0 017 0,18 0,28
N1 LOEX120708R-M09 F40M 6.0 0,18 0,20 0,30
N2 LOEX120708R-M09 F40M 6.0 0,18 0,20 0,30
N3 LOEX120708R-M09 F40M 6.0 0,18 0,20 030
N11 LOEX120708R-M09 F40M 6.0 0,18 0,20 0,30
S1 LOEX120708R-M09 MS2050 35 0,095 0,10 0,15
S2 LOEX120708R-M09 MS2050 35 0,095 0,10 0,15
S3 LOEX120708TR-M12 MS2050 35 0,11 0,12 0,18
S LOEX120708R-M09 MS2050 40 0,11 0,12 0,17
S12 LOEX120708R-M09 MS2050 40 0,11 0,12 0,17
S13 LOEX120708TR-M12 MS2050 35 0,12 013 0,20
H5 LOEX120708TR-M12 MP3000 45 0,12 013 0,19
H8 LOEX120708TR-M12 MP3000 40 0,090 0,10 0,15
H11 LOEX120708TR-MD13 MP1501 45 0,12 013 0,19
H12 LOEX120708TR-MD13 MP1501 40 0,090 0,10 0,15
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
Ve= m/min
as/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Eck-/Nutfraser

SECO 2

R217/220.94-12 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2050 MP2501 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 295 | 385 | 460 | 265 | 350 | 415 | 275 | 360 | 435 | 255 | 335 | 400 65 | 220 | 260 | — — | — | 250 | 330 | 390
P2 | 280 | 375 | 440 | 255 | 340 | 400 | 265 | 350 | 420 | 245 | 330 | 385 60 | 215|250 | — — | — | 240 | 320 | 380
P3 | 245 | 330 | 385 | 220 | 295 | 350 | 235 | 305 | 360 | 215 | 285 | 335 | 140 | 185 [ 220 | — — | — | 210 | 285 [ 330
P4 | 220 | 290 | 340 | 200 | 260 | 305 | 205 | 275 | 325 | 190 | 250 | 295 25 | 165 | 190 | — — | — | 185 | 250 | 290
P5 | 210 | 275 [ 330 | 190 | 250 | 300 | 195 | 265 | 310 | 185 | 240 | 290 20 | 155 | 185 | — — | — | 180 | 240 [ 285
P6 | 235 | 315 [ 375 | 215 | 285 | 335 | 220 | 295 | 350 | 205 | 275 | 325 35 [ 180 | 210 | — — | — | 200 | 265 | 320
P7 | 225 | 300 | 350 | 200 | 270 | 315 | 210 | 280 | 330 95 | 260 | 305 25 | 170 | 200 | — = = 90 | 250 | 300
P8 [ 205 [ 275 [ 325 85 | 250 | 295 | 195 | 260 | 305 80 | 240 | 285 15 55 | 185 | — =l = 75 | 240 | 280
P11 | 215 | 290 | 340 95 | 260 | 310 | 200 | 270 | 320 90 | 250 | 295 | 120 | 165 | 195 | — - | = 85 | 245 | 290
P12 | 140 | 190 [ 225 30 | 170 | 200 | 135 [ 175 | 210 25 | 165 | 195 | 80 051125 | — =l = 20 | 160 | 195
1 — - | = 80 | 245 | 285 | 190 | 255 | 305 85 | 245 | 285 | 135 [ 180 | 215 | — - | = — - | =
2 — — | — 50 | 200 | 240 | 160 [ 210 | 250 55 | 200 | 240 | 115 50 [ 180 | — el — — | —
3 — — | — 25 | 165 | 195 | 130 [ 170 | 205 | 125 | 165 | 195 | 90 25 | 145 | — — | = — - | =
K 225 | 300 | 350 | 200 | 270 | 315 | 210 | 280 | 335 95 | 260 | 305 | — — | — | 275 | 365 | 430 | 260 | 345 | 410
K2 200 | 265 | 315 80 | 235 | 285 | 185 | 250 | 295 75 1230 | 275 | — — | — | 245 | 325 | 385 | 235 | 310 | 365
K3 70 | 220 | 265 50 | 200 | 240 | 160 | 210 | 250 | 145 | 195 | 230 | — — | — | 210 | 275 [ 330 | 195 | 260 | 310
K4 60 | 210 | 265 | 145 | 190 | 230 | 150 | 200 | 240 | 140 85 220 | — — | — | 200 | 260 [ 315 90 | 250 | 295
K5 00 30 | 155 | 90 20 | 140 | 95 25| 145 | 85 15136 | — - | = 20 | 160 | 190 15 | 155 | 180
|_K6 40 85 | 225 | 130 | 170 | 200 | 135 75 1210 | 126 65 [ 195 | — == 75 | 230 | 275 65 | 220 | 260
K7 30 65 | 200 | 115 50 | 180 | 120 60 | 185 | 110 45 | 170 | — — | = 55 | 205 | 245 | 145 | 195 | 230
1 — — | = — — | = — — | = — — | = — — | = — — | = — — | =
2 — —_ | = — g — —_ | = — —_ | = — —_ | — — —_ | = — —_ | =
3 — —_ | = — — | = — — | = — — | = — — | = — —_ | = — — | =
N11 — = || = = = — =l = = = || = — =l = — = || = — = —
$1 — - | = 48 65 | 75 50 65 | 75 | 46 | 60 | 70 | 22 30 | 34 - - | = — - | =
S2 — — | — 38 50 | 60 | 40 55 | 60 37 | 49 | 55 8 24 | 28 — — | — — — | —
S3 — = || = 34 | 45 | 50 35 | 47 | 55 32 | 43 | 50 6 2 25 — - | = — - | =
S11 — - | — 65 85 [ 105 | 70 90 | 110 | 65 | 8 [ 100 | 31 4 48 — = - - | =
S12 | — e 45 | 60 | 70 | 47 65 | 75 | 44 | 60 | 70 | 28 38 | 45 — = |l = — = |l =
S13 | — - | — 27 36 | 41 28 37 | 43 26 34 | 40 17 22 | 26 — - | — — - | =
H5 47 | 65 | 75 | 38 50 [ 60 | 40 55 | 65 38 | 50 | 60 = = || = = = || = — = || =
H8 50 65 | 80 | 42 55 | 65 | 43 60 | 65 | 42 | 55 | 65 = = — — = — = = —
H11 60 | 80 | 95 | 49 | 65 | 75 50 70 | 80 | 49 | 65 | 75 - == = == - = | =
H12 | 90 11201140 | 85 | 110 [ 130 | 85 | 11511301 80 11051125 | — =1 — — =1 = = =1 =
MS2050 MS2500 T25M T350M F40M
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — - - 300 395 470 245 325 380 235 310 370 205 270 320
P2 — — — 290 385 460 240 310 370 225 300 355 95 260 305
P3 = = = 256 335 395 205 275 330 95 265 310 70 230 270
P4 — - — 225 300 355 185 240 290 75 230 275 55 200 235
P5 — — — 215 285 340 175 235 275 70 220 265 45 195 230
P6 — — — 240 320 380 200 265 310 90 255 300 65 220 260
P7 85 250 290 225 305 360 85 250 290 80 240 280 55 205 245
P8 75 230 275 215 280 330 75 230 275 65 220 260 45 195 225
P11 80 240 285 220 295 350 80 240 285 75 230 275 50 200 240
P12 20 155 185 145 195 230 20 155 185 15 150 180 00 130 155
1 95 250 300 210 275 330 95 250 300 75 235 270 55 210 245
2 60 210 250 70 230 270 60 210 250 145 90 230 30 75 210
3 30 70 200 40 85 220 30 70 200 120 55 85 05 145 70
4 00 35 155 10 45 70 00 35 55 95 25 45 85 15 30
5 85 10 130 90 25 45 85 10 30 75 05 20 70 95 10
K1 — — — = — — 90 245 295 80 240 280 55 210 245
K2 = = = — - - 70 225 260 60 210 250 40 185 220
K3 — — — — — — 40 90 220 35 80 215 20 1556 85
K4 — = — = — — 35 80 210 30 70 205 10 150 75
K5 — - — - - - 80 10 30 80 05 25 70 90 10
| K6 = = = = = — 120 60 85 115 50 80 100 130 55
K7 — - — — — — 105 40 65 100 35 60 90 115 40
1 = = = = = = = = = = = = 1125 1525 1800
2 — — — — — — — — — — — — 460 610 720
3 = = = - - - = = = - - - 3056 410 485
N11 = = — — — — = = — = = — 350 465 550
$1 47 65 75 55 70 85 - - - 43 60 65 39 55 60
S2 38 50 60 44 60 65 — = = 35 47 55 32 42 49
S3 33 44 50 38 50 60 — - - 31 4 48 28 37 43
S 65 85 100 75 100 120 — — — 60 80 95 55 70 85
$12 45 60 70 50 70 80 = = = 4 55 65 38 50 60
S13 26 35 4 30 40 47 — — — 24 33 38 22 30 34
H5 — = = = = = — = = 38 50 60 33 44 50
H8 — - — - - - — - - 4 55 65 36 47 55
H11 = = = = = — = = = 48 65 75 42 55 65
H12 — = = = = = — = — 75 95 115 65 85 100
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Square 6™ - R217.96-04

[« DMM >
[«DMM m
v T i
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| OAL 0" 0AL
[} [}
| APMXS -' [§APNIXS
le le
v APMXE v APMXE
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, ke—0Cc—
siehe Seite(n) 58-59
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 659 .
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS DC DMM OAL LS WSP
R217.96-1820.0-04-3A Zylindrisch 20 4,0 20 18 150 121 3 03 29400 | XNEXO04..
R217.96-2020.0-04-2A Zylindrisch 2,0 40 20 20 150 121 2 1,9 29400 | XNEXO04..
R217.96-2020.0-04-3A Zylindrisch 20 4,0 20 20 150 121 8 03 29400 | XNEXO04..
R217.96-2525.0-04-4A Zylindrisch 2,0 4,0 25 25 170 141 4 0,6 26300 | XNEXO04..
R217.96-2525.0-04-5A Zylindrisch 20 4,0 25 25 170 141 5 0,6 26300 | XNEX04..
R217.96-3232.0-04-5A Zylindrisch 20 4,0 32 32 195 164 5 1,2 23200 | XNEXO04..
R217.96-3232.0-04-6A Zylindrisch 2,0 4,0 32 32 195 164 6 1,2 23200 | XNEXO04..
R217.96-2020.3-04-2A Weldon 20 4,0 20 20 90 61 2 1,9 29400 | XNEXO04..
R217.96-2020.3-04-3A Weldon 2,0 4,0 20 20 90 61 3 0,2 29400 | XNEX04..
R217.96-2525.3-04-4A Weldon 20 4,0 25 25 101 67 4 04 26300 | XNEXO04..
R217.96-2525.3-04-5A Weldon 2,0 4,0 25 25 101 67 5 04 26300 | XNEXO04..
R217.96-3232.3-04-5A Weldon 2,0 4,0 32 32 105 68 5 05 23200 | XNEX04..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C02506-T08P H4B-TO8P 1,2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser

SECO 2

Square 6™ - R217/220.96-04

DCSFMS
7, ‘{

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 58-59

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 659

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

DC—P‘

APMXE

KAPRS 90°

!
lAPMXS

le—Dpc—s

f«— DCSFMS —»

gl IAPMXS
e

APMXE

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXE | APMXS| DC DCSFMS| DCB | TDZ LF WSP
R217.96-1020.RE-04-3A Combimaster 20 4,0 20,0 18 - M10 28,0 3 0,1 29400 | XNEXO04..
R217.96-1225.RE-04-4A Combimaster 2,0 4,0 25,0 23 - M12 30,0 4 01 26300 | XNEX04..
R217.96-1225.RE-04-5A Combimaster 20 4,0 25,0 23 - M12 30,0 5 0,1 26300 | XNEXO04..
R217.96-1632.RE-04-5A Combimaster 2,0 4,0 32,0 30 - M16 40,0 5 0,3 23200 | XNEXO04..
R217.96-1632.RE-04-6A Combimaster 2,0 40 32,0 30 - M16 40,0 6 0,3 23200 | XNEX04..
R217.96-2040.RE-04-7A Combimaster 20 4,0 40,0 37 - M20 40,0 7 04 20700 | XNEXO04..
R220.96-0032-04-6A Aufsteckfraser 2,0 40 32,0 35 16 - 40,0 6 0,2 23200 XNEX04..
R220.96-0040-04-7A Aufsteckfraser 20 4,0 40,0 35 16 - 40,0 7 0,3 20700 | XNEXO04..
R220.96-0032-04-4A Aufsteckfraser 20 4,0 32,0 35 16 - 40,0 4 0,2 23200 | XNEXO04..
R220.96-0040-04-5A Aufsteckfraser 20 4,0 40,0 35 16 - 40,0 5 0,3 20700 | XNEXO04..
R220.96-0050-04-6A Aufsteckfraser 2,0 4,0 50,0 47 22 - 40,0 6 04 18600 | XNEX04..
R220.96-0050-04-8A Aufsteckfraser 2,0 4,0 50,0 47 22 - 40,0 8 04 18600 XNEX04..
R220.96-0050-04-9A Aufsteckfraser 20 4,0 50,0 47 22 - 40,0 9 04 18600 | XNEX04..
R220.96-0063-04-7TA Aufsteckfraser 20 4,0 63,0 62 27 - 40,0 7 0,7 150000 | XNEX04..
R220.96-0063-04-9A Aufsteckfraser 20 4,0 63,0 52 27 - 40,0 9 0,7 16500 | XNEX04..
Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R217.96-.. DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P. - 1,2
R220.96-0032-0040 DOUBLE-T C02506-T0O8P H4B-T08P TCEI0825 1,2
R220.96-0050 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P. 220.17-692 1,2
R220.96-0063 DOUBLE-T C02506-T08P H4B-T08P - 1,2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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L1J
Eck-/Nutfraser SECO =
R217/220.96-04 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 XNEX040304TR-M08 F40M 20 0,11 0,13 0,19
P2 XNEX040304TR-M08 F40M 20 0,12 0,13 0,19
P3 XNEX040304TR-M08 MP2501 20 0,11 012 0,18
P4 XNEX040304TR-M08 MP2501 20 0,11 0,12 0,18
P5 XNEX040304TR-M08 MP2501 20 0,11 0,12 0,18
P6 XNEX040304TR-M08 MP2501 20 0,10 0,11 0,17
P7 XNEX040304TR-M08 MP2501 20 0,10 0,11 0,17
P8 XNEX040304TR-M08 MP2501 20 0,11 0,12 0,18
P11 XNEX040304TR-M08 MP3000 20 0,10 0,11 0,17
P12 XNEX040304TR-M08 MP2501 1,6 0,075 0,080 0,12
M1 XNEX040304R-M06 F40M 20 0,085 0,095 0,15
M2 XNEX040304R-M06 F40M 20 0,080 0,085 0,13
M3 XNEX040304R-M06 F40M 1,6 0,065 0,070 0,1
M4 XNEX040304R-M06 F40M 1,2 0,060 0,065 0,090
M5 XNEX040304R-M06 F40M 1,2 0,060 0,065 0,090
K1 XNEX040304TR-M08 MK2050 20 0,12 0,13 0,19
K2 XNEX040304TR-M08 MK2050 20 0,11 012 0,18
K3 XNEX040304TR-M08 MK2050 20 0,11 0,12 0,18
K4 XNEX040304TR-M08 MK2050 20 0,11 012 0,18
K5 XNEX040304TR-M08 MK2050 20 0,095 0,10 0,16
K6 XNEX040304TR-M08 MK2050 20 0,11 0,12 0,18
K7 XNEX040304TR-M08 MK2050 20 0,095 0,10 0,16
N1 XNEX040304R-M06 F40M 20 0,11 0,12 0,19
N2 XNEX040304R-M06 F40M 20 0,11 012 0,19
N3 XNEX040304R-M06 F40M 20 0,11 0,12 0,19
N11 XNEX040304R-M06 F40M 20 0,11 0,12 0,19
S1 XNEX040304R-M06 F40M 1,2 0,060 0,065 0,090
S2 XNEX040304R-M06 F40M 1,2 0,060 0,065 0,090
S3 XNEX040304R-M06 F40M 1,2 0,055 0,060 0,085
S XNEX040304R-M06 MS2050 14 0,065 0,070 0,11
S12 XNEX040304R-M06 MS2050 14 0,065 0,070 0,1
S13 XNEX040304R-M06 MS2050 1,2 0,060 0,065 0,090
H5 XNEX040304TR-M08 MP3000 1,6 0,075 0,080 0,12
H8 XNEX040304TR-M08 MP3000 14 0,055 0,060 0,090
H11 XNEX040304TR-M08 MP3000 1,6 0,075 0,080 0,12
H12 XNEX040304TR-M08 MP3000 14 0,055 0,060 0,090
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
Ve= m/min
as/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Eck-/Nutfraser

SECO 2

R217/220.96-04 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1_| 350 | 465 | 540 | 310 | 410 | 480 | 295 | 390 | 455 | 190 | 256 | 295 | — | — | — | 305 | 405 | 470
P2 | 340 | 455 | 530 | 300 | 400 | 465 | 285 | 380 | 440 | 185 | 245 | 285 | — | — | — | 300 | 395 | 460
P3| 295 | 390 | 460 | 260 | 345 | 405 | 245 | 325 | 385 | 160 | 210 | 250 | — | — | — | 255 | 340 | 400
P4 | 265 | 350 | 410 | 235 | 310 | 360 | 220 | 295 | 345 | 145 | 190 | 220 | — | — | — | 230 | 305 | 355
P5 | 255 | 335 | 390 | 225 | 295 | 345 | 210 | 280 | 325 | 135 | 180 | 210 | — | — | — | 220 | 290 | 340
P6 | 285 | 375 | 440 | 250 | 330 | 390 | 240 | 315 | 365 | 155 | 205 | 240 | — | — | — | 245 | 325 | 380
P7 | 270 | 355 | 415 | 235 | 315 | 365 | 225 | 295 | 345 | 145 | 190 | 2256 | — | — | — | 235 | 310 | 360
P8 | 245 | 325 | 385 | 220 | 290 | 340 | 205 | 275 | 325 | 135 | 180 | 210 | — | — | — | 215 | 285 | 335
P11 | 260 | 345 | 400 | 230 | 305 | 355 | 220 | 290 | 335 | 140 | 185 | 220 | — | — | — | 225 | 300 | 350
P12 | 170 | 220 | 260 | 150 | 195 | 230 | 140 | 185 | 220 | 90 | 120 | 140 | — | — | — | 145 | 195 | 225
1 | — | — | — | 220 | 290 | 335 | 215 | 285 | 330 | 160 | 210 | 245 | — | — | — | — [ — | —
2 | — | — | — | 180 | 240 | 280 | 175 | 235 | 275 | 130 | 175 | 205 | — | — | — | — | — | —
3 | — | — | — [ 145 [ 190 | 225 | 140 | 190 | 220 | 105 | 140 | 165 | — | — | — | — | — [ —
4 | — [ — | — | 15 [ 150 [ 170 | 110 | 145 | 170 | 85 | M0 | 125 | — | — | — | — | — | —
5 | — | — | — | 95 | 125 | 145 | 95 | 120 [ 140 | 70 | 90 [ 105 | — | — | — | — | — | —
KAT| 270 | 360 | 415 | 240 | 320 | 370 | 225 | 300 | 350 | — | — | — | 340 | 450 | 520 | 320 | 425 | 495
K2 | 240 | 315 | 370 | 210 | 280 | 330 | 200 | 265 | 310 | — | — | — | 300 | 400 | 465 | 285 | 375 | 440
K3 | 205 | 270 | 315 | 180 | 240 | 280 | 170 | 225 | 265 | — | — | — | 255 | 335 | 395 | 240 | 320 | 370
K 95 | 255 | 300 | 170 | 225 | 265 | 160 | 215 | 250 | — | — | — | 245 | 320 | 375 | 230 | 305 | 355
K5 20 | 155 | 185 | 105 | 140 | 160 | 100 | 130 | 1556 | — | — | — | 150 | 195 | 230 | 140 | 185 | 220
K6 70 | 225 | 265 | 150 | 200 | 235 | 145 | 190 | 220 | — | — | — | 215 | 285 | 330 | 205 | 270 | 315
K7 50 | 200 | 235 | 135 | 175 | 210 | 125 | 165 | 195 | — | — | — | 190 | 250 | 295 | 180 | 235 | 280
1 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
2 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
&) — — — — — — — — — — — — — — — — — —
N — | — | — | — | — | = [ = [ = [ =] = [F=[=[ = [ = [ = | = [-= | =
St | — | — | — | 5 | 75 | 8 | 50 | 70 | 80 | 25 | 33 | 38 | — | — | — | — | — | —
2 | — | — | — | 44 | 60 | 65 | 42 | 55 | 65 | 20 | 27 | 31 | — | — | — | — [ — [ —
S3 | — | — | — | 39 | 50 | 60 | 37 | 48 | 85 | 18 | 23 | 27 | — | — | — | — | — | —
St | — | — | — | 75 [ 100 [ 120 | 70 | 95 | 110 | 35 | 46 | 55 | — | — | — | — | — | —
S12 | — | — | — [ 55 | 70 | 80 | 50 | 65 | 75 | 33 | 43 | 50 | — | — | — | — | — | —
S13 | — | — | — | 31 | 41 | 47 | 29 | 39 | 44 | 19 | 25 | 290 | — | — | — | — | — | —
H5 | 55 | 75 | 8 | 45 | 60 | 70 | 44 [ 60 | 70 | — | — | — | — | — [ — [ — [ — | —
H8 | 60 | 80 | 90 | 48 [ 65 | 75 | 47 [ 60 | 70 | — | — | — | — | — | — | — | — [ —
Hit | 70 | 95 | 110 | 55 | 75 | 90 | 56 | 75 | 85 | — | — | — | — | — [ — | — [ — | —
H12 | 105 [ 140 [ 160 | 95 | 125 [ 145 | 90 [ 115 1 135 | — | — [ — | — | — [ — | — | — [ —
MS2050 F4OM

SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10%

p1 = = = 235 310 360

P2 = = = 230 305 355

P3 = = = 95 260 305

P4 = = = 80 235 275

P5 = = = 70 225 260

P6 = = = 90 250 295

p7 220 290 340 80 235 275

P8 205 270 315 65 220 260

P11 210 280 330 75 230 270

P12 135 180 210 15 150 175

1 225 295 345 85 245 285

2 85 245 285 55 200 235

3 50 95 230 20 60 90

4 15 55 175 95 25 45

5 95 25 145 80 05 20

K = = = 80 240 280

K2 = = = 60 215 250

K3 = = = 35 80 210

K4 = = = 30 70 200

K5 = = = 80 05 25

K6 = = = 115 50 75

K7 = = = 100 35 55

1 = = = 1325 1775 2075

2 = = = 540 720 840

3 = = = 355 480 560

N11 = = = 410 550 640

ST 55 70 80 45 60 70

S2 44 55 65 36 48 55

S3 38 50 60 32 41 48

St1 75 100 115 60 80 95

12 55 70 80 43 55 65

s13 30 40 46 25 33 38

H5 = = = 37 50 60

H8 = = = 40 50 60

H11 = = = 48 65 75

H12 = = = 0 9 110
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Eck-/Nutfraser

SECO

Square 6™ - R217.96-08

o Auswahl der Wendeschneidpl
siehe Seite(n) 64-65

o Auswahl der Wendeschneidpl

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

latten und Schnittdaten,

latten, siehe Seite(n) 659

OAL

APMXS
e

v APMXE

KAPRS 90°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXE | APMXS DC DMM OAL LS WSP
R217.96-3240.3-08-3A Weldon 3,0 75 40 32 120 85 0,7 11800 | XNEX08..
R217.96-3240.35-08-3A Seco-Weldon 3,0 75 40 32 120 60 0,8 11800 | XNEX08..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Drehmomentschliissel, siel
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Eck-/Nutfraser SECO 2

Square 6™ - R217/220.96-08

DCSFMS
2| <DCSFMS,,

rf DCSFMS —

) !\ LF A
b it [7%)| Qs
e bpc—»  APMXE

m‘ lAPMXS
<

Lf DC —»‘ APMXE

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 64-65
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 659

o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°
Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXE | APMXS| DC DCSFMS| DCB TDZ LF gﬂ% WSP

R217.96-1640.RE-08-3A Combimaster 3,0 75 40,0 28 = M16 40,0 3 0,3 11800 XNEXO08..
R217.96-1640.RE-08-4A Combimaster 3,0 75 40,0 28 - M16 40,0 4 0,2 11800 XNEXO08..
R217.96-2040.RE-08-4A Combimaster 3,0 75 40,0 37 - M20 40,0 4 04 11800 XNEX08..
C4-R217.96-044-08-3A Seco-Capto 30 75 44,0 40 - - 60,0 3 0,6 11300 | XNEXO08..
C4-R217.96-044-08-4A Seco-Capto 3,0 75 44,0 40 - - 60,0 4 05 11300 XNEX08..
C5-R217.96-054-08-4A Seco-Capto 3,0 75 54,0 50 - - 60,0 4 0,9 10200 XNEXO08..
C5-R217.96-054-08-5A Seco-Capto 3,0 75 54,0 50 - - 60,0 5 09 10200 XNEX08..
C5-R217.96-063-08-6A Seco-Capto 3,0 75 63,0 50 = = 60,0 6 1,0 9400 XNEXO08..
C5-R217.96-063-08-7A Seco-Capto 3,0 75 63,0 50 - - 60,0 7 1,0 9400 XNEXO08..
C6-R217.96-066-08-7A Seco-Capto 3,0 75 66,0 63 - - 60,0 7 14 9400 XNEXO08..
R220.96-0050-08-4A Aufsteckfraser 30 75 50,0 47 22 - 40,0 4 0,3 10600 | XNEX08..
R220.96-0050-08-5A Aufsteckfraser 3,0 75 50,0 47 22 - 40,0 5 0,3 10600 XNEX08..
R220.96-0052-08-5A Aufsteckfraser 3,0 75 52,0 47 22 - 40,0 5 04 10600 | XNEX08..
R220.96-0063-08-4A Aufsteckfraser 3,0 75 63,0 47 22 - 40,0 4 05 9400 XNEX08..
R220.96-0063-08-6A Aufsteckfraser 3,0 75 63,0 47 22 = 40,0 6 05 9400 XNEX08..
R220.96-0063-08-6A-27 Aufsteckfraser 30 75 63,0 62 27 - 40,0 6 0,6 9400 XNEXO08..
R220.96-0063-08-7A Aufsteckfraser 3,0 75 63,0 47 22 - 40,0 7 0,7 9400 XNEX08..
R220.96-0063-08-7A-27 Aufsteckfraser 30 75 63,0 62 27 - 40,0 7 0,6 9400 XNEXO08..
R220.96-0066-08-6A Aufsteckfraser 3,0 75 66,0 47 22 - 40,0 6 0,6 9400 XNEX08..

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - 35
C.-R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - 35
R220.96-0050-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-696 35
R220.96-0063-27 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-693 35
R220.96-0063-7A DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692 35
R220.96-0066 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO =

Square 6™ - R217/220.96-08

< DCSFMS
| [+ DCSFMS —|
@:f ;
APMXS
l APMX%

l— pc—»

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 64-65

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 659 .
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXE | APMXS DC |DCSFMS| DCB LF WSP

C6-R217.96-080-08-7A Seco-Capto 3,0 75 80,0 63 - 60,0 7 17 8400 XNEX08..
C6-R217.96-080-08-9A Seco-Capto 3,0 75 80,0 63 - 60,0 9 1,2 8400 XNEX08..
R220.96-0080-08-5A Aufsteckfraser 3,0 75 80,0 62 27 50,0 5 1,1 8400 XNEXO08..
R220.96-0080-08-7A Aufsteckfraser 30 75 80,0 62 27 50,0 7 1,0 8400 XNEXO08..
R220.96-0080-08-9A Aufsteckfraser 30 75 80,0 62 27 50,0 9 1,0 8400 XNEX08..
R220.96-0084-08-7A Aufsteckfraser 3,0 75 84,0 62 27 50,0 7 1,2 8400 XNEX08..
R220.96-0100-08-6A Aufsteckfraser 30 75 100,0 77 32 50,0 6 1,6 7500 XNEXO08..
R220.96-0100-08-8A Aufsteckfraser 30 75 100,0 77 32 50,0 8 1,5 7500 XNEX08..
R220.96-0100-08-11A Aufsteckfraser 3,0 75 100,0 7 32 50,0 " 15 7500 XNEX08..
R220.96-0125-08-7A Aufsteckfraser 30 75 125,0 90 40 63,0 7 29 6700 XNEXO08..
R220.96-0125-08-11A Aufsteckfraser 3,0 75 125,0 90 40 63,0 " 2,8 6700 XNEXO08..
R220.96-0125-08-14A Aufsteckfraser 30 75 125,0 90 40 63,0 14 2,7 6700 XNEXO08..
R220.96-8160-08-16 Aufsteckfraser 30 75 160,0 90 40 63,0 16 48 5900 XNEXO08..
R220.96-8160-08-12 Aufsteckfraser 3,0 75 160,0 90 40 63,0 12 48 5900 XNEX08..

Combimaster-Schafte und Abmessungen, siehe Katalog Werkzeug-Systeme

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

C.-R217.96-.. DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - 35
R220.96-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P MC6S12X35 35
R220.96-0084 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - 35
R220.96-0100-8160 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - 315)

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO 2

Square 6™ - R220.96-08

v’

APMXE

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 64-65

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 659

o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXE | APMXS DC |DCSFMS| DCB LF éﬂﬂ% @ WSP
R220.96-8160-08-7C Aufsteckfraser 3,0 75 160,0 130 40 63,0 7 56 5900 XNEX08..
R220.96-8160-08-10C Aufsteckfraser 3,0 75 160,0 130 40 63,0 10 55 5900 XNEXO08..
R220.96-8200-08-8C Aufsteckfraser 3,0 75 200,0 160 60 63,0 8 8,0 5300 XNEXO08..
R220.96-8200-08-12C Aufsteckfraser 3,0 75 200,0 160 60 63,0 12 78 5300 XNEXO08..
R220.96-8250-08-10C Aufsteckfraser 3,0 75 250,0 210 60 63,0 10 15,2 4200 XNEX08..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schraube Pratze radial | Pratze axial | Schliissel Schraube Schliissel Schraube Kassette Dreh-

fiir Keil (Quergriff) | fiir WSP fiir WSP fiir Kassette moment

(Nm)

R220.96-.. LD8020-T25P | CW0810 |AU1114T-T15P| DOUBLE-T | C04011-T15P | H4B-T15PL FS96018 XNO8PRN 85

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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L1J
Eck-/Nutfraser SECO =
R217/220.96-08 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 XNEX080608TR-ME09 F40M 35 0,13 0,14 022
P2 XNEX080608TR-ME09 F40M 35 0,13 0,14 0,22
P3 XNEX080608TR-M13 MP2501 35 0,18 0,20 0,30
P4 XNEX080608TR-M13 MP2501 35 0,18 0,19 0,30
P5 XNEX080608TR-M13 MP2501 35 017 0,19 0,28
P6 XNEX080608TR-M13 MP2501 35 0,17 0,19 0,28
P7 XNEX080608TR-M13 MP2501 35 017 0,19 0,28
P8 XNEX080608TR-M13 MP2501 35 0,18 0,20 0,30
P11 XNEX080608TR-M13 T350M 35 017 0,19 0,28
P12 XNEX080608TR-M13 MP2501 30 0,12 013 0,19
M1 XNEX080608R-M08 F40M 35 0,12 0,13 0,19
M2 XNEX080608R-M08 F40M 35 0,11 0,12 0,18
M3 XNEX080608R-M08 F40M 30 0,085 0,095 0,14
M4 XNEX080608R-M08 T350M 20 0,080 0,085 0,12
M5 XNEX080608R-M08 T350M 20 0,080 0,085 0,12
Ki XNEX080608TR-M13 MK2050 35 0,19 0,20 0,32
K2 XNEX080608TR-M13 MK2050 35 017 0,19 0,28
K3 XNEX080608TR-M13 MK2050 35 0,17 0,19 0,28
K4 XNEX080608TR-M13 MK2050 35 017 0,19 0,28
K5 XNEX080608TR-M13 MK2050 35 0,16 0,17 0,26
K6 XNEX080608TR-M13 MK2050 35 017 0,19 0,28
K7 XNEX080608TR-M13 MK2050 35 0,16 0,17 0,26
N1 XNEX080608R-M08 H25 35 0,15 0,16 0,25
N2 XNEX080608R-M08 H25 35 0,15 0,16 0,25
N3 XNEX080608R-M08 H25 35 0,15 0,16 0,25
N11 XNEX080608R-M08 H25 35 015 0,16 0,25
S1 XNEX080608R-M08 T350M 20 0,080 0,085 0,12
S2 XNEX080608R-M08 T350M 20 0,080 0,085 0,12
S3 XNEX080608R-M08 T350M 20 0,075 0,080 0,1
st XNEX080608R-M08 MS2050 25 0,085 0,095 0,14
S12 XNEX080608R-M08 MS2050 25 0,085 0,095 0,14
S13 XNEX080608R-M08 MS2050 20 0,080 0,085 0,12
H5 XNEX080608TR-M13 MP3000 30 0,12 013 0,19
H8 XNEX080608TR-M13 MP3000 25 0,090 0,10 0,15
H11 XNEX080608TR-MD15 MP1501 30 0,14 0,15 022
H12 XNEX080608TR-MD15 MP1501 25 0,11 0,12 017
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
as/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Eck-/Nutfraser SECO 2

R217/220.96-08 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2050 MP2501 MP3000 MM4500 MK1500 MK2050

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 345 | 455 | 530 | 300 | 395 | 475 | 305 | 405 | 475 | 290 | 385 | 450 | 185 | 250 | 290 | — | — | — | 260 | 350 | 415
P2 | 335 | 445 | 520 | 290 | 385 | 460 | 295 | 395 | 460 | 280 | 375 | 435 | 180 | 240 [ 285 | — | — | — | 255 | 340 | 395
P3 | 295 | 380 | 460 | 255 | 340 | 400 | 260 | 340 | 405 | 245 | 320 | 385 | 160 | 210 {260 | — | — | — | 220 | 290 | 345
P4 | 260 | 345 | 405 | 225 | 300 | 355 | 230 | 305 | 360 | 220 | 290 | 340 | 140 | 185 [ 220 | — | — | — | 195 | 260 | 305
P5 | 260 | 330 [ 385 | 2 285 | 340 | 220 | 290 | 340 | 210 | 275 | 325 | 135 | 180 {210 | — | — | — | 190 | 250 | 295
P6 | 280 | 370 | 435 | 24 325 | 385 | 245 | 325 | 385 | 235 | 310 [ 365 | 150 | 200 | 235 | — | — | — | 210 | 280 | 335
P7 | 265 | 345 | 410 | 230 | 310 | 365 | 235 | 310 | 360 | 220 | 290 | 345 | 1456 [ 190 [ 220 | — | — | — | 200 | 265 | 315
270 | 325 | 135 | 175 | 2 = == 85 | 245 | 290

0 0
300 | 355 | 225 | 300 | 350 | 215 | 285 | 335 | 140 | 185 | 215 | — - | = 95 | 255 | 305
190 | 225 | 150 | 195 | 230 | 140 | 185 | 220 | 90 20 | 140 | — =l = 25 | 170 | 200
0 | 280 | 325 55 | 205 | 245
5 |2 0

P11 | 255 | 340 | 395 | 22
P12 | 170 | 220 | 260 | 14

275 | 330 | 215 | 285 | 330 | 21

5
5
5
0
P8 [ 250 | 320 [ 385 | 215 | 285 | 340 [ 220 [ 285 | 340 | 2
0
5
0
5

2 — — | — | 17 230 | 270 | 175 | 235 | 275 230 | 270 30 70 | 20 — el — — | —
3 — — | — | 140 | 185 | 220 | 145 85 | 220 | 140 85 | 220 05 | 135|160 | — = |l = = = |l =
4 — — | =] 110 45 | 170 10 50 | 170 10 45 | 170 | 80 10 [ 125 | — = - - | =
5 — e 90 20 | 140 | 90 25 [ 145 ] 90 20 | 140 | 70 90 05| — =1l = = =l =
K1 265 | 350 | 410 | 230 | 305 | 365 | 235 | 310 | 365 | — - | = — — | — | 290 | 385 | 450 | 275 | 365 | 425
K2 | 235 | 310 [ 365 | 205 | 270 [ 320 [ 210 [ 275 [ 325 | — = || = = — | — | 260 | 340 [ 405 | 245 | 320 | 385
K3 200 | 265 | 310 75 | 230 | 270 | 175 [ 235 | 275 | — - | — — — | — | 220 | 285 | 345 | 205 | 270 | 325
K4 190 | 250 | 295 65 | 220 | 260 | 170 [ 225 | 260 | — = | = - — | — | 210 | 275 [ 325 95 | 260 | 310
K5 15 | 155 | 180 00 35 | 160 | 105 35 (160 | — — | — — — | = 25 | 170 | 200 20 | 160 | 190
K6 65 | 220 | 260 | 145 | 195 | 230 | 150 95 (230 | — = | = - = = 85 | 240 | 290 75 | 230 | 275
K7 50 | 195 | 230 30 75 | 205 | 130 75| 205 [ — = || = = i 60 | 215 | 255 55 | 205 | 240
1 — — | = — — | = — — | = — — | = — — | = — — | = — — | =
2 — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | =
3 — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | = — —_ | =
N11 — — | — — = | — — el — = | — — = = — — | — — — | —
81 — = || = 55 70 | 85 = = |l = 50 | 70 | 80 | 25 33 | 38 — = |l = = = |l =
S2 — - | — 43 55 | 65 — - | =1 4 55 | 65 | 20 27 | 3 — - | — - = | —
S3 — e 38 50 | 60 = = |l = 36 | 48 | 55 18 23 | 27 — = |l = — = ||l =
S11 — - | — 75 1100 | 115 | — - | = 70 | 95 | 110 | 35 | 46 | 56 — - | — - - | =
S12 | — = || = 50 70 | 80 = — | — | 49 | 656 [ 75 | 32 | 42 | &0 = = || = — = || =
S13 | — — | — 30 | 40 | 47 — — | = 29 38 | 44 19 25 | 29 — - | — — - | =
H5 56 | 75 | 85 | 43 | 60 | 70 = — | — | 44 55 | 70 = == = = | = - = | =

H12 | 105 [ 140 [ 165 | 95 [ 120 | 140 | — - | — — -1 — — — | = — — = — — [ —

MS2050 MS2500 T350M F40M H25

SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 — — - 335 440 530 265 350 415 230 305 360 = = =
P2 — — — 325 430 510 260 345 400 225 300 350 — — —
P3 — — — 285 375 445 230 295 355 200 255 310 — — —
P4 — — - 250 330 395 200 265 310 75 230 270 - - -
B5 = = = 240 315 375 190 255 300 65 220 260 = = =
P6 — — — 270 365 425 215 285 335 85 245 290 - — =
P7 95 260 310 255 345 405 205 270 315 75 235 275 = — —
P8 85 240 285 240 315 375 90 250 300 65 215 260 — — —
P11 90 255 300 245 335 390 95 260 305 70 225 265 = - -
P12 25 165 190 160 215 250 30 170 200 10 145 175 — — —
1 200 265 315 230 305 365 200 265 310 80 240 280 - - -
2 65 220 260 90 255 300 65 220 255 50 200 235 = = =
3 35 175 210 55 205 245 35 175 205 20 60 90 = = =
4 05 140 160 20 160 190 05 140 160 95 25 45 = = —
5 85 15 135 00 135 155 85 15 135 80 05 20 = = =
K1 — — — — — — — — — 80 235 275 — — —
K2 — = = = = — — — - 60 210 245 — - —

K3 — — - - - — — — - 35 75 210 — -

- = = = = = = = = = 30 70 200 = = =
K5 = = — — - — — — — 80 05 20 — — —
| K6 = = = = = = = = = 110 50 75 = — =
K7 — — — — — — — — = 100 30 55 = = =

1 = = - - - = = = - 1300 1750 2050 1250 1675 1975

2 = = = = = = = = = 530 700 830 510 680 790

3 - - - - - - - - - 350 470 550 340 450 530
N11 — — = = — — — = — 400 540 630 390 520 610
$1 49 65 75 60 80 90 48 65 75 44 60 70 - - —
S2 39 50 60 48 65 75 39 50 60 35 47 55 = = =
S3 34 45 55 42 55 65 34 45 55 31 4 48 - - -
S11 70 90 105 85 110 130 65 90 105 60 80 95 — — —
$12 47 60 75 60 75 90 47 60 70 42 55 65 - — —
S13 27 36 43 33 44 50 27 36 42 25 33 38 - - -
H5 — = = = = — 43 55 65 37 49 60 = = —
H8 — — — - - — 45 60 70 39 50 60 - — —
H11 = = = = = = 55 70 85 48 60 75 — — —
H12 — — — — — — 80 105 125 70 95 110 — — =
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Eck-/Nutfraser

SECO

Mini Square - R217.99-09

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 67-68

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 654

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 90°

F*DCSFMS‘P

DC

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC [DCSFMS| DCB | DMM | OAL | LF | LUX | LS WSP
R217.99-2532.35-09-3A Seco-Weldon | 8,0 | 32 - - 25 [ 1M - 43 55 9, 05 18600 | SONX09T3
R220.99-0040-09-4T Aufsteckfraser | 8,0 40 350 | 16,0 - - 40 - - 4 0,2 16600 | SONX09T3
R220.99-0050-09-4 Aufsteckfraser | 80 | 50 | 47,0 | 220 | - - 40 - - 4 04 14800 | SONX09T3
R220.99-0050-09-6T Aufsteckfraser | 8,0 50 470 | 220 - - 40 - - 6 0,3 14800 | SONX09T3
R220.99-0063-09-7T Aufsteckfraser | 8,0 63 47,0 | 22,0 = = 40 = = 7 05 13200 | SONX09T3
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)
R217.99-.. DOUBLE-T C03006-T0O9P H4B-T09P - 2,0
R220.99-0040 DOUBLE-T C03006-TO9P H4B-T09P MC6S8X30 2,0
R220.99-0050-0063 DOUBLE-T C03006-TO9P H4B-TO9P 220.17-692 2,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Eck-/Nutfraser SECO 2

R217/220.99-09 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
a, 100% 30% 10%
SONX09T308TR-M10 F40M 4,0 0,14 0,16 0,24
SONX09T308TR-M10 F40M 4,0 0,15 0,16 0,24
SONX09T308TR-M10 MP2501 4,0 0,14 0,15 0,22
SONX09T308TR-M10 MP2501 4,0 0,14 0,15 0,22
SONX09T308TR-M10 MP2501 4,0 0,13 0,14 0,22
SONX09T308TR-M10 MP2501 4,0 0,13 0,14 0,22
SONX09T308TR-M10 MP2501 4,0 0,13 0,14 0,22
SONX09T308TR-M10 MP2501 4,0 0,14 0,15 0,22
SONX09T304TR-M10 T350M 4,0 0,13 0,14 0,22
SONX09T308TR-M10 MP2501 3,0 0,090 0,10 0,15
SONX09T304TR-MEQ6 F40M 4,0 0,085 0,095 0,14
SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,080 0,085 0,13
SONX09T304TR-MEQ6 F40M 30 0,065 0,070 0,10
SONX09T304TR-M10 F40M 25 0,090 0,10 0,15
SONX09T304TR-M10 F40M 25 0,090 0,10 0,15
SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,15 0,16 0,24
SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,13 0,14 0,22
SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,13 0,14 0,22
SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,13 0,14 0,22
SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,12 0,13 0,20
SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,13 0,14 0,22
SONX09T308TR-M10 MK2050 4,0 0,12 0,13 0,20
SONX09T304TR-MEQ6 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
SONX09T304TR-MEQ6 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
SONX09T304TR-ME06 F40M 4,0 0,11 0,12 0,18
SONX09T304TR-M10 T350M 2,5 0,090 0,10 0,15
SONX09T304TR-M10 T350M 25 0,090 0,10 0,15
SONX09T304TR-M10 T350M 25 0,085 0,095 0,14
SONX09T304TR-M10 T350M 25 0,11 0,11 0,17
812 SONX09T304TR-MEQ6 F40M 25 0,065 0,070 0,10
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a./DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.

67



L -
Eck-/Nutfraser SECO I
R217/220.99-09 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP2501 MK1500 MK2050 T350M F40M

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 300 | 390 | 460 | — — | — | 295 | 385 | 450 | 255 | 340 | 395 | 205 | 205 | 345
P2 285 | 380 | 445 | — — | — | 280 | 370 | 440 | 245 | 325 | 385 | 215 | 285 | 340
P3 250 | 330 | 395 | — — | — | 245 | 325 | 385 | 215 | 285 | 340 90 | 250 | 300
P4 20 | 290 | 345 | — — | — | 215 | 285 | 340 90 | 250 | 295 65 | 220 | 260
P5 215 | 285 | 330 | — — | — [ 210 | 280 | 325 85 | 240 | 285 60 | 215 | 250
P6 240 | 320 [ 370 | — — | — | 235 | 315 | 365 | 205 | 270 | 320 80 | 240 | 280
P7 225 | 300 | 350 | — — | — | 225 | 295 | 345 95 | 255 | 300 70 | 230 | 265
P8 210 | 280 | 330 | — — [ — [ 205 | 215 | 325 80 | 240 | 285 60 | 210 | 250
P11 20 | 290 | 340 | — — | — | 215 | 290 | 33 90 | 250 | 290 65 | 220 | 260
P12 | 145 | 190 | 220 | — = = 145 | 190 | 220 25 | 165 | 190 10 | 145 | 165

1 205 | 270 | 320 | — = [ = — = I = 90 | 250 | 295 75 | 230 | 210

2 70 | 230 | 265 | — = = = = = 5 | 210 | 245 45 95 | 225

3 40 85 | 215 | — = [ = = = [ = 30 70 | 200 20 55 80

4 10 45 | 165 | — == = == 00 35 | 155 | 95 25 40
M5 90 20 | 140 | — = = = = [ = 85 10 | 130 | 80 05 20
K 225 | 300 | 355 | 320 | 425 | 500 | 300 | 400 | 475 95 | 255 | 305 70 | 225 | 270

K2 205 | 270 | 315 | 290 | 380 | 445 | 275 | 360 | 420 75 | 230 | 210 55 | 205 | 240

K3 70 | 230 | 265 | 245 | 325 | 375 | 230 | 305 | 355 45 | 195 | 230 30 75 | 200

K4 65 | 220 | 255 | 235 | 310 | 360 | 220 | 290 | 340 40 85 | 220 25 65 | 190

K5 00 30 | 155 | 140 | 185 | 220 35 | 175 | 205 | 85 15 | 135 | 75 00 15
K6 45 90 | 225 | 205 | 270 | 315 95 | 255 | 300 | 125 65 | 190 | 110 45 70
K7 30 70 | 200 | 180 | 240 | 280 70 | 225 | 265 | 110 45 | 170 | 9 30 50

1 = e — = —— = e — — — | — | 1250 | 1675 | 2000

2 = = = = = = = == = — [ — [ 510 | 680 | 800

3 = == = — = = = = = — [ — [ 340 | 455 | 540

N11 = = = = = = = == = — | — | 385 | 50 | 610
St = == — = [ = — = [ = 47 60 | 70 43 55 65
S2 = = — = == = == 38 50 | 60 35 46 55
S3 = = [ = = = = = = [ = 33 4 | 50 31 41 47
st = == = == = == 65 85 | 100 | 60 80 90
S12 — — — — — — — — — 45 60 70 42 55 65
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Eck-/Nutfraser SECO 2

Midi Square - R220.99-12

Fi DCSFMS ————»
LJ
LF
) [0) &) 8
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 70-71 DC
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 654 .
o ISO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DC DCSFMS DCB LF WSP
R220.99-0050-12-4 Aufsteckfraser 11,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 03 10800 | SONX1205
R220.99-0050-12-5T Aufsteckfraser 11,0 50,0 42,0 22,0 40,0 5 03 10800 | SONX1205
R220.99-0063-12-4 Aufsteckfraser 11,0 63,0 47,0 22,0 40,0 4 0,6 9600 | SONX1205
R220.99-0063-12-6T Aufsteckfraser 11,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 05 9600 | SONX1205
R220.99-0080-12-6 Aufsteckfraser 11,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,1 8400 | SONX1205
R220.99-0100-12-8 Aufsteckfraser 1,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 1,5 7600 | SONX1205
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R220.99-0050-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692 315)
R220.99-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P MC6S12X40 315)
R220.99-0100 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - 8B

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.99-0050-12-4&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults

L1J
Eck-/Nutfraser SECO =
R217/220.99-12 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f;
SMG ap 100% 30% 10%
P1 SONX120508TR-MEO8 F40M 50 0,11 0,12 0,19
P2 SONX120508TR-MEO8 F40M 50 0,12 0,13 0,19
P3 SONX120508TR-M12 MP2501 50 0,16 0,18 0,28
P4 SONX120508TR-M12 MP2501 50 0,16 0,18 0,26
P5 SONX120508TR-M12 MP2501 50 0,16 017 0,26
P6 SONX120508TR-M12 MP2501 50 0,16 0,17 0,26
P7 SONX120508TR-M12 MP2501 50 0,16 0,17 0,26
P8 SONX120508TR-M12 MP2501 50 0,16 0,18 0,28
P11 SONX120508TR-M12 T350M 50 0,16 0,17 0,26
P12 SONX120508TR-M12 MP2501 45 0,11 0,12 0,18
M1 SONX120508TR-MEQ8 F40M 50 0,12 0,13 0,19
M2 SONX120508TR-ME08 F40M 50 0,11 0,11 0,17
M3 SONX120508TR-M12 F40M 45 0,13 0,14 0,20
M4 SONX120508TR-M12 F40M 30 0,11 0,12 0,18
M5 SONX120508TR-M12 F40M 30 0,1 0,12 0,18
K1 SONX120508TR-M12 MK2050 50 0,17 0,19 0,28
K2 SONX120508TR-M12 MK2050 50 0,16 0,17 0,26
K3 SONX120508TR-M12 MK2050 50 0,16 0,17 0,26
K4 SONX120508TR-M12 MK2050 50 0,16 017 0,26
K5 SONX120508TR-M12 MK2050 50 0,14 0,15 0,24
K6 SONX120508TR-M12 MK2050 50 0,16 0,17 0,26
K7 SONX120508TR-M12 MK2050 50 0,14 0,15 0,24
N1 SONX120508TR-MEO8 F40M 50 0,15 0,16 0,25
N2 SONX120508TR-MEO8 F40M 50 0,15 0,16 0,25
N3 SONX120508TR-MEO8 F40M 50 0,15 0,16 025
N11 SONX120508TR-ME08 F40M 50 0,15 0,16 0,25
St SONX120508TR-M12 T350M 30 0,1 0,12 0,18
S2 SONX120508TR-M12 T350M 30 0,1 0,12 0,18
S3 SONX120508TR-M12 T350M 30 0,10 0,11 017
St SONX120508TR-M12 T350M 40 0,13 0,14 0,20
S12 SONX120508TR-MEO8 F40M 40 0,085 0,095 0,14
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Eck-/Nutfraser SECO 2

R217/220.99-12 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MK1500 MK2050 T350M F40M
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 315 | 415 | 490 | 280 | 365 | 435 = = = 275 | 360 | 430 | 245 | 320 [ 380 | 210 | 275 | 330
P2 305 | 400 | 480 | 270 | 355 | 425 — — - 265 | 350 | 415 | 235 | 310 | 370 | 205 | 270 | 320
P3 270 | 350 | 410 | 240 | 310 | 365 — = = 235 | 305 | 360 | 205 | 270 | 320 80 | 235 | 275
P4 235 | 310 | 370 | 210 | 275 | 330 — — — 205 | 270 | 325 80 | 240 | 285 60 210 | 250

195 | 260 | 310 75 | 230 | 275 50 200 | 235
220 | 295 | 345 95 | 260 | 305 70 225 | 265
210 | 280 | 325 85 | 245 | 290 60 | 215 | 250
195 | 260 [ 300 75 | 230 | 265 50 200 | 230
205 | 270 | 315 80 | 240 | 280 55 | 205 | 245
135 | 175 | 205 20 | 155 | 185 05 135 | 160

P5 225 | 300 | 3565 | 200 | 265 | 315
P6 255 | 335 | 395 | 225 | 300 | 350
P7 240 | 320 | 375 | 210 | 280 | 330
P8 225 | 295 | 345 | 200 | 260 | 305
P11 230 | 310 | 365 | 205 | 275 | 320
P12 155 | 205 | 235 35 | 180 | 210

1 = = = 95 | 255 | 305 = = = 80 | 240 | 285 65 | 215 | 260
2 — — — 60 | 215 | 250 — — — 50 | 200 | 235 35 80 [ 215
3 = = = 30 75 | 205 = = = — = = 20 60 90 10 45 75
4 — - - 05 40 60 - - - — - - 00 30 50 90 15 35
5 = = — 85 15 30 = — = = — — 80 10 25 75 00 10

2 — — — — — — — = = = = = — — — 480 [ 640 | 750

B — — — — — — — = = = — - — — — 320 | 425 | 500
N11 — — — — — — — — — — — — — — — 365 485 | 570
51 — — — = — = — — — 46 60 70 41 55 65
S2 — — — - — — — — = = = = 37 49 55 33 44 50
33 — — — = — — — = = = = = 32 43 49 29 39 44
S11 — = = = = = = = — — — — 60 85 95 55 75 0
S12 — — — — = = — — — — — — 43 55 65 39 50 60
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3 L1J
Walzenstirnfraser - Produktprogramm SECO =
Walzenstirnfraser
Werkstoffeignun .
) gnung Eck.en- —i=
Fréaser WSP radius T JE
’ i - " ° (mm) = Hﬂ
] ] ] ] [ | 0,2/0,4/0,811,6 ] O [ | ] 4
0,2/0,4/0,8/1,2/
u u u u u 1,6/2,0/2,4/3,1 u v . . v
8
2
0,2/0,4/0,8/1,2/
] ] ] ] ] 1,6/2,012,413,1/ 4 [ | [ | ] 4
4,0/5,0/6,3
0,4/0,8/1,2/1,6/2,0/
= = = = = 2,4/3,1/4,0/5,0/6,3 H = = = v
| | O | - 4 0,4/0,8/1,2/1,6 4 4 4] - O
=
8
=
T 0,4/0,81,21,612,0/
" r . r 4 2,413,1/4,0/5,0/6,3 r 4 4 - =
g sc12
S v v v O O 1,2/3,013,1/6,0 _ u O - O
wn
S
3
& | ACET15 24305140
B 1,212,4/3,0/3,1/4,0,
2 | 4 4 4 O O 5060 B | O B O
5 [0 &
Walzenstirnfréser fiir Eckfrasen/Schlichten (kleiner radialer Eingriff)
235.15 —_— | | | - | Fase | | | 4 R R
Erste Wah! ™ Hot-:hgeschW|ndlgkeltsmaschlne mit Fiir !nstablle .
geringem Drehmoment Bedingungen geeignet JEL
il
Alternative O itablle Maschine mit steifer Einwartskopieren maglich @
ufspannung
Mégliche Auswahl 21 Nicht empfohlen - Tauchfrasen moglich @
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Walzenstirnfraser - Produktprogramm SECO

Walzenstirnfraser

Anzahl der | _. Verfiigharer Werkzeugdurchmesser / maximale Schnitttiefe )
Schneid. | Ensatz: Siche
kanten gebiet Seite
12 14 16 20 25 32 40 44 50 54 63 66 80 100
10 15 15 20
25 25 34 34 42
33 33 33 33 44 44 55 44 66
47 62 47 62 47 62 62
2 - - N
36 36 36 43
4 - - "
284 50/59/
Teileffektiv 77 m 68 7 102
2 &4 Voll- und
Teileffektiv . 106
2 38 38/50 110

Nutstechen und Konturfrasen

(x = maximale Schnittiefe) Nut- und Konturfrasen

Nur zum Konturfrasen

(x = maximale Schnitttiefe) Optimiert zum Konturfrésen

@3




Walzenstirnfraser - Produktprogramm SECO =

Code-Schliissel
Teile des Codes konnen bei unterschiedlichen Frasern variieren.

Schaftart (auer A = Mitinterner Kiihischmierstoffzufuhr
Aufsteckfraser) N = Beschichtet
0 = Zylindrisch a = glnhgestellt
- 3 =Weldon = Schwerzerspanung
5;8/217 :;\nl:tf;g:sff:éser Schaftdurchmesser 35 = Seco Weldon WSP-Grafie Ko volefledl (nuf 000 56)
235 ;Zum Schlichten (aufter Aufsteckfraser) RE = Combimaster - R6 = Kompatibel mit Radius 6,3 mm

| | | | |
R||217 | 69|- 25| 32|.3S|-042|-10. 4| A

Rechtsdrehend 69 = Rechteckig, positiv, 2 Schneidkanten Fraserdurchmesser Maximale axiale Effektive Zahnezahl (ZEFP)
Cx = Fiir Seco-Capto™ 94 = Tangential angeordnet, 4 Schneidkanten Schnitttiefe

59 = Rechteckig, positiv, 4 Schneidkanten

15 = Schlichtbearbeitung

Aufspannung
Abmessungen in mm
DCSFMS SpindelgréRe
PR DCSFMS |  DCB KWW c DBCH DBC2
DCB |«

Wﬂ*“”"# . 3035 16 84 56 - - -

72— 4247 22 104 63 - - =

4862 27 124 7 = = =

Zh 60-90 32 144 8 = = =
90-130 40 164 9 66,7 = (8xxx)
130-270 60 257 14 1016 1778 (8xxx)

In der Produkttabelle finden Sie exakte Werte fiir DCSFMS und DCB.
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Walzenstirnfraser SECO I

Turbo 06 -R217.69-06

—

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 77-78
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 661

o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme [APMXS| DC | DMM | OAL | LUX | LS |RMPX°| Cmin | Cmax | ZEFP WSP
R217.69-1612.0-10-06.2N Zylindrisch | 10,0 | 12,0 | 16,0 [ 98,0 [ 23,0 | 66,0 | 65 | 1848 [ 2325 | 2 4 0,2 |[54400 | XO.X06..
R217.69-1616.0-15-06.3N Zylindrisch | 15,0 | 16,0 | 16,0 [110,0{ 30,0 [ 80,0 | 4,0 | 2648 | 3125 | 3 9 0,2 |48000 | XO.X06..
R217.69-1616.0-20-06.2N Zylindrisch | 20,0 | 16,0 | 16,0 [110,0{ 30,0 | 80,0 | 40 | 2648 [ 3125 | 2 8 0,2 [48000 | XO.X06..
R217.69-2020.0-25-06.3N Zylindrisch | 25,0 | 20,0 | 20,0 [120,0{ 350 [ 850 | 25 | 3448|3925 | 3 15 0,3 [44000 | XO.X06..
Modifikation des Fraserkdrpers notwendig fir Radien > 0,8 mm
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P. H4B-T06P. 0,5

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Walzenstirnfraser

SECO

Turbo 06 - R217.69-06

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 77-78

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 661
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 90°

DCSFMS |«

ﬁTDZ&

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC [DCSFMS| TDZ | LF |RMPX°| Cmin | Cmax | ZEFP WSP

R217.69-0814.RE-15-06.2N | Combimaster | 15,0 | 14,0 | 132 | M8 | 250 | 50 | 2248 | 2725 | 2 6 0,1 [51200 | XO.X06..

R217.69-1020.RE-20-06.3AN | Combimaster | 20,0 | 20,0 | 185 | M10 | 350 | 45 | 3448 | 3925 | 3 12 0,1 |44800 | XO.X06..
Modifikation des Fraserkdrpers notwendig fir Radien > 0,8 mm
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)
R217.69-.. DOUBLE-T C01804-T06P H4B-T06P. 0,5

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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3 L1
Walzenstirnfraser SECO =
R217.69-06 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG 100% 30% 10%
P1 XOMX060208R-M05 F40M 0,055 0,060 0,095
P2 XOMX060208R-M05 F40M 0,060 0,065 0,095
P3 XOMX060208R-MO05 F40M 0,055 0,060 0,090
P4 XOMX060208R-M05 F40M 0,055 0,060 0,090
P5 XOMX060208R-MO05 F40M 0,050 0,055 0,085
P6 XOMX060208R-M05 F40M 0,050 0,055 0,085
P7 XOMX060208R-M05 F40M 0,050 0,055 0,085
P8 XOMX060208R-M05 F40M 0,055 0,060 0,090
P11 XOMX060208R-M05 MP3000 0,050 0,055 0,085
P12 XOMX060208R-M05 MP3000 0,036 0,038 0,060
M1 XOMX060208R-M05 MS2050 0,060 0,065 0,095
M2 XOMX060208R-M05 MS2050 0,050 0,055 0,085
M3 XOMX060208R-M05 MS2050 0,042 0,046 0,070
M4 XOMX060208R-M05 MS2050 0,038 0,040 0,060
M5 XOMX060208R-M05 MS2050 0,038 0,040 0,060
K1 XOMX060208R-M05 F40M 0,060 0,065 0,095
K2 XOMX060208R-MO05 F40M 0,050 0,055 0,085
K3 XOMX060208R-M05 F40M 0,050 0,055 0,085
K4 XOMX060208R-MO05 F40M 0,050 0,055 0,085
K5 XOMX060208R-M05 F40M 0,048 0,050 0,080
K6 XOMX060208R-M05 F40M 0,050 0,055 0,085
K7 XOMX060208R-M05 F40M 0,048 0,050 0,080
N1 XOEX060204FR-E03 H15 0,060 0,065 0,10
N2 XOEX060204FR-E03 H15 0,060 0,065 0,10
N3 XOEX060204FR-E03 H15 0,060 0,065 0,10
N11 XOEX060204FR-E03 H15 0,060 0,065 0,10
S1 XOMX060208R-M05 F40M 0,038 0,040 0,060
S2 XOMX060208R-M05 F40M 0,038 0,040 0,060
S3 XOMX060208R-M05 F40M 0,034 0,038 0,055
S XOMX060208R-M05 MS2050 0,042 0,046 0,070
S12 XOMX060208R-M05 MS2050 0,042 0,046 0,070
S13 XOMX060208R-M05 MS2050 0,038 0,040 0,060
H5 XOMX060208R-M05 MP3000 0,036 0,038 0,060
H8 XOMX060208R-M05 MP3000 0,028 0,030 0,046
H11 XOMX060208R-M05 MP3000 0,036 0,038 0,060
H12 XOMX060208R-M05 MP3000 0,028 0,030 0,046
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO =

R217.69-06 - Schnittdaten v, = (m/min)

F40M F30M F15M MP3000 MS2050 MM4500 H15

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

P1 60 80 | 190 65 | 180 | 190 | 175 90 | 200 75 95 | 205 = ||l = 45 65 | 175 —
P2 60 75 | 185 60 80 | 190 70 90 | 200 75 90 [ 200 | — - | = 45 60 | 175 | — - | =
P3 50 65 | 180 55 | 170 | 180 | 160 [ 180 | 190 | 165 80 [ 195 | — = || = 35 55 | 165 | — = || =
P4 40 60 | 170 | 145 | 160 | 175 | 155 70 | 180 55 75185 | — el e 25 | 145 | 156 | — = || =
P5 40 55 | 165 | 140 60 [ 170 | 150 70 | 180 55 70 [ 180 | — = | = 25 | 145 | 165 | — = | =
P6 45 65 | 175 50 70 | 180 60 75 | 185 | 160 80 | 190 | — = || = 35 50 | 160 | — = || =
P7 45 60 | 170 | 145 | 165 | 175 | 155 75 | 185 | 160 75 | 185 50 | 165 | 175 | 130 [ 145 | 186 | — = | =
P8 40 55 | 165 | 140 60 | 170 50 70 | 180 55 70 | 180 | 145 | 160 | 175 | 125 | 140 | 155 | — I
P11 40 60 | 170 | 145 | 160 | 170 | 155 70 | 180 55 75 | 185 | 145 | 165 | 175 | 125 | 145 | 165 | — = | =
P12 0 30 | 140 15 30 | 140 25 | 140 | 150 | 125 | 145 | 1556 15 35 (145 | 95 15 [ 125 | — = —
M1 45 60 | 175 | 145 | 165 | 175 | 155 75 | 185 55 70 | 185 50 [ 170 | 180 | 135 50 | 165 | — = |l =
M2 30 50 | 160 35 | 165 | 165 | 145 | 160 | 170 | 140 60 [ 170 | 140 | 155 | 165 | 120 | 140 [ 160 | — — | —
M3 | 115 35 | 145 20 35 | 150 | 130 | 145 | 155 | 125 | 145 | 155 25 | 140 | 150 | 105 | 125 | 135 | — = |l =
M4 | 100 15 | 125 00 20 | 130 10 30 | 140 10 25 | 135 05 | 125 | 135 | 90 05| 116 | — - | —

1 275 | 295 | 305 | 280 | 300 | 310 | 290 | 305 | 320 | 290 | 310 | 320 | — = | = - — | — | 280 | 300 | 310
2 | 215 | 235 | 245 | 220 | 240 | 250 | 230 | 245 | 260 | 230 | 250 | 260 | — = — — | — | 220 | 240 [ 250
3 | 190 [ 210 | 220 | 195 | 210 | 220 | 200 | 220 | 230 | 205 | 225 | 235 | — - | = - — | — | 190 | 210 | 220
N11 | 200 | 215 [ 230 | 200 | 220 | 230 | 210 | 230 | 240 | — — | — — = | — — — | — | 200 | 220 [ 230
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Walzenstirnfraser SECO I

Turbo 10 -R217.69-10

> DMM (<

T
I
|
|
I
|
|
I
b

—
L—ma

APMXS
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, j_l;
siehe Seite(n) 81-82
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 662
o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC | DMM | OAL | LUX | LS |RMPX°| Cmin | Cmax | ZEFP WSP

R217.69-2020.3-017-10.2A Weldon 17,0 20,0 { 20,0 | 85,0 [ 350 | 50,0 | 45 | 28,96 | 385 2 4 0,2 [26300 | XO.X10..
R217.69-2020.3-025-10.1A Weldon 250(20,0)20,0(950)450[5,0| 45 | 2896 | 385 1 3 0,3 ]26300 | XO.X10..
R217.69-2525.3-025-10.2A Weldon 25,0 [ 25,0 | 25,0 [100,0| 44,0 [ 50,0 | 30 | 38,96 | 485 23500 | XO.X10..

N
o
=]
~

R217.69-2025.3S-025-10.3A| Seco-Weldon | 25,0 | 25,0 | 20,0 |100,0| 43,0 [ 50,0 | 3,0 | 38,96 | 485
R217.69-2025.35-034-10.3A| Seco-Weldon | 34,0 | 25,0 | 20,0 [100,0| 43,0 [ 50,0 | 3,0 | 38,96 | 485
R217.69-2525.35-034-10.3A| Seco-Weldon | 34,0 | 25,0 | 25,0 |{110,0] 43,0 [ 56,0 | 3,0 | 38,96 | 48,5
R217.69-2525.35-042-10.2A| Seco-Weldon | 42,0 | 25,0 | 25,0 {120,0{ 53,0 [ 56,0 | 3,0 | 38,96 | 48,5
R217.69-2532.3S-034-10.4A| Seco-Weldon | 34,0 | 32,0 | 25,0 [110,0| 43,0 [ 56,0 | 2,0 | 52,96 | 62,5
R217.69-2532.35-042-10.4A| Seco-Weldon | 42,0 | 32,0 | 25,0 [120,0| 53,0 | 56,0 | 2,0 | 52,96 | 62,5
R217.69-2532.35-050-10.3A| Seco-Weldon | 50,0 | 32,0 | 25,0 [130,0| 63,0 [ 56,0 | 2,0 | 52,96 | 62,5
R217.69-3240.35-058-10.4A| Seco-Weldon | 58,0 | 40,0 | 32,0 [144,0{ 72,0 | 600 | 15 | 68,96 | 78,5

9 04 ]23500 | XO.X10.*
12 04 |23500| XO.X10..*
12 04 ]23500 | XO.X10.*
23500 | XO.X10..
16 05 [20800 | XO.X10..*
20 04 |20800 | XO.X10.*
18 0,5 [20800 | XO.X10..
28 0,9 |18600 | XO.X10..
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Modifikation des Fraserkdrpers notwendig fiir Radien > 2,0 mm
* Keine axiale Unterstiitzung in der ersten Schneidreihe fiir Radien > 1,6 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-TO7P 0,9

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Walzenstirnfraser

SECO

Turbo 10-R217/220.69-10

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 81-82

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 662

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 90°

DCSFMS
ﬁTDZ‘¢

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXS | DC |DCSFMS|DCB|TDZ | LF | RMPX° | Cmin | Cmax | ZEFP WSP
R217.69-1020.RE-017-10.2A] Combimaster | 17,0 |20,0/ 18,5 | — |M10|28,0| 45 | 2896 | 385 2 4 0,1 [26300 | XO.X10..
R217.69-1225.RE-017-10.3A] Combimaster | 17,0 |25,0/ 23,0 | - |M12|350| 3,0 | 3896 | 485 3 6 0,1 [23500 | XO.X10.*
R217.69-1225.RE-025-10.2A] Combimaster | 25,0 |25,0f 23,0 | - |M12|40,0/ 3,0 | 3896 | 485 2 6 0,1 [23500 | XO.X10..
R217.69-1632.RE-025-10.3A] Combimaster | 25,0 |32,0/ 30,0 | - |M16|450| 2,0 | 52,96 | 62,5 3 9 0,2 [20800 | XO.X10..
R217.69-1632.RE-034-10.4A] Combimaster | 34,0 |32,0/ 300 | - |M16|50,0/ 2,0 | 52,96 | 62,5 4 16 0,3 [20800 | XO0.X10.*
C4-R217.69-044-058-10.5A | Seco-Capto | 58,0 [44,0] 40,0 | - | - [90,0] 1,0 | 76,96 | 86,5 5 35 0,7 [16600 | XO.X10.*
R220.69-00040-034-10.4A | Aufsteckfraser | 34,0 |40,0/ 350 [16,0] - |55,0| 15 | 6896 | 785 4 16 0,3 [18600 | XO.X10..
R220.69-00040-034-10.5A | Aufsteckfraser | 34,0 |40,0/ 38,0 |16,0] - |550| 15 | 6896 | 785 5 20 0,3 [18600 | XO.X10.*
R220.69-00050-042-10.5A | Aufsteckfraser | 42,0 |50,0/ 48,0 |27,0] - |650| 12 | 8896 | 985 5 25 0,5 [16600 | XO.X10..
R220.69-00050-042-10.6A | Aufsteckfraser | 42,0 |50,0/ 48,0 |27,0] - |650| 12 | 8896 | 98,5 6 30 05 |[16600 | XO.X10.*

Modifikation des Fraserkdrpers notwendig fiir Radien > 2,0 mm

* Keine axiale Unterstiitzung in der ersten Schneidreihe fiir Radien > 1,6 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P - 0,9
Cx-R217.69-.. DOUBLE-T C02506-T0O7P H4B-T07P - 0,9
R220.69-00040 DOUBLE-T C02506-T07P H4B-T07P 950D0850 0,9
R220.69-00050 DOUBLE-T C02506-T0O7P H4B-T07P MC6S12X60 0,9

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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3 L1
Walzenstirnfraser SECO =
R217/220.69-10 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG 100% 30% 10%
P1 XOMX10T308TR-ME07 MP2501 0,080 0,085 013
P2 XOMX10T308TR-MEQ7 MP2501 0,080 0,090 013
P3 XOMX10T308TR-ME07 MP2501 0,075 0,085 013
P4 XOMX10T308TR-M09 MP2501 0,095 0,10 0,16
P5 XOMX10T308TR-M09 MP2501 0,095 0,10 0,16
P6 XOMX10T308TR-M09 MP2501 0,095 0,10 0,16
P7 XOMX10T308TR-M09 MP2501 0,095 0,10 0,16
P8 XOMX10T308TR-M09 MP2501 0,10 0,11 0,16
P11 XOMX10T308TR-M09 T350M 0,095 0,10 0,16
P12 XOMX10T308TR-M09 T350M 0,065 0,070 0,11
M1 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,070 0,075 012
M2 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,065 0,070 0,10
M3 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,050 0,055 0,085
M4 XOMX10T308TR-MEO7 MS2050 0,050 0,055 0,085
M5 XOMX10T304TR-MEO7 MS2050 0,050 0,055 0,085
K1 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,10 0,11 017
K2 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,095 0,10 0,16
K3 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,095 0,10 0,16
K4 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,095 0,10 0,16
K5 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,085 0,090 0,14
K6 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,095 0,10 0,16
K7 XOMX10T308TR-M09 MK2050 0,085 0,090 0,14
N1 XOEX10T308FR-E05 H15 0,075 0,080 0,12
N2 XOEX10T308FR-E05 H15 0,075 0,080 0,12
N3 XOEX10T308FR-E05 H15 0,075 0,080 012
N11 XOEX10T308FR-E05 H15 0,075 0,080 0,12
S1 XOMX10T308TR-MEO7 F40M 0,050 0,055 0,085
S2 XOMX10T308TR-MEO7 F40M 0,050 0,055 0,085
S3 XOMX10T308TR-MEO7 F40M 0,048 0,050 0,080
st XOEX10T308R-M06 MS2050 0,050 0,055 0,085
S12 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,050 0,055 0,085
S13 XOEX10T308R-M06 MS2050 0,044 0,048 0,075
H5 XOMX10T308TR-M09 MP3000 0,065 0,070 0,11
H8 XOMX10T308TR-M09 MP3000 0,048 0,055 0,080
H11 XOMX10T308TR-M09 MP3000 0,065 0,070 0,11
H12 XOMX10T308TR-M09 MP3000 0,048 0,055 0,080
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO =

R217/220.69-10 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M F40M MP2050

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

P1 55 70 80 50 65 75 45 60 70 40 55 65 40 55 65 55 70 80
P2 55 70 80 45 65 75 45 60 70 40 55 65 35 55 65 50 70 80
P3 45 60 70 40 55 65 35 50 60 30 45 55 30 4 55 45 60 70
P4 40 55 65 30 50 60 30 45 55 25 40 50 20 40 50 35 55 65
P5 35 55 60 30 45 55 25 40 50 20 35 45 20 35 45 35 50 60
P6 45 60 70 35 50 60 30 50 60 25 45 55 25 40 50 40 55 65
P7 40 55 65 30 50 60 30 45 55 25 40 50 25 40 50 40 55 65
P8 35 50 60 30 45 55 25 40 50 20 35 45 20 35 45 35 50 60
P11 35 55 65 30 45 55 25 45 55 20 40 50 20 3 45 35 50 60
P12 10 30 35 05 20 30 00 15 25 95 10 20 95 10 20 10 25 35
1 - - — 25 45 55 25 45 55 25 40 50 125 40 50 30 50 60

2 — — — 115 30 40 15 30 40 10 30 35 110 30 40 20 35 45
3 — — — 105 20 30 00 20 25 00 115 25 100 15 25 05 25 35
4 - - - 90 05 15 85 05 10 85 100 10 85 00 10 90 10 20
5 — — = 75 95 00 75 90 00 70 90 00 75 90 00 80 95 05
K1 40 55 65 135 50 60 30 45 55 25 40 50 25 40 50 40 55 65
K2 30 50 60 25 40 50 20 40 50 15 35 45 15 30 40 30 45 55
K3 20 40 50 15 30 40 0 30 40 05 25 35 05 20 30 20 35 45
K4 20 35 45 10 30 40 0 25 35 05 20 30 00 20 30 15 35 45
K5 90 05 16 85 00 10 80 95 05 75 90 00 75 90 00 90 05 15
K6 110 30 40 105 20 30 100 120 30 95 115 25 95 10 20 110 25 35
K7 105 20 30 100 15 25 95 110 20 90 105 15 90 105 15 105 20 30
1 - - o o o - 2650 | 265 | 275 - - - 245 | 260 | 270 - - -

2 — — — — — — 195 [ 210 | 220 — — — 90 | 205 | 215 — = —
3 - - — — — - 170 190 | 195 — — - 65 180 | 190 — — —
N11 — — — — — — — — — — — — 75 190 | 200 — — —
S1 = = = = = - 44 55 65 41 55 65 42 55 65 50 65 75
S2 — — - - - - 35 46 55 33 44 50 34 44 50 40 55 60
S3 — — — — — = 31 40 47 29 38 45 29 39 45 35 46 55
S11 — — - - - - 60 5 85 60 75 85 60 75 85 70 85 95
S12 = = — — — = 42 55 65 40 55 60 40 55 60 48 65 75
S13 — — — — — 24 32 38 23 31 36 23 31 36 28 37 43
H5 47 60 70 50 60 37 48 55 36 48 55 35 46 55 4 55 60
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MK1500 MK2050 MS2050 MS2500 MM4500 H15

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

P1 — — — 50 65 75 - 60 75 85 25 45 50 = = —
P2 — — — 45 65 70 — — — 55 75 85 25 40 50 — — —
P3 — — = 35 55 65 = = — 50 65 75 5 30 40 — — —
P4 — — — 30 45 55 - - — 40 55 70 0 25 35 - - -
P5 = = — 25 45 55 = = = 40 55 65 5 20 30 = = =
P6 = = = 35 50 60 = = = 45 60 70 5 30 40 — — —
P7 = = — 30 50 55 30 45 55 40 60 70 0 25 35 = = =
P8 — — — 25 45 55 25 40 50 40 55 65 05 20 30 = = =
P11 = = - 30 45 56 25 40 50 40 55 65 10 25 35 = = =
P12 = = = 05 20 30 00 1 25 15 30 40 80 95 05 = = =
1 - - - - - - 30 45 55 35 55 65 15 30 40 - - -

2 — — = = = = 15 35 45 25 40 50 105 20 30 = = —

3 = = = = = = 05 20 30 15 30 40 90 05 15 - - -

4 — — = = = = 90 05 15 95 15 20 75 90 00 = = —

5 = = = = = = 75 95 05 85 00 10 65 80 90 = = —
K1 55 70 80 50 65 75 — — — — — — — — — — — —
K2 45 65 75 45 60 70 = = = = = = = = = = = =
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1 — — — — — — — — — = — — — — — 245 | 260 | 270
2 — — — — — — — = — = — — — — — 90 | 205 [ 215
3 — — — - — — — — — = — — — — — 65 180 | 195
N11 — — — — — — — — — — = = — — — 75 190 | 200
S1 — = — — — — 45 60 70 55 70 80 24 31 36 — - —
S2 — = — — — — 36 47 55 43 55 65 19 25 29 — — —
S3 — = — - — — 32 41 48 38 50 60 17 22 25 — - —
S11 — = = — — — 65 80 90 75 90 100 33 43 50 — — —
S12 = — — — — — 44 55 65 55 70 80 30 40 47 — — —
S13 — = — — — — 25 33 38 30 40 47 18 23 27 — — —
H5 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H8 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H11 — — — — — — — — — — — — — — — — — —
H12 — — — — — — — — — — — — — — — — — —




Walzenstirnfraser SECO I

Turbo 12-R217.69-12

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 86-87 ‘« DC
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 663
« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC |DMM | OAL | LUX | LS | RMPX°| Cmin | Cmax | ZEFP WSP

R217.69-2025.35-022-12.2AN | Seco-Weldon | 22,0 [25,0(20,099,5|38,0|500| 50 | 37,12 | 48,25
R217.69-2525.35-033-12.2AN | Seco-Weldon | 33,0 | 25,0 | 25,0 [115,5[43,0(56,0| 50 | 37,12 | 48,25
R217.69-2532.35-033-12.2AN | Seco-Weldon | 33,0 | 32,0 [ 25,0|115,5{47,0|56,0| 3,0 | 51,12 | 62,25
R217.69-2532.35-033-12.3AN | Seco-Weldon | 33,0 | 32,0 25,0 |115,5[48,0(56,0] 3,0 | 51,12 | 62,25
R217.69-2532.3S-044-12.3AN | Seco-Weldon | 44,0 | 32,0 | 25,0 [125,5[58,0(56,0| 3,0 | 51,12 | 62,25
R217.69-3240.35-033-12.3AN | Seco-Weldon | 33,0 [ 40,0 [ 32,0119,5{49,0|600| 25 | 67,12 | 78,25
R217.69-3240.3S-044-12.4AN | Seco-Weldon | 44,0 | 40,0 | 32,0 [129,5[57,0(60,0| 25 | 67,12 | 78,25
R217.69-3240.3S-055-12.3AN | Seco-Weldon | 55,0 | 40,0 | 32,0 [139,5[69,0(60,0| 25 | 67,12 | 78,25
R217.69-3250.35-055-12.4AN | Seco-Weldon | 55,0 | 50,0 | 32,0 {139,5{67,0|600| 2,0 | 87,12 | 98,25

4 0,3 [20800| XO.X12.*
6 04 ]20800 | XO.X12.*
6
9

05 |[18400 | XO.X12.
0,5 |18400 | XO.X12.*
18400 | XO0.X12.*
9 08 |[16400 | XO.X12.
16 08 |16400 | XO.X12.*
15 0,9 |16400 | XO.X12..
20 1,1 | 14800 [ XO.X12..
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Modifikation des Fraserkdrpers notwendig fir Radien > 3,1 mm
* Keine axiale Unterstitzung in der ersten Schneidreihe fiir Radien > 1,6 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-..925 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P 3,0
R217.69-..932 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P 3,0
R217.69-..940-50 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P 3.0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T10P&type=allsearchresults
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Walzenstirnfraser SECO =

Turbo 12-R217/220.69-12

[«— DUSFMS —»>

| DCSFMS |
ﬁTDZ&

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 86-87

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 663

o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm @
Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC |DCSFMS|DCB|TDZ| LF | RMPX° [ Cmin | Cmax | ZEFP % @ WSP

R217.69-1225.RE-022-12.2AN | Combimaster | 22,0 [25,0{ 23,0 | — |M12|40,0( 30 | 37,12 | 4825 2 4 0,1 [20800 | XO.X12.*
R217.69-1632.RE-022-12.3AN | Combimaster | 22,0 {32,0] 30,0 | - |M16/40,0] 2,0 | 51,12 | 62,25 3 6 0,2 | 18400 | XO.X12.*
R217.69-2040.RE-033-12.3AN | Combimaster | 33,0 {40,0] 36,5 | - |M20|50,0] 2,5 | 67,12 | 78,25 3 9 04 | 16400 | XO.X12..
R217.69-2040.RE-044-12.4AN | Combimaster | 44,0 [40,0{ 36,5 | — |M20|61,0 25 | 67,12 | 7825 4 16 04 |[16400 | XO.X12.*

C5-R217.69-032-044-12.3AN | Seco-Capto | 44,0 |32,0] 50,0 | — [ - |790] 3,0 | 51,12 | 62,25 3 12 0,7 [18400 | XO.X12.*
C5-R217.69-032-055-12.3AN | Seco-Capto | 55,0 |32,0] 50,0 | — [ — |90,0] 3,0 | 51,12 | 62,25 3 15 0,7 [18400 | XO.X12.*
C6-R217.69-040-055-12.3AN | Seco-Capto | 55,0 |40,0] 63,0 | — | - [920] 25 | 67,12 | 7825 3 15 11 16400 | XO.X12.
C6-R217.69-040-066-12.3AN | Seco-Capto | 655 |40,0] 63,0 | — | — [1030] 25 | 67,12 | 7825 3 18 1,2 | 16400 | XO.X12..
C4-R217.69-044-033-12.3AN | Seco-Capto | 33,0 |44,0] 40,0 | — | - [68,0 2,0 | 7512 | 86,25 3 9 0,6 [15500 | XO.X12..
C6-R217.69-050-055-12.4AN | Seco-Capto | 55,0 |50,0] 63,0 | — | - [92,0] 2,0 | 87,12 | 98,25 4 20 1,4 114800 | XO.X12.
C5-R217.69-054-044-12.4AN | Seco-Capto | 44,0 |54,0] 50,0 | — [ - |790] 15 | 9512 [10625| 4 16 1,2 [ 13900 | XO.X12..
C6-R217.69-066-044-12.5AN | Seco-Capto | 44,0 |66,0] 63,0 | - | - [81,0 1,0 [119,12]|130,25| 5 20 1,9 [12000 | XO.X12.

R220.69-00050-033-12.4AN | Aufsteckfraser | 33,0 [50,0] 48,0 |27,0] - |55,0] 2,0 | 87,12 | 98,25 12 04 [14800 | XO.X12.

R220.69-00050-044-12.4AN | Aufsteckfréser | 44,0 [50,0] 48,0 |27,0] - |650] 2,0 | 87,12 | 98,25 16 0,5 | 14800 | XO.X12..

R220.69-00050-044-12.5AN | Aufsteckfréser | 44,0 [50,0{ 48,0 [27,0] — [650( 20 | 87,12 | 9825 14800 | XO.X12.*

R220.69-00063-033-12.5AN | Aufsteckfraser | 33,0 |63,0] 62,0 |27,0] — |63,0[ 1,5 | 113,12 124,25 15 1:0 13200 | XO.X12..

R220.69-00063-055-12.5AN | Aufsteckfréser | 55,0 |63,0] 60,0 |27,0] - |750[ 1,5 | 113,12 124,25 25 1,0 13200 | XO.X12.

o|g|o o ||
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R220.69-00080-064-12.6AN | Aufsteckfréser | 64,0 [80,0( 77,0 [32,0] — [850f 1,0 |[147,12]15825 36 2,0 | 7000 X0.X12..

Modifikation des Fraserkérpers notwendig fir Radien > 3,1 mm
* Keine axiale Unterstlitzung in der ersten Schneidreihe fiir Radien > 1,6 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-..925 DOUBLE-T C03507-T10P H4B-T10P - 3,0
R217.69-../C5-R217.69-@32 DOUBLE-T C03508-T10P H4B-T10P - 3,0
R217.69-../Cx-R217.69-@40-66 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P - 3,0
R220.69-250-033 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X40 3,0
R220.69-050/@63-033-044 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X50 3,0
R220.69-050/@63-044-055 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S12X60 3,0
R220.69-080 DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MP6S16X80 3,0
Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com Combimaster-Schafte und Abmessungen,
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710 siehe Katalog Werkzeug-Systeme
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Walzenstirnfraser SECO I

Turbo 12-R217/220.69-12

{«— DCSFMS —|
| | DCSFMS
= | =
Co LF
T LUX
PMXS
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, DC )
siehe Seite(n) 86-87
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 663 .
o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXS | DC |DCSFMS|DCB | LF | LUX [ RMPX® | Cmin | Cmax | ZEFP WSP
C6-R217.69-050-066-12.4SAN | Seco-Capto | 66,0 [50,0| 63,0 | — |101,0/76,0] 2,0 | 87,12 | 98,25 4 24 1,4 | 14800 | XO.X12..
C6-R217.69-050-086-12.5SAN | Seco-Capto | 86,0 [50,0( 63,0 | - |119,0(97,0] 2,0 | 87,12 | 98,25 5 40 1,7 | 14800 | XO.X12..
C6-R217.69-050-106-12.5SAN | Seco-Capto | 106,0 |50,0| 63,0 | — [140,0(118,0 2,0 | 87,12 | 98,25 5 50 1,7 112000 | XO.X12..
C6-R217.69-063-107-12.5SAN | Seco-Capto | 107,0 [63,0[ 63,0 | — |140,0[118,00 15 |11312[12425| 5 50 24 | 12000 | XO.X12..
R220.69-00063-077-12.4SAN | Aufsteckfraser | 77,0 [63,0| 60,0 [27,0|100,0 - 1,56 [113,12]12425| 4 28 1,5 | 13200 | XO.X12..
Modifikation des Fraserkdrpers notwendig fir Radien > 3,1 mm
* Keine axiale Unterstitzung in der ersten Schneidreihe fiir Radien > 1,6 mm
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Austauschbares Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
Endstiick (Quergriff) moment
(Nm)
C6-R217.69-050-12.4SAN|R220.69-RE050022-12.4AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S10X40 30
C6-R217.69-050-12.5SAN|R220.69-RE050022-12.5AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S10X40 30
C6-R217.69-063-12.5SAN|R220.69-RE063033-12.5AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MC6S10X40 30
R220.69-00063-12.4SAN |R220.69-RE063033-12.4AN DOUBLE-T C03509-T10P H4B-T10P MP6S12X80 3,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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3 L1J
Walzenstirnfraser SECO =
R217/220.69-12 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG 100% 30% 10%
P1 XOMX120408TR-ME08 MP2501 0,095 0,11 0,16
P2 XOMX120408TR-MEO8 MP2501 0,10 0,11 0,16
P3 XOMX120408TR-ME08 MP2501 0,095 0,10 0,16
P4 XOMX120408TR-M12 MP2501 0,14 0,15 0,22
P5 XOMX120408TR-M12 MP2501 0,13 0,15 022
P6 XOMX120408TR-M12 MP2501 013 0,15 0,22
P7 XOMX120408TR-M12 MP2501 0,13 0,15 0,22
P8 XOMX120408TR-M12 MP2501 0,14 0,15 0,24
P11 XOMX120408TR-M12 T350M 013 0,15 0,22
P12 XOMX120408TR-M12 T350M 0,090 0,10 0,15
M1 XOEX120408R-M07 MS2050 0,10 0,11 0,16
M2 XOEX120408R-M07 MS2050 0,090 0,10 015
M3 XOEX120408R-M07 MS2050 0,070 0,080 0,12
M4 XOMX120408TR-MEO8 MS2050 0,065 0,070 0,10
M5 XOMX120408TR-MEO8 MS2050 0,065 0,070 0,10
K1 XOMX120408TR-MD13 MK2050 0,16 017 0,26
K2 XOMX120408TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K3 XOMX120408TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K4 XOMX120408TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K5 XOMX120408TR-MD13 MK2050 013 0,14 0,22
K6 XOMX120408TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
K7 XOMX120408TR-MD13 MK2050 013 0,14 0,22
N1 XOEX120408FR-E06 H15 0,11 0,12 0,18
N2 XOEX120408FR-E06 H15 0,11 0,12 0,18
N3 XOEX120408FR-E06 H15 0,11 0,12 0.18
N11 XOEX120408FR-E06 H15 0,11 0,12 0,18
S1 XOEX120408R-M07 F40M 0,065 0,070 0,10
S2 XOEX120408R-M07 F40M 0,065 0,070 0,10
S3 XOEX120408R-M07 F40M 0,060 0,065 0,095
St XOEX120408R-M07 MS2050 0,070 0,080 0,12
S12 XOEX120408R-M07 MS2050 0,070 0,080 0,12
S13 XOEX120408R-M07 MS2050 0,065 0,070 0,10
H5 XOMX120408TR-MD13 MP3000 0,10 0,11 017
H8 XOMX120408TR-MD13 MP3000 0,075 0,085 013
H11 XOMX120412TR-MD13 MP3000 0,10 0,11 017
H12 XOMX120408TR-MD13 MP3000 0,075 0,085 013
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO =
R217/220.69-12 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M F40M MP2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 50 | 165 | 175 | 140 | 160 | 170 | 140 | 1556 | 165 | 135 | 150 | 160 | 125 | 140 | 150 | 150 | 170 | 180
P2 45 | 165 | 175 | 140 | 155 | 165 | 135 | 1556 | 165 | 130 | 150 | 160 | 125 | 140 | 150 | 150 | 165 | 175
P3 40 | 155 | 165 | 130 | 150 | 160 | 130 | 145 | 155 | 125 | 140 | 150 | 115 | 130 | 140 | 140 | 160 | 170
P4 30 [ 150 | 160 | 125 | 140 | 150 | 120 | 140 | 150 5 | 135 | 140 | 105 | 125 | 135 | 135 | 150 | 160
P5 30 | 145 | 155 | 120 | 140 | 150 | 120 | 135 | 145 5 | 130 | 140 | 105 | 120 | 135 | 130 | 150 | 160
P6 35 | 155 | 165 | 130 | 145 | 155 | 125 | 140 | 155 | 120 | 140 | 150 | 115 | 130 | 140 | 140 | 155 | 165
p7 35 | 150 | 160 | 125 | 145 | 155 | 125 | 140 | 150 | 120 | 135 | 145 | 110 | 125 | 135 | 135 | 150 | 160
P8 30 | 145 | 155 | 120 | 140 | 150 | 120 | 135 | 145 5 | 130 | 140 | 105 | 120 | 130 | 130 | 145 | 160
P 30 | 150 | 160 | 125 | 140 | 150 | 120 | 135 | 150 | 115 | 135 | 145 | 105 | 125 | 135 | 135 | 150 | 160
P12 | 105 | 120 | 130 | 100 | 115 | 125 | 95 10 [ 120 | 90 | 105 | 115 | 80 | 100 | 110 | 105 | 125 | 135
1 | — | — | — | 120 | 135 | 150 | 120 | 135 | 145 | 115 | 130 | 145 | 110 | 125 | 140 | 130 | 145 | 155
=== 10 | 125 | 135 | 105 | 125 | 135 | 105 | 120 | 130 | 100 | 115 | 125 | 120 | 135 | 145
3 | — [ — [ — | % 15 | 120 | 95 10 [ 120 [ 90 [ 110 | 120 | 85 | 105 | 115 | 105 | 120 | 130
4 | — | — | — | 80 | 100 | 105 | 80 | 100 | 105 | 75 | 95 | 105 | 70 | 90 | 95 | 90 | 105 | 115
5 | — | — | — | 70 | 8 | 95 | 70 | 8 | 9 | 65 | 8 | 90 | 60 | 75 | 85 | 80 | 95 | 105
KA 130 | 150 | 160 | 125 | 140 | 155 | 120 | 140 | 150 | 115 | 135 | 145 | 110 | 125 | 135 | 135 | 150 | 160
K2 | 125 | 140 | 155 | 120 | 135 | 145 | 115 | 130 | 145 | 110 | 125 | 140 | 105 | 120 | 130 | 130 | 145 | 155
K3 | 115 | 130 | 145 | 110 | 125 | 135 | 105 | 120 | 135 | 100 | 115 | 130 | 95 10 | 120 [ 120 | 135 | 145
K4 | 115 | 130 | 140 | 105 | 120 | 135 | 100 | 120 | 130 | 100 | 115 | 125 | 90 | 105 | 115 | 115 | 130 | 140
K5 85 | 100 | 110 | 75 | 95 | 105 | 75 | 90 [ 100 | 70 | 8 | 95 | 60 | 75 | 85 | 85 | 105 | 110
K6 | 105 | 120 | 135 | 100 | 115 | 125 | 95 | 410 | 125 | 90 | 105 | 115 | 80 | 100 | 110 | 10 | 125 | 135
K7 | 100 | 115 | 125 | 90 | 110 | 120 | 90 | 105 | 115 | 85 | 100 | 110 | 75 | 90 | 100 | 100 | 120 | 125
1 — | — | — | — | — | — | 240 | 260 [ 270 | — | — | — | 230 | 245 | 256 | — | — | —
2 | — | — | — | — [ — | — [ 190 [ 205 [ 215 | — | — | — | 175 [ 190 | 200 | — | — | —
3 | — | — | — [ — [ — [ — [ 165 | 180 [ 190 | — [ — [ — | 150 | 165 [ 175 | — | — | —
NIT | — | — | — | — | — [ — [ 170 [ 190 | 200 | — | — | — | 160 | 175 | 185 | — | — | —
S1 — | — [ — | — T — 1 — 13 [ 5 | 60| 3 | 49 | 55 | 34 | 45 | 50 | 48 | 65 | 75
2 | — | — | — | — | — [ — [ 3 | 42 | 49 | 30 | 39 | 46 | 27 | 36 | 42 | 39 | 50 | 60
S8 | — | — | = | — [ — [ — [ 28 | 37 | 43 | 26 | 34 | 40 | 24 | 31 | 37 | 34 | 44 [ 50
St | — | — [ — | — | — | — | 5 | 70 | 80 | 50 | 70 | 75 | 47 | 60 | 70 | 65 | 85 | 95
Si2 | — | — | — | — [ — [ — | 3 | 50 | 60 | 3 | 47 | 55 | 33 | 43 | 50 | 47 | 60 | 70
S13 | — | — | — | — | — [ — | 2 [ 30 | 3 | 21 | 28 | 3 | 19 | 25 | 20 | 27 | 35 | 42
H5 | 42 | 55 | 65 | 34 | 45 | 55 | 34 | 44 | 55 | 33 | 43 | 50 | 28 | 37 | 44 | 40 | 50 | 60
H8 | 45 | 60 | 70 | 36 | 48 | 55 | 36 | 48 | 55 | 35 | 46 | 55 | 30 | 40 | 47 | 42 | 55 | 65
HiT | 55 | 70 | 80 | 43 | 55 | 65 | 43 | 55 | 65 | 42 | 55 | 65 | 36 | 47 | 55 | 50 | 65 | 75
H12 1 80 | 95 [ 105 | 70 [ 90 1 95 [ 70 | 8 [ 95 [ 65 [ 80 [ 90 | 55 [ 70 [ 80 | 80 [ 95 | 105

MK1500 MK2050 MS2500 MS2050 H15

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 = = = 60 75 85 70 85 9% = — — — — —
P2 = = = 55 75 85 65 85 95 = = = = = =
P3 = = = 45 65 75 55 75 85 = = = = = =
P4 = = = 35 55 65 50 65 80 = = = = = =
P5 = = = 35 55 65 45 65 75 = = = = = =
P6 = = = 45 60 75 55 70 85 = = = = = =
p7 = = = 40 60 70 50 70 80 35 50 60 = = =
Pg = = = 35 55 65 45 65 75 30 45 55 = = =
P11 = = = 40 55 65 50 65 75 30 50 60 = = =
P12 = = = 10 25 40 20 35 50 00 20 30 = = =
1 = = = = = = 45 60 75 35 50 65 = = =
2 = = = = = = 30 50 60 20 40 50 = = =
3 = = = = = = 115 35 45 05 25 35 = = =
4 = = = = = = 100 20 30 90 10 20 = = =
5 = = = = = = 85 05 15 75 95 05 = = =
K 55 75 85 60 80 90 = = = = = = = = =
K2 50 65 80 55 70 80 = = = = = = = = =
K 35 55 70 40 60 70 = = = = = = = = =
K 35 50 65 40 55 70 = = = = = = = = =
K5 00 20 30 05 25 35 = = = = = = = = =
K6 25 45 55 30 50 60 = = = = = = = = =
K7 20 35 50 20 40 50 = = = = = = = = =
1 = = = = = = = = = = = = 260 | 280 | 290
2 = = = = = = = = = = = = 200 | 220 | 230
3 = = = = = = = = = = = = 175 | 195 | 205
N1 = = = = = = = = = = = = 185 | 200 | 215
ST = = = = = = 55 70 80 44 60 70 = = =
2 = = = = = = 43 55 65 35 46 55 = = =
S3 — = = = = = 38 49 60 31 41 48 = = =
S11 = = = = = = 75 90 | 105 60 80 90 = = =
S12 = = = = = = 50 70 80 43 55 65 = = =
S13 = = = = = = 30 39 47 25 32 38 = = =
H5 = = = = = = = = = = = = = = =
H8 = = = = = = = = = = = = = = =
Hi11 = = = = = = = = = = = = = = =
H12 = = = = = = = = = = = = = = =
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Walzenstirnfraser SECO =

Turbo 18 -R217.69-18

S

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 91-92

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 664

o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC | DMM | OAL | LUX | LS |RMPX°| Cmin | C max | ZEFP WSP

R217.69-3240.35-047-18.2AN | Seco-Weldon | 47,0 | 40,0 | 32,0 |130,0| 57,0 | 60,0 | 45 | 616 | 775 | 2 6 08 | 9900 | XO.x18..

R217.69-3250.35-047-18.3AN | Seco-Weldon | 47,0 | 50,0 | 32,0 [134,5| 65,0 | 60,0 3:0 816 | 975 | 3 9 1,1 | 8900 | XO.X18..

Modifikation des Fraserkdrpers notwendig fir Radien > 3,1 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Walzenstirnfraser SECO I

Turbo 18 -R217/220.69-18

{«— DCSFMS —>f
L
[N}
= || =
) LF
LUX
PMXS
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, oo .
siehe Seite(n) 91-92
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 664 .
« ISO-Atiribute, siehe Seite 15 KAPRS 90

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC |DCSFMS|DCB | LF | LUX | RMPX° [ Cmin | Cmax | ZEFP WSP
C5-R217.69-040-047-18.2AN | Seco-Capto | 47,0 |40,0| 500 | — [820(580| 45 | 616 | 775 2 6 08 | 9900 | XO.X18..
C6-R217.69-050-062-18.3AN | Seco-Capto | 62,0 |50,0| 63,0 | - [990(730| 30 | 816 | 975 3 12 1,5 | 8900 | XO.X18..
C5-R217.69-054-047-18.3AN | Seco-Capto | 47,0 |54,0| 500 | - [820(620| 25 | 896 [ 1055| 3 9 1,1 | 8600 | XO.X18..
C6-R217.69-066-047-18.4AN | Seco-Capto | 47,0 |66,0| 630 | — [84,0(620| 20 | 1136 [ 1295 | 4 12 1,7 | 7700 | XO.X18..
R220.69-00063-047-18.4AN |Aufsteckfréser| 47,0 |63,0| 60,0 [27,0{70,0| - | 24 | 107,6 | 1235 | 4 12 08 | 7900 | XO.X18..
R220.69-00063-062-18.3AN | Aufsteckfréser| 62,0 |63,0| 60,0 [27,0(850| - | 24 [ 1076 [ 1235 | 3 12 1,1 | 7900 | XO.X18..
R220.69-00063-062-18.4AN |Aufsteckfréser| 62,0 |63,0| 60,0 [27,0(850| - | 24 | 1076 | 1235 | 4 16 1,0 | 7900 | XO.X18..
R220.69-00080-047-18.5AN |Aufsteckfréser| 47,0 |80,0| 77,0 {32,0{70,0| - | 1,55 | 1416 | 1575 | 5 15 1,6 | 7000 | XO.X18..
R220.69-00080-062-18.5AN | Aufsteckfréser| 62,0 |80,0| 77,0 [32,0(850| - | 1,55 | 1416 [ 1575 | 5 20 1,9 | 7000 | XO.X18..
R220.69-00100-062-18.6AN | Aufsteckfréser| 62,0 |100,0] 90,0 [40,0[850| - 1,3 [ 1816 | 1975 | 6 24 31 | 6300 | XO.X18..
Modifikation des Fraserkdrpers notwendig fiir Radien > 3,1 mm
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)
C5-C6-R217.69-.. DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P - 5,0
R220.69-00063 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P. MC6S12X60 5,0
R220.69-00080 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MC6S16X70 5,0
R220.69-00100 DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20PL MC6S20X70 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=C5-R217.69-040-047-18.2AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-R217.69-050-062-18.3AN&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-00080-062-18.5AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-00100-062-18.6AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04510-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04510-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04510-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04510-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S16X70&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S20X70&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser

SECO

Turbo 18 -R217/220.69-18

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 91-92
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 664
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

f«— DCSFMS —»

1l

= | =

v 2
L

T LUX

PMXS

DC

KAPRS 90°

DCSFMS—»

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC |DCSFMS| DCB | LF | LUX [ RMPX° | Cmin | Cmax | ZEFP WSP
C8-R217.69-080-093-18.5SAN| Seco-Capto | 93,0 [80,0| 80,0 | — |140,0{1100| 15 | 1416 | 1575 | & 30 4,2 | 7000 | XO.X18..
R220.69-00063-077-18.4SAN |Aufsteckfréser| 77,0 [ 63,0 [ 60,0 [27,0[1000| - 24 [1076 [ 1235 | 4 20 1,3 | 7900 | XO.X18..
R220.69-00080-077-18.4SAN |Aufsteckfréser| 77,0 | 80,0 | 77,0 |32,0(100,0] - | 1,55 | 141,6 | 1575 | 4 20 24 | 7000 | XO.X18..
R220.69-00100-077-18.5SAN |Aufsteckfréser| 77,0 [100,0) 90,0 |40,0|100,0] - 1,3 | 1816 [ 1975 | 5 25 40 | 6300 | XO.X18..
Modifikation des Fraserkorpers notwendig fiir Radien > 3,1 mm
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Austauschbares Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

Endstiick (Quergriff) moment

(Nm)

C8-R217.69-080 | R220.69-RE080031-18.5AN DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MC6S16X40 5,0
R220.69-00063 | R220.69-RE063031-18.4AN DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MP6S12X80 5,0
R220.69-00080 | R220.69-RE080031-18.4AN DOUBLE-T C04510-T20P H6B-T20P MP6S16X80 5,0
R220.69-00100 | R220.69-RE100031-18.5AN DOUBLE-T C04510-T20P HBB-T20PL MP6S20X80 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=C8-R217.69-080-093-18.5SAN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-00063-077-18.4SAN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-00080-077-18.4SAN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-00100-077-18.5SAN&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-RE100031-18.5AN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04510-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04510-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04510-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04510-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S16X40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP6S12X80&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP6S16X80&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MP6S20X80&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO I

R217/220.69-18 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,

SMG 100% 30% 10%
P1 XOMX180608TR-ME13 MP2501 0,15 0,16 0,24
P2 XOMX180608TR-ME13 MP2501 0,15 0,16 0,25
P3 XOMX180608TR-ME13 MP2501 0,14 0,15 0,24
P4 XOMX180608TR-M14 MP2501 0,15 0,16 0,25
P5 XOMX180608TR-M14 MP2501 0,15 0,16 0,24
P6 XOMX180608TR-M14 MP2501 0,14 0,16 0,24
P7 XOMX180608TR-M14 MP2501 0,14 0,16 0,24
P8 XOMX180608TR-M14 MP2501 0,15 0,17 0,25
P11 XOMX180608TR-M14 T350M 0,14 0,16 0,24
P12 XOMX180608TR-M14 T350M 0,10 01 0,17
M1 XOMX180608R-M10 MS2050 0,11 0,12 0,19
M2 XOMX180608R-M10 MS2050 0,10 01 0,17
M3 XOMX180608R-M10 MS2050 0,085 0,090 0,14
M4 XOMX180608TR-M14 T350M 0,10 0,11 0,17
M5 XOMX180608TR-M14 T350M 0,10 01 0,17
K1 XOMX180608TR-MD15 MK2050 0,17 0,19 0,28
K2 XOMX180608TR-MD15 MK2050 0,16 0,17 0,26
K3 XOMX180608TR-MD15 MK2050 0,16 0,17 0,26
K4 XOMX180608TR-MD15 MK2050 0,16 0,17 0,26
K5 XOMX180608TR-MD15 MK2050 0,14 0,15 0,24
K6 XOMX180608TR-MD15 MK2050 0,16 0,17 0,26
K7 XOMX180608TR-MD15 MK2050 0,14 0,15 0,24
N1 XOEX180608FR-E10 H25 0,15 0,16 0,24
N2 XOEX180608FR-E10 H25 0,15 0,16 0,24
N3 XOEX180608FR-E10 H25 0,15 0,16 0,24
N11 XOEX180608FR-E10 H25 0,15 0,16 0,24
S1 XOMX180608R-M10 F40M 0,075 0,080 0,12
S2 XOMX180608R-M10 F40M 0,075 0,080 0,12
S3 XOMX180608R-M10 F40M 0,070 0,075 0,11
Si XOMX180608R-M10 MS2050 0,085 0,090 0,14
S12 XOMX180608R-M10 MS2050 0,085 0,090 0,14
S13 XOMX180608R-M10 MS2050 0,075 0,080 0,12
H5 XOMX180608TR-MD15 MP3000 0,11 0,12 0,18
H8 XOMX180608TR-MD15 MP3000 0,080 0,090 0,14
H11 XOMX180608TR-MD15 MP3000 0,1 0,12 0,18
H12 XOMX180608TR-MD15 MP3000 0,080 0,090 0,14

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

V= m/min

a./DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO =

R217/220.69-18 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M F30M F40M
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 50 | 165 | 175 | 140 | 160 | 170 | 140 | 155 | 165 | 135 | 150 | 160 | 130 | 145 | 155 | 125 | 140 | 150
P2 45 | 165 | 175 | 140 | 155 | 170 | 135 | 155 | 165 | 130 | 150 | 160 | 125 | 145 | 1556 | 125 | 140 | 150
P3 40 | 155 | 165 | 130 | 150 | 160 | 130 | 145 | 155 | 125 | 140 | 150 | 120 | 135 | 145 | 115 | 130 | 145
P4 30 | 150 | 160 | 125 | 140 | 150 | 120 | 140 | 150 5 | 135 | 145 0 | 130 | 140 | 110 | 125 | 135
P5 30 | 145 | 155 | 120 | 140 | 150 | 120 5 | 145 5 | 130 | 140 0 | 125 | 135 | 105 | 120 | 135
P6 35 | 165 | 165 | 130 | 145 | 155 | 125 | 145 | 155 | 120 | 140 | 150 5 | 130 | 145 5 | 130 | 140
p7 35 | 150 | 160 | 125 | 140 | 155 | 125 | 140 | 150 | 120 | 135 | 145 0 | 130 | 140 0 | 125 | 135
P8 30 | 145 | 155 | 120 | 140 | 150 | 120 | 135 | 145 | 115 | 130 | 140 0 | 125 | 135 | 105 | 120 | 130
P11 30 | 150 | 160 | 125 | 140 | 150 | 120 | 135 | 150 | 15 | 130 | 145 0 | 125 | 135 | 110 | 125 | 135
P12 | 105 | 120 | 130 | 100 | 11 25 | 95 | 110 | 120 | 90 | 105 | 115 | 85 | 100 | 110 | 80 | 100 | 110
1 | — | — | — | 120 | 140 | 150 | 120 | 135 | 145 | 115 | 135 | 145 | 115 | 130 | 140 | 110 | 130 | 140
2 | — | — | — | 110 | 125 | 135 | 105 | 125 | 135 | 105 | 120 | 130 | 100 | 120 | 130 | 100 | 115 | 125
3 | — | — | — | 9 | 115 [ 125 | 95 | 110 | 125 | 90 | 10 | 120 | 90 | 105 | 115 | 85 | 105 | 115
4 | — | — | — | 80 [ 100 [ 110 | 80 | 100 | 105 | 80 | 95 | 105 | 75 | 90 | 100 | 70 | 90 | 100
5 | — | — | — | 70 | 90 | 9 | 70 | 85 | 95 | 65 | 8 | 95 | 65 | 80 | 90 | 60 | 80 | 85
KAT| 135 | 150 | 160 | 125 | 145 | 155 | 125 | 140 | 150 | 120 | 135 | 145 | 110 | 130 | 140 | 110 | 125 | 135
K2 | 125 | 145 | 155 | 120 | 135 | 145 | 115 | 130 | 145 | 110 | 125 | 140 | 105 | 120 | 135 | 100 | 120 | 130
K3 | 115 | 135 | 145 | 110 | 125 | 135 | 105 | 120 | 135 | 100 | 115 | 130 | 95 | 110 | 125 | 90 | 110 | 120
K4 | 115 | 130 | 140 | 105 | 125 | 135 | 100 | 120 | 130 | 95 | 115 | 125 | 90 | 110 | 120 | 90 | 105 | 115
K5 | 85 | 100 | 110 | 75 | 95 | 105 | 75 | 90 | 100 | 70 | 85 | 9 | 65 | 80 | 90 | 60 | 75 | 85
K6 | 105 | 125 | 135 | 100 | 115 | 125 | 95 | 110 | 125 | 90 | 105 | 120 | 85 | 100 | 110 | 80 | 100 | 110
KZ_| 100 | 115 | 125 | 90 | 110 | 120 | 90 | 105 | 115 | 85 | 100 | 110 | 80 | 95 | 105 | 75 | 90 | 100
1 | — | — | — | — [ — | — [ 245 | 260 [ 270 | — [ — [ — | 230 | 250 | 260 | 230 | 245 | 255
2 | — | — | — | — | — | — [ 190 | 205 [ 2156 | — | — | — | 180 | 195 | 205 | 175 | 190 | 200
3 | — | — | — | — | — | — | 165 [ 180 | 190 | — | — | — | 455 | 170 | 180 | 150 | 165 | 175
Nt | — | — | — | — | — | — | — [ — [ — [ — [ — [ — | 160 | 180 | 190 | 160 | 175 | 185
St | — | — | — | — | — | — | 40 | 50 | 60 | 36 | 50 | 60 | 3 | 47 | 55 | 34 | 45 | 55
2 | — | — | — | — | — | — | 3 | 42 [ 50 | 30 | 40 | 47 | 29 | 38 | 45 | 28 | 36 | 43
S8 | — | — | — | — [ — [ — [ 28 | 37 | 43 | 26 | 35 | 41 | 25 | 34 | 39 | 24 | 32 | 37
St | — | — | — | — — | 55 | 70 | 80 | 50 | 70 | 80 | 49 | 65 | 75 | 47 | 60 | 75
S12 | — | — [ — | — | — [ — | 3 | 50 | 60 | 3 | 47 | 55 | 28 | 38 | 45 | 33 | 43 | 50
S13 | — | — | — | — | — | — | 22 [ 20 | 35 | 21 | 28 | 33 | 17 | 22 | 26 | 19 | 25 | 30
H5 | 43 | 55 | 65 | 34 | 45 | 55 | 34 | 44 | 50 | 33 | 43 | 50 | 30 | 40 | 47 | 29 | 38 | 45
He | 46 | 60 | 70 | 37 | 48 | 55 | 36 | 47 | 55 | 36 | 46 | 55 | 32 | 42 | 50 | 31 | 40 | 48
Hil | 55 | 70 | 80 | 44 | 60 | 70 | 43 | 55 | 65 | 42 | 55 | 65 | 38 | 50 | 60 | 37 | 48 | 55
H12 | 80 | 95 [ 105 | 70 | 90 [ 100 | 70 | 85 | 95 5 | 80 | 90 | 60 | 75 | 85 | 55 | 70 [ &0
MK1500 MK2050 MS2050 H25
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P = = = 40 55 65 = = = = — —
P2 = = = 40 55 65 = = = = = =
P3 = = = 30 45 55 = = = = = =
P4 = = = 20 40 50 = = = = = =
P5 = = = 20 35 45 = = = = = =
P6 = = = 30 45 55 = = = = = =
p7 = = = 25 40 50 % 40 50 = = =
P8 = = = 20 35 45 20 35 45 = = =
P11 = = = 20 40 50 20 40 50 = = =
P12 = = = 95 115 25 9 10 20 = = =
1 = = = = = = 25 40 50 = = =
2 = = = = = = 15 30 40 = = =
3 = = = = — — 00 15 25 = = =
4 = = = = = = 85 00 10 = = =
M5 = = = — = = 75 90 00 = — —
K 45 60 75 40 60 70 = = = = = =
K2 40 55 65 35 50 65 = = = = = =
K3 30 45 55 25 40 55 = = = = = =
Ka 25 45 55 20 40 50 = = = = = =
K5 95 15 25 95 10 20 = = = = = =
K6 120 35 45 115 30 40 = = = = = =
K7 110 30 40 110 25 35 = = = = = =
1 = = = = = = = = = 235 255 265
2 = = = = = = = = = 85 200 210
3 = = = = = = = = = 60 175 185
N11 = = = = = = = = = 65 185 195
St = = = = = = Y] 55 65 = = —
S2 = = = = = = 34 45 55 = = =
S3 = = = — — — 30 39 46 = — =
S11 = = = = = = 60 75 85 = = =
S12 = = = = = = 41 55 65 = = =
s13 = = = = = = 24 31 37 = = =
H5 = = = = = = = = = = = =
HB = = = = = = = = = = = =
H11 = = = = = = = = = = = =
H12 = = = = = = = = = = = =
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Walzenstirnfraser SECO I

R217.94-08

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 95-96
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628 .
« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | APMXS DC DMM OAL LUX LS |ZEFP WSP

R217.94-2025.35-029-08.2A| Seco-Weldon | 29,0 25,0 20,0 100,0 44,0 50,0
R217.94-2025.35-036-08.2A| Seco-Weldon | 36,0 25,0 20,0 100,0 44,0 50,0
R217.94-2025.35-043-08.2A| Seco-Weldon | 43,0 25,0 20,0 105,0 49,0 50,0
R217.94-2532.35-043-08.3A| Seco-Weldon | 43,0 32,0 25,0 121,0 55,0 56,0
R217.94-2532.35-050-08.3A| Seco-Weldon 50,0 32,0 25,0 125,0 59,0 56,0
R217.94-3240.35-036-08.3A| Seco-Weldon | 36,0 40,0 32,0 115,0 45,0 60,0
R217.94-3240.35-050-08.4A| Seco-Weldon | 50,0 40,0 32,0 130,0 60,0 60,0

8 0,3 |20800 | LOEX08..
10 0,3 [20800 | LOEX08..
12 0,3 |20800 | LOEX08..
18400 | LOEXO08..
21 0,5 | 18400 | LOEX08..
15 08 | 16400 | LOEX08..
28 0,9 |[16400 | LOEXO08..

Blw|w|w (N[N N
=
©
=
3,1

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T C02708-T08P H4B-TO8P 1,2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Walzenstirnfraser SECO =

R217/220.94-08
j« DCSFMS —»
DSFINS o rDGSFMS»‘
= |
-y LF
APMXS
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, o — . D R B
siehe Seite(n) 95-96 ==
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628 .
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme |[APMXS| DC |DCSFMS| DCB | TDZ LF LUX | ZEFP WSP
R217.94-1225.RE-029-08.2A| Combimaster | 29,0 25,0 23,0 = M12 40,0 = 2 8 0,1 [20800 | LOEX08..
R217.94-1632.RE-036-08.3A] Combimaster | 36,0 | 32,0 30,0 - M16 | 55,0 - 8 15 0,3 | 18400 | LOEX08..
R217.94-2040.RE-043-08.4A| Combimaster | 43,0 40,0 36,5 - M20 60,0 - 4 24 0,45 | 16400 | LOEX08..
C4-R217.94-044-057-08.4A | Seco-Capto | 57,0 | 44,0 40,0 - - 90,0 | 70,0 4 32 0,8 | 15500 | LOEX08..
C5-R217.94-054-064-08.5A | Seco-Capto 64,0 54,0 50,0 = = 98,0 78,0 5 45 1,4 |14800 | LOEX08..
R220.94-00050-043-08.4A | Aufsteckfraser | 43,0 50,0 48,0 27,0 - 65,0 - 4 24 0,6 | 14800 | LOEXO08..
R220.94-00050-057-08.5A | Aufsteckfraser | 57,0 50,0 48,0 27,0 = 70,0 = 5 40 0,6 | 14800 | LOEX08..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R217.94-.. DOUBLE-T €02708-T08P H4B-T08P = 12
Cx-R217.94-08 DOUBLE-T €02708-T08P H4B-T08P = 1,2
R220.94-.. DOUBLE-T C02708-T08P H4B-T08P MC6S12X60 1,2
Verfiigbarkeit, siehe gilltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com Combimgster—Schéfte und Abmessungen,
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710 siehe Katalog Werkzeug-Systeme
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https://www.secotools.com/#?terms=C02708-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X60&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO I

R217/220.94-08 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,

SMG 100% 30% 10%
P1 LOEX080408TR-M08 F40M 0,090 0,10 0,15
P2 LOEX080408TR-MO08 F40M 0,090 0,10 0,15
P3 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,095 0,15
P4 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,095 0,14
P5 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,090 0,14
P6 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,090 0,14
P7 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,090 0,14
P8 LOEX080408TR-M08 F40M 0,085 0,095 0,15
P11 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,085 0,090 0,14
P12 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,055 0,060 0,095
M1 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,090 0,10 0,15
M2 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,085 0,090 0,14
M3 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,065 0,075 0,11
M4 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,060 0,065 0,10
M5 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,060 0,065 0,10
K1 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,090 0,10 0,15
K2 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,085 0,090 0,14
K3 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,085 0,090 0,14
K4 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,085 0,090 0,14
K5 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,075 0,080 0,13
K6 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,085 0,090 0,14
K7 LOEX080408TR-MD08 MK2050 0,075 0,080 0,13
N1 LOEX080408TR-M08 F40M 0,12 0,13 0,20
N2 LOEX080408TR-M08 F40M 0,12 0,13 0,20
N3 LOEX080408TR-MO08 F40M 0,12 0,13 0,20
N11 LOEX080408TR-M08 F40M 0,12 0,13 0,20
S1 LOEX080408TR-M08 F40M 0,060 0,065 0,10
S2 LOEX080408TR-M08 F40M 0,060 0,065 0,10
S3 LOEX080408TR-M08 F40M 0,055 0,060 0,090
S LOEX080408TR-M08 MS2050 0,065 0,075 0,11
S12 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,065 0,075 0,1
S13 LOEX080408TR-M08 MS2050 0,060 0,065 0,10
H5 LOEX080408TR-M08 MP3000 0,055 0,060 0,095
H8 LOEX080408TR-M08 MP3000 0,044 0,048 0,070
H11 LOEX080408TR-M08 MP3000 0,055 0,060 0,095
H12 LOEX080408TR-M08 MP3000 0,044 0,048 0,070

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

V= m/min

a./DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO =

R217/220.94-08 - Schnittdaten v, = (m/min)

F40M MP3000 MK2050 MS2050 MP2050

SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 50 70 80 65 85 95 65 85 95 = — = 65 85 95
P2 50 65 80 65 80 95 65 80 95 — — - 65 80 95
P3 40 60 70 55 70 85 55 75 85 = = = 55 70 85
P4 30 50 60 45 65 75 45 65 75 — — — 45 65 75
P5 30 45 60 45 60 75 45 60 75 = = = 45 60 75
P6 35 55 65 50 70 80 50 70 80 = = = 50 70 80
P7 30 50 60 45 65 75 45 65 75 40 55 70 45 65 75
P8 30 45 55 45 60 70 45 60 70 35 50 65 45 60 75
P11 30 50 60 45 65 75 45 65 75 35 55 65 45 65 75
P12 00 20 30 15 35 45 5 35 45 10 25 35 15 35 45
1 35 50 65 45 60 75 — — — 40 60 70 40 60 70

2 20 40 50 30 50 60 — — — 30 45 55 30 50 60

3 110 25 35 20 35 45 — — — 15 30 45 15 35 45
4 90 10 20 00 20 30 — - — 95 15 25 100 15 25
5 80 95 05 90 05 15 — — = 85 00 15 85 05 15

K 135 50 65 50 65 80 70 85 200 — — - 50 65 80
K2 125 45 55 40 60 70 60 80 90 = = = 40 60 70
K3 115 30 45 30 45 60 50 70 80 = = = 30 50 60
K4 110 30 40 25 45 55 45 65 75 = = = 25 45 55
K5 80 95 05 95 10 20 5 30 40 — — — 95 10 25
K6 100 120 30 115 35 45 40 55 65 - - - 15 35 45
K7 95 115 25 10 30 40 30 50 60 = = = 110 30 40
1 265 285 295 - - - - - — - - - - - -

2 205 225 235 = — = — — = — — — — = —

3 180 195 210 = — = = = = = — = = = =
N11 185 205 215 — — — — — — — — — — — —
$1 44 60 70 50 65 75 — — — 49 65 75 50 70 80
S2 36 47 55 4 55 65 — - — 39 50 60 42 55 65
S3 31 4 48 36 48 55 — — = 34 45 55 37 49 55
S11 60 80 90 70 90 100 — — — 70 85 9 75 90 100
S12 43 55 65 50 65 75 = — = 48 60 75 50 65 75
S13 25 33 38 29 38 44 — — — 27 36 42 29 39 45
H5 38 49 55 44 60 65 = - = - = = 42 55 65
H8 39 50 60 46 60 70 = = = = = — 45 60 70
H11 48 65 75 55 75 85 = - - - - - 55 70 80
H12 70 90 100 85 105 115 — — — — — — 85 105 115
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Walzenstirnfraser

SECO 2

Helical T4 - R217/220.94-12

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 100-101

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC DMM OAL LUX OAL LS | ZEFP WSP
R217.94-3250.38-035-12.3A Seco-Weldon | 350 | 50,0 | 32,0 | 1200 | 51,0 | 1200 | 60,0 3 9 1,0 | 9900 | LOEX12..
R217.94-3250.3S-058-12.4A Seco-Weldon | 58,0 | 50,0 | 32,0 | 1350 | 66,0 | 1350 | 60,0 4 20 1,1 | 9900 | LOEX12..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel
(Quergriff)

Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP

Dreh-
moment (Nm)

R217.94-.. DOUBLE-T

C04012B-T15P H4B-T15P

35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Walzenstirnfraser SECO =

Helical T4 - R217/220.94-12

rDCSFMS»‘

0‘ DCSFMS {

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 100-101

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628

o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | Apyxs | Dc  |DCSFMS| TDz LF | zEFP WsP

R217.94-2040.RE-035-12.2A Combimaster | 35,0 40 37 N20 50 2 6 | 04 |11000| LOEX12.
R220.94-00050-046-12.3A Aufsteckiraser | _ 46,0 50 46 - 70 3 2 | 05 | 9900 | LOEXf2.
R220.94-00050-046-12.4A Aufsteckiraser | 46,0 50 46 - 65 4 16 | 05 | 9900 | LOEX12..
R220.94-00050-058-12.4A Aufsteckfraser | 58,0 50 46 - 80 4 20 | 06 | 9900 | LOEX12.
R220.94-00063-046-12.4A Aufsteckiraser | 46,0 63 60 - 85 4 16 | 09 | 8800 | LOEXf2.
R220.94-00063-058-12.5A Aufsteckfraser | 58,0 63 60 - 75 5 25 | 11 | 8800 | LOEXI2.
R220.94-00063-081-12.4A Aufsteckfraser | 81,0 63 60 - 93 4 28 | 1,3 | 8800 | LOEXI2.
R220.94-00080-069-12.5A Aufsteckfraser | 69,0 80 77 - 90 5 30 | 22 | 7800 | LOEX12.
R220.94-00100-081-12.6A Aufsteckfraser | 81,0 | 100 o7 - 93 6 42 | 37 | 7000 | LOEX12.

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.94-../C5-C6-R217.94-., DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P = 35
R220.94-..250-63 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MC6S12X60 35
R220.94-..950-63-058 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MC6S12X70 35
R220.94-..063-081 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MP6S12X80 35
R220.94-..980 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MPES16X80 35
R220.94-..3100 DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MP6S20X80 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.94-2040.RE-035-12.2A&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04012B-T15P&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X70&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=MP6S20X80&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO I

Helical T4 - R217/220.94-12

DCSFMS rDCSFMS*

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 100-101

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 628

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DC DCSFMS LUX LF ZEFP WSP

C5-R217.94-044-035-12.3A Seco-Capto 35,0 44,0 50,0 48,0 70,0 3 9 0,8 [ 10600 | LOEX12..
C5-R217.94-044-058-12.3A Seco-Capto 58,0 44,0 50,0 73,0 95,0 3 15 0,9 [10600 | LOEX12..
C6-R217.94-050-081-12.4SA Seco-Capto 81,0 50,0 63,0 91,0 115,0 4 28 1,4 |10000 | LOEX12..
C5-R217.94-054-069-12.4A Seco-Capto 69,0 54,0 50,0 84,1 105,0 4 24 1,3 | 9700 | LOEX12..
C6-R217.94-063-092-12.4SA Seco-Capto 92,0 63,0 63,0 101,5 125,0 4 32 2,3 9000 | LOEX12..
C6-R217.94-066-081-12.5A Seco-Capto 81,0 66,0 63,0 101,7 115,0 5 35 2,3 | 8700 | LOEX12..
R217.94-HSK100A-080-104-12.5SA HSK 104,0 80,0 100,0 118,5 150,0 5 45 54 | 7800 | LOEX12..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Austauschbares Schliissel Schraube fiir WSP | Schliissel fir WSP | Schraube Dreh-
Endstiick (Quergriff) moment
(Nm)

R217.94-../C5-C6-R217.94-.. = DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P - 35
C6-R217.94-..050 R220.94-RE050023-12.4A DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P 220.17-692M 35
C6-R217.94-..063 R220.94-RE063036-12.4A DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MC6S12X35 35
R220.94-HSK100 R220.94-RE080036-12.5A DOUBLE-T C04012B-T15P H4B-T15P MC6S16X40 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=C04012B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04012B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04012B-T15P&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-692M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S16X40&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO =

R217/220.94-12 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
100% 30% 10%

LOEX120708R-M09 MP2501 0,10 0,1 0,17
LOEX120708R-M09 MP2501 0,10 0,11 0,17
LOEX120708R-M09 MP2501 0,095 0,11 0,16
LOEX120708TR-M12 MP2501 0,13 0,14 0,22
LOEX120708TR-M12 MP2501 0,12 0,14 0,20
LOEX120708TR-M12 MP2501 0,12 0,13 0,20
LOEX120708TR-M12 MP2501 0,12 0,13 0,20
LOEX120708TR-M12 MP2501 0,13 0,14 0,22
LOEX120708TR-M12 T350M 0,13 0,15 0,22
LOEX120708TR-M12 T350M 0,090 0,10 0,15
LOEX120708R-M09 MS2050 0,11 0,12 0,19
LOEX120708R-M09 MS2050 0,10 0,11 0,17
LOEX120708R-M09 MS2050 0,085 0,090 0,14
LOEX120708TR-M12 MS2050 0,095 0,10 0,16
LOEX120708TR-M12 MS2050 0,095 0,10 0,16
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,16 0,17 0,26
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,13 0,14 0,22
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-MD13 MK2050 0,13 0,14 0,22
LOEX120708R-M09 F40M 0,15 0,16 0,24
LOEX120708R-M09 F40M 0,15 0,16 0,24
LOEX120708R-M09 F40M 0,15 0,16 0,24
LOEX120708R-M09 F40M 0,15 0,16 0,24
LOEX120708TR-M12 F40M 0,095 0,10 0,16
LOEX120708TR-M12 F40M 0,095 0,10 0,16
LOEX120708TR-M12 F40M 0,090 0,095 0,15
LOEX120716R-M09 MS2050 0,085 0,090 0,14
LOEX120708R-M09 MS2050 0,085 0,090 0,14
LOEX120708R-M09 MS2050 0,075 0,080 0,12

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe

f, = mm/Zahn

V= m/min

as/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO =
R217/220.94-12 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M F40M MP2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 65 | 180 | 195 | 160 | 175 | 190 | 155 | 175 | 185 | 150 | 165 | 180 | 140 | 160 | 170 | 1556 | 175 | 185
P2 60 | 180 | 190 | 155 | 175 | 185 | 150 | 170 | 180 | 145 | 165 | 175 | 135 | 155 | 165 | 1556 | 175 | 185
P3 50 | 170 | 180 | 150 | 165 | 180 | 145 | 160 | 170 | 135 | 155 | 165 | 130 | 145 | 160 | 145 | 165 | 175
P4 45 | 165 | 175 | 140 | 160 | 170 | 135 | 155 | 165 | 130 | 150 | 160 | 120 | 140 | 150 | 135 | 155 | 165
P5 40 | 160 | 170 | 140 | 155 | 170 | 130 | 150 | 165 | 125 | 145 | 155 | 115 | 135 | 150 | 135 | 155 | 165
P6 50 | 165 | 180 | 145 | 165 | 175 | 140 | 160 | 170 | 135 | 155 | 165 | 125 | 145 | 155 | 145 | 160 | 175
P7 45 | 165 | 175 | 140 | 160 | 170 | 135 | 155 | 165 | 130 | 150 | 160 | 120 | 140 | 150 | 140 | 155 | 170
P8 40 | 160 | 170 | 135 | 155 | 165 | 130 | 150 | 160 | 125 | 145 | 155 | 115 | 135 | 145 | 135 | 155 | 165
P 45 | 160 | 175 | 140 | 160 | 170 | 135 | 150 | 165 | 130 | 145 | 160 | 120 | 135 | 150 | 135 | 155 | 165
P12 5 | 135 | 145 | 110 | 130 | 140 | 105 | 125 | 135 | 100 | 120 | 130 | 90 10 | 120 | 110 | 125 | 140
1 | — [ — | — [ 136 | 155 | 165 | 130 | 150 | 160 | 130 | 150 | 160 | 120 | 140 | 150 | 130 | 150 | 160
2 | — | — | — | 125 | 140 | 155 | 120 | 140 | 150 | 115 | 135 | 145 | 110 | 130 | 140 | 120 | 140 | 150
3 | — [ — [ — 10 | 125 | 140 | 105 | 125 | 135 | 100 | 120 | 130 | 95 15 | 125 | 105 | 125 | 135
4| — | — | — | 9 10 | 120 | 90 10 | 120 | 85 | 105 | 115 | 80 | 100 | 110 | 90 10| 120
5 | — | — | — | 80 [ 100 | 110 | 75 | 95 [ 105 | 75 | 95 | 105 | 70 | 85 | 95 | 75 | 95 | 105
K1 45 | 165 | 175 | 140 | 160 | 170 | 135 | 155 | 165 | 130 | 150 | 160 | 120 | 140 | 150 | 140 | 160 | 170
K2 35 | 155 | 170 | 135 | 150 | 165 | 130 | 145 | 160 | 120 | 140 | 155 | 115 | 130 | 145 | 130 | 150 | 160
K3 25 | 145 | 155 | 125 | 140 | 155 | 115 | 135 | 150 | 110 | 130 | 140 | 100 | 120 | 135 | 120 | 140 | 150
K 25 | 140 | 155 | 120 | 140 | 150 | 115 | 135 | 145 | 110 | 125 | 140 | 100 | 120 | 130 | 115 | 135 | 145
K5 90 10 | 120 | 85 [ 105 | 115 | 80 | 100 | 110 | 75 | 95 | 105 | 65 | 8 | 95 | 85 | 105 | 115
K6 | 115 | 135 | 145 | 110 | 130 | 140 | 105 | 125 | 135 | 100 | 120 | 130 | 90 | 410 | 120 | 10 | 125 | 140
K7 | 110 | 125 | 140 | 105 | 120 | 135 | 100 | 115 | 130 | 95 | 110 | 125 | 85 | 100 | 115 | 100 | 120 | 130
1 — | — | — | — | — | — [ — | — [ — [ — | — | — | 25 |25 [ 285 | — | — | —
2 | — | — | — | — [ = = = [ = =1 = [ — 1 — 119 [ 215 [ 205 | — | — | —
3 | — | — | — | — [ — [ = — [ — [ =1 — [ — [ — [ 165 | 185 [ 195 | — | — | —
NIT | — | — | — | — [ = [ = = | = [ = — [ — [ — [ 175 [ 195 [ 205 | — | — | —
ST — | — | — | 47 | 65 | 75 | 44 | 60 | 70 | 42 | 55 | 65 | 38 | 50 | 60 | 46 | 60 | 70
S2 | — | — | — | 38 | 50 | 60 | 35 | 47 | 55 | 34 | 45 | 50 | 31 | 41 | 47 | 37 | 49 | 55
S3 | — | — | — | 34 | 44 [ 50 | a1 | 41 | 48 | 29 | 39 | 46 | 27 | 35 | 41 | 32 | 43 | 50
St | — | — | — | 65 | 8 | 9 | 60 | 80 | 9 | 60 | 75 | 8 | 50 | 70 | 80 | 65 | 80 | 95
S12 | — | — | — | 46 | 60 | 70 | 42 | 55 | 65 | 40 | 55 | 65 | 36 | 48 | 55 | 44 | 60 | 70
S13 | — | — | — | 27 | 3 | 41 | 2 | 33 | 3 | 23 | 31 | 3 | 21 | 28 | 33 | 26 | 34 | 40
H5 | 46 | 60 | 70 | 39 | 50 | 60 | 38 | 49 | 60 | 37 | 49 | 60 | 32 | 42 | 50 | 38 | 49 | 60
He | 49 | 65 | 75 | 42 | 55 | 65 | 40 | 55 | 60 | 39 | 50 | 60 | 34 | 45 | 55 | 40 | 55 | 60
HiT | 60 | 75 | 90 | 50 | 65 | 75 | 48 | 65 | 75 | 47 | 60 | 75 | 41 | 55 | 65 | 48 | 65 | 75
H12 | 85 | 105 | 115 | 80 [ 100 1 110 [ 75 | 95 [ 105 [ 70 [ 90 [ 100 | 60 [ 80 [ 90 | 80 [ 95 | 105

MK1500 MK2050 MS2050 MS2500 MM4500

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 = = = 50 70 85 = = = 65 85 9% 30 50 60
P2 = = = 50 70 80 = = = 60 80 90 30 50 60
P3 = = = 40 60 70 = = = 55 75 85 20 40 50
P4 = = = 35 50 65 = = = 45 65 75 0 30 40
P5 = = = 30 50 60 = = = 45 60 75 0 30 40
P6 = = = 40 55 70 = = = 50 70 80 5 35 45
p7 = = = 35 55 65 35 50 65 50 65 80 5 30 45
Pg = = = 30 50 60 30 45 60 40 60 70 0 25 40
P11 = = = 35 50 65 30 50 60 45 65 75 0 30 40
P12 = = = 05 25 35 05 20 30 15 35 45 85 00 10
1 = = = = = = 35 55 65 40 60 70 | 120 40 50
2 = = = = = = 25 40 50 30 45 60 | 105 25 35
3 = = = = = = 110 25 35 15 35 45 90 10 20
4 = = = = = = 90 10 20 95 15 25 75 9 05
5 = = = = = = 80 95 10 85 05 15 65 80 90
K 60 80 90 55 75 85 = = = = = = = = =
K 50 70 80 45 65 80 = = = = = = = = =
K 40 60 70 35 55 65 = = = = = = = = =
K 35 55 70 35 50 65 = = = = = = = = =
K5 05 25 35 00 20 30 = = = = = = = = =
K6 30 45 60 25 45 55 = = = = = = = = =
K7 20 40 50 20 35 50 = = = = = = = = =
1 — — — — — — — — — — — — — — —
2 — — — — — — — — — — — — — — —
3 — — — — — — i — — — — — — — —
N1 = = = = = = = = = = = = = = =
ST = = = = = = 45 60 70 50 70 80 23 30 36
2 = = = = = = 36 48 55 41 55 65 9 25 29
s3 = = = = = = 32 4 50 37 48 55 6 21 25
S11 = = = = = = 65 80 90 70 90 | 100 32 43 50
S12 = = = = = = 43 60 70 50 65 75 30 39 46
S13 = = = = = = 25 33 39 29 38 45 17 23 27
H5 = = = = = = = = — = = = = = =
H8 = = = = = = = = = = = = = = =
Hi11 = = = = = = = = = = = = = = =
H12 = = = = = = = = = = = = = = =
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Walzenstirnfraser

SECO

R215.59-12.4 - Teileffektiv

Zum Nut- und Konturfrasen

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 108-109

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 624,

639
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm

Anzahl der WSP

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC |DMM| OAL [ LUX [LPR | LS |ZEFP SCE. ACE.
R215.59-4050.3S-050-12.4A Seco-Weldon | 50,0 |50,0|40,0150,0|66,0(80,0|700| 2 12 1,4 | 8300 10* 2
R215.59-BT50.050.059-12.4A BT 50 59,0 |50,0| - |237,0{97,0 (1350 - 2 14 4,5 | 8300 12* 2
R215.59-CV50050.077-12.4A CV50-DIN 77,0 150,0| - ]252,0{109,0{150,0] - 2 18 42 | 8300 16* 2

*Alle Eckenradien kdnnen bei der Wendeschneidplatte der ersten Reihe verwendet werden. Dies erfordert eine Modifikation des Fraserkorpers fiir Radien > = 3,0 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R215.59-12.4 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-4050.3S-050-12.4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-BT50.050.059-12.4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-CV50050.077-12.4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO I

R220.59-12.4 - Teileffektiv Zum Nut- und Konturfrasen

DCSFMS ——»

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 108-109

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 624,
639

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm Anzahl der WSP

Bezeichnung Aufnahme | APMXS DC DCSFMS | DCB | ZEFP SCE. ACE.
R220.59-00063.059-12.4 Aufsteckfraser | 59,0 63,0 62,0 27,0 2 14 0,9 [ 7400 12* 2
R220.59-00080.068-12.4 Aufsteckfraser | 68,0 80,0 77,0 32,0 2 16 1,5 | 6500 14* 2
R220.59-00080.068-12.6 Aufsteckfraser | 68,0 80,0 77,0 32,0 3 24 2,2 | 6500 21* 3
R220.59-00100077-12.8S Aufsteckfraser | 77,0 100,0 90,0 40,0 4 36 39 | 5800 32 4
R220.59-00100077-12.8SR6 Aufsteckfraser | 77,0 100,0 90,0 40,0 4 32 4,5 | 5800 32 4

*Alle Eckenradien konnen bei der Wendeschneidplatte der ersten Reihe verwendet werden. Dies erfordert eine Modifikation des Fraserkorpers fiir Radien > = 3,0 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Austauschbares Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP | Schraube Dreh-
Endstiick (Quergriff) moment (Nm)

R220.59-00063 = DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S12X50 5,0
R220.59-00080 = DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S16X70 5,0
R220.59-00100..S R220.59-RE100034-12.8 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL 215.59-6938 5,0
R220.59-00100..SR R220.59-RE100034-12.8R6 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20PL 215.59-6938 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-00063.059-12.4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-00080.068-12.4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-00080.068-12.6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-00100077-12.8S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-00100077-12.8SR6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-RE100034-12.8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S16X70&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=215.59-693S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=215.59-693S&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO =

R215.59-12.4 - Teileffektiv Nur Konturfrasen - lange Schneidkante

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 108-109

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 624,
639

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm Anzahl der WSP

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC OAL | LUX | LPR |[ZEFP SCE. ACE. SCEX
R215.59-BT50.080.095-12.4S BT 50 950 | 80,0 | 2750 | 1350 | 1730 | 2 22 6,6 | 6500 20 2* 2*
R215.59-CV50080095-12.6S CV50-DIN 950 | 80,0 | 252,0 | 131,0 | 1500 | 3 33 59 | 6500 30 3* 3

*Alle Eckenradien kdnnen bei der Wendeschneidplatte der ersten Reihe verwendet werden. Dies erfordert eine Modifikation des Fraserkérpers fiir Radien > = 3,0 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Austauschbares Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP | Schraube Dreh-
Endstiick (Quergriff) moment (Nm)

R220.59-080-12.4S R220.59-RE080034-12.4 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 215.59-6928 5,0
R220.59-080-12.6S R220.59-RE080034-12.6 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 215.59-6928 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-BT50.080.095-12.4S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-CV50080095-12.6S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-RE080034-12.4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-RE080034-12.6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=215.59-692S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=215.59-692S&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser

SECO 2

R215.59-12.4 - Teileffektiv

Nur Konturfrasen - extra lange Schneidkante

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 108-109

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 624,

639

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 90°

Abmessungen in mm

Anzahl der WSP

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC OAL | LUX | LPR |[ZEFP SCE. ACE. SCEX
R215.59-CV50050120-12.4 CV50-DIN | 120,0 | 50,0 | 282,0 | 1450 | 1800 | 2 28 45 | 8300 26 2* 2*
R215.59-CV50063120-12.4S CV50-DIN | 120,0 | 63,0 | 302,0 | 1650 | 2000 | 2 28 56 | 7400 26 2* 2*
R215.59-CV50063120-12.4SR6 | CV50-DIN | 120,0 | 63,0 | 302,0 | 1650 | 2000 | 2 28 58 | 7400 24 2* 2*
R215.59-CV50063160-12.4S CV50-DIN | 160,0 | 63,0 | 352,0 | 200,0 | 2350 | 2 36 6,2 | 7400 34* 2* 2*
R215.59-CV50063160-12.4SR6 | CV50-DIN | 160,0 | 63,0 | 352,0 | 2000 | 2350 | 2 36 6.2 | 7400 32 2* 2*

*Alle Eckenradien kdnnen bei der Wendeschneidplatte der ersten Reihe verwendet werden. Dies erfordert eine Modifikation des Fraserkérpers fiir Radien > = 3,0 mm

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Austauschbares Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
Endstiick (Quergriff) moment
(Nm)
R215.59-50 - DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P - 5,0
R215.59-63-12.4S R220.59-RE063024-12.4 DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P 215.59-691 5,0
R215.59-63-12.4SR R220.59-RE063024-12.4R6 DOUBLE-T C45011-T20P HBB-T20P 215.59-691 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-CV50050120-12.4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-CV50063120-12.4S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-CV50063120-12.4SR6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-CV50063160-12.4S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-CV50063160-12.4SR6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-RE063024-12.4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-RE063024-12.4R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=215.59-691&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=215.59-691&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO
R215.59-12.4.K - Volleffektiv Optimiert zum Konturfrasen

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 108-109

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 624,

639
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 90°

Bezeichnung

Aufnahme

Abmessungen in mm

APMXS| DC | OAL | LUX

LPR

ZEFP

Anzahl der WSP

SCE.

ACE. SCEX

R215.59-50063110-12.3K

SA50-DIN 2080

110,0 | 63,0 | 292,0 | 126,0

165,0

52

30

3* 3*

* Alle ACET15...-Eckenradien kénnen zum Frasen in der 1. Schneidreihe eingesetzt werden, fiir Radius = 3,0mm muss der Fraserkdrper modifiziert werden.

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser

Schliissel
(Quergriff)

Schraube fiir WSP

Schliissel fiir WSP

Dreh-

moment (Nm)

R215.59-12.xK

DOUBLE-T

C45011-T20P

H6B-T20P

5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R215.59-50063110-12.3K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO I

R220.59-12..K - Volleffektiv Optimiert zum Konturfrasen

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 108-109
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 624,
KAPRS 90°

639
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Anzahl der WSP

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC [DCSFMS| DCB LF | ZEFP SCE. ACE.
R220.59-00063.072-12.4K Aufsteckfraser | 72,0 | 63,0 | 620 | 270 | 90,0 4 28 1,2 | 7400 24 4
R220.59-00080.072-12.5K Aufsteckfraser | 72,0 80,0 74,7 32,0 | 100,0 5 35 2,3 | 6500 30 5

* Alle ACET15...-Eckenradien kénnen zum Frasen in der 1. Schneidreihe eingesetzt werden, fiir Radius = 3,0mm muss der Fraserkdrper modifiziert werden.

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Schraube fiir WSP

Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

Fiir Fraser Schliissel
moment (Nm)

(Quergriff)

DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S12X80 5.0
DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S16X80 5,0

R220.59-00063
R220.59-00080

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-00063.072-12.4K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.59-00080.072-12.5K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X80&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S16X80&type=allsearchresults

3 L1J
Walzenstirnfraser SECO =
215/220.59-12- Auswahl der Wendeschneidplatten
f;
SMG 100% 30% 10%
P1 ACET150612TR-M11 MP2501 SCET120612T-M11 MP2501 0,12 013 0,20
P2 ACET150612TR-M11 MP2501 SCET120612T-M11 MP2501 0,13 0,14 0,22
P3 ACET150612TR-M11 MP2501 SCET120612T-M11 MP2501 0,12 013 0,20
P4 ACET150612TR-M11 MP2501 SCET120612T-M11 MP2501 0,12 0,13 0,20
P5 ACET150612TR-M11 MP2501 SCET120612T-M11 MP2501 0,11 0,12 0,19
P6 ACET150612TR-M11 MP2501 SCET120612T-M11 MP2501 0,11 0,12 0,19
P7 ACET150612TR-M11 MP2501 SCET120612T-M11 MP2501 0,11 0,12 0,19
P8 ACET150612TR-M11 MP2501 SCET120612T-M11 MP2501 0,12 0,13 0,20
P11 ACET150612TR-M11 T350M SCET120612T-M11 T350M 0,11 0,12 0,19
P12 ACET150612TR-M11 T350M SCET120612T-M11 T350M 0,080 0,085 0,13
M1 ACET150612TR-ME10 MS2050 SCET120612R-M10 MS2050 0,11 0,12 0,19
M2 ACET150612TR-ME10 MS2050 SCET120612R-M10 MS2050 0,10 0,11 017
M3 ACET150612TR-ME10 MS2050 SCET120612R-M10 MS2050 0,085 0,090 0,14
M4 ACET150612TR-M11 T350M SCET120612T-M11 T350M 0,080 0,090 0,13
M5 ACET150612TR-M11 T350M SCET120612T-M11 T350M 0,080 0,090 0,13
K1 ACET150612TR-M14 MK1500 SCET120612T-M14 MK1500 0,16 0,17 0,26
K2 ACET150612TR-M14 MK1500 SCET120612T-M14 MK1500 0,15 0,16 024
K3 ACET150612TR-M14 MK1500 SCET120612T-M14 MK1500 0,15 0,16 0,24
K4 ACET150612TR-M14 MK1500 SCET120612T-M14 MK1500 0,15 0,16 024
K5 ACET150612TR-M14 MK1500 SCET120612T-M14 MK1500 0,13 0,14 0,22
K6 ACET150612TR-M14 MK1500 SCET120612T-M14 MK1500 0,15 0,16 0,24
K7 ACET150612TR-M14 MK1500 SCET120612T-M14 MK1500 0,13 0,14 0,22
S1 ACET150612TR-M11 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,080 0,090 0,13
s2 ACET150612TR-M11 F40M SCET120612T-M11 F40M 0,080 0,090 0,13
S3 ACET150612TR-M11 F40M SCET120612T-M11 F40M 0075 0,080 0,12
st ACET150612TR-ME10 MS2050 SCET120612R-M10 MS2050 0,085 0,090 0,14
S12 ACET150612TR-ME10 MS2050 SCET120612R-M10 MS2050 0,085 0,090 0,14
S13 ACET150612TR-ME10 MS2050 SCET120612R-M10 MS2050 0,075 0,080 0,12
H5 ACET150612TR-M11 T350M SCET120612T-M11 T350M 0,080 0,085 0,13
H8 ACET150612TR-M11 T350M SCET120612T-M11 T350M 0,060 0,065 0,10
H11 ACET150612TR-M11 T350M SCET120612T-M11 T350M 0,080 0,085 0,13
H12 ACET150612TR-M11 T350M SCET120612T-M11 T350M 0,060 0,065 0,10
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO I

215/220.59-12 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M MK1500 F40M MS2050

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 35 | 145 | 155 | 125 | 140 | 150 | 120 | 135 | 140 [ 120 | 135 [ 140 | — | — | — 15 25 | 135 | 120 | 135 | 140
P2 30 | 145 | 150 | 125 | 140 | 145 | 120 | 130 | 140 | 120 | 130 | 140 | — | — | — 10 25 | 135 | 120 | 135 | 140
P3 25 | 140 | 145 | 120 | 130 | 140 | 115 | 125 | 135 | 110 26 [136 )] — | — | — 05 | 120 | 125 | 115 | 125 | 136
P4 20 | 130 | 140 5 | 125|135 | 105 [ 120 | 130 | 105 [ 120 | 125 | — | — | — 00 51120 | 105 | 120 | 130
P5 15 30 | 140 0 | 125|130 | 105 | 120 | 125 | 106 [ 120 | 126 | — | — | — 00 0 [ 120 | 105 | 120 | 125
P6 25 | 135 | 145 5 | 130 | 140 0 | 125 | 130 0 251130 | — | — | — 05 51125 | 110 | 125 | 130
P7 20 | 135 | 140 5 | 130 | 135 0 [ 120 | 130 0 20130 ]| — | — | = 00 5 (120 | 110 | 120 | 130
P8 15 30 | 135 0 [ 125|130 | 105 [ 115 | 125 | 105 151126 — | — | — 00 0120 | 105 | 120 | 125
P11 20 | 130 | 140 5 | 125|135 | 105 | 120 | 125 | 106 [ 120 | 1256 | — | — | — 00 5 (120 | 110 | 120 | 130
P12 00 10 | 120 | 95 05| 115 | 85 00 [ 110 | 85 00 [105) — | — | — | 80 | 95 [100 | 90 00 [ 110
1 — — | — | 110 | 125 | 130 | 105 | 120 | 125 | 105 [ 120 | 126 | — | — | — | 100 | 115 | 125 | 110 | 125 | 130
2 — — | — | 100 | 115 | 120 | 95 10 | 120 | 100 01120 — | — | — | 95 [105| 115 | 100 15 | 120
3 — — | =1 9 05| 110 | 85 00 | 110 | 90 0|10 | — | — | — | 8 | 95 | 105 | 90 05 | 110

4 — — | — | 8 | 9 [100| 75 | 90 | 95 | 76 [ 90 | 96 | — | — | — | 70 [ 85 | 95 | 80 | 90 | 100

5 — — | — | 70 | 8 | 9 | 65 | 80 |9 [ 70 [ 80 [ 90 [ — [ — [ — | 65 [ 75 [ 8 [ 70 [ 8 | 90

K 20 | 135 | 140 15 [ 125 [ 135 | 110 | 120 | 130 | 110 | 120 | 130 | 130 | 140 | 150 | 100 | 1156 | 120 | — | — | —
K2 15 | 130 | 136 10 | 120 [ 130 [ 100 | 115 | 125 | 105 15 | 125 | 120 | 135 | 145 [ 95 10 Bl = l=1 =
K 05 | 120 | 130 | 100 | 115 | 120 | 95 | 110 | 115 [ 95 10 | 115 5 | 125 | 135 | 90 00 U = ==
K4 05 | 120 [ 125 | 100 | 110 | 120 | 90 | 105 | 115 [ 95 | 105 | 115 0 | 125 [ 135 | 85 0105 ) — | — | —
Kb 80 | 95 | 105| 75 | 90 | 95 | 70 | 85 | 90 | 70 | 85 | 90 | 90 05[110 | 65 | 75 | 8 | — | — | —
K6 | 100 | 110 [ 120 | 95 | 105 | 115 | 85 | 100 [ 110 | 85 | 100 | 110 | 105 | 120 [ 130 | 80 | 95 [100 | — | — | —
K7 95 | 105|115 | 90 [ 100 | 110 | 80 | 95 | 100 | 80 | 95 | 100 | 100 | 115 [ 120 [ 75 | 90 | 96 | — | — | —
$1 - — | — | 46 | 60 | 65 | 41 55 | 60 | 41 55 | 60 | — | — | — | 38 | 49 | 55 | 44 | 55 | 65
S2 — — | — | 37 | 49 | 55 | 33 | 43 [ 50 | 33 [ 44 |50 | — | — | — | 30 [ 40 | 47 | 35 | 47 | 55
S3 — — | — | 33 | 43 |5 | 29 | 38 | 45 | 29 [ 39 | 46 | — | — | — | 27 | 35 | 42 | 31 41 | 49
S11 — — | — |1 60 | 75| 8 | 5 | 70 [ 75 | 5 [ 70 | 76 | — | — | — | 50 [ 65 | 75 | 60 | 75 | 80
S$12 | — — | — | 45 | 60 | 65 | 39 | 50 | 60 | 40 [ 50 [ 60 | — | — | — | 37 | 48 | 55 | 43 | 55 | 65
S13 | — — | — 12 | 34 | 41 23 13036 ] 23 |3 [36| —|—]|—]2 28 | 33 | 25 | 33 | 39
H5 47 | 60 [ 70 | 38 [ 50 | 60 | 34 | 45 [ 55 | 36 | 48 | 55 | — | — | — | 32 | 42 | 49 | — | — | —
H8 50 [ 65| 70 | 41 55 | 60 | 37 | 49 [ 655 | 39 | 50 | 60 | — | — | — | 34 | 45 | &0 - | =] =
H11 60 | 70 | 80 | 48 | 60 | 70 | 44 | 55 | 65 | 46 [ 60 | 66 | — | — | — | 40 [ 55 | 60 | — | — | —
H12 | 75 | 90 1100 70 | 85 [ 90 | 65 | 80 | 85 | 65 | 80 [ 85 | — | — | — | 60 | 70 [ 80 =1 =1 —
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Walzenstirnfraser SECO =

R220.69-15H - Hoher Vorschub Zum Nut- und Konturfrasen

F—DCSFMS—W
L

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 111-112

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 624

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DC DCSFMS LF ZEFP WSP
R220.69-0063038-15.4H Aufsteckfraser 38,0 63,0 62,0 63,0 4 12 0,7 | 7400 | ACE.1506
R220.69-0080038-15.5H Aufsteckfraser 38,0 80,0 77,0 63,0 5 15 1,2 | 6500 | ACE.1506
R220.69-0080050-15.5H Aufsteckfraser 50,0 80,0 77,0 75,0 5 20 1,5 | 6500 ACE.1506
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Anschlagschraube | Schliissel Schraube fiir WSP | Schliissel fir WSP | Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R220.69-0063 CH9411-TO9P DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S12X50 5,0
R220.69-0080 CH9411-TO9P DOUBLE-T C45011-T20P H6B-T20P MC6S16X50 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-0063038-15.4H&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-0080038-15.5H&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.69-0080050-15.5H&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CH9411-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CH9411-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C45011-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S16X50&type=allsearchresults

Walzenstirnfraser SECO I

R215220.69-15XH - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
100% 30% 10%

ACET150612TR-M11 MP2501 0,13 0,15 0,22
ACET150612TR-M11 MP2501 0,14 0,15 0,22
ACET150612TR-M11 MP2501 0,13 0,14 0,22
ACET150612TR-M11 MP2501 0,13 0,14 0,20
ACET150612TR-M11 MP2501 0,12 0,13 0,20
ACET150612TR-M11 MP2501 0,12 0,13 0,20
ACET150612TR-M11 MP2501 0,12 0,13 0,20
ACET150612TR-M11 MP2501 0,13 0,14 0,22
ACET150612TR-M11 T350M 0,12 0,13 0,20
ACET150612TR-M11 T350M 0,085 0,090 0,14
ACET150612TR-ME10 MS2050 0,12 0,13 0,20
ACET150612TR-ME10 MS2050 0,11 0,12 0,19
ACET150612TR-ME10 MS2050 0,090 0,10 0,15
ACET150612TR-M11 T350M 0,085 0,095 0,14
ACET150612TR-M11 T350M 0,085 0,095 0,14
ACET150612TR-M14 MK1500 0,17 0,19 0,28
ACET150612TR-M14 MK1500 0,16 0,17 0,26
ACET150612TR-M14 MK1500 0,16 0,17 0,26
ACET150612TR-M14 MK1500 0,16 0,17 0,26
ACET150612TR-M14 MK1500 0,14 0,15 0,24
ACET150612TR-M14 MK1500 0,16 0,17 0,26
ACET150612TR-M14 MK1500 0,14 0,15 0,24
ACET150612TR-M11 F40M 0,085 0,095 0,14
ACET150612TR-M11 F40M 0,085 0,095 0,14
ACET150612TR-M11 F40M 0,080 0,090 0,13
ACET150612TR-ME10 MS2050 0,090 0,10 0,15
ACET150612TR-ME10 MS2050 0,090 0,10 0,15
ACET150612TR-ME10 MS2050 0,080 0,085 0,13
ACET150612TR-M11 T350M 0,085 0,090 0,14
ACET150612TR-M11 T350M 0,065 0,070 0,11
ACET150612TR-M11 T350M 0,085 0,090 0,14
ACET150612TR-M11 T350M 0,065 0,070 0,11

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe

f, = mm/Zahn

V= m/min

as/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO =

R215/220.69-15XH - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M MK1500 F40M MS2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 75 95 | 210 65 | 185 | 200 | 155 75 | 190 55 751190 | — = ||l = 45 65 | 180 60 80 | 190
P2 70 95 | 205 65 | 185 | 200 55 75 | 190 55 75 [ 185 | — - | = 40 65 | 175 55 80 | 190
P3 65 85 | 195 55 | 175 | 185 | 145 | 165 | 175 | 145 65 [ 175 | — = || = 35 55 | 165 | 145 | 165 | 180
P4 55 751 190 | 145 | 165 | 180 35 55 | 170 35 55 [ 170 | — el e 25 | 145 | 160 | 140 60 | 170
P5 50 70 | 185 | 140 65 [ 175 | 130 50 | 165 30 55 | 165 | — = | = 20 | 140 | 165 35 | 165 | 165
P6 60 80 | 195 50 70 | 185 | 140 | 160 | 175 | 140 60 | 175 | — = — 30 50 | 165 | 145 65 | 175
P7 55 75 | 190 | 145 | 165 | 180 | 135 55 | 170 35 55 [ 170 | — = | = 25 | 145 | 160 | 140 60 | 170
P8 50 70 | 185 | 140 60 | 175 | 130 50 | 165 30 50 | 165 | — = | = 20 | 140 | 155 35 | 155 | 165
P11 55 75 | 185 | 145 | 165 | 180 | 135 55 | 165 35 55 | 165 | — = | = 25 | 145 | 155 35 | 155 | 170
P12 20 | 140 | 155 10 35 | 145 | 105 | 125 | 135 00 25 [ 135 | — = 90 10 | 125 05 | 125 | 135
M1 — - | = 40 | 160 | 175 | 130 55 | 165 35 55 [ 170 | — — | — | 125 | 145 | 160 | 140 60 | 175
M2 — — | — 25 | 145 | 160 15 40 | 150 | 120 | 140 | 155 | — - — ] 115 35 | 145 25 | 145 | 160
M3 — - | = 10 30 | 145 | 100 | 125 | 135 05 25 | 140 | — el 95 20 | 130 10 30 | 145
M4 — - | — 90 10 | 125 | 85 05| 115 | 85 05 [120 | — - | = 80 00 | 110 | 90 15 | 125
M5 — = || = 80 00| 110 | 70 9 [105] 75 | 95 05| — = |l = 65 | 85 | 100 | 80 00 | 110
K 55 75 | 190 | 145 | 165 | 180 35 55 | 170 | 1356 55 | 170 70 [ 190 | 200 | 125 | 145 | 160 | — el
K2 45 70 | 180 | 140 60 [ 170 | 125 50 [ 160 | 130 50 | 160 60 | 180 | 195 | 120 [ 140 | 150 | — = || =
K3 35 55 | 170 25 | 145 | 160 15 35 | 150 | 115 35 | 150 | 145 | 165 | 180 | 105 | 125 | 140 | — el
K4 30 50 | 165 20 | 145 | 156 10 35 | 145 | 110 35 [ 145 | 145 | 165 | 175 | 100 | 120 [ 135 | — = | =
K5 95 15 | 125 | 85 051120 | 75 95 10| 75 | 95 05 05 | 130 | 140 | 65 85 | 95 = = || =
K6 120 | 145 | 155 | 115 35 | 145 | 100 | 125 | 135 | 100 | 125 | 135 35 [ 155 | 165 | 90 | 115 | 126 | — = | =
K7 115 35| 145 | 105 | 125 | 135 | 95 15 1125 | 95 | 115 | 125 25 | 1451160 | 85 | 105 | 115 | — = || =
1 - = | = — — | — | 285 | 305|320 | — = | = o — | — | 275 | 295 [ 310 | — - | =
2 — = || = — — | — | 215 | 240 [ 2560 | — = || = = — | — | 210 | 230 [ 240 | — = —
3 — - | = — — | — | 185 | 205 [ 220 | — - | = - — | — | 175 | 195 [ 210 | — - | =
N11 — — | — — — | — | 195 | 215 {230 | — = | — — — | — | 185 | 205 [ 220 | — = | —
$1 — — | — | 46 | 60 | 70 | 40 50 | 60 | 41 55 | 65 — el 37 | 48 | 55 | 44 | 60 | 65
S2 — - | — 37 | 48 | 55 32 | 42 | 49 33 | 43 | 50 - - | = 30 39 | 46 35 | 47 | 55
S3 — e 32 | 42 | 49 | 28 37 | 43 29 | 37 | 44 = = |l = 26 34 | 40 31 41 | 48
S11 — - | — 65 80 | 95 55 70 | 85 55 | 75 | 85 - = 50 65 | 80 60 | 80 | 90
S12 | — — | =] 4 55 | 70 38 50 | 60 39 | 50 | 60 — = 35 | 46 | 55 | 42 55 | 65
S13 | — — | — 26 33 | 39 | 22 29 | 34 23 | 30 | 35 — - | = 2 27 | 32 25 33 | 38
H5 46 | 60 [ 70 | 37 | 49 | 55 34 | 45 | 50 36 | 47 | 55 - = | = 3 41 | 48 = = | =
H8 49 | 65 | 75 | 40 50 | 60 36 | 48 | 55 38 | 50 | 60 = = — 33 | 43 | 50 = = —
H11 60 80 | 90 | 47 | 60 | 75 | 43 55 | 65 | 45 | 60 | 70 - = | = 39 50 | 60 - = | =
H12 | 85 [ 110 1120 [ 80 [ 100 1 110 [ 70 90 1001 70 [ 90 (1001 — =1 — 60 80 [ 90 — =1 —
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Walzenstirnfraser SECO I

R235.15- Schlichtbearbeitung Optimiert zum Konturfrasen
—> DVMM =
e = [«—DCSFMS—>
o I LS
L
LI b [ ¢/
[ )
L O0AL LF
.Y APMXS
& g
AN
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, 7 i L
siehe Seite(n) 114 <o+ L= 0o sl
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 673
o |SO-Attribute, siehe Seite 15
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme |APMXS| DC DMM [DCSFMS| LF OAL | LUX LS | ZEFP WSP
R235.15-2532.0-40 Zylindrisch | 40,0 | 32,0 25,0 = = 140,0 = 71,0 2 2 0,7 | 8000 |R235.15-032
R235.15A-3250.0-50 Zylindrisch | 50,0 | 50,0 | 32,0 - - 155,0 - 95,0 3 3 1,2 | 5500 [R235.15-050
R235.15-2532.3S5-40A | Seco-Weldon | 40,0 | 32,0 | 250 = - 1250 | 500 | 56,0 2 2 0,7 | 8000 |R235.15-032
R235.15A-3250.3S-50A | Seco-Weldon | 50,0 | 50,0 | 32,0 - - 120,0 | 60,0 | 70,0 3 3 0,9 | 5500 |R235.15-050
R235.15A-0080-90 Aufsteckfraser [ 90,0 | 80,0 - 75,0 | 120,0 - - - 3 6 32 | 4400 |R235.15-080
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Einstell- Einstell- Schliissel Schraube fiir Schliissel fir | Schraube Dreh-
schliissel lehre (Quergriff) WSP WSP moment (Nm)
R235.15-2532 - - DOUBLE-T CL85012-T25P H6B-T25P - 6,0
R235.15-3250 H4B-T15P AU8019-T15P DOUBLE-T CL85012-T25P H6B-T25P - 6,0
R235.15-3250A H4B-T15P AUB8019-T15P DOUBLE-T CL85012-T25P H6B-T25P - 6,0
R235.15A-0080 H4B-T15P AU8019-T15P DOUBLE-T CL85012-T25P H6B-T25P MC6S16X100 6,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
113


https://www.secotools.com/#?terms=R235.15-2532.0-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R235.15A-3250.0-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R235.15-2532.3S-40A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R235.15A-3250.3S-50A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R235.15A-0080-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CL85012-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU8019-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CL85012-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU8019-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CL85012-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU8019-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CL85012-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S16X100&type=allsearchresults

L] L1J
Walzenstirnfraser SECO =
R235.15 - Auswahl der Wendeschneidplatten
fz
3%
R235.15-xxx-E05 F30M 0,20
R235.15-xxx-E05 F30M 0,22
R235.15-xxx-E05 F30M 0,20
R235.15-xxx-E05 F30M 0,20
R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
R235.15-xxx-E05 F30M 019
R235.15-xxx-E05 F30M 0.19
R235.15-xxx-E05 F30M 0,20
R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
R235.15-xxx-E05 F30M 0,13
R235.15-xxx-E05 F30M 0,22
R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
R235.15-xxx-E05 F30M 0,15
R235.15-xxx-E05 F30M 0,13
R235.15-xxx-E05 F30M 013
R235.15-xxx-E05 F30M 0,22
R235.15-xxx-E05 F30M 019
R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
R235.15-xxx-E05 F30M 0,19
R235.15-xxx-E05 F30M 0,17
R235.15-xxx-E05 F30M 0.19
R235.15-xxx-E05 F30M 017
R235.15-xxx-E05 F30M 0,28
R235.15-xxx-E05 F30M 0,28
R235.15-xxx-E05 F30M 0,28
R235.15-xxx-E05 F30M 0,28
R235.15-xxx-E05 F30M 0,13
R235.15-xxx-E05 F30M 0,13
R235.15-xxx-E05 F30M 013
R235.15-xxx-E05 F30M 0,15
R235.15-xxx-E05 F30M 0,15
R235.15-xxx-E05 F30M 0.13

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

Ve= m/min

a¢/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Walzenstirnfraser SECO I

R235.15 - Schnittdaten v, = (m/min)

R R[PN= 2=
w
=

DR en|n|n|Z
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Planfraser - Produktprogramm

SECO

Planfraser

WSP

ap max.

Werkstoffeignung

a, empf.

SNMX14.

)

Double QuattroMill
R220.54-14

AN

) 5

6,0

4,0 ] |

KAPRS®

B

48°

Double QuattroMill
R220.56-14

8,0

6,0 ] u

71°

Double Quattromill
R220.54-22

9,0

6,0 [ ] u

48°

Double
Quattromill
R220.56-22

ZN

13

71°

Quattromill
R220.53-09

SE..09T3

-

45

3,0 ] ]

45°

Quattromill
R220.53-12

SE..1204

]

6,0

45 ] [ |

45°

Quattromill
R220.53-15

SE..1505

=

75

6,0 ] |

45°

Erste Wahl

Alternative

Mégliche Auswahl

4

O

Hochgeschwindigkeitsmaschine mit
geringem Drehmoment

Stabile Maschine mit steifer
Aufspannung

Nicht empfohlen

Fiir instabile
Bedingungen geeignet JEL
i

a, max. = Mdgliche maximale Schnitttiefe
a, empf. = Empfohlene Schnitttiefe fiir optimale Ergebnisse
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Planfraser - Produktprogramm SECO =

Planfraser
Anzahl der Verfiigbarer Werkzeugdurchmesser mit effektiver Zahnezahl
Schneid- |Einsatz-
WSP kanten | gebiet | 20 [24%/25( 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | Siehe Seite
@D 4 5 6 7 8 10 | 12
SNMX14..AN 8 ¥ 5 7 8 10 | 12 | 15 | 17 121,123
ég _
o 4 5 6 7 8 10 | 12
SNMX14..ZN 8 ¥ 5 7 8 10 | 12 | 15 | 17 122-123
ég _
o 5 5 6 8
SNMX22..AN 8 ¥ 6 7 8 1 128,130
€
&
SNMX22..ZN 8 ¥ 129-130
€
@D 2 3 4 4 5 6
e 516 |7
SE..09T3 4 o 135-137
&
€
€
€ 3| 4|5
SE..1204 4 i : ° 0 140-142
. o
&
e
& 5
e
SE..1505 4 ®) 145-146
€D
€
X Fester Plattensitz (x = Zéhnezahl) @ Geeignet fiir instabile Aufspannung und/oder instabile Bedingungen
Mit Kassette éﬁ?
(x = Zihnezahl) Erste Auswahl

égé Produktivitat
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Planfraser - Produktprogramm SECO =

Planfraser
- Werkstoffeignung
raser- °
reihe WSP a, max. a, empf. o y - N . JEL KAPRS
1
§8
8% 30 2,0 | | | | O 4] .4 4 O 40°
28
2
S
(=]
Es
g g 6,0 3,0 u u u O 4] O u O 40°
28
2
S
(=]
. 35 25 4 4 4 4] u 4
=o
§ o
O N
°g
OF..07
~ % 50 4,0 4 4 4 4 4] 4 | 4]
= o
EQ o
Z5 ®
og
o~ SNMU12..
S I | 90 50 n 4 n - . v | = v | s
IS N\
o
© SNMU16..
& N
= Il | 130 80 [ 4 [ - - m (] (4 88°
5] A
o
Hochgeschwindigkeitsmaschine mit Fiir instabile
| |
Erste Wah! geringem Drehmoment Bedingungen geeignet )J (L
1 =
1l
) Stabile Maschine mit steifer l I
4
Altemative Aufspannung = ap max. = Mégliche maximale Schnitttiefe
f. = Empfohl hnitttiefe fiir optimale E i
Mogliche Auswahl [ Nicht empfohlen i a, emp mpfohlene Schnitttiefe fiir optimale Ergebnisse
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Planfraser - Produktprogramm SECO =

Planfraser
Anzahl der Verfiigbarer Werkzeugdurchmesser mit effektiver Zahnezahl
Schneid- |Einsatz-
WSP kanten gebiet | 20 |(24*25| 32 40 50 63 80 | 100 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 | 400 | 500 | Siehe Seite
& 4 | 4| 5
€3 3 | 4 5 |6 |6 | 7|8
ON..05 16 149-150
€ 5
€
@
€@
ON..09 16 150156
& 50 60
€@
€3 3| 3
& 4
OF..05 8 ) 164-165
€2
€
€2
€
OF.07 8 € 166470
€
€
€
SNMU12.. 8 160
€
€3
SNMU16.. 8 162
€
X Fester Plattensitz (x = Zahnezahl) @ Geeignet fiir instabile Aufspannung und/oder instabile Bedingungen
Mit Kassette é@
(x = Zahnezahl) Erste Auswahl

% Produktivitat
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Planfraser - Produktprogramm

SECO

Fraswerkzeuge

Seco benutzt ein produkispezifisches Kennzeichnungssystem fiir
die Werkzeuge. Der Code-Schliissel wird im nachfolgenden Beispiel

verdeutlicht.

Code-Schliissel fiir Planfraser Quattromill™ 217/220.53

Aufnahmeart & Fraserdurchmesser
Oxxx = Aufsteckfraser

217 = mit Schaft

220 = Aufsteckfraser
Cx = fiir Seco-Capto™

8xxx = Flanschanschluss
9xxx = CAP-Schnittstelle

Effektive Z&hnezahl (ZEFP)

R || 220

93 |-

0100

- 12

- 7| A

R = Rechtsdrehend Frassystem WSP-Grole A = Mit interner Kiihlschmierstoffzufuhr
L = Linksdrehend W = Wendeschneidplatten-Spannung mit Keil
Cx = Fiir Seco-Capto G = Weite Teilung fiir Maschinen mit geringer Antriebsleistung
T = Enge Teilung fiir Maschinen mit hoher Antriebsleistung
C =Kassetten
S = Wendeschneidplatten-Spannung mit Schraube
M = Modifiziert
Aufspannung
Abmessungen in mm
DCSFMS Spindelgrofe
e DBC2 ——»
. DBCI—» DCSFMS DCB KWW c DBC1 DBC2
»> DCB 1«
B . 30-35 16 84 56 - - -
Z2) ‘C 42-47 22 10,4 6,3 - - -
48-62 27 12,4 7 = = _
% 60-90 32 14,4 8 = _ _
90-130 40 16,4 9 66,7 - (8xxx)
130-270 60 257 14 101,6 1778 (8xxx)

In der Produkttabelle finden Sie exakte Werte fiir DCSFMS und DCB.
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Planfraser SECO I

Double Quattromill R220.54-14

b
L\
- rncsmsa
A
L]
LF
8
® |
le—onc APMXS
DCX———»
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 124-125
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 653 .
o ISO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 48
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.54-0050-14-4A Aufsteckfraser 6,0 65,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 05 8500 | SN.X1407AN
R220.54-0050-14-5A Aufsteckfraser 6,0 65,0 50,0 47,0 22,0 40,0 5 04 8500 | SN.X1407AN
R220.54-0063-14-5A Aufsteckfraser 6,0 78,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,6 7600 | SN.X1407AN
R220.54-0063-14-7A Aufsteckfraser 6,0 78,0 63,0 47,0 22,0 40,0 7 0,6 7600 | SN.X1407AN
R220.54-0080-14-6A Aufsteckfraser 6,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,2 6700 | SN.X1407AN
R220.54-0080-14-8A Aufsteckfraser 6,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 8 1,2 6700 | SN.X1407AN
R220.54-0100-14-10A | Aufsteckfraser 6,0 115,0 100,0 77,0 32,0 50,0 10 1,8 6000 | SN.X1407AN
R220.54-0100-14-7A Aufsteckfraser 6,0 115,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 18 6000 | SN.X1407AN
R220.54-0125-14-12A | Aufsteckfréser 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 63,0 12 34 5400 | SN.X1407AN
R220.54-0125-14-8A Aufsteckfraser 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 35 5400 | SN.X1407AN
R220.54-8160-14-10A | Aufsteckfraser 6,0 175,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 59 4700 | SN.X1407AN
R220.54-8160-14-15A | Aufsteckfraser 6,0 175,0 160,0 90,0 40,0 63,0 15 58 4700 | SN.X1407AN
R220.54-8200-14-12A | Aufsteckfraser 6,0 215,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 8,2 4200 | SN.X1407AN
R220.54-8200-14-17A | Aufsteckfraser 6,0 215,0 200,0 130,0 60,0 63,0 17 7,6 4200 | SN.X1407AN
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir Deckel Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube Dreh-
Deckel (Quergriff) WSP WSP moment (Nm)
R220.54-0050-0063 - - DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-691 15|
R220-54-0080 - - DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - 315)
R220-54-0100-0125 - - DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - 315)
R220-54-8160 MF6S4X8 SC-160-90 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - 35
R220-54-8200 MF6S4X8 SC-200-90 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - B15)

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0050-14-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0050-14-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0063-14-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0063-14-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0080-14-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0080-14-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0100-14-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0100-14-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0125-14-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0125-14-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8160-14-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8160-14-15A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8200-14-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8200-14-17A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-691&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-160-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-200-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults

Planfraser SECO =

Double Quattromill R220.56-14

hDCSFMSH

LF
/|IAPMXS l
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, <7D044 4
siehe Seite(n) 126-127 DCX———»f
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 653 .
« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 71

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.56-0050-14-4A Aufsteckfraser 8,0 57,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 04 8500 | SN.X1407ZN
R220.56-0050-14-5A Aufsteckfraser 8,0 57,0 50,0 47,0 22,0 40,0 5 04 8500 | SN.X1407ZN
R220.56-0063-14-5A Aufsteckfraser 8,0 70,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 05 7600 | SN.X1407ZN
R220.56-0063-14-6A Aufsteckfraser 8,0 70,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 05 7600 | SN.X1407ZN
R220.56-0080-14-6A Aufsteckfraser 8,0 87,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,0 6700 | SN.X1407ZN
R220.56-0080-14-8A Aufsteckfraser 8,0 87,0 80,0 62,0 27,0 50,0 8 1,0 6700 | SN.X1407ZN
R220.56-0100-14-10A | Aufsteckfraser 8,0 107,0 100,0 77,0 32,0 50,0 10 1,6 6000 | SN.X1407ZN
R220.56-0100-14-7A Aufsteckfraser 8,0 107,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,6 6000 | SN.X1407ZN
R220.56-0125-14-12A | Aufsteckfraser 8,0 132,0 125,0 90,0 40,0 63,0 12 3,1 5400 | SN.X1407ZN
R220.56-0125-14-8A Aufsteckfraser 8,0 132,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 31 5400 | SN.X1407ZN
R220.56-8160-14-10A | Aufsteckfraser 8,0 167,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,1 4700 | SN.X1407ZN
R220.56-8160-14-15A | Aufsteckfraser 8,0 167,0 160,0 90,0 40,0 63,0 15 5,1 4700 | SN.X1407ZN
R220.56-8200-14-12A | Aufsteckfraser 8,0 207,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 6.9 4200 | SN.X14072ZN
R220.56-8200-14-17A | Aufsteckfraser 8,0 207,0 200,0 130,0 60,0 63,0 17 6,9 4200 | SN.X1407ZN
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir Deckel Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube Dreh-
Deckel (Quergriff) WSP WSP moment (Nm)
R220.56-0050 - - DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692 315)
R220.56-0063 - - DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P 220.17-692 315)
R220.56-0080 - - DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - 8B
R220.56-0100-0125 = - DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - 85
R220.56-8160 MF6S4X8 SC-160-90 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - 8B
R220.56-8200 MF6S4X8 SC-200-90 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - a5

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0050-14-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0050-14-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0063-14-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0063-14-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0080-14-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0080-14-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0100-14-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0100-14-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0125-14-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0125-14-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8160-14-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8160-14-15A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8200-14-12A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8200-14-17A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-692&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-692&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-160-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-200-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults

Planfraser SECO I

Double Quattromill R220.54/R220.56-14CS

4——DCSFMS—»
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 124-127
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 653 e
o ISO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 48°/71
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.54-8160-14-9CA | Aufsteckfraser 6,0 175,0 160,0 90,0 40,0 80,0 9 7,7 4700 | SN.X1407AN
R220.54-8200-14-11CA | Aufsteckfraser 6,0 215,0 200,0 90,0 60,0 80,0 11 9.8 4200 | SN.X1407AN
R220.54-8250-14-14CA | Aufsteckfraser 6,0 265,0 250,0 90,0 60,0 80,0 14 18,7 3800 | SN.X1407AN
R220.54-8315-14-16CA | Aufsteckfraser 6,0 330,0 315,0 225,0 60,0 80,0 16 45 3400 | SN.X1407AN
R220.56-8160-14-9CA | Aufsteckfraser 8,0 167,0 160,0 90,0 40,0 80,0 9 7,7 4700 | SN.X1407ZN
R220.56-8200-14-11CA | Aufsteckfraser 8,0 207,0 200,0 130,0 60,0 80,0 11 18,6 4200 | SN.X1407ZN
R220.56-8250-14-14CA | Aufsteckfraser 8,0 257,0 250,0 130,0 60,0 80,0 14 18,5 3800 | SN.X1407ZN
R220.56-8315-14-16CA | Aufsteckfraser 8,0 322,0 315,0 225,0 60,0 80,0 16 29,8 3400 | SN.X1407ZN
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube | Pratze Einstell- | Schraube | Deckel Schliissel| Schraube | Schliissel| Schraube | Kassette | Dreh-
fiir Keil lehre fiir (Querg- | fir WSP | fiir WSP | fiir moment
Deckel riff) (Nm)
S 0T O
R220.54-8160 1D8020-T25P | cwosto | AUN14T-TISP | MFes4xs SC-160-90 DOUBLE-T | C04011-T15P | H4B-T15PL | MCBS6X20 SN14AR 35
R220.54-8200 LD8020-T25P | cwosto | AUI14T-TISP | MF6S4xs SC-200-90 DOUBLE-T | CO4011-T15P | H4B-TISPL | MC6S6X20 SN14AR 35
R220.54-8250 1D8020-T25P | cwosto | AUt14T-TISP | MFesaxs SC-250-90 DOUBLE-T | C04011-T15P | H4B-T15PL | McCeS6X20 SN14AR 35
R220.54-8315 | LDso2oTasp | cwosto | AUtt14TTISP | MFes4xs SC-315-90 DOUBLE-T | C04011-T15P | H4B-T15PL | MCBS6X20 SN14AR 35
R220.56-8160 1D8020-T25P | cwosto | AUN14T-TI5P | MFes4xs SC-160-90 DOUBLE-T | C04011-T15P | H4B-T15PL | MC6S6X20 SN14ZR 35
R220.56-8200 1D8020-T25P | cwosto | AUN14T-TISP | MF6S4xs $C-200-90 DOUBLE-T | C04011-T15P | H4B-T15PL | MCBS6X20 SN14ZR 35
R220.56-8250 1D8020-T25P | cwosto | AUN14T-TI5P | MFes4xs SC-250-90 DOUBLE-T | C04011-T15P | H4B-T15PL | MC6S6X20 SN14ZR 35
R220.56-8315 | LD8020-T25P |  CWO0B10 | AUTI4T-TISP |  MF6S4X8 SC-315-90 DOUBLE-T | CO4011-T15P | H4B-T1SPL | MC6S6X20 SN14ZR 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8160-14-9CA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8200-14-11CA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8250-14-14CA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8315-14-16CA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8160-14-9CA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8200-14-11CA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8250-14-14CA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8315-14-16CA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-160-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-200-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-250-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-315-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-160-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-200-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-250-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-315-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S6X20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S6X20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S6X20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S6X20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S6X20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S6X20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S6X20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S6X20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN14AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN14AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN14AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN14AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN14ZR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN14ZR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN14ZR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN14ZR&type=allsearchresults

L1J
Planfraser SECO =
R220.54-14 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 SNMX1407ANTR-M10 MP2501 50 0,26 0,30 0,46
P2 SNMX1407ANTR-M10 MP2501 50 0,26 0,30 0,46
P3 SNMX1407ANTR-M10 MP2501 50 0,25 0,28 044
P4 SNMX1407ANTR-M10 MP2501 50 0,25 0,28 042
P5 SNMX1407ANTR-M10 MP2501 50 0,24 0,28 0,42
P6 SNMX1407ANTR-M10 MP2501 50 0,24 0,26 042
P7 SNMX1407ANTR-M10 T350M 50 0,24 0,26 042
P8 SNMX1407ANTR-M10 T350M 50 0,25 0,28 044
P11 SNMX1407ANTR-M10 T350M 50 0,24 0,26 042
P12 SNMX1407ANTR-M10 T350M 40 017 0,18 0,28
M1 SNHX1407ANR-ME10 MS2050 50 0,24 0,26 0,40
M2 SNHX1407ANR-ME10 MS2050 50 0,20 0,24 0,36
M3 SNHX1407ANR-ME10 MS2050 40 0,17 0,19 0,28
M4 SNHX1407ANR-ME10 MS2050 30 0,15 0,16 0,25
M5 SNHX1407ANR-ME10 F40M 30 0,15 0,16 0,25
K1 SNMX1407ANTR-M16 MK2050 50 032 0,36 0,55
K2 SNMX1407ANTR-M16 MK2050 50 0,30 034 0,50
K3 SNMX1407ANTR-M16 MK2050 50 0,30 034 0,50
K4 SNMX1407ANTR-M16 MK2050 50 0,30 034 0,50
K5 SNMX1407ANTR-M16 MK2050 50 0,26 0,30 0,46
K6 SNMX1407ANTR-M16 MK2050 50 0,30 0,34 0,50
K7 SNMX1407ANTR-M16 MK2050 50 0,26 0,30 0,46
N1 SNHX1407ANR-ME10 H25 50 0,30 032 0,50
N2 SNHX1407ANR-ME10 H25 50 0,30 032 0,50
N3 SNHX1407ANR-ME10 H25 50 0,30 032 0,50
N11 SNHX1407ANR-ME10 H25 50 0,30 032 0,50
St SNMX1407ANTR-M10 MS2500 30 0,17 0,19 0,30
S2 SNMX1407ANTR-M10 MS2500 30 017 0,19 0,30
S3 SNMX1407ANTR-M10 MS2500 30 0,16 0,18 0,26
S SNHX1407ANR-ME10 MS2050 35 017 0,19 028
S12 SNHX1407ANR-ME10 MS2050 35 017 0,19 0,28
S13 SNHX1407ANR-ME10 MS2050 30 0,15 0,16 0,25
H5 SNMX1407ANTR-M16 MP1501 40 0,20 022 0,34
H8 SNMX1407ANTR-M16 MP1501 35 0,15 0,17 0,26
H11 SNMX1407ANTR-M16 MP1501 40 0,20 022 0,34
H12 SNMX1407ANTR-M16 MP1501 35 0,15 0,17 0,26
H21 SNMX1407ANTR-M16 MP1501 35 0,15 017 026
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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L3 -
Planfraser SECO I
R220.54-14 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 T350M MP3000 F4OM MK1500
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1_| 270 | 365 | 435 | 240 | 325 | 385 | 225 | 300 | 355 | 245 | 325 | 385 | 195 | 260 | 310 | — | — | —
P2 | 265 | 355 | 425 | 235 | 315 | 375 | 220 | 200 | 345 | 240 | 315 | 375 | 190 | 255 | 300 | — | — | —
P3| 235 | 310 | 365 | 205 | 275 | 325 | 190 | 255 | 300 | 205 | 280 | 330 | 165 | 225 | 265 | — | — | —
P4 | 205 | 275 | 330 | 180 | 245 | 295 | 170 | 225 | 270 | 185 | 245 | 295 | 145 | 195 | 236 | — | — | —
P5 | 195 | 265 | 315 | 175 | 235 | 280 | 165 | 215 | 260 | 175 | 235 | 280 | 140 | 185 | 2256 | — | — | —
P6 | 220 | 300 | 355 | 195 | 265 | 315 | 180 | 245 | 200 | 200 | 270 | 315 | 160 | 215 | 250 | — | — | —
P7_| 210 | 285 | 335 | 185 | 250 | 295 | 170 | 235 | 275 | 185 | 255 | 295 | 150 | 205 | 236 | — | — | —
P8 | 195 | 265 | 305 | 175 | 235 | 270 | 160 | 215 | 255 | 175 | 235 | 275 | 140 | 185 | 220 | — | — | —
PH_| 200 | 275 | 325 | 180 | 245 | 290 | 165 | 225 | 265 | 180 | 245 | 290 | 145 | 195 | 230 | — | — | —
P12 | 135 | 180 | 215 | 120 | 160 | 190 | 110 | 145 | 175 | 120 | 160 | 190 | 95 | 130 | 150 | — | — | —
1| — | — | — | 170 | 225 [ 270 | 170 | 225 | 265 | 180 | 235 | 280 | 155 | 205 | 245 | — | — | —
2 | — | — | — | 140 [ 185 | 225 | 140 | 185 | 220 | 150 | 195 | 235 | 125 | 170 | 200 | — | — | —
3 | — [ — | — [ 115 | 155 | 180 | 110 | 150 | 180 | 120 | 160 | 185 | 100 | 135 | 160 | — | —
4 | — | — | — | 90 [ 120 [ 140 | 90 | 115 [ 135 | 95 | 125 | 145 | 80 | 105 | 125 | — | — | —
5 | — | — [ — [ 75 [ 100 [ M5 | 75 | 95 [ 115 | 75 | 100 | 120 | 65 | 90 [ 105 | — | — | —
KATH| 210 | 280 | 335 | 185 | 250 | 300 | 175 | 230 | 275 | 190 | 250 | 300 | 150 | 200 | 240 | 280 | 375 | 445
K2 85 | 250 | 300 | 165 | 220 | 265 | 155 | 205 | 245 | 170 | 220 | 265 | 135 | 180 | 215 | 250 | 335 | 400
K3 55 | 210 | 255 | 140 | 185 | 225 | 130 | 175 | 205 | 140 | 190 | 225 | 115 | 150 | 180 | 210 | 280 | 335
Kd 50 | 200 | 245 | 135 | 180 | 215 | 125 | 165 | 200 | 135 | 180 | 215 | 110 | 145 | 170 | 205 | 270 | 320
K5 | 95 | 125 | 150 | 85 | 110 | 130 | 75 | 105 | 120 | 85 | 110 | 130 | 65 | 90 | 105 | 125 | 170 | 195
K6 | 130 | 175 | 215 | 115 | 155 | 190 | 110 | 145 | 175 | 120 | 160 | 190 | 95 | 125 | 150 | 180 | 235 | 285
K7 | 120 | 160 | 190 | 105 | 140 | 170 | 100 | 130 | 155 | 105 | 145 | 170 | 85 | 115 | 135 | 160 | 215 | 250
1| — [ — | — | — [ = =1 — | — | =1 — [ = [ — [ Moo [ 1475 [ 1725 | — | — | —
2 | — [ — [ = | = [ =1 =1 = = [ =1 = | = [ — | 440 [ 50 [ 700 | — | — | —
300 0 = [ = | = | = | 72050 395 [ 465 = [ = =
Nt | — | — | — [ — | — [ = | = [ = [ = — [ — | — [ 335 | 455 [ 50 | — | — | —
St | — | — | — | 4 | 60 | 70 | #1 | 5 | 65 | 43 | 55 | 65 | a7 | 49 | 60 | — | — | —
S2 | — | — | — | 35 | 47 | 55 | 33 | 44 | 50 | 35 | 46 | 55 | 30 | 40 | 47 | — | — | —
S3 | — | — [ — [ 31 [ 41 | 49 | 29 [ 38 | 46 | 31 | 40 | 49 | 26 | 35 | 42 | — | — | —
S | — | — | — | 60 | 80 | 95 | 55 | 75 | 90 | 60 | 8 | 95 | 50 | 70 | 80 | — | — | —
S12 | — [ — | — | 41 [ 55 [ 65 | 39 | 50 | 60 | 4 55 | 65 | 36 | 48 | 55 | — | — | —
S13 | — | — | — | 25 | 3 | 38 | 23 | 31 | 36 | 24 | 32 | 38 | 2 28 | 33 | — | — | —
H5 | 45 | 60 | 70 | 36 | 48 | 55 | 36 | 49 | 60 | 37 | 50 | 60 | 3 215 | — | — | =
H8 | 48 | 65 | 75 | 39 | 50 | 60 | 39 | 50 | 60 | 40 | 55 | 60 | 34 | 45 | 65 | — | — | —
HH1 | 55 | 75 | 90 | 46 | 60 | 75 | 46 | 60 | 75 | 47 | 65 | 75 | 40 | 55 | 65 | — | — | —
H12 | 85 | 115 | 135 | 75 | 100 | 120 | 70 | 95 | 110 | 75 | 100 | 120 | 60 | 80 | 9 | — | — | —
21 | 48 | 65 | 75 | 30 | 50 | 60 | 30 | 50 | 60 | 40 | 55 | 60 | 34 | 45 | 55 | — | — | —
MK2050 MM4500 MS2050 MS2500 MP2050 H25
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1_| 255 | 340 | 405 | 160 | 210 | 250 | 215 | 285 | 340 | 265 | 355 | 420 | 255 | 335 | 400 | — | — | —
P2 | 250 | 330 | 390 | 155 | 205 | 245 | 210 | 280 | 330 | 255 | 345 | 410 | 245 | 330 [ 390 | — | — | —
P3| 215 | 290 | 340 | 135 | 180 | 215 | 185 | 245 | 290 | 225 | 300 | 355 | 215 | 290 | 340 | — | — | —
P4 | 190 | 255 | 305 | 120 | 160 | 190 | 160 | 215 | 260 | 200 | 265 | 320 | 190 | 255 | 305 | — | — | —
P5 | 185 | 245 | 290 | 115 | 150 | 180 | 155 | 205 | 245 | 190 | 255 | 305 | 185 | 245 | 290 | — | — | —
P6 | 205 | 280 | 325 | 130 | 175 | 205 | 175 | 235 | 275 | 215 | 290 | 345 | 205 | 280 | 325 | — | — | —
P7 95 | 265 | 310 | 120 | 165 | 190 | 165 | 225 | 260 | 200 | 275 | 325 | 195 | 265 | 310 | — | — | —
Pg 80 | 245 | 285 | 115 | 150 | 180 | 155 | 205 | 245 | 190 | 255 | 295 | 180 | 245 | 285 | — | — | —
PIT_| 190 | 255 | 300 | 120 | 160 | 185 | 160 | 215 | 255 | 195 | 265 | 315 | 190 | 255 | 300 | — | — | —
P12 | 125 | 165 | 195 | 75 | 105 | 120 | 105 | 140 | 165 | 130 | 175 | 205 | 125 | 165 | 195 | — | — | —
T | — | — | — 7130 [ 175 [ 210 | 170 | 225 | 265 | 185 | 245 | 295 | 175 | 235 | 280 | — | — | —
2 | — | — | — | 110 | 145 | 175 | 140 | 185 | 220 | 150 | 205 | 245 | 145 | 195 | 230 | — | — | —
3 | — [ — [ — [ 90 | 120 [ 140 | 110 | 150 | 180 | 125 | 165 | 195 | 120 | 155 | 185 | — | — | —
4 | — | — | — [ 70 | 90 [ 105 90 | 115 | 135 | 100 | 130 | 150 | 90 | 120 | 145 | — | — | —
5 | — | — | — [ 55 | 75 [ 90 | 75 | 95 [ 115 | 80 | M0 | 125 [ 75 [ 100 | 120 | — | — | —
KA 265 | 355 | 425 | — | — | — | — | — | — | — [ — [ — [ 195 | 260 [ 310 | — | — | —
K2 | 240 [ 315 [ 375 | — | — | — | — | — [ — | — | — | — [ 175 [ 230 [ 215 | — | — | —
K8 | 200 | 265 [ 320 | — | — | — | — | — [ — | — | — | — | 145 [ 195 [ 235 | — | — | —
K4 9 [ 265 [305 [ — | — | — | — | — | = — | — | — | 140 [ 185 [ 225 [ — [ — | —
K5 15 1160 [ 185 | — | — [ — | — | — [ — | — [ — | — | 8 [ 15 [1365] — | — | —
K6 70 225 [ 270 | — | — | — | — [ — [ — | — | — | — | 125 [ 165 [ 195 | — | — | —
K7 50 | 205 [ 240 | — | — [ — | — | — [ — | — [ — [ — [ 110 [ 150 [ 175 | — | — | —
1| — [ — [ — | = | = =1 =1 =1=1]=1_=1]=7_,—"1]—"[ — [ 1075 | 1475 | 1750
2 | — | — | = | = | = | = = [ = =1 = =1 =1 =] —=1_— 143 | 600|710
3 | — [ — [ = = = = =T =1]—=1=1=7_1=1=1=7_="1290 | 400 470
Nt | — | — | — [ — | — | — | — [ = [ = — [ = [ = — | — | — | 335 | 455 | 540
ST | — | — [ — [ 21 [ 28 | 3 | 41 | 55 | 65 | 48 | 65 | 75 | 45 | 60 | 70 | — | — | —
2| — | — | = 7 | 23 | 26 | 33 | 44 | 50 | 38 | 50 | 60 | 36 | 48 | 55 | — | — | —
S8 | — | — [ = 5 | 20 | 24 | 29 [ 38 | 46 | 34 | 44 | 55 | 32 | 42 [ 50 | — | — | —
S | — | — | — | 29 [ 39 | 46 | 55 | 75 | 90 | 65 | 9 [ 105 60 | 85 [ 100 | — | — | —
S12 | — | — | — | 27 [ 3 | 42 | 39 | 50 | 60 | 45 | 60 | 70 | 43 | 85 | 70 | — | — | —
S8 | — | — | — | 16 | 21 | 25 | 23 | 31 | 3 | 27 | 36 | 4 | 25 | 34 | 39 | — | — | —
W | — | — [ — | — | — | — | — | — [ — [ — | — | — |3 [5[6 | — | —|—
B | — | — [ — | — [ = | = | — [ = [ =] — | — | — | 4 [5[6 | = | = —
H11 — — — — — — — — — — — — 47 65 75 — — —
H2 | — | — [ — | = [ = [ = | = [ = [ = — [ = — ] 8 [105[15] — | — | =
i | — | — | e e 40 s e = =




L1J
Planfraser SECO =
R220.56-14 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 SNMX1407ZNTR-M10 MP2501 6.0 0,20 022 0,36
P2 SNMX1407ZNTR-M10 MP2501 6,0 022 024 0,36
P3 SNMX1407ZNTR-M10 MP2501 6.0 0,20 022 034
P4 SNMX1407ZNTR-M10 MP2501 6,0 0,20 022 0,34
P5 SNMX1407ZNTR-M10 MP2501 6,0 0,19 022 032
P6 SNMX1407ZNTR-M10 MP2501 6.0 0,19 0,20 032
P7 SNMX1407ZNTR-M10 T350M 6.0 0,19 0,20 0,32
P8 SNMX1407ZNTR-M10 T350M 6.0 0,20 022 0,34
P11 SNMX1407ZNTR-M10 T350M 6,0 0,19 0,20 0,32
P12 SNMX1407ZNTR-M10 T350M 50 0,13 0,14 0,22
M1 SNHX1407ZNR-ME10 MS2050 6,0 0,18 0,20 0,30
M2 SNHX1407ZNR-ME10 MS2050 6,0 0,16 0,18 0,28
M3 SNHX1407ZNR-ME10 MS2050 50 013 0,14 0,22
M4 SNHX1407ZNR-ME10 MS2050 40 0,12 013 0,19
M5 SNHX1407ZNR-ME10 F40M 40 0,12 0,13 0,19
K1 SNMX1407ZNTR-M16 MK2050 6.0 026 028 044
K2 SNMX1407ZNTR-M16 MK2050 6.0 024 0,26 0,40
K3 SNMX1407ZNTR-M16 MK2050 6,0 024 0,26 0,40
K4 SNMX1407ZNTR-M16 MK2050 6.0 024 0,26 0,40
K5 SNMX1407ZNTR-M16 MK2050 6,0 022 024 0,36
K6 SNMX1407ZNTR-M16 MK2050 6.0 024 026 0,40
K7 SNMX1407ZNTR-M16 MK2050 6.0 022 024 0,36
N1 SNHX1407ZNR-ME10 H25 6.0 024 025 0,40
N2 SNHX1407ZNR-ME10 H25 6.0 024 025 0,40
N3 SNHX1407ZNR-ME10 H25 6,0 024 025 0,40
N1 SNHX1407ZNR-ME10 H25 6,0 024 0,25 0,40
St SNMX1407ZNTR-M10 MS2500 40 013 0,15 0,22
S2 SNMX1407ZNTR-M10 MS2500 40 0,13 0,15 022
S3 SNMX1407ZNTR-M10 MS2500 40 0,13 0,14 0,22
St SNHX1407ZNR-ME10 MS2050 45 0,13 0,14 0,22
S12 SNHX1407ZNR-ME10 MS2050 45 0,13 0,14 0,22
S13 SNHX1407ZNR-ME10 MS2050 40 0,12 013 0,19
H5 SNMX1407ZNTR-M16 MP1501 50 0,16 017 0,26
H8 SNMX1407ZNTR-M16 MP1501 45 012 013 0,20
H11 SNMX1407ZNTR-M16 MP1501 50 0,16 017 0,26
H12 SNMX1407ZNTR-M16 MP1501 45 0,12 013 0,20
H21 SNMX1407ZNTR-M16 MP1501 45 012 013 020
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.

126




L3 -
Planfraser SECO I
R220.56-14 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 T350M MP3000 F4OM MK1500
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1_| 270 | 360 | 430 | 240 | 320 | 380 | 225 | 300 | 350 | 245 | 325 | 380 | 195 | 260 | 3056 | — | — | —
P2 | 260 | 350 | 415 | 230 | 310 | 365 | 210 | 285 | 340 | 230 | 310 | 370 | 185 | 245 | 205 | — | — | —
P3| 230 | 310 | 360 | 205 | 275 | 320 | 190 | 250 | 300 | 205 | 275 | 325 | 165 | 220 | 260 | — | — | —
P4 | 200 | 270 | 325 | 180 | 240 | 285 | 165 | 220 | 265 | 180 | 240 | 285 | 145 | 195 | 230 | — | — | —
P5 | 195 | 260 | 310 | 170 | 230 | 275 | 160 | 210 | 255 | 175 | 230 | 275 | 140 | 185 | 220 | — | — | —
P6 | 215 | 295 | 345 | 190 | 260 | 305 | 180 | 245 | 285 | 195 | 265 | 310 | 155 | 215 | 250 | — | — | —
P7_| 205 | 280 | 325 | 180 | 245 | 290 | 170 | 230 | 270 | 185 | 250 | 295 | 150 | 200 | 236 | — | — | —
P8 | 195 | 260 | 305 | 170 | 230 | 270 | 160 | 210 | 250 | 170 | 230 | 270 | 135 | 185 | 220 | — | — | —
PH_| 200 | 270 | 320 | 175 | 240 | 280 | 165 | 225 | 265 | 180 | 245 | 285 | 145 | 195 | 230 | — | — | —
P12 | 135 | 180 | 215 | 120 | 160 | 190 | 110 | 145 | 170 | 120 | 160 | 185 | 95 | 125 | 150 | — | — | —
1 | — | — | — | 165 | 225 | 265 | 165 | 220 | 265 | 170 | 230 | 275 | 150 | 200 | 240 | — | — | —
2 | — | — | — [ 135 | 185 | 220 | 140 | 180 | 220 | 145 | 190 | 230 | 125 | 165 | 200 | — | — | —
3 | — [ — | — [ 115 | 155 | 180 | 115 | 150 | 175 | 120 | 155 | 185 | 105 | 135 | 160 | — | —
4 | — | — | — | 90 [ 120 | 140 | 90 | 115 | 140 | 95 | 120 | 145 | 80 | 105 | 125 | — | — | —
5 | — | — | — [ 75 [100 [ M5 | 75 | 95 [ 115 | 80 | 100 | 120 | 65 | 85 | 105 | — | — | —
KATT| 205 | 280 | 330 | 180 | 245 | 290 | 170 | 225 | 270 | 180 | 245 | 295 | 145 | 195 | 235 | 275 | 365 | 440
K2 85 | 245 | 295 | 160 | 220 | 260 | 150 | 200 | 240 | 165 | 220 | 265 | 130 | 175 | 210 | 250 | 325 | 395
K3 55 | 210 | 250 | 135 | 185 | 220 | 130 | 170 | 205 | 140 | 185 | 225 | 110 | 150 | 180 | 210 | 275 | 335
Kd 50 | 200 | 235 | 130 | 175 | 210 | 125 | 160 | 195 | 135 | 175 | 215 | 105 | 140 | 170 | 200 | 265 | 320
K5 | 90 | 120 | 145 | 80 | 110 | 130 | 75 | 100 | 120 | 80 | 110 | 130 | 65 | 90 | 105 | 125 | 165 | 195
K6 | 130 | 175 | 210 | 115 | 155 | 185 | 110 | 145 | 170 | 120 | 155 | 185 | 95 | 125 | 150 | 175 | 230 | 280
K7 | 115 | 155 | 185 | 105 | 140 | 165 | 95 | 130 | 150 | 105 | 140 | 165 | 85 | 110 | 130 | 160 | 210 | 245
1| — [ — | — | — [ = [ =1 — [ — | = | — | — | — [ o0 [ 1450 [ 1725 | — | — | —
2 | — | — [ = | = [ =1 =1 = = [ =1 — | = — | 440 [ 50 [ 690 | — | — | —
300 0 = = = [ = | = | = | 12050 | 390 M| 460 = [ = =
Nt | — | — | — [ — [ = [ = = [ = [ =1 — [ — | — [ 35 | 445 [ 50 | — | — | —
St | — | — | — | 43 | 5 | 70 | #1 | 5 | 65 | 43 | 55 | 70 | 37 | 49 | 60 | — | — | —
S2 | — | — | — | 35 | 46 | 55 | 33 | 43 | 50 | 35 | 46 | 55 | 30 | 39 | 47 | — | — | —
S3 | — | — [ — [ 31 [ 40 | 48 | 29 | 38 | 45 | 30 | 40 | 47 | 26 | 35 | 41 | — | — | —
S| — | — | — | 60 | 80 | 95 | 55 | 75 | 90 | 60 | 8 | 95 | 50 | 70 | 80 | — | — | —
S2 | — [ — | — | 4 55 | 65 | 40 | 50 | 60 | 42 | 55 | 65 | 36 | 47 | 85 | — | — | —
S13 | — | — | — | 24 | 3 | 38 | 23 | 30 | 36 | 24 | 32 | 38 | 2 28 | 33 | — | — | —
H5 | 44 | 60 | 70 | 36 | 48 | 55 | 36 | 48 | 55 | 37 | 49 | 60 | 3 2 150 | = [ = [ =
H8 | 48 | 65 | 75 | 39 | 50 | 60 | 39 | 50 | 60 | 40 | 50 | 60 | 34 | 45 | 65 | — | — | —
HH1 | 55 | 75 | 90 | 45 | 60 | 70 | 46 | 60 | 75 | 47 | 65 | 75 | 40 | 55 | 65 | — | — | —
H12 | 85 | 115 | 135 | 75 | 100 | 120 | 70 | 95 | 110 | 75 | 100 | 120 | 60 | 80 | 9 | — | — | —
21 | 48 |65 | 75 | 30 | 50 | 60 | 30 | 50 | 60 | 40 | 50 | 60 | 34 | 45 | 55 | — | — | —
MK2050 MM4500 MS2050 MS2500 MP2050 H25
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1_| 235 | 315 | 375 | 160 | 210 | 245 | 215 | 285 | 335 | 260 | 350 | 415 | 255 | 340 | 395 | — | — | —
P2 | 225 | 305 | 360 | 150 | 200 | 240 | 200 | 270 | 325 | 250 | 340 | 400 | 240 | 320 | 385 | — | — | —
P3| 200 | 270 | 315 | 130 | 175 | 210 | 180 | 240 | 285 | 220 | 300 | 350 | 210 | 285 [ 336 | — | — | —
P4 75 | 235 | 280 | 115 | 155 | 185 | 160 | 210 | 250 | 195 | 265 | 310 | 185 | 250 | 295 | — | — | —
P5 70 | 225 [ 270 | 115 | 150 | 180 | 155 | 200 | 245 | 185 | 250 | 300 | 180 | 240 | 290 | — | — | —
P6 90 | 260 | 300 | 125 | 170 | 200 | 170 | 235 | 275 | 210 | 285 | 335 | 205 | 275 [ 325 | — | — | —
p7 80 | 245 | 285 | 120 | 165 | 190 | 165 | 220 | 260 | 195 | 270 | 315 | 190 | 260 | 305 | — | — | —
Pg 70 | 225 | 265 0 | 150 | 175 | 150 | 200 | 240 | 185 | 250 | 295 | 180 | 240 | 280 | — | — | —
PIT_| 175 | 235 | 275 5 [ 160 | 185 | 160 | 215 | 250 | 190 | 260 | 305 | 185 | 255 | 295 | — | — | —
P12 | 115 | 155 | 185 | 75 | 105 | 120 | 105 | 140 | 165 | 130 | 175 | 205 | 125 | 165 | 195 | — | — | —
T | — | — | — 7130 | 170 [ 205 | 165 | 220 | 260 | 180 | 245 | 285 | 170 | 230 | 275 | — | — | —
2 | — | — | — | 110 | 145 [ 170 | 140 | 180 | 220 | 150 | 200 | 240 | 145 | 190 | 230 | — | — | —
3 | — [ — [ — [ 90 | 115 [ 140 | 115 | 150 | 175 | 120 | 165 | 195 | 120 | 155 | 185 | — | — | —
4 | — | — [ — [ 70 | 9 | M0 | 90 | 115 | 140 | 95 | 130 | 150 | 90 | 120 | 145 | — | — | —
5 | — | — | — [ 60 | 75 [ 90 | 75 | 95 [ 115 | 80 | 105 | 125 [ 75 [ 100 | 120 | — | — | —
KA 245 | 330 [ 390 | — | — | — | — | — [ — | — [ — | — [ 190 | 25 | 305 | — | — | —
K2 | 215 | 295 [ 350 | — | — | — | — | — | — | — | — | — [ 170 |25 [ 215 | — | — | —
K3 8 | 250 | 295 | — | — [ — | — | — [ — | — [ — | — | 145 [ 190 [ 230 | — | — | —
K4 75 | 235 | 280 | — | — | — | — | — | — | — | — | — | 140 [ 185 [ 220 | — | — | —
K5 0 [ 145 [175 | — | — [ — | — | — [ = — [ — | — [ 8 [ 15 [136] — | — | —
K6 55 [ 210 [ 250 | — | — | — | — | — | — | — | — | — | 120 [ 160 [ 195 | — [ — | —
K| 140 | 185 [ 220 | — | — | — | — | — [ — | — [ — [ — [ 110 | 45 [170 | — | — | —
= T — T === = == = [-= | = "— ["— |~ — ["1075 | 1450 | 1700
2 | — | — | = | = | = | = = [ = =1 = | =1 =1 = [ = | — | 430 | 59 [ 690
3 | — [ — [ = [ = = = =T =1 =1 =1 =7_1=1=1=17_—="1"28 | 390 [ 460
NT | — | — | — [ — | — | — | — [ = [ = — [ = | = — [ — | — | 35 | 445 | 52
ST | — | — [ — [ 21 [ 28 | 3 | 41 | 55 | 65 | 47 | 60 | 75 | 45 [ 60 | 70 | — | — | —
2| — | — | = 7 | 22 | 27 | 33 | 43 | 50 | 38 | 50 | 60 | 36 | 48 | 55 | — | — | —
S8 | — | — [ = 5 | 20 | 23 | 29 [ 38 | 45 | 33 | 44 | 50 | 31 | 42 [ 49 | — | — | —
S| — | — | — | 29 [ 39 | 46 | 55 | 75 | 90 | 65 | 8 [ 105 | 65 | 85 |00 | — | — | —
S12 | — | — | — | 27 | 3 | 42 | 40 | 50 | 60 | 45 | 60 | 70 | 43 | 85 | 70 | — | — | —
S8 | — [ — | — | 16 | 21 | 25 | 23 | 30 | 3 | 27 | 3 | 41 | 25 | 33 | 40 | — | — | —
W | — | — [ = | — | — | — | — [ — | — [ — | — | — |3 |4 [ | — | — | —
B | — | — [ — | — [ = | —| — [ = [ =] — | — | — 1| 4 [5[6 | = | = —
H11 — — — — — — — — — — — — 47 65 75 — — —
H2 | — | — [ — | = [ = [ = | = [ = [ = — [ = — ] 8 [105[15] — | — | —
i | — | — | e e 4 B0 e = =




Planfraser SECO =

Double Quattromill R220.54-22

’47 DCSFMS —»‘

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 131-132

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 653

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 48°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXS DCX DC |DCSFMS| DCB LF WSP

R220.54-0080-22-5A Aufsteckfréser 9,0 104,0 80,0 62,0 27,0 63,0 1,6 4600 SN.X2209AN

R220.54-0080-22-6A Aufsteckfraser 9,0 104,0 80,0 62,0 27,0 63,0 15 4600 SN.X2209AN

R220.54-0100-22-5A Aufsteckfraser 9.0 124,0 100,0 77,0 32,0 63,0 2,3 4000 SN.X2209AN

R220.54-0100-22-7A Aufsteckfraser 9,0 124,0 100,0 77,0 32,0 63,0 4000 SN.X2209AN

R220.54-0125-22-6A Aufsteckfraser 9,0 149,0 125,0 90,0 40,0 63,0 32 3700 SN.X2209AN

R220.54-0125-22-8A Aufsteckfraser 9.0 149,0 125,0 90,0 40,0 63,0 32 3700 SN.X2209AN

@ N |o|»
N
N

R220.54-8160-22-8A Aufsteckfraser 9,0 184,0 160,0 90,0 40,0 63,0 5,7 3300 SN.X2209AN

R220.54-8160-22-11A Aufsteckfraser 9,0 184,0 160,0 90,0 40,0 63,0

=

5,7 3300 SN.X2209AN

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schraube fiir Deckel Schliissel Schraube fiir WSP | Schliissel fiir WSP| Dreh-
Deckel (Quergriff) moment (Nm)

R220.54-0080 = - DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 5,0
R220.54-0100-0125 - = DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL 50
R220.54-8160 MF6S4X8 SC-160-90 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL 5.0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0080-22-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0080-22-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0100-22-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0100-22-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0125-22-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-0125-22-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8160-22-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8160-22-11A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-160-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults

Planfraser

SECO 2

Double Quattromill R220.56-22

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 133-134

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 653

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 71°

f¢«—— DCSFMS ———>|

7y
APMXS

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.56-0080-22-5A Aufsteckfraser 13,0 91,5 80,0 62,0 27,0 63,0 5 14 4600 | SN.X2209ZN
R220.56-0100-22-5A Aufsteckfraser 13,0 11,5 100,0 77,0 32,0 63,0 5 20 4000 | SN.X2209ZN
R220.56-0100-22-7A Aufsteckfraser 13,0 11,5 100,0 77,0 32,0 63,0 7 19 4000 | SN.X2209ZN
R220.56-0125-22-6A Aufsteckfraser 13,0 136,5 125,0 90,0 40,0 63,0 6 29 3700 | SN.X2209ZN
R220.56-0125-22-8A Aufsteckfraser 13,0 136,5 125,0 90,0 40,0 63,0 8 29 3700 | SN.X2209ZN
R220.56-8160-22-10A | Aufsteckfraser 13,0 1715 160,0 90,0 40,0 63,0 10 49 3300 | SN.X2209ZN
R220.56-8160-22-8A Aufsteckfraser 13,0 1715 160,0 90,0 40,0 63,0 8 50 3300 | SN.X2209ZN
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir Deckel Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube Dreh-
Deckel (Quergriff) WSP WSP moment (Nm)
R220.56-0080 - - DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P. MC6S12X35 50
R220.56-0100 - - DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 50
R220.56-0125 - - DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 50
R220.56-8160 MF6S4X8 SC-160-90 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0080-22-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0100-22-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0100-22-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0125-22-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-0125-22-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8160-22-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8160-22-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-160-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults

Planfraser SECO =

Double Quattromill R220.54/R220.56-22CS

Fﬁ DCSFMS —»‘

I |

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, | DeX
siehe Seite(n) 131-134

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 653

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 48°/71°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXS DCX DC |DCSFMS| DCB LF WSP
R220.54-8200-22-9CS | Aufsteckfraser 9,0 224,0 200,0 130,0 60,0 80,0 9 9,9 2700 SN.X2209AN
R220.54-8250-22-11CS | Aufsteckfraser 9,0 274,0 250,0 130,0 60,0 80,0 1 17,9 2500 SN.X2209AN
R220.54-8315-22-14CS | Aufsteckfraser 9,0 339,0 315,0 130,0 60,0 80,0 14 337 2200 SN.X2209AN
R220.56-8200-22-9CS Aufsteckfraser 13,0 2115 200,0 130,0 60,0 80,0 9 9,9 2700 SN..22..ZN
R220.56-8250-22-11CS | Aufsteckfraser 13,0 261,5 250,0 130,0 60,0 80,0 1 18,0 2500 SN.X2209ZN

R220.56-8315-22-14CS | Aufsteckfraser 13,0 326,5 315,0 130,0 60,0 80,03 14 29,2 2200 SN.X2209ZN

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser | Schraube | Pratze Einstell. | Schraube | pooiel Schliissel | Schraube | Schliissel | Schraubefiir Kassette | Dreh-
lehre | furDeckel (Quergriff)| fiir WSP | fir Wsp | Kassette moment

= - o
R220.54-8200| LDBO8T25P | CWOB10 | AUTI4TTISP | MF6SIX8 | SC20090 | DOUBLET | CO5013T20P | H6BT20PL | MCGSEX30 |  SN22AR 50
R220.54-8250] LD8020T25P |  COWOB10 | AUTHIAT-TISP | MFGSHXe | SC25090 | DOUBLET | COSO13T20P | HEBTZ0PL | MCBSSXa SN22AR 50
R220,54-8315] LDS020T25P |  CWOBl0 | AUTHATTISP | MFeSiXs | SCO1590 | DOUBLET | COSO13T20P | HGB-TZ0PL | MCesSXao |  sN22aR 50
R220.56-8200] LDSOT8T25P | OWoslo | AUMMTTISP | MrFesiXe | SC20090 | DOUBLET | COSO13T20P | H6BTZ0PL | MCBSEX3) SN22ZR 50
R220.56-8250] LDS020-T25P |  CWOBl0 | AUTIAT-TISP | MFGSAXe | SC25090 | DOUBLET | COSO13T20P | HeB-TZ0PL | MCGSXa SN22ZR 50
R220.56-8315| LDSO20-T25P |  OW0810 | AUIITAT-TISP | WF6S&X8 | SC31590 | DOUBLET | COS013-T20P | HGB-T20PL | MCBSBXa0 SN2ZZR 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8200-22-9CS&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8250-22-11CS&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.54-8315-22-14CS&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8200-22-9CS&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8250-22-11CS&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.56-8315-22-14CS&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8018-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-200-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S8X30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN22AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-250-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S8X30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN22AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-315-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S8X30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN22AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8018-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-200-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S8X30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN22ZR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-250-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S8X30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN22ZR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S4X8&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SC-315-90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S8X30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SN22ZR&type=allsearchresults

Planfraser SECO I

R220.54-22 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f;
SMG a, 100% 30% 10%
P1 SNMX2209ANTR-M12 MP2501 7,0 0,38 0,42 0,65
P2 SNMX2209ANTR-M12 MP2501 7,0 0,38 0,44 0,65
P3 SNMX2209ANTR-M12 MP2501 7,0 0,36 0,40 0,65
P4 SNMX2209ANTR-M12 MP2501 7,0 0,36 0,40 0,60
P5 SNMX2209ANTR-M12 MP2501 7,0 0,34 0,40 0,60
P6 SNMX2209ANTR-M12 MP2501 7,0 0,34 0,38 0,60
P7 SNMX2209ANTR-M12 T350M 7,0 0,34 0,38 0,60
P8 SNMX2209ANTR-M12 T350M 7,0 0,36 0,40 0,65
P11 SNMX2209ANTR-M12 T350M 7,0 0,34 0,38 0,60
P12 SNMX2209ANTR-M12 T350M 6,0 0,24 0,26 0,42
M1 SNMX2209ANR-ME12 MS2050 7,0 0,28 0,32 0,50
M2 SNMX2209ANR-ME12 MS2050 7,0 0,26 0,30 0,46
M3 SNMX2209ANR-ME12 MS2050 6,0 0,20 0,24 0,36
M4 SNMX2209ANR-ME12 MS2050 45 0,18 0,20 0,32
M5 SNMX2209ANR-ME12 F40M 45 0,18 0,20 0,32
K1 SNMX2209ANTR-M18 MK2050 7,0 0,38 0,44 0,65
K2 SNMX2209ANTR-M18 MK2050 7,0 0,34 0,40 0,60
K3 SNMX2209ANTR-M18 MK2050 7,0 0,34 0,40 0,60
K4 SNMX2209ANTR-M18 MK2050 7,0 0,34 0,40 0,60
K5 SNMX2209ANTR-M18 MK2050 7,0 0,32 0,36 0,55
K6 SNMX2209ANTR-M18 MK2050 7,0 0,34 0,40 0,60
K7 SNMX2209ANTR-M18 MK2050 7,0 0,32 0,36 0,55
S1 SNMX2209ANTR-M12 MS2500 45 0,24 0,28 0,42
S2 SNMX2209ANTR-M12 MS2500 45 0,24 0,28 0,42
S3 SNMX2209ANTR-M12 MS2500 45 0,22 0,25 0,38
S SNMX2209ANR-ME12 MS2050 50 0,20 0,24 0,36
S12 SNMX2209ANR-ME12 MS2050 50 0,20 0,24 0,36
S13 SNMX2209ANR-ME12 MS2050 45 0,18 0,20 0,32
H5 SNMX2209ANTR-M18 MP1501 6,0 0,24 0,26 0,42
H8 SNMX2209ANTR-M18 MP1501 5,0 0,18 0,20 0,32
H11 SNMX2209ANTR-M18 MP1501 6,0 0,24 0,26 0,42
H12 SNMX2209ANTR-M18 MP1501 50 0,18 0,20 0,32
H21 SNMX2209ANTR-M18 MP1501 50 0,18 0,20 0,32
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
Ve= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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L -
Planfraser SECO I
R220.54-22 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 T350M F4OM
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 275 375 445 240 330 390 205 280 330 75 240 285
P2 265 355 430 235 315 380 200 265 320 70 230 280
P3 235 315 370 205 280 330 75 235 275 50 205 240
P4 205 280 335 180 250 295 55 210 250 35 180 215
P5 200 265 320 175 235 285 50 200 240 30 175 210
P6 225 305 360 200 270 320 65 225 210 45 200 235
P7 210 290 340 90 255 300 60 215 255 35 85 220
P8 195 265 310 75 235 275 45 200 230 25 75 200
P11 205 280 330 80 250 290 55 210 245 35 80 215
P12 135 185 215 20 160 190 00 135 160 90 20 140
1 — = — 70 230 275 55 205 250 140 85 225
2 = = = 45 90 230 30 70 205 115 55 85
3 = — = 115 55 85 05 40 65 95 25 50
4 = = = 90 20 45 80 05 30 75 95 15
M5 = = = 75 00 20 70 90 05 60 80 95
K1 210 285 340 85 250 300 55 210 255 35 85 220
K2 90 255 305 70 225 210 40 90 225 25 65 95
K3 60 215 255 40 190 230 20 60 90 05 40 65
K4 55 205 245 35 180 215 15 50 85 00 35 60
K5 95 25 150 85 10 35 70 95 10 60 80 95
K6 135 80 215 120 60 90 100 135 60 90 115 140
K7 120 60 190 105 45 70 90 120 45 75 105 125
St = = = 4 60 70 38 50 60 35 45 55
2 = = = 35 47 55 31 40 48 28 37 4
S3 = = = 31 42 50 27 36 43 2 33 39
st = = = 60 80 95 50 70 85 48 65 75
12 = — = 42 55 65 36 48 60 33 44 55
S13 = = = 25 33 39 2 28 34 19 26 31
H5 4 60 70 36 49 60 34 45 55 29 39 46
H8 49 65 75 39 55 60 36 49 55 32 42 50
H11 55 75 90 46 60 75 43 60 70 37 50 60
H12 90 115 140 80 105 120 65 90 105 55 75 90
21 49 65 75 39 55 60 36 49 55 32 42 50
MK1500 MK2050 MS2050 MS2500 MP2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 = = 240 | 35 | 385 | — — | — | 265 | 360 | 430 | 230 | 315 | 370
P2 = = 230 | 310 | 315 | — — | — | 255 | 345 | 415 | 225 | 300 | 360
P3 = — | — 1205 [ 215 | 35 | — — | — 1225 [ 305 | 360 95 | 265 | 310
P4 = == 80 | 245 | 205 | — — | — | 200 | 270 | 3% 75 | 235 | 280
P5 = . — 75 | 235 | 280 | — . — 195 | 260 | 310 70 | 225 | 270
P6 = == 95 | 265 | 315 | — — | — | 215 | 295 | 345 90 | 255 | 300
p7 = . — 85 | 250 | 295 50 | 205 | 240 | 205 | 280 | 330 80 | 240 | 285
P8 = == 70 | 235 | 210 40 | 190 | 220 | 190 | 260 | 300 65 | 225 | 260
P11 = . — 80 | 245 | 290 45 | 200 | 235 | 200 | 270 | 320 75 | 235 | 215
P12 = == 20 | 160 | 190 | 95 130 | 155 30 [ 175 | 210 15 | 155 | 180
1 = . — — — — 55 | 205 | 250 85 | 245 | 300 60 | 215 | 260
2 = == = = = 30 70 | 205 5 | 205 | 250 35 | 180 | 215
3 = =1 = = = = 05 40 [ 165 25 65 | 200 | 110 | 145 | 175
4 = = — = = = 80 05 | 130 00 30 | 155 | 85 110 35
5 = = I = = = = 70 90 05 | 80 05 | 130 [ 70 95 10
K 265 | 355 | 430 | 250 | 335 | 405 | — == = = = 75 | 240 | 285
K2 240 | 320 | 380 | 225 | 300 | 360 | — . = = = 60 | 215 | 255
K3 200 | 270 | 325 90 | 25 | 305 | — — = = = 35 | 180 | 215
Kd 190 | 255 | 310 80 | 245 | 200 | — — I = = = = 30 | 170 | 205
K5 15 | 160 | 190 10 | 150 | 180 | — —— = = = 80 05 | 125
K6 70 | 225 | 210 60 | 215 | 255 | — . — = = = 115 50 | 180
K7 50 | 205 | 240 40 | 190 | 230 | — == = = = 100 35 | 160
st — — [ — — — — 38 50 | 60 48 65 | 75 42 5 | 65
S2 = = = = = 31 4 | 48 39 50 60 34 4 | 55
S3 = — — — = 27 36 | 43 34 45 | 55 30 39 | 41
st = = = = = = 50 70 | 85 65 9 | 105 | 55 75 | 9
512 = =1 = = = = 36 48 | 60 46 60 | 75 40 55 | 65
s13 = = — = = = 21 28 | 34 27 35 | 43 23 31 37
H5 = = | = = = = — - — — — 34 46 | 55
H8 = - [ = — = — = — — — = — 37 50 | 60
H11 = . = = = — I = = = 4 60 | 70
H12 = == = = = = = = = = = 75 100 | 115
21 — — — — — — — — — — — — 37 50 60
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Planfraser SECO I

R220.56-22 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
SMG a, 100% 30% 10%
P1 SNMX2209ZNTR-M12 MP2501 9,0 0,30 0,32 0,50
P2 SNMX2209ZNTR-M12 MP2501 9,0 0,30 0,34 0,50
P3 SNMX2209ZNTR-M12 MP2501 9,0 0,28 0,32 0,48
P4 SNMX2209ZNTR-M12 MP2501 9,0 0,28 0,30 0,48
P5 SNMX2209ZNTR-M12 MP2501 9,0 0,28 0,30 0,46
P6 SNMX2209ZNTR-M12 MP2501 9,0 0,28 0,30 0,46
P7 SNMX2209ZNTR-M18 T350M 9,0 0,28 0,30 0,46
P8 SNMX2209ZNTR-M18 T350M 9,0 0,28 0,32 0,48
P11 SNMX2209ZNTR-M18 T350M 9,0 0,28 0,30 0,46
P12 SNMX2209ZNTR-M18 T350M 7,0 0,19 0,20 0,32
M1 SNMX2209ZNR-ME12 MS2050 9,0 0,22 0,25 0,38
M2 SNMX2209ZNR-ME 12 MS2050 9,0 0,20 0,22 0,36
M3 SNMX2209ZNR-ME12 MS2050 7,0 0,16 0,18 0,28
M4 SNMX2209ZNR-ME 12 MS2050 50 0,14 0,16 0,24
M5 SNMX2209ZNR-ME12 F40M 5,0 0,14 0,16 0,24
K1 SNMX2209ZNTR-M18 MK2050 9,0 0,30 0,34 0,50
K2 SNMX2209ZNTR-M18 MK2050 9,0 0,28 0,30 0,46
K3 SNMX2209ZNTR-M18 MK2050 9,0 0,28 0,30 0,46
K4 SNMX2209ZNTR-M18 MK2050 9,0 0,28 0,30 0,46
K5 SNMX2209ZNTR-M18 MK2050 9,0 0,25 0,28 0,42
K6 SNMX2209ZNTR-M18 MK2050 9,0 0,28 0,30 0,46
K7 SNMX2209ZNTR-M18 MK2050 9,0 0,25 0,28 0,42
S1 SNMX2209ZNTR-M12 MP2050 50 0,19 0,22 0,32
S2 SNMX2209ZNTR-M12 MP2050 50 0,19 0,22 0,32
S3 SNMX2209ZNTR-M12 MP2050 50 0,18 0,20 0,30
S SNMX2209ZNR-ME 12 MS2050 6,0 0,16 0,18 0,28
S12 SNMX2209ZNR-ME12 MS2050 6,0 0,16 0,18 0,28
S13 SNMX2209ZNR-ME 12 MS2050 50 0,14 0,16 0,24
H5 SNMX2209ZNTR-M18 MP1501 7,0 0,19 0,20 0,32
H8 SNMX2209ZNTR-M18 MP1501 6,0 0,14 0,16 0,24
H11 SNMX2209ZNTR-M18 MP1501 7,0 0,19 0,20 0,32
H12 SNMX2209ZNTR-M18 MP1501 6,0 0,14 0,16 0,24
H21 SNMX2209ZNTR-M18 MP1501 6,0 0,14 0,16 0,24
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
Ve= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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L -
Planfraser SECO I
R220.56-22 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 T350M F4OM
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 270 365 435 240 3% 385 205 285 33 9% 260 310
P2 260 350 425 230 310 375 200 210 325 90 250 300
P3 230 305 370 205 210 325 80 235 285 60 220 260
P4 205 275 325 80 245 290 55 215 250 45 195 230
P5 195 265 315 70 235 280 50 205 245 40 190 220
P6 220 295 355 95 265 315 70 230 210 60 215 250
P7 205 280 335 80 250 295 60 215 255 50 200 240
P8 195 260 310 70 230 275 50 200 240 35 85 220
P11 200 210 325 75 240 285 55 210 250 45 95 230
P12 135 180 215 20 160 190 05 140 165 95 30 150
1 — = — 65 225 210 55 210 250 50 205 240
2 = = = 40 90 225 30 75 210 25 70 200
3 = — = 115 55 80 05 45 70 05 35 60
4 = = = 90 15 40 85 10 30 80 05 25
M5 = = = 75 00 20 70 90 10 65 90 05
K1 205 275 335 85 245 295 60 215 260 150 200 235
K2 85 250 300 65 220 265 40 95 230 35 80 210
K3 55 210 255 40 190 225 20 65 95 15 50 75
K4 50 200 240 30 180 215 15 55 85 10 45 70
K5 90 25 150 80 10 30 70 95 15 65 90 05
K6 130 80 210 115 60 90 100 140 65 95 130 50
K7 120 60 190 105 40 70 90 120 45 85 115 35
St = = = 4 55 70 39 50 60 37 49 60
2 = = = 35 46 55 31 41 50 30 40 47
S3 = = = 31 41 49 27 36 44 27 35 42
st = = = 60 80 95 55 70 85 50 70 80
512 = = = 4 55 65 37 50 60 36 48 55
S13 = = = 24 32 39 2 29 35 21 28 33
H5 4 60 70 36 48 55 34 46 55 32 42 50
H8 49 65 75 39 50 60 38 49 60 34 45 55
H11 55 75 90 45 60 70 4 60 70 40 55 65
H12 85 115 135 75 100 120 65 90 105 60 80 95
21 49 65 75 39 50 60 38 49 60 34 45 55
MK1500 MK2050 MS2050 MS2500 MP2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 = = 235 | 320 | 380 | — — | — | 260 | 355 | 420 | 225 | 310 | 365
P2 = = 230 | 305 | 370 | — — | — | 255 | 340 | 410 | 220 | 295 | 355
P3 = — [ — 1200 [ 270 [ 30 | — — | — |25 | 205 | 35 95 | 260 | 310
P4 = == 75 | 240 | 285 | — == 95 | 265 | 315 70 | 230 | 215
P5 = . — 70 | 230 | 215 | — . — 85 | 255 | 305 65 | 220 | 265
P6 = == 90 | 260 | 310 | — — | — | 210 | 285 | 340 85 | 250 | 295
p7 = . — 80 | 245 | 290 45 | 200 | 240 | 200 | 270 | 320 75 | 235 | 280
P8 = == 70 | 225 | 210 40 85 | 220 85 | 250 | 300 65 | 215 | 260
P11 = . — 75 | 235 | 280 40 95 | 230 95 | 265 | 315 70 | 230 | 270
P12 = == 15 | 160 | 185 | 95 30 | 150 30 | 175 | 205 10 | 150 | 180
1 = . — — — — 50 | 200 | 245 80 | 240 | 295 55 | 210 | 255
2 = == = = = 25 70 | 200 50 | 205 | 245 30 | 175 | 210
3 = =1 = = = = 05 40 [ 165 25 65 | 195 05 | 145 | 170
4 = = — = = = 80 05 | 130 95 25 | 155 | 85 110 35
5 = = I = = = = 65 90 05 | 80 05 | 130 [ 70 90 10
K 260 | 350 | 420 | 245 | 330 | 400 | — = [ = = = = 75 | 235 | 280
K2 230 | 315 | 375 | 220 | 300 | 385 | — . = = = 55 | 210 | 250
K3 195 | 265 | 315 85 | 250 | 300 | — — = = = 30 | 180 | 210
Kd 185 | 255 | 305 75 | 240 | 285 | — — I = = = = 25 [ 170 | 205
K5 15| 155 | 185 10 | 145 | 175 | — == = = = 75 05 | 125
K6 65 | 225 | 265 55 | 210 | 250 | — . — = = = 110 50 | 180
K7 50 | 200 | 235 40 | 190 | 25 | — == = = = 100 35 | 160
s1 = . — — = = 38 49 | 60 47 60 | 75 41 5 | 65
S2 = = = = = 30 4 | 48 38 50 60 3 43 | 55
S3 — — — — = 27 3/ | 42 33 4 | 55 29 39 | 46
st = = = = = = 50 70 | 80 65 9 | 105 | 55 75 | 9
512 = =1 = = = = 36 48 | 55 45 60 | 70 39 5 | 60
s13 = = — = = = 21 28 | 34 27 35 | 4 23 30 | 37
H5 = = | = = = = — - — — — 34 46 | 55
H8 = == = = = = = = = = = 37 49 | 60
H11 = . = = = — I = = = 43 60 | 70
H12 = == = = = = = = = = = 75 95 | 115
21 — — — — — — — — — — — — 37 49 60
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Planfraser

SECO 2

Quattromill R217.53-09

- - L J AAPNIXS

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, DC

siehe Seite(n) 138-139 DCX
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641 .
o ISO-Attribute, sihe Seite 15 KAPRS 45

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DMM OAL LS WSP

R217.53-2020.35-09-2A Seco-Weldon 45 30,0 20,0 20,0 90,0 50,0 2 0,3 | 25100 | SE..09T3

R217.53-2025.35-09-3A Seco-Weldon 45 35,0 25,0 20,0 90,0 50,0 3 04 | 22400 | SE..09T3

R217.53-2032.35-09-4A Seco-Weldon 45 42,0 32,0 20,0 90,0 50,0 4 04 | 19800 | SE..09T3
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)
R217.53.. DOUBLE-T C03008-T0O9P H4B-T0O9P 2,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R217.53-2020.3S-09-2A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.53-2025.3S-09-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R217.53-2032.3S-09-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03008-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults

Planfraser SECO =

Quattromill R220.53-09

"_i le— DCSFMS —»|
A

‘\.I\

D
4 e |

9,
Li DC 4J APMXS

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, e« pex
siehe Seite(n) 138-139

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 45°

2 1 b
~ S eyl BAR

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
C5-R217.53-040-09-4A Seco-Capto 45 50,0 40,0 50,0 - 55,0 4 08 17700 | SE..09T3
R220.53-0032-09-4A Aufsteckfraser 4,5 42,0 32,0 35,0 16,0 40,0 4 0,3 19800 | SE..09T3
R220.53-0040-09-4A Aufsteckfraser 45 50,0 40,0 47,0 22,0 40,0 4 04 17700 | SE..09T3
R220.53-0040-09-5A Aufsteckfraser 45 50,0 40,0 42,0 22,0 40,0 5 04 17700 | SE..09T3
R220.53-0050-09-5A Aufsteckfraser 4,5 60,0 50,0 47,0 22,0 40,0 5 05 15800 | SE..09T3
R220.53-0050-09-6A Aufsteckfraser 45 60,0 50,0 42,0 22,0 40,0 6 05 15800 | SE..09T3
R220.53-0063-09-6A Aufsteckfraser 45 73,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,6 14100 SE..09T3
R220.53-0063-09-7A Aufsteckfraser 4,5 73,0 63,0 47,0 22,0 40,0 7 0,6 14100 | SE..09T3
R220.53-0080-09-6A Aufsteckfraser 45 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,2 12500 | SE..09T3
R220.53-0080-09-8A Aufsteckfraser 45 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 8 1,2 12500 | SE..09T3
R220.53-0100-09-7A Aufsteckfraser 45 110,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 11200 | SE..09T3
R220.53-0100-09-10A Aufsteckfraser 45 110,0 100,0 77,0 32,0 50,0 10 1,8 11200 SE..09T3
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)

C5-R217.53-.. DOUBLE-T C03008-T0O9P H4B-TO9P - 2,0
R220.53-0032 DOUBLE-T C03008-TO9P H4B-TO9P 220.17-690 2,0
R220.53-0040-0063 DOUBLE-T C03008-TO9P H4B-TO9P 220.17-696 2,0
R220.53-0080-0100 DOUBLE-T C03008-TO9P H4B-TO9P - 2,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=C5-R217.53-040-09-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0032-09-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0040-09-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0040-09-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0050-09-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0050-09-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0063-09-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0063-09-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0080-09-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0080-09-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0100-09-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0100-09-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03008-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03008-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-690&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03008-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-696&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03008-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults

Planfraser SECO I

Quattromill R220.53-09C

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 138-139

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641

« ISO-Atiribute, siehe Seite 15 KAPRS 45°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.53-0080-09-5C Aufsteckfraser 45 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,7 7400 SE..09T3
R220.53-0080-09-6C Aufsteckfraser 45 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,7 7400 SE..09T3
R220.53-0100-09-6C Aufsteckfraser 45 110,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 25 6600 SE..09T3
R220.53-0100-09-8C Aufsteckfraser 45 110,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 26 6600 SE..09T3
R220.53-0125-09-8C Aufsteckfraser 45 135,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 42 5900 SE..09T3
R220.53-0125-09-10C Aufsteckfraser 45 135,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 42 5900 SE..09T3
R220.53-8160-09-10C Aufsteckfraser 45 170,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 6,6 5200 SE..09T3
R220.53-8160-09-14C Aufsteckfraser 45 170,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 6,6 5200 SE..09T3
R220.53-8200-09-8C Aufsteckfraser 45 210,0 200,0 130,0 60,0 63,0 8 94 4700 SE..09T3
R220.53-8250-09-10C Aufsteckfraser 45 260,0 250,0 130,0 60,0 63,0 10 171 4200 SE..09T3
R220.53-8250-09-16C Aufsteckfraser 45 260,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 17,2 4200 SE..09T3
R220.53-8315-09-12C Aufsteckfraser 45 325,0 315,0 225,0 60,0 80,0 12 32,6 3700 SE..09T3
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Einstell- Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube fiir Kassette Dreh-

lehre (Quergriff) WSP WSP Kassette moment (Nm)
R220.53-09C AU1114T-T15P DOUBLE-T C03008-T0O9P H4B-T09P FS96018 SE09AR-53 2,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0080-09-5C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0080-09-6C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0100-09-6C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0100-09-8C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0125-09-8C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0125-09-10C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8160-09-10C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8160-09-14C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8200-09-8C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8250-09-10C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8250-09-16C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8315-09-12C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03008-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SE09AR-53&type=allsearchresults

L1J
Planfraser SECO =
R220.53-09 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 SEMX09T3AFTN-ME06 MP2501 25 0,12 013 0,20
P2 SEMX09T3AFTN-ME0S MP2501 25 0,12 013 0,20
P3 SEMX09T3AFTN-ME06 MP2501 25 0,11 0,13 0,20
P4 SEMX09T3AFTN-ME0S MP2501 25 0,11 012 019
P5 SEMX09T3AFTN-ME06 MP2501 25 0,11 012 0,19
P6 SEMX09T3AFTN-M08 MP2501 25 0,15 0,16 025
P7 SEMX09T3AFTN-M08 MP2501 25 0,15 0,16 025
P8 SEMX09T3AFTN-M08 MP2501 25 0,15 017 0,26
P11 SEEX09T3AFTN-M08 T350M 25 0,15 0,16 025
P12 SEEX09T3AFTN-M08 T350M 20 0,10 0,11 017
M1 SEEX09T3AFTN-MEO7 F40M 25 0,14 0,16 024
M2 SEEX09T3AFTN-MEQ7 F40M 25 0,13 0,14 022
M3 SEMX09T3AFTN-M08 T350M 20 0,12 013 0,20
M4 SEMX09T3AFTN-M08 T350M 16 0,10 0,11 0,18
M5 SEMX09T3AFTN-M08 MM4500 16 0,10 0,11 0,18
K1 SEEX09T3AFTN-M08 MK1500 25 0,16 0,18 028
K2 SEEX09T3AFTN-M08 MK1500 25 0,15 0,16 025
K3 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 25 0,15 0,16 025
K4 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 25 0,15 0,16 0,25
K5 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 25 0,13 0,15 022
K6 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 25 0,15 0,16 025
K7 SEEX09T3AFTN-M08 MK2050 25 0,13 0,15 022
N1 SEEX09T3AFN-E04 H15 25 0,10 0,11 0,18
N2 SEEX09T3AFN-E04 H15 25 0,10 0,11 0,18
N3 SEEX09T3AFN-E04 F40M 25 0,10 0,11 0,18
N11 SEEX09T3AFN-E04 F40M 25 0,10 0,11 0,18
St SEEX09T3AFTN-MEQ7 T350M 16 0,090 0,10 0,15
S2 SEEX09T3AFTN-MEQ7 T350M 1,6 0,090 0,10 0,15
S3 SEEX09T3AFTN-MEQ7 T350M 16 0,085 0,090 0,14
st SEEX09T3AFN-M05 MS2050 1,9 0,075 0,080 013
S12 SEEX09T3AFN-M05 MS2050 1,9 0,075 0,080 013
S13 SEEX09T3AFN-M05 MS2050 16 0,065 0,070 0,11
H5 SEEX09T3AFTN-D09 MP1501 20 0,11 012 0,19
H8 SEEX09T3AFTN-D09 MP1501 1,9 0,085 0,095 0,15
H11 SEEX09T3AFTN-D09 MP1501 20 0,11 012 0,19
H12 SEEX09T3AFTN-D09 MP1501 1,9 0,085 0,095 0,15
H21 SEEX09T3AFTN-D09 MP1501 1,9 0,085 0,095 015
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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L3 -
Planfraser SECO I
R220.53-09 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M F15M F4OM
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1_| 335 | 450 | 530 | 305 | 410 | 480 | 325 | 435 | 510 | 320 | 430 | 500 | — | — | — | 230 | 310 | 365
P2 | 325 | 435 | 510 | 300 | 400 | 470 | 320 | 425 | 500 | 310 | 415 | 490 | — | — | — | 225 | 300 | 355
P3| 285 | 380 | 445 | 260 | 345 | 410 | 280 | 365 | 435 | 275 | 360 | 430 | — | — | — | 200 | 265 | 310
P4 | 250 | 335 | 400 | 230 | 305 | 360 | 245 | 330 | 385 | 240 | 320 | 380 | — | — | — | 175 | 230 | 275
P5 | 240 | 325 | 385 | 220 | 205 | 350 | 235 | 315 | 365 | 230 | 310 | 365 | — | — | — | 165 | 225 | 265
P6 | 275 | 365 | 430 | 245 | 335 | 390 | 265 | 350 | 410 | 260 | 345 | 405 | — | — | — | 185 | 250 | 295
P7_| 260 | 345 | 405 | 235 | 315 | 370 | 250 | 335 | 390 | 245 | 325 | 385 | — | — | — | 175 | 240 | 280
P8 | 240 | 320 | 375 | 220 | 290 | 345 | 235 | 305 | 365 | 230 | 305 | 365 | — | — | — | 165 | 220 | 260
PH_| 250 | 335 | 395 | 225 | 305 | 360 | 245 | 325 | 380 | 235 | 320 | 375 | — | — | — | 470 | 230 | 270
P12 | 160 | 215 | 255 | 145 | 195 | 230 | 155 | 205 | 240 | 150 | 205 | 240 | — | — | — | 110 | 150 | 175
1 | — | — | — | 215 | 285 | 340 | 240 | 320 | 375 | 240 | 320 | 380 | — | — | — | 180 | 245 | 285
2 | — | — [ — | 175 | 240 | 280 | 195 | 260 | 305 | 200 | 265 | 310 | — | — | — | 150 | 200 | 240
3 | — | — | — | 140 | 190 | 225 | 155 | 210 | 245 | 160 | 215 | 250 | — | — 20 | 160 | 190
4 | — | — | — | 110 | 145 [ 175 | 120 | 160 | 190 | 125 | 160 [ 195 | — | — | — | 95 | 125 | 145
5 | — | — [ — | 95 | 125 | 145 | 100 | 130 | 155 | 100 | 135 | 160 | — | — | — | 80 | 105 | 125
KN 260 | 345 | 405 | 235 | 315 | 370 | 255 | 335 | 395 | — | — | — | 300 | 395 | 465 | 180 | 240 | 280
K2 | 225 | 310 | 365 | 210 | 280 | 330 | 225 | 300 | 350 | — | — | — | 265 | 350 | 410 | 160 | 215 | 250
K8 | 190 | 260 | 310 | 175 | 240 | 280 | 190 | 250 | 295 | — | — | — | 225 | 300 | 345 | 135 | 180 | 210
K& | 185 | 250 | 295 | 170 | 225 | 270 | 180 | 240 | 280 | — — | 215 [ 285 | 330 | 130 | 170 | 205
K5 15 | 150 | 180 | 105 | 140 | 165 | 110 | 145 | 170 | — | — | — | 130 | 170 | 205 | 80 | 105 | 125
K6 60 | 220 | 260 | 150 | 200 | 235 | 160 | 210 | 250 | — | — | — | 190 | 250 | 290 | 10 | 150 | 180
K7 45 | 195 | 230 | 135 | 175 | 210 | 140 | 190 | 220 | — | — | — | 165 | 220 | 260 | 100 | 135 | 160
1| — | — | — | — | — | — | 1875 | 2525 [ 2050 | — | — | — | 2250 | 3000 | 3500 | 1325 | 1775 | 2075
2 | — | — | — | — | — | — | 760 [1025[ 1200 | — | — | — | 910 | 1225 | 1425 | 540 | 720 | 840
3 | — [ — | — | — [ — 1 — 1500 | 680 | 800 | — | — | — | 610 | 810 | 940 | 360 | 480 | 560
Nt | — [ — [ = — [ — | = — [ — [ — [ = [ — [ — | 690 | 930 [1075 | 410 | 550 | 640
St | — [ — | — ] — | — [ — | 5 | 75 | 9 | 5 | 75 | 9 | — | — | — | 44 | 60 | 70
2 | — | — | — | — | — | — | 45 [ 60 | 70 | 46 | 60 | 75 | — | — | — | 35 | 47 | 55
S8 | — [ — [ — | = [ — | — [ 3 [ 5 | 60 | 40 | 5 | 65 | — | — | — | 31 | 40 | 49
S | — | — | — | — | — | — | 8 | 105 | 125 | 80 | 105 | 125 | — | — | — | 60 | 8 | 95
S22 | — | — [ — [ — [ — [ — 5 | 75 | 8 | & |75 |8 | — | — | — | 4 | 5 | 65
S8 — | — | — | — [ — | — | 31 | 4 | 5 | 3 | 43 |5 | — | — | — | 25 | 33 | 39
H5 | 55 | 70 | 8 | 44 | 60 | 70 | 48 | 65 | 75 | 50 | 70 | 80 | — | — | — | 37 | 49 | 60
H8 | 55 | 75 | 90 | 47 | 60 | 75 | 50 | 65 | 80 | 5 | 70 | 85 | — | — [ — | 39 | 50 | 60
HH |70 [ 90 | M0 | 55 | 75 | 90 | 60 | 80 | 95 | 65 | 8 [ 100 | — | — | — | 47 | 65 | 75
H12 | 105 | 135 | 160 | 95 | 125 | 145 | 95 | 125 | 150 | 95 | 125 | 150 | — | — | — | 70 | 95 | 110
21 | 55 | 75 | 00 | 47 | 60 | 75 | 50 | 65 | 80 | 55 | 70 | 8 | — | — | — | 30 | 50 | 60
MK1500 MK2050 MM4500 MS2050
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 = = = 300 400 475 90 250 295 = = =
P2 = = = 295 390 460 85 245 290 = = =
P3 = = = 255 340 405 60 215 255 = = =
P4 = = = 225 300 355 40 90 220 = = =
P5 = — = 215 290 345 35 80 215 — - =
P6 = = = 245 330 385 50 205 240 = = =
P7 = = = 230 310 365 45 95 225 220 295 340
P8 = = = 215 290 340 35 80 210 205 270 325
P11 = — = 225 300 355 40 85 220 215 285 330
P12 = = = 145 195 230 90 20 145 135 180 210
1 = = = — — — 55 210 245 225 300 355
2 = = = = = = 30 75 205 85 250 290
3 = = = = = — 05 40 65 50 95 230
w4 = = = = = = 80 10 25 15 50 180
M5 = — = — = = 70 90 05 95 25 150
K1 335 445 530 315 420 500 = = = = = =
K2 295 400 470 280 380 445 = = = = = =
K3 250 335 395 235 320 375 = = = = = =
K4 240 320 380 225 305 360 = = = = - =
K5 150 195 235 140 185 220 = = = = = =
[ Ke 210 285 335 200 210 315 = = = = = =
K7 190 250 300 180 235 280 = = = = = =
St = = = = = = 25 33 39 55 70 85
S2 = = = = = = 20 27 31 43 55 65
S3 = = = = = = 17 23 28 37 50 60
S11 = = = = = = 34 46 55 75 100 115
512 = = = = = — 32 42 50 50 70 80
S13 = = = = = = 19 25 29 30 40 47
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Planfraser SECO =

Quattromill R217/220.53-12

{«— DCSFMS —»|
o ¢ DCSFMS———»
— || =
9 |24
- - PR SN Y ‘ be !
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, l«————DCX I DCX
siehe Seite(n) 143-144
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641 .
o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 45

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
C5-R217.53-040-12-3A Seco-Capto 6,0 52,0 40,0 50,0 - 55,0 3 08 16500 | SE.X1204
C6-R217.53-040-12-3A Seco-Capto 6,0 52,0 40,0 63,0 - 63,0 3 1,3 16500 | SE.X1204
C5-R217.53-050-12-4A Seco-Capto 6,0 62,0 50,0 50,0 - 55,0 4 09 14800 | SE.X1204
C6-R217.53-050-12-4A Seco-Capto 6,0 62,0 50,0 63,0 - 63,0 4 1,3 14800 | SE.X1204
C5-R217.53-063-12-5A Seco-Capto 6,0 75,0 63,0 50,0 - 55,0 5 11 13200 | SE.X1204
C6-R217.53-063-12-5A Seco-Capto 6,0 75,0 63,0 63,0 - 63,0 5 1,6 13200 | SE.X1204
C5-R217.53-080-12-6A Seco-Capto 6,0 92,0 80,0 50,0 - 55,0 6 1,2 11700 | SE.X1204
C6-R217.53-080-12-6A Seco-Capto 6,0 92,0 80,0 63,0 - 63,0 6 19 11700 | SE.X1204
R220.53-0040-12-3A Aufsteckfraser 6,0 52,0 40,0 47,0 22,0 40,0 3 04 16500 | SE.X1204
R220.53-0040-12-4A Aufsteckfraser 6,0 52,0 40,0 47,0 22,0 40,0 4 04 16500 | SE.X1204
R220.53-0050-12-4A Aufsteckfraser 6,0 62,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 05 14800 | SE.X1204
R220.53-0050-12-5A Aufsteckfraser 6,0 62,0 50,0 47,0 22,0 40,0 5 04 14800 | SE.X1204
R220.53-0063-12-5A Aufsteckfraser 6,0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,6 13200 | SE.X1204
R220.53-0063-12-6A Aufsteckfraser 6,0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,6 13200 | SE.X1204
R220.53-0063-12-9A Aufsteckfraser 6,0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 9 06 13200 | SE.X1204
R220.53-0080-12-6A Aufsteckfraser 6,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,1 11700 | SE.X1204
R220.53-0080-12-8A Aufsteckfraser 6,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 8 1,1 11700 SE.X1204
R220.53-0080-12-11A | Aufsteckfraser 6,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 11 1,1 11700 | SE.X1204
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP | Schiliissel fiir WSP| Schiliissel fiir Schraube Dreh-
(Quergriff) Zentrumsschraube moment (Nm)
Cx-R217.53-12 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - - 35
R220.53-0040-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - 220.17-696 35
R220.53-0063-8160-9/11A DOUBLE-T C04008-H3 H6B-H3.0 T15P-E8 - 8B
R220.53-0080 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P - - 315

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO I

Quattromill R220.53-12

" 3 '—! ;.\/\ «—— DCSFMS———»

N

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, ‘ DCX
siehe Seite(n) 143-144
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641

o ISO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 45°
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.53-0100-12-5A Aufsteckfraser 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 5 1,8 10500 | SE.X1204
R220.53-0100-12-7A Aufsteckfraser 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 10500 | SE.X1204
R220.53-0100-12-10A | Aufsteckfraser 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 10 1,7 10500 | SE.X1204
R220.53-0100-12-12A | Aufsteckfraser 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 12 17 10500 | SE.X1204
R220.53-0125-12-6A Aufsteckfraser 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 6 31 9400 SE.X1204
R220.53-0125-12-8A Aufsteckfraser 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 14 9400 | SE.X1204
R220.53-0125-12-12A | Aufsteckfréser 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 12 31 9400 | SE.X1204
R220.53-0125-12-14A | Aufsteckfraser 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 14 31 9400 | SE.X1204
R220.53-8160-12-7 Aufsteckfréser 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 4,6 8300 | SE.X1204
R220.53-8160-12-17 Aufsteckfraser 6,0 172,0 160,0 130,0 40,0 63,0 17 5,3 8300 SE.X1204
R220.53-8160-12-10 Aufsteckfraser 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 4,6 8300 | SE.X1204
R220.53-8200-12-20 Aufsteckfraser 6,0 212,0 200,0 160,0 60,0 63,0 20 7.2 7400 | SE.X1204
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schliissel fiir Dreh-
(Quergriff) Zentrumsschraube moment (Nm)
R220.53-0100-8160 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - 33
R220.53-0100-0125-12A/14A DOUBLE-T C04008-H3 H6B-H3.0 T15P-E8 3
R220.53-8160-8200-17/20 DOUBLE-T C04008-H3 H6B-H3.0 T15P-E8 85

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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Planfraser SECO =

Quattromill R220.53-12C

] T

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 143-144

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 45°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP

R220.53-0080-12-5C Aufsteckfraser 6,0 90,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 17 7400 SE.X1204
R220.53-0080-12-6C Aufsteckfraser 6,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,7 7400 SE.X1204
R220.53-0100-12-6C Aufsteckfraser 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 26 6600 SE.X1204
R220.53-0100-12-8C Aufsteckfraser 6,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 26 6600 SE.X1204
R220.53-0125-12-8C Aufsteckfraser 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 42 5900 SE.X1204
R220.53-0125-12-10C Aufsteckfraser 6,0 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 42 5900 SE.X1204
R220.53-8160-12-7C Aufsteckfraser 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 6,5 5200 SE.X1204
R220.53-8160-12-10C Aufsteckfraser 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 6,6 5200 SE.X1204
R220.53-8160-12-14C Aufsteckfraser 6,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 6,6 5200 SE.X1204
R220.53-8200-12-8C Aufsteckfraser 6,0 212,0 200,0 130,0 60,0 63,0 8 94 4700 SE.X1204
R220.53-8200-12-12C Aufsteckfraser 6,0 212,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 9,3 4700 SE.X1204
R220.53-8250-12-10C Aufsteckfraser 6,0 262,0 250,0 130,0 60,0 63,0 10 17,0 4200 SE.X1204
R220.53-8250-12-16C Aufsteckfraser 6,0 262,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 16,0 4200 SE.X1204
R220.53-8315-12-12C Aufsteckfraser 6,0 327,0 315,0 225,0 60,0 80,0 12 32,9 3700 SE.X1204

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Einstell- Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube fiir Kassette Dreh-
lehre (Quergriff) WSP WSP Kassette moment (Nm)

R220.53-0080 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15P FS96018 SE12AR-53 35

R220.53-0100-8315 AU1114T-T15P DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL FS96018 SE12AR-53 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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L1J
Planfraser SECO =
R220.53-12 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 SEMX1204AFTN-M15 MP2501 35 0,30 032 0,50
P2 SEMX1204AFTN-M15 MP2501 35 0,30 034 0,50
P3 SEMX1204AFTN-M15 MP2501 35 0,28 032 0,50
P4 SEMX1204AFTN-M15 MP2501 35 0,28 032 048
P5 SEMX1204AFTN-M15 MP2501 35 0,28 0,30 048
P6 SEMX1204AFTN-M15 MP2501 35 0,28 0,30 046
P7 SEMX1204AFTN-M15 T350M 35 0,28 0,30 046
P8 SEMX1204AFTN-M15 T350M 35 0,28 032 0,50
P11 SEMX1204AFTN-M15 T350M 35 0,28 0,30 046
P12 SEMX1204AFTN-M15 T350M 30 0,19 0,20 032
M1 SEEX1204AFN-M10 FA0M 35 0,20 022 034
M2 SEEX1204AFN-M10 F40M 35 0,18 0,20 032
M3 SEEX1204AFN-M10 F40M 30 0,15 0,16 0,25
M4 SEEX1204AFN-M10 T350M 20 0,13 0,14 022
M5 SEEX1204AFTN-M14 MM4500 20 0,18 0,20 0,30
K1 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 35 0,30 034 0,50
K2 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 35 0,28 0,30 048
K3 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 35 0,28 030 048
K4 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 35 0,28 0,30 048
K5 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 35 0,25 0,28 042
K6 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 35 0,28 0,30 048
K7 SEMX1204AFTN-M15 MK2050 35 0,25 0,28 042
N1 SEEX1204AFN-E08 H25 35 0,20 022 0,36
N2 SEEX1204AFN-E08 H25 35 0,20 022 0,36
N3 SEEX1204AFN-E08 H25 35 0,20 022 0,36
N11 SEEX1204AFN-E08 H25 35 0,20 022 0,36
St SEEX1204AFTN-ME11 T350M 20 0,14 0,16 024
S2 SEEX1204AFTN-ME11 T350M 20 0,14 0,16 0,24
S3 SEEX1204AFTN-ME11 T350M 20 0,13 0,14 022
S SEEX1204AFN-M10 MS2050 25 0,15 0,16 025
S12 SEEX1204AFN-M10 MS2050 25 0,15 0,16 0,25
S13 SEEX1204AFN-M10 MS2050 20 0,13 0,14 022
H5 SEMX1204AFTN-MD19 MP1501 30 0,24 0,26 0,40
H8 SEMX1204AFTN-MD19 MP1501 25 0,18 0,20 0,30
H11 SEMX1204AFTN-MD19 MP1501 30 0,24 0,26 0,40
H12 SEMX1204AFTN-MD19 MP1501 25 0,18 0,20 0,30
H21 SEMX1204AFTN-MD19 MP1501 25 0,18 0.20 030
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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L -
Planfraser SECO I
R220.53-12 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M F40M
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 300 | 400 | 485 | 265 | 355 | 430 | 220 | 300 | 355 | 230 | 310 | 375 | 200 | 270 | 325
P2 205 | 300 | 470 | 260 | 345 | 420 | 215 | 290 | 345 | 225 | 300 | 365 95 | 265 | 315
P3 260 | 345 | 405 | 230 | 305 | 360 90 | 255 | 300 | 200 | 265 | 315 75 | 230 | 275
P4 225 | 305 | 360 | 200 | 270 | 320 65 | 225 | 210 75 | 235 | 280 50 | 205 | 245
P5 215 | 205 | 345 | 190 | 260 | 305 60 | 220 | 260 65 | 230 | 265 45 | 200 | 230
P6 245 | 330 | 395 | 215 | 295 | 350 80 | 245 | 290 90 | 255 | 305 65 | 220 | 265
P7 230 | 310 | 370 | 205 | 275 | 330 70 | 230 | 275 75 | 240 | 285 55 | 210 | 250
P8 215 | 290 | 340 90 | 255 | 300 60 | 215 | 250 65 | 225 | 265 45 | 195 | 230
P11 225 | 305 | 360 95 | 270 | 320 65 | 225 | 265 70 | 235 | 280 50 | 205 | 240
P12 | 150 | 200 | 235 30 | 175 | 210 10 | 150 | 175 15 | 155 | 180 00 | 135 | 160
1 — = [ = 85 | 250 | 300 60 | 220 | 260 75 | 235 | 280 60 | 210 | 255
2 = = = 55 | 210 | 245 35 85 | 215 45 95 | 230 30 80 | 210
3 = . — 25 70 | 200 | 110 50 75 20 60 | 190 05 45 70
4 = = — 00 30 | 155 | 85 15 35 90 20 | 145 | 85 10 30
5 = = [ = 80 10 [ 130 | 70 95 15 75 00 [ 120 |70 9 10
K1 230 | 310 | 375 | 205 | 2715 | 330 70 | 230 | 275 80 | 240 | 290 5 | 210 | 250
K2 205 | 280 | 330 80 | 250 | 290 55 | 205 | 245 60 | 215 | 255 40 90 | 220
K3 75 | 235 | 280 55 | 210 | 245 30 75 | 205 35 85 | 215 15 60 | 185
K4 65 | 225 | 265 45 | 200 | 235 25 70 | 200 30 75 | 205 10 50 | 180
K5 00 | 135 | 165 | 90 20 | 145 | 75 05 20 80 05 | 125 | 170 90 10
K6 45 | 200 | 235 | 130 75 | 205 | 10 50 75 | 115 55 | 180 | 100 | 135 55
K7 30 | 175 | 210 | 115 55 | 185 | 95 30 55 | 100 35 | 160 | 90 120 40
1 = . — — — | — | 1250 | 1675 | 1975 | — — | — | 25 | 1550 | 1825
2 = == = — | — [ 50 | 670 | 80 = — | — | 460 | 620 | 740
3 = = = = — | — 1 33 [ 450 | 530 — — | — | 305 | 415 | 490
N11 = = = = — | — [ 385 | 510 | 610 = — | — | 350 | 475 | 560
St = == = == 40 55 65 43 5% | 70 39 50 60
S2 = == = == 32 43 50 35 45 | 55 31 41 50
S3 = = [ = = = = 29 38 45 30 40 [ 49 27 37 44
S = == = == 55 75 90 60 80 | 95 55 75 85
12 = = | — = = | — 38 50 60 4 5 | 65 37 50 60
S13 = o = — 23 30 36 24 32 | 38 2 29 35
H5 49 65 | 80 39 5 | 65 34 46 55 38 5 | 60 33 4 55
H8 55 70 | 8 43 5 | 65 37 49 60 41 5 | 65 36 47 55
H11 60 85 | 100 | 50 70 | 80 4 60 70 48 65 | 75 42 55 65
H12 95 | 125 | 150 | 85 M0 | 135 | 70 95 | 115 75 95 | 115 | 65 85 | 100
H21 55 70 | 85 43 55 | 65 37 49 60 41 55 | 65 36 47 55

MK1500 MK2050 MM4500 MS2050 H25
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 = — | — | 260 | 350 | 425 65 | 220 | 265 | — . — = = =
P2 = — | — | 255 | 340 | 410 60 | 215 | 255 | — = = = = =
P3 = — | — | 25 | 300 | 35 40 85 | 220 | — . — = = =
P4 = — [ — [ 200 | 265 | 315 25 65 | 195 | — = = = = =
P5 — = [ = 190 | 255 | 300 20 60 | 190 | — - = = = -
P6 = — [ — [ 210 | 290 | 345 30 80 | 215 | — == = = =
P7 = — | — 200 | 275 | 325 25 70 | 200 | 195 | 260 | 3056 | — = =
P8 = = = 190 | 250 | 300 20 55 | 185 | 180 | 240 | 285 | — = =
P11 = = [ = 195 | 265 | 315 20 65 | 195 | 190 | 250 | 295 | — — —
P12 = = = 130 | 175 | 205 | 80 10 30 | 120 | 160 | 190 | — = =
1 = = | = — = I = 135 85 | 220 | 200 | 265 | 315 | — = =
2 = = = = == 115 55 | 180 65 | 220 | 260 | — = =
3 — = | — = — | — 90 25 | 145 30 [ 175 | 210 | — = =
4 = = = = == 70 9% | 115 00 | 135 | 165 | — = =
M5 = = I = = — [ = 60 80 | 95 85 M5 | 136 | — — =
K1 200 | 390 | 470 | 275 | 370 | 445 | — = = = == = = =
K2 260 | 350 | 410 | 245 | 330 | 390 | — . — = . — = = =
K3 220 | 295 | 350 | 205 | 280 | 330 | — == = = = = = =
K4 210 | 285 | 335 95 | 270 | 315 | — = [ = — — — — —
K5 30 | 170 | 205 20 | 165 | 195 | — == = == = = =
K6 85 | 250 | 295 75 | 236 | 215 | — . — = . — = = =
K7 65 | 220 | 265 55 | 210 | 250 | — = = = = = = = =
1 = == = = = = == = — | — | 1475 | 2000 | 232%5
2 = = = = == = = — = — | — | 600 | 810 | 940
3 = I = = | = = = | = = — [ — 400 | 540 | 630
N11 = = — = == = == = — | — | 460 | 620 | 720
st = = I — = — | = 2 29 | 3 48 65 | 75 — — —
S2 = = = = = = 8 23 | 28 38 5 | 60 — — —
S3 = — | — — — [ — 6 2 25 34 45 | 55 = — =
S11 = —— = = = 31 4 49 65 90 | 105 | — = =
S12 = . — = . — 28 38| 45 46 60 | 75 = = =
S13 = = = = = = 17 22 26 27 36 43 = = =
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Planfraser SECO I

Quattromill R220.53-15

[« DCSFMS———>

- "
\\44\‘-,4 AR
DC

DCX

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 147-148

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 642

« ISO-Atiribute, siehe Seite 15 KAPRS 45°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP

R220.53-0063-15-5A Aufsteckfraser 75 78,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,6 8300 | SE.X1505
R220.53-0080-15-6A Aufsteckfraser 75 96,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 12 7400 SE.X1505
R220.53-0080-15-7A Aufsteckfraser 75 96,0 80,0 62,0 27,0 50,0 7 1,2 7400 | SE.X1505
R220.53-0100-15-7A Aufsteckfraser 75 116,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 6600 | SE.X1505
R220.53-0100-15-9A Aufsteckfraser 75 116,0 100,0 77,0 32,0 50,0 9 1,8 6600 | SE.X1505
R220.53-0125-15-8A Aufsteckfraser 75 141,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 35 5900 | SE.X1505
R220.53-0125-15-10A | Aufsteckfraser 75 141,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 32 5900 | SE.X1505
R220.53-8160-15-10 Aufsteckfraser 75 176,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 48 5200 | SE.X1505
R220.53-8200-15-12 Aufsteckfraser 75 216,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 7,7 4700 | SE.X1505

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R220.53-0063 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 220.17-696 50
R220.53-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P - 50
R220.53-0100-8200 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0063-15-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0080-15-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0080-15-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0100-15-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0100-15-9A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0125-15-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0125-15-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8160-15-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8200-15-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-696&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05013-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults

Planfraser SECO =

Quattromill R220.53-15C

] T

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 147-148

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 642

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 45°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP

R220.53-0080-15-5C Aufsteckfraser 75 96,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,7 7400 SE.X1505
R220.53-0100-15-6C Aufsteckfraser 75 116,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 2,6 6600 SE.X1505
R220.53-0125-15-8C Aufsteckfraser 75 141,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 42 5900 SE.X1505
R220.53-8160-15-7C Aufsteckfraser 75 176,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 6,5 5200 SE.X1505
R220.53-8160-15-10C Aufsteckfraser 75 176,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 6,6 5200 SE.X1505
R220.53-8200-15-8C Aufsteckfraser 75 216,0 200,0 130,0 60,0 63,0 8 94 4700 SE.X1505
R220.53-8200-15-12C Aufsteckfraser 75 216,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 98 4700 SE.X1505
R220.53-8250-15-10C Aufsteckfraser 75 266,0 250,0 130,0 60,0 63,0 10 17,0 4200 SE.X1505
R220.53-8250-15-16C Aufsteckfraser 75 260,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 17,1 4200 SE.X1505
R220.53-8315-15-12C Aufsteckfraser 75 331,0 315,0 225,0 60,0 80,0 12 32,6 3700 SE.X1505
R220.53-8315-15-18C Aufsteckfraser 75 331,0 315,0 225,0 60,0 80,0 18 38,0 3700 SE.X1505

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Einstell- Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir Schraube fiir Kassette Dreh-
lehre (Quergriff) WSP WSP Kassette moment (Nm)

R220.53-0080 AU1114T-T15P DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20P FS96018 SE15AR-53 5.0

R220.53-0100-8500 AU1114T-T15P DOUBLE-T C05010-T20P H6B-T20PL FS96018 SE15AR-53 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0080-15-5C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0100-15-6C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-0125-15-8C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8160-15-7C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8160-15-10C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8200-15-8C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8200-15-12C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8250-15-10C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8250-15-16C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8315-15-12C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.53-8315-15-18C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SE15AR-53&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SE15AR-53&type=allsearchresults

L1J
Planfraser SECO =
R220.53-15 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 SEMX1505AFTN-M18 MP2501 45 0,36 040 0,60
P2 SEMX1505AFTN-M18 MP2501 45 0,36 0,40 0,65
P3 SEMX1505AFTN-M18 MP2501 45 034 038 0,60
P4 SEMX1505AFTN-M18 MP2501 45 034 038 0,60
P5 SEMX1505AFTN-M18 MP2501 45 034 0,36 0,55
P6 SEMX1505AFTN-M18 MP2501 45 032 0,36 0,55
P7 SEMX1505AFTN-M18 T350M 45 0,32 0,36 0,55
P8 SEMX1505AFTN-M18 T350M 45 0,34 038 0,60
P11 SEMX1505AFTN-M18 T350M 45 0,32 0,36 0,55
P12 SEMX1505AFTN-M18 T350M 35 0,22 0,25 038
M1 SEEX1505AFN-M12 F40M 45 0,24 0,26 042
M2 SEEX1505AFN-M12 FA0M 45 022 025 038
M3 SEEX1505AFN-M12 F40M 35 0,18 0,20 0,30
M4 SEEX1505AFTN-M17 T350M 25 022 024 038
M5 SEEX1505AFTN-M17 T350M 25 0,22 024 038
K1 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 45 0,36 0,40 0,65
K2 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 45 0,34 0,36 0,55
K3 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 45 034 0,36 0,55
K4 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 45 0,34 0,36 0,55
K5 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 45 0,30 034 0,50
K6 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 45 034 0,36 0,55
K7 SEMX1505AFTN-M18 MK2050 45 0,30 034 0,50
N1 SEEX1505AFN-E10 H25 45 0,26 0,28 044
N2 SEEX1505AFN-E10 H25 45 0,26 0,28 044
N3 SEEX1505AFN-E10 H25 45 0,26 0,28 044
N1 SEEX1505AFN-E10 H25 45 0,26 028 044
S1 SEEX1505AFN-M12 T350M 25 0,15 017 0,26
S2 SEEX1505AFN-M12 T350M 25 0,15 017 0,26
S3 SEEX1505AFN-M12 T350M 25 0,14 0,16 0,25
S11 SEEX1505AFN-M12 MS2050 30 0,18 0,19 0,30
S12 SEEX1505AFN-M12 MS2050 30 0,18 0,19 0,30
S13 SEEX1505AFN-M12 MS2050 25 0,15 017 0,26
H5 SEMX1505AFTN-MD20 MP1501 35 0,25 028 042
H8 SEMX1505AFTN-MD20 MP1501 30 0,19 022 032
H11 SEMX1505AFTN-MD20 MP1501 35 0,25 0,28 042
H12 SEMX1505AFTN-MD20 MP1501 30 0,19 0,22 032
H21 SEMX1505AFTN-MD20 MP1501 30 0,19 022 032
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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L 1
Planfraser SECO I
R220.53-15 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M F40M
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 275 | 375 | 445 | 245 | 330 | 395 | 215 | 290 | 345 | 215 | 290 | 345 85 | 250 | 300
P2 270 | 365 | 425 | 240 | 320 | 375 | 210 | 285 | 335 | 205 | 280 | 325 80 | 245 | 285
P3 235 | 320 | 375 | 210 | 280 | 330 85 | 250 | 295 80 | 245 | 290 60 | 215 | 250
P4 20 | 280 | 330 | 185 | 250 | 290 60 | 220 | 260 60 | 215 | 255 40 | 190 | 220
P5 200 | 270 | 325 | 175 | 240 | 285 55 | 215 | 250 55 | 210 | 250 35 | 180 | 215
P6 225 | 305 | 365 | 200 | 270 | 320 75 | 240 | 280 75 | 235 | 280 50 | 205 | 245
P7 215 | 290 | 345 90 | 255 | 305 65 | 225 | 265 65 | 220 | 265 45 95 | 230
P8 200 | 265 | 315 75 | 235 | 280 55 | 210 | 250 55 | 205 | 245 35 80 | 210
P11 210 | 280 | 335 85 | 250 | 295 60 | 220 | 255 60 | 215 | 255 40 90 | 225
P12 | 140 | 180 | 220 20 | 160 | 195 05 | 145 | 170 05 | 140 | 170 | 90 20 | 145
1 — — | — 70 | 230 | 270 55 | 215 | 250 60 | 215 | 250 45 95 | 230
2 = == 40 95 | 230 30 80 | 210 30 80 | 215 20 65 95
3 = — | — 15 55 | 185 05 45 70 | 10 45 | 170 00 30 55
4 = == 90 20 | 145 | 85 10 30 85 15 | 135 | 75 05 20
5 = . — 75 00 | 120 | 70 95 10 70 95 10 | 65 85 00
Ki 215 | 285 | 335 90 | 255 | 295 65 | 225 | 265 65 | 220 | 260 45 95 | 225
K2 90 | 260 | 305 65 | 230 | 210 50 | 200 | 235 45 | 200 | 235 25 75 | 205
K3 60 | 220 | 260 40 95 | 230 25 70 | 200 25 | 170 | 200 05 45 75
K4 50 | 210 | 250 35 85 | 220 20 65 9 | 115 | 160 | 190 00 40 65
K5 95 25 | 150 | 85 10 | 13 | 75 00 20 75 95 15 | 65 85 00
| K6 135 85 | 220 | 120 65 | 195 | 105 45 70 | 105 | 140 | 170 | 90 125 45
K7 120 60 | 195 | 105 45 | 175 | 9% 30 55 95 | 125 | 150 | 80 110 30
1 — = | = — — | — [ 1225 | 1650 | 1925 | — — | — [ 1025 | 1425 | 1650
2 = == = — | — | 4% | 670 | 780 = — | — | 40 [ 570 | 670
3 = = | — = — | — [ 3% | 445 | 520 = — | — | 280 | 380 | 445
N11 = == = — | — | 35 | 510 | 5% = — | — | 320 | 435 [ 510
st = — I — 4 60 | 70 39 50 60 39 5 | 60 35 48 55
S2 = — 35 48 | 55 31 42 50 31 43 | 50 29 39 46
S3 = . — 31 42 | 50 28 37 4 28 37 | 44 2 34 40
st = == 60 80 | 9 55 70 85 55 75 | 85 50 65 80
512 — = [ = 43 5 | 65 37 50 60 38 50 | 60 35 46 55
13 = == 25 33 | 39 22 29 35 22 30 | 35 20 27 32
H5 46 60 | 170 37 49 | 60 33 44 55 35 47 | 55 31 41 49
H8 49 65 | 75 40 5 | 60 36 47 55 38 50 | 60 3 4 50
H11 60 75 | 90 47 60 | 75 42 55 70 45 60 | 170 39 50 60
H12 90 M5 | 140 | 80 | 105 | 120 | 70 9 | 10 70 90 | 105 | 60 80 95
H21 49 65 75 40 59 60 36 47 55 38 50 60 33 44 50
MK1500 MK2050 MS2050 H25
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 = — — 240 325 390 — — — — = —
P2 = = = 235 315 370 = = = = = =
P3 = = = 205 275 325 = = = = = =
P4 = = = 180 245 290 = = = = = =
P5 = = = 175 235 280 = = = = = =
P6 — = = 200 265 315 = = = = = =
P7 = = = 85 250 300 80 240 285 = = =
P8 = = = 75 235 275 70 225 265 = = —
P11 = = = 80 245 290 75 235 275 = = =
P12 = = = 20 160 190 15 150 180 = = =
1 = = = = = = 85 245 290 = = =
2 = = = = = = 50 200 240 = = =
3 = = = = = = 20 65 95 = = =
4 = = = = = = 95 25 50 = = =
5 = = = = = = 80 05 2 — = —
K1 265 360 420 255 340 400 = = = = = =
K2 235 325 385 225 305 365 = = = = = =
K3 200 275 325 190 260 310 = = = = = =
K4 90 260 310 80 250 295 = = = = = =
K5 20 160 190 10 150 180 = = = = = =
K6 70 230 275 60 220 260 = = = = — =
K7 50 205 25 45 190 230 = = = = = =
1 = = — — = = = = = 1350 1850 2175
2 = = = = = = = = = 550 750 880
3 - — — = = = = = = 365 495 590
N11 = = = = = = = = = 420 570 670
st = = = = = = 45 60 70 — — —
S2 = = = = = = 36 48 55 = = =
S3 = = — — — = 32 42 50 = = =
S = = = = = = 60 85 100 = = =
512 = = = = = = 43 60 70 = = =
S13 = = = = = = 25 33 40 = = =
H5 = = = = = = — — — = = =
H8 = = = = = = = = = = = =
H11 = = = = = — — — = = = =
H12 = = = = = = = = = = = =
21 = = — — — = = = = = = —
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Planfraser SECO I

Double Octomill™ R217.48-05

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 152 - 153

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 634

o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 40°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DMM OAL WSP
R217.48-2025.35-05-3SA| Seco-Weldon 3,0 33,0 25,0 20,0 90,0 50,0 3 03 20400 ON..05
R217.48-2532.35-05-4SA| Seco-Weldon 30 40,0 32,0 25,0 90,0 50,0 4 05 18000 ON..05

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R217.48-.. DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO =

Double Octomill™ R220.48-05

rﬁ DCSFMS 41

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 152 - 153

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 634

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 40°

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.48-0040-05-04SA | Aufsteckfraser 3,0 48,35 40,0 35,0 16,0 40,0 4 0,3 16100 ON..05
R220.48-0040-05-05SA | Aufsteckfréser 3,0 48,35 40,0 350 16,0 40,0 5 0,3 16100 ON..05
R220.48-0050-05-04SA | Aufsteckfraser 3,0 58,35 50,0 47,0 22,0 40,0 4 04 14400 ON..05
R220.48-0050-05-05SA | Aufsteckfraser 3,0 58,35 50,0 47,0 22,0 40,0 5 04 14400 ON..05
R220.48-0050-05-06SA | Aufsteckfraser 3,0 58,35 50,0 47,0 22,0 40,0 6 04 14400 ON..05
R220.48-0063-05-05SA | Aufsteckfraser 3,0 71,35 63,0 47,0 22,0 40,0 5 06 12800 ON..05
R220.48-0063-05-06SA | Aufsteckfréser 30 71,35 63,0 47,0 22,0 40,0 6 0,6 12800 ON..05
R220.48-0063-05-08SA | Aufsteckfraser 30 71,35 63,0 47,0 22,0 40,0 8 06 12800 ON..05
R220.48-0080-05-06SA | Aufsteckfraser 3,0 88,35 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,2 11400 ON..05
R220.48-0080-05-10SA | Aufsteckfréser 3,0 88,35 80,0 62,0 27,0 50,0 10 11 11400 ON..05
R220.48-0100-05-07SA | Aufsteckfraser 3,0 108,35 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 10200 ON..05
R220.48-0100-05-12SA | Aufsteckfraser 3,0 108,35 100,0 77,0 32,0 50,0 12 1,8 10200 ON..05
R220.48-0125-05-08SA | Aufsteckfraser 3,0 133,35 125,0 90,0 40,0 63,0 8 34 9100 ON..05
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)

R220.48-0040 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P TCEI0825 35
R220.48-0050-0063 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P 220.17-692 35
R220.48-0080 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15P - 35
R220.48-0100-0125 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15PL - 35
R220.48-0100 DOUBLE-T C04009-T15P H4B-T15PL - 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO I

Double Octomill™ R220.48-05

’4* DCSFMS —

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 152 - 153
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 634

o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 40°
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.48-0100-05-8CS | Aufsteckfraser 3,0 108,0 100,0 77,0 32,0 63,0 8 3,0 10200 ON..05
R220.48-0125-05-10CS | Aufsteckfraser 3,0 133,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 4,0 9100 ON..05
R220.48-8160-05-14CS | Aufsteckfraser 3,0 168,0 160,0 140,0 40,0 63,0 14 6,5 8000 ON..05
R220.48-8200-05-18CS | Aufsteckfraser 3,0 208,0 200,0 160,0 60,0 63,0 18 9,0 7200 ON..05
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube Pratze axial | Pratze Schliissel Schraube Schliissel Schraube Kassette Dreh-
fiir Keil (Quergriff) | fiir WSP fiir WSP fiir Kassette moment
(Nm)
R220.48-.. LD8020-T25P [AU1114T-T15P] CW0810 DOUBLE-T | C04009-T15P | H4B-T15P FS96018 ONO05AR 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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L1J
Planfraser SECO =
R220.48-05 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 ONMU050410ANTN-M10 MP2501 18 022 024 0,38
P2 ONMU0504 10ANTN-M10 MP2501 18 022 0,25 0,38
P3 ONMU0504 10ANTN-M10 MP2501 1.8 022 024 0,36
P4 ONMU0504 10ANTN-M10 MP2501 18 0,20 022 0,36
P5 ONMU0504 10ANTN-M10 MP2501 18 0,20 022 0,34
P6 ONMU050410ANTN-M10 MP2501 18 0,20 022 0,34
P7 ONMU0504 10ANTN-M10 MP2501 1.8 0,20 022 0,34
P8 ONMU0504 10ANTN-M10 T350M 18 022 024 0,36
P11 ONMUO0504 10ANTN-M10 T350M 1.8 0,20 022 0,34
P12 ONMU0504 10ANTN-M10 T350M 14 0,14 0,15 0,24
M1 ONMU050410ANTN-ME 10 F40M 1,8 022 025 0,38
M2 ONMU050410ANTN-ME 10 F40M 18 0,20 022 034
M3 ONMUO050410ANTN-ME 10 F40M 14 0,16 0,18 0,28
M4 ONMU0504 10ANTN-M10 T350M 11 0,14 0,16 0,24
M5 ONMU050410ANTN-M10 MM4500 11 0,14 0,16 0,24
K1 ONMU0504 10ANTN-M10 MK2050 18 022 025 0,38
K2 ONMU0504 10ANTN-M10 MK2050 1.8 0,20 022 0,34
K3 ONMU0504 10ANTN-M10 MK2050 18 0,20 022 034
K4 ONMU0504 10ANTN-M10 MK2050 18 0,20 022 0,34
K5 ONMUO0504 10ANTN-M10 MK2050 18 0,18 0,20 0,30
K6 ONMUO0504 10ANTN-M10 MK2050 18 0,20 022 034
K7 ONMU0504 10ANTN-M10 MK2050 18 0,18 0,20 0,30
N1 ONMU050410ANTN-ME 10 F40M 1,8 0,28 032 048
N2 ONMU050410ANTN-ME 10 F40M 18 0,28 032 048
N3 ONMU050410ANTN-ME 10 F40M 1,8 0,28 032 048
N11 ONMU050410ANTN-ME 10 F40M 18 0,28 032 048
St ONMU050410ANTN-ME 10 F40M 11 0,14 0,16 0,24
S2 ONMU050410ANTN-ME 10 F40M 11 0,14 0,16 0,24
S3 ONMUO50410ANTN-ME10 F40M 11 0,13 0,14 0,22
ST ONMU0504 10ANTN-ME 10 MS2050 13 0,16 0,18 0,28
S12 ONMU0504 10ANTN-ME10 MS2050 13 0,16 0,18 0,28
S13 ONMU0504 10ANTN-ME 10 MS2050 11 0,14 0,16 0,24
H5 ONMU0504 10ANTN-M10 MP1501 14 0,14 0,15 0,24
H8 ONMU050410ANTN-M10 MP1501 13 0,11 0,12 0,18
H11 ONMU0504 10ANTN-M10 MP1501 14 0,14 0,15 0,24
H12 ONMU050410ANTN-M10 MP1501 13 0,11 0,12 0,18
H21 ONMU050410ANTN-M10 MP1501 13 0,11 012 0,18
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
ae/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Planfraser SECO I

R220.48-05 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T350M F40M

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 320 | 425 | 500 | 280 | 375 | 445 | 265 | 355 | 420 | 245 | 330 | 385 | 215 285 | 335
P2 310 | 410 | 485 | 275 | 365 | 430 | 260 | 345 | 410 | 240 | 315 | 375 | 210 215 | 3%
P3 265 | 355 | 425 | 235 | 315 | 375 | 225 | 300 | 355 | 205 | 275 | 330 80 240 | 285
P4 240 | 320 | 375 | 215 | 285 | 330 | 200 | 270 | 315 185 | 250 | 290 60 215 | 250
P5 230 | 305 | 365 | 205 | 270 | 320 195 | 260 | 305 180 | 235 | 280 55 205 | 245
P6 260 | 345 | 410 | 230 | 305 | 360 | 215 | 290 | 340 | 200 | 265 | 315 75 230 | 275
p7 245 | 325 | 385 | 2156 | 290 | 340 | 205 | 275 | 325 90 | 250 | 295 65 220 | 260
P8 225 | 300 | 360 | 200 | 265 | 315 190 | 250 | 300 75 | 230 | 275 50 200 | 240
P11 235 | 315 | 375 | 210 | 280 | 330 | 200 | 265 | 315 85 | 245 | 290 60 210 | 250
P12 155 | 205 | 240 135 180 | 215 30 170 | 200 20 160 | 185 05 140 | 160
1 = = = 200 | 260 | 310 95 | 255 | 305 85 | 245 | 290 65 20 | 265
2 = = = 65 | 220 | 260 60 | 215 | 255 55 | 205 | 240 40 85 | 220
3 = = = 35 175 | 205 30 70 | 205 25 65 95 10 50 75
4 = = = 05 35 60 00 35 60 95 25 50 85 15 35
5 = = = 85 10 35 85 10 30 80 05 2 75 95 15
K1 245 | 325 | 385 | 215 | 290 | 340 | 205 | 270 | 325 90 | 250 | 300 65 220 | 260
K2 200 | 290 | 345 95 | 260 | 305 85 | 245 | 290 70 | 225 | 265 45 95 | 230
K3 85 | 245 | 290 65 | 220 | 260 55 | 205 | 245 45 190 | 225 25 65 95
K4 75 | 235 | 280 55 | 210 | 245 50 | 200 | 235 35 180 | 215 20 60 85
K5 10 145 | 170 95 25 | 150 90 20 | 145 85 10 30 75 95 15
K6 55 | 210 | 245 140 85 | 215 130 75 | 205 120 60 90 105 140 65
K7 40 185 | 220 125 65 | 195 115 55 | 185 105 40 70 95 125 45
1 = = = = — — = = = = — — 1200 | 1600 | 1925
2 = = = = = = = = = = = = 490 650 | 770
3 = = = = = = = = = = = = 325 430 | 520
N11 = = = = = = = = = = = = 375 495 | 590
S = = = = = = 47 60 75 45 60 70 41 55 65
S2 = = = = = = 38 50 60 36 47 55 33 43 50
S3 = = = = = = 33 44 55 32 42 50 29 38 45
S11 = = = = = = 65 85 105 60 80 100 55 75 90
S12 = = = = = = 46 60 70 43 5 70 39 50 60
S13 = = = = = = 27 35 42 25 33 40 23 30 36
H5 50 70 80 41 55 65 40 55 65 39 55 60 34 46 55
H8 55 70 85 43 60 70 42 55 65 42 55 65 36 48 55
H11 65 85 100 50 70 80 50 70 80 50 65 80 44 60 70
H12 95 130 | 155 85 15 | 135 80 110 | 130 75 100 | 120 65 85 105
21 55 70 85 43 60 70 42 55 65 £ 55 65 36 48 55

MK1500 MK2050 MM4500 MS2050 MP2050
SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%
P1 = = = 275 | 370 | 435 75 230 | 210 235 | 315 | 370 | 275 370 | 435
P2 = = = 270 | 360 | 425 70 205 | 265 | 230 | 305 | 360 | 270 355 | 425
P3 = = = 230 | 310 | 370 45 95 | 230 9 | 265 | 315 | 230 310 | 370
P4 = = = 210 | 280 | 325 30 75 | 205 80 | 240 | 275 | 210 280 | 325
P5 = = = 200 | 270 | 315 25 65 | 200 70 | 225 | 270 | 200 265 | 315
P6 = = = 225 | 300 | 355 40 90 | 220 90 | 255 | 300 | 225 300 | 355
P7 = = = 215 | 285 | 335 35 75 | 210 80 | 240 | 285 | 210 285 | 335
P8 = = = 195 | 260 | 310 20 65 | 195 65 | 220 | 265 195 260 | 310
P11 = = = 205 | 275 | 325 30 70 | 205 75 | 235 | 275 | 205 215 | 32
P12 = = = 135 180 | 210 85 10 | 130 15 150 | 180 35 180 | 210
1 = = = = = = 145 90 | 225 85 | 245 | 290 9 255 | 305
2 = = = = = = 120 60 90 55 | 205 | 240 60 215 | 255
3 = — — — — —= 9 30 50 25 65 95 30 70 | 205
4 = = = = = = 75 00 20 95 25 50 00 30 60
5 = — = = = = 65 80 00 80 05 25 85 10 30
K 310 | 410 | 485 200 | 385 | 460 = = = = = = 215 280 | 335
K 275 365 | 435 | 260 | 345 | 410 = = = = = = 90 255 | 300
K3 230 310 | 365 20 | 205 | 345 = = = = = = 60 215 | 255
K4 220 295 | 350 210 | 280 | 330 = = = = = = 55 | 205 | 240
K5 35 180 | 215 30 170 | 205 = = = = = = 95 25 | 150
Kb 95 260 | 310 85 | 245 | 290 = = = = = = 135 80 | 215
K7 75 230 | 275 65 | 220 | 260 = = = = = = 120 60 | 190
1 i — —_ — i — —_ — — — i — p— — —
2 — — — — — — — — — — — — — — —
8] — — — — — — — — — — — — — — —
N11 = = = = = = = = = = = = = = =
S1 = = = = = = 23 30 36 45 60 70 49 65 75
S2 = = = = = = 19 24 29 36 47 55 39 50 60
S3 = = = = = = 16 22 26 32 42 50 35 46 55
S11 = = = = = = 32 42 50 60 80 100 70 90 105
S12 = = = = = = 30 39 46 43 55 70 47 65 75
S13 = = = = = = 17 23 27 25 33 40 28 36 43
H5 = = = = = = = = = = = = 40 55 65
H8 = = = = = = = = = = = = 42 55 65
H11 = = = = = = = = = = = = 50 70 80
H12 = = = = = = = = = = = = 85 10 | 135
21 — — — — — — — — — — — — £ 55 65




Planfraser SECO =

Double Octomill™ R220.48-09

[« DCSFMS——»

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 158 - 159

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 634

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 40°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme | Apyxs | pcx | DC  [DCSFMS| DCB | LF wsp
R220.48-0063-09-05SA Aufsteckfraser | 6,0 78,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 05 | 4900 ON..09
R220.48-0063-09-06SA Aufsteckfraser | 6,0 78,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 05 | 4900 ON..09
R220.48-0080-09-06SA Aufsteckfraser | 6,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 10 | 4400 ON..09
R220.48-0080-09-07SA Aufsteckfraser | 6,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 7 1,0 | 4400 ON..09
R220.48-0080-09-09M Aufsteckfraser | 6,0 95,0 80,0 62,0 27,0 50,0 9 1,2 | 4400 ON..09
R220.48-0100-09-07SA Aufsteckfraser | 6,0 150 | 1000 | 77,0 32,0 50,0 7 16 | 3900 ON..09
R220.48-0100-09-08SA Aufsteckfraser | 6,0 150 | 1000 | 77,0 32,0 50,0 8 16 | 3900 ON..09
R220.48-0100-09-12M Aufsteckfraser | 6,0 150 | 1000 | 770 32,0 50,0 12 19 | 3900 ON..09
R220.48-0125-09-08SA Aufsteckfraser | 6,0 1400 | 1250 | 90,0 40,0 63,0 8 29 | 3500 ON..09
R220.48-0125-09-10SA Aufsteckfraser | 6,0 1400 | 1250 | 90,0 40,0 63,0 10 30 | 3500 ON..09
R220.48-0125-09-15M Aufsteckfraser | 6,0 1400 | 1250 | 900 40,0 63,0 15 34 | 3500 ON..09
R220.48-8160-09-12S Aufsteckfraser | 6,0 1750 | 1600 | 90,0 40,0 63,0 12 44 | 3100 ON..09
R220.48-8160-09-10S Aufsteckfraser | 6,0 1750 | 1600 | 90,0 40,0 63,0 10 42 | 3100 ON..09
R220.48-8160-09-20M Aufsteckfraser | 6,0 1750 | 1600 | 90,0 40,0 63,0 20 48 | 3100 ON..09
R220.48-8200-09-12S Aufsteckfraser | 6,0 2150 | 2000 | 1300 | 60,0 63,0 12 54 | 2700 ON..09
R220.48-8200-09-24M Aufsteckfraser | 6,0 2150 | 2000 | 1300 | 600 63,0 24 60 | 2700 ON..09
R220.48-8200-09-28M Aufsteckfraser | 6,0 2150 | 2000 | 1300 | 60,0 63,0 28 59 | 2700 ON..09
R220.48-8250-09-16S Aufsteckfraser | 6,0 2650 | 2500 | 1300 | 600 63,0 16 130 | 2500 ON..09
R220.48-8250-09-30M Aufsteckfraser | 6,0 2650 | 2500 | 1300 | 600 63,0 30 141 | 2500 ON..09
R220.48-8315-09-20S Aufsteckfraser | 6,0 3300 | 3150 | 2250 | 60,0 80,0 20 270 | 2200 ON..09
R220.48-8315-09-40M Aufsteckfraser | 6,0 3300 | 3150 | 2250 | 600 80,0 40 286 | 2200 ON..09
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Kit fiir Keil Schliissel Schraube fiir WSP | Schliissel fiir WSP | Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)

R220.48-0063 - DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 220.17-692 6,0
R220.48-0080 = DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P - 6,0
R220.48-0080M CWO0816-RHA DOUBLE-T - H6B-T20P - 6.0
R220.48-0100-8315 = DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 6,0
R220.48-0100-8315M | CWO0816-RHA DOUBLE-T - H6B-T20PL - 6,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO I

Double Octomill™ Cx-R217.48-09

DCSFMS

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 158 - 159

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 634

o 1SO-Attribute, sihe Seite 15 KAPRS 40°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS LF WSP
C6-R217.48-063-09-05SA Seco-Capto 6,0 78,0 63,0 63,0 63,0 5 1,5 4900 ON..09
C6-R217.48-063-09-06SA Seco-Capto 6,0 78,0 63,0 63,0 63,0 6 1,5 4900 ON..09
C6-R217.48-080-09-06SA Seco-Capto 6,0 95,0 80,0 63,0 63,0 6 1,7 4400 ON..09
C6-R217.48-080-09-07SA Seco-Capto 6,0 95,0 80,0 63,0 63,0 7 1,8 4400 ON..09
C6-R217.48-080-09-09M Seco-Capto 6,0 95,0 80,0 63,0 63,0 9 2,3 4400 ON..09
C6-R217.48-100-09-07SA Seco-Capto 6,0 115,0 100,0 63,0 80,0 7 3,0 3900 ON..09
C8-R217.48-100-09-07SA Seco-Capto 6,0 115,0 100,0 80,0 80,0 7 37 3900 ON..09
C8-R217.48-100-09-08SA Seco-Capto 6,0 115,0 100,0 80,0 80,0 8 37 3900 ON..09
C8-R217.48-100-09-12M Seco-Capto 6,0 115,0 100,0 80,0 80,0 12 4,0 3900 ON..09
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Kit fiir Keil Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

C6-217.48-063-080 - DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 6,0
C6-C8-217.48-080M CW0816-RHA DOUBLE-T - H6B-T20P 6,0
C6-C8-217.48-100 - DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL 6,0
C8-217.48-100M CW0816-RHA DOUBLE-T - H6B-T20PL 6,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO =

Double Octomill™ R/L220.48-09CS

‘ DCSFMS ‘

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 158 - 159

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 634

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 40°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.48-0125-09-08CS | Aufsteckfréser 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 80,0 8 49 3500 ON..09
L220.48-0125-09-08CS | Aufsteckfraser 6,0 140,0 125,0 90,0 40,0 80,0 8 49 3500 ON..09
R220.48-8160-09-10CS | Aufsteckfraser 6,0 175,0 160,0 130,0 40,0 80,0 10 7,6 3100 ON..09
1.220.48-8160-09-10CS | Aufsteckfraser 6,0 175,0 160,0 130,0 40,0 80,0 10 76 3100 ON..09
R220.48-8200-09-12CS | Aufsteckfraser 6,0 215,0 200,0 160,0 60,0 80,0 12 10,5 2700 ON..09
1.220.48-8200-09-12CS | Aufsteckfraser 6,0 215,0 200,0 160,0 60,0 80,0 12 10,5 2700 ON..09
R220.48-8250-09-16CS | Aufsteckfraser 6,0 265,0 250,0 200,0 60,0 80,0 16 19,6 2500 ON..09
1.220.48-8250-09-16CS | Aufsteckfrdser 6,0 265,0 250,0 200,0 60,0 80,0 16 19,6 2500 ON..09
R220.48-8315-09-20CS | Aufsteckfréser 6,0 330,0 315,0 510,0 60,0 80,0 20 355 2200 ON..09
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube | Pratze Einstell- Schliissel | Schraube | Schliissel | Schraubefiir| Kassette | Kassette | Dreh-
fiir Keil lehre (Quergriff) | firWSP | fiir WSp | Kassette (L) moment
(Nm)
R220.48 LD8020-T25P | CW0810  |AU1114T-T15P| DOUBLE-T | C05013-T20P | H6B-T20PL FS98030 ONO9AR - 6,0
1.220.48 LD8020-T25P | CWO0810  |AU1114T-T15P| DOUBLE-T | C05013-T20P | H6B-T20PL FS98030 - ONO9AL 6,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO I

Double Octomill™ R220.48-09 CAP

be S e 1
e b b
P =

s
L.

Iri DCSFMS ﬂl .
= LF

APMXS

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 158 - 159

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 634

o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 40°

Abmessungen in mm

WSP: Erste

Bezeichnung Aufnahme | APMXS DCX DC DCSFMS LF Wahl WSP

R220.48-9250-09-30M CAP 6,0 265,0 250,0 220,0 63,0 |260-425M-1| 30 9,2 2500 ON..09
R220.48-9315-09-40M CAP 6,0 330,0 315,0 285,0 63,0 |260-431M-1| 40 13,2 2200 ON..09
R220.48-9315-09-50M CAP 6,0 330,0 315,0 285,0 63,0 |260-431M-1| 50 17,7 2200 ON..09
R220.48-9355-09-50M CAP 6,0 370,0 355,0 285,0 63,0 |260-435M-1| 50 15,1 2000 ON..09
R220.48-9400-09-50M CAP 6,0 415,0 400,0 370,0 63,0 |260-440M-1| 50 18,6 1900 ON..09
R220.48-9500-09-60M CAP 6,0 515,0 500,0 470,0 63,0 |260-450M-1| 60 27,0 1700 ON..09

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Kit fiir Keil Schliissel Schliissel fiir WSP Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R220.48-... CW0816-RHA DOUBLE-T H6B-T20P 6,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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L1J
Planfraser SECO =
R220.48-09 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 ONMU090520ANTN-M12 MP2501 35 0,26 0,30 046
P2 ONMU090520ANTN-M12 MP2501 35 0,26 0,30 0,46
P3 ONMU090520ANTN-M12 MP2501 35 0,25 0,28 044
P4 ONMU090520ANTN-M12 MP2501 35 0,25 0,28 042
P5 ONMU090520ANTN-M12 MP2501 35 024 0,28 042
P6 ONMU090520ANTN-M12 MP2501 35 0,24 0,26 042
P7 ONMU090520ANTN-M12 MP2501 35 024 0,26 042
P8 ONMU090520ANTN-M12 T350M 35 025 0,28 044
P11 ONMU090520ANTN-M12 T350M 35 024 0,26 042
P12 ONMU090520ANTN-M12 T350M 30 017 0,18 0,28
M1 ONMU090520ANTN-ME 12 F40M 35 0,26 0,30 0,46
M2 ONMU090520ANTN-ME 12 F40M 35 024 0,28 042
M3 ONMU090520ANTN-ME 12 F40M 30 0,19 022 034
M4 ONMU090520ANTN-ME 12 T350M 20 017 0,19 0,30
M5 ONMU090520ANTN-ME 12 MM4500 20 017 0,19 0,30
K1 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 35 032 034 0,55
K2 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 35 028 0,32 048
K3 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 35 0,28 032 048
K4 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 35 028 032 048
K5 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 35 0,25 0,28 044
K6 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 35 028 032 048
K7 ONMU090520ANTN-M14 MK2050 35 025 0,28 044
N1 ONMU090520ANTN-ME 12 F40M 35 034 0,38 0,60
N2 ONMU090520ANTN-ME 12 F40M 35 034 0,38 0,60
N3 ONMU090520ANTN-ME 12 F40M 35 034 0,38 0,60
N11 ONMU090520ANTN-ME 12 F40M 35 034 0,38 0,60
S1 ONMU090520ANTN-ME 12 MS2500 20 017 0,19 0,30
S2 ONMU090520ANTN-ME 12 MS2500 20 017 0,19 0,30
S3 ONMUO90520ANTN-ME12 MS2500 20 0,16 017 0,28
ST ONMU090520ANTN-ME 12 MS2050 25 0,19 022 034
S12 ONMU090520ANTN-ME 12 MS2050 25 0,19 022 034
S13 ONMU090520ANTN-ME 12 MS2050 20 017 0,19 0,30
H5 ONMU090520ANTN-MD16 MP1501 30 022 0,24 0,38
H8 ONMU090520ANTN-MD16 MP1501 25 017 0,19 0,28
H11 ONMU090520ANTN-MD16 MP1501 30 022 0,24 0,38
H12 ONMU090520ANTN-MD16 MP1501 25 017 0,19 0,28
H21 ONMU090520ANTN-MD16 MP1501 25 017 0,19 0,28
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
ae/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Planfraser SECO I

R220.48-09 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 F40M MK1500

SMG 100% | 30% | 10% | 100% | 30% 10% | 100% | 30% | 10% | 100% 30% 10% 100% | 30% | 10%

P1 280 380 440 250 335 390 235 315 370 85 250 295 - - -
P2 270 370 430 240 325 380 225 310 360 75 240 280 = = =
P3 235 325 380 210 285 340 200 270 320 55 210 250 - — -
P4 210 285 335 190 250 295 80 240 280 40 185 220 — — —
P5 205 270 325 180 240 285 70 225 270 35 180 215 - - -
P6 230 305 365 200 270 320 90 255 305 50 200 240 — - -
P7 215 285 345 90 255 305 80 240 290 40 90 230 — — —
P8 200 270 320 75 240 285 65 225 270 30 75 210 - - -
P11 210 280 335 85 245 295 75 235 280 35 85 220 = = =
P12 140 180 215 20 160 190 15 150 180 90 20 145 = = =
1 = = = 70 235 275 70 230 270 40 90 225 = = -
2 — — — 45 95 230 40 90 225 20 60 95 = = =
3 = - - 20 55 85 15 55 85 00 30 55 - - -
4 — — — 90 20 45 90 20 45 75 00 20 — — —
5 — — — 75 00 20 75 00 20 60 85 00 — — —
K1 215 290 340 90 260 300 80 245 285 40 90 225 265 365 430
K2 90 255 310 70 230 275 60 215 260 25 70 205 240 325 385
K3 65 220 260 45 195 230 35 85 220 05 45 75 205 275 325
K4 55 210 250 40 185 220 30 75 210 00 35 65 95 260 310
K5 95 30 150 85 15 35 80 10 25 60 85 00 20 160 190
| K6 135 85 220 120 60 95 115 55 85 90 120 45 70 230 275
K7 125 65 195 110 45 70 105 40 65 80 110 25 55 205 245
1 = = = = = — = = = 1025 1375 1650 = = =
2 — - — — — — — — — 415 560 660 = = =
3 = = = = = = = = = 280 375 440 = — =
N11 — — — — — — — — — 315 425 500 — — —
S1 - - - - - - 41 55 65 35 47 55 - - -
$2 = = = = = = 33 45 55 28 38 46 — — —
S3 — - - - - - 30 40 47 25 33 40 - - -
S — = = = = = 60 80 90 49 65 80 = = =
$12 - - - - — — 40 55 65 34 46 55 = = =
S13 — — — = — — 23 31 38 20 26 32 — = =
H5 46 60 70 37 49 60 36 47 55 30 40 48 - - -
H8 49 65 80 39 55 65 38 50 60 32 43 50 — — —
H11 60 75 90 47 60 75 46 60 70 39 50 60 = = =
H12 85 120 140 75 105 125 75 100 120 60 80 90 - - -
21 49 65 80 39 55 65 38 50 60 32 43 50 — — —
MK2050 MM4500 MS2050 MS2500 MP2050

SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%

P1 245 330 385 65 220 265 225 300 355 290 385 455 265 356 420
P2 235 320 375 60 215 255 220 295 350 280 375 445 260 345 410
P3 205 280 330 40 90 225 90 255 305 240 330 385 225 305 355
P4 185 250 295 25 65 200 70 225 270 220 290 345 200 265 320
P5 175 235 285 20 60 190 65 215 260 210 275 330 190 265 305
P6 200 265 320 35 85 215 85 250 290 235 320 375 215 290 340
P7 85 250 300 25 70 200 70 235 275 220 300 355 205 275 320
P8 75 235 280 20 60 90 60 215 255 205 275 325 90 255 300
P11 80 245 290 25 65 95 70 225 265 215 290 345 9 270 315
P12 20 160 190 80 10 30 10 145 175 140 185 225 30 175 205
1 - - — 140 85 220 75 235 280 200 270 320 85 245 295

2 — — = 115 55 80 45 95 230 65 220 265 55 205 245

3 — — — 95 25 45 20 55 90 35 180 215 25 65 95

4 — — — 70 95 15 90 20 45 05 140 165 95 25 50
5 = = = 60 80 95 75 00 20 85 115 140 80 05 25

K 255 345 405 - — - — - - - — - 205 275 325
K2 230 305 365 = — = — — — = — — 80 240 290
K3 195 260 310 - — - — — - - — — 55 205 245
K4 185 245 295 = = = = = — = = — 45 95 235
K5 15 155 180 — — — — — — — — — 90 20 145
| K6 65 220 260 - = = = = - = = = 130 70 205
K7 45 195 230 — — — — — — — — 115 55 185

S = = = 2 2 3% 43 55 70 50 70 80 47 60 75
2 = = = 8 23 28 34 46 55 41 55 65 38 50 60
S3 = = = 5 2 25 30 41 48 36 48 55 3 44 55
St = = = 31 4 49 60 80 95 70 95 | 115 65 85 | 105
S12 = = = 28 38 45 42 55 65 49 65 80 46 60 70
S13 = = = 16 2 26 2 32 38 29 38 46 26 35 42
H5 = = = = = = = = = = = = 38 50 60
H8 = = = = = = = = = = = = 41 55 65
H11 = = = = = = = = = = = = 49 65 80
H12 = = = = = = = = = = = = 80 10 | 130
21 — — — — — — — — — — — — 41 55 65
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Planfraser SECO =

R220.88-12

f¢«—— DCSFMS ——»|

7
LF
e} 0 v
© APMXS
| " N
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, DCX J

siehe Seite(n) 161
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 652 .
o |SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 88

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXS | DCX DC |[DCSFMS| DCB LF WSP

R220.88-0050-12-4SA | Aufsteckfréser [ 9,0 51,2 50,0 47,0 22,0 40,0 1,0 04 12600 | SNMU1204..

R220.88-0050-12-5SA | Aufsteckfraser 9,0 51,2 50,0 47,0 22,0 40,0 1,0 04 12600 | SNMU1204..

R220.88-0063-12-7SA | Aufsteckfraser | 9,0 64,2 63,0 47,0 22,0 40,0 08 05 11200 | SNMU1204..

R220.88-0080-12-7SA Aufsteckfraser 9,0 81,15 80,0 62,0 27,0 50,0 0,6 1,0 9900 | SNMU1204..

4
5

R220.88-0063-12-6SA Aufsteckfraser 9,0 64,2 63,0 47,0 22,0 40,0 0,8 6 05 11200 | SNMU1204..
7
7
9

R220.88-0080-12-9SA | Aufsteckfréser [ 9,0 81,15 80,0 62,0 27,0 50,0 06 1.0 9900 | SNMU1204..

R220.88-0100-12-8SA | Aufsteckfraser | 9,0 101,15 | 100,0 77,0 32,0 50,0 04 8 1,6 8900 | SNMU1204..
R220.88-0100-12-11SA | Aufsteckfraser | 9,0 101,15 | 100,0 77,0 32,0 50,0 04 " 1,6 8900 | SNMU1204..
R220.88-0125-12-10SA | Aufsteckfréser [ 9,0 126,15 | 125,0 90,0 40,0 63,0 04 10 3,0 7900 | SNMU1204..
R220.88-0125-12-13SA | Aufsteckfréser [ 9,0 126,15 | 125,0 90,0 40,0 63,0 04 13 3,0 7900 | SNMU1204..
R220.88-8160-12-12S Aufsteckfréser | 9,0 1611 | 160,0 90,0 40,0 63,0 03 12 5.2 7000 | SNMU1204..
R220.88-8160-12-16S Aufsteckfraser | 9,0 161,1 | 160,0 90,0 40,0 63,0 03 16 52 7000 | SNMU1204..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R220.88-0050-0063 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL 220.17-692 35

R220.88-0080-8160 DOUBLE-T C04011-T15P H4B-T15PL - 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults

Planfraser SECO I

R220.88-12 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
SMG a, 100% 30% 10%
P1 SNMU120410TN-M10 MP2501 50 0,14 0,15 0,24
P2 SNMU120410TN-M10 MP2501 50 0,14 0,16 0,24
B8 SNMU120410TN-M10 MP2501 50 0,14 0,15 0,22
P4 SNMU120410TN-M10 MP2501 50 0,13 0,14 0,22
P5 SNMU120410TN-M10 MP2501 50 0,13 0,14 0,22
P6 SNMU120410TN-M10 MP2501 50 0,13 0,14 0,22
P7 SNMU120410TN-M10 MP2501 50 0,13 0,14 0,22
P8 SNMU120410TN-M10 MS2500 50 0,14 0,15 0,22
P11 SNMU120410TN-M10 MS2500 5,0 0,13 0,14 0,22
P12 SNMU120410TN-M10 MS2500 45 0,090 0,095 0,15
K1 SNMU120410TN-M10 MK2050 50 0,14 0,16 0,24
K2 SNMU120410TN-M10 MK2050 50 0,13 0,14 0,22
K3 SNMU120410TN-M10 MK2050 50 0,13 0,14 0,22
K4 SNMU120410TN-M10 MK2050 50 0,13 0,14 0,22
K5 SNMU120410TN-MD13 MK2050 50 0,15 0,17 0,25
K6 SNMU120410TN-MD13 MK2050 50 0,17 0,18 0,28
K7 SNMU120410TN-MD13 MK2050 50 0,15 0,17 0,25
H5 SNMU120410TN-MD13 MP1501 45 0,11 0,13 0,19
H8 SNMU120410TN-MD13 MP1501 4,0 0,090 0,095 0,15
H11 SNMU120410TN-MD13 MP1501 45 0,11 0,13 0,19
H12 SNMU120410TN-MD13 MP1501 40 0,090 0,095 0,15
H21 SNMU120410TN-MD13 MP1501 40 0,090 0,095 0,15
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%
Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
R220.88-12 - Schnittdaten v, = (m/min)
MP1501 MP2501 F40M MK1500 MK2050 MS2500

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

P1 315 [ 420 | 495 | 280 375 | 440 | 210 | 285 | 330 — 275 | 370 | 430 [ 305 | 410 | 480
P2 305 | 405 | 480 | 270 355 | 425 | 205 | 270 | 325 — — - 270 350 | 420 | 295 | 390 | 465
P3 265 | 355 | 425 | 235 | 315 | 375 80 | 235 | 285 = = — 230 310 | 370 [ 255 | 340 | 410
P4 240 | 315 | 375 | 210 | 280 | 330 60 | 215 | 250 — — — 210 | 275 | 325 | 230 | 305 | 360

200 | 265 | 310 | 220 | 295 | 345
225 | 295 | 350 | 245 | 330 | 385

P5 225 | 305 | 355 | 200 | 270 | 315 56 | 205 | 240
P6 255 | 340 | 400 | 225 | 300 | 355 70 | 230 | 270 —

P7 240 | 320 | 380 | 215 | 285 | 335 60 | 215 | 255 - - - 210 | 280 | 330 | 235 | 310 | 365
P8 220 | 295 | 356 195 | 265 | 315 50 | 200 | 240 = = = 195 | 260 | 310 | 215 | 285 | 345
P11 235 | 310 | 365 | 205 | 275 | 325 55 | 210 | 245 - - - 205 | 270 | 320 | 225 | 300 | 356

P12 155 | 205 | 240 135 180 | 210 00 135 | 160 — — — 135 180 | 210 150 195 | 230
K1 245 | 320 | 380 | 215 | 285 | 340 65 | 215 | 255 | 305 | 400 | 480 | 290 380 | 455 — — —
K2 215 | 290 | 340 90 | 255 | 300 45 95 | 225 | 270 | 360 | 425 | 255 | 340 | 400 — — —
K3 85 | 245 | 285 60 | 215 | 255 20 65 90 | 230 | 305 | 360 | 215 | 290 | 340 = = =
K4 75 | 230 | 275 55 | 205 | 240 15 55 85 | 220 | 290 | 345 | 205 | 275 | 325 - - —
5 05 140 | 165 95 25 | 150 70 95 10 35 175 | 210 25 170 | 200
K6 55 | 205 | 240 135 80 | 215 105 135 60 95 | 255 | 300 80 | 245 | 285
7 35 180 | 215 120 60 [ 190 90 120 45 70 | 225 | 270 60 | 215 | 255 = = =
H5 50 70 80 4 55 65 34 45 56 — — — — — — — — —

H8 55 70 85 43 60 70 36 48 55 = = - - - =
H11 65 85 100 50 70 80 43 60 70 — — — — — —
H12 95 130 | 155 85 115 | 135 65 85 105 — — — — — — — — —
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Planfraser SECO =

R220.88-16

f¢«—— DCSFMS ——»|

7
LF
e} 0 v
© APMXS
| " N
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, DCX J

siehe Seite(n) 163
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 652 .
o |SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 88

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXS | DCX DC |DCSFMS| DCB LF WSP

R220.88-0063-16-4SA | Aufsteckfréser | 13,0 64,5 63,0 47,0 22,0 40,0 1,0 05 7100 | SNMU1606..

R220.88-0063-16-5SA | Aufsteckfraser | 13,0 64,5 63,0 47,0 22,0 40,0 1,0 05 7100 | SNMU1606..

R220.88-0080-16-7SA | Aufsteckfréser | 13,0 815 80,0 62,0 27,0 50,0 08 1,0 6300 | SNMU1606..

4
5

R220.88-0080-16-6SA Aufsteckfraser 13,0 81,5 80,0 62,0 27,0 50,0 08 6 1,0 6300 | SNMU1606..
7
8

R220.88-0100-16-8SA Aufsteckfraser 13,0 101,5 100,0 77,0 32,0 50,0 0,7 1,6 5600 | SNMU1606..

R220.88-0100-16-9SA | Aufsteckfréser | 13,0 101,5 | 100,0 77,0 32,0 50,0 0.7 9 1.6 5600 | SNMU1606..
R220.88-0125-16-10SA | Aufsteckfraser | 13,0 126,5 | 1250 90,0 40,0 63,0 05 10 3,0 5000 | SNMU1606..
R220.88-0125-16-11SA | Aufsteckfraser | 13,0 126,5 | 1250 90,0 40,0 63,0 05 " 3,0 5000 | SNMU1606..
R220.88-8160-16-12S Aufsteckfraser | 13,0 161,5 | 160,0 90,0 40,0 63,0 0,5 12 5.1 4400 | SNMU1606..
R220.88-8160-16-13S Aufsteckfraser | 13,0 161,5 | 160,0 90,0 40,0 63,0 05 13 5,0 4400 | SNMU1606..

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R220.88-0063 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 220.17-692 50
R220.88-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P - 50
R220.88-0100-8160 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 5,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO I

R220.88-16 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
SMG a, 100% 30% 10%
P1 SNMU160612TN-M10 MP2501 8,0 0,14 0,15 0,24
P2 SNMU160612TN-M10 MP2501 8,0 0,14 0,16 0,24
B8 SNMU160612TN-M10 MP2501 8,0 0,14 0,15 0,22
P4 SNMU160612TN-M10 MP2501 8,0 0,13 0,15 0,22
P5 SNMU160612TN-M10 MP2501 8,0 0,13 0,14 0,22
P6 SNMU160612TN-M10 MP2501 8,0 0,13 0,14 0,22
P7 SNMU160612TN-M10 MP2501 8,0 0,13 0,14 0,22
P8 SNMU160612TN-M10 MS2500 8,0 0,14 0,15 0,22
P11 SNMU160612TN-M10 MS2500 8,0 0,13 0,14 0,22
P12 SNMU160612TN-M10 MS2500 6,0 0,090 0,095 0,15
K1 SNMU160612TN-M10 MK2050 8,0 0,14 0,16 0,24
K2 SNMU160612TN-M10 MK2050 8,0 0,13 0,14 0,22
K3 SNMU160612TN-M10 MK2050 8,0 0,13 0,14 0,22
K4 SNMU160612TN-M10 MK2050 8,0 0,13 0,14 0,22
K5 SNMU160612TN-MD16 MK2050 8,0 0,19 0,20 0,32
K6 SNMU160612TN-MD16 MK2050 8,0 0,20 0,22 0,34
K7 SNMU160612TN-MD16 MK2050 8,0 0,19 0,20 0,32
H5 SNMU160612TN-MD16 MP1501 6,0 0,14 0,15 0,24
H8 SNMU160612TN-MD16 MP1501 50 0,11 0,12 0,18
H11 SNMU160612TN-MD16 MP1501 6,0 0,14 0,15 0,24
H12 SNMU160612TN-MD16 MP1501 50 0,11 0,12 0,18
H21 SNMU160612TN-MD16 MP1501 50 0,11 0,12 0,18
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%
Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
R220.88-16 - Schnittdaten v, = (m/min)
MP1501 MP2501 F40M MK1500 MK2050 MS2500

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

P1 315 [ 420 | 495 | 280 375 | 440 | 210 | 285 | 330 — 275 | 370 | 430 [ 305 | 410 | 480
P2 305 | 405 | 480 | 270 355 | 425 | 205 | 270 | 325 — — - 270 350 | 420 | 295 | 390 | 465
P3 265 | 355 | 425 | 235 | 315 | 375 80 | 235 | 285 = = — 230 310 | 370 [ 255 | 340 | 410
P4 240 | 315 | 375 | 210 | 280 | 330 60 | 215 | 250 — — — 210 | 275 | 325 | 230 | 305 | 360

P5 225 | 305 | 355 | 200 | 270 | 315 56 | 205 | 240
P6 255 | 340 | 400 | 225 | 300 | 355 70 | 230 | 270 —

200 | 265 | 310 | 220 | 295 | 345
225 | 295 | 350 | 245 | 330 | 385

P7 240 | 320 | 380 | 215 | 285 | 335 60 | 215 | 255 - - - 210 | 280 | 330 | 235 | 310 | 365
P8 220 | 295 | 356 195 | 265 | 315 50 | 200 | 240 = = = 195 | 260 | 310 | 215 | 285 | 345
P11 235 | 310 | 365 | 205 | 275 | 325 55 | 210 | 245 - - - 205 | 270 | 320 | 225 | 300 | 356

P12 155 | 205 | 240 135 180 | 210 00 135 | 160 — — — 135 180 | 210 150 195 | 230
K1 245 | 320 | 380 | 215 | 285 | 340 65 | 215 | 255 | 305 | 400 | 480 | 290 380 | 455 — — —
K2 215 | 290 | 340 90 | 255 | 300 45 95 | 225 | 270 | 360 | 425 | 255 | 340 | 400 — — —
K3 85 | 245 | 285 60 | 215 | 255 20 65 90 | 230 | 305 | 360 | 215 | 290 | 340 = = =
K4 75 | 230 | 275 55 | 205 | 240 15 55 85 | 220 | 290 | 345 | 205 | 275 | 325 - - —
5 05 140 | 165 95 25 | 150 70 95 10 35 175 | 210 25 170 | 200 = = —
K6 55 | 205 | 240 135 80 | 215 105 135 60 95 | 255 | 300 80 | 245 | 285 — — —
7 35 180 | 215 120 60 [ 190 90 120 45 70 | 225 | 270 60 | 215 | 255 = = =
H5 50 70 80 4 55 65 34 45 56 — — — — — — — — —
H11 65 85 100 50 70 80 43 60 70 = = - - - = = = =
H12 95 130 | 155 85 115 1 135 65 85 105 — — = = = — — — —
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Planfraser SECO =

Octomill R217/R220.43-05

DCSFMS «——— DCSFMS —»\

;TDZ;

LF

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 166 - 167 DCX

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 632 .

o ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 43

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme | APMXS DCX DC |DCSFMS| DCB LF WSP
R217.43-1632.RE-05.3A | Combimaster 3.5 40,0 32,0 30,0 - 40,0 3 0,3 14800 | OFEX/OFMT05
R217.43-1642.RE-05.3A | Combimaster 35 50,0 42,0 30,0 - 40,0 3 03 13000 | OFEX/OFMT05
R220.43-0032-05 Aufsteckfraser 35 41,0 32,0 35,0 16,0 40,0 8 0,2 14800 | OFEX/OFMT05
R220.43-0040-05 Aufsteckfraser 315) 49,0 40,0 35,0 16,0 40,0 & 0,3 13200 | OFEX/OFMT05
R220.43-0040-05-4A Aufsteckfraser 315 49,0 40,0 35,0 16,0 40,0 4 0,3 13200 | OFEX/OFMT05
R220.43-0050-05 Aufsteckfraser 35 59,0 50,0 47,0 22,0 40,0 4 04 11900 | OFEX/OFMTO05
R220.43-0050-05-5A Aufsteckfraser 35 59,0 50,0 47,0 22,0 40,0 5 04 11900 | OFEX/OFMTO05
R220.43-0063-05 Aufsteckfraser 3.5 72,0 63,0 47,0 22,0 40,0 5 0,6 10600 | OFEX/OFMTO05
R220.43-0063-05-6A Aufsteckfraser 35 72,0 63,0 47,0 22,0 40,0 6 05 10600 | OFEX/OFMT05
R220.43-0080-05 Aufsteckfraser 315 89,0 80,0 62,0 27,0 50,0 6 1,1 9400 | OFEX/OFMTO05
R220.43-0080-05-8A Aufsteckfraser 35 89,0 80,0 62,0 27,0 50,0 8 1,1 9400 | OFEX/OFMTO05
R220.43-0100-05 Aufsteckfraser B15) 109,0 100,0 77,0 32,0 50,0 7 1,8 8400 OFEX/OFMT05
R220.43-0125-05 Aufsteckfraser 3.5 134,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 38 7500 | OFEX/OFMTO05
R220.43-8160-05 Aufsteckfraser 35 169,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 5,1 6600 | OFEX/OFMTO05

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)

R217.43-.. DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P - 8B
R220.43-0032 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P 220.17-690 315)
R220.43-0040 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P TCEI0825 8B
R220.43-0050-0063 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P 220.17-692 8B
R220.43-0080 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15P - B15)
R220.43-0100-8160 DOUBLE-T C04008-T15P H4B-T15PL - 315}

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO I

Octomill R220.43-05CT

«—— DCSFMS ———»

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 166 - 167

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 632

« ISO-Atiribute, siehe Seite 15 KAPRS 43°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.43-0100-05C Aufsteckfraser 35 109,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 25 4300 | OFEX05T305
R220.43-0125-05C Aufsteckfraser 35 134,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 37 3800 | OFEX05T305
R220.43-0125-05CT Aufsteckfraser 315) 134,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 4,0 3800 | OFEX05T305
R220.43-8160-05C Aufsteckfraser 35 169,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 58 3300 | OFEX05T305
R220.43-8160-05CT Aufsteckfraser 35 169,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 58 3300 [ OFEX05T305
R220.43-8200-05C Aufsteckfraser 815 209,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 84 3000 | OFEX05T305
R220.43-8200-05CT Aufsteckfraser 35 209,0 200,0 130,0 60,0 63,0 18 74 3000 | OFEX05T305
R220.43-8250-05C Aufsteckfraser 315) 259,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 14,3 2700 | OFEX05T305
R220.43-8315-05C Aufsteckfraser 35 324,0 315,0 225,0 60,0 80,0 20 28,0 2400 | OFEX05T305
R220.43-8315-05CT Aufsteckfréser 35 324,0 315,0 225,0 60,0 80,0 28 215 2400 | OFEX05T305
R220.43-8160-05CG Aufsteckfraser 315) 169,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 59 3300 | OFEX05T305
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube Einstell- Schliissel | WSP-Keil Schliissel | Schraube Kassette Schraube | Dreh-
fiir Keil lehre (Quergriff) fiir WSP fiir Kassette moment
O/
\\‘

R220.43-0100 LD8020-T25P | AU1114T-T15P | DOUBLE-T CW0810 H6B-T25PL FS96018 OF05AR 220.17-694 3l
R220.43-0125-8160C/CG| LD8020-T25P | AU1114T-T15P | DOUBLE-T CW0810 H6B-T25PL FS96018 OF05AR - 35
R220.43-0125-8315CT | LD8020-T25P | AU1114T-T15P | DOUBLE-T 3345640 H6B-T25PL FS96018 OF05AR - 35
R220.43-8315-05C LD8020-T25P | AU1114T-T15P | DOUBLE-T CW0810 H6B-T25PL FS96018 OF05AR - 35
R220.43-8315-05CT LD8020-T25P | AU1114T-T15P | DOUBLE-T 334.5-640 H6B-T25PL FS96018 OF05AR - 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=OF05AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-694&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=OF05AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=334.5-640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=OF05AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8315-05C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults

L1J
Planfraser SECO =
R220.43-05 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 OFEX05T305TN-M08 F40M 20 0,16 0,18 0,28
P2 OFEX05T305TN-MEQ7 F40M 20 0,15 0,16 0,25
P3 OFEX05T305TN-MEQ7 F40M 2,0 0,14 0,15 0,24
P4 OFEX05T305TN-M08 F40M 20 0,16 0,17 0,26
P5 OFEX05T305TN-M08 F40M 2,0 0,15 0,17 0,26
P6 OFEX05T305TN-M08 F40M 20 0,15 0,17 0,25
P7 OFEX05T305TN-M08 MP2501 20 0,15 0,17 0,25
P8 OFEX05T305TN-M08 MP2501 20 0,16 0,17 0,26
P11 OFEX05T305TN-M08 T350M 20 0,15 0,17 0,25
P12 OFEX05T305TN-M08 T350M 17 0,10 0,11 0,17
M1 OFEX05T305TN-MEO7 T350M 20 0,15 0,16 0,25
M2 OFEX05T305TN-MEQ7 T350M 20 0,13 0,15 022
M3 OFEX05T305TN-MEQ7 T350M 17 0,11 0,12 0,18
M4 OFEX05T305TN-MEO7 T350M 13 0,095 0,10 0,16
M5 OFEX05T305TN-MEQ7 T350M 13 0,095 0,10 0,16
K1 OFEX05T305TN-M08 MK1500 20 0,17 0,18 0,28
K2 OFEX05T305TN-M08 MK1500 20 0,15 0,17 0,26
K3 OFEX05T305TN-M08 MK1500 20 0,15 0,17 0,26
K4 OFEX05T305TN-M08 MK1500 2,0 0,15 0,17 0,26
K5 OFEX05T305TN-D09 MP1500 20 0,15 0,17 0,26
K6 OFEX05T305TN-D09 MP1500 20 0,17 0,19 0,28
K7 OFEX05T305TN-D09 MP1500 20 0,15 0,17 0,26
N1 OFEX05T305N-E04 H15 20 0,11 0,12 0,18
N2 OFEX05T305N-E04 H15 20 0,11 0,12 0,18
N3 OFEX05T305N-E04 H15 20 0,11 0,12 0,18
N11 OFEX05T305N-E04 H15 20 0,11 0,12 0,18
St OFEX05T305TN-MEQ7 F40M 13 0,095 0,10 0,16
S2 OFEX05T305TN-MEQ7 F40M 13 0,095 0,10 0,16
S3 OFEX05T305TN-MEQ7 F40M 13 0,085 0,095 0,15
St OFEX05T305TN-MEO7 F40M 15 0,11 0,12 0,18
S12 OFEX05T305TN-MEQ7 F40M 15 0,11 0,12 0,18
S13 OFEX05T305TN-MEQ7 F40M 13 0,095 0,10 0,16
H5 OFEX05T305TN-D09 MP1501 1,7 0,12 0,13 0,20
H8 OFEX05T305TN-D09 MP1501 15 0,090 0,10 0,15
H11 OFEX05T305TN-D09 MP1501 1,7 0,12 0,13 0,20
H12 OFEX05T305TN-D09 MP1501 15 0,090 0,10 0,15
H21 OFEX05T305TN-D09 MP1501 15 0,090 0,10 0,15
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Planfraser SECO I

R220.43-05 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 T25M T350M F15M
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 330 445 520 305 405 480 295 390 465 265 355 415 — = —
P2 320 435 510 295 395 465 285 380 450 255 345 405 — — —
P3 280 370 445 265 345 410 250 335 390 225 300 355 = = =
P4 250 330 390 225 306 360 220 295 350 95 265 315 — — —
P5 240 315 380 220 290 345 215 280 335 90 250 300 = - =
P6 270 355 425 245 325 390 240 315 375 215 285 340 — = =
P7 255 335 400 235 305 365 225 295 355 205 265 320 - - -

P8 235 315 375 215 290 345 210 280 330 90 250 300 = = —
P11 245 325 390 225 300 355 220 290 345 95 260 310 - o -
P12 160 210 250 145 195 230 140 185 220 30 170 200 — = —

1 — - - 210 285 335 230 305 360 95 265 310 = = —
2 — — — 75 235 275 90 250 300 65 215 255 — — —
3 — = — 40 90 225 50 200 240 35 75 210 — — —
4 — - - 10 45 70 20 155 185 00 35 60 — - —
| M5 = = — 90 20 45 00 130 155 85 10 35 = = —
K1 255 345 400 230 310 370 — — — 205 270 320 285 380 445
K2 225 300 360 210 275 325 = = = 80 240 285 255 335 395
K3 190 255 305 75 235 275 — — — 55 205 240 215 280 330
K4 185 245 290 70 220 265 = = = 45 95 230 205 270 315
K5 15 150 175 00 35 160 — — — 90 20 140 25 165 190
K6 60 215 255 50 95 230 - - - 130 70 200 80 235 280
K7 45 190 225 30 75 205 — = = 115 50 180 60 210 245
1 - - - - — — - - - - — — 2125 2825 3350
2 — — — — — = — — — = = = 860 1150 1350
3 = = = = = = = = — = = = 570 760 900
N11 — — — — — — — — — — — — 660 870 1025
$1 — = = = — — — — — 47 65 75 — - —
S2 — - — - - - — - — 38 50 60 — - —
S3 — — — = — — = — — 34 44 55 = = —
S11 — - — - - — — — — 65 90 105 — — —
S12 = = = = — — = = = 46 60 75 = = =
813 = = — — — — — — — 27 35 42 — — —
Hb5 55 70 85 44 60 70 = = = 43 55 65 = = =
H8 55 75 90 47 60 75 — — — 45 60 70 — — —
H11 65 90 105 55 75 90 - - - 55 70 85 - - -
H12 100 135 160 90 120 145 = = = 80 105 125 = = =
21 55 75 90 47 60 75 — — — 45 60 70 — — —
F30M F40M MK1500 H15
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 275 365 430 270 355 425 = = = = = =
P2 265 345 410 260 345 410 — — — — — —
P3 230 305 360 225 305 355 - - - - - -
P4 205 270 320 200 265 320 = — = — — —
P5 195 260 306 195 2556 306 = = = = = =
P6 220 295 345 220 285 340 = — = — — —
P7 205 275 325 205 270 320 - — - — — —
P8 195 255 300 190 265 300 — — — — — —
P11 200 270 315 200 260 315 - — - — — —
P12 130 170 200 130 170 200 - — - — — —
1 215 280 330 210 280 330 = = = = = =
2 175 235 275 75 230 275 - — - — — —
3 40 85 220 40 85 220 = = = = = =
4 10 40 170 05 45 170 — — — — — —
5 90 20 140 90 20 140 — — = = = =
K1 210 275 325 205 275 325 330 445 520 — = =
K2 85 250 290 85 240 290 295 390 460 - - -
K3 55 210 245 55 205 245 250 330 390 — — —
K4 50 200 235 50 95 235 240 315 370 — - —
5 90 20 145 90 20 140 145 195 225 — — —
K6 130 75 205 130 70 205 210 275 330 — = =
K7 115 55 185 115 55 180 185 245 290 — — —
1 1575 2050 2450 1525 2050 2400 - — - 1675 2225 2650
2 630 830 990 610 830 970 - — - 680 900 1075
3 425 550 660 410 550 650 = = = 455 600 710
N11 485 630 760 465 630 740 - — - 520 690 820
S1 50 65 80 50 65 80 = = = = = =
S2 4 55 65 40 55 65 = = = = = =
S3 36 46 55 36 47 55 - = = = = =
S11 70 95 110 70 95 110 — — — — — —
$12 4 55 65 48 65 75 - = - - - -
S13 24 31 37 28 38 44 = = = = = —
H5 43 55 65 43 55 65 - - - — — —
H8 45 60 70 45 60 70 = — = — — —
H11 55 70 85 55 70 85 = — = = = =
H12 80 105 125 80 105 125 — — — — — —
21 45 60 70 45 60 70 — — — — — —




Planfraser SECO =

Octomill R220.43-07W

(«—— DCSFMS ———

T
LF
4
| i APMX
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, - DG .
siehe Seite(n) 172-173 DCX

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 633 .
o |SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 43

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.43-0050-07W Aufsteckfraser 5,0 62,0 50,0 47,0 22,0 60,0 4 04 6300 | OFE.070405
R220.43-0063-07W Aufsteckfraser 50 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 4 0,6 5600 | OFE.070405
R220.43-0080-07W Aufsteckfraser 5,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 13 5000 | OFE.070405
R220.43-0100-07W Aufsteckfraser 50 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 1,8 4400 | OFE.070405
R220.43-0125-07W Aufsteckfraser 50 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 32 4000 | OFE.070405
R220.43-8160-07W Aufsteckfraser 50 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 51 3500 | OFE.070405
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir Keil | Schliissel fiir Keil | Schliissel WSP-Keil Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

\d

\\‘
R220.43-0050 LD8018-T25P H6B-T25P DOUBLE-T 334.5-640 220.17-696 6,0
R220.43-0063 LD8018-T25P H6B-T25P DOUBLE-T CWo0810 MF6S10X40 6,0
R220.43-0080 LD8018-T25P H6B-T25P DOUBLE-T CW0810 MC6S12X35 6,0
R220.43-0100-8160 LD8018-T25P HBB-T25PL DOUBLE-T CWo0810 - 6,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0050-07W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0063-07W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0080-07W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0100-07W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0125-07W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8160-07W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8018-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=334.5-640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-696&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8018-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S10X40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8018-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8018-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults

Planfraser SECO I

Octomill R220.43-07T

{¢———— DCSFMS ————>|
- |
LF
@ ®
y
APMXS
’ oc |
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, o
siehe Seite(n) 172-173 ‘
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 633 .
o 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 43
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.43-0063-07-6T Aufsteckfraser 50 75,0 63,0 47,0 22,0 50,0 6 08 5600 | OFE.070405
R220.43-0080-07-9T Aufsteckfraser 5,0 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 9 1,2 5000 | OFE.070405
R220.43-0100-07-12T Aufsteckfraser 5,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 12 1,6 4400 | OFE.070405
R220.43-0125-07-15T Aufsteckfraser 50 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 15 30 4000 | OFE.070405
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube | Pratze Einstell- Einstell- Schliissel | WSP-Keil | Schliissel | Axiale Schraube | Dreh-
fiir Keil axial schraube | schliissel | (Quergriff) fir WSP/ | Einstell- moment
(axial) Pratze einheit (Nm)
..i
R220.43-0063 LD8020-T25P CW0608 LD019-T15P T15P-4ST DOUBLE-T 3345640 HEB-T25P AS6011 MF6S10X40 60
R220.43-0080 LD8020-T25P CWO0608 LDB019-T15P T15P-4ST DOUBLE-T 334.5-640 HBB-T25P ASE011 MC6S12X35 60
R220.43-0100-0125 LD8020-T25P CW0608 LD019-T15P T15P-4ST DOUBLE-T 3345640 HeB-T25PL AS011 = 6,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0063-07-6T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0080-07-9T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0100-07-12T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0125-07-15T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD6019-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-4ST&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=334.5-640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AS6011&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MF6S10X40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD6019-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-4ST&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=334.5-640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AS6011&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD6019-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-4ST&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=334.5-640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AS6011&type=allsearchresults

Planfraser

SECO

Octomill R220.43-07C/CG

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 172-173

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 633
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 43°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.43-0100-07C Aufsteckfraser 5,0 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 23 4300 | OFE.070405
R220.43-0125-07C Aufsteckfraser 50 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 36 3800 | OFE.070405
R220.43-8160-07C Aufsteckfraser 5,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 10 57 3300 | OFE.070405
R220.43-8160-07CG Aufsteckfraser 50 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 7 58 3300 | OFE.070405
R220.43-8200-07C Aufsteckfraser 50 212,0 200,0 130,0 60,0 63,0 12 8,3 3000 | OFE.070405
R220.43-8250-07C Aufsteckfraser 50 262,0 250,0 130,0 60,0 63,0 16 14,3 2700 | OFE.070405
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube Schliissel Einstell- Schliissel WSP-Keil Schraube Kassette Schraube Dreh-
fiir Keil fiir Keil lehre (Quergriff) fiir Kassette moment
(Nm)
\\d
\\
R220.43-0100 LD8020-T25P H6B-T25PL AU1114T-T15P DOUBLE-T CWo810 FS96018 OF07AR 220.17-694 6,0
R220.43-0125-8500 LD8020-T25P H6B-T25PL AUT14T-T15P DOUBLE-T CW0810 FS96018 OF07AR - 6,0
R220.43-8160-07CG LD8020-T25P = AU1114T-T15P CW0810 FS96018 OF07AR = 60

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0100-07C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0125-07C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8160-07C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8160-07CG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8200-07C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8250-07C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8160-07CG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0810&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=OF07AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=OF07AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=OF07AR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-694&type=allsearchresults

Planfraser SECO I

Octomill R220.43-07T

ri DCSFMS 4"

LJ

|
R CER IR
1 C !APMXS

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, DCX
siehe Seite(n) 172-173

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 633

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

KAPRS 43°

Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.43-8160-07CT Aufsteckfraser 5,0 172,0 160,0 90,0 40,0 63,0 14 56 3300 | OFE.070405
R220.43-8200-07CT Aufsteckfraser 5,0 212,0 200,0 130,0 60,0 63,0 18 8,1 3000 | OFE.070405
R220.43-8250-07CT Aufsteckfraser 5,0 262,0 250,0 130,0 60,0 63,0 22 16,9 2700 | OFE.070405
R220.43-8315-07CT Aufsteckfraser 50 327,0 315,0 225,0 60,0 80,0 28 28,0 2400 | OFE.070405
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir | Schliissel fiir | Einstell- Schliissel WSP-Keil Schraube fiir | Kassette Dreh-
Keil Keil lehre (Quergriff) Kassette moment (Nm)

<

\\‘
R220.43-0125-8315 LD8020-T25P HB6B-T25PL | AU1114T-T15P | DOUBLE-T 334.5-640 FS96018 OF07AR 6,0

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8160-07CT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8200-07CT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8250-07CT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-8315-07CT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=334.5-640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=OF07AR&type=allsearchresults

L1J
Planfraser SECO =
R220.43-07 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 OFMR070405TR-ME13 MP2501 30 0,26 0,30 0,46
P2 OFMR070405TR-ME13 MP2501 30 028 0,30 0,46
P3 OFMR070405TR-ME13 MP2501 30 0,26 0,28 0,44
P4 OFMR070405TR-M15 MP2501 30 0,30 032 0,50
P5 OFMR070405TR-M15 MP2501 30 0,28 032 048
P6 OFMR070405TR-M15 MP2501 30 028 032 048
P7 OFMR070405TR-M15 T350M 30 028 032 048
P8 OFMR070405TR-M15 T350M 30 0,30 032 0,50
P11 OFMRO070405TR-M15 T350M 30 028 032 048
P12 OFMR070405TR-M15 T350M 25 0,19 022 032
M1 OFMRO070405TR-ME13 F40M 30 0,28 0,30 0,46
M2 OFMR070405TR-ME13 F40M 30 0,25 0,28 042
M3 OFMRO070405TR-ME13 F40M 25 0,20 022 034
M4 OFMR070405TR-ME13 T350M 18 017 0,19 0,30
M5 OFER070405TN-M16 MM4500 18 022 024 0,36
K1 OFER070405TN-M16 MK2050 30 034 0,36 0,55
K2 OFER070405TN-M16 MK2050 30 0,30 034 0,50
K3 OFER070405TN-M16 MK2050 30 0,30 034 0,50
K4 OFER070405TN-M16 MK2050 30 0,30 034 0,50
K5 OFMR070405TR-M15 MK1500 30 0,26 0,28 044
K6 OFMRO070405TR-M15 MK1500 30 0,28 0,32 048
K7 OFMR070405TR-M15 MK1500 30 0,26 0,28 044
N1 OFER070405N-E07 H15 30 0,19 0,20 0,32
N2 OFER070405N-E07 H15 30 0,19 0,20 0,32
N3 OFER070405N-E07 H15 30 0,19 0,20 0,32
N11 OFER070405N-E07 H15 30 0,19 0,20 032
St OFMR070405TR-ME13 T350M 18 017 0,19 0,30
S2 OFMR070405TR-ME13 T350M 18 017 0,19 0,30
S3 OFMR070405TR-ME13 T350M 18 0,16 0,18 0,28
St OFMRO070405TR-ME 13 F40M 20 0,20 022 0,34
S12 OFMR070405TR-ME13 F40M 20 0,20 022 0,34
S13 OFMR070405TR-ME13 F40M 18 017 0,19 0,30
H5 OFEN070405TN-D18 MP1501 25 024 0,26 0,40
H8 OFEN070405TN-D18 MP1501 20 0,18 0,20 0,30
H11 OFEN070405TN-D18 MP1501 25 024 0,26 0,40
H12 OFEN070405TN-D18 MP1501 20 0,18 0,20 0,30
H21 OFEN070405TN-D18 MP1501 20 0,18 0.20 030
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Planfraser SECO I

R220.43-07 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1501 MP2501 MP3000 T25M T350M
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 280 375 445 250 335 395 275 365 430 210 275 330 230 310 370
P2 270 365 435 240 325 385 265 345 415 200 270 320 220 300 350
P3 235 320 375 210 285 330 230 305 360 75 235 275 95 265 310
P4 210 280 330 85 250 290 205 270 325 55 210 245 70 230 275
P5 205 270 325 80 240 285 195 255 310 50 200 240 65 220 265
P6 230 305 365 200 270 325 220 295 350 70 225 270 85 250 295
P7 215 285 345 90 255 305 205 280 330 60 210 255 75 235 280
P8 200 270 315 75 240 280 195 255 305 45 200 235 65 220 260
P11 210 275 335 85 245 295 200 270 320 55 205 245 70 225 270
P12 140 185 215 25 165 190 130 175 205 05 135 160 15 150 180
1 — - - 70 235 280 200 260 310 60 220 260 70 230 270
2 — — — 45 90 230 65 215 260 35 80 215 45 90 225
3 — = — 20 60 85 35 75 210 10 45 15 115 55 85
4 — - - 90 20 45 05 35 65 85 15 35 90 20 45
| M5 — = — 75 00 20 85 10 35 70 95 10 75 00 20
K1 215 290 345 90 255 305 210 275 330 55 215 255 75 235 275
K2 90 255 310 70 225 275 85 245 295 40 90 225 60 210 250
K3 65 215 260 45 190 230 55 205 250 20 60 190 35 75 210
K4 55 205 250 40 85 220 50 95 235 115 55 185 30 70 200
K5 95 30 150 85 15 35 90 20 145 70 95 10 80 05 25
K6 135 80 220 120 60 95 130 75 210 100 135 60 110 50 80
K7 120 65 195 105 45 70 120 55 185 90 120 45 100 35 60
1 - - - - — — 1550 2025 2425 — - - - - -
2 — — — — — = 620 820 980 — — — — — =
3 — — = = = = 415 550 650 = = = = = =
N11 — — — — — — — — — — — — — — —
$1 = = = = = — 48 65 75 — — — 42 55 65
S2 — - — - - - 39 50 60 - — — 34 45 55
S3 — — — = — — 34 44 55 — — — 30 40 47
S11 — - — - - — 65 90 105 - — — 60 80 95
S12 = = = = — — 46 60 75 — = = 4 55 65
$13 — — — — — — 27 35 43 — — — 24 32 38
Hb5 46 60 70 37 50 60 41 55 65 - = = 38 50 60
H8 49 65 80 40 55 65 43 55 70 = = = 40 55 65
H11 60 80 90 47 65 75 50 70 80 - = - 48 65 75
H12 90 120 140 80 105 125 85 110 130 = = = 70 95 115
21 49 65 80 40 55 65 43 55 170 = — — 40 55 65
F15M F40M MK1500 MK2050 MM4500 H15

SMG | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10% | 100% | 30% | 10%

K7 40 190 | 220 80 110 30 50 | 205 [ 245 45 | 195 | 230

P1 = = = 90 | 250 | 300 = = = 245 | 330 | 390 55 | 206 | 245 = = =
P2 — — — 80 | 245 | 290 — — — 235 | 320 | 380 45 | 200 | 235 — — —
P3 - - - 60 | 215 | 250 - - - 205 | 280 | 325 30 75 | 206 - - -
P4 = = = 40 90 | 220 = = = 80 | 245 | 290 15 55 80 — — —
P5 = = = 35 80 | 220 — - — 75 | 235 | 285 10 45 75 — — —
P6 = = = 55 205 | 245 — = — 200 | 265 | 320 25 65 | 200 = — —
P7 - — - 45 90 | 230 - — = 85 | 250 | 300 5 55 85 = = =
P8 — — — 35 80 | 210 — — — 75 | 235 | 275 0 45 70 — — —
P11 - — - 40 85 | 225 - - — 80 | 240 [ 290 5 50 80 = = =
P12 - - - 95 25 | 145 - - - 20 | 160 | 190 75 00 20 — — —
1 = = = 45 | 200 | 235 = = = = = = 70 | 206 = = =

2 — - — 20 65 95 — - — - — - 40 70 — — —

3 — — — 00 35 55 = = = 15 35 = = =

4 — — — 75 00 20 — — = = = = 90 05 = = =

5 — — — 65 85 00 — — — — = — 75 90 = = =
K1 250 335 | 395 45 95 | 230 265 | 365 | 435 | 255 | 345 | 410 — — — — —
K2 225 | 295 | 355 130 70 | 205 | 240 | 320 | 385 | 230 | 305 | 365 - - - - -
K3 90 250 | 300 10 45 75 | 206 [ 270 | 325 95 | 255 | 310 — = = — —
K4 80 | 240 | 285 105 40 65 95 | 260 | 310 85 | 245 | 295 — - — — —

|
|
|
e geees

St | — | — [ — |3 | 48 [ 85 | — | — | — | — [ — [ — [ 20 | 27 [ 8 | — | — | —
S2 | — | — | — [ 29 |3 [ 46 | — [ — | — | — | — [ = 6 | 2 |26 | — | — | —
S8 | — [ — [ — [ 2 [ 34 [ 40 [ — [ — | = — [ == 4 19 [ B | — | — | =
S | — | — | — | 50 | 70 | 80 | — | — | — | — | — | — | 29 |3 | 4 | — | — | —
S12 | — | — | — | 3 | 47 [ 55 | — [ — | — | — | — [ — | 2 |3 | 4 | — [ — [ —
S8 | — | — | — [ 20 [ 27 [ 8 | — [ — | — | — | — [ — [ 15 |2 | 24| — | — | —
H5 | — | — | — [ 31 [ a1 [ 48 [ — | — | — | — [ — [ = — [ — [ — | = | — | =
H8 | — | — | — [ 33 [ 44 [ 60 | — | — | — | — [ — | — | — [ — [ — | — | — | —
Hit | — | — | — [ 30 [ 66 [ 60 | — | = | — | = | — | = — [ = | == —7]<=
H12 | — | — | — | 60 [ 80 [ 96 | — | — | — | — | — [ — | — [ — [ = — | — | —
2| P P P Y 7 v s ) ) [ [ ) [ [ [ (=




Planfraser SECO =

Octomill R220.43-07S

DCSFMS >
Z { 3 N
o ’//' ' \:‘ \ LF
) v
Ly
DC > pixs
DCX

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 175- 176

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 633

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP

R220.43-0051-078 Aufsteckfréser 5,0 63,0 51,0 47,0 22,0 40,0 4 04 7300 [OF.T/W070405
R220.43-0063-07SA Aufsteckfraser 5.0 75,0 63,0 47,0 22,0 40,0 4 05 6800 |OF.T/W070405
R220.43-0080-07SA Aufsteckfraser 50 92,0 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1.0 6200 |OF.T/W070405
R220.43-0100-07SA Aufsteckfraser 50 112,0 100,0 77,0 32,0 50,0 6 17 5600 |OF.T/W070405
R220.43-0125-07S Aufsteckfraser 50 137,0 125,0 90,0 40,0 63,0 8 3,0 5100 |OF.T/W070405

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)

R220.43-0051-0063 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P 220.17-692 50
R220.43-0080 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20P - 50
R220.43-0100 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 50
R220.43-0125 DOUBLE-T C05013-T20P H6B-T20PL - 50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0051-07S&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.43-0125-07S&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=220.17-692&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20PL&type=allsearchresults

Planfraser SECO I

R220.43-07S - Auswahl der Wendeschneidplatten

f;

SMG a, 100% 30% 10%
P1 OFMT070405TN-ME13 MP2501 3,0 0,26 0,30 0,46
P2 OFMT070405TN-ME 13 MP2501 3,0 0,28 0,30 0,46
P3 OFMT070405TN-M15 MP2501 3,0 0,30 0,32 0,50
P4 OFMTO070405TN-M15 MP2501 3,0 0,30 0,32 0,50
P5 OFMT070405TN-M15 MP2501 3,0 0,28 0,32 0,50
P6 OFMTO070405TN-M15 MP2501 3,0 0,28 0,32 0,48
P7 OFMT070405TN-M15 MP2501 3,0 0,28 0,32 0,48
P8 OFMTO070405TN-M15 MP2501 3,0 0,30 0,32 0,50
P11 OFMT070405TN-M15 MP2501 3,0 0,28 0,32 0,48
P12 OFMT070405TN-M15 MP2501 25 0,19 0,22 0,34
M1 OFMTO070405TN-ME13 F40M 3,0 0,28 0,30 0,46
M2 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,25 0,28 0,42
M3 OFMTO070405TN-ME13 F40M 25 0,20 0,22 0,34
M4 OFMT070405TR-M15 F40M 18 0,20 0,22 0,34
M5 OFMTO070405TR-M15 F40M 1,8 0,20 0,22 0,34
K1 OFET070405TN-M16 MK1500 3,0 0,34 0,38 0,60
K2 OFET070405TN-M16 MK1500 3,0 0,30 0,34 0,50
K3 OFET070405TN-M16 MK1500 3,0 0,30 0,34 0,50
K4 OFET070405TN-M16 MK1500 3,0 0,30 0,34 0,50
K5 OFEW070405TN-D18 MP1500 3,0 0,30 0,34 0,55
K6 OFEW070405TN-D18 MP1500 3,0 0,34 0,38 0,60
K7 OFEW070405TN-D18 MP1500 3,0 0,30 0,34 0,55
N1 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,34 0,38 0,60
N2 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,34 0,38 0,60
N3 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,34 0,38 0,60
N11 OFMT070405TN-ME13 F40M 3,0 0,34 0,38 0,60
S1 OFMTO070405TN-ME13 F40M 18 0,17 0,19 0,30
S2 OFMT070405TN-ME13 F40M 18 0,17 0,19 0,30
S3 OFMT070405TR-ME13 T350M 18 0,16 0,18 0,28
SN OFMT070405TN-ME13 F40M 2,0 0,20 0,22 0,34
S12 OFMT070405TN-ME13 F40M 2,0 0,20 0,22 0,34
S13 OFMT070405TN-ME13 F40M 18 0,17 0,19 0,30
H5 OFEW070405TN-D18 MP1500 25 0,24 0,26 0,40
H8 OFEW070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,20 0,30
H11 OFEW070405TN-D18 MP1500 25 0,24 0,26 0,40
H12 OFEW070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,20 0,30
H21 OFEW070405TN-D18 MP1500 2,0 0,18 0,20 0,30

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

V= m/min

a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Planfraser SECO =

R220.43-07S - Schnittdaten v, = (m/min)

MP1500 MP2501 T350M F40M MK1500
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 275 375 435 260 350 405 270 355 420 250 340 395 = = —
P2 265 355 425 250 340 395 255 345 410 245 320 385 - - —
B3 235 310 375 220 295 350 225 305 355 210 285 335 = — —
P4 210 280 330 95 260 310 200 265 315 90 250 295 = = =
P5 200 265 315 90 250 300 190 265 305 80 240 285 = - =
P6 225 300 355 210 280 335 215 285 340 200 275 320 — — —
P7 210 285 335 200 265 315 200 270 325 90 260 305 - - -
P8 195 265 315 85 250 295 90 255 300 75 240 280 = = =
P11 205 275 325 95 255 310 9 260 315 85 250 295 - — -
P12 135 180 215 30 170 200 30 170 205 20 160 190 = = =
1 — - - 80 245 285 9 265 315 200 260 310 = = =
2 — — — 50 200 240 65 220 260 60 215 255 — — —
3 — = = 25 65 95 35 80 210 30 75 205 - — -
4 — - - 95 25 50 05 40 165 00 35 60 - - -
| M5 — = = 80 05 25 85 15 135 85 10 35 = = =
K1 210 285 335 95 270 315 — - — 95 255 305 275 365 445
K2 90 255 300 80 235 285 = = — 70 225 270 245 330 395
K3 60 215 255 50 200 240 — — — 45 190 230 210 280 335
K4 55 205 240 45 90 230 = = = 40 180 220 200 265 320
K5 95 25 150 90 20 140 — — — 85 15 35 20 165 195
K6 135 80 215 125 70 200 = = - 120 60 95 75 235 280
K7 120 60 190 110 50 180 = = = 110 45 70 55 210 250
1 - - - - - — - - - 1425 1875 2225 - - -
2 — — — = — = — — — 570 760 900 — = —
3 — = = = = = = = — 385 510 600 = = =
N11 — — — — — — — — — 435 580 690 — — —
81 — = = = = = 49 65 143) 48 60 75 - - -
S2 — - — - - - 39 50 60 38 50 60 - - -
S3 — = — = — — 34 45 55 34 44 50 = = =
S11 — - — — - - 65 90 105 65 90 105 - — -
S12 = = = = — — 47 60 75 46 60 70 = = =
813 — = = — — — 27 36 43 27 35 42 — — —
H5 45 60 70 39 50 60 43 55 70 40 55 65 = = =
H8 49 65 75 41 55 65 46 60 75 43 55 65 = = =
H11 55 75 90 49 65 75 55 75 85 50 70 80 - - -
H12 85 115 140 80 110 130 85 110 130 75 100 120 = = =
21 49 65 75 41 55 65 46 60 75 43 55 65 — = —
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Planfraser SECO I

220.30-128T
Fﬁ DCSFMSH‘
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 180
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641 .
« 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 88
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMXS DC DCSFMS DCB LF WSP
R220.30-0080-12ST Aufsteckfraser 1,0 80,0 56,0 27,0 50,0 9 1,2 5300 | SE..1203..
R220.30-8160-12ST Aufsteckfraser 1,0 160,0 90,0 40,0 63,0 20 51 3800 | SE..1203..
R220.30-8200-12ST Aufsteckfraser 1,0 200,0 130,0 60,0 63,0 25 72 3300 SE..1203..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir Einstell- Einstell- Schliissel WSP-Keil Schraube Dreh-
Keil schraube lehre moment (Nm)
C) =
\i
R220.30-0080 LD6018T-T15P LD6019-T15P AS6011 T15P-4ST CW0608 MC6S12X40 35
R220.30-8160-8200 LD6018T-T15P LD6019-T15P AS6011 T15P-4ST CW0608 - 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=CW0608&type=allsearchresults

Planfraser SECO =

220.30-128T CAP

¢ DCSFMS——————————>

v
ne hexs

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 180

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641

« ISO-Atribute, siehe Seite 15 KAPRS 88°

Abmessungen in mm
WSP: Erste
Bezeichnung Aufnahme APMXS DC DCSFMS LF Wahl WSP
R220.30-9250-12ST Aufsteckfraser 1,0 250,0 220,0 63,0 260-425M-1 32 9,2 3000 | SEEX1203..
R220.30-9355-12ST Aufsteckfraser 1,0 355,0 285,0 63,0 260-435M-1 44 15,9 2500 | SEEX1203..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir Keil | Einstell- Einstell- Schliissel WSP-Keil Dreh-
schraube lehre moment (Nm)

(& &

\i
R220.30-9250-9355 LD6018T-T15P LD6019-T15P AS6011 T15P-4ST CW0608 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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Planfraser SECO I

220.30-12C

FiDCSFMS—»‘

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, \_ e !APMXS
siehe Seite(n) 180
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 641 .
« 1SO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 88
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMX DC DCSFMS DCB LF WSP
R220.30-0080-12CT Aufsteckfraser 1,0 80,0 56,0 27,0 50,0 6 1,1 4800 [SEEX1203AFTN
R220.30-0100-12CT Aufsteckfraser 1,0 100,0 77,0 32,0 50,0 8 1,8 4300 |SEEX1203AFTN
R220.30-0125-12CT Aufsteckfraser 1,0 125,0 90,0 40,0 63,0 10 318 3800 [SEEX1203AFTN
R220.30-8250-12CT Aufsteckfraser 1,0 250,0 130,0 60,0 63,0 22 16,5 2700 |SEEX1203AFTN
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schraube fiir | Einstell- Schliissel WSP-Keil Schraube fiir | Kassette Schraube Dreh-
Keil lehre Kassette moment (Nm)
e \\
R220.30-0080 268-650 AU1114T-T15P H04-4 334.5-640 FS95018 SE12PRC MF6S12X45 315)
R220.30-0100 268-650 AU1114T-T15P H04-4 334.5-640 FS95018 SE12PRC 220.17-694 35
R220.30-0125-8250 268-650 AU1114T-T15P H04-4 334.5-640 FS95018 SE12PRC - 315)

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.30-0100-12CT&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=220.17-694&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H04-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=334.5-640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS95018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SE12PRC&type=allsearchresults

Planfraser SECO =

220.30-12 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f;
SMG a, 100% 30% 10%
P1 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,18 0,20 0,30
P2 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,19 0,20 0,32
P3 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,18 0,19 0,30
P4 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,19 0,28
P5 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
P6 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
P7 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
P8 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,18 0,19 0,30
P11 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
P12 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,48 0,11 0,13 0,19
M1 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,19 0,20 0,32
M2 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,60 0,17 0,18 0,28
M3 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,48 0,14 0,15 0,22
M4 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,36 0,12 0,13 0,20
M5 SEEX1203AFTN-M13 T350M 0,36 0,12 0,13 0,20
K1 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,20 0,22 0,34
K2 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,18 0,20 0,30
K3 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,18 0,20 0,30
K4 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,18 0,20 0,30
K5 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,16 0,18 0,28
K6 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,18 0,20 0,30
K7 SEEX1203AFTN-MD14 MH1000 0,60 0,16 0,18 0,28
H5 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,48 0,12 0,14 0,20
H8 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,42 0,095 0,10 0,16
H11 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,48 0,12 0,14 0,20
H12 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,42 0,095 0,10 0,16
H21 SEEX1203AFTN-MD14 F15M 0,42 0,095 0,10 0,16
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
Ve= m/min
a,/DC =%
Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
220.30-12 - Schnittdaten v, = (m/min)
T350M F15M MK1500 MH1000 H15
SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 225 295 350 — — — — — — — — — — — —
P2 215 285 | 335 = = = = = = = = = = = =
P3 85 250 295 — — — — — — — — — — — —
P4 65 | 220 | 265 = = = = = = = = = = = =
P5 60 215 250 — — — — — — — — — — — —
P6 80 240 | 285 = = = = = = = = = = = =
P7 70 225 270 — — — — — — — — — — — —
P8 55 210 | 250 = = = = = = = = = = = =
P11 65 220 260 — — — — — — — — — — — —
P12 10 140 | 170 = = = = = = = = = = = =
1 65 220 260 — — — — — — — — — — — —
2 40 185 | 215 = = = = = = = = = = = =
3 10 50 75 — — — — — = — — — = — —
| M4 85 15 35 — — — — — — — — — — — —
5 75 95 15 — = = = = = = = = = — —
K 70 230 265 75 230 275 270 360 425 210 280 330 40 85 215
K 50 205 240 55 205 245 245 320 380 90 250 295 25 65 95
K3 30 70 205 30 75 210 205 270 325 60 210 250 05 40 65
K4 25 65 95 25 65 200 95 260 310 50 200 240 00 30 55
K5 75 00 20 5 00 20 20 160 185 95 25 145 60 80 95
K6 110 45 70 110 45 75 75 230 270 135 75 210 90 115 140
K7 95 25 50 100 30 55 55 205 240 120 60 185 80 105 120
H5 36 47 55 37 48 60 — — — 45 60 70 — — —
H8 38 50 60 39 55 60 — — — 48 65 75 — — —
1" 46 60 70 47 60 75 — — — 55 75 90 — — —
H12 70 90 105 70 95 110 — — — 85 115 135 — — —
21 38 50 60 39 55 60 — — — 48 65 75 — — —
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R220.60-19CM

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,

siehe Seite(n) 182

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 655 .

o ISO-Attribute, siehe Seite 15 KAPRS 60

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme APMXS DCX DC DCSFMS| DCB LF WSP
R220.60-0063-19-4CM | Aufsteckfraser 12,0 77,6 63,0 47,0 22,0 50,0 4 1,1 3700 |[SP..1906ZETR
R220.60-0080-19-5CM | Aufsteckfraser 12,0 94,5 80,0 62,0 27,0 50,0 5 1,7 3300 |SP..1906ZETR
R220.60-0100-19-6CM | Aufsteckfraser 12,0 14,4 100,0 77,0 32,0 50,0 6 24 2900 |[SP..1906ZETR
R220.60-0125-19-8CM | Aufsteckfraser 12,0 139,3 125,0 90,0 40,0 63,0 8 4,0 2600 |SP..1906ZETR
R220.60-8160-19-10CM | Aufsteckfraser 12,0 174,3 160,0 128,0 40,0 63,0 10 6,3 2300 [SP.1906ZETR
R220.60-8200-19-12CM | Aufsteckfraser 12,0 214,2 200,0 168,0 60,0 63,0 12 9,0 2000 |SP..1906ZETR
R220.60-8250-19-16CM | Aufsteckfraser 12,0 264,2 250,0 218,0 60,0 63,0 16 20,0 1800 [SP..1906ZETR

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schraube Schliissel Einstell- Schliissel WSP-Keil Schraube Kassette Schraube Dreh-
fiir Keil fiir Keil lehre (Quergriff) fiir Kassette moment
N
R220.66-0063 LD8020-T25P | H6B-T25P | AU1114T-T15P | DOUBLE-T CW0813 FS96018 SP19DRM 220.17-692 12
R220.66-0080 LD8020-T25P | H6B-T25P | AU1114T-T15P | DOUBLE-T CW0813 FS96018 SP19DRM MC6S12X35 1,2
R220.66-0100-8250 LD8020-T25P | H6B-T25PL | AU1114T-T15P | DOUBLE-T CW0813 FS96018 SP19DRM - 12

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R220.60-0063-19-4CM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.60-0080-19-5CM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.60-0100-19-6CM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.60-0125-19-8CM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.60-8160-19-10CM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.60-8200-19-12CM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R220.60-8250-19-16CM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0813&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SP19DRM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-692&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0813&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SP19DRM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LD8020-T25P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T25PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU1114T-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CW0813&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FS96018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SP19DRM&type=allsearchresults

Planfraser SECO =

220.60 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f;
ap 100% 30% 10%
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,28 0,30 0,48
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,28 0,32 0,48
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,30 0,46
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,44
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,44
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,25 0,28 0,44
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,25 0,28 0,44
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,30 0,46
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,25 0,28 0,44
SPER1906ZETR-M17 T350M 6,0 0,17 0,19 0,30
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,28 0,32 0,48
SPER1906ZETR-M17 T350M 7,0 0,26 0,28 0,44
SPER1906ZETR-M17 T350M 6,0 0,20 0,22 0,34
SPER1906ZETR-M17 T350M 45 0,18 0,20 0,30
SPER1906ZETR-M17 T350M 45 0,18 0,20 0,30
SPEN1906ZETR-D25 MP1501 7,0 0,42 0,46 0,70
SPEN1906ZETR-D25 MP1501 7,0 0,38 0,42 0,65
SPEN1906ZETR-D25 MP1501 7,0 0,38 0,42 0,65
SPEN1906ZETR-D25 MP1501 7,0 0,38 0,42 0,65
SPEN1906ZETR-D25 MP1501 7,0 0,34 0,38 0,60
SPEN1906ZETR-D25 MP1501 7,0 0,38 0,42 0,65
SPEN1906ZETR-D25 MP1501 7,0 0,34 0,38 0,60
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC = %
Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
R220.60 - Schnittdaten v, = (m/min)
MP1501 MP2501 T350M
100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
215 295 345 90 260 305 — — —
205 280 340 85 250 300 — —
80 245 300 60 220 265 — — —
65 220 265 45 95 235 — — —
55 210 250 40 85 220 — — —
75 235 280 55 210 250 — — —
65 225 265 45 200 235 — — —
55 210 250 35 85 220 — — —
60 215 260 40 90 230 — — —
10 145 175 95 30 155 — — —
— — — 130 80 215 135 85 220
— — — 110 50 80 115 50 80
— — — 90 20 150 90 25 45
— — — 70 95 15 70 95 15
— — — 60 80 95 60 80 95
65 225 270 145 200 235 35 90 225
50 200 240 130 75 210 25 65 200
25 0 200 110 50 80 05 40 70
20 60 90 105 45 70 00 35 60
75 00 20 65 90 05 60 85 00
105 45 70 95 125 50 90 120 45
95 30 50 85 115 35 80 105 25
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230.19
DCSFMS <= <——DCSFMS——»
> TDZ e ‘ ‘
( I
? LF
= VOO (=
(ES, + | =-1 il
L APMIXS — ol Aowxs
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 184 - 185
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 647 .
o ISO-Attribute, sihe Seite 15 KAPRS 90
Abmessungen in mm
Bezeichnung Aufnahme APMX DC |[DCSFMS| DCB Dz LF WSP
R230.19-1030.RE-SN1103-3A | Combimaster 26 30,0 18,5 - M10 20,0 8 0,1 18900 |SNHQ1103xxR
R230.19-1640.RE-SN1203-3A | Combimaster 31 40,0 30,0 - M16 28,0 3 0,2 16700 [SNHQ1203xxR|
R230.19-0050-SN1203-5A Aufsteckfraser 3,1 50,0 42,0 22,0 - 40,0 5 03 12300 |SNHQ1203xxR|
R230.19-0063-SN1203-6A Aufsteckfraser 31 63,0 50,0 27,0 - 45,0 6 0,6 10900 [SNHQ1203xxR|
R230.19-0080-SN1203-8A Aufsteckfraser &l 80,0 62,0 27,0 = 45,0 8 1,0 9700 |SNHQ1203xxR|
R230.19-0100-SN1203-10A Aufsteckfraser 3,1 100,0 77,0 32,0 - 50,0 10 17 8700 |SNHQ1203xxR|
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile
Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-
(Quergriff) moment (Nm)
R230.19-1103 DOUBLE-T C93505-TO9P H4B-T09P - 2,0
R230.19-1203 DOUBLE-T C94006-T15P H4B-T15P - 3,5
R230.19-1203 250 DOUBLE-T C94006-T15P H4B-T15P 220.17-692M 35
R230.19-1203 263-80 DOUBLE-T C94006-T15P H4B-T15P MC6S12X35 35
R230.19-1203 2100 DOUBLE-T C94006-T15P H4B-T15PL MC6S16X40 35

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Drehmomentschliissel, siehe Seite 710
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https://www.secotools.com/#?terms=R230.19-1030.RE-SN1103-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R230.19-1640.RE-SN1203-3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R230.19-0050-SN1203-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R230.19-0063-SN1203-6A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R230.19-0080-SN1203-8A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R230.19-0100-SN1203-10A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C93505-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-692M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S12X35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MC6S16X40&type=allsearchresults

L1J
Planfraser SECO =
R230.19 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG ap 100% 30% 10%
P1 SNHQ...-M07 F40M 13 0,13 0,13 0,20
P2 SNHQ....-M07 F40M 13 013 0,13 0,20
P3 SNHQ...-M07 F40M 1,3 0,13 0,13 0,19
P4 SNHQ....-M07 F40M 13 012 0,12 019
P5 SNHQ...-M07 F40M 1,3 0,12 0,12 0,19
P6 SNHQ....-M07 F40M 13 012 0,12 0,18
P7 SNHQ....-M07 F40M 13 0,12 0,12 0,18
P8 SNHQ....-M07 F40M 13 013 0,13 0,19
P11 SNHQ....-M07 F40M 13 012 0,12 0,18
P12 SNHQ...-M07 F40M 1,0 0,070 0,075 012
M1 SNHQ....-M07 F40M 13 013 0,13 0,20
M2 SNHQ...-M07 F40M 1,3 0,12 0,12 0,19
M3 SNHQ....-M07 F40M 1,0 0,11 0,10 0,15
M4 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,080 0,10 013
M5 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,080 0,10 0,13
K1 SNHQ....-M07 F40M 13 013 0,13 0,20
K2 SNHQ...-M07 F40M 13 0,12 0,12 0,19
K3 SNHQ....-M07 F40M 13 012 0,12 0,19
K4 SNHQ...-M07 F40M 1,3 0,12 0,12 0,19
K5 SNHQ....-M07 F40M 13 0,11 0,11 017
K6 SNHQ....-M07 F40M 13 0,12 0,12 0,19
K7 SNHQ....-M07 F40M 13 0,11 0,11 017
N1 SNHQ...-E05 H25 13 013 0,14 022
N2 SNHQ...-E05 H25 13 013 0,14 022
N3 SNHQ....-E05 H25 13 013 0,14 022
N11 SNHQ...-E05 H25 13 0,13 0,14 022
S1 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,080 0,10 013
S2 SNHQ...-M07 F40M 0,80 0,080 0,10 0,13
S3 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,075 0,095 012
St SNHQ....-M07 F40M 0,90 0,11 0,11 0,15
S12 SNHQ...-M07 F40M 0,90 0,11 0,11 0,15
S13 SNHQ....-M07 F40M 0,80 0,080 0,10 013
H5 SNHQ...-M07 F40M 1,0 0,090 0,090 0,13
H8 SNHQ....-M07 F40M 0,90 0,070 0,070 0,095
H11 SNHQ...-M07 F40M 1,0 0,090 0,090 0,13
H12 SNHQ....-M07 F40M 0,90 0,070 0,070 0,095
H21 SNHQ....-M07 F40M 090 0,070 0,070 0,095
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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R230.19 - Schnittdaten v, = (m/min)

MP2501 F30M F40M H25

SMG 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10% 100% 30% 10%
P1 290 385 450 230 305 360 220 290 340 — — —
P2 280 365 440 225 290 350 210 275 330 — — —
B3 245 320 380 95 255 305 85 245 290 = = =
P4 215 285 335 75 225 270 65 215 255 = = =
P5 205 275 320 65 220 255 55 210 245 = = =
P6 235 310 365 85 245 290 75 235 275 — — —
P7 220 295 345 75 235 275 65 220 260 = = -
P8 205 270 320 65 215 255 55 205 245 = = =
P11 215 285 335 70 225 265 60 215 255 - - -
P12 140 180 215 10 145 170 05 140 160 — — —
1 200 265 315 80 235 280 70 225 270 — — —
2 65 220 260 50 200 230 40 90 220 — — —
3 35 75 210 20 55 85 115 50 75 — — —
4 05 40 60 95 25 45 90 15 35 — — —
5 90 15 35 80 00 20 75 95 15 — — —
K 220 290 345 75 230 275 70 220 265 — — —
K2 95 260 305 55 210 245 50 200 230 = = =
K3 65 220 260 30 75 205 25 70 195 — — —
K4 60 210 245 25 70 95 20 60 185 = = =
K5 00 30 150 80 05 20 75 00 15 — — —
K6 40 85 215 110 50 75 105 40 65 - = -
K7 25 65 195 100 30 55 95 25 45 — = —

1 o - - 1325 1725 2025 1250 1650 1950 1200 1600 1875
2 = — = 530 700 820 510 660 780 490 650 760

3 = = = 355 465 550 335 445 520 325 430 510
N11 — — — 405 530 630 385 510 600 375 490 580
$1 50 65 80 44 55 65 42 55 65 — — —
S2 4 55 65 35 46 55 34 44 50 — — —
S3 36 47 55 31 40 48 29 38 45 — — =
S 70 95 110 60 80 95 60 75 90 — — —
S12 50 65 75 35 46 55 40 55 60 = = =
$13 29 38 44 21 27 32 23 31 36 — — —
Hb5 42 55 65 37 48 55 35 46 55 = = =
H8 44 60 70 39 50 60 37 49 55 = = =
H11 55 70 80 47 60 70 45 60 70 - = -
H12 90 115 135 70 90 105 65 90 100 = — =
21 44 60 70 39 50 60 37 49 55 — — —
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Scheibenfraser SECO

Scheibenfraser zum Nut- und Untergriff-Frasen - komplettes Programm
Die Seco Scheibenfraser sind mit einer Schnittbreite von 0,7 bis 32 mm verfiigbar. Sie bieten ein umfangreiches Programm an
Durchmessern und verschiedenen Aufnahmetypen fiir alle Werkzeugmaschinen und Bearbeitungsarten.

Vier Scheibenfraser-Familien bilden den Kern des Programmes:

Min. Max.
335.10 Erste Wahl zum Nutfrasen, 335.19 Erste Wahl zum Nutfrasen 335.18 fiir mittlere Schnittbreiten 335.25 fir groRe Schnittbreiten
dreiseitig Feste Plattensitze Feste und einstellbare Breite Feste und einstellbare Breite
Breite 2,25 - 4,1 mm Breite 4 - 12 mm Breite 8 - 20mm Breite 13,5 - 32 mm
Seite: 212 Seite: 213 Seite: 213 Seite: 214

Vier weitere Scheibenfréser-Familien eignen sich fiir spezifische Bearbeitungen

<o | @ &

335.14 und 335.15 firr Seegerringnuten und enge  335.29 fiir Rundwendeplatten — Vollradiusprofil und

Nuten Kopierfrasen 335.16 fiir T-Nuten
Breite 0,7 - 5,15 mm Breite 5 - 16 mm Breltseeill'_zzgzatmm
Seite: 188 (335.14) 212 (335.15) Seite: 214 '
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Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO X

Profilfraser 335.14
Scheibenfraser mit austauschbarem Hartmetallkopf ab einem Durchmesser von 9,7 mm

o

- Umfangreiches Programm an Schneidkdpfen und Schaften fir Scheibenfraser fiir alle

Bearbeitungen im Bohrzirkularfrasen oder linearem Nutfrasen. @
- Starke, zuverlassige und prazise Verbindung zwischen Schneidkopf und Fréserkorper \/

- Fir die Bearbeitung aller Werkstoffe gibt es eine Universalgeometrie M in der Sorte F32M §

- Nutfrésen: Schneidkdpfe mit Durchmessern von 9,7 bis 34,7 mm fiir Bohrungen von mindestens

10 mm Durchmesser und Breite von 1 bis 6 mm

- Seegerringnuten: Schneidkopfe mit Durchmessern von 9,7 bis 21,7 mm und Breite von 0,7 bis
5,15 mm

i ¥

- Vollradiusprofil: Schneidképfe mit Durchmessern von 11,7 bis 21,7 mm und Breite von 1 bis
5mm

g

- Anfasprofil oben und unten: Schneidkdpfe mit Durchmessern von 11,7 bis 21,7 mm und
Breite von 1 bis 4 mm

g

- Gewinde: Kopf mit 11,7 bis 27,7 mm Durchmesser fiir metrische Teilgewinde mit 1 bis 6 mm
Steigung und Whitworth-Gewinde mit Vollprofil mit 19 bis 11 tpi Steigung sowie UN-Gewinde mit
24 bis 6 tpi Steigung.

A
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Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

Profilfraser 335.14

2 Aufnahmetypen sind verflgbar: zylindrisch sowohl in Stahl als auch Hartmetall, oder ER Spannzangenfutter

Code-Schliissel - Wechselkopfe

Schnittbreite: Beispiel 1,5 mm

Alternativ:

R20: Eckenradius fiir Vollradius - Beispiel

R=2mm

C45: Anfasung oben/unten - Beispiel 45° .

Gewindedrehen - Code-Schliissel: Zéhnezahl Sorte
siehe Seite 203 Beispiel ZEFP =3

| | | | |
R|[335.[14 -/217|/150 |.[12||Z3|-| M03 | F32M
| | | |

Scheibenfraser

Rechtsausfiihrung System

> Beispiel Kopfdurchmesser: Anschlussgroe Schneidengeometrie
- Code-Schlissel 21,7 mm (Wendeschneidplatte / Schaft)
Beispiel: 12 mm
Code-Schliissel - zylindrischer Schaft
System Anschlussgroe Zugangslange -E = Hartmetallschaft, sonst Stahlschaft
(Wendeschneidplatte / Schaft)  einschlieRlich
Beispiel: 9 mm Wendeschneidplatte

| | | |
335./114-16 || 9 || 0 |-45|- 110 - E

Scheibenfréser — Code-Schlissel  Schaftdurchmesser .0 zylindrischer Anschluss
DMM

Gesamtlange
einschlieBlich
Wendeschnei-
dplatte

Code-Schliissel - Spannzangenfutter
System

|
335|./14 - [ER25/-|12 |- 30

AnschlussgréRe
(Wendeschneidplatte / Schaft)
Beispiel: 12 mm

Scheibenfraser GroRe des ER-Spannzangenfutters Zugangslange
— Code-Schliissel einschlieRlich
Wendeschneidplatte
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Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

Auswahl - Képfe

e Werkzeugdurchmesser in mm (min. Bohrungsdurchmesser in mm
347
o 9.7 (10) 17(12)]  13.7(14) 15,7 17.7 (20) 217 (22) 27.7(28) (35)
Desrs AnschlussgréRe DCSFMS in mm
J o lelalalsl e | w |
LF 3
Zéahnezahl ZEFP Siche
\ZEFP = 3ZEFP = 6[ZEFP = 3ZEFP = 3ZEFP = 6)ZEFP = 3|ZEFP = 3ZEFP = 6|ZEFP = 3|ZEFP = 6)ZEFP = JZEFP = 6ZEFP =6 _ Seite
Nutstechen 1 e X
15 X X X X X X X X
E 2 X X X X X X X X
‘ £ 25 X X X X X X X X
2
3 3
2 X X X X X X 19
z 35 X
S
n 4 X X X X
5 X X X
6 X X
*CDX (mm) = 1,5 25 35 45 6,5 10
Seegerringnuten 0,7 X
c 0,9 X
g 1,10 X X
2 1,30 X X
o
E 16 X X
3 1,85 X 194
s | 215 X
5 2,65 X
=z
3,15 X
4,15 X
515 X
*CDX (mm) = 1,5 35 45
Vollradius 1(R0,5) X
2 £ 2(R1) X
‘ 2 [22(R1Y) X X
=
25 [3(R15) X 195
SE | 4R x
(2}
5(R2,5) X
25 35 45
Anfasen E . 1.2 x45° X
23 |18x45° X X
o= 196
E= % 2,2 x45° X
5 2,0x45° X
Gewindebearbeitung @ % | Metrisch X X X X
o
‘ﬁ 2= |Whitworth X X X 196
_E <
BE | UN x
Verfiigbare Losung - Sorte F32M
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Scheibenfraser mitWechselkopfsystem SECO =

Auswahl - Schéfte

o WX ——

DCSFWS

)
Schaftdurchmesser ER SpannzangengroRe
DMM = 10 DMM = 12 DMM = 16 DMM = 20 ER11 ER16 ER25 ER32
OAL | LUX | OAL | LUX | OAL | LUX | OAL | LUX LUX

100 42
95 29
8 110 42

120 | 56
[ 80 | 18 | |

9 100 32
110 45
130 64

12 100 | 42

AnschlussgroRe (DCSFWS)

160 85
100 | 42

130 60
4 160 85

q I I
Siehe Seite 200 201

Alle Abmessungen in mm. Die MaRe OAL und LUX beziehen sich auf ein Werkzeug mit 3 Zahnen.

Schaft, Stahl

Schaft, Hartmetall
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Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Wendeschneidplatte zum Nutfrasen

T
N

LN 4 e

o Aufnahmen, siehe Seite 191
 Schnittdaten, siehe Seite(n) 204 - 207

o Technische Informationen, siehe Seite 202
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet

=

S
Bezeichnung cw DC CDX DCSFMS LF RE ZEFP v
R335.14-097100.06Z3-M01 1,0 9.7 1,5 6,0 3,35 0,1 3 | |
R335.14-097150.0623-M01 1,5 9,7 1,5 6,0 3,5 0,2 3 | |
R335.14-097200.06Z3-M01 2,0 9.7 1,5 6,0 315 0,2 3 | |
R335.14-097250.06Z3-M01 25 9,7 15 6,0 3,5 0,2 3 | |
R335.14-137100.08Z3-M01 1,0 13,7 2,5 8,0 4,35 0,1 3 | |
R335.14-137150.0823-M01 1,5 13,7 25 8,0 45 0,2 3 | |
R335.14-137200.08Z3-M01 2,0 13,7 25 8,0 45 0,2 3 ]
R335.14-137250.08Z3-M01 2,5 13,7 25 8,0 45 0,2 3 | |
R335.14-177150.09Z3-M02 1,5 17,7 35 9,0 5,75 0,2 3 | |
R335.14-177200.09Z23-M02 2,0 17,7 3,5 9,0 5,75 0,2 3 | |
R335.14-177250.09Z3-M02 25 17,7 3,5 9,0 575 0,2 3 ]
R335.14-177300.09Z23-M02 3.0 17,7 35 9,0 5,75 0,2 3 | |
R335.14-177400.0923-M02 4,0 17,7 3.5 9,0 5.5 0.2 3 | |
R335.14-217150.1223-M03 15 21,7 45 12,0 S/ 0,2 3 | |
R335.14-217200.12Z3-M03 2,0 21,7 4,5 12,0 5,7 0,2 3 | |
R335.14-217250.12Z3-M03 2,5 21,7 45 12,0 57 02 3 | |
R335.14-217300.12Z3-M03 3,0 21,7 45 12,0 57 02 3 | |
R335.14-217400.12Z3-M03 4,0 21,7 4,5 12,0 5,7 02 3 | |
R335.14-217500.12Z3-M03 5,0 21,7 45 12,0 517 0.2 3 | |
R335.14-277150.14Z23-M03 1,5 21,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 | ]
R335.14-277200.1423-M03 2,0 21,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 | |
R335.14-277250.1423-M03 25 21,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 ||
R335.14-277300.14Z3-M03 3.0 21,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 | |
R335.14-277350.14Z23-M03 3.5 21,7 6,5 14,0 6,5 0,2 3 | |
R335.14-277400.14Z23-M03 4,0 21,7 6,5 14,0 6,5 02 3 | |
R335.14-277500.14Z23-M03 5,0 21,7 6,5 14,0 6,6 0.2 3 | |
R335.14-277600.14Z3-M03 6,0 21,7 6,5 14,0 6,6 0.2 3 | |
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097100.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097150.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097200.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097250.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-137100.08Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-137150.08Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-137200.08Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-137250.08Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177150.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177200.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177250.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177300.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177400.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217150.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217200.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217250.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217300.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217400.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217500.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277150.14Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277200.14Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277250.14Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277300.14Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277350.14Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277400.14Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277500.14Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277600.14Z3-M03&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Wendeschneidplatte zum Nutfrasen

DCSFMS

o Aufnahmen, siehe Seite 191
 Schnittdaten, siehe Seite(n) 204 - 207

o Technische Informationen, siehe Seite 202
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet

=

S
Bezeichnung cw DC CDX DCSFMS LF RE ZEFP v
R335.14-217150.12Z6-M03 1,5 21,7 45 12,0 6,25 0,1 6 | |
R335.14-217200.12Z6-M03 2,0 21,7 45 12,0 6,25 0,2 6 |
R335.14-217250.12Z6-M03 25 21,7 45 12,0 6,25 0,2 6 | |
R335.14-217300.12Z6-M03 3,0 21,7 45 12,0 6,25 0,2 6 | |
R335.14-217400.12Z6-M03 4,0 21,7 45 12,0 6,25 0,2 6 ]
R335.14-277150.1426-M03 1,5 21,7 6,5 14,0 6,45 0,1 6 u
R335.14-277200.14Z6-M03 2,0 21,7 6,5 14,0 6,4 0,2 6 |
R335.14-277250.1426-M03 2,5 21,7 6,5 14,0 6.4 02 6 | |
R335.14-277300.1426-M03 3,0 21,7 6,5 14,0 6,4 02 6 | |
R335.14-277400.14Z6-M03 4,0 21,7 6,5 14,0 6.4 0,2 6 | |
R335.14-277500.1426-M03 5,0 21,7 6,5 14,0 6,35 0.2 6 | |
R335.14-277600.1426-M03 6,0 21,7 6,5 14,0 6,35 0.2 6 | |
R335.14-347150.1426-M03 15 34,7 10,0 14,0 6,25 0,1 6 |
R335.14-347200.14Z6-M03 2,0 34,7 10,0 14,0 6,25 0,2 6 |
R335.14-347250.1426-M03 25 34,7 10,0 14,0 6,25 02 6 | |
R335.14-347300.1426-M03 3,0 34,7 10,0 14,0 6,25 02 6 ]
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217150.12Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217200.12Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217250.12Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217300.12Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217400.12Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277150.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277200.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277250.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277300.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277400.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277500.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277600.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-347150.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-347200.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-347250.14Z6-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-347300.14Z6-M03&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Wendeschneidplatte fiir Seegerringnuten

T
N

DCSFMS

o Aufnahmen, siehe Seite 191
 Schnittdaten, siehe Seite(n) 204 - 207

o Technische Informationen, siehe Seite 202
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet

=

S
Bezeichnung cw DC CDX DCSFMS LF RE ZEFP v
R335.14-097070.06Z3-M01 0,74 9.7 1,5 6,0 3,35 0,0 3 | |
R335.14-097080.0623-M01 0,84 9.7 1,5 6,0 3,35 0,0 3 | |
R335.14-097090.06Z3-M01 0,94 9.7 1,5 6,0 3,35 0,0 3 | |
R335.14-097110.06Z3-M01 1,21 9.7 15 6,0 3,5 0,0 3 |
R335.14-097130.0623-M01 141 97 15 6,0 3,5 0,1 3 |
R335.14-177110.09Z3-M02 1,21 17,7 3,5 9,0 5,75 0,0 3 |
R335.14-177130.09Z3-M02 1,41 17,7 3,5 9,0 5,75 0,1 3 u
R335.14-177160.0923-M02 1,71 17,7 3.5 9,0 5,75 0,1 3 | |
R335.14-217160.12Z3-M03 1.71 21,7 45 12,0 57 0,1 3 | |
R335.14-217185.1223-M03 1,96 21,7 45 12,0 5,7 0,15 3 |
R335.14-217215.12Z23-M03 2,26 21,7 45 12,0 57 0,15 3 |
R335.14-217265.1223-M03 2,76 21,7 45 12,0 87 0,15 3 | |
R335.14-217315.1223-M03 3,26 21,7 45 12,0 5,7 0,15 3 |
R335.14-217415.12Z3-M03 4,26 217 45 12,0 57 0,15 3 |
R335.14-217515.1223-M03 5,26 21,7 4,5 12,0 57 0,15 3 | |
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097070.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097080.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097090.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097110.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097130.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177110.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177130.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177160.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217160.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217185.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217215.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217265.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217315.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217415.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217515.12Z3-M03&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Wendeschneidplatte fiir Vollradiusprofile

o Aufnahmen, siehe Seite 191
 Schnittdaten, siehe Seite(n) 204 - 207

o Technische Informationen, siehe Seite 202
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet

=

S
Bezeichnung cw DC CDX DCSFMS LF RE ZEFP v
R335.14-117R11.06Z3-M01 22 1.7 25 6,0 3.5 11 3 | |
R335.14-177R11.09Z3-M02 22 17,7 35 9,0 5,75 1,1 3 | |
R335.14-217R05.12Z3-M03 1,0 21,7 45 12,0 56 0,5 3 ||
R335.14-217R10.12Z3-M03 2,0 21,7 45 12,0 5,75 1,0 3 | |
R335.14-217R15.12Z3-M03 3,0 21,7 45 12,0 5,75 15 3 |
R335.14-217R20.12Z3-M03 4,0 21,7 45 12,0 5,75 2,0 3 | |
R335.14-217R25.12Z3-M03 5,0 21,7 45 12,0 5,75 25 3 | |
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-117R11.06Z3-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177R11.09Z3-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217R05.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217R10.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217R15.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217R20.12Z3-M03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217R25.12Z3-M03&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Wendeschneidplatte zum Anfasen oben und unten

v CFq\*
CDX
DCSFMS
o Aufnahmen, siehe Seite 191 J L
 Schnittdaten, siehe Seite(n) 204 - 207 LF
o Technische Informationen, siehe Seite 202
o |SO-Attribute, siehe Seite 15
Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet
=
S
Bezeichnung DC CcDX DCSFMS LF PDX CF KAPRS® ZEFP w
R335.14-097C45.06Z6-M01 9.7 1,2 6,0 34 1,5 0,2 45,0 6 | |
R335.14-137C45.08Z6-M01 13,7 18 8,0 4,6 22 0,2 45,0 6 ||
R335.14-177C45.09Z6-M02 17,7 2,2 9,0 5.8 238 0,2 45,0 6 ||
R335.14-217C45.12Z6-M03 21,7 2,0 12,0 6,05 21 0,2 45,0 6 ||
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-097C45.06Z6-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-137C45.08Z6-M01&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177C45.09Z6-M02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217C45.12Z6-M03&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Wendeschneidplatte fiir Whitworth-Gewinde

o Aufnahmen, siehe Seite 200-201

o Schnittdaten, siehe Seite(n) 208

o Technische Informationen, siehe Seite 203
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Steigung Abmessungen in mm Sorten

Beschichtet

=

S
Bezeichnung TPIX DC DCSFMS HC LF PDX PNA RE ZEFP v
R335.14-117WXF11.06Z3 11,0 1,7 6,0 1,48 3,6 1,6 55,0 0,31 3 |
R335.14-117WXF14.0623 14,0 1,7 6,0 1,16 3,6 13 55,0 0,24 3 L}
R335.14-117WXF19.06Z3 19,0 "7 6,0 0,86 36 11 55,0 0,18 3 [ ]
R335.14-157WXF14.08Z3 14,0 15,7 8,0 1,17 46 1,5 55,0 0,24 3 |
R335.14-177WXF11.09Z3 11,0 17,7 9,0 1,48 5,85 1,45 55,0 0,31 3 L}
R335.14-177WXF14.09Z3 14,0 17,7 9,0 1,16 5,85 1,25 55,0 0,24 3 |
R335.14-177WXF19.09Z3 19,0 17,7 9,0 0,856 5,85 0,95 55,0 0,18 3 |
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-117WXF11.06Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-117WXF14.06Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-117WXF19.06Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-157WXF14.08Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177WXF11.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177WXF14.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177WXF19.09Z3&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Wendeschneidplatte fiir Teilprofile fiir Gewindebearbeitung

=
B o 7 [+-PDX
HCL
PNA
DCSFMS oC
o Aufnahmen, siehe Seite 200-201 Wk -
o Schnittdaten, siehe Seite(n) 208
o Technische Informationen, siehe Seite 203
o |SO-Attribute, siehe Seite 15
Steigung Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet
=
S
Bezeichnung TPN TPX DC |[DCSFMS| CF HC LF PDX PNA |ZEFP|
R335.14-117MNP100200.06Z3 1,0 2,0 "7 6,0 0,13 1,25 36 08 60,0 8 | |
R335.14-117MNP200300.06Z3 2,0 3,0 "7 6,0 0,25 1,78 3,6 1,2 60,0 3 |
R335.14-157MNP150275.08Z3 15 2,75 15,7 8,0 0,19 1,67 4,6 11 60,0 3 | |
R335.14-157MNP250300.08Z3 2,5 3,0 15,7 8,0 0,31 1,78 4,6 1.2 60,0 3 ||
R335.14-177MNP100200.09Z3 1,0 2,0 17,7 9,0 0,12 1,19 5,85 1,15 60,0 3 |
R335.14-177MNP150275.09Z3 1,5 2,75 17,7 9,0 0,19 1,62 5,85 1,25 60,0 3 ]
R335.14-177MNP200375.09Z3 2,0 3,75 17,7 9,0 0,25 2,22 5,85 1,65 60,0 8 | |
R335.14-177MNP300550.09Z3 3.0 55 17,7 9,0 0,38 3,25 585 2,25 60,0 3 ||
R335.14-217MNP100200.12Z3 1,0 2,0 21,7 12,0 0,12 1,19 5,85 1,25 60,0 3 | |
R335.14-217MNP200375.12Z3 2,0 3,75 21,7 12,0 0,25 2,22 5,85 1,65 60,0 3 |
R335.14-217MNP250450.12Z3 28 45 21,7 12,0 0,25 2,7 5,85 2,15 60,0 3 ||
R335.14-217MNP350600.12Z3 35 6,0 21,7 12,0 0,44 3,84 5,85 2,65 60,0 3 | |
R335.14-277MNP250500.14Z3 25 5.0 21,7 14,0 0,37 2,93 6,6 26 60,0 3 ]
R335.14-277MNP400600.14Z3 4,0 6,0 21,7 14,0 05 4,6 6,6 3,0 60,0 3 | |
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-117MNP100200.06Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-117MNP200300.06Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-157MNP150275.08Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-157MNP250300.08Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177MNP100200.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177MNP150275.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177MNP200375.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177MNP300550.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217MNP100200.12Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217MNP200375.12Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217MNP250450.12Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-217MNP350600.12Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277MNP250500.14Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-277MNP400600.14Z3&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Wendeschneidplatte mit Gewindeschneidprofil fiir UN-Gewinde

- 9 [

DCSFMS.

o Aufnahmen, siehe Seite 200-201 Wl
o Schnittdaten, siehe Seite(n) 208

o Technische Informationen, siehe Seite 203
o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Steigung Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet
3
Bezeichnung TPIX DC [DCSFMS| HC LF PDX PNA CF ZEFP v
R335.14-177UNNF10.09Z3 10,0 17,7 9,0 1,375 5,85 1,25 60,0 0,32 9 | |
R335.14-177UNNF11.09Z3 11,0 17,7 9,0 1,249 5,85 1,05 60,0 0,29 3, | |
R335.14-177UNNF12.0923 12,0 17,7 9,0 1,146 5,85 1,05 60,0 0,27 3 |
R335.14-177UNNF14.09Z3 14,0 17,7 9,0 0,982 585 0,85 60,0 0,23 3 | |
R335.14-177UNNF16.09Z3 16,0 17,7 9,0 0,859 5,85 0,85 60,0 0,2 8 | |
R335.14-177UNNF18.09Z3 18,0 17,7 9,0 0,763 5,85 0,85 60,0 0,18 3, [ |
R335.14-177UNNF20.0923 20,0 17,7 9,0 0,687 5,85 0,65 60,0 0,16 3 |
R335.14-177UNNF24.09Z3 24,0 17,7 9,0 0,572 585 0,65 60,0 0,13 3 | |
R335.14-177UNNF6.09Z3 6,0 17,7 9,0 2,291 5,85 1,65 60,0 0,53 8 | |
R335.14-177UNNF8.09Z3 8,0 17,7 9,0 1,718 5,85 1,45 60,0 04 3] [ |
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF10.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF11.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF12.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF14.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF16.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF18.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF20.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF24.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF6.09Z3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.14-177UNNF8.09Z3&type=allsearchresults

. L1J .
Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =
335.14 Zylindrischer Schaft
0AL
LF
ol | | !
DCSFWS, DMM
!
‘ i P

o Schnittdaten, siehe Seite(n) 204 - 207

 Technische Informationen, siehe Seite 202-203

* 1S0-Atribute, siehe Seite 15 Maximale Drehzahl: = 30 000 U/min

Abmessungen in mm z%;

Bezeichnung DCSFWS DMM LF OAL LPR @ WSP
335.14-1006.0-015-060 6,0 10,0 11,5 56,5 16,5 - 0,1 |R335.14...06Z..
335.14-1206.0-021-080-E 6,0 12,0 17,5 76,5 31,5 v 0,1 [R335.14...06Z..
335.14-1206.0-030-090-E 6,0 12,0 26,5 86,5 415 v 0,1 [R335.14...06Z..
335.14-1206.0-042-100-E 6,0 12,0 38,5 96,5 51,5 v 0,1 [R335.14...06Z..
335.14-1008.0-017-060 8,0 10,0 12,5 55,5 15,5 = 0,1 [R335.14...08Z..
335.14-1208.0-029-095-E 8,0 12,0 24,5 90,5 455 v 02 |[R335.14...08Z..
335.14-1208.0-042-110-E 8,0 12,0 375 105,5 60,5 v 02 |[R335.14...08Z..
335.14-1208.0-056-120-E 8,0 12,0 51,5 115,5 70,5 v 02 |[R335.14...08Z..
335.14-1609.0-018-080 9.0 16,0 12,2 74,2 26,2 v 0,1 [R335.14..097..
335.14-1609.0-032-100-E 9,0 16,0 26,2 94,2 46,2 v 02 |R335.14...097..
335.14-1609.0-045-110-E 9,0 16,0 39,2 104,2 56,2 v 02 [R335.14..097..
335.14-1609.0-064-130-E 9.0 16,0 58,2 124,2 76,2 v 0,3 [R335.14..097..
335.14-1612.0-024-080 12,0 16,0 18,3 74,3 26,3 v 0,1 |[R335.14..127..
335.14-1612.0-042-100-E 12,0 16,0 36,3 94,3 46,3 v 0,2 |R335.14..12Z..
335.14-1612.0-060-130-E 12,0 16,0 54,3 124,3 76,3 v 0,3 |[R335.14..12Z..
335.14-1612.0-085-160-E 12,0 16,0 76,3 154,3 106,3 v 03 |[R335.14..127..
335.14-1614.0-042-100-E 14,3 16,0 35,5 93,5 455 v 0,3 [R335.14..14Z..
335.14-1614.0-060-130-E 14,3 16,0 53,5 1235 75,5 v 0,3 |R335.14...14Z..
335.14-1614.0-085-160-E 14,3 16,0 78,5 153,5 105,5 v 04 R335.14...14Z..
335.14-2014.0-036-100 14,0 20,0 29,2 93,5 43,5 v 02 |[R335.14..14Z..

-E = Hartmetallschaft mit DMM Toleranz = h6
Stahlschaft: DMM Toleranz = g6
200

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile Zubehor
Fiir Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh- Drehmoment-
Schaft (Quergriff) moment schliissel

(Nm) /ﬂ

335.14-..06 DOUBLE-T C92608-T08P H4B-T08P 2 T00-08P20
335.14-..08 DOUBLE-T C93510-T10P H4B-T10P 35 T00-10P35
335.14-..09 DOUBLE-T C94012-T15P H4B-T15P 5 T00-15P50
335.14-.12/14 DOUBLE-T C95012-T20P H6B-T20P 7 =



https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1006.0-015-060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1206.0-021-080-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1206.0-030-090-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1206.0-042-100-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1008.0-017-060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1208.0-029-095-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1208.0-042-110-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1208.0-056-120-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1609.0-018-080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1609.0-032-100-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1609.0-045-110-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1609.0-064-130-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1612.0-024-080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1612.0-042-100-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1612.0-060-130-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1612.0-085-160-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1614.0-042-100-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1614.0-060-130-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-1614.0-085-160-E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-2014.0-036-100&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C92608-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C93510-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C95012-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-08P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P50&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 Schaft mit ER-Spannzangenfutter

Abb. 1 I
DDSTFWT BD2
L CTMS
Abb. 2 Y %_B |
 Schnittdaten, siehe Seite(n) 204 - 207 ! H;IQ || WJMS
o Technische Informationen, siehe Seite 202-203
o |SO-Attribute, siehe Seite 15 -
Abmessungen in mm %
Bezeichnung DCSFWS BD2 LF OAL CTMS @ Abb. WSP
335.14-ER11-06-016 6,0 16,0 12,5 349 ER 11 - 0,1 1 R335.14...06Z..
335.14-ER11-08-016 8,0 16,0 1,5 338 ER 11 - 0,1 1 R335.14...08Z..
335.14-ER16-08-022 8,0 32,0 17,5 49,6 ER 16 - 0,2 2 R335.14...08Z..
335.14-ER11-09-022 9,0 16,0 16,2 38,5 ER 11 - 0,1 1 R335.14...09Z..
335.14-ER16-09-022 9,0 32,0 16,2 48,3 ER 16 - 0,2 2 R335.14...09Z..
335.14-ER25-09-022 9.0 35,0 16,2 55,3 ER 25 - 0,2 2 R335.14...09Z..
335.14-ER16-12-030 12,0 32,0 243 56,4 ER 16 - 0,2 2 R335.14...12Z..
335.14-ER25-12-030 12,0 35,0 24,3 63,4 ER 25 - 0,2 2 R335.14...12Z..
335.14-ER32-12-030 12,0 50,0 24,3 69,4 ER 32 - 04 2 R335.14...12Z..
335.14-ER25-14-019 14,0 35,0 12,5 52,3 ER 25 - 0,2 2 R335.14...14Z..
335.14-ER25-14-035 14,0 35,0 28,5 67,6 ER 25 - 02 2 R335.14...14Z..
335.14-ER32-14-019 14,0 50,0 12,5 58,3 ER 32 - 04 2 R335.14...14Z..
335.14-ER32-14-035 14,0 50,0 28,5 73,6 ER 32 - 04 2 R335.14...14Z..
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile Zubehor
Fiir Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Dreh- Drehmoment-
Schaft (Quergriff) moment schliissel
(Nm) f@
335.14-ER..-06 DOUBLE-T C92608-T08P H4B-T08P 2 T00-08P20
335.14-ER..-08 DOUBLE-T €93510-T10P. H4B-T10P 85 T00-10P35
335.14-ER..-09 DOUBLE-T C94012-T15P H4B-T15P 5 T00-15P50
335.14-ER..-12/14 DOUBLE-T C95012-T20P H6B-T20P 7 =
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https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER11-06-016&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER11-08-016&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER16-08-022&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER11-09-022&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER16-09-022&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER25-09-022&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER16-12-030&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER25-12-030&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER32-12-030&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER25-14-019&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER25-14-035&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER32-14-019&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.14-ER32-14-035&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C92608-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C93510-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C95012-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T08P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T10P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-08P20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-10P35&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T00-15P50&type=allsearchresults

Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO X

Technische Information

Empfehlungen zum Bohrzirkularfrasen

Um Vibrationen und Beschadigungen an der Wendeschneidplatte bei internen
Bohrzirkularbearbeitungen zu vermeiden, empfehlen wir einen progressiven
Eintritt in den Werkstoff. Der Kreisbogenwinkel fiir das progressive Eintauchen
sollte immer zwischen 45° und 180° liegen.

Bei der Schnittdatenberechnung fiir das zirkulare Innenfrasen sind die reale
radiale Eingriffsbreite und der Vorschub in Bezug zur Mitte des Frésers zu
berlicksichtigen, siehe Seite 703.

Fraswendeplatten mit 6 Schneiden

Um Vibrationen bei der Bearbeitung mit Fraswendeplatten mit 6 Schneiden zu

vermeiden, sollte die radiale Eingriffsbreite verringert werden, um die in Eingriff

befindliche Zahnezahl zu reduzieren. Wahlen Sie alternativ eine Wendeschneid-
(%) () platte mit 3 Schneiden.

Empfehlungen fiir Aufnahmen

Fir beste Ergebnisse hinsichtlich Stabilitat, Prazision und Zuverlassigkeit
empfiehlt sich der Einsatz der folgenden Seco-Aufnahmen:

- Hochprézisionsspannzangenfutter ERHP 5672

- Schrumpfaufnahmen SFD 5603, SFR 5600 und SFS 5801

- ER Spannzangenfutter ER 5675

- Hochleistungskraftspannfutter, PMC

Weitere Informationen finden Sie im Seco Katalog Werkzeug-Systeme.
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Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

Steigung (gemaR / bis zu)

Tatsé&chliches Gewinde

Standard-Gewinde

Gewindeschneiden durch Bohrzirkularbearbeitung kann zu Schaden am Gewindeprofil fiihren, wenn Wendeschneidplatten fiir

Teilprofile eingesetzt werden. Achten Sie bei der Auswahl des Werkzeuges darauf. Der Werkzeugdurchmesser muss im Verhaltnis

zum Bohrungsdurchmesser klein genug sein. Beachten Sie neben dem Bohrungsdurchmesser auch die Steigung bei der Auswahl des
Werkzeugdurchmessers.

Wendeschneidplatten fiir Teilprofile fiir metrische ISO-Gewinde sind vielseitige Werkzeuge. Jede Wendeschneidplatte kann verschiedene
Gewindesteigungen bearbeiten. Die Wendeschneidplatte erreicht die minimale Gewindesteigung (TPN). Diese Bearbeitung fiihrt zu einer
Standard-Gewindeform.

Die angegebene maximale Gewindesteigung (TPX) kann auch mit dieser Wendeschneidplatte erreicht werden, allerdings ist die Steigung dann
nicht konform zum Standard: Im Ergebnis ist das Gewinde etwas tiefer als der Standard. Ein tieferes Gewinde wird normalerweise akzeptiert.
Jedoch mussen Anwendung und Verwendung betrachtet werden.

Die folgende Tabelle gibt eine Empfehlung zu maximalem Werkzeugdurchmesser im Verhaltnis zu GewindegréRe und -steigung:

1SO-Gewinde, Teilprofil
oame M2 M16 M20 M24 m27 M30 M36 a2 mag M56 M60
1 10 14 18 22 2 28 4 40 45 53 57
15 8 12 16 20 2 2% 2 37 43 51 55
2 7 10 14 18 2 % 30 3 40 48 52
25 6 8 12 16 2 2 28 32 37 45 48
3 6 10 14 18 2 2 30 3 4 4
35 12 16 18 4 29 3 42 46
4 2 277 2 39 43
45 2 30 ¥ 40
5 22 7 M ¥
55 20 2 31 3
6 19 2 2 32
N = Innengewinde Gewindgstgigqu (2,50-5,00 mm
Rechtsschneidend System g:z:i::s:/!uﬁen) g?;;ﬁﬁ;g? :11:1t1f e156tet;r)i...) Effeldive zahneza

| |
R|(335[./14|-/217 ||M| N || P | 250500 - 12 |Z3

Scheibenfraser Beispiel Kopf- ~ Gewindeart P = Teilprofi AnschlussgréRe
— Code-Schlissel durchmesser: (W und UN) (F = Vollprofil
21,7 mm
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https://www.secotools.com/#?terms=M12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults

. L1J .
Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =
335.14 - Nutfrasen und Anfasen - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG 15% 10% 5%
P1 R335.14...-M01 F32M 0,036 0,042 0,060
P2 R335.14...-M01T F32M 0,036 0,042 0,060
P3 R335.14...-M01 F32M 0,034 0,040 0,055
P4 R335.14...-M0T F32M 0,034 0,040 0,055
P5 R335.14...-M0T F32M 0,032 0,038 0,055
P6 R335.14..-M0T F32M 0,032 0,038 0,055
P7 R335.14...-M01T F32M 0,032 0,038 0,055
P8 R335.14...-M0T F32M 0,034 0,040 0,055
P11 R335.14...-M01T F32M 0,032 0,038 0,055
P12 R335.14...-M01 F32M 0,020 0,024 0,032
M1 R335.14..-M01T F32M 0,036 0,042 0,060
M2 R335.14...-M01T F32M 0,032 0,038 0,055
M3 R335.14..-M0T F32M 0,026 0,030 0,042
M4 R335.14...-M01T F32M 0,020 0,024 0,034
M5 R335.14..-M0T F32M 0,020 0,024 0,034
K1 R335.14...-M01T F32M 0,036 0,042 0,060
K2 R335.14...-M0T F32M 0,032 0,038 0,055
K3 R335.14...-M0T F32M 0,032 0,038 0,055
K4 R335.14...-M0T F32M 0,032 0,038 0,055
K5 R335.14..-M0T F32M 0,030 0,034 0,048
K6 R335.14...-M01T F32M 0,032 0,038 0,055
K7 R335.14...-M0T F32M 0,030 0,034 0,048
N1 R335.14...-M01T F32M 0,046 0,055 0,075
N2 R335.14...-M0T F32M 0,046 0,055 0,075
N3 R335.14...-M01T F32M 0,046 0,055 0,075
N11 R335.14...-M01T F32M 0,046 0,055 0,075
S1 R335.14..-M0T F32M 0,020 0,024 0,034
2 R335.14...-M0T F32M 0,020 0,024 0,034
S3 R335.14..-M0T F32M 0,018 0,022 0,030
S R335.14...-M01T F32M 0,026 0,030 0,042
S12 R335.14...-M01 F32M 0,026 0,030 0,042
S13 R335.14...-M01T F32M 0,020 0,024 0,034
H5 R335.14...-M01T F32M 0,020 0,024 0,032
H8 R335.14...-M0T F32M 0,011 0014 0,019
H11 R335.14...-M0T F32M 0,020 0,024 0,032
H12 R335.14...-M0T F32M 0,011 0014 0,019
H21 R335.14...-M01 F32M 0,011 0014 0,019
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 - Nutfrasen und Anfasen - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,

SMG 15% 10% 5%
P1 R335.14...-M02 F32M 0,060 0,070 0,095
P2 R335.14...-M02 F32M 0,060 0,070 0,10
B8 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,095
P4 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
BS R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P6 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P7 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P8 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,095
P11 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
P12 R335.14...-M02 F32M 0,032 0,038 0,055
M1 R335.14...-M02 F32M 0,060 0,070 0,10
M2 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
M3 R335.14...-M02 F32M 0,044 0,050 0,070
M4 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
M5 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
K1 R335.14...-M02 F32M 0,060 0,070 0,10
K2 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
K3 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
K4 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
K5 R335.14...-M02 F32M 0,048 0,060 0,080
K6 R335.14...-M02 F32M 0,055 0,065 0,090
K7 R335.14...-M02 F32M 0,048 0,060 0,080
N1 R335.14...-M02 F32M 0,075 0,090 0,13
N2 R335.14...-M02 F32M 0,075 0,090 0,13
N3 R335.14...-M02 F32M 0,075 0,090 0,13
N11 R335.14...-M02 F32M 0,075 0,090 0,13
S1 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
S2 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
S3 R335.14...-M02 F32M 0,030 0,036 0,048
SN R335.14...-M02 F32M 0,044 0,050 0,070
S12 R335.14...-M02 F32M 0,044 0,050 0,070
S13 R335.14...-M02 F32M 0,034 0,042 0,055
H5 R335.14...-M02 F32M 0,032 0,038 0,055
H8 R335.14...-M02 F32M 0,019 0,022 0,032
H11 R335.14...-M02 F32M 0,032 0,038 0,055
H12 R335.14...-M02 F32M 0,019 0,022 0,032
H21 R335.14...-M02 F32M 0,019 0,022 0,032

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

V= m/min

a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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. L1J .
Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =
335.14 - Nutfrasen und Anfasen - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG 20% 15% 10% 5%
P1 R335.14..-M03 F32M 0,065 0,070 0,085 012
P2 R335.14...-M03 F32M 0,065 0,070 0,085 0,12
P3 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,070 0,080 011
P4 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
P5 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 011
P6 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,075 0,1
P7 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,075 0,1
P8 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,070 0,080 0,11
P11 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,075 0,11
P12 R335.14...-M03 F32M 0,036 0,040 0,046 0,065
M1 R335.14...-M03 F32M 0,065 0,070 0,085 0,12
M2 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 011
M3 R335.14...-M03 F32M 0,046 0,050 0,065 0,085
M4 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
M5 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
K1 R335.14...-M03 F32M 0,065 0,070 0,085 0,12
K2 R335.14..-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 011
K3 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,1
K4 R335.14..-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 011
K5 R335.14...-M03 F32M 0,055 0,060 0,070 0,095
K6 R335.14...-M03 F32M 0,060 0,065 0,080 0,11
K7 R335.14...-M03 F32M 0,055 0,060 0,070 0,095
N1 R335.14...-M03 F32M 0,080 0,090 0.1 0,15
N2 R335.14..-M03 F32M 0,080 0,090 011 015
N3 R335.14...-M03 F32M 0,080 0,090 0.1 0,15
N11 R335.14...-M03 F32M 0,080 0,090 011 0,15
S1 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
S2 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
3 R335.14...-M03 F32M 0,032 0,036 0,042 0,060
S R335.14...-M03 F32M 0,046 0,050 0,065 0,085
S12 R335.14..-M03 F32M 0,046 0,050 0,065 0,085
s13 R335.14...-M03 F32M 0,038 0,042 0,050 0,070
H5 R335.14...-M03 F32M 0,036 0,040 0,046 0,065
H8 R335.14...-M03 F32M 0,020 0,024 0,028 0,038
H11 R335.14...-M03 F32M 0,036 0,040 0,046 0,065
H12 R335.14...-M03 F32M 0,020 0,024 0,028 0,038
H21 R335.14...-M03 F32M 0,020 0,024 0,028 0,038
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
V= m/min
a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO =

335.14 - Nutfrésen und Anfasen - Schnittdaten v, = (m/min)

335.14
20% 15% 10% 5%
230 240 255 275
225 235 245 265
95 200 215 230
70 80 190 205
65 70 180 195
85 90 205 220
75 80 95 205
65 70 80 195
70 75 90 200
05 10 20 130
95 205 215 235
60 65 175 90
25 35 140 50
00 00 10 15
80 85 90 95
225 235 250 270
200 205 220 235
165 75 85 200
160 65 75 190
95 00 05 15
140 45 55 70
125 30 35 50
1 1000 1050 1100 1200
2 325 340 355 385
3 215 225 235 260
N11 290 300 315 345
81 29 31 32 35
S2 24 25 26 28
S3 2 22 23 25
S11 4 43 45 49
S12 38 40 42 45
S13 22 23 24 26
Hb5 55 55 60 65
H8 60 60 65 70
H11 70 75 80 85
H12 70 70 75 80
21 60 60 65 170
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Scheibenfraser mit Wechselkopfsystem SECO X

Schnittdaten v, = (m/min) Gewindefrasen 335.14

R335.14

f, Ve
0,070 275
0,070 270
0,070 230
0,065 205
0,065 195
0,065 220
0,065 205
0,070 195
0,065 200
0,044 120
0,070 215
0,065 175
0,055 130
0,046 100
0,046 85
0,070 210
0,065 185
0,065 155
0,065 150
0,060 90
0,065 130
0,060 115
0,090 970
0,090 620
0,090 415
0,090 475
0,046 50
0,046 H
0,042 35
0,055 65
0,055 50
0,046 39
0,044 43
0,034 45
0,044 60
0,034 55
0,034 45

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn (mm/Schneide)
V¢= m/min

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Scheibenfraser - Produktprogramm

SECO 2

Code-Schliissel

Scheibenfraser mit festen Plattensitzen
- Aufsteckfraser (Typ A oder B)

Aufsteckfraser
rechtsdrehend

System Schneidbreite

4=ZEFP

R|[335./25[-080. 15 . 22

NA

Scheibenfraser

Fraserdurchmesser Fréserdurchmesser N = Dreiseitig schneidend
A= Mitinterner Kihl-
schmierstoffzufuhr
Aufnahmetyp (zylindrisch oder Combimaster)
Aufsteckfraser System Fraserdurchmesser Schnitttiefe/Stechbreite N = Dreiseitig schneidend
rechtsdrehend

A= Mitinterner
Kiihlschmierstoffzufuhr

R||335.[18 -|16 |50 . RE|- 10

3 |-|NA

Scheibenfraser

- DMM fiir zylindrische Version - RE fiir Combimaster 3 =ZEFP
- M (Gewinde) fiir - .0 fiir zylindrische Schafte
Combimaster-Version
Einstellbare Scheibenfraser
Aufsteckfraser System Minimale Schneidbreite " . . )
Vi rt |
rechtsdrehend (einstellbare Kassetten) S;?nr:;%ﬁn e Fraserdurchmesser \é{vjﬁ;\s::(lii;z?tlen

335(./18|-/200./12 |15

XL

40 - 8N - R6

Scheibenfraser Fraserdurchmesser Maximale Schneidbreite

(einstellbare Kassetten)

8=ZEFP

N = Dreiseitig schneidend

R = Zweiseitig rechtsschneidend
L = Zweiseitig linksschneidend
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L[] L1J
Scheibenfraser - Produktprogramm SECO =
3-seitig — feste Plattensitze
2 Einsatz- | Verfiigbare Durchmesser (mm) und maximale Schnitttiefe (mm) | Maximale Verfiigbare Radien | Siche
System WSP biet Schneiden- Seit
gebiet | 94 | 32 (40 [ 50 | 63 | 80 [100 | 125|160 {200 [ 250 [315|  zahi (mm) eite
335.15
11-2,65 @ 3|3 3
w0
5 | B \/ 2 216
«© =] ¥ |3,15-5,15| Seegerring- 5
nuten
15010 | 5 o505 12|15 [ 15 [ 24 | 30 | 34 | 39
o
g H 31 % 12|15 [ 15 | 24 | 30 | 43 | 39 | 59 | 84 | 117 1 R0,15/R0,3 219-221
o
41 16 | 22 [ 29 | 34 | 39 | 59 | 84 [117
SNHQ/
33519 4 1|14 (17| 26 | 32 | 45 | 42
5 @ 1|14 (17 | 26 | 32 | 45 | 43 RO.2RO4RO!
o 6 14 |17 [ 26 [ 32 [ 31 | 43 | 61 | 86 R1,2/R1,6/R2,0/
ey ~ N 4 R2,4/R3,0/R3,1/ | 226-230
& 718 17 | 26 | 26 | 32 | 44 | 62 | 87 R3,5/ R4,0/R5,0/
10 27 [ 33 | 46 | 63 | 88 R6,0
12 27 [ 29 | 45 | 64 | 89
LNKT 8 9 [12 |15
« 10 9 [ 12| 15|15 | 24
=
= 12 @ 15 | 15 | 24 R0,4/R0,8/R1,6/
=) 4 e iy | 237239
5 1 15123 | 26 | 34 | 51 R2,0/R2,4/R3,1/R4,0
© 17 24 | 26 | 33 | 50
9 XNHQ 15 22| 25| 32|51 |64 RO4/ROSIRT 2
g = N 20 25 (32 | 51|64 |88 4 R1,6/R2,0/R2,4/R3,1/| 242
hd % 33 | 50 | 62 | 87 R4,0/R5,0/R6,0
Vollradiusprofil - feste Plattensitze
% Einsatz. | Verfiighare Durchmesser (mm) und maximale Schnitttiefe (mm) | Maximale Verfiighare Radien | Siche
System |  WSP biet Schneiden- Seit
gebiet | o5 | 32 (40 [ 50 | 63 | 80 [100 | 125|160 {200 [ 250 [ 315 |  zahi (mm) eite
SNHQ/
33519 4 1|14 (17| 26 | 32 | 45 | 42
6 14 |17 [ 26 | 32 | 31 | 43 | 61 | 86
[=2]
= R2,0/R3,0/R3,5/
8 7/8 17 | 26 | 32 | 32 | 44 | 62 | 87 4 R4OR50RG0 | 226230
10 27 [ 33 | 46 | 63 | 88
12 @ 27 | 29 | 45 | 64 | 89
Rundwende- 5 6 8 10 | 12
platte
- 6 6|8 |10
& 4 R2SR3OR40 | e
] ﬂ 8 8 [ 10| 12 R5,0/R6,0
10 12|15 | 20
12 Vollradius 12 115 | 20
Erste Wahl (X = max. Alternative (X = max.
radiale Schnitttiefe CDX X radiale Schnitttiefe CDX

beim Nutfrasen in mm)
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Scheibenfraser - Produktprogramm SECO =

3-seitig
% Einsatz- | Verfiigbare Durchmesser (mm) und maximale Schnitttiefe (mm) | Maximale Verfiigbare Radien | Siehe
System |  WSP biet Schneiden- Seit
gebiet | gy | 400 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 zahl {mm) eite
x LNK 8-10 14 27 32 50 63 88 121
= R0,4/R0,8/R1,6/
E m 10-12 14 27 32 50 63 88 121 4 R2.0R2.4/R3.1/R4,0 240-241
& = 12-15 14 27 32 50 63 88 121
135-17 @ 24 32 50 63 88 121
© XNHQ 17-21 24 32 50 63 88 121 R0,4/R0,8/R1,2/
N
) 4 R1,6/R2,0/R2,4/ | 243-244
S | ‘ 21-26 & =Y & & e R3,1/R4,0/R5,0/R6,0
26-32 50 63 88 13
R“”;:’:e{‘de' 8-10 |Volradius| 15 28 3 51 63 88 121 R4,0
ﬁ 10-12 15 28 33 51 63 88 121 R5,0
[32]
S 12-15 15 28 33 51 63 88 121 4 R6,0 246-248
(=] il
5 d
3 16-17 28 36 54 67 92 124 R8,0
20-21 92 124 R10,0
2-seitig
ap . Verfiighare Durchmesser (mm) und maximale Schnitttiefe (nm) | Maximale . . .
System WSP Elnf;t:- Schneiden- Verfiigbare Radien Sslelrtw
gebiet | gy | 400 | 125 | 160 | 200 | 250 | 315 zahl {mm) eite
< LNK <5 @ 1 | 22 | 2 | s0 | e3 | s | 12
= 242 R0,4/R0,8/R1,6/ | 249-250,
e — <6 14 27 32 50 63 88 121 R2,0/R2,4/R3,1/R4,0| 255-256
2 B
; <7.5 14 27 32 50 63 88 121
<8,5 24 32 50 63 88 121
e XNHQ <1 24 32 50 63 88 121 ROAROBRI 2 | o oo
P 242 R1,6/R2,0/R2,4/ e
2 . <13 32 50 63 88 113 R3,1/R4,0/R5,0/R6,0 257-258
<16 50 63 88 13
R“”’j:’tfe”de' <4 |Volradius| 15 28 3 51 63 88 121 R4,0
<5 15 28 88] 51 63 88 121 R5,0
©
- 253-254,
@ ﬂ <6 @ 15 28 33 51 63 88 121 4 R6,0 259-260
<8 28 36 54 67 92 124 R8,0
<10 92 124 R10,0
Erste Wahl (X = max. Alternative (X = max.
radiale Schnitttiefe CDX X | radiale Schnitttiefe CDX
beim Nutfrasen in mm) beim Nutfrasen in mm)
3-seitig Vollradiusprofil 2-seitig Radiusprofil
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Scheibenfraser - Produktprogramm

SECO

335.15... Erste Wahl fiir Seegerringnuten und enge Nuten - Schnittbreite 1,1 bis 5,15 mm

Anwendungsbereiche

&

Zylindrisch: 24 und 34

mm Typ B: 63 mm

Produktseiten: 216
Wendeschneidplatten: 674
Schnittdaten: 217-218
Zusétzliche Informationen: 216
ISO-Attribute, siehe Seite 15

Schnittbreite 1,1 bis 5,15 mm

Erste Wahl zum Nutfrasen

Durchmesser 24 bis 63 mm

2 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte.
a,=1,1bis 5,15 mm.

Wendeschneidplatten-Bezeichnung: Y
R335.15-13.. ‘4

R335.15-18..

Schneidenform: Fase

335.10... Erste Wahl zum Nutfrasen, Schnittbreite 2,25 bis 4,1 mm

Anwendungsbereiche

=3

\

&

3

2

interner Kiihl-
schmierstoffzufuhr:
40-125 mm

Typ B:
63 bis 160 mm

Zylindrisch:
63 bis 80 mm

Typ A:
80 bis 315 mm

Produktseiten: 219-221
Wendeschneidplatten-Programm: 667
Schnittdaten: 224-225

Zusatzliche Informationen: 222-223
ISO-Attribute, siehe Seite 15

Combimaster-Anschluss mit

Schnittbreite 2,25 bis 4,1 mm

Erste Wahl zum Nutfrdsen und Abtrennen,
3-seitig

Durchmesser 40 bis 315 mm

Interne Kiihischmierstoffzufuhr bis 125 mm Durchmesser
Verfiigbar mit normaler und enger Teilung

1 Schneide pro Wendeschneidplatte.
ap = 2,25/2,5/3,1/4,1 mm

Wendeschneidplatten-Bezeichnung:

Schneidenform: Eckenradius
0,15/0,20
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Scheibenfraser - Produktprogramm

SECO 2

335.19... Feste Plattensitze - geringe Schnittbreite: 4 bis 12 mm

Anwendungsbereiche

- &
i ]l e

Combimaster-Anschluss

mit intemer Kihlschmier- Dzu);:::cr::essiir Dur:t{r’:lgsser Typ B:
toffzufuhr im Durch - i
iUttt 50/63/80 mm 63 bis 250 mm 63 bis 160 mm

bereich von 40 bis 125 mm

Hinweis: Setzen Sie fiir 3-seitige Bearbeitung linke und rechte Wendeschneidplat-
ten ein.

Produktseiten: 226-230
Wendeschneidplatten-Programm: 647-651, 672
Schnittdaten: 233-236

Zusétzliche Informationen: 231-232
ISO-Attribute, siehe Seite 15

Wendeschneidplatten-Bezeichnung: _
SNHQ-Wendeschneidplatten sind die
erste Wahl.

Alternative Wendeschneidplatte:
335.19

Schnittbreite 4 bis 12 mm

Erste Wahl zum Abtrennen und Nutfrasen
Fir Vollradiusprofil mit Wendeschneidplatten mit
Radius.

Durchmesser 40 bis 250 mm

Interne Kiihischmierstoffzufuhr bis Durchmesser
125 mm 2 oder 4 Schneiden pro Wendeschnei-
dplatte abhéngig von Radien. a, = 4 bis 12 mm.

Schneidenform: Eckenradien 0,2 bis 6 mm

335.18 LNK... Feste Plattensitze und einstellbare Version - Mittlere Schnittbreite: 8 bis 20 mm

Anwendungsbereiche

"z
i

Combimaster-Anschluss

Produktseiten: 237-241, 249-250, 255-256
Wendeschneidplatten-Programm: 626-627
Schnittdaten: 268-269

Zusatzliche Informationen: 261-267
ISO-Attribute, siehe Seite 15

Schnittbreite 8 bis 20 mm

Feste Plattensitze und einstellbare Version
3-seitig und 2-seitig

Durchmesser 32 bis 315 mm

Interne Kiihischmierstoffzufuhr bis Durchmesser
63 mm

1 oder 4 Schneiden pro Wendeschneidplatte

o e N Typ A: Typ A: abhéngig von Radien.
mlt'lnterner Kuhl§ Zylindrisch: Durchmesser Durchmesser 8, = 8 bis 20 mm.
chmierstoffzufuhr im Durchmesser 80 bis 315 mm 63 bis 250 mm . . 7
Durchmesserbereich 32 bis 80 mm h ; Wendeschneidplatten-Bezeichnung:
. . Feste und einstellbare  Feste und einstellbare | NK_ 05..
von 32 bis 63 mm Feste Plattensitze Plattensitze Plattensitze
Feste Plattensitze tmﬁgg

Schneidenform: Ecken-Radien 0,4 bis 4,0 mm
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Scheibenfraser - Produktprogramm SECO =
335.25 Feste und einstellbare Plattensitze — GroRe Schnittbreiten: 13,5 bis 32 mm
Anwendungsbereiche
Schnittbreite 13,5 bis 32 mm

Typ A Durchmesser 125 bis 315 mm Typ B Durchmesser: 80 bis 315 mm
Feste PI itze und einstellt Feste Pl itze und einstellbare
Version Version

Produktseiten: 242-244, 251-252, 257-258
Wendeschneidplatten-Programm: 626-660
Schnittdaten: 270-277

Zusatzliche Informationen: 261-267
ISO-Attribute, siehe Seite 15

Feste Plattensitze und einstellbare Ausfiihrung
3-seitig und 2-seitig

Durchmesser: 80 bis 315 mm
4 Schneidkanten pro Wendeschneidplatte,
abhangig von Radien

a, = 13,5 bis 32 mm

Wendeschneidplatten-Bezeich-
nung:
XNHQ und LNHQ

Schneidenform: Ecken-Radien 0,4 bis 6,0 mm

335.29/335.18/335.25 fiir Rundwendeplatten

Anwendungsbereiche

Zylindrisch und Typ B: Typ A:
Combimaster Durchmesser 63 bis 250 mm  Combimaster 80 bis 315 mm
Durchmesser 25 bis 50 mm Feste und einstellbare einstellbare Version
Feste Plattensitze Plattensitze

Produktseiten: 246-248, 253-254, 259-260
Wendeschneidplatten-Programm: 635, 637-638
Schnittdaten: 278-293

Zusétzliche Informationen: 261-267
ISO-Attribute, siehe Seite 15

Erste Wahl fiir Vollradius,
Radiusprofil und Nutfrasen.

Durchmesser 25 bis 320 mm

a, = 5 bis 20 mm

Wendeschneidplatten-Bezeichnung:
RD..05/06/07/08/10
RP..12/16/20

Schneidenform: Eckenradius 2,5 bis 10 mm
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Scheibenfraser - Produktprogramm SECO =

335.18 und 335.25 - Einstellbarer Scheibenfraser - Kassettenversion
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Scheibenfraser SECO =

Fraser R335.15 fiir Seegerringnuten Breite 1,1-5,15 mm

AufsteckfraserAufsteckfraser Weldon

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 217 - 218
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 674
o [SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm
cw

Bezeichnung Aufnahme min.-max. DC DMM DCB LS OAL LF WSP

R335.15-20024.3-03-1 Weldon 1,1-2,65 24,0 20,0 - 500 | 1300 | 10505 | 1 0,3 | 28200 |R335.15-13..

R335.15-25034.3-03-2 Weldon 1,1-2,65 34,0 25,0 - 56,0 | 130,0 | 98,05 2 0,5 | 23600 |R335.15-13..

R335.15-063-03.22-5 Aufsteckfraser 1,1-2,65 63,0 - 22,0 - - 40,0 5 0,5 | 17300 [R335.15-13..

R335.15-063-05.22-5 Aufsteckfraser 3,15-5,15 63,0 - 22,0 - - 40,0 5 04 | 17300 |R335.15-18..
CW abhangig von der WSP-Breite. Nuttiefe (CDX), siehe Wendeschneidplatten-Programm 674
Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel Schraube fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube Dreh-

(Quergriff) moment (Nm)

R335.15-20024 DOUBLE-T C03509-T15P H4B-T15P - 3,0
R335.15-25034 DOUBLE-T C03509-T15P H4B-T15P - 3,0
R335.15-063-.. DOUBLE-T C03509-T15P H4B-T15P 220.17-692 3,0

Drehmomentschliissel, siche Seite 710

Aufspannung
Fiir Fraser )
DCSFWS —» Abmessungen in mm
KWW,
1 g DCSFMS KWW c
|4
R335.15-063-.. 40,0 10,4 6,3

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.15-20024.3-03-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.15-25034.3-03-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.15-063-03.22-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.15-063-05.22-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03509-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03509-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03509-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-692&type=allsearchresults

Scheibenfraser SECO 2

335.15 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,

SMG 10% 5% 2%
P1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,19 0,26 0,42
P2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,19 0,26 0,42
P3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,18 0,26 0,40
P4 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,18 0,24 0,40
P5 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
P6 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
P7 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
P8 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,18 0,26 0,40
P11 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
P12 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,16 0,26
M1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,19 0,26 0,42
M2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
M3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,14 0,19 0,30
M4 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
M5 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
K1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,19 0,26 0,42
K2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
K3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
K4 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
K5 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,16 0,22 0,34
K6 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,17 0,24 0,38
K7 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,16 0,22 0,34
N1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,24 0,34 0,55
N2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,24 0,34 0,55
N3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,24 0,34 0,55
N11 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,24 0,34 0,55
S1 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
S2 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
S3 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,11 0,16 0,24
SN R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,14 0,19 0,30
S12 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,14 0,19 0,30
S13 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,17 0,26
H5 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,16 0,26
H8 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,090 0,12 0,20
H11 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,12 0,16 0,26
H12 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,090 0,12 0,20
H21 R335.15-13..FG-E08 F40M R335.15-18..FG-M12 F40M 0,090 0,12 0,20

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

V= m/min

a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Scheibenfraser SECO =

335.15 - Schnittdaten v, = (m/min)

F40M

10% 5% 2%

260 285 280

255 275 275

220 240 240

9% 215 210

90 205 205

210 230 230

200 215 215

85 200 200

9% 210 210

25 135 135

205 225 220

70 85 85

35 50 50

05 15 15

90 9% 9%

200 220 220

80 9% 9%

50 65 65

45 55 55

90 9% 9%

130 140 140

110 120 120
1 1500 1625 1600
2 600 650 650
3 405 435 430
N1T 460 495 495
ST 49 55 55
S2 40 43 43
S3 35 37 38
S 70 75 75
S12 60 65 65
S13 34 36 36
H5 41 45 45
H8 44 48 47
H11 55 60 55
H12 50 55 55
21 44 48 47

218



Scheibenfraser SECO 2

Fraser 335.10 - Wendeschneidplatte 150.10 Breite 2,25/2,5/3,1 - Dreiseitig

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten,
siehe Seite(n) 224-225

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 667

o |SO-Attribute, siehe Seite 15

Abmessungen in mm

cw

min.- Di
Bezeichnung Aufnahme | max. | DC | CDX [DCSFMS| LB LF TDZ | THUB WSP 150.10
R335.10-1040.RE-02-4A | Combimaster |2,25-2,5| 40,0 | 12,7 18,5 &3 20,0 | M10 19 v 4 0,1 | 3970 |-2.25N/2.5N
R335.10-1250.RE-02-5A | Combimaster |2,25-2,5| 50,0 | 154 23,0 53 20,0 | M12 19 4 5 0,1 | 3180 |-2.25N/2.5N
R335.10-1663.RE-02-7A | Combimaster |2,25-2,5| 63,0 | 157 30,0 - 230 | M16 1,9 v 7 0,2 | 2520 | -2.25N/2.5N
R335.10-1680.RE-02-9A | Combimaster |2,25-2,5| 80,0 | 24,1 30,0 - 23,0 | M16 1,9 v 9 0,2 | 1980 |-2.25N/2.5N
R335.10-20100.RE-02-11A | Combimaster |2,25-2,5| 100,0 | 30,4 36,5 - 250 | M20 19 4 1 04 | 1580 |-2.25N/2.5N
R335.10-1040.RE-03-4A | Combimaster | 3,1-3,1 | 40,0 | 12,9 18,5 43 20,0 | M10 24 4 4 0,1 | 3970 -3N
R335.10-1250.RE-03-5A | Combimaster | 3,1-3,1| 50,0 15,6 23,0 43 20,0 | M12 2,4 v 5 0,1 3180 -3N
R335.10-1663.RE-03-7A | Combimaster | 3,1-3,1| 63,0 | 159 30,0 - 230 | M16 24 v 7 0,2 | 2520 -3N
R335.10-1680.RE-03-9A | Combimaster | 3,1-3,1 | 80,0 | 24,3 30,0 - 23,0 | M16 24 v 9 0,2 | 1980 -3N
R335.10-20100.RE-03-11A | Combimaster | 3,1-3,1 | 100,0 | 30,6 36,5 - 250 | M20 24 v 1 04 | 1580 -3N
R335.10-20125.RE-03-13A | Combimaster | 3,1-3,1 | 125,0 | 43,1 36,5 0,0 250 | M20 24 4 13 | 0,7 | 1270 -3N

Im Lieferumfang enthaltene Ersatzteile

Fiir Fraser Schliissel fiir WSP

R335.10-.. 335.10-155
R335.10-9125 150.10-150

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1040.RE-02-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1250.RE-02-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1663.RE-02-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1680.RE-02-9A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-20100.RE-02-11A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1040.RE-03-4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1250.RE-03-5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1663.RE-03-7A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1680.RE-03-9A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-20100.RE-03-11A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-20125.RE-03-13A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-155&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=150.10-150&type=allsearchresults

Scheibenfraser SECO =

Fraser 335.10 - Wendeschneidplatte 150.10 Breite 2,25-12 - Dreiseitig
Typ B; fiir zylindrische und Weldon- Typ B, fiir Aufsteckfraser Typ By fiir Combimaster
Schéfte
ow ; pTTHes THUB
>
—+
DMM
R v
*
o DC Dz
THUB ) A
cpx  DCSFMS
>
cw
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 224-225
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 667
o Ersatzteile, siehe Seite(n) 222-223 Abbildungen Typ A und Bs, siehe Seite 221
Abmessungen in mm
cw
Bezeichnung Aufnahme |min.-max.| DC CDX DCB |DCSFMS| DMM TDZ | THUB WSP 150.10
R335.10-25063.3-02-5 B4 2,25-25 | 63,0 15,0 - - 25,0 - 1,9 5 0,6 | 4000 | -2.25N/2.5N
R335.10-063-02.22-5 By 2,25-25 | 63,0 15,0 22,0 32,0 - - 1,9 5 0,5 | 4000 | -2.25N/2.5N
R335.10-1663.RE-02-5 By 2,25-25 | 63,0 16,0 - 30,0 - M16 1,9 5) 0,3 | 4000 | -2.25N/2.5N
R335.10-32080.3-02-6 B4 2,25-25 | 80,0 19,5 - - 32,0 - 1,9 6 1,1 | 3500 |-2.25N/2.5N
R335.10-080-02.22-6 B, 22525 | 80,0 19,5 22,0 40,0 - - 1,9 6 05 | 3500 | -2.25N/2.5N
335.10-080-02.22-6 A 2,25-25 | 80,0 22,5 22,0 - - - 1,9 6 0,1 | 3500 |-2.25N/2.5N
R335.10-1680.RE-02-6 B4 2,25-25 | 80,0 19,5 - 30,0 - M16 1,9 6 04 | 3500 | -2.25N/2.5N
R335.10-100-02.27-7 B; 2,25-25 | 1000 | 255 27,0 48,0 - - 1,9 7 09 | 3200 | -2.25N/2.5N
335.10-100-02.27-7 A 2,25-2,5 | 100,0 | 29,0 27,0 - - - 1,9 7 0,1 | 3200 | -2.25N/2.5N
R335.10-125-02.32-9 B; 2,25-25 | 1250 | 330 32,0 58,0 - - 1,9 9 1,1 | 2800 |-2.25N/2.5N
335.10-125-02.32-9 A 22525 | 1250 | 345 32,0 = - = 19 9 0,2 | 2800 |-2.25N/2.5N
R335.10-160-02.40-12 B; 2,25-25 | 1600 | 39,5 40,0 80,0 - - 1,9 12 | 24 | 2400 |-2.25N/2.5N
335.10-160-02.40-12 A 2,25-25 | 1600 | 39,5 40,0 - - - 1,9 12 | 0,3 | 2400 |-2.25N/2.5N
R335.10-25063.3-03-5 B4 3,1 63,0 15,0 - - 25,0 - 24 0 05 | 4000 -3N
R335.10-063-03.22-5 B, 3.1 63,0 15,0 22,0 32,0 - - 24 5 04 | 4000 -3N
R335.10-1663.RE-03-5 B4 31-31 | 63,0 16,0 - 30,0 - M16 24 5 0,3 | 4000 -3N
R335.10-32080.3-03-6 B4 31 80,0 19,5 - - 32,0 - 24 6 1,1 | 3500 -3N
R335.10-080-03.22-6 B, 3.1 80,0 19,5 22,0 40,0 - - 24 6 05 | 3500 -3N
335.10-080-03.22-6 A & 80,0 225 22,0 - - - 24 6 0,1 | 3500 -3N
R335.10-1680.RE-03-6 B4 31-31 | 800 19,5 - 30,0 - M16 24 6 0,5 | 3500 -3N
R335.10-100-03.27-7 B3 3.1 100,0 | 255 27,0 48,0 - - 24 7 0,7 | 3200 -3N
335.10-100-03.27-7 A 3.1 100,0 | 29,0 27,0 - - - 24 7 0,2 | 3200 -3N
R335.10-125-03.32-9 B; 31 1250 | 33,0 32,0 58,0 - - 24 9 14 | 2800 -3N
335.10-125-03.32-9 A 31 1250 | 345 32,0 - - - 24 9 0,3 | 2800 -3N
R335.10-160-03.40-12 B; 3.1 160,0 | 395 40,0 80,0 - - 24 12 | 24 | 2400 -3N
335.10-160-03.40-12 A 31 160,0 | 395 40,0 - - - 24 12 | 0,3 | 2400 -3N
335.10-200-03.40-14 A 31 2000 | 59,5 40,0 - - - 24 14 | 05 | 2200 -3N
335.10-250-03.40-18 A 3.1 2500 | 845 40,0 - - - 24 18 | 1,0 | 2000 -3N
335.10-315-03.40-24 A 3.1 3150 | 117,0 | 40,0 - - - 24 24 | 1,3 | 1700 -3N

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Fraser Typ A, keine Mitnehmerbohrungen fiir Fraserdurchmesser 80-100 mm. Fir Fraserdurchmesser > 100 mm, Seco Mitnehmerringe, siehe Seite 222
Anmerkung: Fir Typ By, B,, B3 und By ist der Fraserkorper bei Lieferung auf dem Halter montiert
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-25063.3-02-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-063-02.22-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1663.RE-02-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-32080.3-02-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-080-02.22-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-080-02.22-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1680.RE-02-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-100-02.27-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-100-02.27-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-125-02.32-9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-125-02.32-9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-160-02.40-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-160-02.40-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-25063.3-03-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-063-03.22-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1663.RE-03-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-32080.3-03-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-080-03.22-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-080-03.22-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1680.RE-03-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-100-03.27-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-100-03.27-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-125-03.32-9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-125-03.32-9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-160-03.40-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-160-03.40-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-200-03.40-14&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-250-03.40-18&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-315-03.40-24&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults

Scheibenfraser

SECO 2

Fréaser 335.10 - Wendeschneidplatte LNK.

Breite 4,1 mm - Dreiseitig

Typ A fiir Fraserdorn

THUB
>

E

&&)

cw
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 224-225
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 667
o Ersatzteile, siehe Seite(n) 222-223

Typ B3 fiir Aufsteckfraser

 —+THUB

A
DCB DCSFMS

Abmessungen in mm

Bezeichnung Aufnahme cw DC CDX DCB |DCSFMS| DMM TDZ | THUB WSP 150.10
R335.10-25063.3-04-5 B4 4,1 63,0 15,0 - - 25,0 - 34 5 0,5 | 4000 -4N
R335.10-063-04.22-5 B, 41 63,0 15,0 22,0 32,0 - - 34 5 04 | 4000 -4N
R335.10-1663.RE-04-5 By 41 63,0 16,0 - 30,0 - M16 34 B 0,3 | 4000 -4N
R335.10-32080.3-04-6 ] 4,1 80,0 19,5 - - 32,0 - 34 6 1,1 | 3500 -AN
R335.10-080-04.22-6 B, 4.1 80,0 19,5 22,0 40,0 - = 34 6 0,5 | 3500 -4N
335.10-080-04.22-6 A 41 80,0 22,5 22,0 - - - 34 6 0,1 | 3500 -4AN
R335.10-1680.RE-04-6 By 4.1 80,0 19,5 - 30,0 - M16 34 6 05 | 3500 -4N
R335.10-100-04.27-7 Bs 41 1000 | 255 27,0 48,0 - - 34 7 0,7 | 3200 -4N
335.10-100-04.27-7 A 4.1 1000 | 29,0 27,0 - - - 34 7 02 | 3200 -4N
R335.10-125-04.32-9 Bs 41 1250 | 33,0 32,0 58,0 - - 34 9 1,3 | 2800 -4N
335.10-125-04.32-9 A 4,1 1250 | 345 32,0 - - - 34 9 04 | 2800 -4N
R335.10-160-04.40-12 B3 41 160,0 | 395 40,0 80,0 - - 34 12 | 25 | 2400 -4N
335.10-160-04.40-12 A 41 160,0 39,5 40,0 = = = 34 12 0,5 | 2400 -4N
335.10-200-04.40-14 A 4.1 2000 | 595 40,0 - - - 34 14 | 09 | 2200 -4N
335.10-250-04.40-18 A 41 2500 | 845 40,0 - - - 34 18 | 1,2 | 2000 -4N
335.10-315-04.40-24 A 41 3150 | 117,0 | 40,0 - - - 34 24 | 19 | 1700 -4N

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Fréser Typ A, keine Mitnehmerbohrungen fiir Fraserdurchmesser 80-100 mm. Fir Fraserdurchmesser > 100 mm, Seco Mitnehmerringe, siehe Seite 222

Anmerkung: Fiir Typ B4, By, B und By ist der Fraserkorper bei Lieferung auf dem Halter montiert
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-25063.3-04-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-063-04.22-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1663.RE-04-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-32080.3-04-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-080-04.22-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-080-04.22-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1680.RE-04-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-100-04.27-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-100-04.27-7&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-125-04.32-9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-125-04.32-9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-160-04.40-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-160-04.40-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-200-04.40-14&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-250-04.40-18&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-315-04.40-24&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults

Scheibenfraser 335.10 - Ersatzteile

SECO

Aufnahme fiir B Aufnahme fiir B,
"KWW DMM DCSFMS WKWW DMM DJSFMS
- AR L
leLPR>>! <C > l«C
) —onL—»! «—onL—>
Bezeichnung DMM DCSFMS OAL LPR Bezeichnung DMM |DCSFMS| OAL LPR KWW c
335.10-25,3 25 32 106 25 335.10-2232 22 40 50 36 104 6,3
335.10-32,3 32 40 150 30 335.10-2240 22 40 50 - 10,4 6,3
Aufnahme fiir B, Aufnahme fiir B,
[—0AL—>
oL |: T‘IfP DgsFMS
,KWW DMM DGSFMS J ¢
[ < tpros!
Bezeichnung DMM | DCSFMS| OAL Kww c Bezeichnung LPR TDZ | DCSFMS | OAL
335.10-2748 27 48 50 124 7 335.10-16RE-10 28 M16 30 30
335.10-3258 32 58 63 14,4 8 335.10-16RE-18 28 M16 30 40
335.10-4080 40 80 63 16,4 9
Anmerkung: Schrauben werden mit Aufnahmen By, B,, B3 und By geliefert.
Mitnehmerringe fiir Typ A Aufspannung TypA
DCSF ﬁ)m 5
. L
Bezeichnung DCB CPNDIA Bezeichnung
335.10-14532 32 55 10 45 5,7 335.10-080 22 - -
335.10-16340 40 80 12 63 10,7 335.10-100 27 - -
335.10-125 32 45
335.10-160-315 40 63 11

Mitnehmerringe sind separat zu bestellen.

Ersatzteile

Fraser

Schliissel

R335.10-..

150.10-150

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2232&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2240&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2748&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-3258&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-4080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16RE-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16RE-18&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-14532&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16340&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=150.10-150&type=allsearchresults

R335.10-1680.RE-02-6 B-R335.10-080.18-02 335.10-16RE-18
R335.10-1663.RE-03-5 B-R335.10-063.10-03 335.10-16RE-10
R335.10-1680.RE-03-6 B-R335.10-080.18-03 335.10-16RE-18 3 xEB o Uo g DOUBLE-T HEB-T15P /5 Nm
R335.10-1663.RE-04-5 B-R335.10-063.10-04 335.10-16RE-10
R335.10-1680.RE-04-6 B-R335.10-080.18-04 335.10-16RE-18

. L1J ] -
Scheibenfraser 335.10 - Ersatzteile SECO =
Werkzeugkombination/Standardteile fiir Typ B, Ersatzteile

Standard Schraube Schliissel (Quergriff) Schliissel/
Drehmoment
Fréaserkorper Aufnahme % /
Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung
R335.10-25063.3-02-5 B-R335.10-063.10-02 335.10-25,3
R335.10-32080.3-02-6 B-R335.10-080.18-02 335.10-32,3
R335.10-25063.3-03-5 B-R335.10-063.10-03 335.10-25,3
R335.10-32080.3-03-6 B-R335.10-080.18-03 335.1032.3 3 x 335.10-0516-T15P DOUBLE-T H6B-T15P /5 Nm
R335.10-25063.3-04-5 B-R335.10-063.10-04 335.10-25,3
R335.10-32080.3-04-6 B-R335.10-080.18-04 335.10-32,3
Schllissel sind separat zu bestellen.
Werkzeugkombination/Standardteile fiir Typ B, Ersatzteile
Standard Schraube Schliissel Schliissel/ Schraube fiir
(Quergriff) | Drehmoment | Aufsteckfraser
Fréaserkorper Aufnahme % / E
Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung
R335.10-063-02,22-5 B-R335.10-063.10-02 335.10-2232
R335.10-080-02,22-6 B-R335.10-080.18-02 335.10-2240
R335.10-063-03,22-5 B-R335.10-063.10-03 335.10-2232 3x335.10-0516- H6B-T15P / 5
R335.10-080-03.22-6 B-R335.10.080.16-03 335.10-2240 T15P DOUBLE-T Nm 22017-6%
R335.10-063-04,22-5 B-R335.10-063.10-04 335.10-2232
R335.10-080-04,22-6 B-R335.10-080.18-04 335.10-2240
Schliissel sind separat zu bestellen.
Werkzeugkombination/Standardteile fiir Typ B; Ersatzteile
Standard Schraube Schliissel Schliissel/l | Schraube fiir
(Quergriff) | Drehmoment | Aufsteckfraser
Fraserkorper Aufnahme % / ﬁ
Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung
R335.10-100-02,27-7 B-R335.10-100.27-02 335.10-2748
R335.10-100-03,27-7 B-R335.10-100.27-03 335.10-2748 MC6S 12x40
R335.10-100-04,27-7 B-R335.10-100.27-04 335.10-2748 4 x 335.10-0516- DOUBLE-T H6B-T15P / 5
R335.10-125-02,32-9 B-R335.10-125.32-02 335.10-3258 T15P Nm
R335.10-125-03,32-9 B-R335.10-125.32-03 335.10-3258 220.17-694
R335.10-125-04,32-9 B-R335.10-125.32-04 335.10-3258
R335.10-160-02,40-12 B-R335.10-160.40-02 335.10-4080
R335.10-160-03,40-12 B-R335.10-160.40-03 335.10-4080 4x335 01050 | pouster |"TOPLIE] yces 2o
R335.10-160-04,40-12 B-R335.10-160.40-04 335.10-4080
Schllissel sind separat zu bestellen.
Werkzeugkombination/Standardteile fiir Typ By/Combimaster Ersatzteile
Standard Schraube Schliissel (Quergriff) | schliissel/Drehmoment
Fréserkérper Aufnahme /
Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung
R335.10-1663.RE-02-5 B-R335.10-063.10-02 335.10-16RE-10

Schliissel sind separat zu bestellen.
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https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2232&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2240&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2232&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2240&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2232&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2240&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-100.27-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-100.27-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-100.27-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-125.32-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-125.32-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-125.32-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-160.40-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-160.40-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-160.40-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2748&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2748&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-2748&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-3258&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-3258&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-3258&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-4080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-4080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-4080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1663.RE-02-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1680.RE-02-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1663.RE-03-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1680.RE-03-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1663.RE-04-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-1680.RE-04-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-02&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-063.10-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=B-R335.10-080.18-04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16RE-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16RE-18&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16RE-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16RE-18&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16RE-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-16RE-18&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-0516-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-696&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-694&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T30PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.10-0516-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-25063.3-02-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-32080.3-02-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-25063.3-03-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-32080.3-03-6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-25063.3-04-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.10-32080.3-04-6&type=allsearchresults

. L1J .
Scheibenfraser - Schnittdaten SECO
335.10 - Auswahl der Wendeschneidplatten
f,
SMG 30% 20% 10%
P1 | 150.10-2.25N-14 CP600 | 150.10-25N-14CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,09 | 01 0,14
P2 | 150.10-225N-14 CP600 | 150.10-25N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0095 | 011 0,14
P3| 150.10-2.25N-14 CP600 | 150.10-25N-14CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 00% | 010 0,14
P4 | 150.10-225N-14 CP600 | 150.10-25N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0085 | 0,10 0,13
P5 | 150.10-225N-14 CP600 | 150.10-25N-14CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0085 | 010 013
P6 | 150.10-225N-14 CP600 | 150.10-25N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0085 | 0095 | 013
P7 | 150.10-225N-14 CP500 | 150.10-25N-14CP500 | 150.10-3N-14 CP500 150.10-4N-14 CP500 0085 | 0095 | 013
P8 | 150.10-225N-14 CP500 | 150.10-25N-14 CP500 | 150.10-3N-14 CP500 150.10-4N-14 CP500 009 | 010 0,14
P11 | 150.10-2.25N-14CP600 | 150.10-2.5N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0085 | 0095 | 013
M1 | 150.10-2.25N-14CP600 | 150.10-2.5N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP60O 150.10-4N-14 CP600 0095 | 011 0,14
M2 | 150.10-2.25N-14CP600 | 150.10-2.5N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0085 | 0,10 0,13
M3 | 150.10-2.25N-14CP600 | 150.10-2.5N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP60O 150.10-4N-14 CP600 0070 | 0080 [ 0,10
M4 | 150.10-2.25N-14CP600 | 150.10-2.5N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0060 | 0070 | 0,09
M5 | 150.10-2.25N-14CP600 | 150.10-2.5N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP60O 150.10-4N-14 CP600 0060 | 0070 | 0,09
KA | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0095 | 011 0,14
K2 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0085 | 0,10 0,13
K3 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0,085 | 0,10 0,13
K& | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0085 | 0,10 0,13
K5 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0075 | 0090 | 012
K6 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0085 | 0,10 0,13
K7 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0075 | 0090 | 012
N1 [ 150.10-2.25N-14 CP500 | 150.10-25N-12CP500 | 150.10-3N-12 CP500 150.10-4N-12 CP500 0,12 0,14 0,18
N2 | 150.10-2.25N-14 CP500 | 150.10-25N-12CP500 | 150.10-3N-12 CP500 150.10-4N-12 CP500 012 0,14 0,18
N3 | 150.10-2.25N-14 CP500 | 150.10-25N-12CP500 | 150.10-3N-12 CP500 150.10-4N-12 CP500 0,12 0,14 0,18
N11_ | 150.10-2.25N-14 CP500 | 150.10-25N-12CP500 | 150.10-3N-12 CP500 150.10-4N-12 CP500 012 0,14 0,18
S1 | 150.10-2.25N-14 CP600 | 150.10-25N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0060 | 0070 [ 0,090
S2 | 150.10-2.25N-14 CP600 | 150.10-25N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0060 | 0070 | 0,09
S3 | 150.10-2.25N-14 CP600 | 150.10-25N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0055 | 0065 | 0,085
S | 150.10-2.25N-14 CP600 | 150.10-2.5N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0070 | 0080 | 0,10
S12 | 150.10-2.25N-14 CP600 | 150.10-25N-14 CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0070 | 0080 | 0,10
S13 | 150.10-2.25N-14 CP600 | 150.10-25N-14CP600 | 150.10-3N-14 CP600 150.10-4N-14 CP600 0,60 | 0070 | 0,090
H5 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0060 | 0065 | 0,090
H8 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0044 | 0050 | 0,070
H11 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14 TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0060 | 0065 | 0,090
H12 | 150.10-225N-14 TGP45 | 150.10-25N-14TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0060 | 0065 [ 0,090
H21 | 150.10-2.25N-14 TGP45 | 150.10-25N-14TGP45 | 150.10-3N-14 TGP45 150.10-4N-14 TGP45 0044 | 0050 [ 0,070
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn
Ve= m/min
a,/DC = %

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Scheibenfraser - Schnittdaten SECO 2

335.10 - Schnittdaten v, = (m/min)

TGP45 T350M CP500 CP600

SMG 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 255 275 300 220 235 260 240 260 285 95 205 230
P2 245 265 295 215 230 255 230 250 275 85 200 220
B3 215 230 255 85 95 220 205 215 240 65 75 95
P4 90 205 225 65 75 95 80 195 215 45 55 70
P5 85 195 220 60 70 90 75 185 205 40 50 65
P6 205 220 245 80 90 210 95 210 230 55 65 85
P7 95 210 230 70 80 200 85 95 220 50 55 75
P8 80 190 215 55 65 85 70 80 205 35 45 65
P11 90 200 225 65 75 95 80 90 210 45 55 70
1 75 90 210 65 75 95 75 90 205 50 60 80

2 50 60 175 35 45 60 45 55 70 25 35 50

3 20 30 40 10 20 30 15 25 35 00 10 20

4 90 00 10 85 90 00 90 95 05 80 85 90

5 75 80 90 70 75 85 75 80 90 65 70 75
K1 95 210 230 70 80 200 85 200 220 45 60 75
K2 75 85 205 50 60 80 65 75 95 35 40 55
K3 50 55 75 30 35 50 40 50 65 10 20 35
K4 40 50 65 20 30 45 35 40 60 05 15 25
K5 85 90 00 75 80 85 80 85 95 65 70 75
| K6 125 130 45 110 115 125 20 25 40 95 100 10
K7 110 115 30 95 100 110 05 10 20 85 90 100
1 720 780 860 = = = 690 740 820 550 590 650
2 580 630 700 - - - 550 600 660 445 475 530
3 390 420 465 — — = 370 395 440 295 320 350
N11 445 480 530 — — - 420 455 500 335 365 400
S1 45 48 55 39 42 47 42 45 50 36 39 43
S2 36 38 43 32 34 38 34 36 40 29 31 35
S3 31 34 37 28 30 33 30 32 35 26 27 30
S11 65 65 75 55 60 65 60 65 70 50 55 60
$12 44 47 50 39 42 46 4 45 49 36 38 42
S13 35 37 41 31 33 37 33 35 39 28 30 34
Hb5 37 39 43 35 37 41 36 38 42 31 32 36
H8 38 4 46 37 39 43 38 40 44 32 34 38
H11 47 50 55 45 47 50 46 49 55 39 42 46
H12 75 80 90 70 75 85 75 80 85 65 65 75
21 38 41 46 37 39 43 38 40 44 32 34 38
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Scheibenfraser -335.19

SECO

Fréser 335.19 - Wendeschneidplatte SNHQ

Breite 4 mm - 3-seitig

Combimaster (RE) Zylindrisch (Zyl.) Abb. A
DOSFMS DMM< THUB
T0Z
W 75 CDX
=
- |
LgJ DCSFMS
LS OAL
LF \ ! y/
LB CDX
| S —>
C‘ Al 4 T — %W CW
b o ! *\CDX 1B
le—Dc—»!
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 233-236
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 647, 672
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 231-232
Abmessungen in mm wsp
Bezeichnung Aufnahme | CW | DC |CDX [DMM|DCB [DCSFMS|TDZ| LF [OAL| LB | LS THUB% ZEFP SNHQ | SNHQ
R335.19-1040.RE-04.2NA RE |40[40|116] - | - | 185 |M10{230] - |83 | - | - | 4 2 0,1 ]21500| 1102 1102
R335.19-1250.RE-04.3NA RE |40[50|149| - | - | 230 |M12[280| - |[103| - | - | 6 3 0,2 |19100| 1102 1102
R335.19-2550.0-04.2 2yl 4,0 | 50 |13,9]25,0| - - - | — [1500{11,0]1322] - | 4 2 0,6 |19100] 1102 1102
R335.19-1663.RE-04.4NA RE |40([63|177] - | - | 30,0 |M16(350| - |113| - | - | 8 4 0,3 |17100] 1102 1102
R335.19-3263.0-04.4 2yl 4,0 | 63 |13,9]320| - - - | - [1700] - |1486] - | 8 4 1,2 [17100| 1102 1102
R335.19-063.04.16-4 B 40|63 |139] - |16,0f 330 | - [350] - [ - | - [ -] 8 4 0,3 |17100| 1102 1102
R335.19-063.04.22-3 B 4,0 63 |[13,9] - |22,0{ 400 | - [500] - [11,3] - [ -] 6 3 04 |17100] 1102 1102
335.19-063.04.22-4 A 40163 [136] - |220] 330 |- [ -[-|-]1-180] 8 4 0,1 [17100| 1102 1102
R335.19-1680.RE-04.5NA RE 140]80(262 - | - | 300 [M16(350] - [113] — | - | 10 B 0,3 |15200] 1102 1102
R335.19-080.04.22-4 B 40| 80 |22,4] - |22,0] 400 | - [500] - [11,3] - | -] 8 4 0,4 [15200| 1102 1102
R335.19-080.04.22-5 B 4080|224 - |22,0] 40,0 | - [50,0] - [11,3] - [ - | 10 5 0,5 |15200] 1102 1102
335.19-080.04.22-5 A 40180 [186] - |220] 330 | - | - | -] -1-1[120] 10 5 0,2 [15200| 1102 1102
R335.19-20100.RE-04.7NA| RE [4,0(100(327] - | - | 365 |[M20{350| — |134| - | - | 14 7 0,5 |13500| 1102 1102
R335.19-100.04.27-6 B 401]100]221| - |27,0] 480 | - [500] - | - | - | = | 12 6 0,7 [13500| 1102 1102
335.19-100.04.27-6 A 40[100(24,6] - |270[ 410 | - [ - | - [ = | - [120] 12 6 0,3 |13500| 1102 1102
R335.19-20125.RE-04.8NA| RE 4,0(125]452| - | - | 365 |M20(350| - [134| - | — | 16 8 0,6 [12200| 1102 1102
R335.19-125.04.32-7 B 4,0[125]29,6] - |32,0{ 580 | - [500] - [ - | - [ -] 14 7 1,1 [12200| 1102 1102
335.19-125.04.40-7 A 401125]301| — |400] 550 | - | - | - | - | - [120] 14 7 04 12200 1102 1102
R335.19-160.04.40-9 B 4,0[160(41,1] - |40,0{ 70,0 | - [500] - [ - | - [ -] 18 9 1,2 [10700| 1102 1102
335.19-160.04.40-9 A 40]160(42,6| — |400| 650 | - [ - | - | - | - [120] 18 9 0,6 [10700| 1102 1102

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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Combimaster-Schafte und Abmessungen,
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.19-20125.RE-04.8NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.19-125.04.32-7&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.19-160.04.40-9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.19-160.04.40-9&type=allsearchresults

Scheibenfraser -335.19

SECO 2

Fréser 335.19 - Wendeschneidplatte SNHQ

Breite 5 mm - 3-seitig

Combimaster (RE) Zylindrisch (Zyl.) Abb. A
DOSFMS DMM< THUB
rTDZAD‘
= ChX
=
p - |
= =py c DCSFMS
T —
LS OAL
LF W y/
LB CDX
L<“_’J‘ €L Tiuss w A’CW
il Tn =
- % ! CWL*\CDX; '4}5
le—DCc—»!
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 233-236
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 647, 672
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 231-232
Abmessungen in mm wsp
Bezeichnung Aufnahme | CW | DC |CDX|DMM|DCB|DCSFMS|TDZ| LF [OAL| LB | LS [THUB| SNHQ | SNHQ
R335.19-1040.RE-05.2NA RE 50) 40 |[116] - | - | 185 [M10|230f - [73| - | - | 4 2 0,1 |18700| 1103 1103
R335.19-1250.RE-05.3NA RE 5050|149 - | - | 230 [M12|280 - [93| - | - | 6 3 0,2 |16800| 1103 1103
R335.19-2550.0-05.2 2y 50 50 |13,9(25,0| - - - | - [150,0{10,0]1322| - | 4 2 0,6 |16800| 1103 1103
R335.19-1663.RE-05.4NA RE 50) 63 |176/ - | - | 300 [M16]350f - [103| - | - [ 8 4 0,3 |14900| 1103 1103
R335.19-063.05.16-4 B 50] 63 |[139] - [160] 330 [ - 350 - | - | - | - [ 8 4 0,3 |14900| 1103 1103
R335.19-063.05.22-3 B 50 63 |[13,9] - [220] 400 | - |50,0 - [103| - | - | 6 3 04 |14900| 1103 1103
R335.19-1680.RE-05.5NA RE 50[80(261] - | - | 300 |M16|350] - [103] - | - [ 10 5 0,3 [13200| 1103 1103
R335.19-3280.0-05.5 2yl 50| 80 |22,5[32,0] - - - | - [1700] - |1486] - | 10 5 1,2 [13200| 1103 1103
R335.19-080.05.22-5 B 50] 80 |224| - 22,0 400 | - |50,0{ - [103] - | - | 10 B 0,5 |13200] 1103 1103
R335.19-080.05.22-4 B 50| 80 |224| - [220| 400 | - |50,0f - [103] - | - | 8 4 05 [13200| 1103 1103
335.19-080.05.22-5 A 50] 80 [196] - [220] 330 [ - | - [ - |- | - [120] 10 5 0,2 |13200] 1103 1103
R335.19-20100.RE-05.7NA| RE 50]100(326) - | - | 365 [M20|350 - [124| - | - | 14 7 0,5 |11800| 1103 1103
R335.19-100.05.27-6 B 5011001221 - |27,0] 480 [ - |500( - [ - | - | - | 12 6 0,7 |11800| 1103 1103
335.19-100.05.27-6 A 50[1001256| - 2701 410 | - | = | = | = | = [120] 12 6 0,3 [11800| 1103 1103
R335.19-20125.RE-05.8NA| RE 50[125(451] - | - | 3655 |M20|350| - [124] - | - [ 16 8 0,6 |10700| 1103 1103
R335.19-125.05.32-7 B 50]125]29,6] - [320| 580 [ - |500( - | - | - | - | 14 7 1,1 [10700| 1103 1103
335.19-125.05.40-7 A 50]125(31,1| - 400 550 [ - | - [ - |- | - [120] 14 7 04 |10700| 1103 1103
R335.19-160.05.40-9 B 50160411 - 400/ 700 [ - |500f - | - | - | - | 18 9 1,3 [9300 | 1103 1103
335.19-160.05.40-9 A 50160436 — [400] 650 [ - | - [ - |- | - [120] 18 9 0,7 19300 | 1103 1103
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Scheibenfraser -335.19

SECO

Fréser 335.19 - Wendeschneidplatte SNHQ

Breite 6 mm - 3-seitig

Combimaster (RE) Zylindrisch (Zyl.) Abb. A
EETLS DMM< THUB
T0Z
W 75 CDX
=
- |
LgJ DCSFMS
LS OAL
LF \ ! y/
LB CDX
| S —>
E‘ Al 4 T — %W CW
b o ! *\CDX 1B
le—Dc—»!
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 233-236
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 647, 672
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 231-232
Abmessungen in mm wsp
Bezeichnung Aufnahme | CW | DC [CDX|DMM|DCB|DCSFMS|TDZ| LF [OAL| LB | LS THUB% ZEFP SNHQ | SNHQ
R335.19-1250.RE-06.2NA RE 60]50 (149 - | - | 230 [M12]280 - 83| - | - | 4 2 0,2 |12300| 1203 1203
R335.19-2550.0-06.2 2yl 6,0 50 [13,9(25,0] — - - | - [1500[9,0 (1322 - | 4 2 0,6 [12300| 1203 1203
R335.19-1663.RE-06.3NA RE 6063 [176] - | - | 300 |M16|350] - [93| - [ - [ 6 3 0,3 |10900| 1203 1203
R335.19-3263.0-06.3 2yl 6,0 | 63 [14,0{32,0] - - - | - [1700] - [1486] - | 6 3 1,2 [10900| 1203 1203
R335.19-063.06.16-3 B 6,063 [139] - [160] 330 [ - 350 - | - | - | - | 6 3 0,3 |10900| 1203 1203
R335.19-063.06.22-3 B 6,0 63 [139] — [220] 400 [ - |500 - [93| - | - | 6 3 0,5 |10900| 1203 1203
335.19-063.06.22-3 A 6,0) 63 [136] - [220] 330 [ - | - [ - | - | - |120] 6 3 0,1 |10900| 1203 1203
R335.19-1680.RE-06.4NA RE 60]80 (263 - | - | 300 [M16]350[ - [93| - | - [ 8 4 0,3 | 9700 | 1203 1203
R335.19-3280.0-06.4 2yl 6,0 | 80 [22,5[32,0] - - - | - [1700] - |1486| - | 8 4 1,2 | 9700 | 1203 1203
R335.19-080.06.22-4 B 6,0 80 [224]| - [22,0] 400 | - |500] - [93| - [ - 8 4 0,5 | 9700 | 1203 1203
335.19-080.06.22-4 A 6,080 [196] - [220] 330 [ - | - |- |- | - |120] 8 4 0,2 [9700 | 1203 1203
R335.19-20100.RE-06.6NA| RE 6,0[100(328| - | - | 365 |M20|350| - [115] - | - | 12 6 05 [8700 | 1203 1203
R335.19-100.06.27-5 B 6,0100(22,0/ - |27,0] 480 [ - |500 - [ - | - | - [ 10 5 0,8 | 8700 | 1203 1203
335.19-100.06.27-5 A 6,0]100(256| - 270 410 [ - | - [ - |- | - [120] 10 5 0,3 | 8700 | 1203 1203
R335.19-125.06.32-6 B 6,0]125[29,0| - [320| 580 [ - |500f - | - | - | - | 12 6 1,1 | 7700 | 1203 1203
335.19-125.06.40-6 A 6,0]125[31,1| - [400] 550 [ - | - [ - |- | - [120] 12 6 0,5 | 7700 | 1203 1203
R335.19-160.06.40-8 B 6,0]160(41,1| - [400] 700 [ - |500( - [ - | - | - | 16 8 1,4 | 6800 | 1203 1203
335.19-160.06.40-8 A 6,0]160(43,6| — {400 650 [ - | - [ - |- | - [120] 16 8 08 |6800| 1203 1203
335.19-200.06.50-9 A 6,0200(616 — [500] 690 [ - | - |- |- | - [120] 18 9 1,4 | 6300 | 1203 1203
335.19-250.06.50-12 A 6,0 [250(86,6] - [50,0] 690 | - | - | - | - | - [120] 24 12 1,9 [ 5600 | 1203 1203
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Scheibenfraser -335.19 SECO 2

Fréaser 335.19 - Wendeschneidplatte SNHQ Breite 7/8/10 - Dreiseitig
Abb. B Abb. A Combimaster (RE)
THUB
W CDX
C DCSFMS
cw

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 233-236

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 647, 672

o Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 231-232

Abmessungen in mm WSP

Bezeichnung Aufnahme| CW | DC |CDX|DCB [DCSFMS|TDZ | LF | LB |THUB % ZEFP SNHQ SNHQ
R335.19-1663.RE-07.3NA RE 70| 63 |176]| - 300 |M16[350] 83 = 6 3 0,3 | 9400 |1204/12045* | 1204/12045*
R335.19-063.07.16-3 B 7,0 | 63 |138]16,0| 330 - [350] - - 6 8 0,3 | 9400 |[1204/12045* | 1204/12045*
R335.19-063.07.22-3 B 70 | 63 |138|220| 400 - [50,0] 83 - 6 3 04 | 9400 |[1204/12045* | 1204/12045*
R335.19-1680.RE-07.4NA RE 70|80 |263| - 30,0 [M16]350] 83 - 8 4 04 | 8400 |[1204/12045* | 1204/12045*
R335.19-080.07.22-4 B 7,0 | 80 |122,0({22,0| 40,0 - 50,083 = 8 4 0,5 | 8400 |[1204/12045* | 1204/12045*
335.19-080.07.22-4 A 7,0 | 80 |206)22,0| 330 - =1 =-1120 8 4 0,2 | 8400 |[1204/12045* | 1204/12045*
R335.19-100.07.27-5 B 7,0 [ 100 |22,0|27,0| 480 - [50,0] - - 10 5 0,9 | 7500 |[1204/12045* | 1204/12045*
335.19-100.07.27-5 A 7,0 [ 100 | 26,6 |27,0| 41,0 - | -] -1120] 10 5 0,3 | 7500 |[1204/12045* | 1204/12045*
R335.19-125.07.32-6 B 7,0 [125]29,5|32,0| 58,0 - [50,0] - - 12 6 1,2 | 6700 [1204/12045* | 1204/12045*
335.19-125.07.40-6 A 7,0 1 12532,1]140,0| 550 - - [ -1120) 12 6 0,5 | 6700 |[1204/12045* | 1204/12045*
R335.19-160.07.40-8 B 7,0 [ 160 |41,1/40,0| 70,0 - [50,0] - - 16 8 1,5 | 5900 |1204/12045* | 1204/12045*
335.19-160.07.40-8 A 7,0 160 | 44,6400 650 - -1 -1120] 16 8 0,9 | 5900 |[1204/12045* | 1204/12045*
335.19-200.07.50-9 A 7,0 [ 200 | 62,6 |50,0| 69,0 - | -1 -1120] 18 9 14 | 5200 |1204/12045* | 1204/12045*
335.19-250.07.50-12 A 7,0 [250 | 87,6|50,0| 69,0 - -] -110 | 24 12 2,1 | 4700 |[1204/12045* | 1204/12045*
R335.19-100.10.27-5 B 10,0 [ 100 | 22,0{27,0| 48,0 - [500] - - 10 5 09 [ 6600 1205 1205
335.19-100.10.27-5 A 10,0 [ 100 | 27,6 [27,0] 41,0 - | -1 -1120 ] 10 5 04 | 6600 1205 1205
R335.19-125.10.32-6 B 10,0 125]29,5[32,0] 58,0 - [500] - - 12 6 1,3 | 6000 1205 1205
335.19-125.10.40-6 A 10,0 125 33,1]40,0| 55,0 - | =1 - 1120 | 12 6 0,6 [ 6000 1205 1205
R335.19-160.10.40-8 B 10,0 160 | 41,1{40,0 70,0 - [500] - - 16 8 1,8 | 5200 1205 1205
335.19-160.10.40-8 A 10,0 | 160 | 46,2 40,0 65,0 - -] -1120] 16 8 1,2 | 5200 1205 1205
335.19-200.10.50-9 A 10,0 | 200 | 63,6 | 50,0 69,0 - -] -1120] 18 9 1,9 | 4700 1205 1205
335.19-250.10.50-12 A 10,0 [ 250 | 88,6 [50,0| 69,0 - -] -110 )] 24 12 3,0 [ 4200 1205 1205

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Fir CW =8 mm WSP SNHQ 12045..., LF = 50,5 mm und 35,5 mm einsetzen.
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Scheibenfraser -335.19 SECO =

Fraser 335.19 - Wendeschneidplatte SNHQ Breite 12 mm - 3-seitig
Abb. B Abb. A
THUB
I T .
CDX
SEMS C DCSFMS
cw

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 233-236
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 647, 672
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 231-232

Abmessungen in mm () =Anzahl der WSP

Bezeichnung Aufnahme | CW | DC | CDX | DCB |DCSFMS| LF |THUB SNHQ SNHQ

R335.19-100.12.27-5 B 12,0 |100,0| 22,0 | 270 | 480 [500| - 10 5 0,9 | 6000 1207..R(5) 1207..L(5)
335.19-100.12.27-5 A 12,0 [100,0] 27,9 | 27,0 41,0 - [ 120 10 5 0,5 | 6000 1207..R(5) 1207..L(5)
R335.19-125.12.32-6 B 12,0 [1250] 29,5 | 32,0 58,0 500 | - 12 6 1,5 | 5300 1207..R(6) 1207..L(6)
R335.19-160.12.40-8 B 12,0 |160,0| 41,1 | 400 | 700 |500| - 16 8 1,9 | 4700 1207..R(8) 1207..L(8)
335.19-160.12.40-8 A 12,0 [160,0| 45,9 | 40,0 65,0 - [ 120 16 8 1,3 | 4700 1207..R(8) 1207..L.(8)
335.19-200.12.50-9 A 12,0 [200,0] 64,2 | 50,0 69,0 - [ 120 18 9 2,2 | 4200 1207..R(9) 1207..L(9)
335.19-250.12.50-11 A 12,0 [250,0| 89,2 | 50,0 69,0 - [ 120 22 1 3,7 | 3700 1207..R(11) 1207..L(11)
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https://www.secotools.com/#?terms=335.19-250.12.50-11&type=allsearchresults

Scheibenfraser 335.19 - Ersatzteile SECO =

Spannschraube/Schliissel

Schraube Schliissel (Quergriff) | Schliissel fiir WSP Dreh-
moment (Nm)

Fiir CW =1 % /

4 €93504-T09P DOUBLE-T H4B-T0O9P. 2,0
5 C93505-T09P DOUBLE-T H4B-TO9P 2,0
6 C94005-T15P DOUBLE-T H6B-T15PL 315
718 €94006-T15P DOUBLE-T H6B-T15PL 305
10 C94008-T15P DOUBLE-T H6B-T15PL 815,
12 C94010-T15P. DOUBLE-T H6B-T15PL 315)

Abmessung der Aufnahme und Befestigungsschraube fiir Typ B

Bezeichnung Abmessungen in mm Schraube

DCB KWW c ?

DCB

Fﬂ"wwr o, R335.19-063 16 84 56 TCEI0825
7 ¢ R335.19-063 22 10,4 6,3 MCBS 10x40
[ ! R335.19-080 22 10,4 6,3 MC6S 10x40
R335.19-100 27 124 7 MC6S 12x35
m R335.19-125 32 14,4 8 220.17-694

R335.19-125 40 16,4 9 -

R335.19-160 40 16,4 9 -

Aufspannung-TypA

Abmessungen in mm

DCB KWW C
22 6 24,15
27 7 29,9
40 10 43,6
50 12 53,6
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https://www.secotools.com/#?terms=C93504-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C93505-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94005-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94006-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C94010-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T15PL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCEI0825&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=220.17-694&type=allsearchresults

Scheibenfraser 335.19 =Technische Informationen SECO =

Scheibenfraser 335.19 - Technische Informationen
Fréaserseitig

LH = Linke Wendeschneidplatte
RH = Rechte Wendeschneidplatte

SNHQ Wendeschneidplatten-Wahl: Wahl der Schnittbreite und des Eckenradius von 0,2 bis 6,0 mm

RAERENRERBRDD

Wendeschnei- a, | R02 | RO4 | RO | R10 | R12 | R16 | R20 | R24 | R30 | R31 | R35 | R40 | R50 | R60
dplatten P

SNHQ 1102 4 (] [ ] ] ] n

SNHQ 1103 5 [ ] [ ] [ ] n n

SNHQ 1203 6 (] [ ] ] ] ] [ X 0

SNHQ 1204 7 (] [ ] n ] ] [ ] X X °

SNHQ 12045 8 (] [ ] u ] ] [ ] X X 0

SNHQ 1205 10 | ® [ ] n ] ] ] (] X X X o

SNHQ 1207 12 | ] | ] ] X X X X 0

M = SNHQ 4 Schneidkanten
x = SNHQ 2 Schneidkanten
0 = Vollradius
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Scheibenfraser - Schnittdaten SECO 2

SNHQ - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,

SMG 30% 20% 10%
P1 SNHQ...-M07 F40M 0,12 0,14 0,19
P2 SNHQ...-M07 F40M 0,13 0,14 0,19
P3 SNHQ...-M07 F40M 0,12 0,14 0,18
P4 SNHQ...-M07 F40M 0,12 0,13 0,18
P5 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
P6 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
P7 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
P8 SNHQ...-M07 F30M 0,12 0,14 0,18
P11 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
P12 SNHQ...-M07 F40M 0,075 0,090 0,12
M1 SNHQ...-M07 F40M 0,13 0,14 0,19
M2 SNHQ...-M07 F40M 0,11 0,13 0,17
M3 SNHQ...-M07 F40M 0,090 0,10 0,14
M4 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
M5 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
K1 SNHQ...-M07 MP2501 0,13 0,14 0,19
K2 SNHQ...-M07 MP2501 0,11 0,13 0,17
K3 SNHQ...-M07 MP2501 0,11 0,13 0,17
K4 SNHQ...-M07 MP2501 0,11 0,13 0,17
K5 SNHQ...-M07 MP2501 0,10 0,12 0,16
K6 SNHQ...-M07 MP2501 0,11 0,13 0,17
K7 SNHQ...-M07 MP2501 0,10 0,12 0,16
N1 SNHQ...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N2 SNHQ...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N3 SNHQ...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
N11 SNHQ...-E05 H25 0,14 0,16 0,22
S1 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
S2 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
S3 SNHQ...-M07 F40M 0,075 0,085 0,11
SN SNHQ...-M07 F40M 0,090 0,10 0,14
S12 SNHQ...-M07 F40M 0,090 0,10 0,14
S13 SNHQ...-M07 F40M 0,080 0,090 0,12
H5 SNHQ...-M07 F30M 0,075 0,090 0,12
H8 SNHQ...-M07 F30M 0,060 0,070 0,090
H11 SNHQ...-M07 F40M 0,075 0,090 0,12
H12 SNHQ...-M07 F40M 0,060 0,070 0,090
H21 SNHQ...-M07 F30M 0,060 0,070 0,090

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
f, = mm/Zahn

V= m/min

a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Scheibenfraser - Schnittdaten SECO =

SNHQ - Schnittdaten v, = (m/min)

MP2501 F30M F40M H25

SMG 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 245 260 285 95 205 230 85 95 215 — — —
P2 235 255 280 85 200 220 75 90 210 — — —
P3 205 220 245 65 75 95 55 65 85 = = =
P4 180 95 215 45 55 70 35 50 65 = = =
P5 175 85 210 40 50 65 35 40 55 = = =
P6 200 210 235 55 65 85 50 60 75 = = =
P7 85 200 220 50 60 75 40 50 65 - = -
P8 70 85 205 35 45 65 30 40 55 = = =
P11 80 90 215 45 55 70 35 45 60 - - -
P12 15 25 135 95 00 10 90 95 05 — — —
1 70 85 200 50 65 80 140 55 70 — — =
2 40 50 65 25 35 50 120 25 40 — — —
3 115 20 35 00 10 20 95 05 115 = — —
4 85 95 05 80 85 90 75 80 90 — — —
5 75 80 85 65 70 75 60 65 75 — — —
K1 85 200 220 45 60 75 40 50 70 — — —
K2 65 75 95 35 40 55 25 35 50 = = =
K3 40 50 65 15 20 35 05 15 25 — — —
K4 35 45 60 05 15 25 00 10 20 = = =
K5 80 85 95 65 70 75 60 65 75 — — —
K6 120 125 140 95 100 110 90 95 105 - = -
K7 105 110 125 85 90 100 80 85 95 — — —

1 - - - 1100 175 1300 1050 1125 1250 1025 1100 1200

2 — = — 445 480 530 425 455 500 415 440 485

3 — = = 295 320 355 280 305 335 275 295 325

N11 — — — 340 365 405 320 345 385 315 335 370
81 42 46 50 36 39 43 35 37 41 — — —
S2 34 37 41 29 31 35 28 30 33 — — —
S3 30 32 36 26 27 30 24 26 29 — — —
S11 60 65 70 50 55 60 49 50 55 — — —
S12 50 55 60 36 38 42 4 44 48 = = =
$13 29 31 34 21 22 24 24 25 28 — — —
H5 35 37 4 31 33 36 29 31 34 = = =
H8 37 39 44 32 34 38 31 33 36 = = =
H11 45 48 55 39 42 46 37 40 44 - = -
H12 43 46 50 38 40 45 36 38 42 = = —
21 37 39 44 32 34 38 31 33 36 — — —
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Scheibenfraser - Schnittdaten SECO 2

335.19 - Auswahl der Wendeschneidplatten

f,
30% 20% 10%
335.19-...-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
335.19-...-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
335.19-...-M08 F40M 0,12 0,14 0,18
335.19-...-M08 F40M 0,12 0,13 0,18
335.19-...-M08 F40M 01 0,13 0,17
335.19-...-M08 F40M 0,11 0,13 0,17
335.19-...-M08 F40M 01 0,13 0,17
335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
335.19-...-M08 F40M 0,11 0,13 0,17
335.19-...-M08 F40M 0,075 0,090 0,12
335.19-...-M08 F40M 0,12 0,14 0,19
335.19-...-M08 F40M 0,11 0,13 0,17
335.19-...-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
335.19-...-MD09 F40M 0,14 0,16 0,22
335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
335.19-...-MD09 F40M 0,11 0,13 0,18
335.19-...-MD09 F40M 0,13 0,15 0,20
335.19-...-MD09 F40M 0,11 0,13 0,18
335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
335.19-...-M08 F40M 0,075 0,085 01
335.19-...-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
335.19-...-M08 F40M 0,090 0,10 0,14
335.19-...-M08 F40M 0,080 0,090 0,12
335.19-...-MD09 F40M 0,085 0,10 0,13
335.19-...-MD09 F40M 0,065 0,075 0,10
335.19-...-MD09 F40M 0,085 0,10 0,13
335.19-...-MD09 F40M 0,065 0,075 0,10
H21 335.19-...-MD09 F40M 0,065 0,075 0,10

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe

f, = mm/Zahn

Ve= m/min

a,/DC =%

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Scheibenfraser - Schnittdaten SECO =

335.19 Schnittdaten v, = (m/min)

MP2501 F40M

SMG 30% 20% 10% 30% 20% 10%
P1 220 240 260 75 85 205
P2 215 230 255 70 80 200
P3 90 205 225 45 55 75
P4 65 80 200 30 40 55
P5 60 70 190 25 35 50
P6 80 95 215 40 50 65
P7 70 85 205 35 40 60
P8 60 70 90 25 30 45
P11 65 80 9 30 40 55
P12 10 15 25 85 90 00
1 55 65 85 135 45 60
2 30 35 50 115 20 35
3 05 10 20 90 00 05
4 80 85 95 70 75 85
5 65 70 80 60 65 70
K1 70 85 200 35 45 60
K2 50 60 80 20 25 40
K3 30 35 50 00 10 20
K4 20 30 45 95 05 15
K5 75 80 90 60 60 70
K6 110 15 125 85 90 100
K7 95 105 115 75 80 90
1 — - - 990 1075 175
2 = — — 400 430 475
3 = = = 265 285 315
N11 — — — 305 325 365
81 = = = 33 35 39
S2 - — — 26 28 31
S3 — — = 23 25 27
S11 - - — 46 50 55
S12 = — = 39 42 46
$13 — — — 22 24 27
Hb5 - - = 28 30 33
H8 = = = 29 31 35
H11 - - - 36 38 42
H12 — — — 34 36 40
21 = = — 29 31 35
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Scheibenfraser = 335.xx

SECO 2

Fréser 335.18 - Wendeschneidplatte LNK.

Breite 8/10 mm - 3-seitig - Feste Plattensitze

Combimaster (RE)

Zylindrisch (Zyl.)

»DMM

OAL

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 268-269
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 626-627
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

Abmessungen in mm

WSP
Bezeichnung Aufnahme | CW | DC |DCB|CDX|DMM|DCSFMS|TDZ | LF |OAL| LB | LS [THUB
R335.18-1032.RE-08.2NA RE 80320 - |84 | - 185 |M10|280| - |889| - - 4 2 0,1 | 17300 | LNK.05..
R335.18-1632.0-08.1N 2yl 8,0 (320 - [90[16,0 - - | - [140,0[23,0[108,0f - 2 1 0,3 | 17300 | LNK.05..
R335.18-1240.RE-08.2NA RE 8,0 (400 - |112] - 230 [M12]30,0] - [839]| - - 4 2 0,2 | 15400 | LNK.05..
R335.18-2040.0-08.2N 2yl 8,0 [40,0] - ]12,0]20,0 - - | - [140,0122,0(108,0 - 4 2 0,4 | 15400 | LNK.05..
R335.18-1650.RE-08.3NA RE 80 |500] - |142] - 300 |M16(350| - [10,59] - - 6 3 0,2 | 13800 | LNK.05..
R335.18-2550.0-08.3N 2yl 8,0 |50,0] - |150]250 - - | - [150,0/29,5[110,0] - 6 3 0,6 | 13800 | LNK.05..
R335.18-2063.RE-08.4NA RE 80630 - |150] - 36,56 |M20[40,0| - [14,89 - - 8 4 0,4 | 12300 | LNK.05..
R335.18-3263.0-08.3N 2yl 8,0 630 - |155[32,0 - - | - 170,00 - [155,0] - 6 3 1,2 | 12300 | LNK.05..
R335.18-063.08.22-3N B 8,0 [630] 22 [150| - 400 | - |500] - |289| - - 6 3 0,4 | 12300 | LNK.05..
R335.18-080.08.22-4N B 8,0 (800 22 [23,5| — 400 | - |50,0] - |289| - - 8 4 0,5 | 10900 | LNK.05..
R335.18-100.08.27-5N B 8,0 |100,0 27 |250| - 480 | - |500] - |00 - - 10 5 0,8 | 9700 | LNK.05..
335.18-100.08.27-5N A 8,0 |100,0 27 |27,9| - 40 | - | - | - | -] -1]150] 10 5 04 | 9700 | LNK.05..
R335.18-125.08.32-6N B 8,0 |125,0] 32 |340| - 580 | - 50,0 - |00 - - 12 6 1,0 | 8400 |LNK.05..
R335.18-1032.RE-10.2NA RE 10,0320 - [85]| - 185 [M10[28,0] - [6,89] - - 4 2 0,1 | 17300 | LNK.05..
R335.18-1632.0-10.1N-LN05| 2yl 10,0320 - {90160 - - | - [140,0/21,0[108,0 - 2 1 0,3 | 17300 | LNK.05..
R335.18-1240.RE-10.2NA RE 10,01400| - [115]| - 230 [M12]30,0] - [6,39| - - 4 2 0,2 | 15400 | LNK.05..
R335.18-2040.0-10.2N-LNO05| 2yl 10,0{40,0] - [12,0]20,0 - - | - [140,0/20,0[108,0 - 4 2 0,4 | 15400 | LNK.05..
R335.18-2040.0-10.2N 2yl 10,0/40,0| - [12,0] 20,0 - - | - [140,0[20,0[108,0f - 4 2 0,4 | 14900 | LNK.06..
R335.18-1650.RE-10.3NA RE 10,0(50,0] - |144] - 30,0 [M16]350] - 859 - - 6 3 0,3 | 13400 | LNK.06..
R335.18-2550.0-10.3N 2yl 10,0{50,0] - [15,0]25,0 - - | - [150,0[27,5[110,0 - 6 3 0,6 | 13400 | LNK.06..
R335.18-2063.RE-10.4NA RE 10,0/63,0] - |151] - 36,56 |M20[40,0| - [12,89 - - 8 4 0,4 | 11900 | LNK.06..
R335.18-3263.0-10.3N 2yl 10,0{63,0] - [155]32,0 - - | - 170,00 - [155,0] - 6 3 1,2 | 11900 | LNK.06..
R335.18-063.10.22-3N B 10,0(63,0] 22 |150] - 400 | - |50,0] - |27,0] - - 6 3 0,4 | 11900 | LNK.06..
R335.18-3280.0-10.4N 2yl 10,0{80,0] - [24,0]32,0 - - | - 170,00 - [155,0] - 8 4 1,3 | 10500 | LNK.06..
R335.18-080.10.22-4N B 10,0{80,0| 22 |235| - 40,0 | - |500] - |27,0] - - 8 4 0,5 | 10500 | LNK.06..
335.18-080.10.27-4N A 10,0{80,0| 27 [190| - 41,0 - -1-1-1-1150] 8 4 0,3 | 10500 | LNK.06..
R335.18-100.10.27-5N B 10,0 [100,0| 27 |26,0| - 480 | - |500] - | - | - - 10 5 0,9 | 9400 | LNK.06..
335.18-100.10.27-5N A 10,0 [100,0| 27 [28,0| - 41,0 - -1-1-1-1150] 10 5 0,4 | 9400 | LNK.06..
R335.18-125.10.32-6N B 10,0[125,0] 32 |34,0| - 580 | - |50,0] - |00 - - 12 6 1,1 | 8400 | LNK.06..
335.18-125.10.40-6N A 10,0[125,01 40 [33,0| - 55,0 -l =-1-1-1-1150] 12 6 0,8 | 8400 | LNK.06..

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1032.RE-08.2NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1632.0-08.1N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1240.RE-08.2NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2040.0-08.2N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1650.RE-08.3NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2550.0-08.3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2063.RE-08.4NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-3263.0-08.3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-063.08.22-3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-080.08.22-4N&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=335.18-100.08.27-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-125.08.32-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1032.RE-10.2NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1632.0-10.1N-LN05&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1240.RE-10.2NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2040.0-10.2N-LN05&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2040.0-10.2N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1650.RE-10.3NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2550.0-10.3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2063.RE-10.4NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-3263.0-10.3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-063.10.22-3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-3280.0-10.4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-080.10.22-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-080.10.27-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-100.10.27-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-100.10.27-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-125.10.32-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-125.10.40-6N&type=allsearchresults

Scheibenfraser = 335.xx

SECO

Fréser 335.18 - Wendeschneidplatte LNK.

Breite 12/14 mm - 3-seitig - Feste Plattensitze

Combimaster (RE)

DMM

> |-

Zylindrisch (Zyl.)

DC

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 627

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 268-269

e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

]

oy

[f[ 11

TETH]

fl

Abmessungen in mm

WSP
Bezeichnung Aufnahme | CW | DC |DCB|CDX|DMM [DCSFMS| TDZ | LF |OAL| LB | LS |THUB
R335.18-1650.RE-12.3NA RE 120(50,0| - [145] - 300 |M16|350[ - [659| - = 6 8 0,3 | 13400 | LNK.06..
R335.18-2550.0-12.3N 2yl 12,0(50,0f - [150]25,0 - - | - [150,0125,5(110,0] - 6 3 0,6 | 13400 | LNK.06..
R335.18-2063.RE-12.4NA RE 120(63,0] - [149] - 36,5 |M20|400| - [1047] - - 8 4 0,4 | 11900 | LNK.06..
R335.18-3263.0-12.3N Zyl 12,0163,0| - [155]32,0 - — | = 700 - 1550 - 6 8 1,2 | 11900 | LNK.06..
R335.18-063.12.22-3N B 12,0(63,0| 22 [150] - 40,0 - [50,0] - [25,0] - - 6 3 0,4 | 11900 | LNK.06..
R335.18-3280.0-12.4N Zyl 12,0180,0| - [24,0]32,0 - - | - 170,00 - [155,0] - 8 4 1,3 | 10500 | LNK.06..
R335.18-080.12.22-4N B 12,0(80,0| 22 [235| - 40,0 - [50,0] - [25,0] - - 8 4 0,8 | 10500 | LNK.06..
335.18-080.12.27-4N A 12,0(80,0| 27 [190] - 41,0 - -1-1-1-1150 8 4 0,3 | 10500 | LNK.06..
R335.18-100.12.27-5N B 12,0 [100,0] 27 [26,0] - 48,0 - [50,0] - |00] - - 10 5 0,9 | 9400 |LNK.06..
335.18-100.12.27-5N A 12,0[100,0| 27 |28,0| - 410 | - | - | = | -] -1150] 10 5 0,5 | 9400 | LNK.06..
R335.18-125.12.32-6N B 12,0 [125,0] 32 [34,0| - 58,0 - [50,0] - |00] - = 12 6 1,1 | 8400 | LNK.06..
335.18-125.12.40-6N A 12,0(125,0] 40 [33,0| - 550 | - | = | = | =] -1150] 12 6 0,8 | 8400 | LNK.06..
R335.18-063.14.22-3N B 14,0(63,0| 22 [150] - 40,0 - [50,0] - [23,0] - = 6 3 0,4 | 11900 | LNK.08..
R335.18-080.14.22-4N B 14,0(80,0| 22 [235| - 40,0 - [50,0] - [23,0] - - 8 4 0,6 | 10500 | LNK.08..
R335.18-100.14.27-5N B 14,0 [100,0| 27 [26,0] - 48,0 - [50,0] - |00] - - 10 5 1,0 | 9400 | LNK.08..
R335.18-125.14.32-6N B 14,0(125,0) 32 [34,0| - 580 | - [500] - |00 - - 12 6 1,3 | 8400 | LNK.08..
335.18-160.14.40-7N A 14,0(160,0] 40 [51,0] - 550 | - [ - | = | -] -1150] 14 7 1,6 | 7500 | LNK.08..

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

238


https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-1650.RE-12.3NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2550.0-12.3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-2063.RE-12.4NA&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-3263.0-12.3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-063.12.22-3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-3280.0-12.4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-080.12.22-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-080.12.27-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-100.12.27-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-100.12.27-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-125.12.32-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-125.12.40-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-063.14.22-3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-080.14.22-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-100.14.27-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-125.14.32-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-160.14.40-7N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults

Scheibenfraser = 335.xx SECO 2

Fréaser 335.18 - Wendeschneidplatte LNK. Breite 17/20 mm - 3-seitig - Feste Plattensitze
Abb. B Abb. A CW 17/20 mm
THUB
Towll (17—
ol 1 | o
bt DCSFMS [ O]

cw
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 268-269
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 627
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

Abmessungen in mm

WSP

Bezeichnung Aufnahme | CW DC | DCB | CDX [DCSFMS| DCB LF LB | THUB

R335.18-080.17.22-3N B 17,0 | 80,0 | 22 | 240 | 400 | 220 | 50,0 | 20,0 - 9 3 0,6 | 10500 | LNK.06..
R335.18-100.17.27-3N B 17,0 | 1000 27 | 26,0 | 480 | 27,0 | 50,0 | 0,0 - 9 3 1,1 | 9400 | LNK.06..
R335.18-125.17.32-4N B 17,0 | 1250 | 32 335 | 58,0 | 320 | 500 | 0,0 - 12 4 14 | 8400 | LNK.06..
335.18-125.17.40-4N A 17,0 | 1250 | 40 330 | 550 | 40,0 - - 200 | 12 4 1,1 | 8400 | LNK.06..
R335.18-160.17.40-5N B 17,0 | 1600 | 40 | 450 | 70,0 | 400 | 50,0 | 0,0 - 15 0 24 | 7500 |LNK.06..
335.18-160.17.40-5N A 17,0 | 160,0 | 40 50,7 | 550 | 40,0 - - 20,0 | 15 5 1,9 | 7500 | LNK.06..
R335.18-080.20.22-4N B 200 | 80,0 | 22 | 240 | 40,0 | 22,0 | 50,0 | 16,9 - 12 4 0,7 | 10500 | LNK.08..
R335.18-100.20.27-5N B 20,0 [ 1000 | 27 | 260 | 480 | 270 | 50,0 | 0,0 - 15 5 1,2 | 9400 | LNK.08..
R335.18-125.20.32-6N B 20,0 | 1250 | 32 335 | 58,0 | 320 | 500 | 00 - 18 6 1,6 | 8400 | LNK.08..
335.18-125.20.40-6N A 20,0 | 1250 | 40 340 | 550 | 40,0 - - 20,0 | 18 6 1,2 | 8400 | LNK.08..
R335.18-160.20.40-7N B 20,0 [ 1600 | 40 | 450 | 70,0 | 400 | 500 | 0,0 - 21 7 2,7 | 7500 |LNK.08..

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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Scheibenfraser = 335.xx SECO =

Fréaser 335.18 - Wendeschneidplatte LNK. Breite 8-10 mm - 3-seitig - einstellbar
Abb. B Abb. A
[« LF B
petl el e
CLTX I g ch
<3 Ik DC |8 ﬁcsms

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 268-269
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 626-627
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

Abmessungen in mm
cw

Bezeichnung Aufnahme | min.-max. DC | DCB | CDX | DCB |[DCSFMS| LF |THUB WSP

R335.18-080.0810.27-3N B 8,0-10,0 80 27 15 27 48 500 | - 6 3 | 07 |10900 | LNK.05..
R335.18-100.0810.27-4N B 8,0-10,0 100 | 27 25 27 48 500 | - 8 4 | 08 | 9400 | LNK.05..
335.18-100.0810.27-4N A 8,0-10,0 100 | 27 27 27 41 - 15 8 4 | 04 | 9400 | LNK.05..
R335.18-125.0810.32-5N B 8,0-10,0 125 | 32 32 32 58 500 | - 10 9 1,0 | 8400 | LNK.05..
335.18-125.0810.40-5N A 8,0-10,0 125 | 40 33 | 40 55 - 15 10 5 | 0,6 | 8400 | LNK.05..
R335.18-160.0810.40-6N B 8,0-10,0 160 | 40 | 44 | 40 70 500 | - 12 6 1,6 | 7500 | LNK.05..
335.18-160.0810.40-6N A 8,0-10,0 160 | 40 50 | 40 55 - 15 12 6 1,0 | 7500 | LNK.05..
R335.18-200.0810XL.40-7N B 8,0-10,0 200 | 40 54 | 40 90 500 | - 14 7 | 26 | 6700 | LNK.05..
335.18-200.0810XL.50-7N A 8,0-10,0 200 | 50 64 50 69 - 15 14 7 1,4 | 6700 | LNK.05..
R335.18-250.0810XL.40-9N B 8,0-10,0 250 | 40 78 | 40 90 500 | - 18 | 18 | 4,4 | 6000 | LNK.05..
335.18-250.0810XL.50-9N A 8,0-10,0 250 | 50 89 50 69 - 15 18 9 [ 23 | 6000 | LNK.05.
335.18-315.0810XL.50-12N A 8,0-10,0 315 | 50 | 121 | 50 69 - 15 | 24 | 12 | 24 | 5300 | LNK.05..
R335.18-080.1012.27-3N B 10,0-12,0 80 27 15 27 48 500 | - 6 3 | 07 | 10500 | LNK.06..
R335.18-100.1012.27-4N B 10,0-12,0 100 | 27 25 27 48 500 | - 8 4 | 09 | 9400 | LNK.06..
335.18-100.1012.27-4N A 10,0-12,0 100 | 27 27 27 41 - 15 8 4 | 04 | 9400 | LNK.06..
R335.18-125.1012.32-5N B 10,0-12,0 125 | 32 32 32 58 500 | - 10 B 1,1 | 8400 | LNK.06..
335.18-125.1012.40-5N A 10,0-12,0 125 | 40 33 | 40 55 - 15 10 5 | 0,7 | 8400 | LNK.06..
R335.18-160.1012.40-6N B 10,0-12,0 160 | 40 | 44 | 40 70 500 | - 12 6 1,7 | 7500 | LNK.06..
335.18-160.1012.40-6N A 10,0-12,0 160 | 40 50 | 40 55 - 15 12 6 1,2 | 7500 | LNK.06..
R335.18-200.1012XL.40-7N B 10,0-12,0 200 | 40 54 | 40 90 500 | - 14 7 | 21 | 6700 | LNK.06..
335.18-200.1012XL.50-7N A 10,0-12,0 200 | 50 64 50 69 - 15 14 7 | 21 | 6700 | LNK.06..
R335.18-250.1012XL.40-9N B 10,0-12,0 250 | 40 78 | 40 90 500 | - 18 9 | 23 | 6000 | LNK.06..
335.18-250.1012XL.50-9N A 10,0-12,0 250 | 50 89 50 69 - 15 18 9 | 28 | 6000 | LNK.06..
335.18-315.1012XL.50-12N A 10,0-12,0 315 | 50 | 121 | 50 69 - 15 | 24 | 12 | 45 | 5300 | LNK.06..

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Ein Fraser kann innerhalb seines Programmbereiches auf jede mdgliche Schnittbreite eingestellt werden, siehe Seite 263.
Alle einstellbaren Fraser sind auf die Mindestbreite von +/-0,02 mm eingestellt.
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Scheibenfraser = 335.xx

SECO 2

Fréser 335.18 - Wendeschneidplatte LNK.

Breite 12-15 mm - 3-seitig - einstellbar

Abb. B

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 268-269
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 627
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

Abb. A

Abmessungen in mm

cw

Bezeichnung Aufnahme | min.-max. DC DCB | CDX [DCSFMS| LF | THUB WSP

R335.18-080.1215.27-3N B 12,0-15,0 80 27 15 48 50,0 - 6 3 | 07 |10500 | LNK.08..
R335.18-100.1215.27-4N B 12,0-15,0 100 27 25 48 50,0 - 8 4 | 09 [ 9400 | LNK.08..
335.18-100.1215.27-4N A 12,0-15,0 100 27 27 41 - 15 8 4 | 06 [ 9400 | LNK.08..
R335.18-125.1215.32-5N B 12,0-15,0 125 32 32 58 50,0 = 10 5 1,2 | 8400 | LNK.08..
335.18-125.1215.40-5N A 12,0-15,0 125 40 33 55 - 15 10 5 | 0,8 | 8400 | LNK.08..
R335.18-160.1215.40-6N B 12,0-15,0 160 40 44 70 50,0 - 12 6 1,9 | 7500 | LNK.08..
335.18-160.1215.40-6N A 12,0-15,0 160 40 50 55 - 15 12 6 1,4 | 7500 | LNK.08..
R335.18-200.1215XL.40-7N B 12,0-15,0 200 40 54 0 50,0 - 14 7 | 31 | 6700 | LNK.08..
335.18-200.1215XL.50-7N A 12,0-15,0 200 50 64 69 - 15 14 7 | 20 | 6700 | LNK.08..
R335.18-250.1215XL.40-9N B 12,0-15,0 250 40 78 90 50,0 - 18 9 | 44 | 6000 | LNK.08..
335.18-250.1215XL.50-9N A 12,0-15,0 250 50 89 69 - 15 18 9 | 33 | 6000 | LNK.08.
335.18-315.1215XL.50-12N A 12,0-15,0 315 50 121 69 - 15 24 | 12 | 55 | 5300 | LNK.08..

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Ein Fraser kann innerhalb seines Programmbereiches auf jede mdgliche Schnittbreite eingestellt werden, siehe Seite 263.

Alle einstellbaren Fraser sind auf die Mindestbreite von +/-0,02 mm eingestellt.
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Scheibenfraser = 335.xx SECO =

Fréaser 335.25 - Wendeschneidplatte XNHQ/LNHQ Breite 15/20/25 mm - 3-seitig - Feste Plattensitze
Abb. B Abb. A
Durchm. = 80 Durchm. > 80
j«——DCSFWS THUB
j« DCB >
?
CDX

DCSFMS

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 270-277
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 626, 660
o Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

Abmessungen in mm

WSP: Erste WSP:

Bezeichnung Aufnahme | CW DC | DCB | CDX |DCSFMS| LF LB % ZEFP Wahl Alternative
R335.25-080.15.22-4NA B 150 | 80,0 | 22,0 [ 22,73 | 400 | 50,0 | 214 8 4 | 06 |[10200 | XNHQO9... -
R335.25-100.15.27-5NA B 15,0 [100,0 | 27,0 [ 2531 | 480 | 500 | 00 10 5 1,0 | 9200 | XNHQO9... -
R335.25-125.15.32-6NA B 15,0 [ 1250 | 32,0 [ 3281 | 580 | 50,0 | 00 12 6 1,5 | 8200 | XNHQO9... -
R335.25-160.15.40-7NA B 15,0 [ 160,0 | 40,0 [ 4431 | 700 | 500 | 00 14 7 | 24 | 7200 | XNHQ09... -
335.25-160.15.40-7N A 15,0 [ 160,0 | 40,0 | 52,00 | 55,0 - - 14 7 1,7 | 7200 | XNHQO9... -
R335.25-200.15.40-8N B 15,0 | 200,0 | 40,0 | 54,31 | 90,0 | 50,0 - 16 8 3,6 | 6500 | XNHQO9... -
335.25-200.15.50-8N A 15,0 [200,0 | 50,0 | 64,45 | 69,0 - - 16 8 | 26 | 6500 | XNHQO9... -
R335.25-100.20.27-4NA B 20,0 | 100,0 | 27,0 | 2531 | 48,0 | 50,0 | 00 8 4 1,2 | 7200 | XNHQ12... -
R335.25-125.20.32-5NA B 20,0 | 1250 | 32,0 | 3281 | 58,0 | 50,0 | 00 10 5 1,8 | 6500 | XNHQ12... -
R335.25-160.20.40-6NA B 20,0 | 160,0 | 40,0 | 44,31 | 70,0 | 50,0 | 0,0 12 6 | 29 | 5700 | XNHQ12... -
335.25-160.20.40-6N A 20,0 | 160,0 | 40,0 | 51,45 | 550 - - 12 6 | 22 | 5600 | XNHQ12... -
R335.25-200.20.40-7N B 20,0 | 200,0 | 40,0 | 54,31 | 90,0 | 50,0 | 490 | 14 7 | 43 | 5100 | XNHQ12... -
335.25-200.20.50-7N A 20,0 | 200,0 | 50,0 | 64,34 | 69,0 - - 14 7 35 | 5100 | XNHQ12... -
R335.25-250.20.60-9N B 20,0 | 250,0 | 60,0 | 59,31 | 130,0 | 50,0 - 18 9 7,2 | 4600 | XNHQ12... -
335.25-250.20.50-9N A 20,0 | 250,0 | 50,0 | 88,45 | 71,0 - - 18 9 58 | 4600 | XNHQ12... -
R335.25-125.25.32-5NA B 25 [1250| 32,0 | 33,00 580 | 500 | 0,0 10 5 1,9 | 4900 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
R335.25-160.25.40-6NA B 25 [160,0 | 40,0 | 4440 | 70,0 | 500 | 00 12 6 3,1 | 4400 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
335.25-160.25.40-6N A 25 [160,0 | 40,0 | 50,70 | 55,0 - - 12 6 | 27 | 4400 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
R335.25-200.25.40-7N B 25 [200,0 | 40,0 | 54,50 | 90,0 | 50,0 - 14 7 50 | 3900 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
335.25-200.25.50-7N A 25 [200,0 | 500 |6270| 71,0 - - 14 7 | 43 | 3900 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
335.25-250.25.50-9N A 25 [2500 | 50,0 | 87,70 | 71,0 - - 18 9 7,3 | 3500 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
R335.25-250.25.60-9N B 25 [250,0 | 60,0 | 59,50 | 130,0 | 50,0 - 18 9 | 83 | 3500 | XNHQ1407... | LNHQ1407...

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Fraser Typ B: Die Durchmesser von 80 bis 160 sind mit zentralen Kiihlkandlen ausgestattet.
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Scheibenfraser = 335.xx

SECO 2

Fréser 335.25 - Wendeschneidplatte XNHQ

Breite 13 - 21 mm - 3-seitig - einstellbar

Abb. B

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 270-273
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 660
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

Abmessungen in mm
cw

Bezeichnung Aufnahme | min.-max. DC DCB | CDX [DCSFMS| LF | THUB WSP

R335.25-100.1317.27-3N B 13,5-17,0 100 27 25 48 50,0 - 6 3 1,0 | 9200 | XNHQO09..
R335.25-125.1317.32-4N B 13,5-17,0 125 32 32 58 50,0 - 8 4 1,4 | 8200 | XNHQO9..
335.25-125.1317.40-4N A 13,5-17,0 125 40 33 55 - 17 8 4 | 09 | 8200 | XNHQO9..
R335.25-160.1317.40-6N B 13,5-17,0 160 40 44 70 50,0 = 12 6 | 23 | 7200 | XNHQ09..
335.25-160.1317.40-6N A 13,6-17,0 160 40 51 55 - 17 12 6 1,5 | 7200 | XNHQO09..
R335.25-200.1317.40-7N B 13,5-17,0 200 40 54 90 50,0 - 14 7 | 36 | 6500 | XNHQO9..
335.25-200.1317.50-7N A 13,5-17,0 200 50 64 69 - 17 14 7 | 25 | 6500 | XNHQ09..
R335.25-250.1317XL.60-8N B 13,5-17,0 250 60 59 130 50,0 - 16 8 | 60 | 5800 | XNHQ09..
335.25-250.1317XL.50-8N A 13,5-17,0 250 50 89 69 - 17 16 8 | 3,9 | 5800 | XNHQ09..
R335.25-315.1317XL.60-10N B 13,5-17,0 315 60 9 130 50,0 - 20 | 10 | 86 | 5200 | XNHQO09..
335.25-315.1317XL.50-10N A 13,5-17,0 315 50 121 69 - 17 20 | 10 | 65 | 5200 | XNHQO9..
R335.25-100.1721.27-3N B 17,0-21,0 100 27 25 48 50,0 - 6 3 1,1 | 7200 | XNHQ12..
R335.25-125.1721.32-4N B 17,0-21,0 125 32 32 58 50,0 - 8 4 1,6 | 6500 | XNHQ12..
335.25-125.1721.40-4N A 17,0-21,0 125 40 33 55 - 21 8 4 1,1 | 8200 | XNHQ12..
R335.25-160.1721.40-5N B 17,0-21,0 160 40 44 70 50,0 - 10 5 | 2,7 | 5700 | XNHQ12..
335.25-160.1721.40-5N A 17,0-21,0 160 40 51 55 - 21 10 5 1,9 | 7200 | XNHQ12..
R335.25-200.1721.40-6N B 17,0-21,0 200 40 54 90 50,0 - 12 6 | 41 | 5100 | XNHQ12..
335.25-200.1721.50-6N A 17,0-21,0 200 50 63 69 - 21 12 6 | 32 | 6500 | XNHQ12..
R335.25-250.1721XL.60-8N B 17,0-21,0 250 60 59 130 50,0 - 16 8 | 6,7 | 4600 | XNHQ12..
335.25-250.1721XL.50-8N A 17,0-21,0 250 50 89 69 - 21 16 8 | 49 | 5800 | XNHQ12..
R335.25-315.1721XL.60-10N B 17,0-21,0 315 60 9N 130 50,0 - 20 | 10 | 10,0 | 4100 | XNHQ12..
335.25-315.1721XL.50-10N A 17,0-21,0 315 50 121 69 - 21 20 | 10 | 82 | 5200 | XNHQ12..

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Ein Fraser kann innerhalb seines Programmbereiches auf jede mdgliche Schnittbreite eingestellt werden, siehe Seite 263.
Alle einstellbaren Fraser sind auf die Mindestbreite von +/- 0,02 mm eingestellt.
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-100.1317.27-3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-125.1317.32-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-125.1317.40-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-160.1317.40-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-160.1317.40-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-200.1317.40-7N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-200.1317.50-7N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-250.1317XL.60-8N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-250.1317XL.50-8N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-315.1317XL.60-10N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-315.1317XL.50-10N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-100.1721.27-3N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-125.1721.32-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-125.1721.40-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-160.1721.40-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-160.1721.40-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-200.1721.40-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-200.1721.50-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-250.1721XL.60-8N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-250.1721XL.50-8N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-315.1721XL.60-10N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-315.1721XL.50-10N&type=allsearchresults

Scheibenfraser = 335.xx SECO =

Fréaser 335.25 - Wendeschneidplatte XNHQ/LNHQ Breite 21 - 32 mm - 3-seitig - einstellbar

Abb. B

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 274-277
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 626, 660
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

Abmessungen in mm
cw WSP: Erste WSP:
Bezeichnung Aufnahme | min.-max. | DC |DCB | CDX |[DCSFMS| LF [THUB Wahl Alternative
R335.25-125.2126.32-4N B 21,0-26,0 | 125 ] 32 | 32 58 500| - 8 4 1,7 | 4900 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
335.25-125.2126.40-4N A 21,0-26,0 | 125 | 40 | 33 55 - 132 8 4 1,3 | 4900 | XNHQ1407... [ LNHQ1407...
R335.25-160.2126.40-5N B 21,0-26,0 | 160 | 40 | 44 70 500 - 10 5 | 29 | 4400 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
335.25-160.2126.40-5N A 21,0-26,0 | 160 | 40 | 50 55 - [ 32| 10 5 | 23 | 4400 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
R335.25-200.2126.40-6N B 21,0-26,0 | 200 | 40 | 54 90 500] - 12 6 | 46 | 3900 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
335.25-200.2126.50-6N A 21,0-26,0 [ 200 | 50 | 63 69 - 132 12 6 | 3,9 | 3900 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
R335.25-250.2126XL.60-7N B 21,0-26,0 | 250 | 60 | 59 130 |500] - 14 7 | 7,3 | 3500 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
335.25-250.2126XL.50-7N A 21,0-26,0 | 250 | 50 | 88 69 - [ 32| 14 7 | 60 | 3500 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
R335.25-315.2126XL.60-9N B 21,0-26,0 | 315 | 60 | 92 130 |500] - 18 9 | 11,3 | 3100 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
335.25-315.2126XL.60-9N A 21,0-26,0 [ 315] 60 | 113 84 - [ 32| 18 9 [10,0 | 3100 | XNHQ1407... | LNHQ1407...
R335.25-160.2632.40-5N B 26,0-32,0 [ 160 | 40 | 44 70 500| - 10 5 | 34 | 4600 | XNHQ1707... | LNHQ1707...
335.25-160.2632.40-5N A 26,0-32,0 | 160 | 40 | 50 55 - [ 32 ] 10 5 | 29 | 4600 | XNHQ1707... | LNHQ1707...
R335.25-200.2632.40-6N B 26,0-32,0 [ 200 | 40 | 54 90 500| - 12 6 | 53 | 4100 | XNHQ1707... | LNHQ1707...
335.25-200.2632.50-6N A 26,0-32,0 [ 200 | 50 | 63 69 - 32| 12 6 | 48 | 4100 | XNHQ1707... | LNHQ1707...
R335.25-250.2632XL.60-7N B 26,0-32,0 [ 250 | 60 | 59 130 |50,0] - 14 7 | 84 | 3700 | XNHQ1707... | LNHQ1707...
335.25-250.2632XL.50-7N A 26,0-32,0 | 250 | 50 | 88 69 - [ 32| 14 7 | 74 | 3700 | XNHQ1707... | LNHQ1707...
R335.25-315.2632XL.60-9N B 26,0-32,0 [ 315 | 60 | 92 130 [500] - 18 9 | 134 | 3300 | XNHQ1707... | LNHQ1707...
335.25-315.2632XL.60-9N A 26,0-32,0 [ 315 | 60 | 113 84 - [ 32| 18 9 [ 12,3 | 3300 | XNHQ1707... | LNHQ1707...

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Ein Fraser kann innerhalb seines Programmbereiches auf jede mdgliche Schnittbreite eingestellt werden, siehe Seite 263.
Alle einstellbaren Fraser sind auf die Mindestbreite von +/- 0,02 mm eingestellt.
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-125.2126.32-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-125.2126.40-4N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-160.2126.40-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-160.2126.40-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-200.2126.40-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-200.2126.50-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-250.2126XL.60-7N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-250.2126XL.50-7N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-315.2126XL.60-9N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-315.2126XL.60-9N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-160.2632.40-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-160.2632.40-5N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-200.2632.40-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-200.2632.50-6N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-250.2632XL.60-7N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-250.2632XL.50-7N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.25-315.2632XL.60-9N&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.25-315.2632XL.60-9N&type=allsearchresults

Scheibenfraser = 335.xx SECO 2

Fréser 335.29 - Rundwendeplatten Breite5/6/7/8/10/12 mm - 3-seitig - Radiusprofil - Feste Plattensitze
Zylindrisch (Zyl.) Combimaster (RE) Abb. B
e Ll DCSFMS > DCSFMS—>
TDZ
DCB
£ [P
LS OAL g f__‘ T
: : LB LF
CDX |« | :
v L =
CDX LB CcwW L i |(®
cw:ﬂ%@' o1 v
*le—po—s! D DC
o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 288-289
o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 635-637
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267
Abmessungen in mm
WSP
Bezeichnung Aufnahme | CW | DC | DCB | CDX (DMM DCSFMS| TDZ | LF | OAL| LB | LS %@ ZEFP
R335.29-1225.0-05.4N-R25A 2yl 50 [250| - | 69 [120 - - - [110,0{ 100|940 | 4 4 | 01 | 44800 |RD..0501
R335.29-1632.0-05.5N-R25A Zyl 50 [320| - | 84 [160 - - - [130,0{ 10,0 [114,0] 5 5 | 0,2 | 39600 |RD..0501
R335.29-2040.0-05.6N-R25A Zyl 50 [400| - [104]200 = = - [140,0] 10,0 |124,0] 6 6 | 04 [ 35400 |RD..0501
R335.29-2550.0-05.8N-R25A Zyl 50 [500| - [129]250 - - - [150,0{ 10,0 {134,0] 8 8 | 06 | 31700 |RD..0501
R335.29-1225.0-06.4N-R3A Zyl 60 [250| - |69 120 - - - [110,0{ 10,0 | 93,0| 4 4 | 041 |20600 |RD..06T1
R335.29-1632.0-06.5N-R3A Zyl 60 [320] - | 84 |16,0 - - - [130,0{ 10,0 [113,0] 5 5 | 0,2 | 18700 |RD..06T1
R335.29-2040.0-06.6N-R3A Zyl 60 [400| - [104]200 = = - [140,0{ 10,0 {123,0] 6 6 | 04 |[16300 |RD..06T1
R335.29-1240.RE-06.6N-R3A RE 60 [400| - [100] - 230 |M12[280| - [100] - 6 6 | 02 | 17600 |RD..06T1
R335.29-2550.0-06.8N-R3A Zyl 60 [50,0| - 129250 - - - [150,0{ 10,0 {133,0] 8 8 | 0,6 | 17300 |RD..06T1
R335.29-1650.RE-06.8N-R3A RE 60 [500| - [125] - 300 |M16[280| - [ 90| - 8 8 | 02 | 17300 |RD..06T1
R335.29-063.06.22-10N-R3A B 6,0 [630| 22 [150| - 40,0 - [500] - [306] - 10 | 10 | 04 | 13900 [RD..06T1
R335.29-1632.0-07.5N-R35A Zyl 70 (320| - | 84 [160 - - - [130,0] 10,0 |112,0] 5 5 | 02 |31600 |RD..0702
R335.29-1240.RE-07.6N-R35A| RE 70 [400| - [100] - 230 |[M12|280| - |90 | - 6 6 | 02 |28200 |RD..0702
R335.29-1650.RE-07.7N-R35A| RE 70 [500| - [125] - 300 |M16[280| - [80 | - 7 7 | 0,2 | 25300 |RD..0702
R335.29-063.07.22-10N-R35A B 70 [630] 22 [150| - 40,0 - [500] - [296]| - 10 | 10 | 0,4 | 22500 |RD..0702
R335.29-1632.0-08.4N-R4A Zyl 80 [320| - | 84 [160 = = - [130,0{ 10,0 |111,0] 4 4 | 02 |23300 | RD..08..
R335.29-2040.0-08.5N-R4A Zyl 80 |400| - |104 200 - - - [140,0] 10,0 |121,0] 5 5 | 04 | 18800 | RD..08..
R335.29-1240.RE-08.5N-R4A RE 80 [400| - [100] - 230 |M12[280| - [ 80| - 5 5 | 02 | 18800 | RD..08..
R335.29-2550.0-08.6N-R4A 2yl 80 [500| - [129]250 - - - [150,0{ 10,0 {131,0] 6 6 | 06 |[17300 | RD..08..
R335.29-1650.RE-08.6N-R4A RE 80 |500| - |125] - 300 |[M16]280| - |70 | - 6 6 | 02 |17300 | RD..08..
R335.29-063.08.22-8N-R4A B 80 [630| 22 [150| - 40,0 - [500] - [286] - 8 8 | 04 | 15600 | RD..08..
R335.29-080.08.27-10N-R4A B 80 (800 27 [200| - 48,0 - [500] - [268] - 10 | 10 | 05 | 13700 | RD..08..
R335.291-1650.RE-10.6N-R5A | RE 100 [ 500 | - [1234] - 300 |[M16]280| - | 43| - 6 3 102 RD..10T3
R335.291-063.10.22-6N-R5A B 10,0 1 63,0 | 22 [14,67| - 38,0 - |500| - 2661 - 3 |04 RD..10T3
R335.291-080.10.27-8N-R5A B 10,0 1 80,0 | 27 [19,67| - 46,0 - [500| - [2474] - 8 4 |05 RD..10T3
R335.291-1650.RE-12.4N-R6A | RE 1201500 - [1256] - 300 |[M16]280| - | 43| - 4 2 | 02 | 11200 | RP..1204
R335.291-063.12.22-6N-R6A B 1201630] 22 |150| - 40,0 - [500] - [246]| - 6 3 | 04 |10200 | RP..1204
R335.291-080.12.27-8N-R6A B 12,0180,0] 27 [200| - 48,0 - [500] - [227] - 8 4 | 05 | 10000 | RP.1204

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Beachten Sie, dass alle Fraser mit zentralen Kihimittelkanalen versehen sind.
R335.291 Scheibenfraser mit Indexierung. Die Indexschraube SX2035-T05P ist im Lieferumfang enthalten.
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1225.0-05.4N-R25A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1632.0-05.5N-R25A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-2040.0-05.6N-R25A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-2550.0-05.8N-R25A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1225.0-06.4N-R3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1632.0-06.5N-R3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-2040.0-06.6N-R3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1240.RE-06.6N-R3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-2550.0-06.8N-R3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1650.RE-06.8N-R3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-063.06.22-10N-R3A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1632.0-07.5N-R35A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1240.RE-07.6N-R35A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1650.RE-07.7N-R35A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-063.07.22-10N-R35A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1632.0-08.4N-R4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-2040.0-08.5N-R4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1240.RE-08.5N-R4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-2550.0-08.6N-R4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-1650.RE-08.6N-R4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-063.08.22-8N-R4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29-080.08.27-10N-R4A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29I-1650.RE-10.6N-R5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29I-063.10.22-6N-R5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29I-080.10.27-8N-R5A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.29I-1650.RE-12.4N-R6A&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=M12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=M12&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=M16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SX2035-T05P&type=allsearchresults

Scheibenfraser = 335.xx

SECO

Fréser 335.18 - Rundwendeplatten Durchmesser 8 und 10 mm

Breite 8-12 mm - 3-seitig - Radiusprofil - einstellbar
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o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 635
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 284-287

ol
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Abmessungen in mm
cw

Bezeichnung Aufnahme | min.-max. DC DCB | CDX [DCSFMS| LF | THUB WSP
R335.18-080.0810.27-6N-R4 B 8,0-10,0 82 27 16 48 50,0 - 6 6 0,7 | 10500 | RD..08..
R335.18-100.0810.27-8N-R4 B 8,0-10,0 102 27 26 48 50,0 - 8 8 0,8 | 9400 | RD..08..
335.18-100.0810.27-8N-R4 A 8,0-10,0 102 27 28 41 - 15 8 8 04 | 9400 | RD..08..
R335.18-125.0810.32-10N-R4 B 8,0-10,0 127 32 32 58 50,0 - 10 | 10 | 1,0 | 8400 | RD..08..
335.18-125.0810.40-10N-R4 A 8,0-10,0 127 40 34 55 - 15 10 [ 10 | 0,6 | 8400 | RD..08.
R335.18-160.0810.40-12N-R4 B 8,0-10,0 162 40 45 70 50,0 - 12 | 12 | 1,6 | 7500 | RD..08..
335.18-160.0810.40-12N-R4 A 8,0-10,0 162 40 51 55 - 15 12 | 12 | 1,0 | 7500 | RD..08..
R335.18-200.0810XL.40-14N-R4 B 8,0-10,0 200 40 54 90 50,0 - 14 | 14 | 26 | 6700 | RD..08..
335.18-200.0810XL.50-14N-R4 A 8,0-10,0 200 50 64 69 - 15 14 | 14 | 14 | 6700 | RD..08.
R335.18-250.0810XL.40-18N-R4 B 8,0-10,0 250 40 78 90 50,0 - 18 | 18 | 35 | 6000 | RD..08.
335.18-250.0810XL.50-18N-R4 A 8,0-10,0 250 50 89 69 - 15 18 | 18 | 2,3 | 6000 | RD..08..
335.18-315.0810XL.50-24N-R4 A 8,0-10,0 315 50 121 69 - 15 24 | 24 | 3,7 | 5300 | RD..08.
R335.18-080.1012.27-3N-R5 B 10,0-12,0 82 27 16 48 50,0 - 6 3 0,7 | 10500 | RD..10T3
R335.18-100.1012.27-4N-R5 B 10,0-12,0 102 27 26 48 50,0 - 8 4 0,9 | 9400 | RD..10T3
335.18-100.1012.27-4N-R5 A 10,0-12,0 102 27 28 4 - 15 8 4 0,6 | 9400 | RD..10T3
R335.18-125.1012.32-5N-R5 B 10,0-12,0 127 32 33 58 50,0 - 10 5 1,1 | 8400 | RD..10T3
335.18-125.1012.40-5N-R5 A 10,0-12,0 127 40 34 55 - 15 10 5 0,7 | 8400 | RD..10T3
R335.18-160.1012.40-6N-R5 B 10,0-12,0 162 40 45 70 50,0 - 12 6 1,7 | 7500 | RD..10T3
335.18-160.1012.40-6N-R5 A 10,0-12,0 162 40 51 55 - 15 12 6 1,3 | 7500 | RD..10T3
R335.18-200.1012XL.40-7N-R5 B 10,0-12,0 200 40 54 90 50,0 - 14 7 2,2 | 6700 | RD..10T3
335.18-200.1012XL.50-7N-R5 A 10,0-12,0 200 50 64 69 - 15 14 7 1,7 | 6700 | RD..10T3
R335.18-250.1012XL.40-9N-R5 B 10,0-12,0 250 40 78 90 50,0 - 18 9 40 | 6000 | RD..10T3
335.18-250.1012XL.50-9N-R5 A 10,0-12,0 250 50 89 69 - 15 18 9 1,7 | 6000 | RD..10T3
335.18-315.1012XL.50-12N-R5 A 10,0-12,0 315 50 121 69 - 15 24 | 12 | 46 | 5300 | RD..10T3

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Ein Fraser kann innerhalb seines Programmbereiches auf jede mdgliche Schnittbreite eingestellt werden, siehe Seite 263.
Alle einstellbaren Fraser sind auf die Mindestbreite von +/-0,02 mm eingestellt.
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-080.0810.27-6N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-100.0810.27-8N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-100.0810.27-8N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-125.0810.32-10N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-125.0810.40-10N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-160.0810.40-12N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-160.0810.40-12N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-200.0810XL.40-14N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-200.0810XL.50-14N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-250.0810XL.40-18N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-250.0810XL.50-18N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-315.0810XL.50-24N-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-080.1012.27-3N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-100.1012.27-4N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-100.1012.27-4N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-125.1012.32-5N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-125.1012.40-5N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-160.1012.40-6N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-160.1012.40-6N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-200.1012XL.40-7N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-200.1012XL.50-7N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-250.1012XL.40-9N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-250.1012XL.50-9N-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-315.1012XL.50-12N-R5&type=allsearchresults

Scheibenfraser = 335.xx

SECO 2

Fréser 335.18 - Rundwendeplatten Durchmesser 12 mm

Breite 12-18,5 mm - Radiusprofil - einstellbar

N

AL

@

THUB

o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 637
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 288-289

Abb. B

Abmessungen in mm

cw

Bezeichnung Aufnahme | min.-max. DC DCB | CDX [DCSFMS| LF | THUB WSP

R335.18-080.1215.27-3N-R6 B 12,0-15,0 82 27 16 48 50,0 - 6 3 0,7 | 10000 | RP..1204
R335.18-100.1215.27-4N-R6 B 12,0-15,0 102 27 26 48 50,0 - 8 4 0,9 | 9400 | RP.1204
335.18-100.1215.27-4N-R6 A 12,0-15,0 102 27 28 41 - 15 8 4 0,8 | 9400 | RP.1204
R335.18-125.1215.32-5N-R6 B 12,0-15,0 127 32 33 58 50,0 - 10 5 1,2 | 8400 | RP.1204
335.18-125.1215.40-5N-R6 A 12,0-15,0 127 40 34 55 - 15 10 5 0,9 | 8400 | RP.1204
R335.18-160.1215.40-6N-R6 B 12,0-15,0 162 40 45 70 50,0 - 12 6 1,9 | 7500 | RP.1204
335.18-160.1215.40-6N-R6 A 12,0-15,0 162 40 51 55 - 15 12 6 1,5 | 7500 | RP.1204
R335.18-200.1215XL.40-7N-R6 B 12,0-15,0 200 40 54 90 50,0 - 14 7 32 | 6700 | RP.1204
335.18-200.1215XL.50-7N-R6 A 12,0-15,0 200 50 64 69 - 15 14 7 2,0 | 6700 | RP.1204
R335.18-250.1215XL.40-9N-R6 B 12,0-15,0 250 40 78 90 50,0 - 18 9 45 | 6000 | RP.1204
335.18-250.1215XL.50-9N-R6 A 12,0-15,0 250 50 89 69 - 15 18 9 34 | 6000 | RP.1204
335.18-315.1215XL.50-12N-R6 A 12,0-15,0 315 50 121 69 - 15 24 | 12 | 55 | 5300 | RP.1204

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Ein Fraser kann innerhalb seines Programmbereiches auf jede mdgliche Schnittbreite eingestellt werden, siehe Seite 263.

Alle einstellbaren Fraser sind auf die Mindestbreite von +/-0,02 mm eingestellt.
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https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-080.1215.27-3N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-100.1215.27-4N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-100.1215.27-4N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-125.1215.32-5N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-125.1215.40-5N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-160.1215.40-6N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-160.1215.40-6N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-200.1215XL.40-7N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-200.1215XL.50-7N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=R335.18-250.1215XL.40-9N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-250.1215XL.50-9N-R6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=335.18-315.1215XL.50-12N-R6&type=allsearchresults

Scheibenfraser = 335.xx

SECO

Fréser 335.25 - Rundwendeplatten Durchmesser 16 und 20 mm

Breite 16-21 mm - 3-seitig - Radiusprofil - einstellbar
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o Auswahl der Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 638
e Ersatzteile und technische Informationen, siehe Seite(n) 261-267

o Auswahl der Wendeschneidplatten und Schnittdaten, siehe Seite(n) 290-293

ol

GO T[]
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Abmessungen in mm

cw

Bezeichnung Aufnahme |  min.-max. DC CDX |DCB|DCSFMS| LF | THUB WSP

R335.25-100.1317.27-3N-R8 B 16,03-17,0 105 28 27 48 51,265| - 6 3 1,0 | 9200 | RP.1605
R335.25-125.1317.32-4N-R8 B 16,03-17,0 130 36 32 58 51,265 | - 8 4 1,4 | 8200 | RP.1605
335.25-125.1317.40-4N-R8 A 16,03-17,0 130 36 40 55 - 17 8 4 | 09 [ 8200 | RP.1605
R335.25-160.1317.40-6N-R8 B 16,03-17,0 165 47 40 70 51,265| - 12 6 | 23 | 7200 | RP.1605
335.25-160.1317.40-6N-R8 A 16,03-17,0 165 54 40 55 - 17 12 6 1,5 | 7200 | RP.1605
R335.25-200.1317.40-7N-R8 B 16,03-17,0 205 57 40 90 51,265 | - 14 7 | 38 | 6500 | RP..1605
335.25-200.1317.50-7N-R8 A 16,03-17,0 205 67 50 69 - 17 14 7 | 24 | 6500 | RP.1605
R335.25-250.1317XL.60-8N-R8 B 16,03-17,0 255 62 60 130 [51,265| - 16 8 | 6,0 | 5800 | RP..1605
335.25-250.1317XL.50-8N-R8 A 16,03-17,0 255 92 50 69 - 17 16 8 | 39 | 5800 | RP.1605
R335.25-315.1317XL.60-10N-R8 B 16,03-17,0 320 95 60 130 [ 51,265| - 20 | 10 | 86 | 5200 | RP.1605
335.25-315.1317XL.50-10N-R8 A 16,03-17,0 320 124 | 50 6