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Ohne Schwingungsdämpfung breiten sich Vibrationen aus 
und verschlechtern die Zerspanungsergebnisse.

Mit der Schwingungsdämpfung von Steadyline werden 
Vibrationen gleich an der Stelle der Entstehung gedämpft.

NAHEZU VIBRATIONSFREI ...
Die Bearbeitung von Werkstücken mit tiefen Kavitäten und schwer zugängliche 
Bearbeitungsbedingungen nehmen stetig zu. Herkömmliche Bearbeitungs-
strategien stoßen hierbei schnell an ihre Grenzen, da starke Vibrationen meist 
den Zerspanungsprozess erschweren.

Die Folgen von Vibrationen im Zerspanungsprozess sind vielfältig:

erhöhte Kosten durch längere Fertigungszeit

unzureichende Oberflächengüte

mangelhafte Präzision

hohe Geräuschentwicklung

übermäßiger Werkzeugverschleiß

kürzere Lebensdauer der Spindel

ungenügendes Zeitspanvolumen

höherer Aufwand durch mehr Ausschuss

GEGENSCHWINGUNGEN SIND DIE LÖSUNG
Vibrationen sind in der Bearbeitung mit tiefen Kavitäten zwar nicht vollständig 
zu verhindern, können jedoch auf ein Minimum reduziert werden. Für das  
Steadyline-System wurden Erkenntnisse aus anderen Industriezweigen genutzt: 
Pendel bekannt aus erdbebensicheren Hochhäusern, so genannte Schwingungs-
tilger, kommen zum Einsatz, nehmen die Vibrationen auf und dämpfen sie 
durch Gegenschwingung. Das Prinzip ist einfach, die Wirkung ist groß.
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Dämpfungsverhalten mit STEADYLINE

Zeit

Auslenkung [pm]Auslenkung [pm]

Dämpfungsverhalten Standard-Aufnahme

Zeit

DAS 
STEADYLINE®-
SYSTEM

... DREHEN, FRÄSEN & SPINDELN BIS 
ZU 10 X D
Die schwingungsdämpfenden Aufnahmen des Steadyline-Systems bieten deutlich 
mehr dynamische Steifigkeit bei Dreh-, Fräs- und Spindelbearbeitungen. 
Das patentierte Dämpfungssystem erlaubt wesentlich höhere Schnittdaten und 
eine ruhigere Bearbeitung mit optimaler Stabilität – und das bis zu 10 x D. 

• meist 50% schnellere Bearbeitungszeit, da höhere Schnittdaten möglich
• deutlich höhere Oberflächengüte & sichere Prozesse dank Vibrations- 

minimierung
• flexibel einsetzbar mit maschinenseitigen Anschlüssen HSK, Seco-Capto™

und zylindrisch sowie großer Auswahl an Schneidköpfen
• hochqualitative Schneidstoffe für viele Anwendungen und Werkstoffe

Die nahezu vibrationsfreie Bearbeitung mit Steadyline erhöht die Produktivität 
deutlich und reduziert gleichzeitig den Werkzeugbestand.

Ein weiteres technisches Highlight: Nutzen Sie die Vorteile der Kombination 
von schwingungsdämpfender Lösung mit Hochdruck-Kühlschmierstoffzufuhr 
direkt bis an die Schneide. Mit der Jetstream Tooling®-Technologie erhöhen 
Sie die Standzeiten des Schneidstoffes und der Spindel sowie die Oberflächen-
güte deutlich.

MINIMALE SCHWINGUNGSDAUER MIT STEADYLINE

STEADYLINE – SIE HÖREN SCHON DEN 
UNTERSCHIED!
• effektive Dämpfung von

Vibrationen
• höhere Oberflächengüte
• längere Standzeit von

Schneidstoff und Spindel
• Standardgrößen sowie

individuelle Designs und
Längen bis 10 x D
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FLEXIBLES & EFFIZIENTES  
WERKZEUGWECHSELSYSTEM
Mit Steadyline-Aufnahmen bleiben Sie stets flexibel, da Sie ein und dieselbe 
Steadyline-Aufnahme für verschiedene Schneidköpfe und daher für eine Vielzahl 
an Anwendungen einsetzen können. 

WERKZEUGE SCHNELL & EINFACH WECHSELN  
STEADYLINE SCHNEIDKÖPFE MIT GL-SCHNITTSTELLE
Der Schneidkopf mit patentierter GL-Schnittstelle sorgt dank des flexiblen 
Schnellwechselsystems für spürbare Kosten- und Zeitersparnis bei Dreh- 
bearbeitungen. Nach dem Wechsel des Schneidkopfes können die 
Einstellungen beibehalten werden. Das reduziert die Rüstzeit deutlich.

Der kompakte GL-Schneidkopf sitzt nah am schwingungsdämpfenden Element 
der Steadyline-Aufnahme. Er maximiert die schwingungsdämpfenden Eigen-
schaften des Systems und sorgt so für mehr Stabilität und Produktivität. 
• besonders für Innenbearbeitungen geeignet
• für Größen 25, 32, 40 und 50 verfügbar
• großes Programm an Wendeschneidplatten für alle Werkstoffe

FLEXIBEL EINSETZEN & DEN WERKZEUGBESTAND REDUZIEREN 
STEADYLINE ADAPTER
Ab Größe 60 bietet das Programm zusätzlich einen BA-Adapter. Dieser sorgt 
für eine sichere Verbindung von kleineren GL-Schneidköpfen mit Größe 50 
auch auf Steadyline-Aufnahmen mit größerem Durchmesser. 
• für alle GL50-Schneidköpfe geeignet
• zwei Versatzwerte möglich: ein kleiner Versatz für geringe Bohrungsgrößen

und ein großer Versatz, um mehr Raum zwischen Bohrstange und erzeugter
Bohrung herzustellen

DREHEN,
SCHNEIDKÖPFE & 
ADAPTER
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DREHEN,
STECHDREHEN

INTEGRIERTE HOCHDRUCK-KÜHLMITTELZUFUHR JETSTREAM TOOLING® INTEGRATED (JETI) 
FÜR SCHNEIDKÖPFE DREHEN 
Das Besondere an Jetstream Tooling Integrated (JETI) für Drehbearbeitungen 
ist die vollständig integrierte Kühlschmierstoffzufuhr punktgenau an die 
Schneide. Das garantiert eine sichere Spanabfuhr und damit auch sichere  
Zerspanprozesse. Die strömungsoptimierten Pratzen der Schneidköpfe, hergestellt 
im 3D-Druck, machen dies möglich.
• verfügbar für GL-Schneidköpfe
• für negative und positive Wendeplatten
• zum ISO- und Gewindedrehen

EXTREM STABIL & NAHEZU VIBRATIONSFREI  
STECHDREHEN MDT
Das Stechdrehsystem MDT (Multi Directional Turning) besteht aus ein- und 
doppelseitigen Stechdrehwendeschneidplatten für die radiale Innenbearbeitung. 
Der Clou ist die Secoloc-Mehrfach-Verzahnung der verdrehsicheren Wende-
schneidplatten, die eine 4-fach höhere Seitenstabilität gegenüber herkömm-
lichen Stechsystemen aufweist.
• universelles System für die Bearbeitung aufwändiger Werkstücke
• hohe Wiederhol- und Positioniergenauigkeit
• ideal geeignet zur Herstellung von tiefen und/oder breiten Einstichen
• mit Jetstream Tooling-Technologie verfügbar für MDT-Köpfe mit

2 bis 4 mm Stechbreite
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SO INDIVIDUELL WIE IHRE
ZERSPANUNG – MY TOOLS
PROZESSE NACHHALTIG OPTIMIEREN
Standardlösungen sind in vielen Fällen ausreichend. Mit exakt auf Ihren  
Bedarf entwickelten Lösungen nutzen Sie jedoch die Chance, die Produktivität 
in Ihrer Zerspanung auf ein neues Niveau zu heben. 

My Tools ist Ihre individuelle Zerspanungslösung. Sie vereint ein intelligentes 
Werkzeugdesign mit einer sicheren Einführung neuer Bearbeitungsprozesse. 
Der Service wird exakt auf Ihren Bedarf abgestimmt.

STEADYLINE® IN VERBINDUNG MIT MY TOOLS – 100% ERFOLGSGARANTIE
• Teamarbeit von der Bedarfsermittlung bis hin zum Serieneinsatz
• 100% Erfolgsgarantie auf die gemeinsam vereinbarten Leistungskriterien
• dauerhaft sichere Prozesse durch Schulung Ihrer Mitarbeiter
• wirtschaftliche Lösungen, es gilt: soviel „Standard“ wie möglich, soviel

„Sonder“ wie nötig
• hochqualitative Schneidstoffe für lange Standzeiten
• prozesssicher durch bestens bewährte Einzelkomponenten: z.B. Steadyline-

Aufnahme, Adapter, Schneidköpfe, Wendeschneidplatten, Kassetten und
Einstellelemente

• sofort einsetzbar mit ergänzendem Service, wie z.B. einfache & vollständige
Datenbereitstellung für den digitalen Zwilling, Messprotokolle, fertig montierte
und voreingestellte Werkzeuge, individuelle Beschriftungen

• weltweit hohe Qualität in spezialisierten, hochmodernen Fertigungsstätten

MY
TOOLS

Für besonders tiefe Kavitäten – Steadyline-Lösungen 
z.B. mit 3000 mm Länge
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SPINDELN, 
SCHRUPPEN &
SCHLICHTEN

FLEXIBEL & FÜR ALLE WERKSTOFFE 
EINSETZBAR
Neben den Schrupp- und Feinausdrehköpfen bietet Seco Ihnen ein umfassendes 
Programm an Wendeschneidplatten. So können Sie je nach zu bearbeitendem 
Werkstoff die passende Schneidstoffsorte und Geometrie wählen, ohne den 
ganzen Ausdrehkopf wechseln zu müssen. Das spart Werkzeugkosten und 
reduziert den Werkzeugbestand.

HERVORRAGENDE LEISTUNGEN – SCHRUPPAUSDREHKÖPFE SECO RB 610
Mit dem kompakten Design bieten die RB 610 Schruppausdrehköpfe im 
Zusammenspiel mit den Steadyline-Bohrstangen für GL-Schneidköpfe die 
bestmöglichen schwingungsdämpfenden Eigenschaften. Sie sind für Durch-
messer ab 36 mm verfügbar. Die Schruppausdrehköpfe sind mit GL- oder 
BA-Schnittstelle ausgerüstet und lassen sich so flexibel auf verschiedene 
Steadyline-Bohrstangen montieren.

Ein Schruppausdrehkopf besteht aus einem Körper (Kopf) mit zwei  
Wendeschneidplatten-Haltern, um die geometrische Präzision der Bohrung zu  
realisieren. Seco bietet ein umfangreiches Programm für Bearbeitungen von 
einer Vielzahl an Werkstoffen sowie Brennschnitte und Vorbohrungen. 
Die interne Kühlschmierstoffzufuhr der Schruppausdrehköpfe sorgt für eine 
sichere Spanabfuhr.

HOHE OBERFLÄCHENGÜTEN – FEINAUSDREHKÖPFE SECO FB 620 
Die FB 620 Feinausdrehköpfe bestehen aus einem Körper (Kopf) und einem 
radial eingesetzten Wendeschneidplatten-Halter. Die Einstellung über eine 
Mikrometer-Spindel ermöglicht höchste Präzision. Das System ist äußerst flexibel 
einsetzbar und eignet sich zum Feinausdrehen, Anfasen und Hinterdrehen.

Die Schneidenorientierung der Feinausdrehköpfe ist gemäß DIN 69871/
ISO 7388 für SK und DIN 69898/ISO 12164 für HSK. Für eine verbesserte Span-
abfuhr und hohe Oberflächengüte sorgt die interne Kühlschmierstoffzufuhr. 
Die Feinausdrehköpfe sind auf mittlere Durchmessereinstellung ausgewuchtet 
und bieten eine hohe Wiederholgenauigkeit.
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GROSSE AUSKRAGUNGEN MEISTERN ... 
Mit den Schnittstellen für Aufsteckfräser- und Combimaster-Aufnahmen 
bietet das Steadyline-System eine große Einsatzvielfalt für Fräsbearbeitungen 
ab 25 mm Durchmesser. Alle Steadyline-Produkte verfügen über eine interne 
Kühlschmierstoffzufuhr und maximale Steifigkeit, die für hohe statische und 
dynamische Stabilität bei anspruchsvollen Zerspanungsanwendungen sorgt. 
Die zylindrischen Steadyline-Aufnahmen bieten einen verbesserten Zugang 
zum Werkstück, während die konischen Aufnahmen eine höhere Stabilität 
gewährleisten.

STEADYLINE® FÜR AUFSTECKFRÄSER – SMK 5555/5556
Die Aufnahmen für Aufsteckfräser sind die ideale Lösung für viele 
unterschiedliche Bearbeitungen, zeichnen sich jedoch besonders aus für 
Konturbearbeitung, Einwärtskopieren, Nut-, Eck-, Plan-, Bohrzirkular- und 
Kopierfräsen.
• verfügbar mit maschinenseitigen Aufnahmetypen HSK, DIN, BT,

Seco-Capto™
• werkstückseitiger Anschluss ab Durchmesser 16 mm
• vergrößerte Auflagefläche
• gesamte Nutzlänge einsetzbar mit zylindrischer Aufnahme SMK 5555
• mehr Stabilität durch konische Aufnahme SMK 5556

STEADYLINE® FÜR FLEXIBLE COMBIMASTERTM-SYSTEME
Combimaster ist ein besonders vielseitiges System mit austauschbaren Fräsköpfen 
für alle Bearbeitungsarten (z.B. Eck-, Kopier-, Plan-, Tauch-, Nutfräsen, etc.).
• verfügbar mit maschinenseitigen Aufnahmetypen HSK, DIN, BT,

Seco-Capto™
• werkstückseitige Anschlussgrößen von M12 bis M20
• gesamte Nutzlänge einsetzbar mit zylindrischer Aufnahme MK K820
• mehr Stabilität durch konische Aufnahme MK K821

AUFNAHMEN 
FÜR FRÄSER
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... BEIM ECKFRÄSEN, PLANFRÄSEN, 
HOCHVORSCHUBFRÄSEN, (BOHR-) 
ZIRKULARFRÄSEN UND VIELEM MEHR
Das Steadyline-System überzeugt mit vielfältigen Anwendungsmöglichkeiten 
und einer Vielzahl an Kombinationsmöglichkeiten mit den verschiedenen 
Fräserfamilien von Seco.

SCHNELLERE BEARBEITUNG MIT HOCHVORSCHUBFRÄSERN
Besonders für High-Feed-Fräser eignet sich der Einsatz einer Steadyline-
Aufnahme. Hochvorschubfräser zeichnen sich durch hohe Vorschub-
möglichkeiten bei geringen Schnitttiefen aus. Auch unter schwierigen 
Bedingungen steigern sie das Zeitspanvolumen deutlich. Mit einer 
umfassenden Auswahl an Schneidstoffen können die Fräser für eine 
Vielzahl an Anwendungen eingesetzt werden.
• Seco High-Feed-Fräser 2- und 4-schneidig ab Durchmesser 25 mm
• Fräser SCET12 für mehr Stabilität bei großen Schnitttiefen ab

Durchmesser 50 mm
• Planfräser Double OctomillTM HF ab Durchmesser 80 mm

PRÄZISE NUTBEARBEITUNG
Mit den Seco Scheibenfräsern zum Nutfräsen und Anfasen lassen sich in 
Kombination mit einer Steadyline-Aufnahme höchstpräzise Nuten erstellen.
• Scheibenfräser bis Durchmesser 200 mm und maximale Nutbreite von 14 mm
• Scheibenfräser mit Combimaster-Anschluss ab Durchmesser 40 mm
• mit interner Kühlschmierstoffzufuhr für optimale Spanabfuhr

PROZESSSICHERES ECKFRÄSEN MIT DER TURBO-FAMILIE AB 25 MM
Die bewährte Turbo-Familie überzeugt durch hohe Zuverlässigkeit und 
Produktivität. Der besondere Clou: Wählen Sie die benötigte Wendeschneid-
platten-Größe aus und setzen Sie diese dann flexibel in den entsprechenden 
Eck-, Fas- oder Tauchfräser ein. Mit Wendeschneidplatten-Sorten für alle 
Werkstoffe können Sie das System an Ihre Anforderungen anpassen. 

MEHR ZEITSPANVOLUMEN MIT DEM TANGENTIALFRÄSER SQUARE T4 AB 25 MM
Der wirtschaftliche Fräser Square T4 steht für maximale Stabilität. Die tangential 
angeordneten Wendeschneidplatten mit vier Schneidkanten realisieren 
absatzfreie 90° Schultern. Dank Einsatz mit einer Steadyline-Aufnahme werden 
Vibrationen auch bei großen Auskragungen effektiv gemindert.

FRÄSEN
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DIE PASSENDE STEADYLINE-LÖSUNG 
WÄHLEN
Um für Ihre Bearbeitungen die richtige Steadyline-Aufnahme und  
Schneidkopflösung zu wählen, sollten Sie folgende Fragen beantworten:

STEADYLINE – DREHEN 
• Bei welchen Drehbearbeitungen treten Vibrationen auf?
• Welche Durchmesser werden benötigt?
• Welche Steadyline-Aufnahme in welcher Länge hat die optimale

Steifigkeit für die jeweilige Anwendung?
• Kann die Werkzeugvielfalt durch Einsatz des Adapters reduziert werden?

Entsprechend der gewählten Bearbeitungsstrategie sollte bei der Wahl der 
Wendeschneidplatte folgendes berücksichtigt werden:
• kleinere Eckenwinkel sind zu bevorzugen
• negative Wendeschneidplatten zum Schruppen verwenden
• leichtschneidende Wendeschneidplatten einsetzen
• größere Einstellwinkel reduzieren Vibrationen

STEADYLINE – FRÄSEN
• Bei welchen Fräsbearbeitungen treten Vibrationen auf?
• Was ist das optimale Frässystem für Ihre Anwendung?
• Welche Steadyline-Aufnahme in welcher Länge hat die optimale

Steifigkeit für die jeweilige Anwendung?

Berücksichtigen Sie bei der Wahl der Bearbeitungsstrategie und des 
Schneidstoffes folgende Hinweise:
• beim Hochvorschubfräsen ist das Zeitspanvolumen höher als beim

Eckfräsen
• geringere Schnitttiefen minimieren Vibrationen
• Ungleichteilung reduziert die Vibrationsneigung
• leichtschneidende Geometrien mindern die Vibrationsneigung
• kleinere Eckenradien reduzieren Vibrationen

Gerne sind wir Ihnen bei der Wahl der richtigen Steadyline-Werkzeuglösung 
für Ihre Aufgabenstellungen behilflich. Sprechen Sie uns an!

Umfassende Auswahl an Werkzeug- und Schneid-
stofflösungen
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DIGITAL OPTIMAL VERNETZT
WWW.SECOTOOLS.COM
Alle Informationen, die Sie zur Wahl der richtigen Steadyline-Lösung benötigen, 
finden Sie auf dem Seco Kundenportal www.secotools.com. 

Hier sehen Sie z.B. alle Produktinformationen inkl. Schnittdatenempfehlungen 
und werkstück- oder maschinenseitige Produktempfehlungen, die die richtige 
Auswahl schneller & einfacher machen. Schauen Sie rein!

ALLES IM ÜBERBLICK – DAS SECO KUNDENPORTAL WWW.SECOTOOLS.COM

EINFACHE WERKZEUGAUSWAHL 
digitale Kataloge mit Suchfunktionen und Links zu allen  
Produktinformationen über Steadyline
verschiedene Filter und Navigation je nach Suchkriterium, 
z.B. Stichwortsuche und nach Technologien strukturiert

SICHERE DATENBEREITSTELLUNGEN VOM PRODUKT BIS ZU DEN SCHNITTDATEN 
 vollständige Informationen zu jedem Produkt: von Maßen und Schnitt-
 datenempfehlungen bis zu individuellen Berechnungen von Schnittdaten, 

2D-/3D-Daten für Ihre Systeme 
passende werkstück- und maschinenseitige Ergänzungsprodukte,  
Ersatzteile & Zubehör
Erstellung einer versandfertigen Favoriten- und Wunschliste 
Datenbereitstellung zu allen Seco-Werkzeugen auch über  
herstellerunabhängi ge Werkzeugbibliotheken (Cloud-Lösungen)

TRANSPARENTE DATEN & PARTNERSCHAFTLICHE ZUSAMMENARBEIT 
Informationen zur Bestellung, Lieferung, Sendungstracking & 

 Rechnungsstellung
übersichtliche Updates zu Produkten und Sortimenten
E-Commerce mit Seco Online Store & EDI

DIGITALER 
SERVICE
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EXZELLENTE ZERSPANUNGSLÖSUNGEN 
Seco ist einer der weltweit führenden Anbieter von effizienten  
Zerspanungslösungen. Basierend auf umfassendem Know-how  
und praktischer Erfahrung optimiert Seco gemeinsam mit  
seinen Kunden die vielfältigen Prozesse in der spanenden  
Fertigung. Das Angebot umfasst leistungsstarke Präzisions- 
werkzeuge für alle Technologien sowie ergänzende Service- und  
Dienstleistungen: vom Lagermanagement über Maschinen- 
ausrüstung, digitales Datenmanagement und Webanwendungen 
bis hin zur Prozessanalyse der gesamten Fertigung. 

www.secotools.com

>4.100
ENGAGIERTE MITARBEITER

>75
LÄNDER

>30.000
STANDARDPRODUKTE

www.secotools.com


SECO VOR ORT
DIE VIELLEICHT BESTEN 
SCHNEIDSTOFFE DER WELT ...

... GRUND GENUG, SIE IHNEN 
PERSÖNLICH VORZUSTELLEN
Doch ein Werkzeug allein setzt 

noch keine Maßstäbe. Vielmehr

geht es um den richtigen Einsatz. 

Mit Seco vor Ort machen wir Ihre 

Zerspanung produktiver: mit Fach-

vorträgen, Seminaren und natür-

lich dort, wo es darauf ankommt: 

bei Ihnen in der Produktion, 

direkt an der Maschine. 

www.secotools.com



 Code-Schlüssel – Schneidköpfe, innen 

 Innenklemmhalter und modulare Drehköpfe 

1. GL-Größe

GL25 = 25 mm
GL32 = 32 mm
GL40 = 40 mm
GL50 = 50 mm

2. Spannschraube

P M S C

Pin/Keil oder Kniehebel Pin/Pratze Schraube Pratze

3. Wendeschneidplatten-Form

A B C D E H K L

M O P R S T V W

4. Werkzeug

F K L P Q S

U Y X = Spezial
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5. Seitlicher Freiwinkel der Wendeschneidplatte

A B C D E F

G N P O = Spezial

6. Schneidrichtung

L R

7. WF-Abmessung 8. LF-Abmessung

11 = 11 mm
13 = 13 mm
17 = 17 mm
22 = 22 mm
etc.

064 = 64 mm
065 = 65 mm
070 = 70 mm
075 = 75 mm
etc.

9. Schneidkantenlänge

A, B, K C, D, E, M, V H, O, P L R S T W

10. Interne Bezeichnung

PL = Eintauchen
X = Rückwärtssenken
JET = Jetstream Tooling®
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 Code-Schlüssel – Drehen,  Wendeschneidplatten 

 Wendeschneidplatten/Metrisch nach ISO 1832-2004 

 Wendeschneidplatten/Metrisch nach ISO 1832-2004 

1. Wendeschneidplatten-Form

A B C D E H K L

M O P R S T V W

2. Seitlicher Freiwinkel der Wendeschneidplatte

A B C D E F

G N P O = Spezial
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3. Toleranzen

Toleranz-
klasse

Toleranz ± mm Für interne Kühlmittelzufuhr, Abmessungen in mm

3,
17

5*

3,
96

9

4,
06

4

4,
76

0

6,
35

0

9,
52

5

12
,7

00

15
,8

75

19
,0

50

20
,0

00

25
,4

00

31
,7

50

38
,1

00

S IC

A 0,025 0,025 � � � � � � � � � � �
C 0,025 0,025 � � � � � � � � � � � � �
E 0,025 0,025 � � � � � � � � � � �
F 0,025 0,013 � � � � � � � � � � �
G 0,130 0,025 � � � � � � � � � � �
H 0,025 0,013 � � � � � � � � � � �

J

0,025 0,050 � � � �
0,025 0,080 �
0,025 0,100 � � �
0,025 0,130 �
0,025 0,150 � �

K

0,025 0,050 � � � �
0,025 0,080 �
0,025 0,100 � � �
0,025 0,130 �
0,025 0,150 � �

M

0,130 0,050 � � � �
0,130 0,080 �
0,130 0,100 � � �
0,130 0,130 �
0,130 0,150 � �

U

0,130 0,080 � � � �
0,130 0,130 �
0,130 0,180 � � �
0,130 0,250 � � �

* nicht gemäß ISO

4. Klemmung und/oder Spanbrecher

A B G M N R

T U W X = Spezial

5. Schneidkantenlänge

A, B, K C, D, E, M, V H, O, P L R S T W

6. Plattendicke

01 = 1,59 mm
T1 = 1,98 mm
02 = 2,38 mm
03 = 3,18 mm

T3 = 3,97 mm
04 = 4,76 mm
05 = 5,56 mm
06 = 6,35 mm

07 = 7,94 mm
08 = 8,00 mm
09 = 9,52 mm
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 Code-Schlüssel – Drehen,  Wendeschneidplatten 

7. Wendeschneidplatten mit Planfase/Eckenradius

1. Buchstabe A = 45°
D = 60°
E = 75°
F = 85°
P = 90°
Z = Spezial

2. Buchstabe A = 45°
B = 5°
C = 7°
D = 15°
E = 20°
F = 25°
G = 30°
N =  0°
P = 11°
Z = Spezial

Eckenradius M0 = Rundwendeplatte (metrische Version)

005 = 0,05 mm
01 = 0,1 mm
02 = 0,2 mm
04 = 0,4 mm
08 = 0,8 mm
12 = 1,2 mm
etc.

8. Schneidkantenausführung

F E T S W

= Wendeschneidplatten für hohe Vorschübe

9. Schneidrichtung

L N R

10. Interne Bezeichnung 11. Optionen des Herstellers

z. B. Geometrie-Bezeichnung
F = Schlichtbearbeitung
M = Mittlere Bearbeitung
R = Schruppbearbeitung

z. B. Schneidkanten-Ausführung
z. B. 01020 = 0,1 mm x 20°

Segment-Größen:
L0
L1
L2
LF = Full-Face-Wendeschneidplatte

12. Interne Bezeichnung 13. Anzahl der Segmente

Drehen
z. B. Geometrie-Bezeichnung
F = Schlichtbearbeitung
M = Mittlere Bearbeitung
R = Schruppbearbeitung
WZ = Schlichtplatte (CBN)
etc.

B = 2
C = 3
D = 4

U = 4 (doppelseitig)
V = 6 (doppelseitig)
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Pratzen für Innenklemmhalter und modulare Drehköpfe

1. Pratze mit Kühlmitteldurchlass 2. Länge der Pratze

CN
CP

= Kühlmittelklemmung für negative Wendeschneidplatten
= Kühlmittelklemmung für Wendeschneidplatten mit Schraubenklemmung

14
17

= 14 mm
= 17 mm

3. Bohrungsdurchmesser 4. Auslasswinkel

U
L
X

= 1,6 mm
= 2,2 mm
= benutzerdefi niert

00
10
20

= 0°
= 10°
= 20°

5. Anwendungsart der Pratze 6. Anzahl der Bohrungen

F
R
S

= Schlichten
= Schruppbearbeitung
= Standard

0, 1, 2 etc.

7. Auslassseite

R = Rechts L = Links

Sonst neutral
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 Drehen – Informationen zu neuen Attributen ISO 13399 

ISO-Attribut Erklärung

AN Hauptfreiwinkel

B Schaftbreite

BAWS Körperwinkel Werkstückseite

BD Körper-Durchmesser

BLQ Auswuchtgüte

CDRX Maximale radiale Eingriffsbreite

CDX Maximale radiale Eingriffsbreite

CDXI Maximale radiale Eingriffsbreite der Wendeschneidplatte

CDXSH Maximale radiale Eingriffsbreite des Schaftes

CF Zentrierwinkel

CNT Gewindegröße des Kühlmitteleinlasses

CP Kühlmitteldruck

CTMS Textschnittstellenbezeichnung maschinenseitig

CTWS Textschnittstellenbezeichnung werkstückseitig

CUTDIA Maximaler Werkstückdurchmesser

CW Schnittbreite

D1 Durchmesser Befestigungsbohrung

DCB Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme

DCB1 Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme 1

DCB2 Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme 2

DCINN Mindest-Bohrungsdurchmesser

DCINN2 Mindest-Bohrungsdurchmesser 2

DCINN3 Mindest-Bohrungsdurchmesser 3

DCP Datenträger

DCSFMS Werkzeug-Aufl agedurchmesser

DF Bunddurchmesser

DIX Maximaler Durchmesser des Werkzeugwechslereingriffs

DMM Schaftdurchmesser

EPSR Faswinkel der Wendeschneidplatte

GAMO Spanwinkel

H Schafthöhe

HF Funktionshöhe

HRY Maß der Referenzebene der Aufspannung zur unteren Ebene der Einheit in Y-Richtung (m)

IC Durchmesser des einbeschriebenen Kreises

IGL Schneidkante (bis Anlagefl äche)

INPLM Mindest-Eintauchdurchmesser Anfang

INPLX Maximaler Eintauchdurchmesser

INSD Durchmesser der Wendeschneidplatte

INSL Länge der Wendeschneidplatte

KCHL Winkel der Eckenfase linksschneidig

KCHR Winkel der Eckenfase rechtsschneidig

L Schneidenlänge

LAMS Axialwinkel

LB1 Körperlänge 1

LB2 Körperlänge 2

LCOG Position des Schwerpunktes

LF Funktionale Länge

LF2 Funktionale Länge 2

LFS Sekundäre funktionale Länge

LH Kopfl änge

LH2 Kopfl änge 2

LPR Länge Überstand
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ISO-Attribut Erklärung

LS Schaftlänge

LSC Länge der Pratze

LU Nutzlänge

OAH Gesamthöhe

OAL Gesamtlänge

OAW Gesamtbreite

PDX Profi labstand

PSIRL Haupteinstellwinkel linksschneidig

PSIRR Haupteinstellwinkel rechtsschneidig

RADH Radiale Körperhöhe

RADW Radiale Körperbreite

RE Eckenradius

RETL Freifl ächenradius linksschneidig

RETR Freifl ächenradius rechtsschneidig

Gewicht aufgerundet Gewicht aufgerundet

RPMX Maximale Drehzahl

S Wendeschneidplatten-Dicke

TDZ Größe des Gewindedurchmessers

TPI Gewindegänge pro Zoll

W1 Breite der Wendeschneidplatte

WF Funktionale Breite

WF2 Funktionale Breite 2

WFS Sekundäre funktionale Breite
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 Drehen – Wendeschneidplatten-Form und -Größe 

 Wendeschneidplatten-Form und -Größe 

Die Art der Anwendung bestimmt, welche Wendeschneidplatten-Form und -Größe eingesetzt wird.

WSP-Form WSP-Größe

Max. Schnitttiefe ap (mm)

2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28

C

04

06

09

12

16

19

25

T

06

11

16

22

27

33

R

06

08

10

12

15

16

19

20

25

32

S

09

12

15

19

25

31

38

D

07

11

15

V

11

16

22

W

06

08
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 Drehen –  Jetstream Tooling®

 Jetstream Tooling® 
 Jetstream Tooling® ist Secos Antwort auf wichtige Frage: Wie kommt das Kühlmittel punktgenau auf die Schneide?  

Kühlmittelstrahl in die Wirkzone der Zerspanung

Bei Jetstream Tooling® wird ein Kühlmittelstrahl auf die Spanfl äche gerichtet, um die Späne zu entfernen. Das maximiert Spankontrolle und Werkzeug-
standzeit und schafft optimale Voraussetzungen für deutliche Schnittdatenerhöhungen. Jetstream Tooling® eignet sich besonders für die Bearbeitung 
schwierig zerspanbarer Werkstoffe im Bereich Luft- und Raumfahrt, bietet aber in nahezu allen Werkstoffen mit vielen unterschiedlichen Kühlmittel- Druck-
bereichen große Vorteile.

Die Aufnahme Jetstream Tooling® Duo richtet zwei Kühlmittelstrahlen in die Wirkzone der Zerspanung: auf die Frei- und auf die Spanfl äche. Mehr Span-
kontrolle und deutlich längere Werkzeugstandzeit sind das Ergebnis. Beachten Sie die Option einer Kühlmitteldüse zum Schruppen.

Verschiedene Anschlussmöglichkeiten für mehr Flexibilität in der Produktion

Das Standard-Programm von Jetstream Tooling® basiert auf ISO-Werkzeugaufnahmen. Es ist ein genormtes Standardprodukt, das auf der herkömmlichen 
Werkzeughalterkonstruktion beruht und für ISO-Wendeschneidplatten und Secos MDT-System ausgelegt ist.

Das System kann auf vielen CNC-Maschinen verwendet werden, aber auch mit Seco-Capto™-Aufnahmen mit interner Kühlmittelzufuhr. Bei anderen 
Aufnahmetypen erfolgt die Kühlmittelzufuhr über einen Schlauch, der seitlich oder an der Unterseite des Werkzeughalters angeschlossen wird. Für Innen-
drehbearbeitungen ist Jetstream Tooling® in JET-GL-Schneidköpfen für Steadyline® und weiteren Ausdrehstangen mittels spezieller Pratzen verfügbar. Auch 
für Gewindedrehen ist Jetstream Tooling® nun in Verbindung mit Snap-Tap® verfügbar. Für Vierkantaufnahmen gibt es die Jetstream Tooling® Duo-Technolo-
gie, mit zwei Kühlmittelstrahlen, die punktgenau auf die Schneide ausgerichtet sind.

Produktprogramm

– Außerhalb der Standard-Werkzeuge mehr als 300 Semi-Standardwerkzeuge

– Verfügbar für Drehen, Innendrehen und Gewindeschneiden

– Kundenspezifi sche Lösungen

– Maximaler Kühlmitteldruck für Jetstream-Standardaufnahme 275 bar (4000 psi)

– Kühlmitteldruck für JET-GL-Schneidköpfe mit Steadyline®-Bohrstangen 210 bar (3000 psi)

– Kühlmitteldruck bei Seco-Capto-Aufnahmen 70 bar (1000 psi) aufgrund der Spanneinheiten

– Kühlmitteldruck für modifi zierte Seco-Capto™ Steadyline® Ausdrehstange mit Kühlmittel durch den Flansch mit JET-GL-Schneidköpfen bis zu 210 bar 
(3000 psi)

Werkzeug Maximaler empfohlener Kühlmitteldruck

Wendeschneidplatten-Träger bar psi

Vierkant-Schaft mit Schlauch 275 4000

GL-Schneidkopf mit Steadyline®-Bohrstange – zylindrisch 200 3000

GL-Schneidkopf mit Steadyline®-Bohrstange – HSK 100 1500

GL-Schneidkopf mit Steadyline®-Bohrstange – Seco-Capto™ (mit Kühlmittelröhrchen) 70 (150) 1000 (2000)

 * Bei Verwendung von Klemmhalter mit Adapter bezieht sich der maximale Kühlmitteldruck auf den maximalen Kühlmitteldruck des Adapters. 

Zur Bezeichnung der Jetstream Tooling®-Halter gemäß ISO, siehe Seite 16.
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 Drehen –  Jetstream    T ooling®

Pratzen für optimierten Kühlmittelfl uss
Spezielle 3-D-gedruckte Pratzen.

Die Pratzen dienen mehreren Funktionen. Sie bieten eine sichere und schnelle Klemmung der Wendeschneidplatte durch Federspannung mit 
einer einzigen Schraube. Sie leiten die mit hohem Druck beaufschlagten Kühlmitteldüsen gerade und nah an die Schneide. Die Flexibilität der 
Herstellung der Pratzen ermöglicht optimierte Kühlkanäle.
Die Auswahl beinhaltet Pratzen für Standardbearbeitung, Schlichten und Schruppen mit Ausrichtung neutral, rechts und links.
Erhältlich sind auch horizontale Ausrichtungen mit Winkeln in 0°, 10° und 20°.
Ein Großteil der Bestellnummer ist auf den Pratzen lasermarkiert.

Wendeschneidplatten-Wechsel
Lösen Sie einfach die federgespannte Schraube der Pratze.
Wechseln oder drehen Sie die Wendeschneidplatte. Achten Sie darauf, dass der Pin der Pratze und der doppelte O-Ring feststecken, bevor Sie 
die Schraube von oben festziehen.
Ziehen Sie die Schraube mit dem empfohlenen Drehmoment an.

1. Feder
2. Schraube für WSP
3. Pin
4. O-Ringe

O-Ringe wechseln
Achten Sie nach dem Austauschen der O-Ringe darauf, dass die Pratze und die O-Ringe im richtigen Winkel zum Spannloch stehen, bevor Sie 
die Schraube anziehen. Andernfalls könnten die O-Ringe beschädigt werden.
Die doppelten O-Ringe am Eingang der Pratzen ermöglichen den Betrieb mit hohen Drücken bis zu 200 bar. 
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 Drehen – Steadyline®

 Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Drehen und Ausdrehen 

 Steadyline® für große Auskragungen 

Secos patentiertes Steadyline® schwingungsdämpfendes System erhöht die Produktivität erheblich. 
Es ermöglicht höhere Schnittdaten, leisere Bearbeitung und optimale Stabilität. 

Das System ist verfügbar:

� mit Körper-Durchmessern 25, 32, 40, 50, 60, 80 und 100 mm

� in den Längen 6 x D, 8 x D und 10 x D

� mit Seco-Capto™-Anschlüssen C4, C5, C6, C8, HSK-T/A 63, HSK-T/A 100

� für zylindrische Schäfte sowohl in metrischen als auch in Zoll-Größen

� mit dem einzigartigen GL-Kopf in 4 Größen auf Werkstückseite: GL25, GL32, GL40, 
GL50

� Das System bietet mehr Flexibilität, da die gleichen Bohrstangen für Drehen und 
Ausdrehen eingesetzt werden können.

� BA-Zwischenelemente für Körper-Durchmesser 60, 80 und 100 mm
Steadyline-Bohrstange mit Jet-GL-Schneidkopf

Eine Steadyline-Bohrstange ist die stabilste Lösung für große Auskragungen, um Vibrationsrisiken zu minimieren und die Produktivität zu erhöhen.

 Höhere Produktivität 

Steadyline® GL-Aufnahmen wurden für eine höhere Produktivität, Vielseitigkeit und Wirtschaftlichkeit entwickelt. Die Merkmale des einzigartigen 
GL-Kopfes erhöhen die Vorteile der Steadyline®-Bohrstangen. Die Jet-GL-Schneidköpfe mit integrierter Jetstream Tooling®-Technologie 
ermöglichen sauberes Drehen für mehr Stabilität und Produktivität.

� Erhöhen Sie die Produktivität durch höhere Schnittparameter, verbesserte Oberfl ächengüten, längere 
Standzeit und geringere Vibrationsrisiken.

� Reduzieren Sie Rüstzeiten und Wendeschneidplatten-Wechsel durch die einzigartigen GL-Schneidköpfe.

� Fertigen Sie hochpräzise Komponenten mit überragender Oberfl ächengüte.

� Mehr Auswahl und weniger  Ersatzteile für mehr Vielseitigkeit.

� Steigern Sie Ihre Flexibilität durch Nutzen der Bohrstangen für Drehen und Ausdrehen und Nutzen der 
gleichen Schneidköpfe für 0°/180° Ausrichtung.

� Steuern Sie Verschleiß, Wärme und Späne mit Jetstream Tooling®.

� Exzellente Prozesssicherheit bei hohen Drücken.

Produktprogramm GL-Schneidköpfe 

� Standard-GL-Schneidköpfe für Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm

� Mit integrierter Jetstream-Tooling-Technologie „Jet GL-Schneidköpfe” für Durchmesser 32, 40 und 50 mm 

� GL-Schneidköpfe zum Ein- und Abstechen mit integrierter Jetstream-Tooling-Technologie für 25, 32, 40 
und 50 mm

� GL-Schneidköpfe für Gewindedrehen mit integrierter Jetstream-Tooling-Technologie für 25, 32, 40 
und 50 mm 

Hinweis: Weitere Information zur Pratze für die Jet-GL-Schneidköpfe finden Sie auf Seite 21.
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 Drehen – Steadyline®

 Produktprogramm und Ausführung 

Durch-
messer der
Steadyline®-
Bohrstangen Maschinenseite Nutzlänge

BA-
Anschluss

GL-
Schneid-
köpfe

Jetstream
Tooling® GL-Schneidköpfe LH und RH WSP

Durch-
messer 25

C4, C5,C6
HSK-T/A63
Durchmesser 25, 
Durchmesser  1”

6xBD (Stahl)
8xBD (Stahl)
10xBD 
(Hartmetallverstärkt
 zylindrisch)

– GL25 – SCLCx-09, SDUCx-07 & 11, 
SDXCx-11, SDUCx-11X, STFCx-11, 
SVUBx-11, SDUNx-11

CC09, DC07, DC11, 
TC11, VB11, DN11

Durch-
messer 32

C4, C5, C6,C8
HSK-T/A 63
HSK-T/A100
Durchmesser 32, 
Durchmesser 1,25”

6xBD (Stahl)
8xBD (Stahl)
10xBD (Stahl)

– GL32 – SCLCx-06, 09 & 12, SDUCx-11, 
SDXCx-11, SDUCx-11X, SDXNx-11, 
SDUNx-11X, STFCx-16, SVUBx-16, 
SVUNx-13, DCLNx-12,
DDUNx-11 & 15, DWLNx-06 & 08; 
CTUNx-11, CRSNx-09, CRSNx-09

CC06, CC09, CC12, 
DC11, TC16, CN12, 
DN11, VN13, WN06, 
WN08, TN11, RN09, 
DN15, VB16

GL32..JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, 
DVUBx-16JET, DCLNx-12JET, 
DDUNx-11JET, DDUNx15JET, 
DWLNx-06 JET

CC09, DC11, VB16, 
CN12, DN11, DN15, 
WN06

Durch-
messer 40

C5, C6, C8
HSK-T/A 63
HSK-T/A100
Durchmesser 40, 
Durchmesser 1,5”

6xBD (Stahl)
8xBD (Stahl)
10xBD (Stahl) 

– GL40 – SCLCx-06, 09 &12, SDUCx-11, 
SDXCx-11,  SDUCx-11X, SVUBx-16, 
DDUNx-11 & 15, STFCx-16, 
DCLNx-12, DWLNx-06 & 08

CC06, CC09, CC12, 
CN12, DC11, DN11, 
DN15, TC16, WN06, 
WN08, VB16

GL40..JET
DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, 
DVUBx-16JET, DCLNx-12 JET, 
DDUNx-11JET, DDUNx-15JET, 
DWLNx-06 JET

CC09, DC11, VB16, 
CN12, DN11, DN15, 
WN06 

Durch-
messer 50

C6, C8
HSK-T/A 63
HSK-T/A100
Durchmesser 50, 
Durchmesser 2”

6xBD (Stahl)
8xBD (Stahl)
10xBD (Stahl)

– GL50 – SCLCx-06, 09 & 12;  SDUCx-11, 
SDXCx-11, SDUCx-11X, STFCx.16, 
SUBx-16, DCLNx-12, 16 & 19; 
DDUNx-15, DWLNx-06 & 08; 
CCLNx-12

CC06, CC09, CC12, 
DC11,  TC16, CN12, 
CN16, CN19, DN15, 
WN06, WN08, 
VB16

Durch-
messer 60

C6, C8
HSK-T/A100
Durchmesser 60, 
Durchmesser 2.5”

6xBD (Stahl)
8xBD (Stahl)
10xBD (Stahl)

BA60

Durch-
messer 80

C8
HSK-T/A100
Durchmesser 80, 
Durchmesser 3” 

6xBD (Stahl)
8xBD (Stahl)
10xBD (Stahl)

BA80 GL50..JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, 
DVUBx-16JET,DCLNx-12JET, 
DDUNx-15JET, DWLNx-06JET

CC09, DC11, VB16, 
CN12, DN15, WN06 

Durch-
messer 100

Durchmesser 100, 
Durchmesser 4”

10xBD (Stahl) BA100

Körper 25, 32, 40, 50, 60, 80 und 
100 mm Durchmesser Innendrehen, Gewindedrehen, MDT und Ausdrehköpfe

Maschinenseitige Schnittstelle: 
Seco-Capto™ (C4, C5, C6, C8) und 
HSK-T/A63 sowie HSK-T/A100, 
Zylindrisch (Durchmesser 25, 32, 40, 50, 
60, 80, 100)

Verfügbare Längen: 6 x D, 8 x D, 
10 x D

GL-Schneidköpfe GL25, GL32, GL40 und 
GL50 BA-Zwischenelement für die 
Durchmesser 60, 80 und 100 mm
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 Einzigartige GL-Schneidköpfe 

Die patentierten GL-Schneidköpfe sind ein präzises, auf einem „polygonalen Kegel“ basierendes Zentriersystem, das mithilfe einer Klemmmutter 
sicher, genau und fest auf eine Steadyline®-Bohrstange fi xiert werden kann.

� Die Zentriergenauigkeit und Wiederholbarkeit der GL-Schneidköpfe ist vergleichbar mit Seco-Capto™.

� Ermöglicht eine 0°/180° Ausrichtung des Schneidkopfes.

� Optimale Klemmung durch kurze und kompakte GL-Schneidköpfe

� Große Auswahl an GL-Schneidköpfen verfügbar, mehr als 200 GL-Schneidköpfe sind erhältlich

� JET GL-Schneidköpfe mit integrierter Jetstream Tooling®-Technologie

� JET GL-Schneidköpfe nutzen einzigartige 3D-gedruckte Pratzen zur Klemmung

� Große Auswahl an Wendeschneidplatten-Größen und Wendeschneidplatten-Formen

Der kompakte GL-Schneidkopf behält die schwingungsdämpfenden Eigenschaften der Steadyline®-Bohrstangen bei. Eine Steadyline®-Bohrstange 
ist die stabilste Lösung für große Auskragungen, um Vibrationsrisiken zu minimieren und die Produktivität zu erhöhen.

 JET GL-Schneidköpfe 

Die JET-GL-Schneidköpfe bieten noch mehr Vorteile durch die integrierte Jetstream Tooling®-Technologie für GL-Schneidköpfe und Steadyline®-
Bohrstangen. JET GL-Schneidköpfe nutzen multifunktionale Pratzen.

Kühlmittel-Dichtung

 Vorteile 

� Effi zient: Gewährleistet einen schnellen und festen Anschluss und verringert somit Wechselzeiten und erhöht die Produktivität.

� Flexibel: Die polygonale Kupplung ermöglicht eine 180°-Verdrehung des Schneidkopfes und kann je nach Maschine auf 0° oder überkopf 
verwendet werden.

� Präzise: Der Anschluss über den polygonalen Kegel ermöglicht einen festen, zentrierten Anschluss mit einer Wiederholbarkeit innerhalb von 
±0,002 mm bei identischen Bedingungen.

� Modular: Mit passenden GL-Schneidköpfen und Steadyline®-Bohrstangen können verschiedene Typen und Arten kombiniert werden, das 
reduziert den Werkzeugbestand.

� Erweitert die Schwingungsdämpfung: Die kompakten und kurzen GL-Schneidköpfe befi nden sich kurz hinter der schwingungsdämpfenden 
Masse der Steadyline®-Bohrstangen.

� Langlebig: Jetstream Tooling® ermöglicht längere Standzeiten, besonders bei Superlegierungen, und verbessert den Spanbruch.

� Prozesssicher: Die Kühlmittel-Dichtung am Ende und die doppelten O-Ringe der Pratze ermöglichen einen sicheren Betrieb bis zu 200 bar.
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 Drehen – Steadyline®

 Wir empfehlen Drehmomentschlüssel zum Anziehen der Schrauben. Diese sind als Zubehör 
verfügbar, siehe Produktseiten im Katalog Werkzeug-Systeme. 

Für GL Größe Empfohlenes Drehmoment

GL25 25 Nm
GL32 25 Nm
GL40 35 Nm
GL50 55 Nm

 Empfohlenes Anzugsmoment für die Überwurfmutter des GL-Anschluss 

Der BA-Anschluss ermöglicht die Verwendung von vielen GL50-Köpfen für Steadyline®-Bohrstangen mit den Durchmessern 60, 80 und 100 mm.
Jeder BA-Anschluss ist mit 2 radialen Versatzwerten WF erhältlich, um 2 Reichweiten „f1“ zu ermöglichen. Dies führt zu mehr Flexibilität bei 
kleinen Bohrungsdurchmessern und Spanräumen.

Erste Wahl: Weiter Versatz WF für mehr Spanraum

Zusätzliche Option: Kleiner Versatz WF, wenn der Zugang begrenzt ist.

Der Steadyline® BA-Anschluss mit Seco-Capto™ und HSK-T/A maschinenseitigem Anschluss kann auch für Bohrungsbearbeitung verwendet 
werden.

Detaillierte Informationen zum BA-GL-Adapter, siehe Seite(n) 53.

 Wir empfehlen handelsübliche HC-Drehmomentschlüssel. 

Für BA
Größe 4 Verschlussschrauben (Set) Empfohlenes Drehmoment

BA060 90FQ4 11 Nm

BA080 90FQ52 16 Nm

BA100 90FQ6 23 Nm

 Empfohlene Anzugsdrehmomente für BA-Anschlussschrauben 
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Durch-
messer der
Steadyline®-
Bohrstangen Maschinenseite Nutzlänge

GL-
Schneid-
köpfe GL-Schneidköpfe LH und RH WSP

Durch-
messer 25

C4, C5,C6, HSK-T/
A63,
Durchmesser 25,
Durchmesser 25,4 
(1”)

6xBD, 8xBD, 10xBD 
(Hartmetall, nur 
zylindrisch)

GL25
(16 Schneid-
köpfe)

SCLCx-09, SDUCx-7&11, SDXCx-11, SDUCx-11X, 
STFCx-11, SVUBx-11, SDUNx-11

CC09, DC07, DC11, 
TC11, VB11, DN11

 Steadyline-Bohrstangen gibt es jetzt auch mit kleinerem Durchmesser. Die Bohrstangen eignen sich für Auskragungen von 6 x BD, 8 x BD 
und 10 x BD. Die langen Ausführungen sind mit einem Hartmetallkörper ausgestattet für mehr Steifi gkeit. Auch die einzigartigen GL-Schneid-
köpfe sind um Versionen für die neuen Steadyline-Bohrstangen erweitert worden.

Das Programm der GL-Schneidköpfe enthält 16 neue Schneidköpfe. Viele eignen sich für positive Wendeschneidplatten, um Durchbiegung 
zu reduzieren. Die Schneidköpfe eignen sich für allgemeine Drehbearbeitung, Eintauchen, Unterbrechungen und Hinterdrehen. Jetstream 
Tooling unterstützt die neuen Schneidköpfe nicht. Das Produktprogramm fi nden Sie in folgender Übersicht.   

 Steadyline-Bohrstangen mit 25 mm Durchmesser und GL25-Schneidköpfe 

Bedienungsanleitungen sind Bestandteil des Lieferumfanges der Bohrstangen.

Details zu den GL-Schneidköpfen für Drehen und MDT fi nden   Sie ab Seite 54 sowie ab Seite 145 
Weitere Details zu den GL-Spindelköpfen fi nden   Sie im Katalog Bohrungsbearbeitung.
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 Drehen – Steadyline®

 Steadyline®-Bohrstangen bei automatischem Werkzeugwechsel 

Das maximale Kippmoment von schweren, langen Aufspannungen muss bei automatischen Werkzeugwechseln beachtet werden, wenn die 
Bohrstange in die Maschine gebracht wird.

Ein grobe Schätzung im Vergleich zum benötigten Kippmoment einer Steadyline®-Bohrstange mit der Drehmomentbegrenzung eines spezifi schen 
automatischen Werkzeugwechsels einer Maschine kann mit der folgenden vereinfachten Formel berechnet werden. Dazu sind nur Daten der 
Steadyline®-Bohrstange zu beachten.

Tvereinfacht= g x [LCOGBohrstange* mBohrstange] *1,25 /1000 Nm<

Wir empfehlen jedoch das Kippmoment für den gesamten Aufbau mit der folgenden Formel zu berechnen.

T = 
g x ( LCOGbar * mbar + LCOGadaptmounted * madapt + LCOGheadmounted * mhead )

1000

T = Kippmoment des Komplettwerkzeugs Nm
m = Gewicht in kg
LF = Funktionale Länge in mm
LCOG = Position des Schwerpunktes in mm 

head = Kopf
headmounted = montierter Kopf
bar = Bohrstange
adapt = Adapter

Beachten Sie folgendes:
a) Während des Werkzeugwechsels erzeugt die Werkzeugbeschleunigung ein zusätzliches Moment. Wir empfehlen, den Werkzeugwechsel 
langsam oder manuell auszuführen, wenn das Werkzeuggewicht oder das Drehmoment nah an den Maschinengrenzwerten liegt.
b) LCOG, LF und Gewicht werden auf den Produktseiten aufgeführt. Wenn LCOGAdapter / LCOGKopf unbekannt ist, kann durch Ersetzen von 
LCOG durch jeweils „½ LF“ eine grobe Berechnung erfolgen. 

 Seco empfi ehlt für eine sichere Aufspannung der Stangen auf die Maschine den Einsatz der 
Seco-Capto™-Aufnahmen.

Ist dies nicht möglich, empfi ehlt Seco den Einsatz von HSK-T/A-Maschinenanschlüssen. Beide 
Systeme bieten verschiedene Vorteile:

� Maximale Stabilität durch Steilkegel-System und die höhere Biegesteifi gkeit

� Höhere Positionierungsgenauigkeit der Schneide

Als dritte Möglichkeit empfi ehlt Seco zylindrische Stangen in einer geschlitzten Bohrstangen-
aufnahme, eingespannt bis 4 x D. Mit geschlitzten Hülsen und Bohrstangen kann im markierten 
Bereich eine sichere Klemmung erreicht werden. 

NEIN

OK

4 x Durchmesser

 Empfehlungen für die Aufspannung 
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 Drehen – Geometrien 

-FF1 Geometrie für negative Wendeschneidplatten. Zur Erzielung sehr hoher Oberfl ächengüten bei der Bearbeitung 
von Stahl und Rostfrei.

Einsatzbereich: f = 0,08-0,30 mm/U, ap = 0,2-3,0 mm.

-FF2 Geometrie für negative Wendeschneidplatten. Für Feinschlichtbearbeitungen und Vorschlichten von Stahl und 
Rostfrei. Die Geometrie ist extrem leichtschneidend und gewährleistet eine hervorragende Spanbildung.

Einsatzbereich: f = 0,08-0,30 mm/U, ap = 0,2-1,5 mm.

-MF1 Geometrie für die Fein- bis mittlere Bearbeitung von Rostfrei und Superlegierungen. Wendeschneidplatten-Typ 
..GG mit scharfen, geschliffenen Schneiden. Wendeschneidplatten-Typ ..MG mit leicht geschliffener Schneide 
für erhöhte Stabilität. MF1 ist besonders geeignet zum Vorschlichten und Schlichten. 

Einsatzbereich: f = 0,08-0,30 mm/U, ap = 0,2-3,5 mm.

-MF2 Erste Wahl für die Feinbearbeitung mit negativen Wendeschneidplatten. Gute Spankontrolle bei Schnitttiefen 
bis 0,25 mm und Vorschüben unter 0,25 mm/U. Auch für die mittlere Bearbeitung gut geeignet 

Einsatzbereich: f = 0,10-0,40 mm/U, ap = 0,2-3,0 mm.

-MF3 Geometrie mit positivem Spanwinkel für die Bearbeitung von Rostfrei. Auch für die Feinbearbeitung von Guss 
geeignet. MF3 ist außerdem bei begrenzter Schnitttiefe für die mittlere Bearbeitung von weichen Stählen und 
schwierigem Rostfrei sehr gut geeignet. MF3 eignet sich auch zum Schlichten von Guss. 

Einsatzbereich: f = 0,2-0,4 mm/U, ap = 1-4 mm.

-MF4 Geometrie für mittlere Schlichtbearbeitung von Rostfrei. Sehr offene und positive Geometrie.

Einsatzbereich: f = 0,15-0,50 mm/U, ap = 0,5-4,0 mm.

-MF5 Geometrie für die mittlere Feinbearbeitung von Stahl und Rostfrei bei hohen Vorschüben. Sehr leicht-
schneidende, offene Geometrie.

Einsatzbereich: f = 0,2-0,8 mm/U, ap = 0,2-2,7 mm.

-M1 Geometrie für die mittlere bis Feinbearbeitung von Superlegierungen. Positiver Spanwinkel, stabile, leicht 
verrundete Schneidkante (Wendeschneidplatten-Typ ..GG mit scharfer Schneidkante). Für leichtes Schruppen 
und zum Vorschlichten. 

Einsatzbereich: f = 0,2-0,4 mm/U, ap = 1,5-5,0 mm.

 Geometrien, negative Drehwendeplatten 
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 Drehen – Geometrien 

-M3 Erste Wahl für die mittlere Bearbeitung und gleichzeitig die vielseitigste Geometrie in einem sehr breiten 
Einsatzfeld. Allroundlösung: Liefert beste Standzeiten und bestes Spanbruchverhalten in einem breiten Ein-
satzfenster von Schnittdaten und Werkstoffen. Ideal für die Fertigbearbeitung von Guss- und Schmiedeteilen 
mit geringem Aufmaß (Near Net Shape), wo gute Spankontrolle und starke Schneiden verlangt werden.

Einsatzbereich: f = 0,15-0,50 mm/U, ap = 0,5-5,0 mm.

-M4 Geometrie für die Gussbearbeitung. Der positive Spanwinkel mit kleiner Nullfase erzeugt niedrige Schnitt-
kräfte.

Erste Wahl zum Drehen von Guss bei hohen Geschwindigkeiten.

Einsatzbereich: f = 0,1-0,7 mm/U, ap = 0,2-0,7 mm.

-M5 Erste Wahl für mittlere bis Schruppbearbeitung mit doppelseitigen Wendeschneidplatten. Für hohe Vorschübe 
bei Stahl, Rostfrei, Guss. Starke Schneidkanten reduzieren die Schnittkräfte.

Einsatzbereich: f = 0,3-0,7 mm/U, ap = 1,5-7,0 mm.

-M6 Stabiler doppelseitiger Spanbrecher zum Vorschruppen und Schruppen von Stahl. Das ausgewogene Design 
kombiniert hervorragende Spankontrolle mit relativ geringen Schnittkräften und ermöglicht dadurch
zuverlässige Zerspanung im glatten wie auch unterbrochenen Schnitt. Für die Bearbeitung von ferritischen wie 
auch martensitischen rostfreien Stählen hervorragend geeignet.

Einsatzbereich: f = 0,2-0,8 mm/U, ap = 1,0-7,0 mm.

-MR3 Geometrie für mittlere bis Schruppbearbeitung von hochlegierten und gehärteten Stählen sowie Super-
legierungen. Positiver Spanwinkel reduziert Schnittkräfte, stabile Schneidkante. 

Einsatzbereich: f = 0,2-0,6 mm/U, ap = 1,5-7,0 mm.

-MR4 Geometrie für mittlere bis Schruppbearbeitung hochlegierter Stähle sowie Superlegierungen. Negativer Span-
winkel, sehr starke Schneidkanten, für schwierige Bearbeitungen wie unterbrochener Schnitt und wechselnde 
Aufmaße. 

Einsatzbereich: f = 0,15-0,50 mm/U, ap = 1,5-7,0 mm.

 Geometrien, negative Drehwendeplatten 

-MR9 Der stabilste Spanbrecher für Guss. Durch die negative Fase eignet sich die Geometrie für hohe Vorschübe 
und unterbrochenen Schnitt und bleibt dabei zuverlässig bei der Bearbeitung von Guss.  

Einsatzbereich: f = 0,2 - 1,0 mm/U, ap = 1,0 - 12 mm 

-R4 Geometrie bei einseitigen Wendeschneidplatten für die Schruppbearbeitung. Leichtschneidende, positive 
Geometrie zur Reduzierung der Schnittkräfte.

Einsatzbereich: f = 0,2-0,6 mm/U, ap = 2-10 mm.
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-AL Geometrie für positive Wendeschneidplatten. Speziell für die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen. Die 
hochpolierte Spanfl äche und der sehr große Spanwinkel sorgen für extrem leichtschneidenden Einsatz. 

Einsatzbereich: f = 0,15-0,60 mm/U, ap = 0,5-4,0 mm.

-FF1 Geometrie für positive Wendeschneidplatten. Zur Erzielung sehr hoher Oberfl ächengüten bei der Bearbeitung 
von Stahl und Rostfrei.

Einsatzbereich: f = 0,05-0,30 mm/U, ap = 0,2-2,0 mm.

-F1 Geometrie für positive Wendeschneidplatten. Leichtschneidend durch scharfe Schneidkanten. Ausgezeichnet 
für die Bearbeitung von Guss- und Schmiedeteilen bei hohen Vorschüben und niedrigen Schnitttiefen. 

Einsatzbereich: f = 0,1-0,5 mm/U, ap = 0,2-3,0 mm.

Bearbeitung in Stangenautomaten, z. B.: f = 0,08-0,25 mm/U, ap = 1-3 mm.

-MF2 Gute Spankontrolle bei Schnitttiefen bis 0,25 mm und Vorschüben unter 0,25 mm/U. Auch für die mittlere 
Bearbeitung gut geeignet.

Einsatzbereich: f = 0,08-0,50 mm/U, ap = 0,15-3,00 mm.

-M3 Erste Wahl für die mittlere Bearbeitung und gleichzeitig die vielseitigste Geometrie in einem sehr breiten 
Einsatzfeld. Ideal für die Fertigbearbeitung von Guss- und Schmiedeteilen mit geringem Aufmaß (Near Net 
Shape), wo gute Spankontrolle und starke Schneiden verlangt werden.

Einsatzbereich: f = 0,12-0,60 mm/U, ap = 0,2-4,0 mm.

-M5 Vielseitige Geometrie für positive Wendeschneidplatten. Für die mittlere und Schruppbearbeitung von Stahl, 
Rostfrei und Guss mit hohen Vorschüben. Starke Schneidkanten reduzieren die Schnittkräfte. Gute Wahl bei 
Schnittunterbrechungen und rauer Oberfl äche, auch zum Ausdrehen.

Einsatzbereich: f = 0,15-0,60 mm/U, ap = 1-5 mm.

 Geometrien, positive Drehwendeplatten 
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 Drehen – Schneidstoffsorten 

TP0501
Duratomic®-Sorte. Eine Sorte mit extrem hoher Wärmebeständigkeit und Verschleißfestigkeit für viele 
verschiedene Stahlbearbeitungen, z. B. in Stahllegierungen und besonders bei der Trockenbearbeitung, 
aber auch bei anspruchsvollen Anwendungen in Guss.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TP1501
Duratomic®-Sorte. Äußerst wärme- und verschleißbeständige Sorte, sehr gut geeignet für produktive, 
allgemeine Drehbearbeitungen in Stahl sowie eine wertvolle Unterstützung in vielen anderen Werkstoffen.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TP2501
Duratomic®-Sorte. Mit hoher Leistungsfähigkeit und Kantenstabilität, einsetzbar in einem breiten Anwend-
ungsbereich der Stahldrehbearbeitung sowie in vielen unterschiedlichen Rostfrei- und Gusswerkstoffen.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TP3501
Duratomic®-Sorte. Erhöhte Kantenzähigkeit bei gleichzeitig hoher Verschleißfestigkeit für vielseitige
Leistungsfähigkeit bei Stahldreh- sowie Rostfreibearbeitungen, auch bei Schnittunterbrechungen.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TP25
Universalsorte für Vielseitigkeit und hohe Leistung in einer Vielzahl an Anwendungen in Stahl, Rostfrei und 
Guss. Zuverlässige Alternative für die Bearbeitung von Stahl bei begrenzter Schnittgeschwindigkeit oder 
hohen Anforderungen an die Oberfl ächengüte. Ergänzende Sorte zur Optimierung von leichteren Bearbei-
tungen in austenitisch rostfreiem Stahl.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TP200
Universelle Sorte für vielseitige Hochleistung in einem breiten Bearbeitungsfenster in Stahl, Rostfrei und 
Guss.

 Ti(C,N) + Al2O3 + TiN

TP40
Universelle Sorte für extrem hohe Sicherheit bei anspruchsvollsten Bearbeitungen sowohl in Stahl, Rostfrei 
bis hin zu Superlegierungen, besonders bei Guss- und Schmiedeteilen.

TiC/Ti(C,N) + TiN

TH1500
Duratomic®-Sorte. Eine extrem harte, Super-Feinstkornsorte für die
Bearbeitung von teilweise gehärtetem Stahl, auch als Alternative zum Schlichten von Guss.

Ti(C,N) + Al2O3

 CVD beschichtete Sorten 
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 Drehen – Schneidstoffsorten 

TM1501
Duratomic®-Sorte. Hochverschleißfeste optimierte Sorte für Drehbearbeitungen von austenitisch rostfreiem 
Stahl. Auch geeignet für die Bearbeitung von einfachen Stählen und Stahlbearbeitung.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TM2501
Duratomic®-Sorte. Leistungsfähige Sorte für Drehbearbeitungen von austenitisch-rostfreiem Stahl mit einer 
Kombination aus hoher Verschleißfestigkeit und guter Schneidkantenstabilität. Erste Wahl für Dreh-
bearbeitungen von austenitisch rostfreiem Stahl. Auch geeignet für Drehbearbeitungen von Stählen mit stark 
unterbrochenem Schnitt.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TM3501
Duratomic®-Sorte. Erste Wahl für Duplex-Stähle und schwierig zerspanbares Rostfrei. Beständig 
gegenüber Kerbverschleiß und Ausbröckelung.Überzeugt in Schlichtbearbeitungen und unterbrochenem 
Schnitt in allen Rostfreilegierungen.Vielseitige Sorte, die eine Vielzahl an Bearbeitungen und Rostfrei-
legierungen abdeckt.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TM2000
Duratomic®-Sorte. Äußerst widerstandsfähige, optimierte Sorte für die Rostfreibearbeitung, auch für 
weichere Stähle geeignet.

Ti(C,N) + Al2O3

TM4000
Duratomic®-Sorte. Äußerst leistungsfähige Sorte für Rostfrei; Dank der  Kombination hoher Verschleiß-
festigkeit mit ausgezeichneter Kantenzähigkeit vielseitige Hochleistungssorte auch bei der Stahlbearbeitung.

Ti(C,N) + Al2O3

TK0501
Duratomic®-Sorte. Extrem verschleißfeste, optimierte Sorte für die Bearbeitung von Grauguss und leichter 
zu bearbeitenden duktilen Gusswerkstoffen.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

TK1501
Duratomic®-Sorte. Hochverschleißfeste Sorte für Guss im Allgemeinen und für Stahl. Die Sorte ist
besonders leistungsfähig bei der Bearbeitung von duktilen (Sphäro-) Gusswerkstoffen, auch bei anspruchs-
volleren Aufspannungen und bei Schnittunterbrechungen.

Ti(C,N) + Al2O3 + Einsatzerkennung

 CVD beschichtete Sorten 
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 Drehen – Schneidstoffsorten 

TH1000
Sehr harte, äußerst feinkörnige Sorte für teilweise gehärtete Werkstücke aus Stahl als auch allgemeine 
Werkstoffe wie Superlegierungen. Dank der bemerkenswerten Kantenzähigkeit ebenfalls hochleistungsfähig 
bei Schnittunterbrechungen und bei der Entfernung von harten Oberfl ächen.

Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung

TS2000
Harte, verschleißfeste Feinstkornsorte zum Schlichten von Superlegierungen und Titan sowie in vielen 
rostfreien Stählen.

(Ti,Al)N + TiN

TS2050
Harte, verschleißfeste Feinstkornsorte zum Schlichten von Superlegierungen.

Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung

TS2500
Relativ harte Feinstkornsorte für die Bearbeitung von Superlegierungen und Titan bei Schrupp-
bearbeitungen; aufgrund der Zusammensetzung auch für viele andere Werkstoffe wie Rostfrei geeignet.

(Ti,Al)N + TiN

CP200
Harte Feinkornsorte, hauptsächlich für die Schlichtbearbeitung von Super- sowie Titanlegierungen. Auch für 
rostfrei Stähle.

(Ti, Al) N + TiN

CP500
Zähe Feinkornsorte zum Schlichten bis mittleren Schruppen von Rostfrei, aber auch mit einem breiten 
Anwendungsfenster z. B. in Stahl und Aluminium. Besonders geeignet für Schnittunterbrechungen.

(Ti,Al)N + TiN

CP600
Sehr zähe Feinstkornsorte für Rostfrei und Stahl, aber auch gut geeignet, wenn hohe Kantenzähigkeit 
gefordert ist, z. B. bei schwereren Schnittunterbrechungen

(Ti,Al)N + TiN

 PVD beschichtete Sorten 
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HX
Universelle unbeschichtete Sorte für die Bearbeitung von Guss und gehärtetem Stahl, auch gut geeignet für 
den Einsatz in Nichteisen-Metallen.

KX
Optimierte Feinkornsorte für die Bearbeitung von Aluminium und anderen NE-Metallen.

883
Relativ harte und gleichzeitig zähe unbeschichtete Feinstkornsorte für die Bearbeitung von Titan bei
Schruppbearbeitungen; auch für Superlegierungen geeignet.

890
Unbeschichtete Feinstkornsorte mit hoher Härte bei gleichzeitiger guter Zähigkeit, für Superlegierungen und 
Titan, auch für viele andere Werkstoffe gut geeignet.

 Unbeschichtet 

TP1020
Hochverschleißfeste Cermet-Sorte für höchste Oberfl ächengüte mit hoher Zuverlässigkeit, vor allem in Stahl 
und Rostfrei.

TP1030
Beschichtete, hoch-verschleißfeste Cermet-Sorte für hohe Oberfl ächengüte und hohe Produktivitäts-
anforderungen, hauptsächlich in Stahl und Rostfrei.

Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung

 Cermet 
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 Drehen – Verschleißarten 

 Freifl ächenverschleiß 

Der normale Freifl ächenverschleiß ist aufgrund seiner Gleichförmigkeit und Zuverlässigkeit 
die häufi gste Verschleißart.

Ursache

Abrasiver Verschleiß: Harte mikroskopische Einschlüsse im Hartmetall an der Werkstück-
oberfl äche sorgen für Wendeschneidplatten-Verschleiß. Manchmal schneiden Bruch-
stücke mikroskopischer harter Partikel aus der Matrix zwischen den Kontaktfl ächen in die 
Wendeschneidplatte.  Unregelmäßiger Freifl ächenverschleiß kann zu einem vorzeitigen 
Verschleißmuster führen und eine Korrektur fordern.

Was zu beachten ist
� Relativ gleichmäßiger Abrieb entlang der Schneide
� Ungleichmäßigkeiten können auf den Einfl uss anderer Verschleißarten hindeuten (siehe andere Verschleißarten)
Beachten Sie folgendes: Metall aus dem Werkstück kann zu Aufschmierungen auf der Schneidkante führen und dadurch die derzeitige
Größe der Verschleißmarke erhöhen.

Wann es zu erwarten ist
� Eine Wendeschneidplatte wird irgendwann in allen Werkstoffen durch normalen Freifl ächenverschleiß versagen, wenn sie nicht 

vorher durch eine andere Ursache ausfällt.

Korrekturmaßnahmen (bei schnellem Freifl ächenverschleiß)
� Wählen Sie eine verschleißfestere, härtere oder beschichtete Hartmetallsorte.
� Reduzieren Sie Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl).
� Setzen Sie Kühlmittel ein.
� Wenn möglich, verwenden Sie eine Wendeschneidplatte mit größerem Radius.

 Kolkverschleiß 

Ursache

Eine Kombination aus chemischer Diffusion, Zersetzung und abrasivem Verschleiß 
verursacht Kolkverschleiß. Die Wärme der Werkstoffspäne zersetzt die Wolfram-Körnung 
des Substrats. Kohlenstoff sickert in die Späne (Diffusion), wobei sich „Vertiefungen“ in 
der Wendeschneidplatten-Oberfl äche bilden. Durch Vergrößerung der Vertiefungen kann 
die Wendeschneidplatte z. B. durch Abplatzungen oder schnellen Freifl ächenverschleiß 
versagen. Durch moderne Beschichtungstechnologien, wie z. B. Duratomic®, wurde diese 
Verschleißart drastisch reduziert, jedoch tritt sie aufgrund der höheren Leistungsfähigkeit 
durch höhere Schnittdaten wieder vermehrt auf.

Was zu beachten ist
� Vertiefungen oder Einkerbungen auf der Wendeschneidplatte
� Veränderungen im Spanbruchverhalten nach dem Eintreten des Kolkverschleißes

Wann es zu erwarten ist
� Bei Legierungen auf Eisen- oder Titanbasis

Korrekturmaßnahmen
� Wählen Sie eine verschleißfeste Sorte und ggf. eine andere Beschichtung 
Oder reduzieren Sie die Wärme durch...
� Kühlmitteleinsatz
� Wählen einer leichtschneidenderen Geometrie
� Reduzieren von Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl)
� Anpassen des Vorschubs
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 Aufbauschneide 

Ursache

Materialadhäsion: Aufbauschneiden sind das Ergebnis von Werkstoffaufschweißungen auf 
der Schneide. Dies kann ein Indikator sein für Ausgangsbedingungen, vom Zerspanen von 
Werkstoffen mit hoher chemischer Affi nität, hohen Schneidkräften/hohem Druck, sowie lokal 
unzureichender Temperatur im Schneidbereich. Die Verschleißart selbst kann in manchen 
Fällen sogar günstig für die Werkzeugstandzeit sein, aber das Vorhandensein von Auf-
bauschneiden selbst, das das Vorkommen von Abplatzungen, Kerbverschleiß und anderen 
ungleichmäßigen Verschleißformen anzeigt, ist wichtig.

Was zu beachten ist
� Schimmerndes Material oben oder seitlich an der Schneide
� Sprunghafte Änderungen in Werkstückgröße oder Oberfl ächengüte

Wann es zu erwarten ist
� Bei Hochtemperaturlegierungen und Rostfrei sowie anderen Werkstoffen, die gummiartig erscheinen
� Bei relativ geringen Geschwindigkeiten, besonders bei Schnittbegrenzungen z. B. beim Plandrehen zum Zentrum und Abstechen
� und noch offensichtlicher in der Mitte einer Bohrung

Korrekturmaßnahmen
� Wechseln Sie zu einer Sorte mit anderer Beschichtungsart, die die Aufbauschneide reduziert.
� Erhöhen Sie Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl) oder Vorschub.
� Wählen Sie eine Wendeschneidplatte mit einer schärferen Schneidengeometrie.
� Passen Sie das Kühlmittel an oder lassen Sie es ganz weg oder verwenden Sie eine andere Konzentration.

 Ausbröckelung 

Ursache

Mechanische Instabilität oder Materialadhäsion: Abplatzungen an der Schneide können 
eventuell ein Ergebnis von Vibrationen an Werkstück oder Spindel sein. Größere harte 
Einschlüsse im Werkstoff und unterbrochene Schnitte können zu lokalen Stresskonzentra-
tionen führen. Dadurch können Abplatzungen entstehen. Zusätzlich können Materialaufkle-
bungen zu Zugspannungen führen, die beim Entfernen eventuell zu Beschädigungen an der 
Wendeschneidplatte führen.

Was zu beachten ist
� Abplatzungen an den Schneidkanten

Wann es zu erwarten ist
� Bei schwachen Aufspannungen (schwache Lager, verschlissene Spindeln, etc.)
� Bei anspruchsvollen Bedingungen beim Ein- und Austritt
� Bei harten bzw. weichen Stellen im Werkstoff
� Bei PM-(Pulver-metallurgische) Werkstoffen 

Korrekturmaßnahmen
� Sorgen Sie für eine stabile Aufspannung
� Wählen Sie eine zähere Wendeschneidplatten-Sorte oder stärkere Schneidgeometrie
� Reduzieren Sie den Vorschub.
� Lassen Sie das Kühlmittel je nach Fall weg.
� Sehen Sie auch Korrekturmaßnahmen für Aufbauschneiden.
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 Thermo-mechanisches Versagen 

Ursache

Eine Kombination aus thermischer Zyklisierung (häufi ger, schneller Wechsel der Arbeits-
temperatur der Wendeschneidplatte), thermischer Belastung (Wärmemenge), thermischem 
Schock (schneller Temperaturwechsel von warm zu kalt und umgekehrt in unterschiedlichen 
Zonen) und mechanischer Schock (Belastungswechsel von voller auf Null Belastung) 
verursacht thermo-mechanisches Versagen. Belastungsrisse bilden sich entlang der 
Schneidkante und verursachen evtl. Hartmetallabplatzungen. Dies tritt üblicherweise beim 
Fräsen auf.

Was zu beachten ist
� Mehrfachrisse senkrecht zur Schneidkante
� Ungleichmäßige Absplitterungen an Schneiden oder Verschleißstellen an der Spanfl äche

Wann es zu erwarten ist
� Bei Schnittunterbrechungen, z. B. Plandrehen über Nuten, ebenso bei Werkzeugwegen bei der Bearbeitung von großen Werkstück-

mengen, wobei thermische Zyklisierung oder Unterbrechung im Kühlmittelfl uss entstehen kann.

Korrekturmaßnahmen
� Passen Sie das Kühlmittel an oder lassen Sie es ganz weg.
� Verwenden Sie eine zähere Sorte.
� Reduzieren Sie Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl) oder Vorschub.
� Verwenden Sie eine freischneidende Geometrie oder Spanbrecher zur Wärmereduzierung.

 Schneidendeformation 

Ursache

Thermische Überlastung: Durch übermäßige Wärme weicht die Hartmetall-Bindephase 
(Kobalt) auf. In Zusammenhang mit mechanischer Überlastung, bei der der Druck, den die 
Wendeschneidplatte auf das Werkstück ausübt, die Schneide ganz oder teilweise deform-
ieren kann, kommt es eventuell zu Plattenbruch oder zu unregelmäßigem Freifl ächenver-
schleiß.

Was zu beachten ist
� Deformation an der Schneide oder übermäßiger unregelmäßiger Freifl ächenverschleiß
� Die Abmessungen des Werkstückes können sich drastisch verändern

Wann es zu erwarten ist
� Bei hoher Geschwindigkeit und/oder hohen Vorschübe
� Bei harte Stählen oder kaltverfestigenden Oberfl ächen
� Bei Hochtemperatur-Superlegierungen oder Rostfrei

Korrekturmaßnahmen
� Passen Sie das Kühlmittel an.
� Wählen Sie eine härtere, verschleißfestere Sorte.
� Reduzieren Sie Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl) oder Vorschub.
� Wählen Sie eine Wendeschneidplatte mit anderen Geometriemerkmalen.

 Drehen – Verschleißarten 
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 Kerbverschleiß 

Ursache

Eine Kombination aus lokalen Werkstoffeigenschaften und Zerspanungsbedingungen. 
Kerbverschleiß wird häufi g verursacht durch Bedingungen an der Werkstückoberfl äche, wie 
Oberfl ächenhärte durch vorhergehende Zerspanung, geschmiedete oder gegossene Ober-
fl ächen oder Zunder. Dadurch kommt es zu schnellerem Verschleiß der Wendeschneidplatte 
in der Schneidzone. Lokale Spannungskonzentration kann ebenfalls zu Kerbverschleiß als 
einem Ergebnis der Druckspannung entlang der Schneide und einem Mangel derselben 
hinter der Schneide führen - die Wendeschneidplatte ist besonders in der Schnitttiefe 
betroffen.

Was zu beachten ist
� Kerbverschleiß oder Spanansammlungen zum Beispiel im Schnitttiefenbereich der Wendeschneidplatte
Beachten Sie folgendes: Kerbverschleiß kann sich in zwei Arten äußern: in der weichen Art mit eher chemischer/abrasiver Wechselwirkung 
oder der unregelmäßigen, mehr mechanischen Absplitterung.

Wann es zu erwarten ist
� Bei Werkstoffen mit Zunder an der Oberfl äche oder Oxidation
� Bei kaltverfestigenden Werkstoffen
� Bei Guss- oder anderen prozessbedingten Oberfl ächen

Korrekturmaßnahmen
� Variieren Sie die Schnitttiefe.
� Passen Sie den Vorschub an oder erhöhen Sie die Schnittgeschwindigkeit

(Beachten Sie, dass der Freifl ächenverschleiß erhöht wird.)
� Wählen Sie eine zähere Wendeschneidplatten-Sorte.
� Ändern Sie die Spanbrecherausführung.
� Vermeiden Sie Aufbauschneiden.

 Mechanische Frakturen 

Ursache

Übermäßige Belastung (auch durch andere Verschleißarten möglich) kann mechanischen 
Bruch verursachen. Mechanische Überlastung kann vom ersten Moment des Eingriffs 
bis nach dem Eingriff zum Schneidenbruch führen. Es sind auch weitere Zerspanungsbedin-
gungen wie der Zustand der Aufl ageplatte, Werkstückaufspannung oder Bearbeitungsbedin-
gungen zu berücksichtigen.

Was zu beachten ist
� Bruch der Wendeschneidplatte (z. B. oft als unregelmäßiger Freifl ächenverschleiß am Wendeschneidplatten-Radius)
� Plötzlicher Anstieg der Schneidkräfte

Wann es zu erwarten ist
� Bei nicht-homogenen Werkstücken z. B. mit deutlichen Einschlüssen, Poren oder Merkmalen, die schwerwiegende Einfl üsse oder 

Belastungen verursachen
� Bei instabilen Zerspanungsbedingungen
� Bei niedrigen Schnittdaten, insbesondere Schnittgeschwindigkeit

Korrekturmaßnahmen
� Reduzieren Sie Vorschub oder Schnitttiefe.
� Erhöhen Sie die Geschwindigkeit.
� Prüfen Sie die Stabilität der Aufspannung.
� Verwenden Sie eine zähere Wendeschneidplatten-Sorte oder eine sicherere Wendeschneidplatte oder Schneide.
� Wenn möglich, reduzieren Sie Werkstückeinschlüsse und schwierige geometrische Merkmale.
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 Anwendungsübersicht – GL-Schneidköpfe innen 

GL..-SCLCR/L
95 °

Seite(n) 60

GL..-DCLCR/L..JET
95 °

Seite(n) 54

 WSP CC.. 

GL..-DCLNR/L
95 °

Seite(n) 62

GL..-DCLNR/L..JET
95 °

Seite(n) 55

 WSP CN.. 

GL..-CCLNR/L
95 °

Seite(n) 63

 WSP CN.N 

GL..-SDUCR/L GL..-SDUCR/L...X GL..-SDXCR/L
93 ° 93 ° 62,5 °

62,5

Seite(n) 64 Seite(n) 66 Seite(n) 68

GL..-DDUCR/L..JET
93 °

Seite(n) 56

 WSP DC.. 

GL..-DDUNR/L GL..-SDXNR/L GL..-SDUNR/L GL..-SDUNR/L...X
93 ° 62,5 ° 93 ° 93 °

62,5

Seite(n) 70 Seite(n) 71 Seite(n) 72 Seite(n) 73

GL..-DDUNR/L..JET
93 °

Seite(n) 57

 WSP DN.. 

GL..-CRSNR/L

Seite(n) 74

 WSP RN.N 
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GL..-STFCR/L
90 °

Seite(n) 75

 WSP TC.. 

GL..-CTUNR/L
93 °

Seite(n) 77

 WSP TN.N 

GL..-SVUBR/L
93 °

Seite(n) 78

GL..-DVUBR/L..JET
93 °

Seite(n) 58

 WSP VB.. 

GL..-SVUNR/L
93 °

Seite(n) 80

 WSP VN.. 

GL..-DWLNR/L
95 °

Seite(n) 81

GL..-DWLNR/L..JET
95 °

Seite(n) 59

 WSP WN.. 
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 Drehen – Steadyline®, für GL-Köpfe 

 GL – Steadyline®, GL-Aufnahmen, Körper-Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm  HSK-T/A 

•  Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
• Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr
• GL-Schneidköpfe, ab Seite 54

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
GL-Größe

CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.
U/min*

RFID-
Bohrung

Auswuch-
tungLF LB1 LB2 BD OAL LCOG

HSK-T/A63
GL25 HSKTA63-GL25-130-K 130,0 104,0 101,0 25,0 166,5 37,0 10000 1 PB 1,10
GL25 HSKTA63-GL25-180-K 180,0 154,0 151,0 25,0 216,5 57,7 8000 1 PB 1,30
GL25 HSKTA63-GL25-230-K 230,0 204,0 201,0 25,0 266,5 80,3 6000 1 PB 1,50
GL32 E9374-D32-160-GL32 160,0 134,0 128,0 32,0 197,4 58,9 10000 1 PB 1,60
GL32 E9374-D32-224-GL32 224,0 198,0 192,0 32,0 261,4 90,2 8000 1 PB 2,00
GL40 E9374-D40-208-GL40 208,0 182,0 176,0 40,0 246,4 92,8 8000 1 PB 2,70
GL40 E9374-D40-288-GL40 288,0 262,0 256,0 40,0 326,4 134,4 6000 1 PB 3,50
GL50 E9374-D50-268-GL50 268,0 242,0 240,5 50,0 307,4 131,8 6000 1 PB 4,80
GL50 E9374-D50-368-GL50 368,0 342,0 340,5 50,0 407,4 184,8 4000 1 PB 6,40

HSK-T/A100
GL32 E9376-D32-160-GL32 160,0 131,0 125,0 32,0 215,4 32,9 10000 1 PB 3,00
GL32 E9376-D32-224-GL32 224,0 195,0 189,0 32,0 279,4 55,0 8000 1 PB 3,40
GL32 E9376-D32-288-GL32 288,0 259,0 253,0 32,0 343,4 80,5 6000 1 PB 3,80
GL40 E9376-D40-208-GL40 208,0 179,0 173,0 40,0 264,4 62,8 8000 1 PB 4,10
GL40 E9376-D40-288-GL40 288,0 259,0 253,0 40,0 344,4 98,3 6000 1 PB 4,90
GL40 E9376-D40-368-GL40 368,0 339,0 333,0 40,0 424,4 139,8 5000 1 PB 5,80
GL50 E9376-D50-268-GL50 268,0 239,0 234,0 50,0 325,4 104,3 6000 1 PB 6,20
GL50 E9376-D50-368-GL50 368,0 339,0 334,0 50,0 425,4 154,3 4000 1 PB 7,80
GL50 E9376-D50-468-GL50 468,0 439,0 434,0 50,0 525,4 211,6 2500 1 PB 9,70

 * Max. Drehzahl nur für rotierenden Einsatz 

Für Halter Austauschbares 
Endstück

Drehmoment-
schlüssel

GL25 – –
GL32 SL00-32 SL00-32.250
GL40 SL00-40 SL00-40.350
GL50 SL00-50 SL00-50.550

 Zubehör 
Für Halter Spannschlüssel

GL25 SL25
GL32 SL32
GL40 SL40
GL50 SL50

 Ersatzteile 
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https://www.secotools.com/#?terms=HSKTA63-GL25-130-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKTA63-GL25-180-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKTA63-GL25-230-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D50-268-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D50-368-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D40-368-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D50-268-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D50-368-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D50-468-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32.250&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40.350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50.550&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL50&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 BA – Steadyline®, BA-Aufnahmen, Körper-Durchmesser 60 und 80 mm  HSK-T/A 

•  Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
• Einsatz mit BA-GL-Adapter
• Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr
• GL-Schneidköpfe, ab Seite 54

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
BA-Größe

CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.
U/min*

RFID-
Bohrung

Auswuch-
tungLF BD LB1 LB2 OAL LCOG

HSK-T/A100
BA060 E9376-D60-301-BA060 301,0 60,0 272,0 267,0 351,0 133,1 4000 1 PB 8,90
BA060 E9376-D60-421-BA060 421,0 60,0 392,0 387,0 471,0 197,2 3000 1 PB 11,80
BA060 E9376-D60-541-BA060 541,0 60,0 512,0 507,0 591,0 260,6 2000 1 PB 14,50
BA080 E9376-D80-421-BA080 421,0 80,0 392,0 387,0 471,0 209,7 3000 1 PB 19,40
BA080 E9376-D80-581-BA080 581,0 80,0 552,0 547,0 631,0 295,5 2000 1 PB 26,20

 * Max. Drehzahl nur für rotierenden Einsatz 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

Für Halter Spannschlüssel

BA060 03H04
BA080 03H05

 Zubehör 
Für Halter Befestigungsschraube

BA060 90FQ4
BA080 90FQ52

 Ersatzteile 
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https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D60-301-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D60-421-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D60-541-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D80-421-BA080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D80-581-BA080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H05&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ52&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 GL – Steadyline®, GL-Aufnahmen, Körper-Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm  Seco-Capto™ 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

Für Halter Austauschbares 
Endstück

Drehmoment-
schlüssel

GL25 – –
GL32 SL00-32 SL00-32.250
GL40 SL00-40 SL00-40.350

 Zubehör 
Für Halter Spannschlüssel

GL25 SL25
GL32 SL32
GL40 SL40

 Ersatzteile 

•  Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
• Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr
• GL-Schneidköpfe, ab Seite 54

Maschinenseite
Seco-Capto™
Größe

Werkstückseite
GL-Größe

CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.
U/min*

RFID-
Bohrung

Auswuch-
tungLF LB1 LB2 BD OAL LCOG

C4
GL25 C4-D25-130-GL25 130,0 110,0 107,0 25,0 158,5 51,8 10000 0 PB 0,80
GL25 C4-D25-180-GL25 180,0 160,0 157,0 25,0 208,5 77,2 8000 0 PB 1,00
GL32 C4-D32-160-GL32 160,0 140,0 137,0 32,0 189,4 74,7 10000 0 PB 1,20
GL32 C4-D32-224-GL32 224,0 204,0 201,0 32,0 253,4 109,2 8000 0 PB 1,70

C5
GL25 C5-D25-130-GL25 130,0 110,0 107,0 25,0 164,5 41,8 10000 1 PB 0,90
GL25 C5-D25-180-GL25 180,0 160,0 157,0 25,0 214,5 65,1 8000 1 PB 1,10
GL25 C5-D25-230-GL25 230,0 210,0 207,0 25,0 264,5 89,8 6000 1 PB 1,30
GL32 C5-D32-160-GL32 160,0 140,0 136,0 32,0 195,4 65,2 10000 1 PB 1,40
GL32 C5-D32-224-GL32 224,0 204,0 200,0 32,0 259,4 98,5 8000 1 PB 1,80
GL32 C5-D32-288-GL32 288,0 268,0 264,0 32,0 323,4 133,6 6000 1 PB 2,20
GL40 C5-D40-208-GL40 208,0 188,0 184,0 40,0 244,4 98,3 8000 1 PB 2,50
GL40 C5-D40-288-GL40 288,0 268,0 264,0 40,0 324,4 140,9 6000 1 PB 3,30
GL40 C5-D40-368-GL40 368,0 348,0 344,0 40,0 404,4 187,4 5000 1 PB 4,30

 * Max. Drehzahl nur für rotierenden Einsatz 

 Drehen – Steadyline®, für GL-Köpfe 
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-D25-130-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-D25-180-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D25-130-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D25-180-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D25-230-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D40-368-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32.250&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40.350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL40&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 GL – Steadyline®, GL-Aufnahmen, Körper-Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm  Seco-Capto™ 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

Für Halter Austauschbares 
Endstück

Drehmoment-
schlüssel

GL25 – –
GL32 SL00-32 SL00-32.250
GL40 SL00-40 SL00-40.350
GL50 SL00-50 SL00-50.550

 Zubehör 
Für Halter Spannschlüssel

GL25 SL25
GL32 SL32
GL40 SL40
GL50 SL50

 Ersatzteile 

•  Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
• Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr
• GL-Schneidköpfe, ab Seite 54

Maschinenseite
Seco-Capto™
Größe

Werkstückseite
GL-Größe

CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.
U/min*

RFID-
Bohrung

Auswuch-
tungLF LB1 LB2 BD OAL LCOG

C6
GL25 C6-D25-130-GL25 130,0 105,0 102,0 25,0 172,5 30,4 10000 1 PB 1,30
GL25 C6-D25-180-GL25 180,0 155,0 152,0 25,0 222,5 49,3 8000 1 PB 1,50
GL25 C6-D25-230-GL25 230,0 205,0 202,0 25,0 272,5 70,2 6000 1 PB 1,70
GL32 C6-D32-160-GL32 160,0 135,0 129,0 32,0 203,4 52,1 10000 1 PB 1,80
GL32 C6-D32-224-GL32 224,0 199,0 193,0 32,0 267,4 82,2 8000 1 PB 2,20
GL32 C6-D32-288-GL32 288,0 263,0 257,0 32,0 331,4 114,9 6000 1 PB 2,60
GL40 C6-D40-208-GL40 208,0 183,0 177,0 40,0 252,4 86,4 8000 1 PB 2,90
GL40 C6-D40-288-GL40 288,0 263,0 257,0 40,0 332,4 127,5 6000 1 PB 3,70
GL40 C6-D40-368-GL40 368,0 343,0 337,0 40,0 412,4 173,1 5000 1 PB 4,60
GL50 C6-D50-268-GL50 268,0 243,0 238,0 50,0 313,4 126,6 6000 1 PB 5,00
GL50 C6-D50-368-GL50 368,0 343,0 338,0 50,0 413,4 179,4 4000 1 PB 6,60
GL50 C6-D50-468-GL50 468,0 443,0 438,0 50,0 513,4 238,5 2500 1 PB 8,50

C8
GL32 C8-D32-224-GL32 224,0 191,0 181,0 32,0 277,5 58,2 8000 1 PB 3,20
GL32 C8-D32-288-GL32 288,0 255,0 245,0 32,0 341,5 84,7 6000 1 PB 3,60
GL40 C8-D40-288-GL40 288,0 255,0 245,0 40,0 341,5 102,1 6000 1 PB 4,70
GL40 C8-D40-368-GL40 368,0 335,0 325,0 40,0 422,5 144,0 5000 1 PB 5,60
GL50 C8-D50-268-GL50 268,0 235,0 225,0 50,0 323,4 107,6 6000 1 PB 5,90
GL50 C8-D50-368-GL50 368,0 335,0 325,0 50,0 423,4 158,1 4000 1 PB 7,50
GL50 C8-D50-468-GL50 468,0 435,0 425,0 50,0 523,4 215,6 2500 1 PB 9,40

 * Max. Drehzahl nur für rotierenden Einsatz 
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https://www.secotools.com/#?terms=C6-D25-130-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D25-180-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D25-230-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D40-368-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D50-268-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D50-368-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D50-468-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D40-368-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D50-268-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D50-368-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D50-468-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32.250&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40.350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50.550&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL50&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 BA – Steadyline®, BA-Aufnahmen, Körper-Durchmesser 60 und 80 mm  Seco-Capto™ 

•  Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
• Einsatz mit BA-GL-Adapter
• Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr
• GL-Schneidköpfe, ab Seite 54

Maschinen-
seite
Seco-Capto™
Größe

Werkstückseite
BA-Größe

CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.
U/min*

RFID-
Bohrung

Auswuch-
tungLF BD LB1 LB2 OAL LCOG

C6
BA060 C6-D60-301-BA060 301,0 60,0 276,0 273,0 339,0 151,7 4000 1 PB 7,80
BA060 C6-D60-421-BA060 421,0 60,0 396,0 393,0 459,0 218,6 3000 1 PB 10,60

C8
BA060 C8-D60-301-BA060 301,0 60,0 268,0 263,0 349,0 137,0 4000 1 PB 8,60
BA060 C8-D60-421-BA060 421,0 60,0 388,0 383,0 469,0 202,5 3000 1 PB 11,40
BA060 C8-D60-541-BA060 541,0 60,0 508,0 503,0 589,0 266,8 2000 1 PB 14,00
BA080 C8-D80-421-BA080 421,0 80,0 388,0 383,0 469,0 213,9 3000 1 PB 18,80
BA080 C8-D80-581-BA080 581,0 80,0 548,0 543,0 629,0 300,4 2000 1 PB 25,10

 * Max. Drehzahl nur für rotierenden Einsatz 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

Für Halter Spannschlüssel

BA060 03H04
BA080 03H05

 Zubehör 
Für Halter Befestigungsschraube

BA060 90FQ4
BA080 90FQ52

 Ersatzteile 

 Drehen – Steadyline®, für BA-Köpfe 
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https://www.secotools.com/#?terms=C6-D60-301-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D60-421-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D60-301-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D60-421-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D60-541-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D80-421-BA080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D80-581-BA080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H05&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ52&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Steadyline®, GL-Aufnahmen, Körper-Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm, Stahl oder Hartmetall 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Zylindrisch 

•  Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
• Mit interner Kühlmittelzufuhr und Kühlmittelanschlussgewinde
• GL-Schneidköpfe, ab Seite 54

Maschinen-
seite

Werkstück-
seite

Bezeichnung *

Abmessungen in mm

TDZ Abb.

RFID-
Bohr-
ung

DMM
mm

GL-Größe
CTWS LS LF BD OAL LCOG

25
GL25 D25-130-GL25 100,0 130,0 25,0 234,5 25,5 G 1/4 1 0 0,90
GL25 D25-180-GL25 100,0 180,0 25,0 284,5 52,8 G 1/4 2 0 1,10
GL25 D25-230-GL25-CR * 75,0 230,0 25,0 309,5 70,2 M8x1 2 0 1,70

32
GL32 D32-160-GL32 128,0 160,0 32,0 293,4 25,3 G 1/4 1 0 1,80
GL32 D32-224-GL32 128,0 224,0 32,0 357,4 60,2 G 1/4 1 0 2,30
GL32 D32-288-GL32 128,0 288,0 32,0 421,4 95,7 G 1/4 2 0 2,70

40
GL40 D40-208-GL40 160,0 208,0 40,0 374,4 35,6 G 1/4 1 0 3,80
GL40 D40-288-GL40 160,0 288,0 40,0 454,4 78,3 G 1/4 1 0 4,60
GL40 D40-368-GL40 160,0 368,0 40,0 534,4 124,3 G 1/4 2 0 5,50

50
GL50 D50-268-GL50 200,0 268,0 50,0 475,4 46,4 G 1/4 1 0 7,50
GL50 D50-368-GL50 200,0 368,0 50,0 575,4 99,0 G 1/4 1 0 9,10
GL50 D50-468-GL50 200,0 468,0 50,0 675,4 158,1 G 1/4 2 0 11,00

 Abb. 2, ohne Anfl ächung 

 Abb. 1 

Für Halter Austauschbares 
Endstück

Drehmoment-
schlüssel

GL25 – –
GL32 SL00-32 SL00-32.250
GL40 SL00-40 SL00-40.350
GL50 SL00-50 SL00-50.550

 Zubehör 
Für Halter Kühlmittel-

adapter
Spann-
schlüssel

GL25 – SL25
GL25 904JET08G1/4L SL25
GL32 – SL32
GL40 – SL40
GL50 – SL50

 Ersatzteile 

 * Die Körper der D25...-CR-Aufnahmen sind mit Hartmetall verstärkt, um die Steifi gkeit bei kleinen Durchmessern bei Auskragungen von 10 x D zu erhöhen. 
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https://www.secotools.com/#?terms=D25-130-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D25-180-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D25-230-GL25-CR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D40-368-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D50-268-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D50-368-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D50-468-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32.250&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40.350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50.550&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=904JET08G1/4L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL50&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Steadyline®, BA-Aufnahmen, Körper-Durchmesser 60, 80 und 100 mm  Zylindrisch 

•  Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
• Einsatz mit BA-auf-GL-Adapter
• Mit interner Kühlmittelzufuhr
• GL-Schneidköpfe, ab Seite 54

Maschinenseite Werkstückseite

Bezeichnung

Abmessungen in mm
RFID-
Bohr-
ung

DMM
mm

BA-Größe
CTWS LF BD LS OAL LCOG

60
BA060 D60-301-BA060 301,0 60,0 240,0 541,0 50,1 0 12,50
BA060 D60-541-BA060 541,0 60,0 240,0 781,0 179,1 0 18,10

80
BA080 D80-421-BA080 421,0 80,0 320,0 741,0 71,0 0 30,20
BA080 D80-741-BA080 741,0 80,0 320,0 1061,0 241,6 0 43,40

100
BA100 D100-939-BA100 939,0 100,0 500,0 1439,0 271,9 0 84,70

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Für Halter Spann-
schlüssel

BA060 03H04
BA080 03H05
BA100 03H06

 Zubehör 
Für Halter Befestigungs-

schraube

BA060 90FQ4
BA080 90FQ52
BA100 90FQ6

 Ersatzteile 

 Drehen – Steadyline®, für BA-Köpfe 
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https://www.secotools.com/#?terms=D60-301-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D60-541-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D80-421-BA080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D80-741-BA080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=D100-939-BA100&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H05&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ52&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ6&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 BA-GL50-Adapter  BA 

•  Für GL50-Schneidköpfe mit Steadyline®-BA-Aufnahme
• Jede Adapter-Größe ist mit zwei radialen Versatzwerten WF 

erhältlich. Verwenden Sie bevorzugt den großen Versatzwert
• Mit interner Kühlmittelzufuhr
• GL-Schneidköpfe, ab Seite 54

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Maschinenseite Werkstückseite

Bezeichnung

Abmessungen in mm
RFID-
Bohr-
ungGL-Größe WF LF DF BD LB LS OAL LCOG

BA060
GL50 BA060-05-27-GL50 5,0 27,0 60,0 50,0 21,5 16,0 50,4 5,8 0 0,60
GL50 BA060-10-27-GL50 10,0 27,0 60,0 50,0 21,5 16,0 50,4 5,8 0 0,60

BA080
GL50 BA080-15-27-GL50 15,0 27,0 80,0 50,0 21,5 22,0 56,4 1,4 0 0,90
GL50 BA080-23-27-GL50 23,0 27,0 80,0 50,0 21,5 22,0 56,4 1,4 0 0,90

BA100
GL50 BA100-28-29-GL50 28,0 29,0 100,0 50,0 21,5 25,0 61,4 -1,3 0 1,50
GL50 BA100-38-29-GL50 38,0 29,0 100,0 50,0 21,5 25,0 61,4 -1,2 0 1,50

Für Halter Austauschbares Endstück Drehmoment-
schlüssel

GL50 SL00-50 SL00-50.550

 Zubehör 
Für Halter Spann-

schlüssel

GL50 SL50

 Ersatzteile 
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https://www.secotools.com/#?terms=BA060-05-27-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA060-10-27-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA080-15-27-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA080-23-27-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA100-28-29-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA100-38-29-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50.550&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL50&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe, innen,  Jetstream Tooling®

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP* G
A

M
O

°

LA
M

S°

DCSFMS LF WF DCINN

GL32

09
GL32-DCLCR-22032-09JET 32 32 22 40 200 0 -2 0,2 CC..09T3..
GL32-DCLCL-22032-09JET 32 32 22 40 200 0 -2 0,2 CC..09T3..

GL40

09
GL40-DCLCR-27032-09JET 40 32 27 50 200 0 -2 0,2 CC..09T3..
GL40-DCLCL-27032-09JET 40 32 27 50 200 0 -2 0,2 CC..09T3..

GL50

09
GL50-DCLCR-32032-09JET 50 32 32 63 200 0 -2 0,3 CC..09T3..
GL50-DCLCL-32032-09JET 50 32 32 63 200 0 -2 0,3 CC..09T3..

 * Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 82
• GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
• Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
• Code-Schlüssel Pratzen, siehe Seite(n) 21
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL..-DCLCR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DCLCR/L
95 °

 Rechtsausführung
KAPR = 95° 

 Halter für Wendeschneidplatten CCGT, CCGW, CCMT und CCMW 

Für Halter Schlüssel für 
Pratze

Schraube für Pratze Pratze Dichtung Schlüssel
(Quergriff)

O-Ring Feder

GL32 H4B-T09P L84017-T09P CP14U00S-2 930RD13 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 S5608

GL40 H4B-T09P L84017-T09P CP14U00S-2 930RD13 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 S5608

GL50 H4B-T09P L84017-T09P CP14U00S-2 930RD13 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 S5608

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

Klemmkit

CP14U00S-2-SET

CP14U00S-2-SET

CP14U00S-2-SET

 Zubehör* 
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DCLCR-22032-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DCLCL-22032-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DCLCR-27032-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DCLCL-27032-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLCR-32032-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLCL-32032-09JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U00S-2-SET&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP* G
A

M
O

°

LA
M

S°

DCSFMS LF WF DCINN

GL32

12
GL32-DCLNR-22032-12JET 32 32 22 40 200 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL32-DCLNL-22032-12JET 32 32 22 40 200 -6 -10 0,2 CN..1204..

GL40

12
GL40-DCLNR-27032-12JET 40 32 27 50 200 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL40-DCLNL-27032-12JET 40 32 27 50 200 -6 -10 0,2 CN..1204..

GL50

12
GL50-DCLNR-32032-12JET 50 32 32 63 200 -6 -8 0,3 CN..1204..
GL50-DCLNL-32032-12JET 50 32 32 63 200 -6 -8 0,3 CN..1204..

 * Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL..-DCLNR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DCLNR/L
95 °

 Rechtsausführung
KAPR = 95° 

 Halter  für Wendeschneidplatten CNGG, CNMA, CNMG und CNMM 

Für Halter Schraube für 
Pratze

Pratze Dichtung Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

O-Ring Aufl ageplatte/
Schlüssel

Schraube für 
Aufl ageplatte

Feder

GL32 L85021-T15P CN17U00S-2 930RD13 DCO120310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C04008-T15P S6912

GL40 L85021-T15P CN17U00S-2 930RD13 DCO120310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C04008-T15P S6912

GL50 L85021-T15P CN17U00S-2 930RD13 DCO120310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C04008-T15P S6912

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

Klemmkit

CN17U00S-2-SET

CN17U00S-2-SET

CN17U00S-2-SET

 Zubehör* 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 82
• GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
• Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
• Code-Schlüssel Pratzen, siehe Seite(n) 21
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DCLNR-22032-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DCLNL-22032-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DCLNR-27032-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DCLNL-27032-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNR-32032-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNL-32032-12JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCO120310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCO120310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCO120310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP* G
A

M
O

°

LA
M

S°

DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-DDUCR-22032-11JET 32 32 22 40 200 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL32-DDUCL-22032-11JET 32 32 22 40 200 0 -5 0,2 DC..11T3..

GL40

11
GL40-DDUCR-27032-11JET 40 32 27 50 200 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL40-DDUCL-27032-11JET 40 32 27 50 200 0 -5 0,2 DC..11T3..

GL50

11
GL50-DDUCR-32032-11JET 50 32 32 63 200 0 -5 0,3 DC..11T3..
GL50-DDUCL-32032-11JET 50 32 32 63 200 0 -5 0,3 DC..11T3..

 * Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL..-DDUCR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DDUCR/L
93 °

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Halter für Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX 

Für Halter Schlüssel 
für Pratze

Schraube für 
Pratze

Pratze Dichtung Aufl age-
platte

Schlüssel
(Quergriff)

O-Ring Schlüssel für 
Aufl ageplatte

Schraube für 
Aufl ageplatte

Feder

GL32 H4B-T09P L84017-T09P CP14U00S-2 930RD13 126.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

GL40 H4B-T09P L84017-T09P CP14U00S-2 930RD13 126.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

GL50 H4B-T09P L84017-T09P CP14U00S-2 930RD13 126.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

Klemmkit

CP14U00S-2-SET

CP14U00S-2-SET

CP14U00S-2-SET

 Zubehör* 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 82
• GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
• Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
• Code-Schlüssel Pratzen, siehe Seite(n) 21
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe, innen,  Jetstream Tooling®
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Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP* G
A

M
O

°

LA
M

S°

DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-DDUNR-22032-11JET 32 32 22 40 200 -6 -10 0,2 DN..1104..
GL32-DDUNL-22032-11JET 32 32 22 40 200 -6 -10 0,2 DN..1104..

15
GL32-DDUNR-22032-15JET 32 32 22 40 200 -6 -14 0,2 DN..1506..
GL32-DDUNL-22032-15JET 32 32 22 40 200 -6 -14 0,2 DN..1506..

GL40

11
GL40-DDUNR-27032-11JET 32 32 27 50 200 -5 -10 0,2 DN..1104..
GL40-DDUNL-27032-11JET 32 32 27 50 200 -5 -10 0,2 DN..1104..

15
GL40-DDUNR-27032-15JET 40 32 27 50 200 -6 -14 0,2 DN..1506..
GL40-DDUNL-27032-15JET 40 32 27 50 200 -6 -14 0,2 DN..1506..

GL50

15
GL50-DDUNR-32032-15JET 50 32 32 63 200 -6 -14 0,4 DN..1506..
GL50-DDUNL-32032-15JET 50 32 32 63 200 -6 -14 0,4 DN..1506..

 * Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL..-DDUNR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DDUNR/L
93 °

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Halter für Wendeschneidplatten DNGG, DNGN, DNMA, DNMG, DNMM, DNMU und DNMX 

Für 
Halter

Schlüssel 
für Pratze

Schraube für 
Pratze

Pratze Dichtung Aufl age-
platte

Schlüssel
(Quergriff)

O-Ring Aufl ageplatte/
Schlüssel

Schlüssel für 
Aufl ageplatte

Schraube für 
Aufl ageplatte

Feder

32-11 – L84017-T09P CN14U00S-2 930RD13 DDN110310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T09P – C03007-T09P S5608

32R-15 H4B-T09P L84017-T09P CN14U10S-2R 930RD13 DDN150416 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 – H4B-T15P C04008-T15P S5608

32L-15 H4B-T09P L84017-T09P CN14U10S-2L 930RD13 DDN150416 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 – H4B-T15P C04008-T15P S5608

40-11 – L84017-T09P CN14U00S-2 930RD13 DDN110310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T09P – C03007-T09P S5608

40-15 – L85021-T15P CN17U00S-2 930RD13 DDN150416 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P – C04008-T15P S6912

50-15 – L85021-T15P CN17U00S-2 930RD13 DDN150416 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P – C04008-T15P S6912

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

Klemmkit

CN14U00S-2-SET

CN14U10S-2R-SET

CN14U10S-2L-SET

CN14U00S-2-SET

CN17U00S-2-SET

CN17U00S-2-SET

 Zubehör* 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 82
• GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
• Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
• Code-Schlüssel Pratzen, siehe Seite(n) 21
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

57

https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNR-22032-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNL-22032-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNR-22032-15JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNL-22032-15JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNR-27032-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNL-27032-11JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNR-27032-15JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNL-27032-15JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DDUNR-32032-15JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DDUNL-32032-15JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U10S-2R&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U10S-2L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U10S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U10S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN17U00S-2-SET&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP* G
A

M
O

°

LA
M

S°

DCSFMS LF WF DCINN

GL32

16
GL32-DVUBR-22032-16JET 32 32 22 40 200 0 -8 0,2 VB..1604..
GL32-DVUBL-22032-16JET 32 32 22 40 200 0 -8 0,2 VB..1604..

GL40

16
GL40-DVUBR-27032-16JET 40 32 27 50 200 0 -8 0,2 VB..1604..
GL40-DVUBL-27032-16JET 40 32 27 50 200 0 -8 0,2 VB..1604..

GL50

16
GL50-DVUBR-32032-16JET 50 32 32 63 200 0 -8 0,3 VB..1604..
GL50-DVUBL-32032-16JET 50 32 32 63 200 0 -8 0,3 VB..1604..

 * Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL..-DVUBR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DVUBR/L
93 °

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Halter für Wendeschneidplatten VBGT, VBGW, VBMT und VBMW 

Für Halter Schlüssel 
für Pratze

Schraube für 
Pratze

Pratze Dichtung Aufl age-
platte

Schlüssel
(Quergriff)

O-Ring Schlüssel für 
Aufl ageplatte

Schraube für 
Aufl ageplatte

Feder

GL32..R H4B-T09P L84017-T09P CP14U20S-2R 930RD13 171.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

GL32..L H4B-T09P L84017-T09P CP14U20S-2L 930RD13 171.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

GL40..R H4B-T09P L84017-T09P CP14U20S-2R 930RD13 171.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

GL40..L H4B-T09P L84017-T09P CP14U20S-2L 930RD13 171.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

GL50..R H4B-T09P L84017-T09P CP14U20S-2R 930RD13 171.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

GL50..L H4B-T09P L84017-T09P CP14U20S-2L 930RD13 171.19-620 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C94006-T15P S5608

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

Klemmkit

CP14U20S-2R-SET

CP14U20S-2L-SET

CP14U20S-2R-SET

CP14U20S-2L-SET

CP14U20S-2R-SET

CP14U20S-2L-SET

 Zubehör* 

•  Wendeschneidplatten,ab Seite 82
• GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
• Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
• Code-Schlüssel Pratzen, siehe Seite(n) 21
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe, innen,  Jetstream Tooling®
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https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DVUBL-27032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DVUBR-32032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DVUBL-32032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP* G
A

M
O

°

LA
M

S°

DCSFMS LF WF DCINN

GL32

06
GL32-DWLNR-22032-06JET 32 32 22 32 200 -5 -12 0,2 WN..0604..
GL32-DWLNL-22032-06JET 32 32 22 32 200 -5 -12 0,2 WN..0604..

GL40

06
GL40-DWLNR-27032-06JET 40 32 27 48 200 -5 -12 0,2 WN..0604..
GL40-DWLNL-27032-06JET 40 32 27 48 200 -5 -12 0,2 WN..0604..

GL50

06
GL50-DWLNR-32032-06JET 50 32 32 63 200 -5 -12 0,3 WN..0604..
GL50-DWLNL-32032-06JET 50 32 32 63 200 -5 -12 0,3 WN..0604..

 * Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL..-DWLNR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DWLNR/L
95 °

 Rechtsausführung
KAPR = 95° 

 Halter für Wendeschneidplatten WNGG, WNMA, WNMG und WNMM 

Für Halter Schraube für 
Pratze

Pratze Dichtung Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

O-Ring Aufl ageplatte/
Schlüssel

Schraube für 
Aufl ageplatte

Feder

GL32 L84017-T09P CN14U00S-2 930RD13 DWN060310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T09P C03007-T09P S5608

GL40 L84017-T09P CN14U00S-2 930RD13 DWN060310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T09P C03007-T09P S5608

GL50 L84017-T09P CN14U00S-2 930RD13 DWN060310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-T09P C03007-T09P S5608

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

Klemmkit

CN14U00S-2-SET

CN14U00S-2-SET

CN14U00S-2-SET

 Zubehör* 

•  Wendeschneidplatten,ab Seite 82
• GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
• Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
• Code-Schlüssel Pratzen, siehe Seite(n) 21
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNR-22032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNL-22032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNR-27032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNL-27032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNR-32032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNL-32032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

12
GL32-DCLNR-22032-12 32 32 22,0 40 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL32-DCLNL-22032-12 32 32 22,0 40 -6 -10 0,2 CN..1204..

GL40

12
GL40-DCLNR-27032-12 40 32 27,0 50 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL40-DCLNL-27032-12 40 32 27,0 50 -6 -10 0,2 CN..1204..

GL50

12
GL50-DCLNR-32032-12 50 32 32,0 63 -6 -8 0,3 CN..1204..
GL50-DCLNL-32032-12 50 32 32,0 63 -6 -8 0,3 CN..1204..

16
GL50-DCLNR-32037-16 50 37 32,0 63 -5 -14 0,4 CN..1606..
GL50-DCLNL-32037-16 50 37 32,0 63 -5 -14 0,4 CN..1606..

19
GL50-DCLNR-32040-19 50 40 32,0 63 -5 -14 0,4 CN..1906..
GL50-DCLNL-32040-19 50 40 32,0 63 -5 -14 0,4 CN..1906..

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-DCLNR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DCLNR/L
95 °

 Rechtsausführung
KAPR = 95° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten CNGG, CNMA, CNMG und CNMM 

Für Größe Stift Schraube für 
Pratze

Pratze Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

Aufl ageplatte/
Schlüssel

Schraube für 
Aufl ageplatte

Feder

..-12 FP2012 L85021-T15P CD12-S DCO120310 DOUBLE-T H4B-T15P C04008-T15P S6912

..-16 FP2012 L86026-T20P CD16-S DCN160616 DOUBLE-T H6B-T20P C05010-T20P S7010

..-19 FP2012 L86026-T20P CD19-S DCN190416 DOUBLE-T H6B-T20P C05010-T20P S7010

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Klemmkit

CD12-S12

CD16-S16

CD19-S19

 Zubehör* 

60

https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DCLNR-22032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DCLNL-22032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DCLNR-27032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DCLNL-27032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNR-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNL-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNR-32037-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNL-32037-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNR-32040-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNL-32040-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCO120310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN190416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-DDUNR-22032-11 32 32 22,0 40 -6 -10 0,2 DN..1104..
GL32-DDUNL-22032-11 32 32 22,0 40 -6 -10 0,2 DN..1104..

GL40

11
GL40-DDUNR-27032-11 40 32 27,0 50 -5 -10 0,2 DN..1104..
GL40-DDUNL-27032-11 40 32 27,0 50 -5 -10 0,2 DN..1104..

GL32

15
GL32-DDUNR-22032-15 32 32 21,9 40 -6 -14 0,2 DN..1506..
GL32-DDUNL-22032-15 32 32 21,9 40 -6 -14 0,2 DN..1506..

GL40

15
GL40-DDUNR-27032-15 40 32 27,0 50 -6 -12 0,2 DN..1506..
GL40-DDUNL-27032-15 40 32 27,0 50 -6 -12 0,2 DN..1506..

GL50

15
GL50-DDUNR-32032-15 50 32 27,0 63 -6 -12 0,3 DN..1506..
GL50-DDUNL-32032-15 50 32 27,0 63 -6 -12 0,3 DN..1506..

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-DDUNR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DDUNR/L
93 °

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DNGG, DNGM, DNMA, DNMG, DNMM, DNMU und DNMX 

Für Größe Stift Schraube für 
Pratze

Pratze Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

Aufl ageplatte/
Schlüssel

Schraube für 
Aufl ageplatte

Feder

..-11 FP1508 L84017-T09P CD09-S DDN110310 DOUBLE-T H4B-T09P C03007-T09P S5608

GL32-..-15 FP2012 L85021-T15P CD12-S DDN150416 DOUBLE-T H4B-T15P C04008-T15P S6912

GL40/50-..-15 FP2012 L85021-T15P CD12-S DDN150416 DOUBLE-T H4B-T15P C04008-T15P S6912

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Klemmkit

CD09-S09

CD12-S12

CD12-S12

 Zubehör* 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNR-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNL-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNR-27032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNL-27032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNR-22032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNL-22032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNR-27032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNL-27032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DDUNR-32032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DDUNL-32032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

06
GL32-DWLNR-22032-06 32 32 22,0 40 -5 -12 0,2 WN..0604..
GL32-DWLNL-22032-06 32 32 22,0 40 -5 -12 0,2 WN..0604..

08
GL32-DWLNR-22035-08 32 35 22,0 40 -5 -14 0,2 WN..0804..
GL32-DWLNL-22035-08 32 35 22,0 40 -5 -14 0,2 WN..0804..

GL40

06
GL40-DWLNR-27032-06 40 32 27,0 50 -5 -12 0,2 WN..0604..
GL40-DWLNL-27032-06 40 32 27,0 50 -5 -12 0,2 WN..0604..

08
GL40-DWLNR-27037-08 40 37 27,0 50 -5 -12 0,2 WN..0804..
GL40-DWLNL-27037-08 40 37 27,0 50 -5 -12 0,2 WN..0804..

GL50

06
GL50-DWLNR-32032-06 50 32 32,0 63 -5 -12 0,3 WN..0604..
GL50-DWLNL-32032-06 50 32 32,0 63 -5 -12 0,3 WN..0604..

08
GL50-DWLNR-32038-08 50 38 32,0 63 -5 -12 0,3 WN..0804..
GL50-DWLNL-32038-08 50 38 32,0 63 -5 -12 0,3 WN..0804..

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-DWLNR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-DWLNR/L
95 °

 Rechtsausführung
KAPR = 95° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten WNGA, WNGG, WNMA, WNMG und WNMM 

Für Größe Stift Schraube für 
Pratze

Pratze Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

Aufl ageplatte/
Schlüssel

Schraube für 
Aufl ageplatte

Feder

..-06 FP1508 L84017-T09P CD09-S DWN060310 DOUBLE-T H4B-T09P C03007-T09P S5608

..-08 FP2012 L85021-T15P CD12-S DWN080416 DOUBLE-T H4B-T15P C04008-T15P S6912

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Klemmkit

CD09-S09

CD12-S12

 Zubehör* 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNR-22032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNL-22032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNR-22035-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNL-22035-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNR-27032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNL-27032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNR-27037-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNL-27037-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNR-32032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNL-32032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNR-32038-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNL-32038-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL25

09
GL25-SCLCR-17020-09 25 20 17,0 32 0 -3 0,3 CC..09T3..
GL25-SCLCL-17020-09 25 20 17,0 32 0 -3 0,5 CC..09T3..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

-09 H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SCLCR/L 

GL..-SCLCR/L
95 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 95° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten CCGT, CCGW, CCGX,  CCMT und CCMW 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SCLCR-17020-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SCLCL-17020-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten CCGT, CCGW, CCGX und CCMT 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

06
GL32-SCLCR-22032-06 32 32 22,0 40 0 -2 0,1 CC..0602..
GL32-SCLCL-22032-06 32 32 22,0 40 0 -2 0,1 CC..0602..

09
GL32-SCLCR-22032-09 32 32 22,0 40 0 -2 0,1 CC..09T3..
GL32-SCLCL-22032-09 32 32 22,0 40 0 -2 0,1 CC..09T3..

12
GL32-SCLCR-22032-12 32 32 22,0 40 0 -8 0,1 CC..1204..
GL32-SCLCL-22032-12 32 32 22,0 40 0 -8 0,1 CC..1204..

GL40

06
GL40-SCLCR-27032-06 40 32 27,0 50 0 -2 0,2 CC..0602..
GL40-SCLCL-27032-06 40 32 27,0 50 0 -2 0,2 CC..0602..

09
GL40-SCLCR-27032-09 40 32 27,0 50 0 -2 0,2 CC..09T3..
GL40-SCLCL-27032-09 40 32 27,0 50 0 -2 0,2 CC..09T3..

12
GL40-SCLCR-27032-12 40 32 27,0 50 0 -8 0,2 CC..1204..
GL40-SCLCL-27032-12 40 32 27,0 50 0 -8 0,2 CC..1204..

GL50

06
GL50-SCLCR-32032-06 50 32 32,0 63 0 -2 0,3 CC..0602..
GL50-SCLCL-32032-06 50 32 32,0 63 0 -2 0,3 CC..0602..

09
GL50-SCLCR-32032-09 50 32 32,0 63 0 -2 0,3 CC..09T3..
GL50-SCLCL-32032-09 50 32 32,0 63 0 -2 0,3 CC..09T3..

12
GL50-SCLCR-32032-12 50 32 32,0 63 0 -5 0,3 CC..1204..
GL50-SCLCL-32032-12 50 32 32,0 63 0 -5 0,3 CC..1204..

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SCLCR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-SCLCR/L
95 °

 Rechtsausführung
KAPR = 95° 

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

Schraube für 
Aufl ageplatte

..-06 H4B-T07P C02506-T07P – DOUBLE-T –

..-09 H4B-T15P C04008-T15P – DOUBLE-T –

..-12 H4B-T15P C05012-T15P 123.19-621 DOUBLE-T CA5008

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Schlüssel für Aufl ageplatte

–

–

5SMS795

 Zubehör* 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

64

https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCR-22032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCL-22032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCR-22032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCL-22032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCR-22032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCL-22032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCR-27032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCL-27032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCR-27032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCL-27032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCR-27032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCL-27032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCR-32032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCL-32032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCR-32032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCL-32032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCR-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCL-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=123.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA5008&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5SMS795&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL25

07
GL25-SDUCR-17020-07 25 20 17 32 0 -6 0,3 DC..0702..
GL25-SDUCL-17020-07 25 20 17 32 0 -6 0,3 DC..0702..

11
GL25-SDUCR-17020-11 25 20 17 32 0 -6 0,3 DC..11T3..
GL25-SDUCL-17020-11 25 20 17 32 0 -6 0,3 DC..11T3..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

-07 H4B-T07P C02506-T07P DOUBLE-T

-11 H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDUCR/L 

GL..-SDUCR/L
93 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

65

https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCR-17020-07&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCL-17020-07&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCR-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCL-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-SDUCR-22032-11 32 32 22,0 40 0 -5 0,1 DC..11T3..
GL32-SDUCL-22032-11 32 32 22,0 40 0 -5 0,1 DC..11T3..

GL40

11
GL40-SDUCR-27032-11 40 32 27,0 50 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL40-SDUCL-27032-11 40 32 27,0 50 0 -5 0,2 DC..11T3..

GL50

11
GL50-SDUCR-32032-11 50 32 32,0 63 0 -5 0,3 DC..11T3..
GL50-SDUCL-32032-11 50 32 32,0 63 0 -5 0,3 DC..11T3..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

..-11 H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDUCR/L 

GL..-SDUCR/L
93 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT und DCMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

66

https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUCR-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUCL-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDUCR-27032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDUCL-27032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDUCR-32032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDUCL-32032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL25

11
GL25-SDUCR-17012-11X 25 12 17 32 0 -6 0,2 DC..11T3..
GL25-SDUCL-17012-11X 25 12 17 32 0 -6 0,2 DC..11T3..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

-11X H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDUCR/L-..X 

GL..-SDUCR/L-..X
93 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

67

https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCR-17012-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCL-17012-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-SDUCR-22018-11X 32 18 21,9 40 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL32-SDUCL-22018-11X 32 18 21,9 40 0 -5 0,2 DC..11T3..

GL40

11
GL40-SDUCR-27017-11X 40 17 26,9 50 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL40-SDUCL-27017-11X 40 17 26,9 50 0 -5 0,2 DC..11T3..

GL50

11
GL50-SDUCR-32017-11X 50 17 32,0 63 0 -5 0,3 DC..11T3..
GL50-SDUCL-32017-11X 50 17 32,0 63 0 -5 0,3 DC..11T3..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

..-11 H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDUCR/L-..X 

GL..-SDUCR/L-..X
93 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

68

https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUCR-22018-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUCL-22018-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDUCR-27017-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDUCL-27017-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDUCR-32017-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDUCL-32017-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL25

11
GL25-SDUNR-17020-11 25 20 17 32 -5 -13 0,3 DN..1104..
GL25-SDUNL-17020-11 25 20 17 32 -5 -13 0,3 DN..1104..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

-11 H4B-T09P C03511-T09P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDUNR/L 

GL..-SDUNR/L
93 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DNMA, DNMU und DNMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

69

https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUNR-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUNL-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-SDUNR-22018-11X 32 18 21,9 40 -6 -10 0,2 DN..1104..
GL32-SDUNL-22018-11X 32 18 21,9 40 -6 -10 0,2 DN..1104..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

..-11 H4B-T09P C03511-T09P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDUNR/L-..X 

GL..-SDUNR/L-..X
93 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DNMU und DNMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

70

https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUNR-22018-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUNL-22018-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL25

11
GL25-SDXCR-17018-11 25 18 17 32 0 -6 0,2 DC..11T3..
GL25-SDXCL-17018-11 25 18 17 32 0 -6 0,3 DC..11T3..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

-11 H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDXCR/L 

GL..-SDXCR/L
62,5 °

62,5

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 62,5° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

71

https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDXCR-17018-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDXCL-17018-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-SDXCR-22025-11 32 25 21,9 40 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL32-SDXCL-22025-11 32 25 21,9 40 0 -5 0,2 DC..11T3..

GL40

11
GL40-SDXCR-27025-11 40 25 26,9 50 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL40-SDXCL-27025-11 40 25 26,9 50 0 -5 0,2 DC..11T3..

GL50

11
GL50-SDXCR-32025-11 50 25 31,9 63 0 -5 0,3 DC..11T3..
GL50-SDXCL-32025-11 50 25 31,9 63 0 -5 0,3 DC..11T3..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

..-11 H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDXCR/L 

GL..-SDXCR/L
62,5 °

62,5

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 62,5° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

72

https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDXCR-22025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDXCL-22025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDXCR-27025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDXCL-27025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDXCR-32025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDXCL-32025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-SDXNR-22025-11 32 25 21,9 40 0 -10 0,2 DN..1104..
GL32-SDXNL-22025-11 32 25 21,9 40 0 -10 0,2 DN..1104..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

..-11 H4B-T09P C03511-T09P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SDXNR/L 

GL..-SDXNR/L
62,5 °

62,5

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 62,5° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten DNMA, DNMU und DNMX 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

73

https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDXNR-22025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDXNL-22025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL25

11
GL25-STFCR-17020-11 25 20 17,0 32 0 -3 0,3 TC..1102..
GL25-STFCL-17020-11 25 20 17,0 32 0 -3 0,3 TC..1102..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

-11 H4B-T07P C02506-T07P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-STFCR/L 

GL..-STFCR/L
90 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 90° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten TCGT, TCGW, TCMT und TCMW 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

74

https://www.secotools.com/#?terms=GL25-STFCR-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-STFCL-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

16
GL32-STFCR-22032-16 32 32 22,0 40 0 -10 0,2 TC..16T3..
GL32-STFCL-22032-16 32 32 22,0 40 0 -10 0,2 TC..16T3..

GL40

16
GL40-STFCR-27032-16 40 32 27,0 50 0 -8 0,2 TC..16T3..
GL40-STFCL-27032-16 40 32 27,0 50 0 -8 0,2 TC..16T3..

GL50

16
GL50-STFCR-32032-16 50 32 32,0 63 0 -8 0,3 TC..16T3..
GL50-STFCL-32032-16 50 32 32,0 63 0 -8 0,3 TC..16T3..

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-STFCR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-STFCR/L
90 °

 Rechtsausführung
KAPR = 90° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten TCGT, TCGX, TCMT, TCMW und TCMX 

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

Schraube für 
Aufl ageplatte

..-16 H4B-T15P C03509-T15P STN160312 DOUBLE-T CA3510

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Schlüssel für 
Aufl ageplatte

9/64SMS875

 Zubehör* 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-STFCR-22032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-STFCL-22032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-STFCR-27032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-STFCL-27032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-STFCR-32032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-STFCL-32032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03509-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=STN160312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3510&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL25

11
GL25-SVUBR-17020-11 25 20 17,0 32 0 -4 0,3 VB..1102..
GL25-SVUBL-17020-11 25 20 17,0 32 0 -4 0,3 VB..1102..

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel
(Quergriff)

-11 H4B-T07P C02506-T07P DOUBLE-T

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SVUBR/L 

GL..-SVUBR/L
93 °

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten VBGT und VBMT 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SVUBR-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SVUBL-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

16
GL32-SVUBR-22032-16 32 32 22,0 40 0 -3 0,2 VBMT1604..
GL32-SVUBL-22032-16 32 32 22,0 40 0 -3 0,2 VBMT1604..

GL40

16
GL40-SVUBR-27032-16 40 32 26,9 50 0 -3 0,2 VBMT1604..
GL40-SVUBL-27032-16 40 32 26,9 50 0 -3 0,2 VBMT1604..

GL50

16
GL50-SVUBR-32032-16 50 32 31,9 63 0 -3 0,3 VBMT1604..
GL50-SVUBL-32032-16 50 32 31,9 63 0 -3 0,3 VBMT1604..

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SVUBR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-SVUBR/L
93 °

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten VBGT, VBGW, VBMT und VBMW 

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

Schraube für 
Aufl ageplatte

..-16 H4B-T15P C03510-T15P 171.19-620 DOUBLE-T CA3507

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Schlüssel für 
Aufl ageplatte

9/64SMS875

 Zubehör* 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SVUBR-22032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SVUBL-22032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SVUBR-27032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SVUBL-27032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SVUBR-32032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SVUBL-32032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03510-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults


 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

13
GL32-SVUNR-22032-13 32 32 21,9 40 -5 -12 0,2 VN..1304..
GL32-SVUNL-22032-13 32 32 21,9 40 -5 -12 0,2 VN..1304..

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-SVUNR/L 

GL..-SVUNR/L
93 °

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten VNMU 

Für Größe Schlüssel für WSP Schraube für WSP Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

Schraube für Aufl ageplatte

..-13 H4B-T09P C03511-T09P PVN130308 DOUBLE-T CA3507

..-13 H4B-T15P C03512-T15P PVN130308 DOUBLE-T CA3507

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Wendeschneidplatten,ab Seite 82
 GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
 Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SVUNR-22032-13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SVUNL-22032-13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PVN130308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PVN130308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL50

12
GL50-CCLNR-32032-12 50 32 31,9 63 -6 -6 0,4 CNMN1204..
GL50-CCLNL-32032-12 50 32 31,9 63 -6 -6 0,4 CNMN1204..

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL..-CCLNR/L 

GL..-CCLNR/L
95 °

 Rechtsausführung
KAPR = 95° 

 Halter für CBN-Wendeschneidplatten CNMN 

Für Größe Pratze Schlüssel für WSP Aufl ageplatte Schlüssel
(Quergriff)

Druckplatte Schraube für Aufl ageplatte

..-12 CC17P H4B-T09P CCN120312 DOUBLE-T P1311 F94009-T09P

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 82
• GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
• Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
• Schwingungsdämpfende   Aufnahmen,  ab    Seite  46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CCLNR-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CCLNL-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCN120312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=F94009-T09P&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

09
GL32-CRSNR-22032-09 32 32 22,0 40 -6 -12 0,2 RN.N0903..
GL32-CRSNL-22032-09 32 32 22,0 40 -6 -12 0,2 RN.N0903..

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL..-CRSNR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-CRSNR/L

 Rechtsausführung 

 Halter für CBN-Wendeschneidplatten RNGN-LF, RNGN und RNMN 

Für Größe Kniehebel Schlüssel für Pratze Aufl ageplatte Druckplatte Schraube für Aufl ageplatte

..-09 CC17P-09 4SMS795 117.10-620 P1311-09 174.10-652-T07P

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

Schlüssel für 
Aufl ageplatte

T07P-2

 Zubehör* 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 82
• GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
• Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite 16
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab   Seite      46

 Drehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CRSNR-22032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CRSNL-22032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-652-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

GAMO° LAMS°DCSFMS LF WF DCINN

GL32

11
GL32-CTUNR-22032-11 32 32 22,0 40 -6 -10 0,2 TN..1103..
GL32-CTUNL-22032-11 32 32 22,0 40 -6 -10 0,2 TN..1103..

   Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 497-501
  GAMO° = Spanwinkel, LAMS° = Axialwinkel
  Code-Schlüssel Klemmhalter, siehe Seite(n) 12-13
  Schwingungsdämpfende Aufnahmen, siehe Seite(n) 294-301 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL..-CTUNR/L 

 * Separat zu bestellen. 

GL..-CTUNR/L
93 °

 Rechtsausführung
KAPR = 93° 

 Klemmhalter für CBN-Wendeschneidplatten TNGN-LF, TNGN, TNGX, TNMN und TNMX 

Für Größe Kniehebel Schlüssel für Pratze Aufl ageplatte Druckplatte Schraube für Aufl ageplatte

..-11 CC17P-06 4SMS795 CTN110308 P1311-06 CS2507-T07P

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Schlüssel für 
Aufl ageplatte

T07P-2

 Zubehör* 
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CTUNR-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CTUNL-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CTN110308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CS2507-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CCGT-AL
CCGT060202F-AL 0,20 [ [

CCGT060204F-AL 0,40 [ [

CCGT09T302F-AL 0,20 [ [

CCGT09T304F-AL 0,40 [ [

CCGT09T308F-AL 0,80 [

CCGT120404F-AL 0,40 [

CCGT120408F-AL 0,80 [

CCGT-F1
CCGT0602005-F1 0,05 [

CCGT060201-F1 0,10 [

CCGT060204-F1 0,40 [

CCGT09T3005-F1 0,05 [

CCGT09T301-F1 0,10 [ [

CCGT09T302-F1 0,20 [

CCGT09T304-F1 0,40 [ [

CCGT-MF2
CCGT060201-MF2 0,10 [ [

CCGT060202-MF2 0,20 [

CCGT060204-MF2 0,40 [ [

CCGT09T304-MF2 0,40 [

CCGT-UX
CCGT060204R-UX 0,40 [

CCGT060204L-UX 0,40 [

CCGT09T304R-UX 0,40 [

CCGT09T304L-UX 0,40 [

CCGT120408R-UX 0,80 [

CCGT120408L-UX 0,80 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,05
RE = (≥0,2) = ±0,1
RE = (≤0,1) = ±0,025 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0602 6,350 6,5 2,38 2,9
0602-AL/ -UX 6,350 6,5 2,38 2,8
09T3 9,525 9,7 3,97 4,5
09T3-AL/ -UX 9,525 9,7 3,97 4,4
1204-AL/ -UX 12,700 12,9 4,76 5,5

CCGT-AL -F1 -MF2 -UX*

 CCGT 

 * Rechtsausführung 

 EPSR = 80°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060202F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T302F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T308F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT120404F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT120408F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT0602005-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060201-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T3005-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T301-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060201-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204L-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304L-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT120408R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT120408L-UX&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CCGX...W-F1
CCGX060202W-F1 0,2 [ [ [

CCGX09T302W-F1 0,2 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,05
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0602 6,350 6,5 2,38 2,9
09T3 9,525 9,7 3,97 4,5

CCGX...W-F1

 CCGX 

 EPSR = 80°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=CCGX060202W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGX09T302W-F1&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CCMT-FF1
CCMT060202-FF1 0,2 [ [

CCMT060204-FF1 0,4 [ [ [

CCMT09T304-FF1 0,4 [ [ [

CCMT09T308-FF1 0,8 [

CCMT-F1
CCMT060202-F1 0,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT060204-F1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT060208-F1 0,8 [ [ [ [ [ [ [

CCMT09T302-F1 0,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT09T304-F1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT09T308-F1 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT120404-F1 0,4 [ [ [ [

CCMT120408-F1 0,8 [ [ [ [ [

CCMT120412-F1 1,2 [

CCMT...W-F1
CCMT060204W-F1 0,4 [ [ [

CCMT09T304W-F1 0,4 [ [ [

CCMT09T308W-F1 0,8 [ [ [ [ [

CCMT120404W-F1 0,4 [

CCMT120408W-F1 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 06, 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16
IC = ±0,13 25
S = ±0,05 06, 09
S = ±0,13 12, 16, 25
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0602 6,35 6,5 2,38 2,9
09T3 9,53 9,7 3,97 4,5
1204 12,70 12,9 4,76 5,6

CCMT-FF1 -F1 ...W-F1

 CCMT 

 EPSR = 80°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060208-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120404-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120412-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120404W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408W-F1&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CCMT-F2*
CCMT060202-F2 0,2 [ [ [ [

CCMT060204-F2 0,4 [ [ [ [

CCMT060208-F2 0,8 [ [ [ [

CCMT090304-F2 0,4 [

CCMT09T302-F2 0,2 [ [

CCMT09T304-F2 0,4 [ [ [ [ [ [

CCMT09T308-F2 0,8 [ [ [ [ [

CCMT120404-F2 0,4 [ [

CCMT120408-F2 0,8 [ [ [ [ [

CCMT160508-F2 0,8 [ [

CCMT160512-F2 1,2 [ [

CCMT-MF2
CCMT060202-MF2 0,2 [ [ [ [ [ [

CCMT060204-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT060208-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [

CCMT09T302-MF2 0,2 [ [ [ [ [

CCMT09T304-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT09T308-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT120408-MF2 0,8 [ [ [ [ [

CCMT...W-MF2
CCMT060204W-MF2 0,4 [ [ [

CCMT09T304W-MF2 0,4 [ [ [ [ [

CCMT09T308W-MF2 0,8 [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 06, 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16
IC = ±0,13 25
S = ±0,05 06, 09
S = ±0,13 12, 16, 25
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0602 6,35 6,5 2,38 2,9
0903 9,53 9,7 3,18 4,5
09T3 9,53 9,7 3,97 4,5
1204 12,70 12,9 4,76 5,6
1605 15,88 16,1 5,56 5,6

CCMT-F2* -MF2 ...W-MF2

 CCMT 

 * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2 

 EPSR = 80°
AN = 7° 

85

https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060208-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT090304-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T302-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120404-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160508-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160512-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060208-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T302-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308W-MF2&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CCMT-M3*
CCMT060202-M3 0,2 [ [ [ [ [

CCMT060204-M3 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT060208-M3 0,8 [ [ [ [ [ [

CCMT090304-M3 0,4 [

CCMT09T302-M3 0,2 [ [ [

CCMT09T304-M3 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT09T308-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT09T312-M3 1,2 [ [ [ [

CCMT120404-M3 0,4 [ [ [ [ [

CCMT120408-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT120412-M3 1,2 [ [ [ [ [ [

CCMT160508-M3 0,8 [ [ [ [ [

CCMT160512-M3 1,2 [ [ [ [

CCMT...W-M3
CCMT09T308W-M3 0,8 [

CCMT-M5
CCMT09T304-M5 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT09T308-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT120408-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CCMT120412-M5 1,2 [ [ [ [ [ [

CCMT160508-M5 0,8 [ [ [

CCMT160512-M5 1,2 [ [ [

CCMT160516-M5 1,6 [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 06, 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16
IC = ±0,13 25
S = ±0,05 06, 09
S = ±0,13 12, 16, 25
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0602 6,35 6,5 2,38 2,9
0903 9,53 9,7 3,18 4,5
09T3 9,53 9,7 3,97 4,5
1204 12,70 12,9 4,76 5,6
1605 15,88 16,1 5,56 5,6

CCMT-M3* ...W-M3 -M5

 CCMT 

 * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2 

 EPSR = 80°
AN = 7° 

86

https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060208-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT090304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T302-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T312-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160508-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160512-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160508-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160512-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160516-M5&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CNGG120402-MF1 0,2 [ [ [ [

CNGG120404-MF1 0,4 [ [ [ [

CNGG120408-MF1 0,8 [ [ [ [

CNGG-M1
CNGG120402-M1 0,2 [ [

CNGG120404-M1 0,4 [

CNGG120408-M1 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1204 12,700 12,9 4,76 5,15

CNGG-MF1 -M1

 CNGG 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

 EPSR = 80°
AN = 0° 

87

https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120401-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120402-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120408-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120402-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120404-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120408-M1&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CNMA-MR9
CNMA120408-MR9 0,8 [ [

CNMA120412-MR9 1,2 [ [

CNMA120416-MR9 1,6 [ [

CNMA160612-MR9 1,2 [ [

CNMA160616-MR9 1,6 [ [

CNMG-FF1
CNMG120404-FF1 0,4 [ [ [

CNMG120408-FF1 0,8 [

CNMG-FF2
CNMG120402-FF2 0,2 [ [ [

CNMG120404-FF2 0,4 [ [ [

CNMG120408-FF2 0,8 [ [ [ [ [

CNMG...W-FF2
CNMG120404W-FF2 0,4 [ [

CNMG120408W-FF2 0,8 [ [ [

CNMG-MF1
CNMG120404-MF1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120408-MF1 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16, 19
IC = ±0,13 25
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1204 12,70 12,9 4,76 5,15
1606 15,88 16,1 6,35 6,35
1906 19,05 19,3 6,35 7,92

CNMA -MR9 CNMG-FF1 -FF2 ...W-FF2 -MF1

 CNMA, CNMG 

 EPSR = 80°
AN = 0° 

88

https://www.secotools.com/#?terms=CNMA120408-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMA120412-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMA120416-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMA160612-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMA160616-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120402-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404W-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408W-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF1&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CNMG...W-MF1
CNMG120404W-MF1 0,4 [ [

CNMG120408W-MF1 0,8 [

CNMG120412W-MF1 1,2 [

CNMG-MF2
CNMG120404-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120408-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120412-MF2 1,2 [ [ [ [ [ [ [

CNMG...W-MF2
CNMG120404W-MF2 0,4 [ [ [

CNMG120408W-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [

CNMG120412W-MF2 1,2 [

CNMG-MF3
CNMG120404-MF3 0,4 [ [

CNMG120408-MF3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120412-MF3 1,2 [ [ [

CNMG-MF4
CNMG120404-MF4 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120408-MF4 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120412-MF4 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120416-MF4 1,6 [ [ [ [ [

CNMG160608-MF4 0,8 [ [ [ [ [

CNMG160612-MF4 1,2 [ [ [ [ [

CNMG190612-MF4 1,2 [ [ [ [ [

CNMG190616-MF4 1,6 [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16, 19
IC = ±0,13 25
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1204 12,70 12,9 4,76 5,15
1606 15,88 16,1 6,35 6,35
1906 19,05 19,3 6,35 7,92

CNMG...W-MF1 -MF2 ...W-MF2 -MF3 -MF4 ...W-MF4

 CNMG 

 EPSR = 80°
AN = 0° 

89

https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404W-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408W-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412W-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120416-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190616-MF4&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CNMG-MF5
CNMG120408-MF5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120412-MF5 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG-M1
CNMG120404-M1 0,4 [ [

CNMG120408-M1 0,8 [ [

CNMG120412-M1 1,2 [

CNMG160608-M1 0,8 [

CNMG160612-M1 1,2 [

CNMG190608-M1 0,8 [

CNMG190612-M1 1,2 [

CNMG-M3
CNMG090304-M3 0,4 [ [

CNMG090308-M3 0,8 [ [

CNMG120404-M3 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120408-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120412-M3 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG160608-M3 0,8 [ [ [ [ [

CNMG160612-M3 1,2 [ [ [ [ [ [ [

CNMG190608-M3 0,8 [ [ [ [ [

CNMG190612-M3 1,2 [ [ [ [ [

CNMG...W-M3
CNMG120408W-M3 0,8 [ [ [ [ [

CNMG120412W-M3 1,2 [ [ [ [

CNMG-M4
CNMG120408-M4 0,8 [ [

CNMG120412-M4 1,2 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16, 19
IC = ±0,13 25
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0903 9,53 9,7 3,18 3,81
1204 12,70 12,9 4,76 5,15
1606 15,88 16,1 6,35 6,35
1906 19,05 19,3 6,35 7,92

CNMG-MF5 ...W-MF5 -M1 -M3 ...W-M3 -M4

 CNMG 

 EPSR = 80°
AN = 0° 

90

https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190608-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG090304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG090308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190608-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M4&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CNMG-M5
CNMG120404-M5 0,4 [ [ [ [ [

CNMG120408-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG120412-M5 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG160608-M5 0,8 [ [ [ [ [

CNMG160612-M5 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG190608-M5 0,8 [ [ [ [ [

CNMG190612-M5 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CNMG-M6
CNMG120408-M6 0,8 [ [ [ [ [

CNMG120412-M6 1,2 [ [ [ [ [

CNMG160608-M6 0,8 [ [ [

CNMG160612-M6 1,2 [ [ [ [ [

CNMG-MR3
CNMG120408-MR3 0,8 [ [ [ [ [ [

CNMG120412-MR3 1,2 [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16, 19
IC = ±0,13 25
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1204 12,70 12,9 4,76 5,15
1606 15,88 16,1 6,35 6,35
1906 19,05 19,3 6,35 7,92

CNMG-M5 -M6 ...W-M6 -MR3

 CNMG 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-M6&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CNMG-MR4
CNMG120404-MR4 0,4 [

CNMG120408-MR4 0,8 [ [

CNMG120412-MR4 1,2 [ [

[

CNMG160608-MR4 0,8 [ [

CNMG160612-MR4 1,2 [ [

CNMG190612-MR4 1,2 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16, 19
IC = ±0,13 25
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1204 12,70 12,9 4,76 5,15
1606 15,88 16,1 6,35 6,35
1906 19,05 19,3 6,35 7,92
2509 25,40 25,8 9,52 9,12

CNMG-MR4 -MR6 -MR7

 CNMG 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-MR4&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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CNMM-MR6

CNMM-R4
CNMM120408-R4 0,8 [ [ [ [ [

CNMM120412-R4 1,2 [ [ [ [ [ [

CNMM160612-R4 1,2 [ [ [ [ [ [

CNMM190612-R4 1,2 [ [ [ [ [

CNMM-R5
CNMM160616-R5 1,6 [ [

CNMM190616-R5 1,6 [

CNMM190624-R5 2,4 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 09
IC = ±0,08 12
IC = ±0,10 16, 19
IC = ±0,13 25
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1204 12,70 12,9 4,76 5,15
1606 15,88 16,1 6,35 6,35
1906 19,05 19,3 6,35 7,92

CNMM-MR6 -R4 ...W-R4 -R5 -R6

 CNMM 

 EPSR = 80°
AN = 0° 

93

https://www.secotools.com/#?terms=CNMM120408-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM120412-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM160612-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM190612-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM160616-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM190616-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM190624-R5&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE
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DCGT-AL
DCGT0702005F-AL 0,05 [ [

DCGT070201F-AL 0,10 [ [

DCGT070202F-AL 0,20 [ [

DCGT070204F-AL 0,40 [ [

DCGT11T302F-AL 0,20 [ [

DCGT11T304F-AL 0,40 [ [

DCGT11T308F-AL 0,80 [

DCGT-F1
DCGT0702005-F1 0,05 [

DCGT070201-F1 0,10 [

DCGT11T301-F1 0,10 [

DCGT11T304-F1 0,40 [ [

DCGT11T308-F1 0,80 [

DCGT-MF2
DCGT070202-MF2 0,20 [

DCGT11T302-MF2 0,20 [

DCGT11T304-MF2 0,40 [ [

DCGT-M3
DCGT070202-M3 0,20 [

DCGT070204-M3 0,20 [

DCGT11T302-M3 0,20 [

DCGT11T304-M3 0,40 [

DCGT11T308-M3 0,80 [

DCGT150404-M3 0,40 [

DCGT150408-M3 0,80 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,05
RE (≥0,2) = ±0,1
RE (≤0,1) = ±0,025 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0702 6,350 7,8 2,38 2,9
0702-AL 6,350 7,8 2,38 2,8
11T3 9,525 11,6 3,97 4,5
11T3-AL 9,525 11,6 3,97 4,4
1504 12,700 15,5 4,76 5,6

DCGT-AL -F1 -MF2 -M3

 DCGT 

 EPSR = 55°
AN = 7° 

94

https://www.secotools.com/#?terms=DCGT0702005F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070201F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070202F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070204F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T302F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T304F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T308F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT0702005-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070201-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T301-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T302-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070202-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070204-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T302-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT150404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT150408-M3&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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DCMT-FF1
DCMT11T302-FF1 0,2 [ [

DCMT11T304-FF1 0,4 [ [ [

DCMT11T308-FF1 0,8 [ [ [

DCMT-F1
DCMT070202-F1 0,2 [ [ [ [ [ [

DCMT070204-F1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DCMT070208-F1 0,8 [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T302-F1 0,2 [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T304-F1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T308-F1 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T312-F1 1,2 [ [

DCMT-F2*
DCMT070202-F2 0,2 [ [ [

DCMT070204-F2 0,4 [ [ [ [ [

DCMT070208-F2 0,8 [ [ [ [

DCMT11T302-F2 0,2 [

DCMT11T304-F2 0,4 [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T308-F2 0,8 [ [ [ [ [

DCMT-MF2
DCMT070202-MF2 0,2 [ [ [

DCMT070204-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [

DCMT070208-MF2 0,8 [ [

DCMT11T302-MF2 0,2 [ [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T304-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T308-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T312-MF2 1,2 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 07, 11
IC = ±0,08 15
S = ±0,05 07, 11
S = ±0,13 15
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0702 6,35 7,8 2,38 2,9
11T3 9,53 11,6 3,97 4,5
1504 12,70 15,5 4,76 5,6

DCMT-FF1 -F1 -F2* -MF2

 DCMT 

 * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2 

 EPSR = 55°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070202-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070208-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T312-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070202-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070204-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070208-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070208-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T312-MF2&type=allsearchresults
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DCMT-M3*
DCMT070202-M3 0,2 [ [

DCMT070204-M3 0,4 [ [ [ [ [  [

DCMT070208-M3 0,8 [ [ [ [ [  [

DCMT11T302-M3 0,2 [ [

DCMT11T304-M3 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T308-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

DCMT-M5
DCMT11T308-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [

DCMT11T312-M5 1,2 [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 07, 11
IC = ±0,08 15
S = ±0,05 07, 11
S = ±0,13 15
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0702 6,35 7,8 2,38 2,9
11T3 9,53 11,6 3,97 4,5
1504 12,70 15,5 4,76 5,6

DCMT-M3* -M5

 DCMT 

 * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2 

 EPSR = 55°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070202-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070204-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070208-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T312-M5&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

 DCMX 

WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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DCMX...W-F1
DCMX11T304W-F1 0,4 [ [ [ [ [

DCMX11T308W-F1 0,8 [ [ [

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

11T3 9,53 11,6 3,97 4,5

DCMX...W-F1

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,05
RE = ±0,1 

 EPSR = 55°
AN = 7° 
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DNGM-MF1

DNGM150608-MF1 0,8 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1504 12,700 15,5 4,76 5,15
1506 12,700 15,5 6,35 5,15

DNGG-M1 DNGM-MF1

 DNGG, DNGM 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

 EPSR = 55°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DCMX11T304W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMX11T308W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGM150608-MF1&type=allsearchresults
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DNMA-MR9

DNMA150612-MR9 1,2 [ [

DNMG-FF1
DNMG150604-FF1 0,4 [ [

DNMG-FF2

DNMG150608-FF2 0,8 [ [ [ [

DNMG-MF1

DNMG150604-MF1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG150608-MF1 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG-MF2

DNMG150604-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [

DNMG150608-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG150612-MF2 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1504 12,70 15,5 4,76 5,15
1506 12,70 15,5 6,35 5,15

DNMA -MR9 DNMG-FF1 -FF2 -MF1 -MF2

 DNMA, DNMG 

 EPSR = 55°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMA150612-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-MF2&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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DNMG-MF3

DNMG150604-MF3 0,4 [

DNMG150608-MF3 0,8 [ [

DNMG-MF4

DNMG150604-MF4 0,4 [ [ [ [ [

DNMG150608-MF4 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG150612-MF4 1,2 [ [ [ [ [ [ [

DNMG-MF5

DNMG150608-MF5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG150612-MF5 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG-M3

DNMG150604-M3 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG150608-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG150612-M3 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1504 12,70 15,5 4,76 5,15
1506 12,70 15,5 6,35 5,15

DNMG-MF3 -MF4 -MF5 -M1 -M3

 DNMG 

 EPSR = 55°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-M3&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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DNMG-M5

DNMG150604-M5 0,4 [ [

DNMG150608-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG150612-M5 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMG190608-M5 0,8 [ [

DNMG190612-M5 1,2 [

DNMG-M6

DNMG150608-M6 0,8 [ [ [ [

DNMG150612-M6 1,2 [ [ [ [ [

DNMG-MR3

DNMG150608-MR3 0,8 [ [ [ [ [ [

DNMG150612-MR3 1,2 [ [ [ [

DNMG-MR4

DNMG190612-MR4 1,2 [

DNMG-UX
DNMG150604R-UX 0,4 [ [ [

DNMG150604L-UX 0,4 [ [ [

DNMG150608R-UX 0,8 [ [ [ [

DNMG150608L-UX 0,8 [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1504 12,70 15,5 4,76 5,15
1506 12,70 15,5 6,35 5,15
1506-UX 12,70 15,5 6,35 5,16
1906 15,88 19,4 6,35 6,35

DNMG-M5 -M6 -MR3 -MR4 -MR7 -UX*

 DNMG 

 * Rechtsausführung 

 EPSR = 55°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG190608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG190612-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG190612-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604L-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608L-UX&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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DNMM-R4
DNMM150608-R4 0,8 [ [ [

DNMM150612-R4 1,2 [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1506 12,70 15,5 6,35 5,15

DNMM-R4 -R6

 DNMM 

 EPSR = 55°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMM150608-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMM150612-R4&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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DNMU-FF2
DNMU110404-FF2 0,4 [ [ [ [ [

DNMU110408-FF2 0,8 [ [ [ [ [ [

DNMU-MF1
DNMU110404-MF1 0,4 [ [ [ [ [ [

DNMU110408-MF1 0,8 [ [ [ [ [

DNMU-MF2
DNMU110404-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMU110408-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMU110412-MF2 1,2 [ [

DNMU-MF4
DNMU110404-MF4 0,4 [ [ [ [ [

DNMU110408-MF4 0,8 [ [ [ [ [

DNMU-MF5
DNMU110404-MF5 0,4 [

DNMU110408-MF5 0,8 [

DNMU110412-MF5 1,2 [

DNMU-M3
DNMU110402-M3 0,2 [ [ [ [

DNMU110404-M3 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMU110408-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DNMU110412-M3 1,2 [ [ [

DNMU-M5
DNMU110408-M5 0,8 [ [

DNMU110412-M5 1,2 [

DNMU-M6
DNMU110408-M6 0,8 [ [ [ [

DNMU110412-M6 1,2 [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1104 9,53 11,6 4,76 3,81

DNMU-FF2 -MF1 -MF2 -MF4 -MF5 -M3 -M5 -M6

 DNMU 

 EPSR = 55°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110402-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-M6&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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DNMX...W-MF2
DNMX110404W-MF2 0,4 [ [ [

DNMX110408W-MF2 0,8 [ [ [ [

DNMX...W-M3
DNMX150408W-M3 0,8 [

DNMX150412W-M3 1,2 [

DNMX150608W-M3 0,8 [ [

DNMX150612W-M3 1,2 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 11
IC = ±0,08 15
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1104 9,53 11,6 4,76 3,81
1504 12,70 15,5 4,76 5,15
1506 12,70 15,5 6,35 5,15

DNMX...W-MF2 ...W-MF4 ...W-M3

 DNMX 

 EPSR = 55°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMX110404W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX110408W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX150408W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX150412W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX150608W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX150612W-M3&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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TCGT-AL

TCGT110202F-AL 0,20 [ [

TCGT110204F-AL 0,40 [ [

TCGT110208F-AL 0,80 [

TCGT16T304F-AL 0,40 [

TCGT16T308F-AL 0,80 [

TCGT-F1
TCGT110201-F1 0,10 [

TCGT-UX
TCGT110202R-UX 0,20 [

TCGT110202L-UX 0,20 [

TCGT110204R-UX 0,40 [ [

TCGT110204L-UX 0,40 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,05
RE (≥0,2) = ±0,1
RE (≤0,1) = ±0,025 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0902 5,560 9,63 2,38 2,5
1102 6,350 11,00 2,38 2,9
1102-AL/ -UX 6,350 11,00 2,38 2,8
16T3 9,525 16,50 3,97 4,4

TCGT-AL -F1 -UX*

 TCGT 

 * Rechtsausführung 

 EPSR = 60°
AN = 7° 

104

https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110202F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110204F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110208F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT16T304F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT16T308F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110201-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110202R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110202L-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110204R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110204L-UX&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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TCGX16T302WR-F1 0,2 [ [

TCGX16T302WL-F1 0,2 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

16T3 9,525 16,5 3,97 4,5

TCGX-F1

 TCGX 

 EPSR = 60°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=TCGX16T302WR-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGX16T302WL-F1&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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TCMT-F1
TCMT110202-F1 0,2 [ [ [ [

TCMT110204-F1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TCMT110208-F1 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [

TCMT16T302-F1 0,2 [ [ [

TCMT16T304-F1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TCMT16T308-F1 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TCMT16T312-F1 1,2 [ [ [

TCMT-F2*
TCMT16T304-F2 0,4 [ [

TCMT16T308-F2 0,8 [ [ [ [ [

TCMT220404-F2 0,4 [

TCMT220408-F2 0,8 [

TCMT-MF2
TCMT110204-MF2 0,4 [ [ [ [

TCMT110208-MF2 0,8 [ [ [ [

TCMT16T304-MF2 0,4 [ [ [ [

TCMT16T308-MF2 0,8 [ [ [ [

TCMT-M3*
TCMT16T304-M3 0,4 [ [ [ [ [  [

TCMT16T308-M3 0,8 [ [ [ [ [  [ [ [

TCMT220408-M3 0,8 [ [ [ [

TCMT-M5
TCMT16T308-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [

TCMT16T312-M5 1,2 [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 11, 16
IC = ±0,08 22
S = ±0,05 11, 16
S = ±0,13 22
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1102 6,35 11,0 2,38 2,9
16T3 9,53 16,5 3,97 4,5
2204 12,70 22,0 4,76 5,6

TCMT-F1 -F2* -MF2 -M3* -M5

 TCMT 

 * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2 

 EPSR = 60°
AN = 7° 

106

https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110202-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110208-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T312-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T304-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT220404-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT220408-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110208-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT220408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T312-M5&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

 TCMX 

WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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TCMX...W-F1
TCMX16T308W-F1 0,8 [ [

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

16T3 9,53 16,5 3,97 4,5

TCMX...W-F1

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,05
RE = ±0,1 

 EPSR = 60°
AN = 7° 

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

107

https://www.secotools.com/#?terms=TCMX16T308W-F1&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Cermet Unbeschichtet

TP
05

01

TP
15

01

TP
25

01

TP
35

01

TP
25

TP
20

0

TP
40

TM
15

01

TM
25

01

TM
35

01

TM
20

00

TM
40

00

TK
05

01

TK
15

01

TS
20

00

TS
20

50

TS
25

00

TH
10

00

TH
15

00

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TP
10

30

TP
10

20

H
X

K
X

88
3

89
0

VBGT-F1
VBGT110201-F1 0,1 [

VBGT160401-F1 0,1 [

VBGT160404-F1 0,4 [

VBGT160408-F1 0,8 [

VBGT-MF2
VBGT110201-MF2 0,1 [

VBGT110202-MF2 0,2 [

VBGT110204-MF2 0,4 [

VBGT-M3
VBGT160404-M3 0,4 [

VBGT160408-M3 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,05
RE = ±0,025 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1102 6,350 11,1 2,38 2,9
1604 9,525 16,6 4,76 4,5

VBGT-F1 -MF2 -M3

 VBGT 

 EPSR = 35°
AN = 5° 
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https://www.secotools.com/#?terms=VBGT110201-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160401-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160404-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160408-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT110201-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT110202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT110204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160408-M3&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet

TP
05

01

TP
15

01

TP
25

01

TP
35

01

TP
25

TP
20

0

TP
40

TM
15

01

TM
25

01

TM
35

01

TM
20

00

TM
40

00

TK
05

01

TK
15

01

TS
20

00

TS
20

50

TS
25

00

TH
10

00

TH
15

00

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TP
10

30

TP
10

20

H
X

K
X

88
3

89
0

VBMT-F1
VBMT110202-F1 0,2 [ [ [ [

VBMT110204-F1 0,4 [ [ [ [ [ [ [

VBMT110208-F1 0,8 [ [ [ [

VBMT110302-F1 0,2 [ [ [ [

VBMT110304-F1 0,4 [ [ [ [

VBMT110308-F1 0,8 [ [ [

VBMT160402-F1 0,2 [ [ [

VBMT160404-F1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

VBMT160408-F1 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

VBMT160412-F1 1,2 [ [ [ [ [  [

VBMT-F2*
VBMT160404-F2 0,4 [ [ [ [ [

VBMT160408-F2 0,8 [ [ [ [ [ [ [

VBMT160412-F2 1,2 [ [

VBMT-MF2
VBMT110202-MF2 0,2 [ [ [ [

VBMT110204-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [

VBMT160402-MF2 0,2 [ [ [

VBMT160404-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

VBMT160408-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

VBMT160412-MF2 1,2 [ [ [ [

VBMT-M3*
VBMT160404-M3 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [ [

VBMT160408-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [

VBMT160412-M3 1,2 [ [ [ [ [ [ [

VBMT-M5
VBMT160408-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,05
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1102 6,35 11,1 2,38 2,9
1103 6,35 11,1 3,18 2,9
1604 9,53 16,6 4,76 4,5

VBMT-F1 -F2* -MF2 -M3* -M5

 VBMT 

 * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2 

 EPSR = 35°
AN = 5° 
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https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110202-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110208-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160402-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160404-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160412-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160404-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160412-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160402-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160412-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-M5&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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0

VCGT-AL
VCGT110302F-AL 0,2 [ [

VCGT110304F-AL 0,4 [ [

VCGT160402F-AL 0,2 [ [

VCGT160404F-AL 0,4 [ [

VCGT160408F-AL 0,8 [

VCGT160412F-AL 1,2 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1103 6,350 11,1 3,18 2,8
1604 9,525 16,6 4,76 4,4

VCGT-AL

 VCGT 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,05
RE = ±0,1 

 EPSR = 35°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=VCGT110302F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT110304F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT160402F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT160404F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT160408F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT160412F-AL&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet

TP
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0

VNMU-MF2
VNMU130404-MF2 0,4 [ [ [ [

VNMU130408-MF2 0,8 [ [ [ [ [

VNMU-M3
VNMU130404-M3 0,4 [ [ [ [

VNMU130408-M3 0,8 [ [ [ [ [ [

VNMU-M6
VNMU130408-M6 0,8 [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1304 7,94 13,8 4,76 3,81

VNMU-MF2 -M3 -M6

 VNMU 

 EPSR = 35°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130408-M6&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet

TP
05

01

TP
15

01

TP
25

01

TP
35

01

TP
25

TP
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TP
40

TM
15

01

TM
25

01
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0

WNGG-MF1
WNGG060402-MF1 0,2 [ [ [ [

WNGG080401-MF1 0,1 [

WNGG080402-MF1 0,2 [

WNGG080404-MF1 0,4 [

WNGG080408-MF1 0,8 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0604 9,525 6,6 4,76 3,81
0804 12,700 8,7 4,76 5,15

WNGG-MF1

 WNGG 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=WNGG060402-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGG080401-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGG080402-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGG080404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGG080408-MF1&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet

TP
05

01

TP
15

01

TP
25

01

TP
35

01

TP
25

TP
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TP
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TS
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TP
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20
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X
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X

88
3

89
0

WNMA-MR9

WNMA080408-MR9 0,8 [ [

WNMA080412-MR9 1,2 [ [

WNMG-FF2
WNMG060404-FF2 0,4 [ [ [ [

WNMG060408-FF2 0,8 [ [ [

WNMG080404-FF2 0,4 [ [

WNMG080408-FF2 0,8 [ [

WNMG...W-FF2
WNMG060404W-FF2 0,4 [ [

WNMG060408W-FF2 0,8 [ [

WNMG-MF1
WNMG060404-MF1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG060408-MF1 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG060412-MF1 1,2 [

WNMG080404-MF1 0,4 [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG080408-MF1 0,8 [ [ [ [ [ [ [

WNMG-MF2
WNMG060404-MF2 0,4 [ [ [ [ [ [ [

WNMG060408-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [

WNMG060412-MF2 1,2 [

WNMG080404-MF2 0,4 [ [

WNMG080408-MF2 0,8 [ [ [ [ [ [ [

WNMG080412-MF2 1,2 [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 06
IC = ±0,08 08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0604 9,53 6,5 4,76 3,81
0804 12,70 8,7 4,76 5,15

WNMA -MR9 WNMG-FF2 ...W-FF2 -MF1 -MF2

 WNMA, WNMG 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMA080408-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMA080412-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404W-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408W-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-MF2&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet
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X
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X
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0

WNMG...W-MF2
WNMG060404W-MF2 0,4 [ [ [

WNMG060408W-MF2 0,8 [ [ [

WNMG080404W-MF2 0,4 [

WNMG080408W-MF2 0,8 [ [

WNMG-MF3
WNMG060408-MF3 0,8 [

WNMG080404-MF3 0,4 [ [

WNMG080408-MF3 0,8 [ [ [ [ [

WNMG-MF4
WNMG060404-MF4 0,4 [ [ [ [ [

WNMG060408-MF4 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG060412-MF4 1,2 [ [ [ [ [

WNMG080404-MF4 0,4 [ [ [ [ [

WNMG080408-MF4 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG080412-MF4 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG-MF5
WNMG060404-MF5 0,4 [

WNMG060408-MF5 0,8 [

WNMG060412-MF5 1,2 [ [

WNMG080408-MF5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG080412-MF5 1,2 [ [ [ [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 06
IC = ±0,08 08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0604 9,53 6,5 4,76 3,81
0804 12,70 8,7 4,76 5,15

WNMG...W-MF2 -MF3 -MF4 ...W-MF4 -MF5 ...W-MF5

 WNMG 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-MF5&type=allsearchresults


 Drehen – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet

TP
05

01

TP
15

01

TP
25

01

TP
35

01

TP
25

TP
20

0

TP
40

TM
15

01

TM
25

01

TM
35

01

TM
20

00

TM
40

00

TK
05

01

TK
15

01

TS
20

00

TS
20

50

TS
25

00

TH
10

00

TH
15

00

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TP
10

30

TP
10

20

H
X

K
X

88
3

89
0

WNMG-M1
WNMG080404-M1 0,4 [

WNMG080408-M1 0,8 [

WNMG-M3
WNMG060402-M3 0,2 [

WNMG060404-M3 0,4 [ [ [ [ [ [

WNMG060408-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG060412-M3 1,2 [ [ [ [ [ [

WNMG080404-M3 0,4 [ [ [ [ [ [ [

WNMG080408-M3 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG080412-M3 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG...W-M3
WNMG060408W-M3 0,8 [ [ [ [

WNMG060412W-M3 1,2 [ [

WNMG080408W-M3 0,8 [ [ [ [

WNMG080412W-M3 1,2 [ [ [ [

WNMG-M4
WNMG080408-M4 0,8 [

WNMG080412-M4 1,2 [

WNMG-M5
WNMG060408-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG060412-M5 1,2 [ [ [ [ [

WNMG080408-M5 0,8 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG080412-M5 1,2 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

WNMG080608-M5 0,8 [

WNMG080612-M5 1,2 [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 06
IC = ±0,08 08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0604 9,53 6,5 4,76 3,81
0804 12,70 8,7 4,76 5,15
0806 12,70 8,7 6,35 5,15

WNMG-M1 -M3 W-M3 -M4 -M5

 WNMG 

 EPSR = 80°
AN = 0° 

115

https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060402-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-M4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080612-M5&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Cermet Unbeschichtet

TP
05

01

TP
15

01

TP
25

01

TP
35

01

TP
25

TP
20

0

TP
40

TM
15

01

TM
25

01

TM
35

01

TM
20

00

TM
40

00

TK
05

01

TK
15

01

TS
20

00

TS
20

50

TS
25

00

TH
10

00

TH
15

00

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TP
10

30

TP
10

20

H
X

K
X

88
3

89
0

WNMG-M6
WNMG080408-M6 0,8 [ [ [ [ [

WNMG080412-M6 1,2 [ [ [ [ [

WNMG080416-M6 1,6 [ [ [ [ [

WNMG080612-M6 1,2 [ [ [ [ [

WNMG080616-M6 1,6 [ [

WNMG-MR3
WNMG060408-MR3 0,8 [ [ [ [

WNMG060412-MR3 1,2 [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 06
IC = ±0,08 08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0604 9,53 6,5 4,76 3,81
0804 12,70 8,7 4,76 5,15
0806 12,70 8,7 6,35 5,15

WNMG-M6 ...W-M6 -MR3 -MR6 -MR7 WNMM-R6

 WNMG, WNMM 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080416-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080612-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080616-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MR3&type=allsearchresults


 Secomax – CBN-Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet

C
H

05
50

C
B

N
06

0K

C
H

25
40

C
H

35
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C
B

N
30

0P

C
B

N
40

0C

C
B

N
01

0

C
B

N
15

0

C
B

N
17

0

C
B

N
20

0

C
B

N
30

0

C
B

N
50

0

C
B

N
60

0

Außen Innen 

CCGW
CCGW060204E-L1-B 0,4 [ [ [ SCLCR/L..06

SCGCR/L..06
SCDCR/L..06
SCFCR/L..06
SCACR/L..06
SCECL..06

SCLCR/L06
..-SCFCR/L06

SCACL..06
SCECL..06
..-SCDCL06

CCGW060208E-L1-B 0,8 [

CCGW060204S-01020-L1-B 0,4 [

CCGW060204S-01525-L1-B 0,4 [ [

CCGW060208S-01525-L1-B 0,8 [

CCGW060208S-02020-L1-B 0,8 [ [

CCGW060202S-01020-LF 0,2 [

CCGW060204S-01020-LF 0,4 [ [

CCGW060208S-01020-LF 0,8 [

CCGW060208S-L1-WZP-B 0,8 [ [ SCLCR/L..06 ...-SCLCR/L06

CCGW09T304E-L1-B 0,4 [ [ [ SCLCR/L..09
SCGCR/L..09
SCDCR/L..09
SCFCR/L..09
SCACR/L..09
SCECL..09

SCLCR/L09
..-SCFCR/L09

SCACL..09
SCECL..09
..-SCDCL09

CCGW09T308E-L1-B 0,8 [ [

CCGW09T304S-01020-L1-B 0,4 [

CCGW09T304S-01525-L1-B 0,4 [ [

CCGW09T308S-01020-L1-B 0,8 [ [

CCGW09T308S-01525-L1-B 0,8 [ [

CCGW09T308S-02020-L1-B 0,8 [ [

CCGW09T304S25-02020-L1B 0,4 [

CCGW09T308S25-02020-L1B 0,8 [

CCGW09T304S-01020-LF 0,4 [ [

CCGW09T308S-01020-LF 0,8 [

SCLCR/L..09 ..-SCLCR/L09

CCGW09T304S-01020-L1WZB 0,4 [

CCGW09T304S-01525L1WZB 0,4 [ [

CCGW09T308S-01525L1WZB 0,8 [

CCGW09T304S-L1-WZP-B 0,4 [ [

CCGW09T308S-L1-WZP-B 0,8 [

CCGW120404S-01020-L1-B 0,4 [ SCLCR/L..12 ***
CCGW120408S-01020-L1-B 0,8 [

CCGW120408S-02020-L1-B 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0602 6,350 6,5 2,38 2,9
09T3 9,525 9,7 3,97 4,5
1204 12,700 12,9 4,76 5,6

CCGW...-B CCGW...-LF

 CCGW 

 EPSR = 80°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060204E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060204S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060204S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060202S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060204S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208S-L1-WZP-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S25-02020-L1B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S25-02020-L1B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01020-L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-L1-WZP-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-L1-WZP-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW120404S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW120408S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW120408S-02020-L1-B&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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B
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B
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Außen Innen 

CNGA
CNGA120408E-L1-B 0,8 [ DCLNR/L..12

PCLNR/L..12
..-PCLNR/L12
..-MCLNR/L12

CNGA120404S-01020-L1-B 0,4 [

CNGA120404S-01525-L1-B 0,4 [

CNGA120404S-02020-L1-B 0,4 [

–
CNGA120408S-01020-L1-B 0,8 [

CNGA120408S-01525-L1-B 0,8 [ [ [ [

CNGA120408S-02020-L1-B 0,8 [ [

–
CNGA120412S-01020-L1-B 1,2 [

CNGA120412S-01525-L1-B 1,2 [ [ [ [

CNGA120412S-02020-L1-B 1,2 [

CNGA120408S25-02020-L1B 0,8 [

CNGA120408E25-L1-U 0,8 [

CNGA120404S-01525-L1-U 0,4 [

CNGA120408S-01020-L1-U 0,8 [

CNGA120408S-01525-L1-U 0,8 [

CNGA120412S-01525-L1-U 1,2 [ [

CNGA120404S-02020-L1WZB 0,4 [

CNGA120408S-01020-L1WZB 0,8 [

CNGA120408S01525L1WLB 0,8 [

CNGA120408S01525L1WSB 0,8 [

CNGA120408S-01525L1WZB 0,8 [ [ [

CNGA120412S-01525L1WZB 1,2 [

CNGA120408S-01020-L1WZU 0,8 [

CNGA120408S-01525L1WZU 0,8 [

CNGA120412S-01525L1WZU 1,2 [

CNGA120408S-L1-WZN-B 0,8 [

CNGA120408S-L1-WZN-U 0,8 [

CNGA120408S-L1-WZP-B 0,8 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1204 12,700 12,90 4,76 5,15

CNGA...-B CNGA...-U

 CNGA 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S25-02020-L1B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408E25-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01020-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-02020-L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01020-L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S01525L1WLB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S01525L1WSB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01020-L1WZU&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01525L1WZU&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01525L1WZU&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-L1-WZN-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-L1-WZN-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-L1-WZP-B&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Secomax – CBN-Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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C
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Außen Innen 

DCGW
DCGW070204E-L1-B 0,4 [ [ SDHCR/L..07

SDJCR/L..07
SDACR/L..07
SDNCN..07

..-SDUCR/L07

..-SDQCR/L07
DCGW070202S-01020-L1-B 0,2 [

DCGW070202S-01525-L1-B 0,2 [

DCGW070204S-01020-L1-B 0,4 [ [

DCGW070204S-01525-L1-B 0,4 [

DCGW070204S-02020-L1-B 0,4 [

DCGW070208S-01525-L1-B 0,8 [

DCGW070208S-02020-L1-B 0,8 [

DCGW070204S25-02020-L1B 0,4 [

DCGW11T302E-L1-B 0,2 [ SDHCR/L..11
SDJCR/L..11
SDNCN..11

SDACR/L..11

..-SDUCR/L11

..-SDQCR/L11DCGW11T304E-L1-B 0,4 [

DCGW11T308E-L1-B 0,8 [

DCGW11T302S-01020-L1-B 0,2 [

DCGW11T304S-01020-L1-B 0,4 [

DCGW11T304S-01525-L1-B 0,4 [ [ [

DCGW11T304S-02020-L1-B 0,4 [ [

DCGW11T308S-01020-L1-B 0,8 [

DCGW11T308S-01525-L1-B 0,8 [ [ [

DCGW11T308S-02020-L1-B 0,8 [ [

DCGW11T304S25-02020-L1B 0,4 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0702 6,350 7,8 2,38 2,9
11T3 9,525 11,6 3,97 4,5

DCGW...-B

 DCGW 

 EPSR = 55°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070202S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070202S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070208S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070208S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204S25-02020-L1B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T302E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T308E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T302S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T308S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T308S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T308S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304S25-02020-L1B&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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Außen Innen 

DNGA
DNG0604S-01020-L1-B 0,4 [ PDJNR/L..15

DDJNR/L..15
A32T-PDUNR/L15
A40U-PDUNR/L15
A50V-PDUNR/L15
S32U-PDUNR/L15
S40V-PDUNR/L15
S50W-PDUNR/L15

DNGA150608S-01020-L1-B 0,8 [

DNGA150608S-01525-L1-B 0,8 [ [ [ [

DNGA150608S-02020-L1-B 0,8 [

DNGA150612S-01020-L1-B 1,2 [

DNGA150612S-01525-L1-B 1,2 [

DNGA150608E25-L1-U 0,8 [

DNGA150604S-01525-L1-U 0,4 [

DNGA150608S-01525-L1-U 0,8 [

DNGA150612S-01525-L1-U 1,2 [

DNGA150608S01020L1WZ93B 0,8 [

DNGA150608S01525L1WZ93B 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1504 12,700 15,0 4,76 5,15
1506 12,700 15,0 6,35 5,15

DNGA...-B DNGA...-U

 DNGA 

 EPSR = 55°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150604S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150612S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150612S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608E25-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150604S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150612S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S01020L1WZ93B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S01525L1WZ93B&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Secomax – CBN-Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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Außen Innen 

RNGN-LF

RNGN090300S-01525-LF – [ CRSNR/L..09
CRDNN..09

..-CRSNR/L09
RNGN090300S-02020-LF – [ [ [

[
CRSNR/L..12*
CRDNN..12*

***

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

Größe

Abmessungen in mm

INSD S

0603 6,350 3,18
0903 9,520 3,18
1204 12,700 4,76

RNGN-LF

 RNGN-LF 

* Aufl ageplatte 117.10-621 für WSP RN.N1204.., separat zu bestellen 

 Toleranzen:
INSD = ±0,025
S = ±0,13 

 AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S-01525-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S-02020-LF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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N
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C
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C
B
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C
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0
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0

C
B
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0
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B
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50

0

C
B

N
60

0

Außen Innen 

RNGN

RNGN090300E25 – [ CRSNR/L..09
CRDNN..09

..-CRSNR/L09

RNGN090300S – [

RNGN090300S-01020 – [

RNGN090300S-01525 – [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
INSD = ±0,025
S = ±0,13 

Größe

Abmessungen in mm

INSD S

0603 6,35 3,18
0903 9,52 3,18
1203 12,70 3,18

RNGN

 RNGN 

 AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300E25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S-01020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S-01525&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Secomax – CBN-Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet

C
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C
B

N
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C
H
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C
H
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C
B

N
30

0P

C
B
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C
B
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B
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0

C
B
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0

C
B

N
30

0

C
B

N
50

0

C
B

N
60

0

Außen Innen 

RNMN

RNMN090300E – [ [ CRSNR/L..09
CRDNN..09

..-CRSNR/L09

RNMN090300S – [ [

RNMN090300S-02020 – [ [

RNMN090300S-02020P – [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen: Größe:
INSD = ±0,05 06, 09
INSD = ±0,08 12
INSD = ±0,10 19
INSD = ±0,13 25
S = ±0,13 

Größe

Abmessungen in mm

INSD S

0603 6,35 3,18
0903 9,52 3,18
1203 12,70 3,18
1204 12,70 4,76
1904 19,05 4,76

RNMN

 RNMN 

* Aufl ageplatte 117.10-621 für WSP RN.N1204.., separat zu bestellen 

 AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=RNMN090300E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNMN090300S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNMN090300S-02020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNMN090300S-02020P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-621&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet

C
H

05
50

C
B

N
06

0K

C
H

25
40

C
H

35
15

C
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C
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C
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C
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C
B

N
60

0

Außen Innen 

TCGW

TCGW110204E-L1-C 0,4 [ [ STJCR/L..11
STGCR/L..11
STFCR/L..11

..-STFCR/L11
TCGW110208E-L1-C 0,8 [

TCGW110204S-01020-L1-C 0,4 [

TCGW110204S-01525-L1-C 0,4 [

TCGW110204S-02020-L1-C 0,4 [

TCGW110208S-01020-L1-C 0,8 [

TCGW110208S-01525-L1-C 0,8 [ [

TCGW110208S-02020-L1-C 0,8 [

TCGW110204S-01020-LF 0,4 [

TCGW110208S-01020-LF 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0902 5,560 9,0 2,38 2,6
1102 6,350 11,0 2,38 2,9

TCGW...-C TCGW...-LF

 TCGW 

 EPSR = 60°
AN = 7° 
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https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204E-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208E-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204S-01020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204S-01525-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204S-02020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208S-01020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208S-01525-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208S-02020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208S-01020-LF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Secomax – CBN-Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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N
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0

Außen Innen 

TNGN
TNGN110308S-01525-LF 0,8 [ CTJNR/L..11

CTFNR/L..11
..-CTUNR/L11

TNGN110312S-01525-LF 1,2 [

TNGN110312S-02020-LF 1,2 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

1103 6,350 11,0 3,18

TNGN

 TNGN-LF 

 EPSR = 60°
AN = 0° 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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B
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N
60

0

Außen Innen 

TNGN
TNGN110308S-01525-LF 0,8 [ CTJNR/L..11

CTFNR/L..11
..-CTUNR/L11

TNGN110312S-01525-LF 1,2 [

TNGN110312S-02020-LF 1,2 [ [

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

1103 6,350 11,0 3,18

TNGN

 TNGN-LF 

 EPSR = 60°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110308S-01525-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110312S-01525-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110312S-02020-LF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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N
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C
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C
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C
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60

0

Außen Innen 

TNGN
CTJNR/L..11
CTFNR/L..11

CTGNR/L..11-PL

..-CTUNR/L11
TNGN110308E25 0,8 [

TNGN110304S-01020 0,4 [

TNGN110304S-01525 0,4 [ [

TNGN110308S-01020 0,8 [

TNGN110308S-01525 0,8 [ [ [ [

TNGN110312S-01020 1,2 [

TNGN110312S-01525 1,2 [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

1103 6,350 11,0 3,18
1603 9,525 16,5 3,18

TNGN

 TNGN 

* Aufl ageplatte UTN160412 für WSP TNGN1603.., separat zu bestellen 

 EPSR = 60°
AN = 0° 

126

https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110308E25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110304S-01020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110304S-01525&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110308S-01020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110308S-01525&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110312S-01020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110312S-01525&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=UTN160412&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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N
60
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Außen Innen 

TNMN
TNMN110308E 0,8 [ CTJNR/L..11*

CTFNR/L..11*
..-CTUNR/L11*

TNMN110312E 1,2 [

TNMN110304S 0,4 [

TNMN110308S 0,8 [ [

TNMN110312S 1,2 [

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

1103 6,35 11,0 3,18
1604 9,53 16,5 4,76

TNMN

 TNMN 

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprech* partner bei Seco.

 Für WSP mit Eckenradius 0,8 und 1,2 die Aufl ageplatte 
CTN110312 verwenden, separat zu bestellen. 

 EPSR = 60°
AN = 0° 

 Secomax – CBN-Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110308E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110312E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110304S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110308S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110312S&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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Außen Innen 

VBGW
VBGW160408E-L1-B 0,8 [ SVLBR/L..16

SVJBR/L..16
SVABR/L..16
SVVBN..16

..-SVMBL16
..-SVQBR/L16
..-SVUBR/L16VBGW160402S-01020-L1-B 0,2 [

VBGW160402S-01525-L1-B 0,2 [

VBGW160404S-01020-L1-B 0,4 [

VBGW160404S-01525-L1-B 0,4 [ [ [ [

VBGW160408S-01020-L1-B 0,8 [

VBGW160408S-01525-L1-B 0,8 [ [ [

VBGW160404S-02020-L2 0,4 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1604 9,525 16,0 4,76 4,5

VBGW VBGW...-B

 VBGW 

 EPSR = 35°
AN = 5° 
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https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160408E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160402S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160402S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160404S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160404S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160408S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160408S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160404S-02020-L2&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Secomax – CBN-Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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Außen Innen 

WNGA
WNGA060408S-01525-WZ 0,8 [ DWLNR/L..06-C A..-DWLNR/L06-C

WNGA080408S-01020-L1-C 0,8 [ DWLNR/L..08-C
DWLNR/L..08
PWLNR/L..08
MWLNR/L..08

..-DWLNR/L08

..-PWLNR/L08
..-MWLNR/L08

WNGA080408S-01525-L1-C 0,8 [

WNGA080408S-01525-L1-V 0,8 [

WNGA080412S-01525-L1-V 1,2 [

WNGA080408S-01020-L1WZC 0,8 [

WNGA080408S-01525L1WZC 0,8 [

WNGA080408S-01525L1WZV 0,8 [

WNGA080412S-01525L1WZV 1,2 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0604 9,525 6,6 4,76 3,81
0804 12,700 8,7 4,76 5,15

WNGA WNGA..-C WNGA..-V

 WNGA 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=WNGA060408S-01525-WZ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01525-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01525-L1-V&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080412S-01525-L1-V&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01020-L1WZC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01525L1WZC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01525L1WZV&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080412S-01525L1WZV&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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Außen Innen 

WNMA
WNMA060408S 0,8 [ DWLNR/L..06-C A..-DWLNR/L06-C

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen:
IC = ±0,08
S = ±0,13
RE = ±0,1 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0604 9,52 6,6 4,76 3,81

WNMA

 WNMA 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMA060408S&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Secomax – CBN-Wendeschneidplatten mit Spanbrechern 

 CCGT 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet
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Außen Innen 

CCGT

CCGT09T304S-01525-L1-B 0,4 [

SCLCR/L..09
SCGCR/L..09
SCDCR/L..09
SCFCR/L..09
SCACR/L..09
SCECL..09

..-SCLCR/L09

..-SCFCR/L09
SCACL..09
SCECL..09
..-SCDCL09

CCGT09T304S-01525L1WZB 0,4 [ SCLCR/L..09 ..-SCLCR/L09
CCGT09T304S-01525-L1WZB 0,4 [

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

09T3 9,525 9,7 3,97 4,5

CCGT...-B

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

 EPSR = 80°
AN = 7° 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Beschichtet Unbeschichtet

C
H

05
50

C
B

N
06

0K

C
H

25
40

C
H

35
15

C
B

N
30

0P

C
B

N
40

0C

C
B

N
01

0

C
B

N
15

0

C
B

N
17

0

C
B

N
20

0

C
B

N
30

0

C
B

N
50

0

C
B

N
60

0

Außen Innen 

CNGM
CNGM120408S-01525-L1-B 0,8 [ DCLNR/L..12

PCLNR/L..12
..-PCLNR/L12
..-MCLNR/L12CNGM120408S-07525-L1-B 0,8 [

CNGM120412S-07525-L1-B 1,2 [

CNGM120408S-01525L1WZB 0,8 [

CNGM120408S-07525-L1WZB 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1204 12,700 12,9 4,76 5,15

CNGM...-B

 CNGM 

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

 EPSR = 80°
AN = 0° 
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https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304S-01525-L1WZB&type=allsearchresults
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 Secomax – PKD-Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Unbeschichtet

PC
D

20

PC
D

30

PC
D

30
M

Außen Innen 

CCMW
CCMW060202F-L1 0,2 [ SCLCR/L..06

SCGCR/L..06
SCDCR/L..06
SCFCR/L..06
SCACR/L..06
SCECL..06

..-SCLCR/L06

..-SCFCR/L06
SCACL..06
SCECL..06
..-SCDCL06

CCMW060204F-L1 0,4 [ [

CCMW060208F-L1 0,8 [

CCMW060208F-L1-WZ 0,8 [ SCLCR/L..06 ..-SCLCR/L06

CCMW09T302F-L1 0,2 [ SCLCR/L..09
SCGCR/L..09
SCDCR/L..09
SCFCR/L..09
SCACR/L..09
SCECL..09

..-SCLCR/L09

..-SCFCR/L09
SCACL..09
SCECL..09
..-SCDCL09

CCMW09T304F-L1 0,4 [

CCMW09T308F-L1 0,8 [

CCMW120404F-L1 0,4 [ SCLCR/L..12 ..-SCMCN12
CCMW120408F-L1 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

 Toleranzen: Größe:
IC = ±0,05 06, 09
IC = ±0,08 12
S = ±0,13
RE = ±0,05 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0602 6,35 6,5 2,38 2,9
09T3 9,52 9,7 3,97 4,5
1204 12,70 12,9 4,76 5,6

CCMW

 CCMW 

 EPSR = 80°
AN = 7° 
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http://www.secotools.com


 Secomax – PKD-Wendeschneidplatten 

 DCMW 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Unbeschichtet

PC
D

20

PC
D

30

PC
D

30
M

Außen Innen 

DCMW
DCMW070202F-L1 0,2 [ SDHCR/L..07

SDJCR/L..07
SDNCN..07

SDACR/L..07

..-SDQCR/L07

..-SDUCR/L07
DCMW070204F-L1 0,4 [

DCMW11T302F-L1 0,2 [ SDHCR/L..11
SDJCR/L..11
SDNCN..11

SDACR/L..11

..-SDQCR/L11

..-SDUCR/L11
DCMW11T304F-L1 0,4 [

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

0702 6,35 7,8 2,38 2,9
11T3 9,52 11,6 3,97 4,5

DCMW

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,13
RE = ±0,05 

 EPSR = 55°
AN = 7° 

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Unbeschichtet

PC
D

20

PC
D

30

PC
D

30
M

Außen Innen 

TCMW

TCMW110204F-L1 0,4 [

STJCR/L..11
STFCR/L..11
STGCR/L..11

..-STFCR/L11

TCMW16T304F-L1 0,4 [
STFCR/L..16
STGCR/L..16

..-STFCR/L16

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1102 6,35 11,0 2,38 2,9
16T3 9,52 16,5 3,97 4,5

TCMW

 TCMW 

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,13
RE = ±0,05 

 EPSR = 60°
AN = 7° 

133

https://www.secotools.com/#?terms=DCMW070202F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMW070204F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMW11T302F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMW11T304F-L1&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Unbeschichtet

PC
D

20

PC
D

30

PC
D

30
M

Außen Innen 

VBMW
VBMW160402F-L1 0,2 [ SVLBR/L..16

SVJBR/L..16
SVABR/L..16
SVVBN..16

..-SVQBR/L16

..-SVUBR/L16
..-SVMBL16VBMW160404F-L1 0,4 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S D1

1604 9,52 16,0 4,76 4,5

VBMW

 VBMW 

 Toleranzen:
IC = ±0,05
S = ±0,13
RE = ±0,05 

 EPSR = 35°
AN = 5° 
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 Secomax – Keramik-Wendeschneidplatten 

 CNGN 

WSP Bezeichnung RE

Sorten Aufnahmen

Unbeschichtet

C
S1

00

C
S3

00

Außen Innen 

CNGN

CNGN120408S-01020 0,8 [
CCBNR/L..12
CCLNR/L..12

..-MCLNR/L12
(ohne Pin)

CNGN120708S-01020 0,8 [ CCBNR/L..12C
CCLNR/L..12C

***
CNGN120712S-01020 1,2 [

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

1204 12,700 12,9 4,76
1207 12,700 12,9 7,94

CNGN

 Toleranzen:
IC = ±0,025
S = ±0,13
RE = ±0,1 

 EPSR = 80°
AN = 0° 

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 *** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. 
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 MDT – Multi Directional  Turning 
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 MDT – Allgemeine Information 

 Extrem stabil und kostensparend - Stechdrehsystem MDT 

Das Seco MDT-System (Multi Directional Turning) besteht aus 
Klemmhaltern und Stechplatten zum Stechen und Stechdrehen, 
radial/außen, axial/ innen und außen.

Es eignet sich zum

� Drehen

� Profi lieren

� Nutstechen

� Abstechen

� Gewindedrehen

MDT ist ideal für die Bearbeitung aufwändiger Teile mit vielen unter-
schiedlichen Durchmessern, Profi len und tiefen Nuten. Seco MDT 
reduziert drastisch Ihre Werkzeugbestände durch wenige, universell 
einsetzbare Standardwerkzeuge. Durch weniger Werkzeugwechsel 
und kürzere Wechselzeiten wird eine optimale Maschinen-
ausnutzung erreicht und die Produktivität erhöht.

Der Clou des MDT-Systems ist die Kombination von Verzahnung 
und prismatischer Anlagefl äche. Denn die Stechplatte wird von der 
V-Anlage oben und den Verzahnungen am Plattenboden in den 
ebenso verzahnten Plattensitz geklemmt. Dadurch wird eine ex-
treme seitliche Stabilität erreicht, die ein Verdrehen der Stechplatte 
ausschließt.

Die hervorragende Stabilität bietet viele Vorteile

� Höhere Prozesssicherheit

� Höhere Zeitspanvolumen/Produktivität

� Höhere Oberfl ächengüten

� Reduziertes Vibrationsrisiko

� Gute Wiederholbarkeit (±0,03 mm)

 Seco Jetstream Tooling® 

Der auf die Spanfläche gerichtete Kühlmittelstrahl der Seco Jetstream Tooling®-Aufnahmen sorgt für eine noch bessere Spankontrolle und 
höhere Werkzeugstandzeit. 
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 Code-Schlüssel  –  MDT  GL-Schneidköpfe, innen 

Interne Werkzeugaufnahmen und modulare Drehköpfe

1. Seco-Capto™ und GL-Größe 2. Spannschraube 3. Einstellwinkel

C

G = 0°
R = 15°
T = 30°
S = 45°
W = 60°
K = 75°
F = 90°
B = 105°
E = 120°
D = 135°

GL25 = 25 mm
GL32 = 32 mm
GL40 = 40 mm
GL50 = 50 mm

4. Maximale Stechtiefe/Schnitttiefe 5. Ausführung 6. WF-Abmessung

E = 1,0 x CW
F = 1,5 x CW
G = 2,0 x CW
H = 2,5 x CW
I = 3,0 x CW
J = 3,5 x CW
K = 4,0 x CW

L = 4,5 x CW
M = 5,0 x CW
N = 5,5 x CW
O = 6,0 x CW
S = 8,0 x CW
T = 8,5 x CW
Z = 12,5 x CW

X = Spezial

12 = 12 mm
16 = 16 mm
20 = 20 mm
etc.

R L

7. LF-Abmessung 8. Größe des Plattensitzes

065 = 65 mm
075 = 75 mm
080 = 80 mm
etc.

03, 1603
04, 1604

1902

= 2,3 mm
= 3,1 mm

= 1,6 mm

Größe des Plattensitzes

GL32
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 Code-Schlüssel – MDT,  Wendeschneidplatten 

 Wendeschneidplatten 

2. Vorderer Freiwinkel

C = 7°

1. Form

L

Rechteckig

3. Toleranzen

Toleranz-
klasse

Toleranz ± mm Für Stechbreite CWmm

CW RE IGL 2 3 4 5 6 8

G 0,025 0,025 0,040 � � � � �
M 0,050 0,050 0,080 � � � � � �

4. Wendeschneidplatten-Typ

R

Einseitig mit Spanbrecher

N

Einseitig ohne Spanbrecher

F

Doppelseitig mit Spanbrecher

A

Doppelseitig ohne Spanbrecher
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6. Länge der Schneidkante

Größe des Plattensitzes

5. Schneidkante (bis Anlagefl äche)

8. Breite der Wendeschneidplatte

0200 = 2,0 mm
0300 = 3,0 mm
0400 = 4,0 mm

7. Eckenradius

M0,00
01
02
04
08

= Rund
= 0,1 mm
= 0,2 mm
= 0,4 mm
= 0,8 mm

-A/G55
-A/G60
etc.

= Gewindeprofi l
= Gewindeprofi l

9. Ausführung

R L

10. Spanbrecher-Geometrie (weitere Informationen fi nden Sie auf Seite(n) ) 501-502

FT = Spanbrecher Schlichtbearbeitung FG = Sicherungsringnut

FTR/L = Rechts- oder Linksausführung mit speziellem Einstellwinkel, zum Abstechen DY = O-Ring-Nut dynamisch

MT = Spanbrecher für Stechdrehbearbeitungen ST = O-Ring-Nut statisch

MG = Spanbrecher für mittleres Nutstechen D76 = Gewindefreistiche

MC = Spanbrecher für tiefe Nuten und zum Abstechen R = Radius

MCR/L = Rechts- oder Linksausführung mit speziellem Einstellwinkel, zum Abstechen A55/A60
G55/G60
ISO

= Für Gewinde

GG = Spanbrecher für mittleres Nutstechen

GS = Spanbrecher Feinbearbeitung

MP = Spanbrecher für mittleres Profi ldrehen

RP = Spanbrecher für feines und mittleres Profi ldrehen
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 MDT –  Wendeschneidplatten 

 LCMF – Basiswahl 

• Doppelseitig
• Wirtschaftlich (Schneiden an beiden Seiten)
• Größe 16 – Allgemeine Bearbeitung
• Größe 19 – Bearbeitung kleiner Werkstücke

MDT16 MDT19

 LCMR 

• Einseitig
• Hohe Flexibilität
• Reichweite (Abstand auf voller Länge)
• Größe 16 – Allgemeine Bearbeitung

MDT16
MDT30

 LCG 

 Besondere Anwendungen
 Standard und (kundenspezifi sche) 

Sonderprofi le
 Doppel- oder einseitig
 Mit oder ohne Spanbrecher

• Größe 16 – Allgemeine Bearbeitung

 Wählen Sie schmale Stechplatten für geringe Stechtiefen und Vorschübe.
Wählen Sie breite Stechplatten für große Stechtiefen und Vorschübe. 
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  Für die Schlichtbearbeitung   Zum Abstechen
 Zum Stechen tiefer Nuten

 FT (Schlichtbearbeitung)  FT 19 (Schlichtbearbeitung) 

 Für die Schlichtbearbeitung   Für tiefe Nuten

  Für die mittlere Bearbeitung   Zum Stechen tiefer Nuten
 Zum Abstechen

 MT (Mittlere Bearbeitung)  MG (Mittleres Nutstechen) 

 Für die mittlere Bearbeitung   Zum Stechen fl acher Nuten

  Geschliffener Nutgrund
  Mittlere Bearbeitung, Ergänzung zur FT für Präzisions-
bearbeitungen

 MC (Mittleres Abstechen)  GG (zum Einstechen) 

 Zum Abstechen von Rohren 
und Werkstücken mit kleinen 
Durchmessern

 Zum Stechen tiefer Nuten

 Minimiert Vibrationen
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  Gewindedrehen – Teilprofi l

Beachten Sie folgendes: Der Drallwinkel sollte λ +2° nicht 
überschreiten.

 GS (scharfkantig)  A55/A60G55/G60, ISO 

 Scharfe Schneide
 Zum Stechen von feinen Nuten in Nicht-Eisen-Metallen/

Superlegierungen
 Präzisionsnuten

  Für feines und mittleres 
Profi ldrehen, Drehen und 
Nutstechen

  Scharfe, peripher geschliffene 
Schneiden

 Für Superlegierungen und 
NE-Metalle.

 MP (Mittleres Kopierdrehen)  RP (Rund Profi lieren) 

 Zum mittleren Profi ldrehen
 Zum mittleren Drehen

  Zum mittleren Nutstechen
  Gute Zugänglichkeit

 MDT –  Wendeschneidplatten 
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CP200 PVD-beschichtete, harte Feinstkornsorte mit hoher Verschleißfestigkeit, zum Nutstechen, Abstechen und
Profi lieren von Superlegierungen, Titan und gehärtetem Stahl. Verschleißfestere Alternative zu Sorte 890.

(Ti,Al)N + TiN

CP500 Zähe vielseitige PVD-beschichtete Feinkornsorte zum Nutstechen in einer Vielzahl von Werkstoffen.
Universalsorte.

(Ti,Al)N + TiN

CP600 Sehr zähe PVD-beschichtete Feinkornsorte für tiefe Nuten und zum Abstechen bei niedrigen bis moderaten 
Schnittgeschwindigkeiten. Gut geeignet für tiefe Nuten und bei Schnittunterbrechungen. Zähere Alternative 
zu CP500.

(Ti,Al)N + TiN

TGH1050 Sehr harte, PVD-beschichtete Feinstkornsorte für die Bearbeitung gehärteter Stähle mit 40-58 HRC. Die 
hervorragende Kantenstabilität sorgt für ausgezeichnete Ergebnisse bei Schnittunterbrechungen in
gehärtetem Stahl und gehärteten Randschichten und/oder Hart-/Weichbearbeitung.
Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung

TGK1500 Verschleißfeste, harte Duratomic® CVD-beschichtete Sorte zum Nutstechen und Profi lieren von Grauguss 
und Sphäroguss.

Ti(C,N) + Al2O3

TGP25 Verschleißfeste Duratomic® CVD-beschichtete Sorte zum Nutstechen, Drehen und Profi lieren von Stahl mit 
hohen Schnittgeschwindigkeiten.

Ti(C,N) + Al2O3

883 Unbeschichtete, harte Schneidstoffsorte zum Nutstechen, Abstechen und Profi lieren von Superlegierungen, 
Titan, gehärteten Stählen und Nichteisen-Metallen.

890 Unbeschichtete, sehr harte Feinstkornsorte zum Nutstechen und Profi lieren von Superlegierungen, Titan, 
gehärtetem Stahl und Nichteisen-Metallen. Verschleißfestere Sorte als Alternative zu Sorte 883.

 Sorten 
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CBN010 Einseitige Wendeschneidplatten mit gelöteter Schneidecke für gehärteten Stahl 
und Ni-basierte Superlegierungen.

Zusammensetzung:
Sorte mit 50% CBN-Gehalt mit einer durchschnittlichen Korngröße von 2 μm und 
einer TiC-Keramik-Bindephase.

Beschichtung:
Unbeschichtet

CBN170 Einseitige Wendeschneidplatten mit gelöteter Schneidecke für Ni-basierte 
Superlegierungen.

Zusammensetzung:
Sorte mit 65% CBN Gehalt mit durchschnittlicher Korngröße von 2 μm und einer 
TiCN+SiCw-Keramik-Bindephase.

Beschichtung:
Unbeschichtet

CBN170C Einseitige Wendeschneidplatten mit gelöteter Schneidecke für Ni-basierte 
Superlegierungen.

Zusammensetzung:
Sorte mit 65% CBN Gehalt mit durchschnittlicher Korngröße von 2 μm und einer 
TiCN+SiCw-Keramik-Bindephase.

Beschichtung:
(Ti,Si)N

CBN200 Einseitige Wendeschneidplatten mit gelöteter Schneidecke für perlitischen 
Grauguss und gehärteten Stahl.

Zusammensetzung:
Sorte mit 90% CBN-Gehalt mit einer durchschnittlichen Korngröße von 3-6 μm 
und einer Al-Keramik-Bindephase.

Beschichtung:
Unbeschichtet

 Sorten, CBN 

 MDT –  Wendeschneidplatten 
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 MDT – Steadyline®, GL-Köpfe,  Jetstream Tooling®

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL.-CGIR/L-..JETI 

 Rechtsausführung 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

C
P*

**

DCSFMS LF WF LH CDX DCINN*

GL25

2
GL25-CGIR-19025-1902JET 25 25 19,0 23,0 6,0 32 200 0,2 LC..1902..
GL25-CGIL-19025-1902JET 25 25 19,0 23,0 6,0 32 200 0,2 LC..1902..

GL.-CGIR/L-..JET

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten  LCGF, LCGN, LCMF und LCMR 

Für Größe Schlüssel für Pratze Schraube für Pratze

1902 DOUBLE-T L85011-T15P

 * DCINN – Mindest-Bohrungsdurchmesser
*** Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck 

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 149
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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 MDT – Steadyline®, GL-Köpfe,  Jetstream Tooling®

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 149
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL.-CGJR/L-..JET 

 Rechtsausführung 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

C
P*

**

DCSFMS LF WF LH CDX DCINN*

GL32

2
GL32-CGJR-25032-1902JET 32 32 25,0 23,0 7,0 43 200 0,2 LC..1902..
GL32-CGJL-25032-1902JET 32 32 25,0 23,0 7,0 43 200 0,2 LC..1902..

GL40

2
GL40-CGJR-29032-1902JET 40 32 29,0 22,0 7,0 51 200 0,2 LC..1902..
GL40-CGJL-29032-1902JET 40 32 29,0 22,0 7,0 51 200 0,2 LC..1902..

GL50

2
GL50-CGJR-34032-1902JET 50 32 34,0 21,5 7,0 61 200 0,3 LC..1902..
GL50-CGJL-34032-1902JET 50 32 34,0 21,5 7,0 61 200 0,3 LC..1902..

GL.-CGJR/L-..JET

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten LCGF, LCGN, LCMF und LCMR 

Für Größe Schlüssel für Pratze Schraube für Pratze Schlüssel
(Quergriff)

Schraube

1902 H4B-T15P L85011-T15P DOUBLE-T P6SS3X5

 * DCINN – Mindest-Bohrungsdurchmesser
*** Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck.
 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
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 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL.-CGIR/L-..JET 

 Rechtsausführung 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

C
P*

**

DCSFMS LF WF LH CDX DCINN*

GL32

3
GL32-CGIR-26032-1603JET 32 32 26,5 23,0 9,0 44 200 0,2 LC..1603..
GL32-CGIL-26032-1603JET 32 32 26,5 23,0 9,0 44 200 0,2 LC..1603..

GL40

3
GL40-CGIR-30032-1603JET 40 32 30,5 22,5 9,0 52 200 0,2 LC..1603..
GL40-CGIL-30032-1603JET 40 32 30,5 22,5 9,0 52 200 0,2 LC..1603..

GL50

3
GL50-CGIR-35032-1603JET 50 32 35,5 21,5 9,0 62 200 0,3 LC..1603..
GL50-CGIL-35032-1603JET 50 32 35,5 21,5 9,0 62 200 0,3 LC..1603..

GL.-CGIR/L-..JET

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten  LCGF, LCGN, LCMF und LCMR 

Für Größe Schlüssel für 
Pratze

Schraube für 
Pratze

Schlüssel
(Quergriff)

1603 H4B-T15P L85011-T15P DOUBLE-T

 * DCINN – Mindest-Bohrungsdurchmesser
*** Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck.

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 149
• Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGIR-26032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGIL-26032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-CGIR-30032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-CGIL-30032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGIR-35032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGIL-35032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 MDT – Steadyline®, GL-Köpfe,  Jetstream Tooling®

  Wendeschneidplatten, ab Seite 149
 Schwingungsdämpfende Aufnahmen, ab Seite 46

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL.-CGHR/L-..JET 

 Rechtsausführung 

Größe Bezeichnung

Abmessungen in mm

C
P*

**

DCSFMS LF WF LH CDX DCINN*

GL32

4
GL32-CGHR-27032-1604JET 32 32 27,5 23,0 10,0 45 200 0,2 LC..1604..
GL32-CGHL-27032-1604JET 32 32 27,5 23,0 10,0 45 200 0,2 LC..1604..

GL40

4
GL40-CGHR-31032-1604JET 40 32 31,5 22,5 10,0 53 200 0,2 LC..1604..
GL40-CGHL-31032-1604JET 40 32 31,5 22,5 10,0 53 200 0,2 LC..1604..

GL50

4
GL50-CGHR-36032-1604JET 50 32 36,5 21,5 10,0 63 200 0,3 LC..1604..
GL50-CGHL-36032-1604JET 50 32 36,5 21,5 10,0 63 200 0,3 LC..1604..

GL.-CGHR/L-..JET

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten LCGF, LCGN, LCMF und LCMR 

Für Größe Schlüssel für 
Pratze

Schraube für 
Pratze

Schlüssel
(Quergriff)

1604 H4B-T15P L85011-T15P DOUBLE-T

 * DCINN – Mindest-Bohrungsdurchmesser, siehe Seite(n) 517
*** Die Ausführung der Steadyline-Bohrstange begrenzt möglicherweise den maximalen Kühlmitteldruck.

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGHR-27032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGHL-27032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-CGHR-31032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-CGHL-31032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGHR-36032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGHL-36032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Unbeschichtet
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LCMF-FT
Metrische 
Version

LCMF160302-0300-FT 0,2 [ [ [

LCMF160304-0300-FT 0,4 [ [ [

LCMF160402-0400-FT 0,2 [ [

LCMF160404-0400-FT 0,4 [ [ [ [

LCMF160408-0400-FT 0,8 [ [

LCMF-FT
Zoll-Version LCMF160302-0318-FT 0,2 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
CW = ±0,05
IGL = ±0,08
S = ±0,05 16
S = ±0,08 30

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

Größe
Zoll-

Version

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,00 15,90 4,50
1604 4,00 15,90 4,50
1605 5,00 15,90 4,50
1606 6,00 15,90 4,50
3008-08 8,00 29,06 5,57
3008-10 10,00 29,21 5,57
1603 [ 3,18 15,90 4,50
1605 [ 4,76 15,90 4,50
1606 [ 6,35 15,90 4,50

LCMF-FT

 LCMF 

 MDT – Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160304-0300-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160404-0400-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160408-0400-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0318-FT&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Unbeschichtet
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LCMF-MT
Metrische 
Version

LCMF160302-0300-MT 0,2 [ [

LCMF160304-0300-MT 0,4 [ [ [ [

LCMF160404-0400-MT 0,4 [ [ [

LCMF160408-0400-MT 0,8 [ [ [ [

LCMF-MT
Zoll-Version LCMF160302-0318-MT 0,2 [

LCMF-MG
LCMF160304-0300-MG 0,4 [ [

LCMF160404-0400-MG 0,4 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
CW = ±0,05
IGL = ±0,08
S = ±0,05

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

Größe
Zoll-

Version

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,00 15,90 4,50
1604 4,00 15,90 4,50
1605 5,00 15,90 4,50
1606 6,00 15,90 4,50
1603 [ 3,18 15,90 4,50
1605 [ 4,76 15,90 4,50
1606 [ 6,35 15,90 4,50

LCMF-MT

LCMF-MG

 LCMF 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160304-0300-MT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160404-0400-MT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160408-0400-MT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0318-MT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160304-0300-MG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160404-0400-MG&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE PSIRR° PSIRL°
An-

merkung

Sorten

Beschichtet
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LCMF-MC
LCMF160302-0300-MC 0,2 – – [ [

LCMF160302-0300-MCR6 0,2 6 – * [ [

LCMF160302-0300-MCL6 0,2 – 6 * [ [

LCMF160302-0300-MCR15 0,2 15 – * [

LCMF160302-0300-MCL15 0,2 – 15 * [

LCMF160304-0300-MC 0,4 – – [ [ [

LCMF160402-0400-MC 0,2 – – [ [

LCMF160402-0400-MCR6 0,2 6 – * [ [

LCMF160402-0400-MCL6 0,2 – 6 * [

LCMF160402-0400-MCR15 0,2 15 – * [

LCMF160402-0400-MCL15 0,2 – 15 * [

LCMF160404-0400-MC 0,4 – – [ [ [

LCMR-MC
LCMR160302-0300-MC 0,2 – – [

LCMR160404-0400-MC 0,4 – – [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
CW = ±0,05
IGL = ±0,08
S = ±0,05

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,00 15,90 4,50
1604 4,00 15,90 4,50
1605 5,00 15,90 4,50
1606 6,00 15,90 4,50

LCMF-MC

LCMR-MC

 LCMF, LCMR 

 * Klemmhalter müssen modifi ziert werden. 

 MDT – Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MCR6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MCL6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MCR15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MCL15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160304-0300-MC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-MC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-MCR6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-MCL6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-MCR15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-MCL15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160404-0400-MC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160302-0300-MC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160404-0400-MC&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Unbeschichtet
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LCMF-MP
Metrische 
Version

LCMF1603M0-0300-MP 1,5 [ [ [ [ [ [ [

LCMF1604M0-0400-MP 2,0 [ [ [ [ [ [ [

LCMF-MP
Zoll-Version LCMF160300-0318-MP 1,59 [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
CW = ±0,05
IGL = ±0,08
S = ±0,05 16
S = ±0,08 30

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

Größe
Zoll-

Version

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,00 16,98 4,30
1604 4,00 17,09 4,25
1605 5,00 17,75 4,17
1606 6,00 17,98 4,12
3008..-08 8,00 30,06 5,42
3008..-10 10,00 30,05 5,49
1603 [ 3,18 16,64 4,36
1605 [ 4,76 17,67 4,17
1606 [ 6,35 17,60 4,19

LCMF-MP

 LCMF 

153

https://www.secotools.com/#?terms=LCMF1603M0-0300-MP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF1604M0-0400-MP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160300-0318-MP&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 MDT – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Unbeschichtet
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LCMR-FT
LCMR160304-0300-FT 0,4 [ [ [

LCMR160402-0400-FT 0,2 [

LCMR160404-0400-FT 0,4 [ [ [

LCMR-MT
LCMR160304-0300-MT 0,4 [ [ [

LCMR160404-0400-MT 0,4 [ [

LCMR160408-0400-MT 0,8 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
CW = ±0,05
IGL = ±0,08
S = ±0,05 16
S = ±0,08 30

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,00 15,90 4,50
1604 4,00 15,90 4,50
1605 5,00 15,90 4,50
1606 6,00 15,90 4,50
3008-08 8,00 29,06 5,57
3008-10 10,00 29,21 5,57

LCMR-FT

LCMR-MT

 LCMR 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160304-0300-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160402-0400-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160404-0400-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160304-0300-MT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160404-0400-MT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160408-0400-MT&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Unbeschichtet
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LCMR-MP
LCMR1603M0-0300-MP 1,5 [ [ [ [

LCMR1604M0-0400-MP 2,0 [ [ [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
CW = ±0,05
IGL = ±0,08
S = ±0,05 16
S = ±0,08 30

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,00 16,98 4,30
1604 4,00 17,09 4,25
1605 5,00 17,75 4,17
1606 6,00 17,98 4,12
3008..-08 8,00 30,06 5,42
3008..-10 10,00 30,05 5,49

LCMR-MP

 LCMR 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMR1603M0-0300-MP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR1604M0-0400-MP&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 MDT – Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Unbeschichtet
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LCGF-GG
LCGF160302-0300-GG 0,2 [

LCGF160402-0400-GG 0,2 [

LCGF-GS
LCGF160302-0300-GS 0,2 [

LCGF160402-0400-GS 0,2 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
CW = ±0,025
IGL = ±0,025
S = ±0,05

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,00 16,60 4,25
1604 4,00 16,60 4,25
1605 5,00 17,10 4,15
1606 6,00 17,40 4,20
3008 8,00 29,00 5,55

LCGF-GG

LCGF-GS

 LCGF 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGF160302-0300-GG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGF160402-0400-GG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGF160302-0300-GS&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGF160402-0400-GS&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP Bezeichnung RE
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Beschichtet Unbeschichtet
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LCGF-RP
Metrische 
Version

LCGF1603M0-0300-RP 1,5 [ [

LCGF1604M0-0400-RP 2,0 [ [

LCGF-RP
Zoll-Version LCGF160300-0318-RP 1,59 [ [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen: Größe:
CW = ±0,02
IGL = ±0,04
S = ±0,05 16
S = ±0,08 30

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

Größe
Zoll-

Version

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,00 16,98 4,30
1604 4,00 17,09 4,25
1605 5,00 17,75 4,17
1606 6,00 17,98 4,12
3008..-08 8,00 30,06 5,42
1603 [ 3,18 16,64 4,36
1605 [ 4,76 17,67 4,17

LCGF-RP

 LCGF 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGF1603M0-0300-RP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGF1604M0-0400-RP&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGF160300-0318-RP&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 MDT – Wendeschneidplatten 

WSP
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Sicher-
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ringnut Bezeichnung RE
An-
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Beschichtet
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LCGN-FG
1,00 LCGN160300-0115-FG 0,0 * ** [

1,20 LCGN160300-0135-FG 0,0 * ** [

1,50 LCGN160301-0165-FG 0,1 * ** [

1,75 LCGN160301-0190-FG 0,1 * ** [

2,00 LCGN160301-0215-FG 0,1 * ** [

2,50 LCGN160302-0265-FG 0,2 ** [

– LCGN160302-0300-FG 0,2 ** [

3,00 LCGN160302-0320-FG 0,2 ** [

– LCGN160302-0340-FG 0,2 ** [

– LCGN160402-0400-FG 0,2 ** [

4,00 LCGN160402-0420-FG 0,2 **
– LCGN160402-0440-FG 0,2 **

[

– 

[

5,00

LCGF-FG
– LCGF160301-0300-FG 0,1 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S CDXI

01-0300 3,000 16,600 4,50 –
-0115 1,150 16,600 4,50 1,40
-0135 1,350 16,600 4,50 1,60
-0165 1,650 16,600 4,50 1,85
-0190 1,900 16,600 4,50 2,10
02-0300 3,000 16,600 4,50 –
-0215 2,150 16,600 4,50 2,30
-0265 2,650 16,600 4,50 –
-0320 3,200 16,600 4,50 –
-0340 3,400 16,600 4,50 –
-0400 4,000 16,600 4,50 –
-0420 4,200 16,600 4,50 –
-0440 4,400 16,600 4,50 –
-0500 5,000 17,100 4,50 –
-0520 5,200 17,100 4,50 –
-0600 6,000 17,600 4,50 –
-0635 6,350 17,600 4,50 –

 LCGN, LCGF – Radial 

 * Klemmhalter müssen modifi ziert werden. 

 Toleranzen:
CW = ±0,025
IGL = ±0,025
S = ±0,05

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

LCGN-FG

LCGF-FG

 Standard
** =
DIN 471
DIN 472
SMS 1581
SMS 1582 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160300-0115-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160300-0135-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160301-0165-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160301-0190-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160301-0215-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160302-0265-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160302-0300-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160302-0320-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160302-0340-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160402-0400-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160402-0420-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160402-0440-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGF160301-0300-FG&type=allsearchresults
http://www.secotools.com
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Zoll Standard Bezeichnung RE
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LCGN-DY
O-Ring, 
dynamisch

1,80 0.071 ** LCGN160305-0180-DY 0,50 [

2,40 – * LCGN160405-0240-DY 0,50 [

2,65 0.104 ** LCGN160405-0265-DY 0,50 [

3,00 – * LCGN160410-0300-DY 1,00 [

LCGN-ST
O-Ring, statisch 1,60 – * LCGN160305-0160-ST 0,50 [

2,40 – * LCGN160305-0240-ST 0,50 [

3,00 – * LCGN160410-0300-ST 1,00 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S RETR RETL CDXI

0180-DY 2,400 16,600 4,50 0,3 0,3 1,55
0240-DY 3,300 16,600 4,50 0,3 0,3 2,00
0265-DY 3,600 16,600 4,50 0,3 0,3 2,30
0300-DY 4,100 16,600 4,50 0,3 0,3 2,50
0160-ST 2,400 16,600 4,50 0,3 0,3 1,20
0240-ST 3,200 16,600 4,50 0,3 0,3 1,90
0300-ST 3,800 16,600 4,50 0,3 0,3 2,40
0355-ST 4,800 17,100 4,50 0,3 0,3 2,80

 LCGN – O-Ring 

 Toleranzen:
CW = ±0,025
IGL = ±0,025
S = ±0,05

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche 

LCGN-DY
O-Ring, 

dynamisch

LCGN-ST
O-Ring, 
statisch

 Standard
* =
SMS 1588
BS 4518

** =
ISO 3601
DIN 3771
BS 1806 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160305-0180-DY&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160405-0240-DY&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160405-0265-DY&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160410-0300-DY&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160305-0160-ST&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160305-0240-ST&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160410-0300-ST&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 MDT – Wendeschneidplatten 

WSP
Für Radius

mm Bezeichnung RE Anmerkung

Sorten

Beschichtet

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TG
H

10
50

TG
K

15
00

TG
P2

5

LCGN-R
1,0 LCGN1603M0-0100R-R 1,0 * [

1,2 LCGN1603M0-0120R-R 1,2 * [

1,0 LCGN1603M0-0100L-R 1,0 * [

1,2 LCGN1603M0-0120L-R 1,2 * [

1,5 LCGN1603M0-0150-R 1,5 [

2,0 LCGN1604M0-0200-R 2,0 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IGL = ±0,025
S = ±0,05

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche

Rechtsausführung 

Größe

Abmessungen in mm

IGL S CDXI

-0100 16,600 4,50 2,70
-0120 16,600 4,50 2,70
-0150 16,600 4,50 –
-0200 16,600 4,50 –
-0300 17,600 4,50 –

LCGN-R-R

LCGN-L-R

LCGN-R

 LCGN – Radius 

 * Klemmhalter müssen modifi ziert werden. 

WSP

Für
max.

Steigung Bezeichnung RE KCHR° KCHL°
An-

merkung

Sorten

Beschichtet

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TG
H

10
50

TG
K

15
00

TG
P2

5

LCGN-D76
1.0 LCGN160306-0100R-D76 0,60 0,0 45,0 * [

1.0 LCGN160306-0100L-D76 0,60 45,0 0,0 * [

 Toleranzen:
IGL = ±0,025
S = ±0,05

IGL = Abstand Schneidkante-
Anlagefl äche

Rechtsausführung 

Größe

Abmessungen in mm

CF IGL S

1603 2,2 16,600 4,50
1605 3,2 17,100 4,50
1606 4,6 17,600 4,50

LCGN..R-
D76

LCGN..L-
D76

 LCGN-D76 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603M0-0100R-R&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603M0-0120R-R&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603M0-0100L-R&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603M0-0120L-R&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603M0-0150-R&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1604M0-0200-R&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 LCGN – Teilprofi l 55° 

Größe

Abmessungen in mm

IGL S

-A55 16,600 4,50
-G55 16,600 4,50

 Toleranzen:
IGL = ±0,025
RE = ±0,025 

LCGN...-.55

WSP
Steigung

mm TPI Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TG
H

10
50

TG
K

15
00

TG
P2

5

LCGN...-.55
0,50-1,50 48-16 LCGN1603-A55 0,08 [

1,75-3,00 14-8 LCGN1603-G55 0,18 [

Größe

Abmessungen in mm

IGL S

-A60 16,600 4,50
-G60 16,600 4,50

 LCGN – Teilprofi l 60° 

 Toleranzen:
IGL = ±0,025
RE = ±0,025 

LCGN...-.60

WSP
Steigung

mm TPI Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TG
H

10
50

TG
K

15
00

TG
P2

5

LCGN...-.60
0,50-1,50 48-16 LCGN1603-A60 0,08 [

1,75-3,00 14-8 LCGN1603-G60 0,18 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-A55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-G55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-A60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-G60&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


WSP
Steigung

mm Bezeichnung RE Anmerkung

Sorten

Beschichtet

C
P2

00

C
P5

00

C
P6

00

TG
H

10
50

TG
K

15
00

TG
P2

5

LCGN-ISO
0,50 LCGN1603-E0.5ISO 0,07 * [

0,80 LCGN1603-E0.8ISO 0,11 * [

1,00 LCGN1603-E1.0ISO 0,13 * [

1,25 LCGN1603-E1.25ISO 0,17 * [

1,50 LCGN1603-E1.5ISO 0,21 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
IGL = ±0,025
S = ±0,05 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S CDX

-E0.5 0,75 16,600 4,50 1,90
-E0.8 1,20 16,600 4,50 3,00
-E1.0 1,50 16,600 4,50 3,75
-E1.25 1,88 16,600 4,50 4,20
-E1.5 2,40 16,600 4,50 –

LCGN-ISO

 LCGN – ISO Metrisch 

 * Klemmhalter müssen modifi ziert werden. 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Unbeschichtet

C
B

N
17

0C

C
B

N
01

0

C
B

N
17

0

C
B

N
20

0

LCGN-LF
LCGN160304-0300E-LF 0,4 [

LCGN160304-0300E25-LF 0,4 [

LCGN160304-0300S-LF 0,4 [

LCGN160304-0300S01025LF 0,4 [

LCGN160404-0400E-LF 0,4 [

LCGN160404-0400E25-LF 0,4 [

LCGN160404-0400S-LF 0,4 [

LCGN160404-0400S01025LF 0,4 [

 Toleranzen:
CW = ±0,025
IGL = ±0,04
S = ±0,05
RE = ±0,025 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,000 15,90 4,50
1604 4,000 15,90 4,50
1605 5,000 15,90 4,50
1606 6,000 15,90 4,50

LCGN-LF

 LCGN 

 MDT – Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-E0.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-E0.8ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-E1.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-E1.25ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603-E1.5ISO&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 MDT – Secomax – CBN-Wendeschneidplatten 

WSP Bezeichnung RE

Sorten

Beschichtet Unbeschichtet

C
B

N
17

0C

C
B

N
01

0

C
B

N
17

0

C
B

N
20

0

LCGN...M0-LF
LCGN1603M0-0300E25-LF 1,5 [ [ [

LCGN1603M0-0300S-LF 1,5 [

LCGN1603M0-0300S01025LF 1,5 [

LCGN1604M0-0400E25-LF 2,0 [ [

LCGN1604M0-0400S-LF 2,0 [

LCGN1604M0-0400S01025LF 2,0 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Toleranzen:
CW = ±0,025
IGL = ±0,04
S = ±0,05
RE = ±0,025 

Größe

Abmessungen in mm

CW IGL S

1603 3,000 16,60 4,40
1603 3,000 16,60 4,39
1604 4,000 16,60 4,35
1605 5,000 17,20 4,30
1606 6,000 17,20 4,20

LCGN...
M0-LF

 LCGN 
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 Gewindedrehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe, Jetstream Tooling® 

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Für Aufnahme Hebel für WSP Aufl ageplatte (S) Schlüssel

(Quergriff)
Schraube für Hebel Spannschlüssel Stift für Aufl ageplatte

..16.. PP3712 GXA16-1 DOUBLE-T LS0612-T15P H4B-T15P AC4625

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 Zubehör, separat zu bestellen 
Für Aufnahme Aufl ageplatte 

(M)

..16.. MXA16-1

Aufl ageplatte (S)

GXA16-0 GXA16-2 GXA16-3 GXA16-4 GXA16-98 GXA16-99

 Klemmhalter für Wendeplatten Typ S   Snap-Tap® 

Einsatz

Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP*DCSFMS LF WF DCINN

GL25-PNR-17025-16AHDJET 25,0 25,0 16,3 29,0 200,0 0,2 16
GL25-PNL-17025-16AHDJET 25,0 25,0 16,3 29,0 200,0 0,1 16

GL32-PNR-20032-16AHDJET 32,0 32,0 19,8 36,0 200,0 0,2 16
GL32-PNL-20032-16AHDJET 32,0 32,0 19,8 36,0 200,0 0,2 16

GL40-PNR-24032-16AHDJET 40,0 32,0 23,8 44,0 200,0 0,4 16
GL40-PNL-24032-16AHDJET 40,0 32,0 23,8 44,0 200,0 0,3 16

GL50-PNR-29032-16AHDJET 50,0 32,0 28,8 54,0 200,0 0,5 16
GL50-PNL-29032-16AHDJET 50,0 32,0 28,8 54,0 200,0 0,5 16

 Rechtsausführung 

   Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 92, 94, 97-98, 101-
104, 106-107, 109-111, 113, 115, 117, 121 

 * Maximaler Kühlmitteldruck (bar) 
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-PNR-17025-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-PNL-17025-16AHDJET&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNL-29032-16AHDJET&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=AC4625&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MXA16-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-98&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-99&type=allsearchresults


 Zubehör, separat zu bestellen 

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

Einsatz

Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP*DCSFMS LF WF DCINN

GL32-PNR-22032-22AHDJET 32,0 32,0 21,3 38,0 200,0 0,2 22
GL32-PNL-22032-22AHDJET 32,0 32,0 21,3 38,0 200,0 0,1 22

GL40-PNR-26032-22AHDJET 40,0 32,0 25,3 46,0 200,0 0,3 22
GL40-PNL-26032-22AHDJET 40,0 32,0 25,3 46,0 200,0 0,3 22

GL50-PNR-31032-22AHDJET 50,0 32,0 30,3 56,0 200,0 0,4 22
GL50-PNL-31032-22AHDJET 50,0 32,0 30,3 56,0 200,0 0,5 22

GL40-PNR-27037-27AHDJET 40,0 37,0 26,8 48,0 200,0 0,3 27
GL50-PNR-32037-27AHDJET 50,0 37,0 31,8 58,0 200,0 0,3 27

Für Klemmhalter Hebel für WSP Aufl ageplatte (S) Schlüssel
(Quergriff)

Schraube für Hebel Spann-
schlüssel

Stift für Aufl ageplatte

..22A.. PP4816 NXA22-1 DOUBLE-T LS0815-T25P H6B-T25P AC5035

..27A.. PP6019 VXA27-1 DOUBLE-T LS0820-T25P H6B-T25P AC6050

Für 
Klemmhalter

Aufl ageplatte (M)

..22A.. MXA22-1

..27A.. MXA27-1

Aufl ageplatte (S)

NXA22-0 NXA22-0.5 NXA22-1 NXA22-1.5 NXA22-2 NXA22-3 NXA22-4 NXA22-97.5 NXA22-98 NXA22-98.5 NXA22-99 NXA22-99.5

VXA27-0 VXA27-0.5 VXA27-1 VXA27-1.5 VXA27-2 VXA27-3 VXA27-4 – VXA27-98 VXA27-98.5 VXA27-99 VXA27-99.5

 Klemmhalter für Wendeschneidplatten Typ S  

 Rechtsausführung 

 Snap-Tap® 

 * Maximaler Kühlmitteldruck 

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 168

 Gewindedrehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe, Jetstream Tooling®
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-PNR-22032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-PNL-22032-22AHDJET&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNR-31032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNL-31032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-PNR-27037-27AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNR-32037-27AHDJET&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


Einsatz

Bezeichnung

Abmessungen in mm

CP*DCSFMS DCINN LF WF

GL50-CNR-36055-26AHD 50,0 65,0 55,0 36,0 200,0 0,6 26 NR..

   Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 91-94, 113, 115, 117
  * Maximaler Kühlmitteldruck (bar) 

 Klemmhalter für Wendeplatten Typ K   Snap-Tap® 

 Zubehör, separat zu bestellen 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

Für Aufnahme Schlüssel für 
Aufl ageplatte

GL50... T15P-2

Aufl ageplatte (K)

KX26-0 KX26-1 KX26-3 KX26-4 KX26-5 KX26-99

Für Aufnahme Kniehebel Schraube für Pratze Aufl ageplatte (K) Schraube für Aufl ageplatte Feder

GL50... CHD27 L86025-T20P KX26-2 C05012-T15P S7616

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 

 Rechtsausführung 
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNR-36055-26AHD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CHD27&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86025-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-99&type=allsearchresults


 Gewindedrehen – Steadyline®, GL-Schneidköpfe 

 Klemmhalter für Gewindestrehler, innen   Snap-Tap® 

 Rechtsausführung 

Einsatz

Bezeichnung

Abmessungen in mm

DCSFMS LF WF

GL50-CNR-32035-9-I 50,0 35,0 32,0 0,4 12.700
GL50-CNR-32038-1-X 50,0 38,0 32,0 0,4 15.875
GL50-CNR-32044-5-X 50,0 44,0 32,0 0,5 25.000

GL50-CNL-32035-9-I 50,0 35,0 32,0 0,5 12.700
GL50-CNL-32038-1-X 50,0 38,0 32,0 0,5 15.875
GL50-CNL-32044-5-X 50,0 44,0 32,0 0,5 25.000

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten 
Für
Klemmhalter

Klemmkit Seite Klemmkit oben Schlüssel für Pratze Schlüssel für seitliche 
Befestigung

Schlüssel für obere 
Befestigung

Schlüssel
(Quergriff)

...9-1 W200613-T20P W200613-T20P H6B-T20P – – DOUBLE-T

...1-X, ...5-X W200613-T20P W240618-T25P – H6B-T20P H6B-T25P DOUBLE-T

•  Wendeschneidplatten, ab Seite 168
• Eingeschränkter Einsatz, max. Auskraglänge 4 x D
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNR-32035-9-I&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNR-32038-1-X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNR-32044-5-X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNL-32035-9-I&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNL-32038-1-X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNL-32044-5-X&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Gewindedrehen – Wendeschneidplatten 

09NR/11Nx/16Nx/22Nx.. 16NR..A 16NR..A1 16NR..A2 26ER/26NR..

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC W1 L S

09 5,56 – 9,6 2,4
11 6,35 – 11,0 3,0
16 9,525 – 16,5 3,47
22 12,7 – 22,0 4,71
26 – 15,875 26,0 7,88

 Teilprofi l 55° – Innengewinde 

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

0,5-1,5 48,0-16,0 0,6 0,8 0,08 16NRA55 [ [ 16NLA55 [

0,5-3,0 48,0-8,0 1,1 1,5 0,08 16NRAG55 [ [ [ 16NLAG55 [

1,75-3,0 14,0-8,0 1,1 1,5 0,2 16NRG55 [ [ [ 16NLG55 [

3,5-5,0 7,0-5,0 1,8 2,5 0,4 22NRN55 [ [ 22NLN55 [

0,5-3,0 48,0-8,0 1,1 1,5 0,08 16NRAG55-A [ [

1,75-3,0 14,0-8,0 1,1 1,5 0,2 16NRG55-A [ [

0,5-3,0 48,0-8,0 1,1 1,5 0,08 16NRAG55-A1 [

1,75-3,0 14,0-8,0 1,1 1,5 0,2 16NRG55-A1 [

0,5-3,0 48,0-8,0 1,1 1,5 0,08 16NRAG55-A2 [

1,75-3,0 14,0-8,0 1,1 1,5 0,2 16NRG55-A2 [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 
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09NR/11Nx/16Nx/22Nx 11NR/16NR..A 11NR/16NR..A1 11NR/16NR..A2 26ER/26NR..

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC W1 L S

09 5,56 – 9,6 2,4
11 6,35 – 11,0 3,0
16 9,525 – 16,5 3,47
22 12,7 – 22,0 4,71
26 – 15,875 26,0 7,88

 Teilprofi l 60° – Innengewinde 

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

0,5-1,5 48,0-16,0 0,7 0,8 0,08 16NRA60 [ [ 16NLA60 [

0,5-3,0 48,0-8,0 1,1 1,5 0,08 16NRAG60 [ [ [ 16NLAG60 [

1,75-3,0 14,0-8,0 1,1 1,5 0,12 16NRG60 [ [ [ 16NLG60 [

3,5-5,0 7,0-5,0 1,8 2,5 0,25 22NRN60 [ [ [ [ 22NLN60 [

0,5-3,0 48,0-8,0 1,1 1,5 0,08 16NRAG60-A [ [

1,75-3,0 14,0-8,0 1,2 1,5 0,12 16NRG60-A [ [

0,5-1,5 48,0-16,0 0,7 0,8 0,08 11NRA60-A1 [

0,5-3,0 48,0-8,0 1,1 1,5 0,08 16NRAG60-A1 [

1,75-3,0 14,0-8,0 1,2 1,5 0,12 16NRG60-A1 [

0,5-3,0 48,0-8,0 1,1 1,5 0,08 16NRAG60-A2 [

1,75-3,0 14,0-8,0 1,2 1,5 0,12 16NRG60-A2 [

 [ Lagerstandard
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 ISO965/1 - 1980
3h/4h 

09NR/11Nx/16Nx/22Nx/27NR

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

09 5,56 9,6 2,4
11 6,35 11,0 3,0
16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71
27 15,875 27,0 6,15

 ISO Metrisch – Innengewinde  

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet
C

P2
00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

0,50 – 0,8 0,8 0,03 16NR0.5ISO [ [ 16NL0.5ISO [

0,75 – 0,8 0,8 0,04 16NR0.75ISO [ [ 16NL0.75ISO [

1,00 – 0,8 0,8 0,08 16NR1.0ISO [ [ [ 16NL1.0ISO [ [

1,25 – 0,8 0,8 0,09 16NR1.25ISO [ [ [ 16NL1.25ISO [

1,50 – 0,8 0,8 0,12 16NR1.5ISO [ [ [ 16NL1.5ISO [ [

1,75 – 1,2 1,5 0,12 16NR1.75ISO [ [ 16NL1.75ISO [

2,00 – 1,2 1,5 0,17 16NR2.0ISO [ [ [ 16NL2.0ISO [

2,50 – 1,2 1,5 0,18 16NR2.5ISO [ [ [ 16NL2.5ISO [

3,00 – 1,2 1,5 0,21 16NR3.0ISO [ [ [ 16NL3.0ISO [

3,50 – 1,9 2,3 0,25 22NR3.5ISO [ [ [ 22NL3.5ISO [

4,00 – 2,0 2,5 0,28 22NR4.0ISO [ [ [ [ 22NL4.0ISO [

4,50 – 2,1 2,5 0,32 22NR4.5ISO [ [ 22NL4.5ISO [

5,00 – 1,8 2,5 0,35 22NR5.0ISO [ [ [ 22NL5.0ISO [

5,50 – 2,2 3,2 0,38 27NR5.5ISO [

6,00 – 2,2 3,2 0,42 27NR6.0ISO [ [

 [ Lagerstandard
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 ISO965/1 - 1980
3h/4h 

11NR/16NR..A 11NR/16NR..A1 11NR/16NR..A2 16NR..TT 16NR/22NR..M

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

11 6,35 11,0 3,0
16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71
27 15,875 27,0 6,15

 ISO Metrisch – Innengewinde  

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

1,00 – 0,8 0,8 0,09 16NR1.0ISO-A [ [

1,50 – 0,8 0,8 0,12 16NR1.5ISO-A [ [

2,00 – 1,2 1,5 0,16 16NR2.0ISO-A [ [

2,50 – 1,2 1,5 0,18 16NR2.5ISO-A [ [

3,00 – 1,2 1,5 0,21 16NR3.0ISO-A [ [

1,00 – 0,8 0,8 0,09 16NR1.0ISO-A1 [

1,50 – 0,8 0,8 0,12 16NR1.5ISO-A1 [

2,00 – 1,2 1,5 0,16 16NR2.0ISO-A1 [

2,50 – 1,2 1,5 0,18 16NR2.5ISO-A1 [

3,00 – 1,2 1,5 0,21 16NR3.0ISO-A1 [

1,00 – 0,8 0,8 0,09 16NR1.0ISO-A2 [

1,50 – 0,8 0,8 0,12 16NR1.5ISO-A2 [

2,00 – 1,2 1,5 0,16 16NR2.0ISO-A2 [

2,50 – 1,2 1,5 0,18 16NR2.5ISO-A2 [

3,00 – 1,2 1,5 0,21 16NR3.0ISO-A2 [

1,00 – 1,3 1,2 0,09 16NR1.0ISO-TT [

1,50 – 1,3 1,8 0,12 16NR1.5ISO-TT [

2,00 – 1,6 2,4 0,18 16NR2.0ISO-TT [

1,00 – 1,5 2,4 0,08 16NR1.0ISO3M [

1,50 – 1,4 2,1 0,12 16NR1.5ISO2M [

1,50 – 2,3 3,6 0,12 22NR1.5ISO3M [

2,00 – 2,0 2,9 0,17 22NR2.0ISO2M [

2,00 – 3,0 4,8 0,17 22NR2.0ISO3M [

3,00 – 2,8 4,3 0,21 27NR3.0ISO2M [

 [ Lagerstandard
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 ANSI B1.1 - 1983
3B 

09NR/11Nx/16Nx/22Nx/27NR

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

09 5,56 9,6 2,4
11 6,35 11,0 3,0
16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71
27 15,875 27,0 6,15

 UN –  Innengewinde 

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet
C

P2
00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 32 0,8 0,8 0,04 16NR32UN [ [ [ 16NL32UN [

– 28 0,8 0,8 0,05 16NR28UN [ [ 16NL28UN [

– 24 0,8 0,8 0,07 16NR24UN [ [ [ 16NL24UN [

– 20 0,8 0,8 0,09 16NR20UN [ [ [ 16NL20UN [

– 18 0,8 0,8 0,1 16NR18UN [ [ [ 16NL18UN [

– 16 0,8 0,8 0,13 16NR16UN [ [ [ 16NL16UN [ [

– 14 1,2 1,5 0,14 16NR14UN [ [ [ 16NL14UN [ [

– 13 1,2 1,5 0,15 16NR13UN [

– 12 1,2 1,5 0,15 16NR12UN [ [ [ 16NL12UN [

– 11 1,2 1,5 0,16 16NR11UN [ [ 16NL11UN [

– 10 1,2 1,5 0,18 16NR10UN [ [ [ 16NL10UN [

– 9 1,2 1,5 0,19 16NR9UN [

– 8 1,2 1,5 0,25 16NR8UN [ [ [ 16NL8UN [

– 7 2,0 2,4 0,25 22NR7UN [ 22NL7UN [

– 6 2,2 2,5 0,3 22NR6UN [ [ 22NL6UN [

– 5 1,8 2,5 0,36 22NR5UN [ [

– 4 2,2 3,2 0,45 27NR4UN [

 [ Lagerstandard
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 ANSI B1.1 - 1983
3B 

16NR..A 16NR..A1 16NR..A2 16NR..TT 16NR/22NR..M 

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71

 UN –  Innengewinde 

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 20 0,8 0,8 0,09 16NR20UN-A [ [

– 18 0,8 0,8 0,1 16NR18UN-A [ [

– 16 0,8 0,8 0,12 16NR16UN-A [ [

– 14 1,2 1,3 0,14 16NR14UN-A [ [

– 12 1,2 1,5 0,15 16NR12UN-A [ [

– 8 1,2 1,5 0,25 16NR8UN-A [ [

– 20 0,8 0,8 0,09 16NR20UN-A1 [

– 18 0,8 0,8 0,1 16NR18UN-A1 [

– 16 0,8 0,8 0,12 16NR16UN-A1 [

– 14 1,2 1,3 0,14 16NR14UN-A1 [

– 12 1,2 1,5 0,15 16NR12UN-A1 [

– 8 1,2 1,5 0,25 16NR8UN-A1 [

– 20 0,8 0,8 0,09 16NR20UN-A2 [

– 18 0,8 0,8 0,1 16NR18UN-A2 [

– 16 0,8 0,8 0,12 16NR16UN-A2 [

– 14 1,2 1,3 0,14 16NR14UN-A2 [

– 12 1,5 1,5 0,15 16NR12UN-A2 [

– 8 1,2 1,5 0,25 16NR8UN-A2 [

– 16 1,4 1,9 0,13 16NR16UN-TT [

– 12 1,65 2,45 0,16 16NR12UN-TT [

– 16 1,5 2,3 0,13 16NR16UN2M [

– 16 2,4 3,8 0,13 22NR16UN3M [

– 12 2,0 3,0 0,15 22NR12UN2M [

– 12 3,0 5,0 0,15 22NR12UN3M [

 [ Lagerstandard
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 UNJ –  Innengewinde 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

16 9,525 16,5 3,47

Steigung Abmessungen in mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet
Unbe-

schichtet Beschichtet
Unbe-

schichtet
C

P2
00

C
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00

C
P5

00
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C
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C
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00
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0

H
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– – 1,2 0,4 0,03 16NR32UNJ [

– – 1,2 0,4 0,04 16NR28UNJ [

– – 1,2 0,5 0,06 16NR24UNJ [

– – 1,2 0,5 0,08 16NR20UNJ [

– – 1,2 0,6 0,09 16NR18UNJ [

– – 1,2 0,6 0,1 16NR16UNJ [

– – 1,2 0,7 0,11 16NR14UNJ [

– – 1,2 0,8 0,12 16NR12UNJ [

– – 1,2 1,0 0,17 16NR10UNJ [

16Ex

 BS4084 - 1996
MIL-SPECS - 8879A 
3B 

 MJ –  Innengewinde 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

16 9,525 16,5 3,47

Steigung Abmessungen in mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet
Unbe-

schichtet Beschichtet
Unbe-

schichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
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00

C
P5

00
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H
15

– [1,2 0,4 0,06 16NR1.0MJ
–

–
– 1,2 0,5 0,08 [16NR1.25MJ

– – 1,2 0,6 0,09 [16NR1.5MJ
– – 1,2 0,8 0,12 16NR2.0MJ [

16Ex

 ISO5855 - 1983
4H/5H 

175

https://www.secotools.com/#?terms=16ER32UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR24UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR20UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR18UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR10UNJ&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 BS84 -1956
ISO228 - 1982
BS2779 - 1973 

09NR/11Nx/16Nx/22Nx 11NR/16NR..A 11NR/16NR..A1 11NR/16NR..A2 16NR..TT 22NR..M

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

09 5,56 9,6 2,4
11 6,35 11,0 3,0
16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71

 Whitworth, BSW – Innengewinde 

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 28 0,8 0,8 0,09 16NR28W [ 16NL28W [

– 20 0,8 0,8 0,14 16NR20W [ [ 16NL20W [

– 19 0,8 0,8 0,15 16NR19W [ [ [ 16NL19W [

– 16 0,8 0,8 0,2 16NR16W [ [ 16NL16W [

– 14 1,2 1,5 0,24 16NR14W [ [ [ 16NL14W [

– 12 1,2 1,5 0,24 16NR12W [ [ 16NL12W [

– 11 1,2 1,5 0,3 16NR11W [ [ [ 16NL11W [

– 10 1,2 1,5 0,27 16NR10W [ [ [ 16NL10W [

– 9 1,2 1,5 0,31 16NR9W [ [ 16NL9W [

– 8 1,2 1,5 0,42 16NR8W [ [ 16NL8W [

– 7 1,8 2,5 0,43 22NR7W [ 22NL7W [

– 6 1,8 2,5 0,5 22NR6W [ [ 22NL6W [

– 5 1,7 2,5 0,63 22NR5W [ [ 22NL5W [

– 14 1,2 1,1 0,23 16NR14W-A [

– 11 1,2 1,5 0,3 16NR11W-A [ [

14 1,2 1,1 0,23 16NR14W-A1 [

– 11 1,2 1,5 0,3 16NR11W-A1 [

– 14 1,2 1,1 0,23 16NR14W-A2
– 11 1,2 1,5 0,3 16NR11W-A2 [

– 14 1,5 2,2 0,23 16NR14W-TT [

– 11 1,8 2,8 0,31 16NR11W-TT [

– 11 2,3 3,5 0,3 22NR11W2M [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 BS84 -1956
ISO228 - 1982
BS2779 - 1973 

 Gewindedrehen – Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR28W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL28W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR20W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL20W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR19W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL19W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL16W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL14W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL12W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL11W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR10W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL10W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR9W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL9W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL8W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR7W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR6W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL7W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL6W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL5W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR11W2M&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 BSPT –  Innengewinde 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

09 5,56 9,6 2,4
16 9,525 16,5 3,47

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

14 1,2 1,5 0,24 16NR14BSPT [ [ 16NL14BSPT [

– 11 1,2 1,5 0,3 16NR11BSPT [ [ 16NL11BSPT [

– 14 1,5 2,2 0,24 16NR14BSPT-TT [

– 11 1,8 2,8 0,3 16NR11BSPT-TT [

09NR/16Nx.. 16NR..TT

 ISO228/1 35 21 1959 
ISO7/1 
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR14BSPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11BSPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL14BSPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL11BSPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14BSPT-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11BSPT-TT&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 ANSI B1.20.1 - 1983 

09NR/11NR/16Nx 16NR..A1 16NR..A2 22NR..M

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

09 5,56 9,6 2,4
11 6,35 11,0 3,0
16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71

 NPT – Innengewinde  

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet
C

P2
00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

14 1,1 1,5 0,08 16NR14NPT [ [ 16NL14NPT [

– 11,5 1,1 1,5 0,09 16NR11.5NPT [ [ 16NL11.5NPT [

– 8 1,1 1,6 0,1 16NR8NPT [ [ 16NL8NPT [

– 11,5 1,1 1,5 0,1 16NR11.5NPT-A1 [

– 14 1,1 1,5 0,08 16NR14NPT-A2 [

– 11,5 1,1 1,5 0,1 16NR11.5NPT-A2 [

– 8 1,1 1,6 0,12 16NR8NPT-A2 [

– 11,5 2,1 3,3 0,05 22NR11.5NPT2M [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 ANSI B1.20.1 - 1983 

-

 Gewindedrehen – Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR14NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11.5NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL14NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL11.5NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL8NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11.5NPT-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14NPT-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11.5NPT-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8NPT-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR11.5NPT2M&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 NPTF – Innengewinde  

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

11 6,35 11,0 3,0
16 9,525 16,5 3,47

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 14 1,1 1,5 0,05 16NR14NPTF [

– 11,5 1,1 1,5 0,06 16NR11.5NPTF [ 16NL11.5NPTF [

11NR/16Nx

 ANSI B1.4 - 1976
ANSI B1.20.3 - 1976 

 Rund-DIN405 – Innengewinde 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71
27 15,875 27,0 6,15

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 10 1,3 1,5 0,51 16NR10RD
– 8 1,3 1,5 0,69 [

[

16NR8RD
1,3 1,8 0,87 16NR6RD– 6 [

[

4 2,2 3,2 1,31 27NR4RD

– 6 2,0 2,5 0,87 22NR6RD [ 22NL6RD

– [

16NR/22Nx/27NR

 DIN405 - 1981
7h/6h 
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR14NPTF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11.5NPTF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL11.5NPTF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 DIN103 - 1977
ISO2901/3 - 1977
7H 

16Nx/22Nx/27NR 20NR/26NR

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC W1 L S

16 9,525 – 16,5 3,47
22 12,7 – 22,0 4,71
27 15,875 – 27,0 6,15
20 – 12,7 20,0 6,3
26 – 15,875 26,0 7,88

 TR-DIN103 –  Innengewinde 

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet
C

P2
00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

1,5 – 0,9 0,8 – 16NR1.5TR [ [ 16NL1.5TR [

2,0 – 1,3 1,5 – 16NR2.0TR [ [ 16NL2.0TR [

3,0 – 1,3 1,6 – 16NR3.0TR [ 16NL3.0TR [

4,0 – 2,0 2,5 – 22NR4.0TR [ 22NL4.0TR [

5,0 – 2,0 2,3 – 22NR5.0TR [ 22NL5.0TR [

6,0 – 2,5 3,2 – 27NR6.0TR [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Teilprofi l 

 DIN103 - 1977
ISO2901/3 - 1977
7H 

 Gewindedrehen – Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.5TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR3.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL1.5TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL2.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL3.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR4.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL4.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL5.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR6.0TR&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 ANSI B1.5 - 1988
3G 

16NR/22Nx/27NR 20NR/26NR

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC W1 L S

16 9,525 – 16,5 3,47
22 12,7 – 22,0 4,71
27 15,875 – 27,0 6,15
20 – 12,7 20,0 6,3
26 – 15,875 26,0 7,88

  ACME – Innengewinde  

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet
C

P2
00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 16 0,9 0,8 – 16NR16ACME [

– 12 1,3 1,5 – 16NR12ACME [

– 10 1,3 1,5 – 16NR10ACME [

– 8 1,3 1,5 – 16NR8ACME [

– 6 2,0 2,5 – 22NR6ACME [ [

– 5 2,0 2,3 – 22NR5ACME [ 22NL5ACME [

– 4 2,5 3,0 – 27NR4ACME [ [

– 3,5 – 3,2 – 20NR3.5ACME [ [

– 3 – 3,2 – 20NR3ACME [ [

– 2 – 5,0 – 26NR2ACME [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Teilprofi l 

 ANSI B1.5 - 1988
3G 
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR16ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR10ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR6ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=20NR3.5ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=20NR3ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=26NR2ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL5ACME&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 ANSI B1.8 - 1988
2G 

16NR 16NR/22NR/27NR 20NR

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC W1 L S

16 9,525 – 16,5 3,47
22 12,7 – 22,0 4,71
27 15,875 – 27,0 6,15
20 – 12,7 20,0 6,3

 Stub-ACME – Innengewinde  

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPI PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet
C

P2
00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 14 1,3 1,5 – 16NR14STACME [

– 12 1,5 1,5 – 16NR12STACME [

– 10 1,5 1,5 – 16NR10STACME [

– 8 1,8 1,5 – 16NR8STACME [ [

– 6 2,4 2,5 – 22NR6STACME [

– 5 2,0 2,1 – 22NR5STACME [

– 4 2,6 2,8 – 27NR4STACME [ [

– [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 Teilprofi l 

 ANSI B1.8 - 1988
2G 

 Gewindedrehen – Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR14STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR10STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR6STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4STACME&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 API Rohrbearbeitung – Öl- und Gasindustrie – Innengewinde 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

22 12,7 22,0 4,71
27 15,875 27,0 6,15

Steigung Abmessungen in mm

API
Code TGTPF RE CTF Bezeichnung

Sorten

TPI PDY PDX

Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

5,0 2,0 2,5 V040 3 0,508 1,016 22NR5API404 [ [

4,0 1,9 2,5 V038R 2 0,965 1,651 22NR4API386 [ [ [

5,0 2,2 3,2 V040 3 0,508 1,016 27NR5API404 [

4,0 2,2 3,2 V038R 3 0,965 1,651 27NR4API384 [ [

4,0 2,2 3,2 V038R 2 0,965 1,651 27NR4API386 [ [ [

4,0 2,2 3,2 V050 3 0,635 1,27 27NR4API504 [ [ [

4,0 2,2 3,2 V050 2 0,635 1,27 27NR4API506 [ [ [

22NR/27NR

 API spec. 7 - 1998 
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https://www.secotools.com/#?terms=22NR5API404&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR4API386&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR5API404&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4API384&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4API386&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4API504&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4API506&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


Steigung Abmessungen in mm

API
Code TGTPF Bezeichnung

Sorten

TPI PDY PDX

Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

6,0 2,0 2,5 – 2 22NR6HEF [

3,5 2,7 3,5 90V050 3 27NR3.5H904 [

3,5 2,7 3,5 90V050 2 27NR3.5H906 [

3,0 3,5 3,6 90V050 1,25 27NR3H90 [

4,0 2,4 2,6 V076 1,5 22NR4PAC [

4,0 2,75 3,2 V076 1,5 27NR4PAC [

 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

HEF 904/906 H90 PAC

 Snap-Tap® 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

22 12,7 22,0 4,71
27 15,875 27,0 6,15

Rohrbearbeitung – Öl- und Gasindustrie  - Innengewinde 

 HEF = Hughes External Flush

904/906 = Hughes H90

H90 = Hughes Slimline H90

PAC = P.A.C. 

 Gewindedrehen – Wendeschneidplatten 
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https://www.secotools.com/#?terms=22NR6HEF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR3.5H904&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR3.5H906&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR3H90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR4PAC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4PAC&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 API Spec. 5B ROUND – Innengewinde 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

16 9,525 16,5 3,47
27 15,875 27,0 6,15

Steigung
Abmessungen in 

mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

WSP 
Bezeichnung 
links

Sorten

mm TPIN PDY PDX RE

Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

H
15

– 10,0 1,5 1,5 0,38 16NR10APIRD [

– 8,0 1,5 1,5 0,46 16NR8APIRD [

– 8,0 2,9 4,5 0,46 27NR8APIRD2M [

16NR 27NR..M

 API spec. 5B - 1988 
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR10APIRD&type=allsearchresults
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 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 API 5B BUTTRESS, VAM BUTTRESS 1:16 Taper – Innengewinde  

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

22 12,7 22,0 4,71

Steigung Abmessungen in mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

mm TPIN PDY PDX RE TGTPF

Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 5,0 2,0 2,1 – 3/4” 22NR5BUT2.5 [ [

– 6,0 2,0 2,0 – 3/4” 22NR6VAM [ [

– 5,0 2,0 2,0 – 3/4” 22NR5VAM [

22NR

 Vallourec ST-D453.02
API spec. 5B - 1988 

 Gewindespitze und Gewindegrund parallel zum Konus  

 Gewindedrehen – Wendeschneidplatten 
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 [ Lagerstandard
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 API BUTTRESS 1:12 Taper – Innengewinde 

Größe

Abmessungen in mm

IC L S

22 12,7 22,0 4,71

Steigung Abmessungen in mm

WSP 
Bezeichnung 
rechts

Sorten

mm TPIN PDY PDX RE TGTPF

Beschichtet Unbeschichtet

C
P2

00

C
P3

00

C
P5

00

TT
P2

05
0

H
15

– 5,0 2,0 2,1 – 1 22NR5BUT2.6 [

22NR

 API spec. 5B - 1988 

 Gewindespitze und Gewindegrund parallel zur Achse  
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Steigung
Innen/
Außen Abb.

Abmessungen in mm

NT
Bezeich-
nung Gewindeformer CHF1

Sorten

INSL W1 S PDX

Beschichtet

C
P2

50
T

C
P5

00
T

TP
15

0T

8 Innen 3 15.875 15.875 4.76 2.5 4 8-1128 API_RD_8TPI_INT, C-1002-96 [

8 Innen 3 25.0 15.875 5.0 2.5 7 8-5111 API_RD_8TPI_INT C-5002-96 [

8 Innen 2 25.0 15.875 5.0 22.5 7 8-5114 API_RD_8TPI_INTPULLING C-5002-96 [

C-4003-4 [

10 Innen 3 15.875 15.875 4.76 5.0 4 10-1120 API_RD_10TPI_TUB_INT C-1001-96 [

5 Innen 3 15.875 15.875 4.76 2.5 3 5-1113 API_BUTTRESS_5TPI_1/16_INT, C-1018-96 [

5 Innen 3 25.0 15.875 5.0 1.964 5 5-5112-C API_BUTTRESS_5TPI_1/16_INT C-5003-96 [ [

5 Innen 3 25.0 15.875 5.0 2.5 5 5-5108 API_BUTTRESS_5TPI_1/16_INT C-5003-96 [

5 Innen 2 15.875 15.875 4.76 13.375 3 5-1134 API_BUTT_5TPI_CAS_1/16_INTPUL C-1018-96 [

5 Innen 2 25.0 15.875 5.0 22.5 5 5-5110 API_BUTT_5TPI_1/16_INTPULLING C-5003-96 [

 Strehler 

 Abb. 1  Abb. 2  Abb. 3 

 Gewindedrehen – Wendeschneidplatten 
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 Spanbrecher 

Abb. Bezeichnung

Abmessungen in mm

INSL W1 S

1 C-1001 15,7 11,5 3,97
2 C-1001-4 15,7 11,5 3,97
3 C-1001-96 15,7 11,5 3,97
1 C-1002 15,7 11,5 3,97
2 C-1002-4 15,7 11,5 3,97
3 C-1002-96 15,7 11,5 3,97
1 C-1003 15,7 11,5 3,97
1 C-1004 15,7 11,5 3,97
2 C-1004-4 15,7 11,5 3,97
3 C-1004-96 15,7 11,5 3,97
2 C-1005-4 15,7 11,5 3,97
3 C-1005-96 15,7 11,5 3,97
2 C-1006-4 15,7 11,5 3,97
1 C-1009 15,7 11,5 3,97
1 C-1009-4 15,7 11,5 3,97
3 C-1009-96 15,7 11,5 3,97
1 C-1010 15,7 11,5 3,97
2 C-1010-4 15,7 11,5 3,97
3 C-1010-96 15,7 11,5 3,97
3 C-1013-96 15,7 11,5 3,97
1 C-1018 15,7 11,5 3,97
3 C-1018-96 15,7 11,5 3,97
3 C-1021-96 15,7 11,5 3,97
4 C-1022 15,7 11,5 3,18
5 C-1023 15,7 11,5 3,18
4 C-1024 15,7 11,5 3,97
5 C-1025 15,7 11,5 3,97
4 C-1032 15,7 11,5 3,18
5 C-1033 15,7 11,5 3,18
4 C-1034 15,7 11,5 3,18
5 C-1035 15,7 11,5 3,18
3 C-1601-96 15,7 12,5 3,97
2 C-1604-4 15,7 12,5 3,97
4 C-1X37-I-145 15,7 14,5 3,18
5 C-1X38-I-145 15,7 14,5 3,18
4 C-1X39-I-145 15,7 14,5 3,18
5 C-1X40-I-145 15,7 14,5 3,18
4 C-1X41-I-145 15,7 14,5 3,18
5 C-1X42-I-145 15,7 14,5 3,18
2 C-4001-4 19,8 11,5 3,97
2 C-5001-4 24,8 11,5 3,97
3 C-5001-96 24,8 11,5 3,97
2 C-5002-4 24,8 11,5 3,97
3 C-5002-96 24,8 11,5 3,97
1 C-5003 24,8 11,5 3,97
2 C-5003-4 24,8 11,5 3,97
3 C-5003-96 24,8 11,5 3,97
1 C-5005 24,8 11,5 3,0
1 C-5006 24,8 11,5 3,0
6 C-5705-G 24,8 13,0 3,0
6 C-5803-4 24,8 13,5 3,97
6 C-5805-G 24,8 13,5 3,0
6 C-5905-G 24,8 14,0 3,0
4 C-9001-I 12,6 11,5 3,18

 Abb. 1 

 Abb. 6 

 Abb. 3  Abb. 2 

 Abb. 5  Abb. 4 
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 Schruppausdrehköpfe, RB 610 

 RB 610 Schruppausdrehköpfe – Übersicht 

 GL Anschluss  BA Anschluss 

86-115 mm

191



   Präzise Bohrungsgeometrie bei gegossenen oder vorgebohrten Bohrungen. 
  Geringe Unwucht dank der symmetrischen Ausführung 

 RB 610 Schruppausdrehköpfe 

 Merkmale 

Ein Schruppausdrehwerkzeug besteht aus einem Werkzeugkörper (Kopf) und zwei Wendeschneidplatten-Haltern.

 Kompakt 

   Kurzer Körper für maximale Stabilität der Ausdrehkombination 
  Reduziertes Gewicht für schnellen Werkzeugwechsel und rasche Spindelbeschleunigung 

Schnelle Einstellung

  Jeder Wendeschneidplatten-Halter hat einen Einstellmechanismus auf Druck und Zug, der eine einfache 
und schnelle Durchmessereinstellung mittels Voreinstellung erlaubt. 

  Wendeschneidplatten-Halterpositionierung leicht erkennbar durch  Durchmesser-Skalierung

Wendeschneidplatten-Halter  

  A610…CC… Wendeschneidplatten-Halter haben einen 90° Einstellwinkel für 
rhombische Wendeschneidplatten, 0° Spanwinkel und 0° Neigungswinkel. 

 Die Wendeschneidplatten-Halter sind sowohl geeignet für RB 610 Grafl ex ® als auch für 
RB 610 GL Schneidköpfe 

Produktivität

   Hohe Steifi gkeit  durch enge Passung der Wendeschneidplatten-Halter in den Körper und große 
Klemmschrauben. 

  Die Schnitttiefe ap kann bis zu der Hälfte der Wendeschneidplatten-Breite betragen. Dies ermöglicht eine 
Maximierung des Zeitspanvolumens und eine volle Nutzung der Wendeschneidplatten.

  Bei asymmetrischer Bearbeitung wird eine Unterlegscheibe verwendet (im Lieferumfang des Kopfes 
enthalten),  die für den Versatz eines Wendeschneidplatten-Halters und damit für die Erhöhung oder die 
Teilung des radialen Versatzes sorgt.

  Interne Kühlschmierstoffzufuhr direkt auf die Schneiden.

 Produktprogramm 
 RB 610 Schruppausdrehköpfe sind mit Grafl ex ®, GL- und BA-Anschluss erhältlich. 

 RB 610 GL und BA für Steadyline® schwingungsdämpfende Bohrstangen 
•  GL: 3 kurze und kompakte Schruppausdrehköpfe für Durchmesser von 36 bis 69 mm
• BA: 2 kurze und kompakte Schruppausdrehköpfe für 66 bis 115 mm
• Speziell für Steadyline®-Bohr- und Ausdrehstangen. Die Leistung mit langen Steadylinge-GL-Bohrstangen ist vergleichbar mit 

nicht schwingungsdämpfenden kurzen Kombinationen (< 6 x D). 

 GL 

 BA 

192



RB 610 Schruppausdrehköpfe 
Symmetrische Bearbeitung:

Einstellung

Symmetrische Bearbeitung:
Bei der symmetrischen Bearbeitung werden beide Schneiden auf denselben Durchmesser eingestellt.

Asymmetrische Bearbeitung:
Asymmetrische Bearbeitung heißt, dass eine Schneide als Vorschneider (tritt als erste in die Bohrung ein) auf einen kleineren Durchmesser eingestellt wird als die 
zweite Schneide (Einstellung auf den Fertigdurchmesser). Dies erfordert eine Unterlegscheibe (im Lieferumfang des Kopfes enthalten), die zwischen den Körper des 
Ausdrehkopfes und einen Wendeschneidplatten-Halter gelegt wird, um den (+) axialen Versatz zu erzielen, siehe nachstehende Tabelle.

Dicke der Unterlegscheibe

Bezeichnung Unterlegscheibe Dicke (mm)

AU6103003 0,4

AU6104003 0,5

AU6105003 0,6

AU6106003 0,6
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 Schruppausdrehköpfe, RB 610 

 RB 610 GL – Schruppausdrehköpfe – kompakt 

Maschinen-

seite

GL Größe

Werkstückseite

Bereich DCN-DCX

mm Produktnummer Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.

U/min**OAL LF1 LF2 BD

GL25 28,0-37,0 03307854 GL25-RB610-10 21,7 16,2 25,0 25,0 9500 0,10
GL32 36,0-46,0 02904458 GL32-0610-20 27,6 21,1 32,0 32,0 7500 0,10
GL40 45,0-56,0 02904459 GL40-0610-30 31,6 22,1 35,0 40,0 5700 0,20
GL50 55,0-69,0 02904460 GL50-0610-40 33,7 22,2 36,0 50,0 4500 0,30

 Wendeschneidplatten-Halter sind separat zu bestellen, siehe Seite(n) 392 
**Max. Drehzahlen, siehe Anweisungen auf Seiten. 

 * Ohne Wendeschneidplatten-Halter 

   Ideal für GL25, GL32, GL40 und GL50 Steadyline-Bohrstangen
  Symmetrische oder asymmetrische Modi sind möglich.
  Individueller Einstellmechanismus für Wendeschneidplatten-
Halter

  Interne Kühlschmierstoffzufuhr auf die Schneide 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

 GL 

Für Kopf Schraube Schlüssel für 

Pratze

Schlüssel für WSP Schlüssel

(Quergriff)

Aufl ageplatte, versetzte 

Bearbeitung

GL25-0610-10 950D0410 03HL03 – – AU6101003
GL32-0610-20 950DC0412 03HL03 H4B-T07P DOUBLE-T AU6102003
GL40-0610-30 950DC0616 03HL05 – DOUBLE-T AU6103003
GL50-0610-40 950D0616 03HL05 – DOUBLE-T AU6104003

 Ersatzteile 

1. Spannschraube und Spannschlüssel
2 & 4. Schlüssel für Durchmessereinstellung und Spannung der Schraube der 
Wendeschneidplatte 
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 RB 610 BA – Schruppausdrehköpfe 

Maschinen-
seite

BA Größe

Werkstückseite
Bereich DCN-DCX

mm Produktnummer Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.
U/min**OAL LF1 LF2 BD

BA060 66,0-88,0 03204092 BA060-RB610-50 38,5 22,5 39,8 60,0 4000 0,80
BA080 86,0-115,0 03204093 BA080-RB610-60 44,5 22,5 39,8 80,0 3000 1,10

 * Ohne Aufnahme 

� Ideal für BA60 und BA80 Steadyline-Bohrstangen 
� Symmetrische oder asymmetrische Modi sind möglich.
� Individueller Einstellmechanismus für Wendeschneidplatten-

Halter
� Interne Kühlmittelzufuhr auf die Schneide 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 BA 

Für Kopf Schlüssel für Pratze Schraube für Pratze Schlüssel für Wendeschneid-
platte

Aufl ageplatte, versetzte Bearbeitung

BA060-RB610-50 03HL06 950D0820 T15P-3 AU6105003
BA080-RB610-60 03HL06 950D0822 T15P-3 AU6106003

 Wendeschneidplatten-Halter sind separat zu bestellen
 ** Max. Drehzahlen, siehe Anweisungen auf Seiten. 

 Ersatzteile 

1. Spannschraube
2 & 4. Durchmessereinstellung und Spannung der Schraube 
der Wendeschneidplatte 
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 Schruppausdrehköpfe, RB 610 

 Wendeschneidplatten-Halter für Schruppausdrehköpfe RB 610 

Für Kopf Bereich DCN-DCX mm Produktnummer Bezeichnung KRINS°

Abmessungen in mm

Entspr. 

WSP-GrößeOAL LF B

FB 61010 28,0-37,0 03307856 A61010CC0690 90,0 15,1 15,1 21,75 CC...0602... 0,1
FB 61020 36,0-46,0 02971268 A61020CC0690 90,0 17,6 10,9 26,0 CC...0602... 0,1
FB 61030 39,0-56,0 02904461 A61030CC0990 90,0 21,6 12,9 33,0 CC...09T3... 0,1
FB 61040 50,0-69,0 02904462 A61040CC0990 90,0 22,5 13,8 43,8 CC...09T3... 0,1
FB 61050 64,0-86,0 02904463 A61050CC1290 90,0 27,5 17,3 57,4 CC...1204... 0,2
FB 61060 85,0-115,0 02904464 A61060CC1290 90,0 30,5 18,8 75,0 CC...1204... 0,3

   Passend für Ausdrehköpfe RB 610 mit Grafl ex® - BA- oder 
GL-Anschluss 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Für Schruppausdrehen empfohlene Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 458-459
Hinweis: Der Schlüssel für die Wendeplattenklemmung ist im Lieferumfang des  RB 610 Kopfes enthalten. 

Für

Halter

Schraube für WSP Einstell-

schraube

A61010CC0690 C02504-T07P –
A61020CC0690 C02504-T07P 19A61020
A61030CC0990 C04008-T15P 19A61030
A61040CC0990 C04008-T15P 19A61040
A61050CC1290 C05012-T15P 19A61050
A61060CC1290 C05012-T15P 19A61060

 Ersatzteile 

 2. Einstellschraube
4. Klemmschraube für Wendeschneidplatte 
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https://www.secotools.com/#article/p_02971268
https://www.secotools.com/#?terms=A61020CC0690&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904461
https://www.secotools.com/#?terms=A61030CC0990&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904462
https://www.secotools.com/#?terms=A61040CC0990&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904463
https://www.secotools.com/#?terms=A61050CC1290&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904464
https://www.secotools.com/#?terms=A61060CC1290&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61010CC0690&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61020CC0690&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61030CC0990&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61040CC0990&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61050CC1290&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61060CC1290&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02504-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02504-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61030&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61040&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61050&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61060&type=allsearchresults


 Feinausdrehköpfe, radial 

 Feinausdrehköpfe – Übersicht 

 GL Anschluss 

 BA Anschluss 
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 Feinausdrehköpfe, radial 
 Merkmale 

 Ein radiales Feinausdrehwerkzeug besteht aus einem Körper (Kopf) und einem Wendeschneidplatten-Halter. FB 620, FB 780 und FB 790 
Feinausdrehkopf, radial:  

   Einstellung über Mikrometer-Spindel Einstellung der Wendeschneidplatten-Halter durch Mikro-
meter-Spindel (in Stufen von 0,01 mm) und Nonius (Teilstrich 2,5 m im Durchmesser)

  Hohe Wiederholgenauigkeit
  Schneidenorientierung gemäß DIN 69871/ISO 7388 für SK und ISO 12164 für HSK
  Interne Kühlschmierstoffzufuhr durch den Kopf direkt auf die Schneide
  Ausdrehköpfe FB 780 und FB 620 auf mittlere Durchmessereinstellung vorausgewuchtet FB 790 ist 
auswuchtbar für beste Leistung. 

 Hinweis: Merkmale, Hinweise (Montageanweisungen, Durchmessereinstellung, Hinweise zum Rückwärtssenken, Herausforderungen,
Bearbeitungs- und Schnittdatenempfehlungen), geeignete Wendeschneidplatten-Halter und Wendeschneidplatten sind identisch für FB 620, 
FB 780 und FB 790 Feinausdrehköpfe, die ungeachtet des Anschlusses denselben Ausdrehbereich aufweisen.  

 Produktprogramm 

 Seco bietet eine große Auswahl an radialen Feinausdrehköpfen für Ihre Anforderungen. 

 FB 620 Feinausdrehköpfe, radial, für Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen 

   4 Feinausdrehköpfe mit GL-Anschluss für Feinausdrehen im Durchmesserbereich von 27 bis 69 mm

 Das kompakte Design erreicht höchste Schwingungsdämpfung in Kombination mit Steadyline®-GL-Dreh- und Bohrstangen. 

   2 Feinausdrehköpfe mit BA-Anschluss für Feinausdrehen im Durchmesserbereich von 66 bis 116 mm 
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 FB 620 GL – Feinausdrehköpfe – kompakt – GL-Anschluss 

Maschinenseite

GL Größe

Werkstückseite

Bereich DCN-DCX

mm Produktnummer Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.

U/min**OAL BD LF1 LF2

GL25 27,0-35,0 03307855 GL25-FB620-10 29,5 25,0 17,7 28,0 9000 0,10
GL32 34,0-46,0 02904469 GL32-0620-20 35,2 32,0 23,8 32,1 7000 0,13
GL40 42,0-56,0 02904470 GL40-0620-30 40,7 40,0 24,8 35,1 5600 0,22
GL50 52,0-69,0 02904471 GL50-0620-40 43,7 50,0 25,8 36,1 4800 0,32

 Wendeschneidplatten-Halter sind separat zu bestellen, siehe Seite(n) 431-433. 
** Max. Drehzahlen, siehe Anweisungen auf Seiten. 

 * Ohne Aufnahme 

   Ideal für GL25, GL32, GL40 und GL50 Steadyline-Bohrstangen
  Interne Kühlschmierstoffzufuhr auf die Schneide
  Einstellung durch Mikrometerspindel (in Stufen von 0,01 mm) 
und Nonius (jeder Teilstrich entspricht 2,5 μm im Durchmesser). 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 GL 

Für Kopf Schraube Schlüssel für Pratze Schlüssel (Quergriff) Befestigungsschraube

GL25-FB620-10 19TB0305 H2.0-2D – 19A71000
GL32-FB620-20 19TB0305 H4B-H2.0 DOUBLE-T 950L0406
GL40-FB620-30 19TB04075 03M03C – 950L0608
GL50-FB620-40 19TB04075 03M03C – 950L0608

 Ersatzteile 

 1. Spannschraube
2. Mikrometrische Einstellschraube
3. Klemmschraube 
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https://www.secotools.com/#article/p_03307855
https://www.secotools.com/#article/p_02904469
https://www.secotools.com/#article/p_02904470
https://www.secotools.com/#article/p_02904471
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-FB620-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-0620-20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-0620-30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-0620-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-FB620-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19TB0305&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19TB0305&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19TB04075&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19TB04075&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H2.0-2D&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-H2.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03M03C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03M03C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A71000&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950L0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950L0608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950L0608&type=allsearchresults


 FB 620 BA – Feinausdrehköpfe – BA-Anschluss 

Maschinen-
seite

BA Größe

Werkstückseite
Bereich DCN-DCX

mm Produktnummer Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max.
U/min**OAL LF1 LF2 BD

BA060 65,0-87,0 03204094 BA060-FB620-50 55,7 29,7 42,2 60,0 4000 0,70
BA080 85,0-115,0 03204095 BA080-FB620-60 58,2 26,7 45,2 80,0 3000 1,10

 * Ohne Aufnahme 

� Ideal für BA60 und BA80 Steadyline-Bohrstangen 
� Interne Kühlmittelzufuhr auf die Schneide
� Einstellung durch Mikrometerspindel (in Stufen von 0,01 mm) 

und Nonius (jeder Teilstrich entspricht 2,5 μm im Durchmesser). 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. 

 BA 

Für Kopf Schraube Schlüssel für Pratze Befestigungsschraube

BA060-FB620-50 19TB04075 03M03C 950L0608
BA080-FB620-60 950D0514 H05-4 950L0608

 Wendeschneidplatten-Halter sind separat zu bestellen
 ** Max. Drehzahlen, siehe Anweisungen auf Seiten. 

 Ersatzteile 

 1. Spannschraube
2. Mikrometrische Einstellschraube
3. Klemmschraube 
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https://www.secotools.com/#article/p_03204094
https://www.secotools.com/#?terms=BA060-FB620-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03204095
https://www.secotools.com/#?terms=BA080-FB620-60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA060-FB620-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA080-FB620-60&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Wendeschneidplatten-Halter für Feinausdrehköpfe FB 620 

WSP-Halter
Typ Für Kopf **

Wende-
schnneid-

platte-
Halter
größe

Bereich DCN-DCX 
mm

Produkt-
nummer

Bezeich-
nung

Abmessungen 
in mm

Entspr. WSP-
Größe A

bb
.

WF LF

90° für WB-
WSP

FB 78008 / FB 78009 09 15.0-23.5 00056634 A78209 4,0 7,2 WB...0301... A 0,01

90° für 
CC-WSP

FB 78010 10 23.0-31.0 00056580 A72510 4,5 10,3 CC...0602... B 0,01
FB 78020 / FB 79020 / FB 62020 20 30.0-40.0/34.0-46.0 00056581 A72520 5,0 8,3 CC...0602... B 0,02
FB 78030 / FB 79030 / FB 62030 30 39.0-51.0/42.0-56.0 00056582 A72530 8,0 10,3 CC...0602... B 0,02
FB 78040 / FB 79040 / FB 62040 40 50.0-65.0/52.0-69.0 00056583 A72540 9,5 10,3 CC...0602... B 0,02
FB 78050 / FB 79050 / FB 62050 50 64.0-86.0 00056584 A72550 12,5 10,3 CC...0602... B 0,02

FB 7806AL / FB 62060 6A 85.0-115.0 02689978 A7256A 18,5 14,5 CC...09T3... B 0,05
FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 60 85.0-115.0 00056585 A72560 18,9 16,5 CC...09T3... B 0,08
FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 ** 65 114.0-144.0 00056587 A72565 33,7 16,5 CC...09T3... B 0,09

FB 78070 70 114.0-160.0 00056588 A72570 18,9 16,5 CC...09T3... B 0,09
FB 78070 75 159.0-205.0 00056589 A72575 41,7 16,5 CC...09T3... B 0,12

90° für 
TC-WSP

FB 78030 / FB 79030 / FB 62030 30 39.0-51.0/42.0-56.0 00056572 A72430 7,9 10,3 TC...1102... C 0,01
FB 78040 / FB 79040 / FB 62040 40 50.0-65.0/52.0-69.0 00056573 A72440 9,4 10,3 TC...1102... C 0,02
FB 78050 / FB 79050 / FB 62050 50 64.0-86.0 00056574 A72450 12,4 10,3 TC...1102... C 0,02

FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 60 85.0-115.0 00056575 A72460 18,9 16,3 TC...1102... C 0,08
FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 ** 65 114.0-144.0 00056577 A72465 33,7 16,5 TC...1102... C 0,09

FB 78070 70 114.0-160.0 00056578 A72470 18,9 16,3 TC...1102... C 0,1
FB 78070 75 159.0-205.0 00056579 A72475 41,7 16,5 TC...1102... C 0,13

95° für 
CC-WSP

FB 78010 10 23.0-31.0 00056590 A72610 4,5 10,3 CC...0602... D 0,01
FB 78020 / FB 79020 / FB 62020 20 30.0-40.0/34.0-46.0 00056591 A72620 5,0 8,3 CC...0602... D 0,01
FB 78030 / FB 79030 / FB 62030 30 39.0-51.0/42.0-56.0 00056592 A72630 8,0 10,3 CC...0602... D 0,01
FB 78040 / FB 79040/ FB 62040 40 50.0-65.0/52.0-69.0 00056593 A72640 9,5 10,3 CC...0602... D 0,02
FB 78050 / FB 79050 / FB 62050 50 64.0-86.0 00056594 A72650 12,5 10,3 CC...0602... D 0,02
FB 78060 / FB 79060 / A731S500 60 85.0-115.0 00056595 A72660 18,9 16,5 CC...09T3... D 0,07

FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 ** 65 114.0-144.0 00056597 A72665 33,7 16,5 CC...09T3... D 0,09
FB 78070 70 114.0-160.0 00056598 A72670 18,9 16,5 CC...09T3... D 0,09
FB 78070 75 159.0-205.0 00056599 A72675 41,7 16,5 CC...09T3... D 0,12

� Passend für radiale Ausdrehköpfe FB 620/ 780/ 790 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
* Eine Präzisionsauswuchtung der EPB-Ausdrehköpfe Typ A790 ist bei Einsatz der großen Wendeschneidplatten-Halter nicht möglich. 

 A  B  C  D 

Für WSP Schlüssel für Wendeschneidplatte Schraube für Wendeschneidplatte

CC...0602... T07P-3 C02504-T07P
CC...09T3... T15P-3 C04008-T15P
TC...1102... T07P-3 C02504-T07P
WB...0301... T06P-2 C02035-T06P

 Ersatzteile 
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https://www.secotools.com/#?terms=A731S500&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00056634
https://www.secotools.com/#?terms=A78209&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00056580
https://www.secotools.com/#article/p_00056581
https://www.secotools.com/#article/p_00056582
https://www.secotools.com/#article/p_00056583
https://www.secotools.com/#article/p_00056584
https://www.secotools.com/#article/p_02689978
https://www.secotools.com/#article/p_00056585
https://www.secotools.com/#article/p_00056587
https://www.secotools.com/#article/p_00056588
https://www.secotools.com/#article/p_00056589
https://www.secotools.com/#?terms=A72510&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72520&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72530&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72540&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72550&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A7256A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72560&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72565&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72570&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72575&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00056572
https://www.secotools.com/#article/p_00056573
https://www.secotools.com/#article/p_00056574
https://www.secotools.com/#article/p_00056575
https://www.secotools.com/#article/p_00056577
https://www.secotools.com/#article/p_00056578
https://www.secotools.com/#article/p_00056579
https://www.secotools.com/#?terms=A72430&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72440&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72450&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72460&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72465&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72470&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72475&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00056590
https://www.secotools.com/#article/p_00056591
https://www.secotools.com/#article/p_00056592
https://www.secotools.com/#article/p_00056593
https://www.secotools.com/#article/p_00056594
https://www.secotools.com/#article/p_00056595
https://www.secotools.com/#article/p_00056597
https://www.secotools.com/#article/p_00056598
https://www.secotools.com/#article/p_00056599
https://www.secotools.com/#?terms=A72610&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72650&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72660&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72665&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72670&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72675&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Feinausdrehköpfe, radial 
 Wendeschneidplatten-Halter zum Anfasen, für Ausdrehkopf FB 620/ 780/ 790 

KRINS° Für Kopf

WSP-

Halter

Größe

Bereich DCN-DCX 

mm Produktnummer Bezeichnung

Abmessun-

gen in mm

Entspr. WSP-

GrößeWF LF

30,0 FB 78010 10 23,0-31,0 00086885 A72910CC0630 4,5 10,8 CC...0602... 0,01
FB 78020 / FB 79020/ GL32-0620-20 20 30,0-40,0/34,0-36,0 00086888 A72920CC0630 4,9 10,0 CC...0602... 0,01

FB 78030 / FB 79030 / FB 62030 30 39,0-51,0/42,0-56,0 00086891 A72930CC0630 8,1 10,5 CC...0602... 0,01
FB 78040 / FB 79040 / FB 62040 40 50,0-65,0/52,0-69,0 00086894 A72940CC0630 9,5 10,5 CC...0602... 0,02

FB 78050 / FB 79050 50 64,0-86,0 00086897 A72950CC0630 12,5 10,5 CC...0602... 0,02
FB 78060 / FB 79060 / A731S500 60 85,0-115,0 00086900 A72960CC0930 19,1 16,5 CC...09T3... 0,08

FB 78070 70 114,0-160,0 00086903 A72970CC0930 18,8 16,4 CC...09T3... 0,09

45,0 FB 78010 10 23,0-31,0 00086886 A72910CC0645 4,5 11,5 CC...0602... 0,01
FB 78020 / FB 79020 / FB 62020 20 30,0-40,0/34,0-46,0 00086889 A72920CC0645 5,0 10,0 CC...0602... 0,01
FB 78030 / FB 79030 / FB 62030 30 39,0-51,0/42,0-56,0 00086892 A72930CC0645 8,1 10,5 CC...0602... 0,01
FB 78040 / FB 79040 / FB 62040 40 50,0-65,0/52,0-69,0 00086895 A72940CC0645 9,5 10,5 CC...0602... 0,02

FB 78050 / FB 79050 50 64,0-86,0 00086898 A72950CC0645 12,4 10,3 CC...0602... 0,02
FB 78060 / FB 79060 / A731S500 60 85,0-115,0 00086901 A72960CC0945 19,1 16,5 CC...09T3... 0,07

FB 78070 70 114,0-160,0 00086904 A72970CC0945 18,8 16,4 CC...09T3... 0,09

   Passend für radiale Ausdrehköpfe FB 620/ 780/ 790 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

Ersatzschrauben und -schlüssel für Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 463
** Bereich DC mit Jumbo- und Brückenwerkzeugen, siehe Seite(n) 442 

Für WSP Schlüssel für WSP Schraube für WSP Schlüssel (Quergriff)

CC...0602... H4B-T07P C02504-T07P DOUBLE-T
CC...09T3... H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

 Ersatzteile 
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https://www.secotools.com/#?terms=A731S500&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086900
https://www.secotools.com/#?terms=A72960CC0930&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086903
https://www.secotools.com/#?terms=A72970CC0930&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086886
https://www.secotools.com/#?terms=A72910CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086889
https://www.secotools.com/#?terms=A72920CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086892
https://www.secotools.com/#?terms=A72930CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086895
https://www.secotools.com/#?terms=A72940CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086898
https://www.secotools.com/#?terms=A72950CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A731S500&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086901
https://www.secotools.com/#?terms=A72960CC0945&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086904
https://www.secotools.com/#?terms=A72970CC0945&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02504-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086885
https://www.secotools.com/#?terms=A72910CC0630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-0620-20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086888
https://www.secotools.com/#?terms=A72920CC0630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086891
https://www.secotools.com/#?terms=A72930CC0630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086894
https://www.secotools.com/#?terms=A72940CC0630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086897
https://www.secotools.com/#?terms=A72950CC0630&type=allsearchresults


 Wendeschneidplatten zum  Ausdrehen 

 Wendeschneidplatten zum Ausdrehen 

 Die hier aufgeführten Wendeschneidplatten aus dem kompletten Seco Programm eignen sich ideal zum Ausdrehen. Die Wendeschneidplatten-
Größen entsprechen dem Programm der Ausdrehköpfe.
Wendeschneidplatten zum Schruppausdrehen weisen hohe Zähigkeit und überwiegend positive Geometrien auf, um ein hohes Zeitspanvolumen 
zu erzielen und die Anforderung an die Spindel zu minimieren.
Wendeschneidplatten zum Feinausdrehen haben überwiegend positive Geometrien und kleine Radien, um enge Toleranzen und beste Ober-
fl ächengüten zu erzielen. 

 Schneidstoffe nach ISO-Werkstoff-Klassifi zierung 
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 Wendeschneidplatten zum Ausdrehen 

 Schneidstoffempfehlung zum Ausdrehen – CVD-beschichtete Sorten 

TP1501 Sorte mit Duratomic® -Beschichtungstechnologie. Äußerst wärme- und verschleißbeständige Sorte, sehr gut geeignet für 
produktive, allgemeine Drehbearbeitungen in Stahl sowie eine wertvolle Unterstützung in vielen anderen Werkstoffen.

Ti(C,N) + Al2O3

TP2501 Sorte mit Duratomic® -Beschichtungstechnologie. Mit hoher Leistungsfähigkeit und Kantenstabilität, einsetzbar in einem 
breiten Anwendungsbereich der Stahldrehbearbeitung sowie in vielen unterschiedlichen Rostfrei- und Gusswerkstoffen.

Ti(C,N) + Al2O3

TP3501 TP3501 eignet sich hervorragend für Ausdrehbearbeitungen in Stahl und Rostfrei, wo Zähigkeit und Zuverlässigkeit an erster 
Stelle stehen. 
Ti(C,N) + Al2O3 DURATOMIC®

TP200 TP200 ist eine universelle Sorte mit hoher Flexibilität, Universell einsetzbar in einem breiten Anwendungsbereich für die 
mittlere Zerspanung von Stahl, leicht zerspanbarem Rostfrei und Guss.
Ti(C,N) + Al2O3 + TiN

TP40 Sehr zähe Sorte für die Rohbearbeitung von Stahl, für Guss- und Schmiedeteile sowie für die Bearbeitung von hochlegiertem 
Rostfrei. 
TiC/Ti(C,N) + TiN

TK0501 Sorte mit Duratomic® -Beschichtungstechnologie. Extrem verschleißfeste, optimierte Sorte für die Bearbeitung von Grau-
guss und leichter zu bearbeitenden duktilen Gusswerkstoffen.
Ti(C,N) + Al2O3

TK1501 Sorte mit Duratomic®  -Beschichtungstechnologie. Hochverschleißfeste Sorte für Guss im Allgemeinen und für Stahl; die
Sorte ist besonders leistungsfähig bei der Bearbeitung von duktilen (Sphäro-) Gusswerkstoffen, auch bei anspruchsvolleren
Aufspannungen und bei Schnittunterbrechungen.
Ti(C,N) + Al2O3

TM4000 TM4000 - Hervorragend geeignet für die Bearbeitung von Rostfrei. Dank Verschleißfestigkeit und überlegener Kantenzähig-
keit ist diese Sorte die erste Wahl bei Rostfreibearbeitungen. 
Ti(C,N) + Al2O3 DURATOMIC®

TH1500 Sorte mit Duratomic®-Beschichtungstechnologie Eine extrem harte, Super-Feinstkornsorte für die Bearbeitung von teilweise 
gehärtetem Stahl, auch als Alternative zum Schlichten von Guss.

Ti(C,N) + Al2O3

25C4 Universalsorte.
Sehr gute Sorte für ein weites Anwendungsspektrum beim Drehen von Stahl, Rostfrei und Guss.
Ausgezeichnete Kombination von Verschleißfestigkeit und Zähigkeit.
Ti (C, N) + Al2O3.
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 Schneidstoffempfehlung zum Ausdrehen – PVD-beschichtete Sorten 

TS2000 Harte Feinkornsorte, hauptsächlich für die Feinbearbeitung von Super- sowie Titanlegierungen. 
Ebenso für die Feinbearbeitung von Rostfrei geeignet. 
(Ti,Al)N + TiN

CP500 

& 26G6
Sehr zähe Feinkornsorte für die Fein- und mittlere Bearbeitung von Rostfrei, gut geeignet bei Schnittunterbrechungen. 
CP500 ist auch eine Alternative für Aluminiumlegierungen. 
(Ti,Al)N + TiN

TH1000 Sehr harte Feinstkornsorte für teilweise gehärtete Stahlwerkstücke sowie allgemeine Werkstoffe wie Superlegierungen. Dank 
der exzellenten Käntenzähigkeit ebenfalls hochleistungsfähig bei Schnittunterbrechungen und bei der Entfernung von harten 
Oberfl ächen.

 Unbeschichtete Sorten, zum Ausdrehen 

KX & 

03G3 Feinkornsorte für die Bearbeitung von Aluminium und andere NE-Metallen.

HX Universelle beschichtete Sorte für die Bearbeitung von Guss und gehärtetem Stahl, auch gut geeignet für den Einsatz in 
NE-Metallen.

 Cermet, zum Ausdrehen 

TP1020 Cermet mit sehr hoher Verschleißfestigkeit für höchste Oberfl ächengüte, wenn Bearbeitungen mit begrenzten Schnitten und 
Schnittdaten hauptsächlich in Stahl und Rostfrei zuverlässig und kontrolliert durchgeführt werden müssen.

TP1030 PVD-beschichtetes Cermet mit sehr hoher Verschleißfestigkeit für hohe Anforderungen an Oberfl ächengüte und Produktivität 
mit zuverlässiger Standzeit, hauptsächlich in Stahl und Rostfrei.
 Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung

51G1 Cermet mit sehr hoher Verschleißfestigkeit. Für die Feinbearbeitung von Stahl, wenn besonders hohe Oberfl ächengüten 
gefordert sind.
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 Wendeschneidplatten zum Ausdrehen 

 CBN- und PKD-Sorten, zum Feinausdrehen 

CBN010 Format: Massiv oder gelötet (ein- oder doppelseitig)
Zusammensetzung: Sorte mit 50 % CBN-Gehalt mit einer durchschnittlichen Korngröße von 2 μm und einem TiC-
keramischen Binder. 
Beschichtung: Unbeschichtet

CBN10 

& 81B1
CBN-Sorte zum Feinausdrehen in gehärtetem Stahl (Seco Werkstoff Gruppe 7) für leichte bis mittlere Schnitt-
unterbrechungen.

CBN060K Massiv, gelötet (ein- oder doppelseitig) oder gesintert
Erste Wahl für glatten bis moderat unterbrochenen Schnitt in gehärtetem Stahl (ap < 0,020 Zoll).
Neue (Ti, Si) N PVD Beschichtung, speziell für die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung entwickelt.
Neuartige Bindephase auf TiCN-Basis.

CBN200 CBN-Sorte zum Feinausdrehen von perlitischem Grauguss und Sintereisen.

PCD20 

& 91J3
PKD-Sorte zum Feinausdrehen von Aluminium und Al-Legierungen, Kupfer, Messing, Bronze und synthetischen Werkstoffen 
(Seco Werkstoff-Gruppen 16 –17).  
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Bezeichnung

Beschichtet, 

Spanbrecher, 

linksschneidend

Beschichtet

gepresster Spanbrecher

Beschichtet, 

Spanbrecher, 

linksschneidend
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CPGT050204 02434654 02434652 2 0,08-0,2

CCMT060204-F1 02960857 03095430 00008505 02566087 74066010 03062942 00096854 2 0,1-0,22

CCMT060204-F2 74011732 74018652 02566088 74068123 2 0,1-0,22

CCGT060204L-UX 02497631 2 0,1-0,22

CCGT060204F-AL 00015710 2 0,1-0,22

CCMT060204-M3 02960858 03095431 03062944 2 0,1-0,22

CCMT09T308-F1 02960861 03095443 00008518 02566095 74065997 03063857 00096858 2,5 0,1-0,3

CCMT09T308-MF2 02956309 03095446 02754823 02754822 2,5 0,1-0,3

CCGT09T304L-UX 02497640 2,5 0,1-0,3

CCGT09T308F-AL 00015754 2,5 0,1-0,3

CCMT120408-F1 02960854 03095449 03062626 4 0,15-0,4

CCMT120408-MF2 02956311 03095452 4 0,15-0,4

CCGT120408L-UX 02610062 4 0,15-0,4

CCGT120408F-AL 00015790 5 0,15-0,4

SCMT060204-M3 02960423 03096621 2,5 0,1-0,22

SCMT09T308-F1 02960396 03096625 74069789 03062629 00099708 2,5 0,1-0,3

SCMT09T308-MF2 02956318 03096627 02755042 2,5 0,1-0,3

SCMT120408-F1 02960397 03096630 00099804 4 0,15-0,4

SCMT120408-M3 02960429 03096631 03063990 4 0,15-0,4

TCMT16T308-F1 02960408 03096643 74004572 02566147 74066002 00091357 5 0,15-0,4

TCMT16T308-MF2 02956323 03096645 02755046 5 0,15-0,4

TCGT16T308F-AL 00015875 4 0,15-0,4

CCMT160508-F2 02566098 00018067 7 0,2-0,5

CCMT160512-F2 02566099 00018082 7 0,2-0,5

SCMT150512-F2 74007348 7 0,2-0,5

TCMT220408-F2 74068150 7 0,2-0,5

Schnittdatenempfehlungen, siehe Seite 476-477
Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

CPGT CCMT-F1 CCMT-F2 CCMT-M3 CCMT-MF2 CCGT-UX

CCGT-AL SCMT-M3 SCMT-F1 SCMT-MF2 SCMT-F2 TCMT-F1

TCMT-F2 TCGT-AL TCMT-MF2

 Wendeschneidplatten empfohlen zum Schruppausdrehen, mit Schnittdaten 
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 Wendeschneidplatten zum Ausdrehen 

Bezeichnung

Beschichtet Cermet CBN PCD
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CCGT0602005-F1 02430287

0,
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-0
,3

0,
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-
0,

15

CCGT060201-F1 02430307

CCGT060204L-UX 02497631 2 0,
1-

0,
22

CCMT060202-F1 02960383 02614299 00096853 02754786 02754435 0,
01

-
0,

3

0,
03

-
0,

15

CCMT060204-F1 02960856 02615873 03062942 00096854 02825858 02825859 02754791 02754792 2 0,
1-

0,
22

CCMW060202F-L1 00089760

0,
01

-0
,3

0,
03

-0
,1

5

CCMW060204F-L1 00005684

CCGW060202S-01020-LF 02464698

CCGW060204S-01020-LF 02916281 02464699

CCGW060204E-L1-B 02843086 02776337 02649599

CCGT09T301-F1 02430311

CCGT09T304L-UX 02497640 2,
5

0,
1- 0,
3

CCMT09T302-F1 02960837 00096856 02754805 02754806

0,
01

-0
,3

0,
03

-
0,

15

CCMT09T304-F1 02960844 02615874 03063856 00096857 02731806 02731808 02754811 02754812

CCMT09T308-F1 02960853 02615876 03063857 00096858 02731807 02731809 02754821 2,
5

0,
1- 0,
3

CCMW09T304F-L1 00005686

0,
01

-0
,3

0,
03

-0
,1

5

CCMW09T308F-L1 00095357

CCGW09T304E-L1-B 02843126 02776338 02649607

CCGW09T308E-L1-B 02937148 02649608

CCGW09T304S-01020-LF 02916282 02464702

CCGW09T308S-01020-LF 02464703

TCGT110201-F1 02430376

TCMT110202-F1 02430419

TCMT110204-F1 02960401 02430421

TCMT110208-F1 02960403 00098986

TCGW110204E-L1-C 02848657 02776346

TCGW110208E-L1-C 02848792

TCGW110204S-01020-LF 02464742

TCGW110208S-01020-LF 02464744

TCMW110204F-L1 00005689

Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

CCGT CCGT-UX CCMT-F1/CCGT-F1 CCMW/CCGW-L1-B CCGW-LF

TCGT TCGT-F1 TCGW-L1-C TCGW-LF TCMW/TCGW-L1-C

TCMT-F1 WBGT WBGW

 Wendeschneidplatten empfohlen zum Feinausdrehen, mit Schnittdaten 
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 Schnittdatenempfehlungen zum Ausdrehen (je nach Werkstoff und Schneidstoff-Sorte) 

SMG

vc

KX & HX 03G3 TP40 TM4000 TP1501 TP2501 TP3501 TK0501 TK1501 TH1000 TH1500 CP500

P1 60-180 60-350 60-250 60-230 80-200
P2 60-180 60-350 60-250 60-230 80-200
P3 60-180 60-350 60-250 60-230 80-200
P4 60-180 60-350 60-250 60-230 80-200
P5 60-150 60-300 60-250 60-230 80-200
P6 60-140 60-300 60-230 60-200 80-180
P7 60-140 60-300 60-230 60-200 80-160
P8 60-120 60-250 60-230 60-200 80-130
P11 60-120 60-300 60-250 60-200 80-180
M1 60-130 60-180 100-200 60-200 60-200 60-160
M2 60-130 60-180 100-200 60-200 60-200 60-160
M3 60-120 60-170 100-180 60-200 60-200 60-150
M4 60-110 60-160 100-180 60-190 60-190 60-150
M5 60-110 60-150 100-180 60-180 60-180 60-150
K1 60-140 100-250 60-180 60-230 60-230 60-160
K2 60-140 100-250 60-180 60-230 60-230 60-160
K3 60-140 100-250 60-180 60-230 60-230 60-160
K4 60-140 100-250 60-180 60-200 60-200 60-160
K5 60-140 100-250 60-180 60-200 60-200 60-160
K6 60-130 100-250 60-180 60-200 60-200 60-160
K7 60-130 100-250 60-180 60-200 60-200 60-160
N1 150-800 150-800 150-800
N2 150-800 150-800 150-800
N3 150-500 150-500 150-500
N11 150-400 150-400 150-400
S1 20-50 20-50 20-50
S2 20-50 20-50 20-50
S3 20-50 20-50 20-50
S11 20-50 20-50 20-50
S12 20-50 20-50 20-50
S13 20-50 20-50 20-50
H3 50-150 50-150
H5 50-140 50-140
H7 50-150 50-150
H8 30-130 30-130
H11 30-120 30-120
H12 30-120 30-120
H21
H31

 SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
vc= m/min
Alle Schnittdaten sind Richtwerte. 
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 Wendeschneidplatten zum Ausdrehen 

 Schnittdatenempfehlungen zum Ausdrehen (je nach Werkstoff und Schneidstoff-Sorte) 

SMG

vc

26G6 25G1 TS2000 TP1020 TP1030 51G1 CBN10/

CBN010
81B1 CBN200 82B2 PCD20 91J3

P1 80-200 60-180 100-350 100-350 100-350
P2 80-200 60-180 100-350 100-350 100-350
P3 80-200 60-180 100-350 100-350 100-350
P4 80-200 60-180 100-350 100-350 100-350
P5 80-200 60-180 100-350 100-350 100-350
P6 80-180 60-160 100-300 100-300 100-300
P7 80-160 60-160 100-250 100-250 100-250
P8 80-130 60-130 100-250 100-250 100-250
P11 80-180 60-150 100-300 100-300 100-300
M1 60-160 60-140 60-200 80-200 80-200 80-200
M2 60-160 60-140 60-200 80-200 80-200 80-200
M3 60-150 60-130 60-200 80-200 80-200 80-200
M4 60-150 60-120 60-180 80-180 80-180 80-180
M5 60-150 60-120 60-180 80-180 80-180 80-180
K1 60-160 60-160 100-250 100-250 100-250 300-1000 300-1000
K2 60-160 60-160 100-250 100-250 100-250 300-1000 300-1000
K3 60-160 60-160 100-250 100-250 100-250 300-1000 300-1000
K4 60-160 60-160 100-250 100-250 100-250 300-1000 300-1000
K5 60-160 60-160 100-250 100-250 100-250
K6 60-160 60-160 100-180 100-180 100-180
K7 60-160 60-160 100-180 100-180 100-180
N1 150-800 300-1500 300-1500 200-800
N2 150-800 300-1500 300-1500 200-800
N3 150-500 200-800 200-800 200-800
N11 150-400 180-800 180-800 200-800
S1 20-50 20-80 20-60
S2 20-50 20-80
S3 20-50 20-80
S11 20-50 20-80
S12 20-50 20-80
S13 20-50 20-80
H3 80-180 80-180
H5 80-200 80-200
H7 80-150 80-150
H8 80-150 80-150
H11
H12
H21
H31

 SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
vc= m/min
Alle Schnittdaten sind Richtwerte. 
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 Produktübersicht - Werkzeugaufnahmen 

Steadyline® 
Aufsteckfräserdorne

Seiten:

HSK-A 217
HSK-T –

HSK-E –

DIN 69871/ DIN TF 219 / –
JIS (BT)/ BT TF 222 / –
DIN 2080 –

Combimaster –

Grafl ex® –

Seco-Capto™ 226
Zyl./ Weldon/ MT – / – / –

 Werkzeugaufnahmen 
 Maschinenseite und Werkstückseite 

Combimaster-Aufnahmen
für Steadyline®

Schwingungsdämpfung

218
–

–

220 / 221
223/ 224

–

–

–
227

– / – / –
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 Informationen zu neuen  Attributen ISO 13399 

ISO-Attribut Erklärung

ADIF1 Zusätzliche Information 1

ADIF2 Zusätzliche Information 2

ADIF3 Zusätzliche Information 3

BD Körper-Durchmesser

BD1 Körper-Durchmesser 1

BD2 Körper-Durchmesser 2

BD3 Körper-Durchmesser 3

BHTA Konuswinkel

BHTA1 Konuswinkel 1

CBDP Bohrungstiefe der Werkzeugaufnahme

CND Durchmesser des Kühlmitteleinlasses

CNDP Tiefe des Kühlmitteleinlasses

CNT Gewindegröße des Kühlmitteleinlasses

CRKS Gewindegröße des Anzugbolzens

CTMS Textschnittstellenbezeichnung maschinenseitig

CTWS Textschnittstellenbezeichnung werkstückseitig

DCB Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme

DCBN Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme min.

DCBX Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme max.

DCN Minimaler Werkzeugdurchmesser

DCON Schaftdurchmesser

DCX Maximaler Werkzeugdurchmesser

DF Bunddurchmesser

DMM Schaftdurchmesser

FLGT Flanschdicke

KWW Breite der Mitnahmenut

LB Körperlänge

LB1 Körperlänge 1

LB2 Körperlänge 2

LB3 Körperlänge 3

LB4 Körperlänge 4

LCOG Schwerpunkt

LF Funktionale Länge

LFN Funktionale Länge min.

LFS Sekundäre funktionale Länge

LPR Länge Überstand

LSC Länge der Pratze

LSCN Länge der Pratze min.

LSCX Länge der Pratze max.

LU Nutzlänge

OAL Gesamtlänge

RFID Datenträger

RL Radiale Anordnung (der Auswuchtschraube)

Drehzahl Drehzahl

SRR Empfohlenes radiales Aufmaß

SW Schlüsselgröße

TDZ Größe des Gewindedurchmessers

TDZ1 Größe des Gewindedurchmessers 1

TDZ2 Größe des Gewindedurchmessers 2

WF Funktionale Breite
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 Aufnahmetypen 

 Steadyline® Schwingungsdämpfungssystem, allgemeine Informationen 

Das patentierte schwingungsdämpfende System Steadyline®

Ohne Schwingungsdämpfung unterliegen die Zerspanungsbedingungen den Begrenzungen der 
Werkzeugaufnahme (Eigenfrequenz). Die Aufnahme verhindert, dass die Vibrationen sich entlang der 
Aufnahme erhöhen, wodurch die Werkzeugdurchbiegung eingeschränkt wird.
Schwingungsdämpfende Steadyline®-Aufnahmen für Aufsteckfräser bieten eine bis zu dreimal größere 
dynamische Steifi gkeit als vergleichbare herkömmliche Aufnahmen.
Die Aufnahmen sind sofort einsetzbar und ermöglichen bessere Zerspanungsbedingungen, unabhängig 
von der Art der Bearbeitung, der Zähnezahl des Fräsers und dem Werkstoff.

Höhere Produktivität

Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Aufsteckfräser ermöglichen größere Auskragungen 
bei Fräsbearbeitungen, bessere Zerspanungsbedingungen, geringere Geräuschentwicklung und optimale 
Stabilität. Sie profi tieren damit von einer erhöhten Produktivität, einer besseren Oberfl ächengüte, einer 
höheren Standzeit des Werkzeuges sowie der Schonung der Spindel.

Vielseitig einsetzbar

Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen eignen sich für:
� Fräs- und Drehbearbeitungen mit großen Auskragungen und vorwiegend radialen Kräften
� Bearbeitungen von tiefen Taschen im Werkzeug- und Formenbau
� Bearbeitungen von komplexen einteiligen Werkstücken, besonders in der Luftfahrt-, der Automobil- 

und der Energieerzeugungsindustrie.

Steadyline® Werkzeugprogramm

Zum Fräsen sind Standardaufnahmen mit dem Steadyline® Schwingungsdämpfungssystem mit Combi-
master- und Aufsteckfräseranschlüssen erhältlich, siehe Produktseiten. Für interne Drehbearbeitungen, 
Gewinden und Ausdrehen beinhaltet das Standardprogramm entweder den GL-Anschluss für einen 
schnellen Werkzeugwechsel oder den BA-Anschluss für die einfache und wiederholgenaue Montage von 
Dreh- oder Ausdrehköpfen (weitere Informationen in den Katalogen Drehen und Bohrungsbearbeitung)

Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen sind ebenfalls vielfältig bei Werkzeugen und Werkzeug-
systemen nach Kundenwunsch einsetzbar, sprechen Sie Ihren Ansprechpartner bei Seco jederzeit an. 
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 Steadyline® Aufnahmen für Aufsteckfräser: deutlich mehr Produktivität 

Die wichtigsten Vorteile dieser Aufnahmen sind die erhöhte Produktivität, höhere Oberfl ächengüte 
sowie eine höhere Werkzeugstandzeit und geringere Spindelbelastung. Mit der Standard-
ausführung sind Bearbeitungen mit Auskragungen bis zu 10 x D unter optimalen Zerspanungs-
bedingungen problemlos möglich. Bei einer bestimmten Geschwindigkeit kann die Schnitttiefe 
(ap) der Steadyline®-Aufnahme zwei- bis viermal so groß sein wie bei einem modularen System, 
bei gleichzeitiger Verbesserung der Oberfl äche. Längere Ausführungen auf Anfrage.

Schnittdatenempfehlungen siehe Anleitungsseite.

 Merkmale 

Typ: Steadyline® Aufnahmen für Aufsteckfräser Typ 5555 in zylindrischer Ausführung und Typ 5556 in konischer Ausführung für 
höhere Steifi gkeit.
Werkzeugschnittstelle für Fräser mit Mitnehmer mit großer Anlagefl äche und interner Kühlmittelzufuhr durch den Zapfen.

Rundlaufabweichung: Die maximale Rundlaufabweichung beträgt 5 m.
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 Aufnahmetypen 

 Aufnahmen für Aufsteckfräser, Steadyline®, Hinweise 
 Die auf dieser Seite aufgeführten Hinweise geben in Kürze die mit den Aufnahmen gelieferten Empfehlungen wieder. Um einen optimalen 
Einsatz der Aufsteckfräser sicherzustellen, befolgen Sie die in der Lieferung enthaltenen Betriebsanweisungen genau.

Hinweis: Das Schwingungsdämpfungssystem ist sofort einsetzbar, unabhängig von der Bearbeitung, der Zähnezahl des Fräsers oder des 
Werkstoffes. 

DMM
(mm)

TDZ
(mm)

LFN-LF
(mm)

Anzugs-
moment (Nm)

16 8 3-4 30
22 10 6-8 40
27 12 8-10 60
32 16 12-16 80
40 20 17-22 108

 Aufgrund der höheren Zerspanungsbedingungen wie folgt vorgehen:

– Axiale Anzugsschraube mit geeigneter Gewindelänge: Für eine optimale Klemmung muss die Schraube mindestens um den in 
der Tabelle aufgeführten Überstandswert (LFN-LF) aus der Planfl äche des Fräsers herausragen.

– Drehmoment der Anzugsschraube: Empfohlenes Anzugsmoment einsetzen (siehe Tabelle). 

 Befestigung des Fräsers 

 Empfohlene Zerspanungsparameter und maximale Einsatztemperatur 

Überschreiten Sie die maximale Drehzahl der Aufnahme (siehe Aufnahme und Tabelle) nicht.
- Zu hohe Schnittdaten können Vibrationen der Fräskombination verursachen. Dies kann die Vibrationsdämpfung einschränken und 
Beschädigungen am Werkzeug, an der Aufnahme, der Maschine und am Werkstück verursachen: Wählen Sie die Zerspanungsbedingungen so, 
dass keine Vibrationen auftreten.

Optimierung der Schnittdaten. Reihenfolge:
1. Schnittgeschwindigkeit vc und Vorschub f: Wählen Sie den durchschnittlichen Wert je nach Fräser und Wendeschneidplatte aus.
2. Wählen Sie maximale Schnitttiefe ap und -breite ae aus. Eine Schnittdatenerhöhung innerhalb der Empfehlungen für Fräser und Wende-
schneidplatten ist möglich, wenn keine Vibrationen auftreten.
ACHTUNG: Im Gegensatz zum Einsatz mit klassischen langen Aufnahmen kann die Bearbeitung nicht durch zusätzliche Radialkräfte (z. B. durch 
Erhöhung des Vorschubs) stabilisiert werden.

Die Einsatztemperatur der Steadyline®-Aufnahme darf die maximal zulässige Temperatur von 80°C niemals überschreiten.

DMM
(mm)

Max. Dreh-
zahl

Betriebs-
temperatur

16 8 000

80° C
22 8 000
27 6 000
32 4 000
40 3 000
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 Steadyline® schwingungsdämpfende Combimaster-Aufnahmen, MK K820/K821 
 Siehe auch Seite ‘Combimaster Aufnahmen, allgemeine Informationen’.
Siehe auch Seite ‘Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen, allgemeine Informationen’.

Steadyline® Combimaster-Aufnahmen vervollständigen das Steadyline®-Produktprogramm zu Aufsteckfräseraufnahmen mit
Steadyline®.

Combimaster Kombinationen bieten optimalen Zugang zum Werkstück. Ergebnis: Mehr Stabilität und Präzision gegenüber Standard Weldon-
schaft oder Spannzangenfutter. Steadyline® schwingungsdämpfende Combimaster-Aufnahmen sind eine patentierte Lösung zur Steigerung 
Ihrer Produktivität oder als Lösung bei langen Auskragungen.

Steadyline® Combimaster-Aufnahmen gibt es in unterschiedlichen Längenausführungen, lang (oftmals als Alternative zur Länge der 
herkömmlichen Combimaster-Aufnahme) und länger (mit zusätzlicher Projektionslänge zum Programm der herkömmlichen Combimaster-
Aufnahmen). 

 Steadyline® Combimaster-Aufnahmetypen 

MK K820
Steadyline® Combimaster

konisch verjüngt

MK K821
Steadyline® Combimaster

Zylindrisch

MK K820
Steadyline® Combimaster-Aufnahmen weisen eine Verjüngung auf und bieten damit einen Kompromiss zwischen Stabilität und Zugäng-
lichkeit zum Werkstück.
MK K821
Steadyline® Combimaster-Aufnahmen verfügen über einen zylindrischen Körper für einen schlankeren Zugang zum Werkstück.
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 Combimaster 

 Die aufgeführten Hinweise geben in Kürze die mit den Aufnahmen gelieferten Hinweise wieder. 

 Steadyline® Combimaster-Aufnahmen, Empfehlungen 

 Combimaster-Aufnahmen mit Steadyline® schwingungsdämpfenden Aufnahmen sind für die 
direkte Aufnahme von Combimaster-Köpfen vorgesehen. Der Einsatz von Combimaster-Zwischen-
elementen wird nicht empfohlen, da dies den Dämpfungseffekt reduzieren würde.

Hinweis: Combimaster-Köpfe, siehe Katalog Fräsen 

 Die maximale Drehzahl der Steadyline®-Aufnahme (siehe Aufnahme und Tabelle) darf niemals überschritten werden.

Zu hohe Schnittdaten können Vibrationen der Fräskombination verursachen. Dadurch kann die Vibrationsdämpfung eingeschränkt werden und 
Beschädigungen am Werkzeug, an der Aufnahme, der Maschine und am Werkstück entstehen: Wählen Sie die Zerspanungsbedingungen so, 
dass keine Vibrationen auftreten.

Optimierung der Schnittdaten. Reihenfolge:

1. Schnittgeschwindigkeit vc und Vorschub f: Wählen Sie den durchschnittlichen Wert je nach Fräser und Wendeschneidplatte aus.

2. Wählen Sie Schnitttiefe ap und -breite ae aus. Eine Schnittdatenerhöhung innerhalb der Empfehlungen für Fräser und Wendeschneid-
platten ist möglich, wenn keine Vibrationen auftreten.

ACHTUNG: Im Gegensatz zum Einsatz mit klassischen langen Aufnahmen kann die Bearbeitung nicht durch zusätzliche Radialkräfte (z. B. 
durch Erhöhung des Vorschubs) stabilisiert werden.

Die Einsatztemperatur der Steadyline® Combimaster-Aufnahme darf die maximale zulässige Temperatur von 80°C niemals über-
schreiten. 

 Empfohlene Zerspanungsparameter und maximale Einsatztemperatur 
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 HSK-A-Aufnahmen 

 SMK 5555/5556 – Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Aufsteckfräser  HSK-A/ ISO12164-1-HSK-A 

   Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
  Rundlaufabweichung max. 5 m
  Mit Kühlmittelkanälen durch den Aufnahmedorn 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
DMM
mm Bezeichnung

Abmessungen in mm

Abb. BHTA°
RFID-

Bohrung
Auswuch-

tungLF BD BD1 OAL LB LSC

HSK-A63
16 E9304555516160 160,0 38,0 38,0 209,0 134,0 17,0 1 – 1 PB 2,40
22 E9304555522210 210,0 48,0 48,0 261,0 184,0 19,0 1 – 1 PB 3,54
22 E9304555622260 260,0 50,0 63,9 311,0 234,0 19,0 2 1,8 1 PB 5,38
27 E9304555527260 260,0 60,0 60,0 313,0 234,0 21,0 1 – 1 PB 6,56

HSK-A100
22 E9306555522210 210,0 48,0 48,0 279,0 181,0 19,0 1 – 1 PB 4,80
22 E9306555622260 260,0 50,0 65,4 329,0 231,0 19,0 2 2,0 1 PB 6,78
27 E9306555527260 260,0 60,0 60,0 331,0 231,0 21,0 1 – 1 PB 7,92

32 E9306555532330 330,0 78,0 78,0 404,0 301,0 24,0 1 – 1 PB 14,42
40 E9306555540350 350,0 89,0 89,0 427,0 321,0 27,0 1 – 1 PB 19,40

HSK-A125
27 HSKA125-SM27-260-KL1 260,0 60,0 60,0 344,0 231,0 21,0 1 – 1 PB 9,20
40 HSKA125-SM40-350-KL1 350,0 89,0 89,0 440,0 321,0 27,0 1 – 1 PB 20,90

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Prüfen Sie, ob die Längen für die eingesetzten Fräser geeignet sind. Siehe hierzu Hinweise 
in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehört, oder auf Seite(n) 32. HSK-Dichtungsstopfen, Kühlmittelrohre und Spannschlüssel, siehe 
Seite(n) 300. 

Für DMM Kreuzschraube, durchbohrt Spann-
schlüssel

16 5801608L 5811608
22 5802210L 5812210
27 5802712L 5812712
32 5803216L 5813216
40 5804020L 5814020

 Zubehör 
Kreuz-
schraube

Schraube Mit-
nehmer

5801608 951D0312 16C2080810A
5802210 951D0416 16C2101111
5802712 951D0516 16C2121214A
5803216 951D0516 16C2141421A
5804020 951D0616 16C2161621A

 Ersatzteile* 

 Abb. 2 (5556)  Abb. 1 (5555) 

 Ersatzteile:
1 = Kreuzschraube*
2 = Mitnehmer/Schraube 

 Zubehör:
4 = Kreuzschraube, durchbohrt 

E930655562732027 320,0 62,0 82,0 391,0 291,0 21,0 2 2,0 1 PB 11,86
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https://www.secotools.com/#?terms=E9304555516160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304555522210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304555622260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304555527260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306555522210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306555622260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306555527260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306555532330&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306555540350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA125-SM27-260-KL1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA125-SM40-350-KL1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5801608L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5811608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5801608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2080810A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2101111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2121214A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5813216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2141421A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5814020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2161621A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/article/p_02670605?section=products


 HSK-A-Aufnahmen 

 MK K820-K821 – Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Combimaster  HSK-A/ ISO12164-1-HSK-A 

 Abb. 2 (K821)  Abb. 1 (K820) 

 Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
Combimaster

CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

BHTA° Abb.

Max. 
Dreh-
zahl

RFID-
Bohrung

Aus-
wuch-
tungLPR LB LB2 LB1 BD BD2 BD1 OAL

HSK-A63
M10 E9304K82010185 185,0 159,0 154,2 20,0 18,5 36,6 24,0 217,0 2,8 1 12000 1 PB 1,51
M12 E9304K82012185 185,0 159,0 154,2 20,0 23,0 42,0 29,5 217,0 2,8 1 12000 1 PB 1,90
M16 E9304K82016235 235,0 193,0 190,6 20,0 30,0 53,0 37,0 267,0 2,8 1 8000 1 PB 3,50
M16 E9304K82116160 160,0 134,0 129,0 22,0 30,0 – 30,5 192,0 – 2 10000 1 PB 1,40
M20 E9304K82020235 235,0 209,0 186,4 24,7 36,5 60,1 45,0 267,0 2,7 1 8000 1 PB 4,30
M20 HSKA63-M20-160-K 160,0 134,0 131,0 31,0 36,5 – 37,0 192,0 – 2 8000 1 G6.3 1,90

HSK-A100
M12 E9306K82012235 235,0 206,0 201,2 20,0 23,0 46,6 29,5 285,0 2,8 1 8000 1 PB 4,00
M16 E9306K82016235 235,0 206,0 201,2 20,0 30,0 54,0 37,0 285,0 2,8 1 8000 1 PB 4,78
M16 E9306K82016285 285,0 256,0 251,2 20,0 30,0 58,8 37,0 335,0 2,8 1 6000 1 PB 5,86
M16 E9306K82116185 185,0 156,0 151,0 22,0 30,0 – 30,5 235,0 – 2 8000 1 PB 2,91
M20 E9306K82020235 235,0 206,0 201,2 24,7 36,5 61,6 45,0 285,0 2,7 1 8000 1 PB 5,70
M20 E9306K82020285 285,0 256,0 251,2 24,7 36,5 66,4 45,0 335,0 2,7 1 6000 1 PB 7,20
M20 HSKA100-M20-185-K 185,0 156,0 151,0 31,0 36,5 – 37,0 235,0 – 2 8000 1 G6.3 3,40

HSK-A125
M16 HSKA125-M16-185-K 185,0 156,0 130,0 22,0 30,0 – 30,5 248,0 – 2 8000 1 PB 4,40
M20 HSKA125-M20-225-K 225,0 196,0 176,0 31,0 36,5 – 37,0 288,0 – 2 8000 1 PB 5,10

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
HSK-Dichtungsstopfen, Kühlmittelrohre und Spannschlüssel, siehe Seite(n) 300 
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https://www.secotools.com/#?terms=E9304K82010185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304K82012185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304K82016235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304K82116160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304K82020235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA63-M20-160-K&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82116185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82020235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82020285&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA100-M20-185-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA125-M16-185-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA125-M20-225-K&type=allsearchresults


 Aufnahmen DIN 69871 

 SMK 5555/5556 – Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Aufsteckfräser  DIN 69871-ADB 

   Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
  Rundlaufabweichung max. 5 m
  Mit Kühlmittelkanälen durch den Aufnahmedorn 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
DMM
mm Bezeichnung

Abmessungen in mm

Abb. BHTA°
RFID-

Bohrung
Auswuch-

tungLF BD BD1 OAL LB LSC

DIN40 ADB
16 E3469555516160 160,0 38,0 38,0 245,4 140,9 17,0 1 – 1 PB 2,12
22 E3469555522210 210,0 48,0 48,0 297,4 190,9 19,0 1 – 1 PB 3,74
22 E3469555622260 260,0 48,0 63,2 347,4 241,0 19,0 2 1,9 1 PB 5,56

DIN50 ADB
22 E3471555522210 210,0 48,0 48,0 330,75 190,9 19,0 1 – 1 PB 5,36
22 E3471555622260 260,0 48,0 66,0 380,7 241,0 19,0 2 2,0 1 PB 7,52
27 E3471555527260 260,0 60,0 60,0 382,75 240,9 21,0 1 – 1 PB 8,52
27 E3471555627320 320,0 60,0 79,5 442,7 301,0 21,0 2 1,7 1 PB 12,26
32 E3471555532330 330,0 78,0 78,0 455,75 310,9 24,0 1 – 1 PB 14,96
40 E3471555540350 350,0 89,0 89,0 478,75 330,9 27,0 1 – 1 PB 20,40

 DMM 40 einschl. 4 Gewindebohrungen auf der Anlagefl äche gemäß DIN 6357 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Prüfen Sie, ob die Längen für die eingesetzten Fräser geeignet sind. Siehe hierzu 
Hinweise in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehört.

Für 
Aufnahme/ 
DMM

Kreuzschraube, 
durchbohrt

Spann-
schlüssel

DIN40/ 16 5801608L 5811608
DIN40/ 22 5802210L 5812210
DIN50/ 22 5802210L 5812210
DIN50/ 27 5802712L 5812712
DIN50/ 32 5803216L 5813216
DIN50/ 40 5804020L 5814020

 Zubehör 
Kreuz-
schraube

Stopfen Schraube Mit-
nehmer

5801608 950A0406 950D0312 16C2080810A
5802210 950A0406 950D0416 16C2101111
5802210 950A0606 950D0416 16C2101111
5802712 950A0606 950D0516 16C2121214A
5803216 950A0606 950D0516 16C2141421A
5804020 950A0606 950D0616 16C2161621A

 Ersatzteile* 

 Abb. 2 (5556)  Abb. 1 (5555) 

 Ersatzteile:
1 = Kreuzschraube*
2 = Mitnehmer/Schraube 

 Zubehör:
4 = Kreuzschraube, durchbohrt 
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https://www.secotools.com/#?terms=E3469555516160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3469555522210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3469555622260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3471555522210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3471555622260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3471555527260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3471555627320&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3471555532330&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3471555540350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5801608L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5811608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5813216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5814020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5801608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2080810A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2101111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2101111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2121214A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2141421A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2161621A&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Aufnahmen DIN 69871 

 MK K820-K821 – Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Combimaster  DIN 69871-ADB 

   Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
  Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

Aufnahme Stopfen

DIN40 950A0406
DIN50 950A0606

 Ersatzteile 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
Combimaster

CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

BHTA° Abb.

Max. 
Dreh-
zahl

RFID-
Bohrung

Aus-
wuch-
tungLPR LB LB2 LB1 BD BD2 BD1 OAL

DIN40 ADB
M12 E3469K82012185 185,0 165,9 130,1 20,0 23,0 42,7 30,0 253,4 2,8 1 10000 1 PB 2,20
M16 E3469K82116160 160,0 140,9 135,9 20,0 30,0 – 30,5 228,4 – 2 10000 1 PB 1,70
M20 DIN40ADB-M20-160-K 160,0 140,9 137,9 31,0 36,5 – 37,0 228,4 – 2 8000 1 G6.3 2,10

DIN50 ADB
M16 E3471K82116185 185,0 165,9 160,9 22,0 30,0 – 30,5 286,7 – 2 10000 1 PB 3,50
M20 DIN50ADB-M20-185-K 185,0 165,9 160,9 31,0 36,5 – 37,0 286,8 – 2 8000 1 G6.3 4,10

 Abb. 2 (K821) 

 Abb. 1 (K820) 
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https://www.secotools.com/#?terms=E3469K82012185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3469K82116160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DIN40ADB-M20-160-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3471K82116185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DIN50ADB-M20-185-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults


 BT JIS Aufnahmen 

 SMK 5555/5556 – Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Aufsteckfräser  BT JIS B 6339-ADB 

   Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
  Rundlaufabweichung max. 5 m
  Mit Kühlmittelkanälen durch den Aufnahmedorn 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
DMM
mm Bezeichnung

Abmessungen in mm

Abb. BHTA°
RFID-

Bohrung
Auswuch-

tungLF BD BD1 OAL LB LSC

BT40 ADB
16 E3414555516160 160,0 38,0 38,0 242,4 133,0 17,0 1 – 1 PB 2,23
22 E3414555522210 210,0 48,0 48,0 294,4 183,0 19,0 1 – 1 PB 3,78
22 E3414555622260 260,0 48,0 60,0 344,4 233,0 19,0 2 1,3 1 PB 5,40
27 E3414555527260 260,0 60,0 60,0 346,4 233,0 21,0 1 – 1 PB 6,86

BT50 ADB
22 E3416555522210 210,0 48,0 48,0 330,8 172,0 19,0 1 – 1 PB 6,08
22 E3416555622260 260,0 48,0 64,0 380,8 222,0 19,0 2 1,9 1 PB 7,90
27 E3416555527260 260,0 60,0 60,0 382,8 222,0 21,0 1 – 1 PB 9,06
27 E3416555627320 320,0 60,0 80,0 442,8 282,0 21,0 2 1,9 1 PB 12,64
32 E3416555532330 330,0 78,0 78,0 455,8 292,0 24,0 1 – 1 PB 15,34

 DMM 40 einschl. 4 Gewindebohrungen auf der Anlagefl äche gemäß DIN 6357 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Prüfen Sie, ob die Längen für die eingesetzten Fräser geeignet sind. Siehe hierzu 
Hinweise in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehört.

Für 
Aufnahme/ 
DMM

Kreuzschraube, 
durchbohrt

Spann-
schlüssel

BT40/ 16 5801608L 5811608
BT40/ 22 5802210L 5812210
BT40/ 27 5802712L 5812712
BT50/ 22 5802210L 5812210
BT50/ 27 5802712L 5812712
BT50/ 32 5803216L 5813216

 Zubehör 
Kreuz-
schraube

Stopfen Schraube Mit-
nehmer

5801608 950A0406 950D0312 16C2080810A
5802210 950A0406 950D0416 16C2101111
5802712 950A0406 950D0516 16C2121214A
5802210 950A0606 950D0416 16C2101111
5802712 950A0606 950D0516 16C2121214A
5803216 950A0606 950D0516 16C2141421A

 Ersatzteile* 

 Abb. 2 (5556)  Abb. 1 (5555) 

 Ersatzteile:
1 = Kreuzschraube*
2 = Mitnehmer/Schraube 

223

https://www.secotools.com/#?terms=E3414555516160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3414555522210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3414555622260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3414555527260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3416555522210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3416555622260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3416555527260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3416555627320&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3416555532330&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5801608L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5811608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5813216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5801608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2080810A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2101111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2121214A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2101111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2121214A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2141421A&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 BT JIS Aufnahmen 

 MK K820-K821 – Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Combimaster  BT JIS B 6339-ADB 

   Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
  Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 

Aufnahme Stopfen

BT40 950A0406
BT50 950A0606

 Ersatzteile 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstück-
seite

Combimaster
CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

BHTA° Abb.

Max. 
Dreh-
zahl

RFID-
Bohrung

Aus-
wuch-
tungLPR LB LB2 LB3 LB1 BD BD2 BD1 OAL

BT40 ADB
M12 E3414K82012185 185,0 158,0 153,2 24,0 20,0 23,0 41,9 30,0 250,4 2,8 1 10000 1 PB 2,20
M16 E3414K82016185 185,0 158,0 153,2 24,0 20,0 30,0 49,4 37,0 250,4 2,8 1 10000 1 PB 2,80
M16 E3414K82116160 160,0 133,0 128,0 – 22,0 30,0 – 30,5 225,4 – 2 10000 1 PB 1,80
M20 BT40ADB-M20-160-K 160,0 133,0 130,0 – 31,0 36,5 – 37,0 225,4 – 2 8000 1 G6.3 2,20

BT50 ADB
M16 E3416K82016235 235,0 197,0 192,2 24,0 20,0 30,0 53,2 37,0 336,8 2,8 1 8000 1 PB 6,10
M16 E3416K82016285 285,0 247,0 242,2 24,0 20,0 30,0 57,0 37,0 386,8 2,8 1 6000 1 PB 7,20
M16 E3416K82116185 185,0 147,0 142,0 – 22,0 30,0 – 30,5 286,8 – 2 10000 1 PB 4,40
M20 BT50ADB-M20-185-K 185,0 147,0 142,0 – 31,0 36,5 – 37,0 286,8 – 2 8000 1 G6.3 4,90

 Abb. 2 (K821) 

 Abb. 1 (K820) 
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https://www.secotools.com/#?terms=E3414K82012185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3414K82016185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3414K82116160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BT40ADB-M20-160-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3416K82016235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3416K82016285&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3416K82116185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BT50ADB-M20-185-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults


 BT JIS  Steilkegel-Aufnahmen 

 SMK 5555 – Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Aufsteckfräser  BT Steilkegel mit Plananlage 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Prüfen Sie, ob die Längen für die eingesetzten Fräser geeignet sind. Siehe hierzu 
Hinweise in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehört, oder auf Seite(n) 32 

Für Halter Kreuzschraube, 
durchbohrt

Spann-
schlüssel

E3216555532330 5803216L 5813216
E3216555540350 5804020L 5814020

 Zubehör 
Kreuz-
schraube

Stopfen Schraube Mit-
nehmer

5803216 950A0606 950D0516 16C2141421A
5804020 950A0606 950D0616 16C2161621A

 Ersatzteile* 

   Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
  Rundlaufabweichung max. 5 m
  Mit Kühlmittelkanälen durch den Aufnahmedorn 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
DMM
mm Bezeichnung

Abmessungen in mm

Max. Dreh-
zahl

RFID-
Bohrung

Auswuch-
tungLF BD OAL LB LSC

BT50 TF ADB
32 E3216555532330 330,0 78,0 455,8 292,0 24,0 4000 1 PB 15,30
40 E3216555540350 350,0 89,0 478,8 312,0 27,0 3000 1 PB 20,70

 DMM 40 einschl. 4 Gewindebohrungen auf der Anlagefl äche gemäß DIN 6357 

 Zubehör:
4 = Kreuzschraube, durchbohrt 

 Ersatzteile:
1 = Kreuzschraube*
2 = Mitnehmer/Schraube 
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https://www.secotools.com/#?terms=E3216555532330&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3216555540350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3216555532330&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3216555540350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5813216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5814020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2141421A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2161621A&type=allsearchresults


 BT JIS  Steilkegel-Aufnahmen 

 MK    K820 – Steadyline® schwingungsdämpfende Combimaster-Aufnahmen  BT Steilkegel mit Plananlage 

   Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
  Mit interner Kühlmittelzufuhr 

Maschinen-
seite
Aufnahme

Werkstückseite
Combimaster

CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

BHTA°

Max. 
Dreh-
zahl

RFID-
Bohrung

Auswuch-
tungLPR LB LB2 LB3 LB1 BD2 BD1 BD OAL

BT40 TF ADB
M20 E3214K82020185 185,0 158,0 156,1 29,0 24,7 57,2 45,0 36,5 250,4 2,7 10000 1 PB 3,70

BT50 TF ADB
M20 E3216K82020235 235,0 197,0 192,2 29,0 24,7 60,7 45,0 36,5 336,8 2,7 8000 1 PB 7,10
M20 E3216K82020285 285,0 247,0 242,2 29,0 24,7 65,5 45,0 36,5 386,8 2,7 6000 1 PB 8,50

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.  

Aufnahme Stopfen

BT40 TF 950A0406
BT50 TF 950A0606

 Ersatzteile 
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https://www.secotools.com/#?terms=E3214K82020185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3216K82020235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E3216K82020285&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950A0606&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 Seco-Capto™  Werkzeugaufnahmen 

 SMK 5555/5556 – Steadyline® schwingungsdämpfende Aufnahmen für Aufsteckfräser  Seco-Capto™ 

   Rundlaufabweichung max. 5 m
  Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit 

Maschinen-
seite
Seco-Capto™
Größe

Werkstückseite
DMM
mm Bezeichnung

Abmessungen in mm

Abb. BHTA°
RFID-

Bohrung
Auswuch-

tungLF BD BD1 OAL LB LSC

C6
16 C6-391.5555-16160 160,0 38,0 38,0 215,0 135,0 17,0 1 0,0 1 PB 2,1
22 C6-391.5555-22210 210,0 48,0 48,0 267,0 185,0 19,0 1 0,0 1 PB 3,6
22 C6-391.5556-22260 260,0 48,0 60,0 317,0 235,0 19,0 2 1,3 1 PB 4,0
27 C6-391.5555-27260 260,0 60,0 60,0 319,0 235,0 21,0 1 0,0 1 PB 6,8

C8
22 C8-391.5555-22210 210,0 48,0 48,0 277,0 177,0 19,0 1 0,0 1 PB 4,5
22 C8-391.5556-22260 260,0 48,0 64,0 327,0 227,0 19,0 2 1,8 1 PB 6,4
27 C8-391.5555-27260 260,0 60,0 60,0 329,0 227,0 21,0 1 0,0 1 PB 7,6
27 C8-391.5556-27320 320,0 60,0 75,0 389,0 287,0 21,0 2 1,3 1 PB 10,6
32 C8-391.5555-32330 330,0 78,0 78,0 402,0 297,0 24,0 1 0,0 1 PB 14,5
40 C8-391.5555-40350 350,0 89,0 89,0 425,0 317,0 27,0 1 0,0 1 PB 19,0

 DMM 40 einschl. 4 Gewindebohrungen auf der Anlagefl äche gemäß DIN 6357 

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Prüfen Sie, ob die Längen für die eingesetzten Fräser geeignet sind. Siehe hierzu Hinweise 
in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehört, oder auf Seite(n) 32 

Für DMM Kreuzschraube, durchbohrt Spann-
schlüssel

16 5801608L 5811608
22 5802210L 5812210
27 5802712L 5812712
32 5803216L 5813216
40 5804020L 5814020

 Zubehör 
Kreuz-
schraube

Schraube Mit-
nehmer

5801608 951D0312 16C2080810A
5802210 951D0416 16C2101111
5802712 951D0516 16C2121214A
5803216 951D0516 16C2141421A
5804020 951D0616 16C2161621A

 Ersatzteile* 

 Abb. 2 (5556)  Abb. 1 (5555) 

 Ersatzteile:
1 = Kreuzschraube*
2 = Mitnehmer/Schraube 

 Zubehör:
4 = Kreuzschraube, durchbohrt 
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https://www.secotools.com/#?terms=C6-391.5555-16160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-391.5555-22210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-391.5556-22260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-391.5555-27260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-391.5555-22210&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=951D0416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2101111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0516&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=5803216L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5813216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2141421A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5814020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2161621A&type=allsearchresults
http://www.secotools.com


 MK K820-K821 – Steadyline® schwingungsdämpfende Combimaster-Aufnahmen  Seco-Capto™ 

   Mit Schwingungsdämpfung, sofort einsatzbereit
  Mit interner Kühlschmierstoffzufuhr 

 Abb. 2 (K821)  Abb. 1 (K820) 

Maschinen-
seite
Seco-Capto™
Größe

Werkstück-
seite

Combimaster
CTWS Bezeichnung

Abmessungen in mm

BHTA° Abb.

Max. 
Dreh-
zahl

RFID-
Bohrung

Aus-
wuch-
tungLPR LB LB2 LB1 LB3 BD BD1 BD2 OAL

C6
M12 C6-391.K820-12185 185,0 160,0 155,2 20,0 24,0 23,0 30,0 42,1 223,0 2,8 1 10000 1 PB 2,10
M16 C6-391.K820-16185 185,0 160,0 155,2 20,0 24,0 30,0 37,0 49,6 223,0 2,8 1 10000 1 PB 2,80
M16 C6-391.K820-16235 235,0 210,0 205,2 20,0 24,0 30,0 37,0 54,4 273,0 2,8 1 8000 1 PB 3,60
M16 C6-391.K821-16160 160,0 135,0 130,0 22,0 – 30,0 30,5 30,5 198,0 – 2 10000 1 PB 0,70
M20 C6-391.K820-20185 185,0 160,0 158,1 24,7 29,0 36,5 45,0 57,4 223,0 2,7 1 10000 1 PB 3,60
M20 C6-391.K820-20235 235,0 210,0 209,6 24,7 29,0 36,5 45,0 62,4 273,0 2,7 1 8000 1 PB 4,60

 Verfügbarkeit, siehe gültige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com 
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https://www.secotools.com/#?terms=C6-391.K820-12185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-391.K820-16185&type=allsearchresults
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 Werkstoffe – Klassifizierung, SMG 

 Stahl, ferritische und martensitische rostfreie Stähle. 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

P1 Automatenstähle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 360 < Rm < 880 11 SMn30
Rm = 385 N/mm2

1500 0,14

P2 Niedrig legierte ferritische Stähle mit C < 0,25%wt
Niedrig legierte normale Baustähle

320 < Rm < 600 S235JRG2
Rm = 420 N/mm2

1600 0,23

P3 Ferritische und ferritisch/perlitische Stähle mit C < 0,25%wt
schweißbare Baustähle
Einsatzstähle

430 < Rm < 610 16 MnCr 5
Rm = 550 N/mm2

1800 0,14

P4 Niedrig legierte Baustähle mit 0,25% < C < 0,67%wt
Niedrig legierte Vergütungsstähle

520 < Rm < 1200 C 45E
Rm = 660 N/mm2

2000 0,15

P5 Baustähle mit 0,25% < C < 0,67%wt
Vergütungsstähle

550 < Rm < 1200 42 CrMo 4
Rm = 700 N/mm2

2020 0,18

P6 Niedrig legierte härtbare Stähle mit C > 0,67%wt
Niedrig legierte Feder- und Lagerstähle

520 < Rm < 1200 C 100S
Rm = 600 N/mm2

2100 0,17

P7 Härtbare Stähle mit C > 0,67%wt
Feder- und Lagerstähle

600 < Rm < 1200 100 Cr 6
Rm = 650 N/mm2

2160 0,17

P8 Werkzeugstähle
Schnellarbeitsstähle (HSS)

600 < Rm < 1200 X 40 CrMoV 5 1
Rm = 700 N/mm2

2400 0,20

P11 Ferritische und martensitische Stähle 415 < Rm < 1200 X 20 Cr 13
Rm = 675 N/mm2

2000 0,15

P12 Martensitaushärtbares und lösungsbehandeltes Rostfrei 500 < Rm < 1200 X 5 CrNiCuNb 16 4
Rm = 1100 N/mm2

2100 0,17

 Austenitische rostfreie Stähle, weniger schwierig zerspanbar 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

M1 Leicht schneidendes Rostfrei X 10 CrNiS 18 9 1700 0,14

M2 Niedrig legierte austenitische rostfreie Stähle X 5 CrNi 18 10 1920 0,18

M3 Legierte austenitische rostfreie Stähle X 2 CrNiMo 18 14 3 2070 0,17

M4 Hoch legierte rostfreie Stähle (Austenit und Duplex) X 2 CrNiMoN 22 5 3 2230 0,16

M5 Austenit und Duplex, sehr schwierig zerspanbar X 2 CrNiMoN 25 7 4 2510 0,13
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 Guss 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

K1 Grauguss (GCI) EN-GJL-250 930 0,32

K2 Vermikularguss (CGI) EN-GJV-400 1000 0,35

K3 Temperguss (MCI) EN-GJMB-550-4 1050 0,37

K4 Sphäroguss, Kugelgrafi tguss (SGI) EN-GJS-500-7 1160 0,37

K5 Wärmebehandelter Kugelgrafi tguss (ADI) EN-GJS-1000-5

K6 Austenitischer Guss mit Lamellengrafi t EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2

K7 Austenitischer Sphäroguss EN-GJSA-XNiMn23-4

 Nichteisen-Metalle 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

N1 Aluminiumlegierungen, Si < 9% AW-7075

N2 Aluminiumlegierungen, 9% < Si < 16% AC-44200
Si = 12%

N3 Aluminiumlegierungen, Si >16% AlSi17Cu5

N11 Kupferlegierungen CW614N 740 0,26

 Superlegierungen und Titan 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

S1 Superlegierungen auf Fe-Basis Discalloy

S2 Superlegierungen auf Co-Basis Stellite 21

S3 Superlegierungen auf Ni-Basis Inconel 718 2530 0,21

S11 Titan, niedrig legiert, () Ti

S12 Titan, mittlere Legierung, (+β) TiAl6V4 1500 0,24

S13 Titan, hoch legiert, (nahe β und β) Ti10V2Fe3Al
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 Werkstoffe – Klassifizierung, SMG 

 Harte Werkstoffe 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

H3 Einsatzstahl gehärtet 58 < HRC < 62 16 MnCr 5
60 HRC

2070 0,14

H5 Vergütungsstähle 38 < HRC < 56 42 CrMo 4
50 HRC

2320 0,18

H7 Vergütungsstähle
Lagerstähle

56 < HRC < 64 100 Cr 6
60 HRC

2480 0,17

H8 Werkzeugstähle
Schnellarbeitsstähle (HSS)

38 < HRC < 64 X 40 CrMoV 5 1
50 HRC

2750 0,20

H11 Martensitische, rostfreie Stähle 38 < HRC < 50 X 20 Cr 13
45 HRC

2300 0,15

H12 Martensitausgehärtetes und lösungsbehandeltes Rostfrei 1200 < Rm < 1650 X 5 CrNiCuNb 16 4
Rm = 1450 N/mm2

2410 0,17

H21 Manganstahl 23 < HRC < 64 X 120 Mn 12
50 HRC

H31 Weißhartguss 50 < HRC < 64 EN-GJN-HV600(XCr11)
55 HRC

 Andere Werkstoffe 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

PM1 Niedrig legierte Pulvermetall-Werkstoffe F-0008 Fe-0.7C

PM2 PM-Werkstoffl egierungen im
mittleren Bereich

FLC-4608
Fe2Cu1.8Ni
0.5Mo0.2Mn0.8C

PM3 Hoch legierte PM-Werkstoffe
Werkstoffe für Abgasventilsitze, etc.

HF1 Aufschweißlegierungen
Geschweißte oder Plasma-beschichtete Legierungen auf 
Eisen-Basis

HF2 Aufschweißlegierungen
Geschweißte oder Plasma-
beschichtete Kobalt- und Nickel-basis-Legierungen

CC1 Gesintertes Wolfram-Hartmetall G50
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 Kunststoffe und Composite 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

TS1 Duroplaste Urea Formaldehyde (UF)

TS2 Duroplastische Kohlenstofffaser-Verbundwerkstoffe T300 T700 T800 HTA-S IMA - Epoxy (M21)...

TS3 Duroplastische Glasfaser-Verbundwerkstoffe Epoxy - HX..(42..)/E-Glas (7781...)...

TS4 Duroplastische Aramidfaser-Verbundwerkstoffe Kevlar 49

TP1 Thermoplastische Polymere Polycarbonat (PC)

TP2 Thermoplastische Kohlenstofffaser-Verbundwerkstoffe PPS/PEEK - T300..

TP3 Thermoplastische Glasfaser-Verbundwerkstoffe PPS/PEEK - E-Glas oder A-Glas...

TP4 Thermoplastische Aramidfaser-Verbundwerkstoffe

 Grafi t 

SMG Bezeichnung Eigenschaften Referenz kc1.1 mc

GR1 Grafi t R 8500
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Werkstoffe – Klassifizierung, SMG 

 SMG 
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

P1

11 SMn 30 1.0715 1.0715 9 SMn 28 S 250 230 M 07 CF 9 SMn 28 SUM 22 1912 G12130

11 SMnPb 30 1.0718 1.0718 9 SMnPb 28 S 250 Pb CF 9 SMnPb 28 SUM 22 L 1914 G12134

10 S 20 1.0721 1.0721 10 S 20 10 F 1 210 M 15 CF 10 S 20

1.0722 10 SPb 20 10 PbF 2 CF 10 SPb 20

15 SMn 13 1.0725 1.0723 15 S 20 210 A 15 SUM 32 1922

35 S20 1.0726 1.0726 35 S 20 35 MF 4 212 M 36 1957 G11400

46 S20 1.0727 1.0727 46 S 20 45 MF 4 212 M 44 1973 G11460

11 SMn 37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 S 300 240 M 07 CF 9 SMn 36 G12150

11 SMn 37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 S 300 240 M 07 CF 9 SMn 36 G12150

P2

S235JR 1.0037 1.0037 St 37-2 E 24-2 Fe 360 B STKM 12 C 1311

S235JRG2 1.0038 1.0116 St 37-3 E 24-3, E 24-4 4360-40 C Fe 360 D FF 1312, 1313

S275J2G3 1.0144 1.0144 St 44-3 N E 28-3, E 28-4 4360-43 C Fe 430 D FF SM 41 C 1412, 1414

C 10 1.0301 1.0301 C 10 AF 34 C 10, XC 10 045 M 10 C 10 S 10 C G10100

1.0401 C 15 AF 37 C 12, XC 18 080 M 15 C 15, C 16 1350 G10170

C22 1.0402 1.0402 C 22 C 20 050 A 20 C 20, C 21 1450 G10200

S355JR 1.0570 1.0570 St 52-3 E 36-3, E 36-4 4360-50 C Fe 510 B SM 50 YA 2172, 2132

C 15R 1.1141 1.1141 Ck 15 XC 15, XC 18 080 M 15 C 15, C 16 S 15 C, S 15 CK 1370 G10170

1.1158 Ck 25 XC 25 060 A 25 C 25 S 25 C G10250

P3

1.2162 21 MnCr 5 20 NC 5 SCR 420 H

16 Mo 3 1.5415 1.5415 15 Mo 3 15 D 3 1501-240 16 Mo 3 2912

1.5423 16 Mo 5 1503-245-420 16 Mo 5 SB 450 M G45200

14 NiCr 14 1.5752 1.5752 14 NiCr 14 12 NC 15 655 M 13 SNC 815 (H) G33106

1.5919 15 CrNi 6 16 NC 6 S 107 16 CrNi 4

18 NiCrMo 7 6 1.6587 1.6587 18 CrNiMo 7 6 18 NCD 6 820 A 16 18 NiCrMo 7

16 MnCr 5 1.7131 1.7131 16 MnCr 5 16 MC 5 527 M 17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170

16 MnCrS 5 1.7139 1.7139 16 MnCrS 5

20 MnCr 5 1.7147 1.7147 20 MnCr 5 20 MC 5 20 MnCr 5 SMnC 420 (H) G51200

20 MnCrS 5 1.7149 1.7149 20 MnCrS 5 20 MnCrS 5 SMnC 21 H

13 CrMo 4 5 1.7335 1.7335 13 CrMo 4 4 15 CD 3,5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216

1.7337 16 CrMo 4 4 15 CD 4,5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216

10 CrMo 9 10 1.7380 1.7380 10 CrMo 9 10 10 CD 9.10 1501-622 Gr. 31 12 CrMo 9 10 2218 J21890

P4

C35 1.0501 C 35 55 C 35 060 A 35 C 35 1550 G10350

E 335 1.0503 1.0503 C 45 65 C 45 80 M 46 C 45 S 45 C 1650 G10430

C40 1.0511 C 40 60 C 40 080 M 40 C 40 S 40 C

E 360 1.0070 1.0535 St 70-2 A 70-2 Fe 690 1655

C60 1.0601 1.0601 C 60 CC 55 080 A 62 C 60 G10600

1.1157 40 Mn 4 35 M 5 150 M 36 G10390

G 28 Mn6 1.1165 1.1165 30 Mn 5 120 M 36 SMn 1 H, SCMn 2 G13300

C 35E 1.1181 1.1181 Ck 35 XC 38 H1 080 M 36 C 35 S 35 C 1572 G10340

C 45E 1.1191 1.1191 Ck 45 XC 42 080 M 46 C 45 S 45 C 1672 G10420

C 60E 1.1221 1.1221 Ck 60 XC 60 080 A 62 C 60 S 58 C 1665, 1678 G10640

1.1740 C 60 W Y3 55 SK 7

P5

55 SiCr7 1.7100 1.0904 55 Si 7 55 S 7 250 A 53 55 Si 8 2085, 2090

1.2330 35 CrMo 4 34 CD 4 708 A 37 35 CrMo 4 2234 T51620

1.2542 45 WCrV 7 BS 1 45 WCrV 8 KU 2710 T41901

1.2714 1.2714 56 NiCrMoV 7 BH 224-5 56 NiCrMoV7-KU SKT 4 T61206

1.5121 46 MnSi 4

1.5710 36 NiCr 6 35 NC 6 640 A 35 SNC 236

1.5736 36 NiCr 10 35 NC 11 35 NiCr 9 SNC 631 (H)

36 CrNiMo 4 1.6511 36 CrNiMo 4 40 NCD 3 816 M 40 38 NiCrMo 4 (KB) G98400

34 CrNiMo 6 1.6582 1.6582 34 CrNiMo 6 35 NCD 6 817 M 40 35 NiCrMo 6 (KW) SNCM 447 2541 G43400

34 Cr 4 1.7033 1.7033 34 Cr 4 32 C 4 530 A 32 34 Cr 4 (KB) SCr 430 (H) G51320

41 Cr 4 1.7035 1.7035 41 Cr 4 42 C 4 530 M 40 41 Cr 4 SCr 440 (H) G51400

25 CrMo 4 1.7218 1.7218 25 CrMo 4 25 CD 4 S 708 M 25 25 CrMo 4 (KB) SCM 425 2225 G41300

42 CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400

42 CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400

1.7361 32 CrMo 12 30 CD 12 722 M 24 32 CrMo 12 2240

50 CrV 4 1.8159 1.8159 50 CrV 4 50 CV 4 735 A 50 51 CrV 4 SUP 10 2230 H61500

41 CrAlMo 7 10 1.8509 1.8509 41 CrAlMo 7 40 CAD 6.12 905 M 39 41 CrAlMo 7 SACM 645 2940 K24065

P6

C 67S 1.1231 1.1231 Ck 67 XC 68 060 A 67 C 70 1770 G10700

C 100S 1.1274 1.1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950

C 105U 1.1545 1.1545 C 105 W1 Y1 105 C 100 KU 1880

1.1645 C 105 W2 Y1 105 C 100 KU SK 3

1.1663 C 125 W Y2 120 C 120 KU SK 2
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 SMG 
U.N.E./ I.H.A. AISI / ASTM GOST ČSN Div. Marken Ausführung Struktur

1213 geglüht

12 L 13 geglüht

1108 geglüht

11 L 08 geglüht

geglüht

1140 40 geglüht

1146 geglüht

1215 geglüht

12 L 14 geglüht

16D geglüht

ASTM Grade 58 18kp 11 378 geglüht

ASTM Grade 70 St14kP 11 448 geglüht

1010 10 geglüht

F.1110 1015 15 geglüht

1020, 1023 20 12 024 geglüht

17G1S 11 523 geglüht

F.1511 1015 15 geglüht

F.1120 1025 25 geglüht

geglüht

A204 Grade A 15 020 geglüht

4520 geglüht

3310, 9314 20X2H4A 16 420 geglüht

4320 16 220 geglüht

geglüht

F.1516 5115 12KHN2 14 220 geglüht

18HG geglüht

5120 20KH 14 221 geglüht

5120 H 20KH geglüht

A182-F11, A182-F12 12KHM 15 121 geglüht

A387 Grade 12 Cl. 2 geglüht

F.155 A182-F22 12KH8 15 313 geglüht

F.1130 1035 35 12 040 geglüht

F.5110 1045 45 12 050 geglüht

1040 40 12 041 geglüht

F.1150 1055 55 geglüht

1060 60 12 061 geglüht

1039 40G geglüht

1330 30G2 geglüht

F.1135 1035 35 geglüht

F.1140 1045 45 12 050 geglüht

F.1150 1064 60 geglüht

1060 60 geglüht

F.144 9255 55S2 geglüht

F.1250 4135 35KHM geglüht

F.5241 S1 5KHV2S geglüht

L6 5KHNV geglüht

5045 geglüht

3135 vergütet

3435 geglüht

9840 vergütet

F.1280 4340 38H2N2MA 16 343 geglüht

5132 35KH vergütet

5140 40H 14 140 vergütet

F.1251 4130 20KHM 15 130 vergütet

F.1252 4142, 4140 38HM 15 142 geglüht

F.1252 4142, 4140 38HM 15 142 vergütet

vergütet

F.143 6150 50KHFA 15 260 vergütet

F.1740 A355 Cl. A geglüht

F.5103 1070 70 geglüht

F.5117 1095 geglüht

F.5118 W1 U10A geglüht

U10 geglüht

W1 U13 geglüht
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 Werkstoffe – Klassifizierung, SMG 

 SMG 
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

P7

107 CrV 3 1.2210 1.2210 115 CrV 3 100 C 3 107 CrV 3 KU T61202

1.2510 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO 1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501

90 MnCrV 8 1.2842 1.2842 90 MnCrV 8 90 MV 8 BO 2 90 MnVCr 8 KU T31502

100 Cr 6 1.3505 1.3505 100 Cr 6 100 C 6 534 A 99 100 Cr 6 SUJ 2 2258 G51986

P8

X 210 Cr 12 1.2080 1.2080 X 210 Cr 12 Z 200 C 12 BD 3 X 210 Cr 13 KU SKD 1 T30403

1.2343 X 38 CrMoV 5 1 Z 38 CDV 5 BH 11 X 37 CrMoV 5 1 KU SKD 6 T20811

X 40 CrMoV 5 1 1.2344 1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 BH 13 X 40 CrMo 5 1 1 KU SKD 61 2242 T20813

X 100 CrMoV 5 1.2363 1.2363 X 100 CrMoV 5 1 Z 100 CDV 5 BA 2 X 100 CrMoV 5 1 KU SKD 12 2260 T30102

1.2365 X 32 CrMoV 3 3 32 DCV 28 BH 10 30 CrMoV 12 27 KU SKD 7 T20810

1.2436 X 210 CrW 12 X 215 CrW 12 1 KU SKD 2 2312

1.2601 X 165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310

1.2713 55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 SKT 4 T61206

HS 6-5-2-5 1.3243 1.3243 S 6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723

HS 2-10-1-8 1.3247 1.3247 S 2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342

HS 18-1-2-5 1.3255 1.3255 S 18-1-2-5 Z 80 WKCV 18-05-04-01 BT 4 HS 18-1-1-5 SKH 3 T12004

HS 6-5-2 1.3343 1.3343 S 6-5-2 Z 85 WDCV 06-05-04-02 BM 2 HS 6-5-2 SKH 9, SKH 51 2722 T11302

HS 2-9-2 1.3348 1.3348 S 2-9-2 Z 100 DCWV 09-04-02-02 HS 2-9-2 SKH 58 2782 T11307

HS 18-0-1 1.3355 1.3355 S 18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT 1 HS 18-0-1 SKH 2 T12001

P11

X 6 Cr 13 1.4000 1.4000 X 6 Cr 13 Z 6 C 12 403 S 17 X 6 Cr 13 SUS 403 2301 S41008

X 12 Cr 13 1.4006 1.4006 X 10 Cr 13 Z 10 C 13 410 S 21 X 12 Cr 13 SUS 410 2302 S41000

X 6 Cr 17 1.4016 1.4016 X 6 Cr 17 Z 8 C 17 430 S 15 X 8 Cr 17 SUS 430 2320 S43000

X 20 Cr 13 1.4021 1.4021 X 20 Cr 13 Z 20 C 13 420 S 37 X 20 Cr 13 SUS 420 J 1 2303 S42000

X 39 Cr 13 1.4031 1.4031 X 40 Cr 13 Z 40 C 14 420 S 45 X 40 Cr 14 SUS 420 2304 S40280

X 70 CrMo 15 1.4109 1.4109 X 65 CrMo 14 Z 70 D 14 SUS 440 A S44002

X 90 CrMoV 18 1.4112 1.4112 X 90 CrMoV 18 Z 2 CND 18 05 409 S 19 X CrTi 12 SUS 440 B 2327 S44003

X 105 CrMo 17 1.4125 1.4125 X 105 CrMo 17 Z 100 CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C S44004

X 3 CrNIMo 13 3 1.4313 1.4313 X 5 CrNi 13 4 Z 5 CN 13.4 425 C 11 X 6 CrNi 13 04 SCS 5 2385 S41500

X 18 CrN 28 1.4749 1.4749 X 18 CrN 28 Z 18 C 25 2322 S44600

P12

X 6 NiCrTiMoV 25 15 1.4534 1.4534 X 3 CrNiMoAl 13 8 2 S13800

X 4 CrNiCuNb 16 4 1.4540 1.4540 X 4 CrNiCuNb 16 4 S15500

1.4540 1.4540 X 4 CrNiCuNb 16 4 Z 4 CNUNb 16.4 M S15500

X 4 CrNiCuNb 16 4 1.4540 1.4540 X 4 CrNiCuNb 16 4 S15500

X 5 CrNiCuNb 16 4 1.4542 1.4542 X 5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 S17400

X 5 CrNiCuNb 17 4 1.4548 1.4542 X 5 CrNiCuNb 17 4 Z 6 CNU 17.4 SCS 24, SUS 630 S17400

X 7 CrNiAl 17 7 1.4564 1.4564 X 7 CrNiAl 17 7 Z 9 CAN 17.7 301 S 81 X 7 CrNiAl 17 7 SUS 631 2388 S17700

X 2 NiCoMoTi 18 12 4 1.6356 1.6356 X 2 NiCoMoTi 18 12 4 K93160

X 2 NiCoMoTi 18 9 5 1.6358 1.6358 X 2 NiCoMoTi 18 9 5 Z 2 NKD 19-09 K93120

X 2 CrNiMoAl 18 9 5 1.6358 1.6358 X 2 NiCoMoTi 18 9 5 Z 2 NKD 19-09 K93120

X 2 CrNiMoAl 18 8 5 1.6359 1.6359 X 2 CrNiMoAl 18 8 5 S 162 K92890

X 2 CrNiMoAl 18 8 5 1.6359 1.6359 X 2 CrNiMoAl 18 8 5 S 162 K92890

M1 X 10 CrNiS 18 9 1.4305 1.4305 X 10 CrNiS 18 9 Z 10 CNF 18.09 303 S 31 X 10 CrNi 18 09 SUS 303 2346 S30300

M2

X 2 CrNi 19 11 1.4306 1.4306 X 2 CrNi 19 11 Z 2 CN 18.10 304 S 12 X 3 Cr Ni 18 11 SUS 304 L 2352 S30403

X 5 CrNi 18 10 1.4301 1.4301 X 5 CrNi 18 10 Z 6 CN 18.09 304 S 31 X 5 CrNi 18 11 SUS 304 2333 S30400

X 5 CrNiMo 17 12 2 1.4401 1.4401 X 5 CrNiMo 17 12 2 Z 3 CND 17.11.1 316 S 31 X 5 CrNiMo 17 12 SUS 316 2347 S31600

X 6 CrNiNb 18 10 1.4550 1.4550 X 6 CrNiNb 18 10 Z 6 CNNb 18.10 347 S 31 X 6 CrNiNb 18 11 SUS 347 2338 S34700

X 9 CrNi 18 8 1.4310 1.4310 X 12 CrNi 17 7 Z 12 CN 17.07 301 S 21 X 12 CrNi 17 07 SUS 301 (2331) S30100

X 12 CrNi 18 8 1.4300 1.4300 X 12 CrNi 18 8 Z 12 CN 18 302 S 25 SUS 302 2331 S30200

M3

X 2 CrNiMo 18 14 3 1.4435 1.4435 X 2 CrNiMo 18 14 3 Z 2 CND 17.13 316 S 12 X 2 CrNiMo 17 13 2 SCS 16, SUS 316 L 2353 S31603

X 2 CrNiMoN 17 13 3 1.4429 1.4429 X 2 CrNiMoN 17 13 3 Z 2 CND 17.13 Az 316 S 62 X 2 CrNiMoN 17 13 3 SUS 316 LN 2375 S31653

X 2 CrNiN 18 10 1.4311 1.4311 X 2 CrNiN 19 11 Z 2 CN 18 .10 Az 304 S 62 X 2 CrNiN 18 11 SUS 304 LN 2371 S30453

X 3 CrNiMo 18 12 3 1.4466 1.4466 X 5 CrNi 18 15 317 S 16 X 5 CrNi 18 15 SUS 317 2366 S31700

X 9 CrNiSiNCe 21 11 2 1.4835 1.4893 X 9 CrNiSiNCe 21 11 2 310 S 31 2368 S30815

X 12 CrNi 25 21 1.4335 1.4335 X 12 CrNi 25 21 Z 12 CN 25.20 310 S 24 X 6 CrNi 26 20 SUH 310, SUS 310 S 2361 S31008

M4

X 2 CrNiMoN 22 5 3 1.4462 1.4462 X 2 CrNiMoN 22 5 Z 2 CND 22.05 Az 332 S 15 X 2 CrNiMoN 22 5 2377 S31803

X 2 CrNiMoSi 19 5 1.4424 1.4417 X 2 CrNiMoSi 19 5 Z 2 CND 18.05.03 2376 S31500

X 2 NiCrMoCu 25 20 5 1.4539 1.4539 X 2 NiCrMoCu 25 20 5 Z 2 NCDU 25 20 904 S 13 2562 N08904

X 3 CrNiMo 27 5 2 1.4460 1.4460 X 4 CrNiMo 27 5 2 Z 3 CND 25.7 Az X 3 CrNiMo 27 5 2 SUS 329 J 1 2324 S32900

X 5 CrNiCuNb 16 4 1.4980 1.4943 X 4 NiCrTi 25 15 Z 6 NCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 S66286

M5

X 1 CrNiMoN 20 18 7 1.4547 1.4529 X 1 CrNiMoN 20 18 7 Z 1 CNDU 20.18.05 Az X 1 CrNiMoN 20 18 7 2778 S31254

X 1 CrNiMoN 25 22 8 1.4652 1.4652 X 2 CrNiMoN 25 22 7 S32654

X 10 NiCrAlTi 32 20 1.4876 1.4876 X 10 NiCrAlTi 32 20 Z 10 NC 32.21 NCF 800 N08800

X 2 CrNiMoN 25 7 4 1.4410 1.4410 X 2 CrNiMoN 25 7 4 Z 3 CND 25.07 Az X 2 CrNiMoN 25 7 4 2328 S32750
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 SMG 
U.N.E./ I.H.A. AISI / ASTM GOST ČSN Div. Marken Ausführung Struktur

F.520L L2 11KHF geglüht

F.5220 O1 9KHVG geglüht

O2 9G2F geglüht

F.5230 52100 SHKH15 14 109 geglüht

F.5212 D3 KH12 geglüht

H11 4KH5MFS geglüht

F.5318 H13 4KH5MF1S geglüht

F.5227 A2 9KH5VF geglüht

H10 3KH3M3F geglüht

F.5213 KH12 geglüht

KH12MF geglüht

F.520.S L6 5KHNM geglüht

F.5613 M35 R6M5K5 geglüht

M42 R2AM9K5 geglüht

T4 R18K5F2 geglüht

F.5603 M2 R6M5 geglüht

M7 geglüht

T1 R18 geglüht

403 08KH13 geglüht ferritisch

F.3401 410, -15 12KH13, 08KH13 geglüht martensitisch

F.3113 430 12KH17 geglüht ferritisch

F.5261 420 20KH13 17 022 geglüht martensitisch

F.3404 420 40KH13 geglüht martensitisch

440 A geglüht martensitisch

440 B 95KH18 geglüht martensitisch

440 C 95KH18 geglüht martensitisch

A182 F6NM F6NM geglüht martensitisch

446 15KH28 geglüht ferritisch

XM-13 PH 13-8 Mo lösungsgeglüht austenitisch

XM-12 15-5-PH ausscheidungsgehärtet H1150 martensitisch

XM-12 15-5-PH lösungsgeglüht martensitisch

XM-12 15-5-PH ausscheidungsgehärtet H1025 martensitisch

IN 630 17-4-PH ausscheidungsgehärtet H1150 martensitisch

630 17-4-PH lösungsgeglüht martensitisch

631 09KH17N7YU1 17-7-PH lösungsgeglüht austenitisch/ferritisch

AMS 6515 Marage 350 lösungsgeglüht martensitisch

AMS 6521 Marage 300 lösungsgeglüht martensitisch

AMS 6514 Marage 300, Vascomax C300 lösungsgeglüht martensitisch

AMS 6512 Marage 250 lösungsgeglüht martensitisch

AMS 6512 Marage 250, Vascomax C250 lösungsgeglüht martensitisch

F.3508 303 12KH19N9 geglüht austenitisch

F.3504 304 L 03KH18N11 geglüht austenitisch

F.3504 304 08KH18N10 17 240 geglüht austenitisch

F.3534 316 08KH17H13M2T 17 346 geglüht austenitisch

F.3524 347 08KH18N12B geglüht austenitisch

F.3517 301 07KH16N6 geglüht austenitisch

302 12KH18N9 geglüht austenitisch

F.3533 316 L 03KH17N14M3 17 349 geglüht austenitisch

316 LN 03KH16N15M3 geglüht austenitisch

F.3541 304 LN 03KH18N11 geglüht austenitisch

317 08KH17H15M3T geglüht austenitisch

253 MA geglüht austenitisch

310 S 12KH25N20 geglüht austenitisch

329 LN SAF 2205 geglüht Duplex

3RE60 geglüht Duplex

904L geglüht Super Austenit

329 geglüht Duplex

660 A286 lösungsgeglüht austenitisch

254 SMO geglüht Super Austenit

654 SMO geglüht Super Austenit

Alloy 800 geglüht austenitisch

F 53 SAF 2507 geglüht Super Duplex

237



Werkstoffe – Klassifizierung, SMG 

 SMG 
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

K1

EN-GJL-150 0.6150 0.6150 GG-15 Ft 15 D Grade 150 G15 FC 150 01 15-00 F11601

EN-GJL-200 0.6200 0.6200 GG-20 Ft 20 D Grade 220 G20 FC 200 01 20-00 F12101

EN-GJL-250 0.6250 0.6250 GG-25 Ft 25 D Grade 260 G25 FC 250 01 25-00 F12401

EN-GJL-350 0.6350 0.6350 GG-35 Ft 35 D Grade 350 G35 FC 350 01 35-00 F13502

EN-GJL-215 GG-220 HB 02 19

K2

EN-GJV-300 GJV-300

EN-GJV-350 GJV-350

EN-GJV-400 GJV-400

EN-GJV-450 GJV-450

EN-GJV-500 GJV-500

K3 EN-GJMB-550-4 0.8155 GTS-55-04 P 540/5 P 540/5 P 55-04 PCMP55-04 08 54-00 F24130

K4

EN-GJS-350-22 0.7033 0.7033 DMM=-35,3 FGS 370-17 Grade 350/22 FCD 350-22L 07 17-15

EN-GJS-400-15 0.7040 0.7040 GGG-40 FGS 400-12 Grade 420/12 GS 400-12 FCD 400-18L 07 17-02 F32800

EN-GJS-400-18 0.7043 0.7043 DMM=-40,3 FGS 370-17 Grade 370/17 GSO 42/17 07 17-12 F32800

EN-GJS-500-7 0.7050 0.7050 GGG-50 FGS 500-7 Grade 500/7 GS 500-7 FCD 500-7 07 27-02 F33800

EN-GJS-600-3 0.7060 0.7060 GGG-60 FGS 600-3 Grade 600/3 GS 600-3 FCD 600-3 07 32-03 F34100

EN-GJS-700-2 0.7070 0.7070 GGG-70 FGS 700-2 Grade 700/2 GS 700-2 FCD 700-2 07 37-01 F34800

K5

ADI grade 5

EN-GJS-1000-5 GJS-1000-5 ADI grade 2

EN-GJS-1200-2 GJS-1200-2 ADI grade 3

EN-GJS-1400-1 GJS-1400-1 ADI grade 4

EN-GJS-800-8 GJS-800-8 ADI grade 1

K6

EN-GJLA-XNiCr 20-2 0.6660 0.6660 GGL-NiCr 20 2 FGL Ni20 Cr2 Grade F2 05 23-00 F41002

EN-GJLA-XNiCr 30-3 0.6676 0.6676 GGL-NiCr 30 3 FGL Ni30 Cr3 Grade F3 F41004

EN-GJLA-XNiCuCr 15-6-2 0.6655 0.6655 GGL-NiCuCr 15 6 2 FGL Ni15 Cu6 Cr2 Grade F1 F41000

K7

EN-GJSA-XNiMn 13-7 0.7652 0.7652 GGG-NiMn 13 7 FGS Ni13 Mn7 Grade S6 07 72-00

EN-GJSA-XNiCr 20-2 0.7660 0.7660 GGG-NiCr 20 2 FGS Ni20 Cr2 Grade S2 F43000

EN-GJSA-XNiMn 23-4 0.7673 0.7673 GGG-NiMn 23 4 FGS Ni23 Mn4 Grade S2M F43010

EN-GJSA-XNiCr 30-3 0.7676 0.7676 GGG-NiCr 30 3 FGS Ni30 Cr3 Grade S3 F43003

EN-GJSA-XNi 35 0.7683 0.7683 GGG-Ni 35 FGS Ni35 F43006

N1

AW-1050A Al99.5 3.0255 Al99.5 -51050A 1B (A1050) 4007 AA1050A

AW-2011 AlCuBiPb 3.1655 AlCuBiPb A-U5PbBi/2011 FC1 A2011 4355 AA2011

AW-2014 AlCuSiMn 3.1255 AlCuSiMn A-U4SG/2014 H15 4338 AA2014

AW-5005 AlMg1 3.3315 AlMg1 A-G0.6 N41 4106 AA5005

AW-6060 AlMgSi0.5 3.3206 AlMgSi0.5 A-GS/6060 (H9) 4103 AA6060

AW-6063 AlMgSi0.7 3.3210 AlMgSi0.7 A-GSUC/6061 (H10) (A6063) 4104, 4107 AA6005

AW-3103 AlMn1 3.0515 AlMn1 N3 4054 AA3103

AW-3003 AlMn1Cu 3.0517 AlMn1Cu A-M1/3003 A3003 AA3003

AW-7020 AlZn4.5Mg1 3.4335 AlZn4.5Mg1 A-Z5G/7020 H17 4425 AA7020

AW-7075 3.4365 AlZnMgCu1.5 A-Z5GU/7075 2L95/2L96 A7075 AA7075

AC-42000 3.2341 G-AlSi5Mg A-S7G LM25 3599 AC 4C 4244

AC-46200 AlSi8Cu3(Si) 3.2161 G-AlSi8Cu3 4251 A13800

MG-P-63 MgAl6Zn 3.5612 G-MgAl6Zn G-A6-Z1 MAG-E-121 M11600

MG-P-61 MgAl8Zn 3.5812 G-MgAl8Zn (G-A7-Z1)

MN65120 MgSe3Zn2Zr1 3.5103 G-MgSe3Zn2Zr1 ZRE1 MAG6-TE M12330

N2

AC-43400 AlSi10Mg(Fe) 3.2381 G-AlSi10Mg A-S10G LM9 4253 A13600

AC-44200 AlSi12 3.2382 GD-AlSi12

AW-6082 AlMgSi1 3.2315 AlMgSi1 A-SGM0.7/6082 H30 4212 AA6082

N3 AlSi17Cu5 ADC14

N11

CC331G 2.0940.01 CuAl10Fe CuAl10Fe AB1 5710 C95200

CC333G 2.0975.01 CuAl10Ni CuAl10Ni5Fe5 AB2 5716 C95500

CuNi10Fe1Mn 2.0872 CuNi10Fe1Mn CuNi10Fe1Mn CN102 5667 C70600

CuNi10Zn45

CW408J 2.0790 CuNi18Zn19Pb CuNi18Zn19Pb1 C76300

CW352H 2.1176 CuPb10Sn CuSn10Pb10 LB2 5640 C93700

CC480K 2.1050.01 CuSn10 CuSn10 CT1 5443 C90700

2.1087 CuSn10Zn 5458 C90500

CW452K CuSn6 2.1020 CuSn6 CuSn6 PB103 C5191 5428 C51900

CW502L CuZn15 2.0240 CuZn15 CuZn15 CZ102 C2300 5112 C23000

CW706R CuZn28Sn1 2.0470 CuZn28Sn1 CuZn29Sn1 5220 C44300

CW508L CuZn37 2.0321 CuZn37 CuZn37 CZ108 5150 C27200

CW717R CuZn38Sn1 2.0530 CuZn38Sn1 C46400

CW614N CuZn39Pb3 2.0401 CuZn39Pb3 CuZn39Pb3 CZ121 5170 C38500

CW612N CuZn40Pb2 2.0402 CuZn40Pb2 CuZn39Pb2 CZ120 5168 C37800

CW622N CuZn44Pb2 2.0410 CuZn44Pb2 CZ104 5272 C68700
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 SMG 
U.N.E./ I.H.A. AISI / ASTM GOST ČSN Div. Marken Ausführung Struktur

A48 25 B Sc 15 422 415 Grauguss (GCI)

A48 30 B Sc 20 422 420 Grauguss (GCI)

A48 35 B Sc 25 422 425 Grauguss (GCI)

A48 50 B Sc 35 Grauguss (GCI)

G 3500 Grauguss (GCI)

Grade 350 Vermikularguss (CGI)

Grade 400 Vermikularguss (CGI)

Grade 400-15 Vermikularguss (CGI)

Grade 450 Vermikularguss (CGI)

Grade 500 Vermikularguss (CGI)

A220 60004 geglüht Temperguss (MCI)

Sphäroguss (SGI)

FGE 38-17 60-40-18 Vc 42-12 422 304 Sphäroguss (SGI)

60-40-18 Vc 42-12 Sphäroguss (SGI)

FGE 50-7 A536 80-55-06 Vc 50-2 422 305 Sphäroguss (SGI)

FGE 60-2 A476 80-60-03 Vc 60-2 422 306 Sphäroguss (SGI)

FGE 70-2 A536 100-70-03 Vc 70-2 Sphäroguss (SGI)

1600/1300 wärmebehandelter Kugelgrafi tguss (ADI)

1050/700/7 wärmebehandelter Kugelgrafi tguss (ADI)

1200/850/4 wärmebehandelter Kugelgrafi tguss (ADI)

1400/1100/1 wärmebehandelter Kugelgrafi tguss (ADI)

850/550/10 wärmebehandelter Kugelgrafi tguss (ADI)

A436 Type 2 Ni-Resist 2 austenitischer Guss mit Lamellengrafi t

A436 Type 3 Ni-Resist 3 austenitischer Guss mit Lamellengrafi t

A436 Type 1 Ni-Resist 1 austenitischer Guss mit Lamellengrafi t

Nodumag austenitischer Sphäroguss

A436 Type D-2 Ni-Resist D-2 austenitischer Sphäroguss

A439 Type D-2M Ni-Resist D-2M austenitischer Sphäroguss

A436 Type D-3 Ni-Resist D-3 austenitischer Sphäroguss

A439 Type D-5 Ni-Resist D-5 austenitischer Sphäroguss

B26

A380

AZ61A

AZ80A

AMS 4442

B85

A413.2

B390.0

CA952 BrА9ZH3L

CA955 BrА10ZH4N4L

CA937

BrOF6.5-0.15

L90

LOMsh70-1-0.05

LO60-1

LАMsh77-2-0.05
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Werkstoffe – Klassifizierung, SMG 

 SMG 
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

S1

S2

S3

NiMo30 2.4810 N10002

NiMo16Cr15W 2.4819 N10276

NiCr19Fe19Nb5Mo3 2.4668 N07718

2.4669 N07750

NiCr20TiAl 2.4631 N07080

NiCr19Co18Mo4Ti3Al3 N07500

NiCr20Co13Mo4Ti3Al 2.4654 N07001

S11
3.7024

R54620

S12
R56320

TiAl6V4 3.7164 R56400

S13 TiV10Fe2Al3

H3 16 MnCr 5 1.7131 1.7131 16 MnCr 5 16 MC 5 527 M 17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170

H5

C 67S 1.1231 1.1231 Ck 67 XC 68 060 A 67 C 70 1770 G10700

C 75S 1.1248 1.1248 Ck 75 XC 75 060 A 78 C 75 1774, 1778 G10780

C 100S 1.1274 1.1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950

C 105U 1.1545 1.1545 C 105 W1 Y1 105 C 100 KU 1880

1.2550 60 WCrV 7 55 WC 20 55 WCrV 8 KU

55 Cr 3 1.7176 1.7176 55 Cr 3 55 C 3 527 A 60 55 Cr 3 SUP 9 (A) 2253 G51550

42 CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42 CD 4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400

H7

107 CrV 3 1.2210 1.2210 115 CrV 3 100 C 3 107 CrV 3 KU T61202

1.2510 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO 1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501

90 MnCrV 8 1.2842 1.2842 90 MnCrV 8 90 MV 8 BO 2 90 MnVCr 8 KU T31502

100 Cr 6 1.3505 1.3505 100 Cr 6 100 C 6 534 A 99 100 Cr 6 SUJ 2 2258 G51986

H8

X 40 CrMoV 5 1 1.2344 1.2344 X 40 CrMoV 5 1 Z 40 CDV 5 BH 13 X 40 CrMo 5 1 1 KU SKD 61 2242 T20813

X 100 CrMoV 5 1.2363 1.2363 X 100 CrMoV 5 1 Z 100 CDV 5 BA 2 X 100 CrMoV 5 1 KU SKD 12 2260 T30102

X 155 CrVMo 12 1 1.2379 X 155 CrVMo 12 1 Z 160 CDV 12 BD 2 X 155 CrVMo 12 1 KU SKD 11 T30402

1.2436 X 210 CrW 12 X 215 CrW 12 1 KU SKD 2 2312

1.2601 X 165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310

1.2713 55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 SKT 4 T61206

HS 6-5-2-5 1.3243 1.3243 S 6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723

HS 2-10-1-8 1.3247 1.3247 S 2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342

HS 18-0-1 1.3355 1.3355 S 18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT 1 HS 18-0-1 SKH 2 T12001

H11

X 20 Cr 13 1.4021 1.4021 X 20 Cr 13 Z 20 C 13 420 S 37 X 20 Cr 13 SUS 420 J 1 2303 S42000

X 70 CrMo 15 1.4109 1.4109 X 65 CrMo 14 Z 70 D 14 SUS 440 A S44002

X 90 CrMoV 18 1.4112 1.4112 X 90 CrMoV 18 Z 2 CND 18 05 409 S 19 X CrTi 12 SUS 440 B 2327 S44003

X 105 CrMo 17 1.4125 1.4125 X 105 CrMo 17 Z 100 CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C S44004

H12

X 4 CrNiCuNb 16 4 1.4540 1.4540 X 4 CrNiCuNb 16 4 S15500

X 5 CrNiCuNb 16 4 1.4542 1.4542 X 5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 S17400

X 5 CrNiCuNb 16 4 1.4542 1.4542 X 5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 S17400

X 7 CrNiAl 17 7 1.4568 1.4568 X 7 CrNiAl 17 7 Z 9 CAN 17.7 301 S 81 X 7 CrNiAl 17 7 SUS 631 2388 S17700

X 8 CrNiMoAl 15 7 5 1.4574 1.4574 X 8 CrNiMoAl 15 7 5 S15700

X 6 NiCrTiMoV 25 15 1.4980 1.4943 X 4 NiCrTi 25 15 Z 6 NCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 S66286

X 2 CrNiMoAl 18 8 5 1.6359 1.6359 X 2 CrNiMoAl 18 8 5 S 162 K92890

X 2 NiCoMoTi 18 9 5 1.6358 1.6358 X 2 NiCoMoTi 18 9 5 Z 2 NKD 19-09 K93120

X 2 NiCoMoTi 18 9 5 1.6358 1.6358 X 2 NiCoMoTi 18 9 5 Z 2 NKD 19-09 K93120

X 2 NiCoMoTi 18 12 4 1.6356 1.6356 X 2 NiCoMoTi 18 12 4 K93160

H21 X 120 Mn 12 1.3401 1.3401 X 120 Mn 12 Z 120 M 12 BW 10 SC MnH 1 2183

H31

EN-GJN-HV520 0.9620 0.9620 G-X330 NiCr 4 2 FB Ni4 Cr2 BC Grade 2 A 05 12-00 F45001

EN-GJN-HV550 0.9625 0.9625 G-X260 NiCr 4 2 FB Ni4 Cr2 HC Grade 2 B 05 13-00 F45000

EN-GJN-HV600(XCr11) 0.9630 0.9630 G-X300 CrNiSi 9 5 2 FB Cr9 Ni5 Grade 2 C, D, E 04 57-00 F45003
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 SMG 
U.N.E./ I.H.A. AISI / ASTM GOST ČSN Div. Marken Ausführung Struktur

Discalloy ausscheidungsgehärtet

Haynes 25

Stellite 21

Hastelloy C

KHN65MV Hastelloy C-276

IN 100

Inconel 718

Inconel -750 lösungsgeglüht

Nimonic 80A

René 41

Udimet 500

Waspalloy

Ti technisch rein Ti ()

AMS 4919 Ti 6-2-4-2 geglüht Ti ()

AMS 4943 Ti 3Al-2.5V (grd 9) geglüht Ti (+β)

AMS 4920, Grd 5 VT6 Ti 6Al-4V geglüht Ti (+β)

AMS 4986 Ti 10V-2Fe-3Al geglüht Ti (β)

F.1516 5115 12KHN2 14 220 einsatzgehärtet

F.5103 1070 70 vergütet

F.5107 1078, 1080 75 vergütet

F.5117 1095 vergütet

F.5118 W1 U10A vergütet

S1 5KHV2SF vergütet

5155 vergütet

F.1252 4142, 4140 38HM 15 142 vergütet

F.520L L2 11KHF vergütet

F.5220 O1 9KHVG vergütet

O2 9G2F vergütet

F.5230 52100 SHKH15 14 109 vergütet

F.5318 H13 4KH5MF1S vergütet

F.5227 A2 9KH5VF vergütet

F.5211 D2 KH12MF vergütet

F.5213 KH12 vergütet

KH12MF vergütet

F.520.S L6 5KHNM vergütet

F.5613 M35 R6M5K5 vergütet

M42 R2AM9K5 vergütet

T1 R18 vergütet

F.5261 420 20KH13 17 022 vergütet martensitisch

440 A vergütet martensitisch

440 B 95KH18 vergütet martensitisch

440 C 95KH18 vergütet martensitisch

XM-12 15-5-PH ausscheidungsgehärtet H900 martensitisch

IN 630 17-4-PH ausscheidungsgehärtet H1025 martensitisch

IN 630 17-4-PH ausscheidungsgehärtet H900 martensitisch

AMS 5528 09KH17N7YU1 17-7-PH ausscheidungsgehärtet TH1050 martensitisch

632 PH 15-7 Mo ausscheidungsgehärtet TH1050 martensitisch

660 A286 ausscheidungsgehärtet austenitisch

AMS 6512 Marage 250 ausscheidungsgehärtet martensitisch

AMS 6521 Marage 300 ausscheidungsgehärtet martensitisch

AMS 6521 Marage 300 ausscheidungsgehärtet martensitisch

AMS 6515 Marage 350 ausscheidungsgehärtet martensitisch

A128 Grade A Hadfi eld

A532 IB (NiCr-LC Ni-Hard 2 Weißhartguss

A532 IA (NiCr-HC) Ni-Hard 1 Weißhartguss

A532 ID (Ni-HiCr) Ni-Hard 4 Weißhartguss
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 Konformitätserklärung 

Hartmetallwerkzeuge und Trägerwerkzeuge für Wendeschneidplatten

Hartmetall-Wendeschneidplatten und Hartmetall-Trägerwerkzeuge von Seco Tools sind in dem für folgende Richtlinien bestimmten Produkt-
programm nicht enthalten. Seco Tools kann dennoch die folgende Erklärung abgeben:
Diese Produkte erfüllen alle Anforderungen der  RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic
equipment = Einschränkungen der Verwendung gewisser gefährlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausrüstung), WEEE (Waste
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausrüstung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Unsere Produkte enthalten keinerlei Stoffe wie Quecksilber, Blei, sechswertiges Chrom, Cadmium, CFC, HCFC, schwer entfl ammbare Stoffe oder 
Lösungen in höheren Konzentrationen als gesetzlich vorgegeben.

Nachschleifen
Nass- oder Trockenschleifbearbeitungen können potenziell gefährliche Stäube oder Verunreinigungen freisetzen, die Haut-, Augen-, Nasen- oder 
Kehlkopfreizungen hervorrufen und zu Lungenschäden oder -krankheiten führen können. Um Verletzungen vorzubeugen, sind geeignete Sicher-
heitsvorkehrungen zu treffen und Schutzvorrichtungen einzusetzen.

Entsorgung
Seco Tools erklärt sich bereit, Wendeschneidplatten und Vollhartmetallwerkzeuge zur Wiederaufbereitung zurückzukaufen. Wendeschneidplatten 
sollten von anderem Metallschrott (Stahl, Aluminium, Kupfer etc.) getrennt werden.
Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.

CBN- und PKD-Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten von Seco Tools sind in dem für folgende Richtlinien bestimmten Produktprogramm nicht enthalten. Seco Tools kann
dennoch die folgende Erklärung abgeben:
Diese Produkte erfüllen alle Anforderungen der  RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic 
equipment = Einschränkungen der Verwendung gewisser gefährlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausrüstung), WEEE (Waste 
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausrüstung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Unsere Produkte enthalten keinerlei Stoffe wie Quecksilber, Blei, sechswertiges Chrom, Cadmium, CFC, HCFC, schwer entfl ammbare Stoffe oder 
Lösungen in höheren Konzentrationen als gesetzlich vorgegeben.

Nachschleifen
Nass- oder Trockenschleifbearbeitungen können potenziell gefährliche Stäube oder Verunreinigungen freisetzen, die Haut-, Augen-, Nasen- oder 
Kehlkopfreizungen hervorrufen und zu Lungenschäden oder -krankheiten führen können. Um Verletzungen vorzubeugen, sind geeignete Sicher-
heitsvorkehrungen zu treffen und Schutzvorrichtungen einzusetzen.

Entsorgung
Seco Tools erklärt sich bereit,  gebrauchte CBN- und PCD-bestückte Wendeschneidplatten zur Wiederaufbereitung zurückzukaufen. Wende
schneidplatten sollten von anderem Metallschrott (Stahl, Aluminium, Kupfer etc.) getrennt werden. Full-Face-CBN-Wendeschneidplatten können 
als Bodenaufschüttungsmaterial eingesetzt werden.
Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.

Brünierte Trägerwerkzeuge für Wendeplatten

Trägerwerkzeuge für Wendeschneidplatten von Seco Tools sind in dem für folgende Richtlinien bestimmten Produktprogramm nicht enthalten. 
Seco Tools kann dennoch die folgende Erklärung abgeben:
Diese Produkte erfüllen alle Anforderungen der  RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic 
equipment = Einschränkungen der Verwendung gewisser gefährlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausrüstung), WEEE (Waste 
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausrüstung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Unsere Produkte enthalten keinerlei Stoffe wie Quecksilber, Blei, sechswertiges Chrom, Cadmium, CFC, HCFC, schwer entfl ammbare Stoffe oder 
Lösungen in höheren Konzentrationen als gesetzlich vorgegeben.

Entsorgung
Trägerwerkzeuge können zusammen mit normalen Stahlabfällen (wie Spänen und anderem Schrott) der Wiederaufbereitung zugeführt werden.
Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.

242



Wendeschneidplatten aus Cermet

Wendeschneidplatten von Seco Tools sind in dem für folgende Richtlinien bestimmten Produktprogramm nicht enthalten. Seco Tools kann 
dennoch die folgende Erklärung abgeben:
Diese Produkte erfüllen alle Anforderungen der  RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic 
equipment = Einschränkungen der Verwendung gewisser gefährlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausrüstung), WEEE (Waste 
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausrüstung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Wendeschneidplatten C15M enthalten Nickel, das bei Hautkontakt freigesetzt wird. Die freigesetzte Nickelmenge ist höher als in der Norm
SS-EN 1811 (Referenztestverfahren bezgl. Nickelfreisetzung bei Produkten, die für direkten und dauerhaften Hautkontakt bestimmt sind) angege-
ben. Diese Norm gilt für Produkte, die für direkten und dauerhaften Hautkontakt bestimmt sind; daher ist sie nicht für Cermet-Wendeschneidplat-
ten anzuwenden. Personen, die bekannterweise allergische Reaktionen auf Nickel zeigen, sollten beim Umgang mit Cermet-Wendeschneidplatten 
Schutzhandschuhe tragen.

Nachschleifen
Nass- oder Trockenschleifbearbeitungen können potenziell gefährliche Stäube oder Verunreinigungen freisetzen, die Haut-, Augen-, Nasen- oder 
Kehlkopfreizungen hervorrufen und zu Lungenschäden oder -krankheiten führen können. Um Verletzungen vorzubeugen, sind geeignete 
Sicherheitsvorkehrungen zu treffen und Schutzvorrichtungen einzusetzen.

Entsorgung
Verschlissene Wendeschneidplatten können wiederaufbereitet werden. Wendeplatten sollten von anderem Metallschrott (Stahl, Aluminium, Kupfer 
etc.) getrennt werden.
Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.

Nickel-beschichtete Trägerwerkzeuge
Trägerwerkzeuge für Wendeschneidplatten von Seco Tools sind in dem für folgende Richtlinien bestimmten Produktprogramm nicht enthalten. 
Seco Tools kann dennoch die folgende Erklärung abgeben:
Diese Produkte erfüllen alle Anforderungen der  RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic 
equipment = Einschränkungen der Verwendung gewisser gefährlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausrüstung), WEEE (Waste 
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausrüstung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Unsere Produkte enthalten keinerlei Stoffe wie Quecksilber, Blei, sechswertiges Chrom, Cadmium, CFC, HCFC, schwer entfl ammbare Stoffe oder 
Lösungen in höheren Konzentrationen als gesetzlich vorgegeben.
Trägerwerkzeuge für Wendeschneidplatten enthalten Nickel, das bei Hautkontakt freigesetzt wird. Die freigesetzte Nickelmenge ist höher als in 
der Norm SS-EN 1811 (Referenztestverfahren bezgl. Nickelfreisetzung bei Produkten, die für direkten und dauerhaften Hautkontakt bestimmt 
sind) angegeben.
Diese Norm gilt für Produkte, die für direkten und dauerhaften Hautkontakt bestimmt sind; daher ist sie nicht für Trägerwerkzeuge für Wende-
schneidplatten anzuwenden. Personen, die bekannterweise allergische Reaktionen auf Nickel zeigen, sollten beim Umgang mit Nickel-
beschichteten Trägerwerkzeugen für Wendeschneidplatten Schutzhandschuhe tragen.

Entsorgung
Trägerwerkzeuge können zusammen mit normalen Stahlabfällen (wie Spänen und anderem Schrott) der Wiederaufbereitung zugeführt werden.
Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.
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 Konformitätserklärung 

Sorte Hartmetall Beschichtung

W Ti Ta Nb Co Cr Ni Mo C N Ru Ti Al C N O Si Nb

CP20 [ [ [ [ [

CP200 [ [ [ [ [ [ [

CP300 [ [ [ [ [ [ [ [ [

CP500 [ [ [ [ [ [ [

CP600 [ [ [ [ [ [ [

C15M [ [ [ [ [ [ [ [ [

CF [ [ [ [ [ [

CM [ [ [ [ [ [

DP2000 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DP3000 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

DS2050 [ [ [ [ [ [ [ [

DS4050 [ [ [ [ [ [ [ [

F15M [ [ [ [ [ [ [

F25M [ [ [ [ [ [ [ [ [

F30M [ [ [ [ [ [ [

F40M [ [ [ [ [ [ [

HX [ [ [ [

H02 [ [ [ [ [

H15 [ [ [ [

H25 [ [ [ [

KX [ [ [ [

MH1000 [ [ [ [ [ [ [

MK1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

MK2050 [ [ [ [ [ [ [ [ [

MM4500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

MP1501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

MP2050 [ [ [ [ [ [ [

MP2501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

MP3000 [ [ [ [ [ [ [

MS2500 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

MS2050 [ [ [ [ [ [ [ [

RX1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

RX2000 [ [ [ [ [ [ [ [

RM2020 [ [ [ [

RM2090 [ [ [ [ [ [ [

RN2010 [ [ [ [

RS2090 [ [ [ [ [ [ [

T350M [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

T25M [ [ [ [ [ [ [ [

TGH1050 [ [ [ [ [ [ [ [

TGK1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

TGP25 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TGP35 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TGP45 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TH1000 [ [ [ [ [ [ [ [

TH1500 [ [ [ [ [ [ [ [ [

TK0501 [ [ [ [ [ [ [ [ [

TK1501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TM1501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TM2000 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TM2501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TM3501 [ [ [ [ [ [ [ [

TM4000 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP0501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP1020 [ [ [ [ [ [ [

TP1030 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP1501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP200 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP2501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP3501 [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [ [

TP40 [ [ [ [ [ [ [ [

TS2000 [ [ [ [ [ [ [

TS2050 [ [ [ [ [ [ [ [

TS2500 [ [ [ [ [ [ [

T250D [ [ [ [ [ [ [

T400D [ [ [ [ [ [ [

T100R [ [ [ [ [ [ [ [

T60M [ [ [ [ [ [ [ [ [

883 [ [ [ [

890 [ [ [ [

 Weitere Legierungsbestandteile 
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In dieser Broschüre stellt Ihnen Seco Tools technische Informationen zur Metallzerspanung zur 

Verfügung. Für spezifische Bearbeitungsaufgaben empfehlen wir die Kontaktaufnahme mit Ihren 

zuständigen Beratern. 

Seco Tools weist jegliche Zusicherungen oder Gewährleistungen, seien sie ausdrücklich oder still-

schweigend, zurück, einschließlich beispielsweise der Gewährleistung, der Marktfähigkeit 

und Eignung für einen bestimmten Zweck. Seco Tools oder seine Mitarbeiter haften nicht für 

einen direkten, indirekten, konkreten oder Folgeschaden aus dem Gebrauch der Information, 

auch wenn Seco Tools oder seine Mitarbeiter auf mögliche Schäden hingewiesen wurden.

Die hierin enthaltenen Informationen dienen lediglich als Referenzangaben. Seco Tools behält  

sich vor, die Informationen jederzeit ohne vorherige Ankündigung zu ändern.  
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