HINDERN SIE VIBRATIONEN
AN EINER STORUNGSFREIEN
BEARBEITUNG?

SECO =



NAHEZU VIBRATIONSFREI ...

Die Bearbeitung von Werkstiicken mit tiefen Kavititen und schwer zugangliche
Bearbeitungsbedingungen nehmen stetig zu. Herkommliche Bearbeitungs-
strategien stof3en hierbei schnell an ihre Grenzen, da starke Vibrationen meist
den Zerspanungsprozess erschweren.

Die Folgen von Vibrationen im Zerspanungsprozess sind vielfaltig:
erhohte Kosten durch langere Fertigungszeit
unzureichende Oberflichengiite
mangelhafte Prazision
hohe Gerauschentwicklung
ubermaBiger Werkzeugverschleifl
ktrzere Lebensdauer der Spindel
ungeniigendes Zeitspanvolumen

hoherer Aufwand durch mehr Ausschuss

GEGENSCHWINGUNGEN SIND DIE LOSUNG

Vibrationen sind in der Bearbeitung mit tiefen Kavititen zwar nicht vollstindig
zu verhindern, konnen jedoch auf ein Minimum reduziert werden. Fur das
Steadyline-System wurden Erkenntnisse aus anderen Industriezweigen genutzt:
Pendel bekannt aus erdbebensicheren Hochhiusern, so genannte Schwingungs-
tilger, kommen zum Einsatz, nehmen die Vibrationen auf und dampfen sie
durch Gegenschwingung. Das Prinzip ist einfach, die Wirkung ist groB.

Ohne Schwingungsdampfung breiten sich Vibrationen aus Mit der Schwingungsdampfung von Steadyline werden
und verschlechtern die Zerspanungsergebnisse. Vibrationen gleich an der Stelle der Entstehung gedédmpft.



.. DREHEN, FRASEN & SPINDELN BIS
ZUT0XD

Die schwingungsdampfenden Aufnahmen des Steadyline-Systems bieten deutlich
mehr dynamische Steifigkeit bei Dreh-, Fras- und Spindelbearbeitungen.
Das patentierte Dampfungssystem erlaubt wesentlich héhere Schnittdaten und
eine ruhigere Bearbeitung mit optimaler Stabilitit — und das bis zu 10 x D.

* meist 50% schnellere Bearbeitungszeit, da hdhere Schnittdaten moglich

¢ deutlich hohere Oberflichengite & sichere Prozesse dank Vibrations-
minimierung

¢ flexibel einsetzbar mit maschinenseitigen Anschliissen HSK, Seco-Capto™
und zylindrisch sowie groer Auswahl an Schneidkopfen

* hochqualitative Schneidstoffe fiir viele Anwendungen und Werkstoffe

Die nahezu vibrationsfreie Bearbeitung mit Steadyline erhoht die Produktivitat
deutlich und reduziert gleichzeitig den Werkzeugbestand.

Ein weiteres technisches Highlight: Nutzen Sie die Vorteile der Kombination
von schwingungsdidmpfender Losung mit Hochdruck-Kiithlschmierstoffzufuhr
direkt bis an die Schneide. Mit der Jetstream Tooling®-Technologie erhéhen

Sie die Standzeiten des Schneidstoffes und der Spindel sowie die Oberflachen-
gute deutlich.

MINIMALE SCHWINGUNGSDAUER MIT STEADYLINE

Auslenkung [pm] Auslenkung [pm]

Zeit Zeit
[x] [x]

Dampfungsverhalten Standard-Aufnahme Dampfungsverhalten mit STEADYLINE

DAS
STEADYLINE®-
SYSTEM

STEADYLINE — SIE HOREN SCHON DEN

UNTERSCHIED!

e effektive Dampfung von
Vibrationen

® hohere Oberflichengiite

* lingere Standzeit von
Schneidstoff und Spindel

e Standardgrofen sowie
individuelle Designs und
Langen bis 10 x D



DREHEN, _
SCHNEIDKGPFE &
ADAPTER

FLEXIBLES & EFFIZIENTES
WERKZEUGWECHSELSYSTEM

Mit Steadyline-Aufnahmen bleiben Sie stets flexibel, da Sie ein und dieselbe
Steadyline-Aufnahme fiir verschiedene Schneidképfe und daher fiir eine Vielzahl
an Anwendungen einsetzen konnen.

WERKZEUGE SCHNELL & EINFACH WECHSELN
STEADYLINE SCHNEIDKOPFE MIT GL-SCHNITTSTELLE

Der Schneidkopf mit patentierter GL-Schnittstelle sorgt dank des flexiblen
Schnellwechselsystems fiir spiirbare Kosten- und Zeitersparnis bei Dreh-
bearbeitungen. Nach dem Wechsel des Schneidkopfes konnen die
Einstellungen beibehalten werden. Das reduziert die Riistzeit deutlich.

Der kompakte GL-Schneidkopf sitzt nah am schwingungsdampfenden Element
der Steadyline-Aufnahme. Er maximiert die schwingungsdampfenden Eigen-
schaften des Systems und sorgt so fiir mehr Stabilitit und Produktivitat.

¢ besonders fiir Innenbearbeitungen geeignet

e fiir GroBlen 25, 32, 40 und 50 verfugbar

¢ grofles Programm an Wendeschneidplatten fur alle Werkstoffe

FLEXIBEL EINSETZEN & DEN WERKZEUGBESTAND REDUZIEREN

STEADYLINE ADAPTER

Ab GroBie 60 bietet das Programm zusatzlich einen BA-Adapter. Dieser sorgt

fur eine sichere Verbindung von kleineren GL-Schneidképfen mit GroBe 50

auch auf Steadyline-Aufnahmen mit groBerem Durchmesser.

e fiir alle GL50-Schneidkopfe geeignet

¢ zwei Versatzwerte moglich: ein kleiner Versatz fiir geringe BohrungsgrofSen
und ein groBer Versatz, um mehr Raum zwischen Bohrstange und erzeugter
Bohrung herzustellen



DREHEN,
STECHDREHEN

INTEGRIERTE HOCHDRUCK-KUHLMITTELZUFUHR JETSTREAM TOOLING® INTEGRATED (JETI)
FUR SCHNEIDKOPFE DREHEN

Das Besondere an Jetstream Tooling Integrated (JETI) fiir Drehbearbeitungen
ist die vollstindig integrierte Kithlschmierstoffzufuhr punktgenau an die
Schneide. Das garantiert eine sichere Spanabfuhr und damit auch sichere
Zerspanprozesse. Die stromungsoptimierten Pratzen der Schneidkopfe, hergestellt
im 3D-Druck, machen dies méglich.

¢ verfuigbar fur GL-Schneidkopfe

* fiir negative und positive Wendeplatten

¢ zum ISO- und Gewindedrehen

EXTREM STABIL & NAHEZU VIBRATIONSFREI
STECHDREHEN MDT

Das Stechdrehsystem MDT (Multi Directional Turning) besteht aus ein- und
doppelseitigen Stechdrehwendeschneidplatten fiir die radiale Innenbearbeitung.
Der Clou ist die Secoloc-Mehrfach-Verzahnung der verdrehsicheren Wende-
schneidplatten, die eine 4-fach hohere Seitenstabilitat gegentiber herkémm-
lichen Stechsystemen aufweist.
¢ universelles System fiir die Bearbeitung aufwiandiger Werkstiicke
® hohe Wiederhol- und Positioniergenauigkeit
¢ ideal geeignet zur Herstellung von tiefen und/oder breiten Einstichen
® mit Jetstream Tooling-Technologie verfiigbar fiir MDT-K6pfe mit

2 bis 4 mm Stechbreite
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Fiir besonders tiefe Kavitaten — Steadyline-Lésungen
z.B. mit 3000 mm Lénge

SO INDIVIDUELL WIE IHRE
ZERSPANUNG — MY TOOLS

PROZESSE NACHHALTIG OPTIMIEREN

Standardldsungen sind in vielen Féllen ausreichend. Mit exakt auf Ihren
Bedarf entwickelten Losungen nutzen Sie jedoch die Chance, die Produktivitét
in Ihrer Zerspanung auf ein neues Niveau zu heben.

My Tools ist Ihre individuelle Zerspanungslésung. Sie vereint ein intelligentes
Werkzeugdesign mit einer sicheren Einfithrung neuer Bearbeitungsprozesse.
Der Service wird exakt auf Ihren Bedarf abgestimmt.

STEADYLINE® IN VERBINDUNG MIT MY TOOLS — 100% ERFOLGSGARANTIE

¢ Teamarbeit von der Bedarfsermittlung bis hin zum Serieneinsatz

¢ 100% Erfolgsgarantie auf die gemeinsam vereinbarten Leistungskriterien

¢ dauerhaft sichere Prozesse durch Schulung Ihrer Mitarbeiter

¢ wirtschaftliche Losungen, es gilt: soviel ,Standard® wie moglich, soviel
wSonder® wie notig

® hochqualitative Schneidstoffe fiir lange Standzeiten

e prozesssicher durch bestens bewédhrte Einzelkomponenten: z.B. Steadyline-
Aufnahme, Adapter, Schneidkopfe, Wendeschneidplatten, Kassetten und
Einstellelemente

¢ sofort einsetzbar mit erganzendem Service, wie z.B. einfache & vollstindige
Datenbereitstellung fiir den digitalen Zwilling, Messprotokolle, fertig montierte
und voreingestellte Werkzeuge, individuelle Beschriftungen

* weltweit hohe Qualitit in spezialisierten, hochmodernen Fertigungsstiatten




SPINDELN,
SCHRUPPEN &
SCHLICHTEN

FLEXIBEL & FUR ALLE WERKSTOFFE
EINSETZBAR

Neben den Schrupp- und Feinausdrehkopfen bietet Seco Ihnen ein umfassendes
Programm an Wendeschneidplatten. So konnen Sie je nach zu bearbeitendem
Werkstoff die passende Schneidstoffsorte und Geometrie wihlen, ohne den
ganzen Ausdrehkopf wechseln zu miissen. Das spart Werkzeugkosten und
reduziert den Werkzeugbestand.

HERVORRAGENDE LEISTUNGEN — SCHRUPPAUSDREHKOPFE SECO RB 610

Mit dem kompakten Design bieten die RB 610 Schruppausdrehképfe im
Zusammenspiel mit den Steadyline-Bohrstangen fiir GL-Schneidkopfe die
bestmoglichen schwingungsdampfenden Eigenschaften. Sie sind fir Durch-
messer ab 36 mm verfiigbar. Die Schruppausdrehkopfe sind mit GL- oder
BA-Schnittstelle ausgertstet und lassen sich so flexibel auf verschiedene
Steadyline-Bohrstangen montieren.

Ein Schruppausdrehkopf besteht aus einem Korper (Kopf) mit zwei
Wendeschneidplatten-Haltern, um die geometrische Prazision der Bohrung zu
realisieren. Seco bietet ein umfangreiches Programm fiir Bearbeitungen von
einer Vielzahl an Werkstoffen sowie Brennschnitte und Vorbohrungen.
Die interne Kihlschmierstoffzufuhr der Schruppausdrehkopfe sorgt fiir eine
sichere Spanabfuhr.

HOHE OBERFLACHENGUTEN — FEINAUSDREHKOPFE SECO FB 620

Die FB 620 Feinausdrehkopfe bestehen aus einem Korper (Kopf) und einem
radial eingesetzten Wendeschneidplatten-Halter. Die Einstellung tiber eine
Mikrometer-Spindel erméglicht hochste Prazision. Das System ist auBerst flexibel
einsetzbar und eignet sich zum Feinausdrehen, Anfasen und Hinterdrehen.

Die Schneidenorientierung der Feinausdrehkopfe ist gema DIN 69871/

ISO 7388 fiir SK und DIN 69898/ISO 12164 fiir HSK. Fiir eine verbesserte Span-
abfuhr und hohe Oberflichengiite sorgt die interne Kthlschmierstoffzufuhr.
Die Feinausdrehkopfe sind auf mittlere Durchmessereinstellung ausgewuchtet
und bieten eine hohe Wiederholgenauigkeit.



AUFNAHMEN
FUR FRASER

GROSSE AUSKRAGUNGEN MEISTERN ...

Mit den Schnittstellen fir Aufsteckfraser- und Combimaster-Aufnahmen
bietet das Steadyline-System eine grofle Einsatzvielfalt fiir Frasbearbeitungen
ab 25 mm Durchmesser. Alle Steadyline-Produkte verfiigen tiber eine interne
Kiithlschmierstoffzufuhr und maximale Steifigkeit, die fiir hohe statische und
dynamische Stabilitit bei anspruchsvollen Zerspanungsanwendungen sorgt.
Die zylindrischen Steadyline-Aufnahmen bieten einen verbesserten Zugang
zum Werkstick, wihrend die konischen Aufnahmen eine hohere Stabilitit
gewahrleisten.

STEADYLINE® FUR AUFSTECKFRASER — SMK 5555/5556

Die Aufnahmen fiir Aufsteckfraser sind die ideale Losung fiir viele

unterschiedliche Bearbeitungen, zeichnen sich jedoch besonders aus fiir

Konturbearbeitung, Einwartskopieren, Nut-, Eck-, Plan-, Bohrzirkular- und

Kopierfrasen.

e verfiigbar mit maschinenseitigen Aufnahmetypen HSK, DIN, BT,
Seco-Capto™

¢ werkstiickseitiger Anschluss ab Durchmesser 16 mm

e vergroBerte Auflagefliche

® gesamte Nutzlange einsetzbar mit zylindrischer Aufnahme SMK 5555

¢ mehr Stabilitit durch konische Aufnahme SMK 5556

STEADYLINE® F{R FLEXIBLE COMBIMASTER™.-SYSTEME

Combimaster ist ein besonders vielseitiges System mit austauschbaren Fraskopfen

fuir alle Bearbeitungsarten (z.B. Eck-, Kopier-, Plan-, Tauch-, Nutfrasen, etc.).

e verfiigbar mit maschinenseitigen Aufnahmetypen HSK, DIN, BT,
Seco-Capto™

o werkstiickseitige Anschlussgroflen von M12 bis M20

¢ gesamte Nutzlange einsetzbar mit zylindrischer Aufnahme MK K820

¢ mehr Stabilitit durch konische Aufnahme MK K821



. BEIM ECKFRASEN, PLANFRASEN,
HUCHVURSCHUBFRASEN (BOHR-)
ZIRKULARFRASEN UND VIELEM MEHR

Das Steadyline-System iiberzeugt mit vielfiltigen Anwendungsmoglichkeiten
und einer Vielzahl an Kombinationsmoglichkeiten mit den verschiedenen
Fraserfamilien von Seco.

SCHNELLERE BEARBEITUNG MIT HOCHVORSCHUBFRASERN

Besonders fiir High-Feed-Fraser eignet sich der Einsatz einer Steadyline-

Aufnahme. Hochvorschubfraser zeichnen sich durch hohe Vorschub-

moglichkeiten bei geringen Schnitttiefen aus. Auch unter schwierigen

Bedingungen steigern sie das Zeitspanvolumen deutlich. Mit einer

umfassenden Auswahl an Schneidstoffen kénnen die Friser fiir eine

Vielzahl an Anwendungen eingesetzt werden.

¢ Seco High-Feed-Fraser 2- und 4-schneidig ab Durchmesser 25 mm

e Fraser SCET12 fiir mehr Stabilitat bei groBen Schnitttiefen ab
Durchmesser 50 mm

* Planfriaser Double Octomill™ HF ab Durchmesser 80 mm

PRAZISE NUTBEARBEITUNG

Mit den Seco Scheibenfriasern zum Nutfrisen und Anfasen lassen sich in
Kombination mit einer Steadyline-Aufnahme hochstprazise Nuten erstellen.
e Scheibenfriaser bis Durchmesser 200 mm und maximale Nutbreite von 14 mm
e Scheibenfriaser mit Combimaster-Anschluss ab Durchmesser 40 mm

® mit interner Kuthlschmierstoffzufuhr fiir optimale Spanabfuhr

PROZESSSICHERES ECKFRASEN MIT DER TURBO-FAMILIE AB 25 MM

Die bewihrte Turbo-Familie iiberzeugt durch hohe Zuverlassigkeit und
Produktivitit. Der besondere Clou: Wahlen Sie die benotigte Wendeschneid-
platten-GroBe aus und setzen Sie diese dann flexibel in den entsprechenden
Eck-, Fas- oder Tauchfraser ein. Mit Wendeschneidplatten-Sorten fiir alle
Werkstoffe konnen Sie das System an Ihre Anforderungen anpassen.

MEHR ZEITSPANVOLUMEN MIT DEM TANGENTIALFRASER SQUARE T4 AB 25 MM

Der wirtschaftliche Fraser Square T4 steht fiir maximale Stabilitit. Die tangential
angeordneten Wendeschneidplatten mit vier Schneidkanten realisieren
absatzfreie 90° Schultern. Dank Einsatz mit einer Steadyline-Aufnahme werden
Vibrationen auch bei groBen Auskragungen effektiv gemindert.




Umfassende Auswahl an Werkzeug- und Schneid-
stofflésungen

10

DIE PASSENDE STEADYLINE-LOSUNG
WAHLEN

Um fuir Thre Bearbeitungen die richtige Steadyline-Aufnahme und
Schneidkopflésung zu wahlen, sollten Sie folgende Fragen beantworten:

STEADYLINE — DREHEN

® Bei welchen Drehbearbeitungen treten Vibrationen auf?

® Welche Durchmesser werden benoétigt?

® Welche Steadyline-Aufnahme in welcher Lange hat die optimale
Steifigkeit fiir die jeweilige Anwendung?

¢ Kann die Werkzeugvielfalt durch Einsatz des Adapters reduziert werden?

Entsprechend der gewahlten Bearbeitungsstrategie sollte bei der Wahl der
Wendeschneidplatte folgendes berticksichtigt werden:

e kleinere Eckenwinkel sind zu bevorzugen

¢ negative Wendeschneidplatten zum Schruppen verwenden

¢ leichtschneidende Wendeschneidplatten einsetzen

¢ oroBere Einstellwinkel reduzieren Vibrationen

STEADYLINE — FRASEN

® Bei welchen Frasbearbeitungen treten Vibrationen auf?

® Was ist das optimale Frassystem fiir Ihre Anwendung?

® Welche Steadyline-Aufnahme in welcher Linge hat die optimale
Steifigkeit fir die jeweilige Anwendung?

Bertcksichtigen Sie bei der Wahl der Bearbeitungsstrategie und des

Schneidstoffes folgende Hinweise:

® beim Hochvorschubfrasen ist das Zeitspanvolumen hoher als beim
Eckfrasen

¢ geringere Schnitttiefen minimieren Vibrationen

¢ Ungleichteilung reduziert die Vibrationsneigung

¢ leichtschneidende Geometrien mindern die Vibrationsneigung

e kleinere Eckenradien reduzieren Vibrationen

Gerne sind wir Ihnen bei der Wahl der richtigen Steadyline-Werkzeuglésung
fur Ihre Aufgabenstellungen behilflich. Sprechen Sie uns an!




DIGITALER
SERVICE

DIGITAL OPTIMAL VERNETZT
WWW.SECOTOOLS.COM

Alle Informationen, die Sie zur Wahl der richtigen Steadyline-Lésung benotigen,
finden Sie auf dem Seco Kundenportal www.secotools.com.

Hier sehen Sie z.B. alle Produktinformationen inkl. Schnittdatenempfehlungen
und werkstiick- oder maschinenseitige Produktempfehlungen, die die richtige
Auswahl schneller & einfacher machen. Schauen Sie rein!

ALLES IM UBERBLICK — DAS SECO KUNDENPORTAL WWW.SECOTOOLS.COM

EINFACHE WERKZEUGAUSWAHL
digitale Kataloge mit Suchfunktionen und Links zu allen
Produktinformationen tiber Steadyline
verschiedene Filter und Navigation je nach Suchkriterium,
z.B. Stichwortsuche und nach Technologien strukturiert

SICHERE DATENBEREITSTELLUNGEN VOM PRODUKT BIS ZU DEN SCHNITTDATEN
vollstindige Informationen zu jedem Produkt: von MaBlen und Schnitt-
datenempfehlungen bis zu individuellen Berechnungen von Schnittdaten,
2D-/3D-Daten fiir Ihre Systeme
passende werkstiick- und maschinenseitige Erganzungsprodukte,
Ersatzteile & Zubehor
Erstellung einer versandfertigen Favoriten- und Wunschliste

| Datenbereitstellung zu allen Seco-Werkzeugen auch tiber
herstellerunabhangige Werkzeugbibliotheken (Cloud-Losungen)

TRANSPARENTE DATEN & PARTNERSCHAFTLICHE ZUSAMMENARBEIT
Informationen zur Bestellung, Lieferung, Sendungstracking &
Rechnungsstellung
ubersichtliche Updates zu Produkten und Sortimenten
E-Commerce mit Seco Online Store & EDI
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Steadyline Drehen
Guide-Seiten

Steadyline Gewinde....
GL-Schneidkopfe
Wendeplatten
Steadyline Schrupp- und
Feinausdrehen

Schruppausdrehen
Ausdrehkopfe
Feinausdrehen
Ausdrehkopfe

MDT-Programm
Wendeplatten

Wendeplatten

Steadyline Friasen
Guide-Seiten................
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>30.000

STANDARDPRODUKTE
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>15

LANDER

>4.100

ENGAGIERTE MITARBEITER
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EXZELLENTE ZERSPANUNGSLOSUNGEN

Seco ist einer der weltweit fithrenden Anbieter von effizienten
Zerspanungslosungen. Basierend auf umfassendem Know-how
und praktischer Erfahrung optimiert Seco gemeinsam mit
seinen Kunden die vielfaltigen Prozesse in der spanenden
Fertigung. Das Angebot umfasst leistungsstarke Prézisions-
werkzeuge fiir alle Technologien sowie erganzende Service- und

Dienstleistungen: vom Lagermanagement tiber Maschinen-
ausristung, digitales Datenmanagement und Webanwendungen
bis hin zur Prozessanalyse der gesamten Fertigung.

www.secotools.com



www.secotools.com

0 VOR ORT

ELLEICHT BESTEN
NEIDSTOFFE DER WELT ...

... GRUND GENUG, SIE IHNEN
PERSONLICH VORZUSTELLEN

Doch ein Werkzeug allein setzt
noch keine MaBstiabe. Vielmehr

geht es um den richtigen Einsatz.
Mit Seco vor Ort machen wir Thre
Zerspanung produktiver: mit Fach-
vortragen, Seminaren und natiir-
lich dort, wo es darauf ankommt:
bei IThnen in der Produktion,
direkt an der Maschine.

www.secotools.com

SECO 2



Code-Schliissel - Schneidkopfe,innen SECO:
Innenklemmhalter und modulare Drehkopfe
1. GL-GroRe
GL25 =25 mm
GL32=32mm
GL40 =40 mm
GL50 = 50 mm
2. Spannschraube
P M S c
Pin/Keil oder Kniehebel Pin/Pratze Schraube Pratze
3. Wendeschneidplatten-Form
A B c D H K L
F] ] <@ O &7 ™
M 0 P R T ' w
© 0 O E
‘\' P 80
4. Werkzeug
F K L Q S
~ o
swrf] 0 sscg" :fﬁ Zﬁ 45?;/;
95°
U Y X = Spezial

16



SECO 2

5. Seitlicher Freiwinkel der Wendeschneidplatte

A B c D E
*Ly »ég/ *;\o‘/ 15° 20° 280
G N P 0 = Spezial
30° “or BCTE

6. Schneidrichtung

L R

7. WF-Abmessung 8. LF-Abmessung
1 =11 mm 064 = 64 mm
13=13 mm 065 = 65 mm
17 =17 mm 070 =70 mm
22=22mm - 075=75mm
etc. etc.

9. Schneidkantenlange

A, B, K C,D,E,M,V H,0,P L R S T w

—1— L ! — L— EINSDE — L — éb

10. Interne Bezeichnung

PL = Eintauchen
X = Riickwartssenken
JET = Jetstream Tooling®

17




Code-Schliissel - Drehen, Wendeschneidplatten SECO =

Wendeschneidplatten/Metrisch nach ISO 1832-2004
W N/ M| |G| 06 04 08 - M3
\II\HII\II\I\III\III\HIIII\I 1 2 3 4 5 6 7 8 9

Wendeschneidplatten/Metrisch nach ISO 1832-2004

| % CCMWOST308S-L1-B CBN200 0 9 T3 0 8 L 1
(0 covmosTsoss L1-3 caNa00 - - - - -
02420636 EDP 06584
U 4289092 001 /847 5 6 7 “ m " n

DURATOMIC* |_|

1. Wendeschneidplatten-Form

B c K L

] & o> 0 0 O (e

T
© 0 00 H A = £

2. Seitlicher Freiwinkel der Wendeschneidplatte

EEEEE
&= o=

18



SECO 2

3. Toleranzen

Toleranz = mm Fiir interne Kiihimittelzufuhr, Abmessungen in mm
Toleranz- ¥
Kasse | L @/ " =l e o allal = & =
el gl 2| 8|8|8| 2|58 |8|s| 8|z
s Ic s | S| F| F| S| | d] 2| (<] 9] 5|
A 0,025 0,025 ° . ° . ° . ° ] ° ] .
© 0,025 0,025 . . . . . . . . . . . . .
E 0,025 0,025 . [ . ] ] ] ] [ () [ (]
F 0,025 0,013 . ] . ] . ] . ] ] ] .
G 0,130 0,025 Ld . L (] L] . L] (] L] . L]
H 0,025 0,013 ° . ° . ° . ° ] ° ] .
0,025 0,050 0 D 0 .
0,025 0,080 o
J 0,025 0,100 D o o
0,025 0,130 .
0,025 0,150 D D
0,025 0,050 . D D D
0,025 0,080 D
K 0,025 0,100 D D D
0,025 0,130 o
0,025 0,150 o 0
0,130 0,050 o D o o
0,130 0,080 .
M 0,130 0,100 D 0 D
0,130 0,130 0
0,130 0,150 D o
0,130 0,080 o D D D
U 0,130 0,130 0
0,130 0,180 D o D
0,130 0,250 0 D 0

* nicht gemaR 1ISO

4. Klemmung und/oder Spanbrecher

A

B G M N R

T X = Spezial
5. Schneidkantenlange
A, B, K C,D,E,M,V H,0,P L R S T w

g FELH e ! — L — EINSDE — L A éL*;

6. Plattendicke

,59 mm T3=3,97 mm 07=7,94mm

01=1

T1=1,98 mm 04=4,76 mm 08=28,00mm
S S S i 02=2,38mm 05=5,56 mm 09=9,52 mm

03=3,18 mm 06 =6,35mm
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Code-Schliissel - Drehen, Wendeschneidplatten SECO =

7. Wendeschneidplatten mit Planfase/Eckenradius

1. Buchstabe A=45° 2. Buchstabe A=45° Eckenradius MO = Rundwendeplatte (metrische Version)
D=60° B=5° -
e E=75° CEY e 0010,1?? "
u\ F=85° D=15° 02=0,2mm
P =90° E =20° 04=04mm
7 = Spezial F=25° 08=0.8mm
omo 12=12mm
Q G=30 etc.
N=0°
P=11°
Z = Spezial

8. Schneidkantenausfiihrung

F E T S w

i = Wendeschneidplatten fiir hohe Vorschiibe

9. Schneidrichtung

10. Interne Bezeichnung 11. Optionen des Herstellers
z. B. Geometrie-Bezeichnung z. B. Schneidkanten-Ausfiihrung Segment-GréRen:
F = Schlichtbearbeitung z.B.01020 = 0,1 mm x 20° LO
M = Mittlere Bearbeitung L1
R = Schruppbearbeitung L2

LF = Full-Face-Wendeschneidplatte

12. Interne Bezeichnung 13. Anzahl der Segmente
Drehen B=2 U =4 (doppelseitig)
z. B. Geometrie-Bezeichnung Cc=3 V =6 (doppelseitig)
F = Schlichtbearbeitung D=4

M = Mittlere Bearbeitung
R = Schruppbearbeitung
WZ = Schlichtplatte (CBN)
etc.

20


https://www.secotools.com/#?terms=L1&type=allsearchresults

SECO 2

Pratzen fiir Innenklemmhalter und modulare Drehképfe

CP|14| U 20| S |- 2 || R

1 2 3 4 5 6 7
1. Pratze mit Kiihimitteldurchlass 2. Lange der Pratze
CN = KiihImittelklemmung fiir negative Wendeschneidplatten
CP = KiihImittelklemmung fiir Wendeschneidplatten mit Schraubenklemmung
14 =14 mm
17 =17 mm
3. Bohrungsdurchmesser 4, Auslasswinkel
U=16mm
L =22mm
X = benutzerdefiniert
00 =0°
10 =10°
20 =20°
5. Anwendungsart der Pratze 6. Anzahl der Bohrungen
F = Schlichten 0,1, 2etc.
R = Schruppbearbeitung
S = Standard

7. Auslassseite

R = Rechts L = Links

Sonst neutral




Drehen - Informationen zu neuen Attributen 1S0 13399

SECO

ISO-Attribut Erklarung

AN Hauptfreiwinkel

B Schaftbreite

BAWS Korperwinkel Werkstiickseite

BD Korper-Durchmesser

BLQ Auswuchtgiite

CDRX Maximale radiale Eingriffsbreite

CDX Maximale radiale Eingriffsbreite

CDXI Maximale radiale Eingriffsbreite der Wendeschneidplatte
CDXSH Maximale radiale Eingriffsbreite des Schaftes
CF Zentrierwinkel

CNT GewindegroBe des Kiihimitteleinlasses

cP KiihImitteldruck

CTMS Textschnittstellenbezeichnung maschinenseitig
CTWS Textschnittstellenbezeichnung werkstiickseitig
CUTDIA Maximaler Werkstiickdurchmesser

cw Schnittbreite

D1 Durchmesser Befestigungsbohrung

DCB Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme
DCB1 Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme 1
DCB2 Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme 2
DCINN Mindest-Bohrungsdurchmesser

DCINN2 Mindest-Bohrungsdurchmesser 2

DCINN3 Mindest-Bohrungsdurchmesser 3

DCP Datentrager

DCSFMS Werkzeug-Auflagedurchmesser

DF Bunddurchmesser

DIX Maximaler Durchmesser des Werkzeugwechslereingriffs
DMM Schaftdurchmesser

EPSR Faswinkel der Wendeschneidplatte

GAMO Spanwinkel

H Schafthéhe

HF Funktionshdhe

HRY MaR der Referenzebene der Aufspannung zur unteren Ebene der Einheit in Y-Richtung (m)
IC Durchmesser des einbeschriebenen Kreises
IGL Schneidkante (bis Anlageflache)

INPLM Mindest-Eintauchdurchmesser Anfang

INPLX Maximaler Eintauchdurchmesser

INSD Durchmesser der Wendeschneidplatte

INSL Lange der Wendeschneidplatte

KCHL Winkel der Eckenfase linksschneidig

KCHR Winkel der Eckenfase rechtsschneidig

L Schneidenldnge

LAMS Axialwinkel

LB1 Korperlange 1

LB2 Korperldnge 2

LCOG Position des Schwerpunktes

LF Funktionale Lange

LF2 Funktionale Lange 2

LFS Sekundére funktionale Lange

LH Kopflange

LH2 Kopflange 2

LPR Linge Uberstand
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SECO 2

ISO-Attribut Erklarung

LS Schaftlange

LSC Lange der Pratze

LU Nutzldnge

OAH Gesamthohe

OAL Gesamtlange

OAW Gesamtbreite

PDX Profilabstand

PSIRL Haupteinstellwinkel linksschneidig
PSIRR Haupteinstellwinkel rechtsschneidig
RADH Radiale Korperhohe

RADW Radiale Korperbreite

RE Eckenradius

RETL Freiflaichenradius linksschneidig
RETR Freiflichenradius rechtsschneidig
Gewicht aufgerundet Gewicht aufgerundet

RPMX Maximale Drehzahl

S Wendeschneidplatten-Dicke

TDZ GroRe des Gewindedurchmessers
TPI Gewindegénge pro Zoll

w1 Breite der Wendeschneidplatte
WF Funktionale Breite

WF2 Funktionale Breite 2

WFS Sekundére funktionale Breite
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Drehen—Wendeschneidplatten-Form und -Grofe SECO =

Wendeschneidplatten-Form und -GréRe

Die Art der Anwendung bestimmt, welche Wendeschneidplatten-Form und -GréRe eingesetzt wird.

Max. Schnitttiefe ap (mm)

WSP-Form WSP-GroRe| 2 4 6 8 10 12 14 16 18 20 22 24 26 28

c /O} 2
16
.l

D[@ 5

06

08
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SECO 2 Drehen - JetstreamTooling®

Jetstream Tooling®
Jetstream Tooling® ist Secos Antwort auf wichtige Frage: Wie kommt das Kiihimittel punktgenau auf die Schneide?

Kiihimittelstrahl in die Wirkzone der Zerspanung

Bei Jetstream Tooling® wird ein Kiihimittelstrahl auf die Spanfléache gerichtet, um die Spane zu entfernen. Das maximiert Spankontrolle und Werkzeug-
standzeit und schafft optimale Voraussetzungen fiir deutliche Schnittdatenerhéhungen. Jetstream Tooling® eignet sich besonders fiir die Bearbeitung
schwierig zerspanbarer Werkstoffe im Bereich Luft- und Raumfahrt, bietet aber in nahezu allen Werkstoffen mit vielen unterschiedlichen Kiihimittel- Druck-
bereichen groRe Vorteile.

Die Aufnahme Jetstream Tooling® Duo richtet zwei Kiihimittelstrahlen in die Wirkzone der Zerspanung: auf die Frei- und auf die Spanflache. Mehr Span-
kontrolle und deutlich langere Werkzeugstandzeit sind das Ergebnis. Beachten Sie die Option einer KihImitteldiise zum Schruppen.

Verschiedene Anschlussmoglichkeiten fiir mehr Flexibilitat in der Produktion

Das Standard-Programm von Jetstream Tooling® basiert auf ISO-Werkzeugaufnahmen. Es ist ein genormtes Standardprodukt, das auf der herkdmmlichen
Werkzeughalterkonstruktion beruht und fiir ISO-Wendeschneidplatten und Secos MDT-System ausgelegt ist.

Das System kann auf vielen CNC-Maschinen verwendet werden, aber auch mit Seco-Capto™-Aufnahmen mit interner Kiihimittelzufuhr. Bei anderen
Aufnahmetypen erfolgt die Kiihimittelzufuhr tiber einen Schlauch, der seitlich oder an der Unterseite des Werkzeughalters angeschlossen wird. Fir Innen-
drehbearbeitungen ist Jetstream Tooling® in JET-GL-Schneidkdpfen fiir Steadyline® und weiteren Ausdrehstangen mittels spezieller Pratzen verfligbar. Auch
fiir Gewindedrehen ist Jetstream Tooling® nun in Verbindung mit Snap-Tap® verfligbar. Fir Vierkantaufnahmen gibt es die Jetstream Tooling® Duo-Technolo-
gie, mit zwei Kuhimittelstrahlen, die punktgenau auf die Schneide ausgerichtet sind.

Produktprogramm

- AuRerhalb der Standard-Werkzeuge mehr als 300 Semi-Standardwerkzeuge

- Verfiigbar fiir Drehen, Innendrehen und Gewindeschneiden

- Kundenspezifische Losungen

— Maximaler Kiihimitteldruck fir Jetstream-Standardaufnahme 275 bar (4000 psi)

- KihImitteldruck fiir JET-GL-Schneidkopfe mit Steadyline®-Bohrstangen 210 bar (3000 psi)
— KihImitteldruck bei Seco-Capto-Aufnahmen 70 bar (1000 psi) aufgrund der Spanneinheiten

- KiihImitteldruck fiir modifizierte Seco-Capto™ Steadyline® Ausdrehstange mit Kiihimittel durch den Flansch mit JET-GL-Schneidkdpfen bis zu 210 bar
(3000 psi)

Werkzeug Maximaler empfohlener Kiihimitteldruck
Wendeschneidplatten-Trager bar psi
Vierkant-Schaft mit Schlauch 275 4000
GL-Schneidkopf mit Steadyline®-Bohrstange — zylindrisch 200 3000
GL-Schneidkopf mit Steadyline®-Bohrstange — HSK 100 1500
GL-Schneidkopf mit Steadyline®-Bohrstange — Seco-Capto™ (mit Kiihimittelrohrchen) 70 (150) 1000 (2000)

* Bei Verwendung von Klemmhalter mit Adapter bezieht sich der maximale Kiihimitteldruck auf den maximalen Kihimitteldruck des Adapters.
Zur Bezeichnung der Jetstream Tooling®-Halter gemag 1SO, siehe Seite 16.
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Drehen - JetstreamTooling® SECO 2

Pratzen fiir optimierten Kiihimittelfluss
Spezielle 3-D-gedruckte Pratzen.

Die Pratzen dienen mehreren Funktionen. Sie bieten eine sichere und schnelle Klemmung der Wendeschneidplatte durch Federspannung mit
einer einzigen Schraube. Sie leiten die mit hohem Druck beaufschlagten Kuhimitteldisen gerade und nah an die Schneide. Die Flexibilitat der
Herstellung der Pratzen erméglicht optimierte Kiihlkanéle.

Die Auswahl beinhaltet Pratzen fir Standardbearbeitung, Schlichten und Schruppen mit Ausrichtung neutral, rechts und links.

Erhaltlich sind auch horizontale Ausrichtungen mit Winkeln in 0°, 10° und 20°.

Ein GroRteil der Bestellnummer ist auf den Pratzen lasermarkiert.

Wendeschneidplatten-Wechsel

Lésen Sie einfach die federgespannte Schraube der Pratze.

Wechseln oder drehen Sie die Wendeschneidplatte. Achten Sie darauf, dass der Pin der Pratze und der doppelte O-Ring feststecken, bevor Sie
die Schraube von oben festziehen.

Ziehen Sie die Schraube mit dem empfohlenen Drehmoment an.

1. Feder

2. Schraube fiir WSP
3. Pin

4. O-Ringe

0-Ringe wechseln

Achten Sie nach dem Austauschen der O-Ringe darauf, dass die Pratze und die O-Ringe im richtigen Winkel zum Spannloch stehen, bevor Sie
die Schraube anziehen. Andernfalls knnten die O-Ringe beschadigt werden.

Die doppelten O-Ringe am Eingang der Pratzen erméglichen den Betrieb mit hohen Driicken bis zu 200 bar.
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SECO 2 Drehen - Steadyline®

Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen fiir Drehen und Ausdrehen

Steadyline® fiir groRe Auskragungen

Secos patentiertes Steadyline® schwingungsdampfendes System erhht die Produktivitat erheblich.
Es erméglicht hdhere Schnittdaten, leisere Bearbeitung und optimale Stabilitat.

Das System ist verfligbar:

. mit Korper-Durchmessern 25, 32, 40, 50, 60, 80 und 100 mm

. inden L&ngen 6 x D, 8 x Dund 10 x D

. mit Seco-Capto™-Anschliissen C4, C5, C6, C8, HSK-T/A 63, HSK-T/A 100
. firr zylindrische Schafte sowohl in metrischen als auch in Zoll-GréRen

. mit dem einzigartigen GL-Kopf in 4 GroRen auf Werkstiickseite: GL25, GL32, GL40,
GL50

. Das System bietet mehr Flexibilitat, da die gleichen Bohrstangen fiir Drehen und
Ausdrehen eingesetzt werden konnen.

. BA-Zwischenelemente fiir Kérper-Durchmesser 60, 80 und 100 mm

Steadyline-Bohrstange mit Jet-GL-Schneidkopf

Eine Steadyline-Bohrstange ist die stabilste Lésung fiir groRe Auskragungen, um Vibrationsrisiken zu minimieren und die Produktivitat zu erhdhen.

Hohere Produktivitat

Steadyline® GL-Aufnahmen wurden fiir eine hohere Produktivitat, Vielseitigkeit und Wirtschaftlichkeit entwickelt. Die Merkmale des einzigartigen
GL-Kopfes erhéhen die Vorteile der Steadyline®-Bohrstangen. Die Jet-GL-Schneidkopfe mit integrierter Jetstream Tooling®-Technologie
ermdglichen sauberes Drehen fiir mehr Stabilitat und Produktivitét.

. Erhdhen Sie die Produktivitat durch hdhere Schnittparameter, verbesserte Oberflachengten,langere
Standzeit und geringere Vibrationsrisiken.

. Reduzieren Sie Rustzeiten und Wendeschneidplatten-Wechsel durch die einzigartigen GL-Schneidkdpfe.
. Fertigen Sie hochpréazise Komponenten mit tiberragender Oberflachengite.
. Mehr Auswahl und weniger Ersatzteile fiir mehr Vielseitigkeit.

. Steigern Sie Ihre Flexibilitdt durch Nutzen der Bohrstangen fiir Drehen und Ausdrehen und Nutzen der
gleichen Schneidkopfe fiir 0°/180° Ausrichtung.

. Steuern Sie Verschleil3, Wérme und Spéne mit Jetstream Tooling®.
. Exzellente Prozesssicherheit bei hohen Driicken.

Produktprogramm GL-Schneidképfe
. Standard-GL-Schneidkdpfe fiir Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm
. Mit integrierter Jetstream-Tooling-Technologie ,Jet GL-Schneidképfe” fiir Durchmesser 32, 40 und 50 mm

. GL-Schneidkdpfe zum Ein- und Abstechen mit integrierter Jetstream-Tooling-Technologie fiir 25, 32, 40
und 50 mm

. GL-Schneidkdpfe fir Gewindedrehen mit integrierter Jetstream-Tooling-Technologie fiir 25, 32, 40
und 50 mm

Hinweis: Weitere Information zur Pratze fiir die Jet-GL-Schneidkdpfe finden Sie auf Seite 21.
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Drehen - Steadyline® SECO =
Produktprogramm und Ausfiihrung
Durch-
messer der GL-
Steadyline®- BA- Schneid- | Jetstream
Bol gen | Maschinenseite | Nutzldnge Anschluss | képfe Tooling® GL-Schneidkdpfe LH und RH WSP
Durch- C4, C5,C6 6xBD (Stahl) - GL25 - SCLCx-09, SDUCX-07 & 11, CC09, DCO07, DC11,
messer 25 | HSK-T/A63 8xBD (Stahl) SDXCx-11, SDUCx-11X, STFCx-11, TC11, VB11, DN11
Durchmesser 25, | 10xBD SVUBx-11, SDUNx-11
Durchmesser 17 | (Hartmetallverstarkt
zylindrisch)
Durch- C4, C5, C6,C8 6xBD (Stahl) - GL32 - SCLCx-06, 09 & 12, SDUCX-11, CC06, CC09, CC12,
messer 32 | HSK-T/A63 8xBD (Stahl) SDXCx-11, SDUCx-11X, SDXNx-11, | DC11, TC16, CN12,
HSK-T/A100 10xBD (Stahl) SDUNx-11X, STFCx-16, SVUBx-16, DN11, VN13, WNOS6,
Durchmesser 32, SVUNx-13, DCLNx-12, WNO08, TN11, RN09,
Durchmesser 1,25" DDUNx-11 & 15, DWLNx-06 & 08; DN15, VB16
CTUNx-11, CRSNx-09, CRSNx-09
GL32.JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, CC09, DC11, VB16,
DVUBX-16JET, DCLNx-12JET, CN12, DN11, DN15,
DDUNx-11JET, DDUNX15JET, WNO6
DWLNXx-06 JET
Durch- C5, C6, C8 6xBD (Stahl) - GL40 - SCLCx-06, 09 &12, SDUCx-11, CC06, CC09, CC12,
messer 40 | HSK-T/A63 8xBD (Stahl) SDXCx-11, SDUCx-11X, SVUBx-16, | CN12, DC11, DN11,
HSK-T/A100 10xBD (Stahl) DDUNx-11 & 15, STFCx-16, DN15, TC16, WNO6,
Durchmesser 40, DCLNx-12, DWLNx-06 & 08 WNO8, VB16
Durchmesser 1,5
DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, CC09, DC11, VB16,
GL40..JET DVUBx-16JET, DCLNx-12 JET, CN12, DN11, DN15,
DDUNx-11JET, DDUNx-15JET, WNO06
DWLNx-06 JET
Durch- C6, C8 6xBD (Stahl) - GL50 - SCLCx-06, 09 & 12; SDUCx-11, CC06, CC09, CC12,
messer 50 | HSK-T/A63 8xBD (Stahl) SDXCx-11, SDUCx-11X, STFCx.16, DC11, TC16, CN12,
HSK-T/A100 10xBD (Stahl) SUBx-16, DCLNx-12, 16 & 19; CN16, CN19, DN15,
Durchmesser 50, DDUNx-15, DWLNx-06 & 08; WNO06, WNO8,
Durchmesser 2" CCLNx-12 VB16
Durch- C6, C8 6xBD (Stahl) BA60
messer 60 | HSK-T/A100 8xBD (Stahl)
Durchmesser 60, | 10xBD (Stahl)
Durchmesser 2.5”
Durch- C8 6xBD (Stahl) BA80 GL50..JET DCLCx-09JET, DDUCx-11JET, CC09, DC11, VB16,
messer 80 | HSK-T/A100 8xBD (Stahl) DVUBX-16JET,DCLNx-12JET, CN12, DN15, WNO6
Durchmesser 80, | 10xBD (Stahl) DDUNx-15JET, DWLNx-06JET
Durchmesser 3"
Durch- Durchmesser 100, | 10xBD (Stahl) BA100
messer 100/ Durchmesser 4
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Korper 25, 32, 40, 50, 60, 80 und
100 mm Durchmesser

Innendrehen, Gewindedrehen, MDT und Ausdrehkdpfe

Maschinenseitige Schnittstelle:

Seco-Capto™ (C4, C5, C6, C8) und

HSK-T/A63 sowie HSK-T/A100,
Zylindrisch (Durchmesser 25, 32, 40, 50,

60, 80, 100)

Verfiigbare Langen: 6 x D, 8 x D,
10xD

GL-Schneidkopfe GL25, GL32, GL40 und
GL50 BA-Zwischenelement fiir die
Durchmesser 60, 80 und 100 mm




SECO =

Einzigartige GL-Schneidkdpfe

Die patentierten GL-Schneidképfe sind ein prézises, auf einem ,polygonalen Kegel* basierendes Zentriersystem, das mithilfe einer Klemmmutter
sicher, genau und fest auf eine Steadyline®-Bohrstange fixiert werden kann.

. Die Zentriergenauigkeit und Wiederholbarkeit der GL-Schneidképfe ist vergleichbar mit Seco-Capto™.
. Ermdglicht eine 0°/180° Ausrichtung des Schneidkopfes.

. Optimale Klemmung durch kurze und kompakte GL-Schneidkopfe

. GrofRe Auswahl an GL-Schneidkdpfen verfiigbar, mehr als 200 GL-Schneidkopfe sind erhéltlich

. JET GL-Schneidképfe mit integrierter Jetstream Tooling®-Technologie

. JET GL-Schneidképfe nutzen einzigartige 3D-gedruckte Pratzen zur Klemmung

. Grofe Auswahl an Wendeschneidplatten-GroRen und Wendeschneidplatten-Formen

Der kompakte GL-Schneidkopf behalt die schwingungsdampfenden Eigenschaften der Steadyline®-Bohrstangen bei. Eine Steadyline®-Bohrstange
ist die stabilste Losung fiir groe Auskragungen, um Vibrationsrisiken zu minimieren und die Produktivitat zu erhéhen.

JET GL-Schneidkopfe

Die JET-GL-Schneidkdpfe bieten noch mehr Vorteile durch die integrierte Jetstream Tooling®-Technologie fiir GL-Schneidképfe und Steadyline®-
Bohrstangen. JET GL-Schneidképfe nutzen multifunktionale Pratzen.

KiihImittel-Dichtung

Vorteile
. Effizient: Gewahrleistet einen schnellen und festen Anschluss und verringert somit Wechselzeiten und erhoht die Produktivitat.

. Flexibel: Die polygonale Kupplung erméglicht eine 180°-Verdrehung des Schneidkopfes und kann je nach Maschine auf 0° oder iiberkopf
verwendet werden.

. Prézise: Der Anschluss iiber den polygonalen Kegel ermdglicht einen festen, zentrierten Anschluss mit einer Wiederholbarkeit innerhalb von
40,002 mm bei identischen Bedingungen.

. Modular: Mit passenden GL-Schneidkopfen und Steadyline®-Bohrstangen konnen verschiedene Typen und Arten kombiniert werden, das
reduziert den Werkzeugbestand.

. Erweitert die Schwingungsdampfung: Die kompakten und kurzen GL-Schneidkdpfe befinden sich kurz hinter der schwingungsdémpfenden
Masse der Steadyline®-Bohrstangen.

. Langlebig: Jetstream Tooling® ermdglicht langere Standzeiten, besonders bei Superlegierungen, und verbessert den Spanbruch.
. Prozesssicher: Die KihImittel-Dichtung am Ende und die doppelten O-Ringe der Pratze erméglichen einen sicheren Betrieb bis zu 200 bar.
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Drehen - Steadyline® SECO I

Empfohlenes Anzugsmoment fiir die Uberwurfmutter des GL-Anschluss

Fiir GL GroRe Empfohlenes Drehmoment
GL25 25Nm
GL32 25Nm
GL40 35Nm
GL50 55 Nm

Wir empfehlen Drehmomentschliissel zum Anziehen der Schrauben. Diese sind als Zubehor
verfligbar, siehe Produktseiten im Katalog Werkzeug-Systeme.

Der BA-Anschluss ermdglicht die Verwendung von vielen GL50-Képfen fiir Steadyline®-Bohrstangen mit den Durchmessern 60, 80 und 100 mm.
Jeder BA-Anschluss ist mit 2 radialen Versatzwerten WF erhéltlich, um 2 Reichweiten ,f1“ zu erméglichen. Dies fiihrt zu mehr Flexibilitat bei
kleinen Bohrungsdurchmessern und Spanrdumen.

Erste Wahl: Weiter Versatz WF fiir mehr Spanraum
Zusatzliche Option: Kleiner Versatz WF, wenn der Zugang begrenzt ist.

Der Steadyline® BA-Anschluss mit Seco-Capto™ und HSK-T/A maschinenseitigem Anschluss kann auch fiir Bohrungsbearbeitung verwendet
werden.

Detaillierte Informationen zum BA-GL-Adapter, siehe Seite(n) 53.

Empfohlene Anzugsdrehmomente fiir BA-Anschlussschrauben

Fiir BA

GroRe 4 Verschlussschrauben (Set) | Empfohlenes Drehmoment
BA060 90FQ4 11 Nm

BA080 90FQ52 16 Nm

BA100 90FQ6 23 Nm

Wir empfehlen handelstibliche HC-Drehmomentschlissel.
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SECO 2

Steadyline-Bohrstangen mit 25 mm Durchmesser und GL25-Schneidkopfe

Steadyline-Bohrstangen gibt es jetzt auch mit kleinerem Durchmesser. Die Bohrstangen eignen sich fiir Auskragungen von 6 x BD, 8 x BD
und 10 x BD. Die langen Ausfiihrungen sind mit einem Hartmetallkérper ausgestattet fiir mehr Steifigkeit. Auch die einzigartigen GL-Schneid-
kopfe sind um Versionen fir die neuen Steadyline-Bohrstangen erweitert worden.

Das Programm der GL-Schneidkdpfe enthalt 16 neue Schneidkdpfe. Viele eignen sich fiir positive Wendeschneidplatten, um Durchbiegung
zu reduzieren. Die Schneidkopfe eignen sich fir allgemeine Drehbearbeitung, Eintauchen, Unterbrechungen und Hinterdrehen. Jetstream
Tooling unterstiitzt die neuen Schneidképfe nicht. Das Produktprogramm finden Sie in folgender Ubersicht.

Durch-
messer der GL-
Steadyline®- Schneid-
Bohrstangen | Maschinenseite Nutzlange kopfe GL-Schneidkopfe LH und RH WSP
Durch- C4, C5,C6, HSK-T/ | 6xBD, 8xBD, 10xBD| GL25 SCLCx-09, SDUCx-7&11, SDXCx-11, SDUCx-11X, CC09, bCO07, DC11,
messer 25 | A63, (Hartmetall, nur (16 Schneid- STFCx-11, SVUBx-11, SDUNx-11 TC11,VB11, DN11
Durchmesser 25, zylindrisch) kopfe)
Durchmesser 25,4
(1"

Bedienungsanleitungen sind Bestandteil des Lieferumfanges der Bohrstangen.

Details zu den GL-Schneidkdpfen fiir Drehen und MDT finden  Sie ab Seite 54 sowie ab Seite 145
Weitere Details zu den GL-Spindelkdpfen finden  Sie im Katalog Bohrungsbearbeitung.
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Drehen - Steadyline® SECO:

Steadyline®-Bohrstangen bei automatischem Werkzeugwechsel

Das maximale Kippmoment von schweren, langen Aufspannungen muss bei automatischen Werkzeugwechseln beachtet werden, wenn die
Bohrstange in die Maschine gebracht wird.

Ein grobe Schatzung im Vergleich zum bendtigten Kippmoment einer Steadyline®-Bohrstange mit der Drehmomentbegrenzung eines spezifischen
automatischen Werkzeugwechsels einer Maschine kann mit der folgenden vereinfachten Formel berechnet werden. Dazu sind nur Daten der
Steadyline®-Bohrstange zu beachten.

Tyereinfacht™ 9 X [LCOGgoprstange” MBonrstangel *1,25 /1000 Nm<

I

LCOG s

‘7LCOGbar4> ~ LCOGadapt

LCOGadaptmounted = I-Fbar + LCOGadapt

<7I-COGhea\dmounted = I-Fbar + LFadapt + I-C(:)Ghead*4>

Wir empfehlen jedoch das Kippmoment fiir den gesamten Aufbau mit der folgenden Formel zu berechnen.

9 X (LCOG, * My + LCOGgaptmounted * Madapt * LCOGheadmounted * Mhead )

T=
1000
T = Kippmoment des Komplettwerkzeugs Nm head = Kopf
m = Gewicht in kg headmounted = montierter Kopf
LF = Funktionale Lange in mm bar = Bohrstange
LCOG = Position des Schwerpunktes in mm adapt = Adapter

Beachten Sie folgendes:

a) Wahrend des Werkzeugwechsels erzeugt die Werkzeugbeschleunigung ein zusatzliches Moment. Wir empfehlen, den Werkzeugwechsel
langsam oder manuell auszufiihren, wenn das Werkzeuggewicht oder das Drehmoment nah an den Maschinengrenzwerten liegt.

b) LCOG, LF und Gewicht werden auf den Produktseiten aufgefihrt. Wenn LCOGagapter / LCOGps unbekannt ist, kann durch Ersetzen von
LCOG durch jeweils 2 LF* eine grobe Berechnung erfolgen.

Empfehlungen fiir die Aufspannung
Seco empfiehlt fiir eine sichere Aufspannung der Stangen auf die Maschine den Einsatz der NEIN

Seco-Capto™-Aufnahmen.
Ist dies nicht moglich, empfiehlt Seco den Einsatz von HSK-T/A-Maschinenanschlissen. Beide ;é
Systeme bieten verschiedene Vorteile:

. Maximale Stabilitat durch Steilkegel-System und die hohere Biegesteifigkeit oK

—E

4 x Durchmesser

. Hohere Positionierungsgenauigkeit der Schneide

Als dritte Mglichkeit empfiehlt Seco zylindrische Stangen in einer geschlitzten Bohrstangen-
aufnahme, eingespannt bis 4 x D. Mit geschlitzten Hilsen und Bohrstangen kann im markierten
Bereich eine sichere Klemmung erreicht werden.
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Drehen - Geometrien

Geometrien, negative Drehwendeplatten

.9 @

O

BT@

-FF1

Geometrie fiir negative Wendeschneidplatten. Zur Erzielung sehr hoher Oberflachengiiten bei der Bearbeitung
von Stahl und Rostfrei.

Einsatzbereich: f = 0,08-0,30 mm/U, a, = 0,2-3,0 mm.

%,
%

-FF2

Geometrie fiir negative Wendeschneidplatten. Fir Feinschlichtbearbeitungen und Vorschlichten von Stahl und
Rostfrei. Die Geometrie ist extrem leichtschneidend und gewahrleistet eine hervorragende Spanbildung.

Einsatzbereich: f = 0,08-0,30 mm/U, a, = 0,2-1,5 mm.

-MF1

Geometrie fir die Fein- bis mittlere Bearbeitung von Rostfrei und Superlegierungen. Wendeschneidplatten-Typ
..GG mit scharfen, geschliffenen Schneiden. Wendeschneidplatten-Typ ..MG mit leicht geschliffener Schneide
fur erhdhte Stabilitat. MF1 ist besonders geeignet zum Vorschlichten und Schlichten.

Einsatzbereich: f = 0,08-0,30 mm/U, a, = 0,2-3,5 mm.

2,

%,

N\

-MF2

Erste Wahl firr die Feinbearbeitung mit negativen Wendeschneidplatten. Gute Spankontrolle bei Schnitttiefen
bis 0,25 mm und Vorschiiben unter 0,25 mm/U. Auch fiir die mittlere Bearbeitung gut geeignet

Einsatzbereich: f = 0,10-0,40 mm/U, a, = 0,2-3,0 mm.

%,
Y

-MF3

Geometrie mit positivem Spanwinkel fiir die Bearbeitung von Rostfrei. Auch fiir die Feinbearbeitung von Guss
geeignet. MF3 ist auRerdem bei begrenzter Schnitttiefe fiir die mittlere Bearbeitung von weichen Stahlen und
schwierigem Rostfrei sehr gut geeignet. MF3 eignet sich auch zum Schlichten von Guss.

Einsatzbereich: f = 0,2-0,4 mm/U, a, = 1-4 mm.

-MF4

Geometrie fir mittlere Schlichtbearbeitung von Rostfrei. Sehr offene und positive Geometrie.
Einsatzbereich: f = 0,15-0,50 mm/U, a, = 0,5-4,0 mm.

2,
%

-MF5

Geometrie fir die mittlere Feinbearbeitung von Stahl und Rostfrei bei hohen Vorschiiben. Sehr leicht-
schneidende, offene Geometrie.

Einsatzbereich: f = 0,2-0,8 mm/U, a, = 0,2-2,7 mm.

o) L

-M1

Geometrie fiir die mittlere bis Feinbearbeitung von Superlegierungen. Positiver Spanwinkel, stabile, leicht
verrundete Schneidkante (Wendeschneidplatten-Typ ..GG mit scharfer Schneidkante). Fiir leichtes Schruppen
und zum Vorschlichten.

Einsatzbereich: f = 0,2-0,4 mm/U, a, = 1,5-5,0 mm.
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SECO

Geometrien, negative Drehwendeplatten

7l -M3 Erste Wahl fiir die mittlere Bearbeitung und gleichzeitig die vielseitigste Geometrie in einem sehr breiten
L/!‘ Einsatzfeld. Allroundldsung: Liefert beste Standzeiten und bestes Spanbruchverhalten in einem breiten Ein-
- = satzfenster von Schnittdaten und Werkstoffen. Ideal fiir die Fertigbearbeitung von Guss- und Schmiedeteilen
mit geringem Aufmal (Near Net Shape), wo gute Spankontrolle und starke Schneiden verlangt werden.
Einsatzbereich: f = 0,15-0,50 mm/U, a, = 0,5-5,0 mm.
% -M4 Geometrie fiir die Gussbearbeitung. Der positive Spanwinkel mit kleiner Nullfase erzeugt niedrige Schnitt-
7 krafte.
Erste Wahl zum Drehen von Guss bei hohen Geschwindigkeiten.
Einsatzbereich: f = 0,1-0,7 mm/U, &, = 0,2-0,7 mm.
% -M5 Erste Wahl fiir mittlere bis Schruppbearbeitung mit doppelseitigen Wendeschneidplatten. Fir hohe Vorschiibe
I,.| bei Stahl, Rostfrei, Guss. Starke Schneidkanten reduzieren die Schnittkréafte.
Einsatzbereich: f = 0,3-0,7 mm/U, a, = 1,5-7,0 mm.
N -M6 Stabiler doppelseitiger Spanbrecher zum Vorschruppen und Schruppen von Stahl. Das ausgewogene Design
\g\‘ kombiniert hervorragende Spankontrolle mit relativ geringen Schnittkraften und erméglicht dadurch
R zuverlassige Zerspanung im glatten wie auch unterbrochenen Schnitt. Fir die Bearbeitung von ferritischen wie
auch martensitischen rostfreien Stahlen hervorragend geeignet.
Einsatzbereich: f = 0,2-0,8 mm/U, a, = 1,0-7,0 mm.
| | -MR3 Geometrie fir mittlere bis Schruppbearbeitung von hochlegierten und gehérteten Stahlen sowie Super-
© ;/‘ legierungen. Positiver Spanwinkel reduziert Schnittkrafte, stabile Schneidkante.
Einsatzbereich: f = 0,2-0,6 mm/U, a, = 1,5-7,0 mm.
7, -MR4 Geometrie fiir mittlere bis Schruppbearbeitung hochlegierter Stahle sowie Superlegierungen. Negativer Span-
7}/' winkel, sehr starke Schneidkanten, fiir schwierige Bearbeitungen wie unterbrochener Schnitt und wechselnde
= AufmaRe.
Einsatzbereich: f = 0,15-0,50 mm/U, a, = 1,5-7,0 mm.
rﬁ//fl -MR9 Der stabilste Spanbrecher fiir Guss. Durch die negative Fase eignet sich die Geometrie fiir hohe Vorschlibe
% und unterbrochenen Schnitt und bleibt dabei zuverlassig bei der Bearbeitung von Guss.
Einsatzbereich: = 0,2 - 1,0 mm/U, a, = 1,0 - 12 mm
-R4 Geometrie bei einseitigen Wendeschneidplatten fiir die Schruppbearbeitung. Leichtschneidende, positive

Geometrie zur Reduzierung der Schnittkrafte.
Einsatzbereich: f = 0,2-0,6 mm/U, a, = 2-10 mm.
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Geometrien, positive Drehwendeplatten

Y,

-AL Geometrie fir positive Wendeschneidplatten. Speziell firr die Bearbeitung von Aluminiumlegierungen. Die
% hochpolierte Spanflache und der sehr groRle Spanwinkel sorgen fiir extrem leichtschneidenden Einsatz.
Einsatzbereich: f = 0,15-0,60 mm/U, a, = 0,5-4,0 mm.
Zz -FF1 Geometrie fiir positive Wendeschneidplatten. Zur Erzielung sehr hoher Oberflachengiiten bei der Bearbeitung
@ !I von Stahl und Rostfrei.
2z
Einsatzbereich: f = 0,05-0,30 mm/U, a, = 0,2-2,0 mm.
Z -F1 Geometrie fiir positive Wendeschneidplatten. Leichtschneidend durch scharfe Schneidkanten. Ausgezeichnet
;//! fir die Bearbeitung von Guss- und Schmiedeteilen bei hohen Vorschiiben und niedrigen Schnitttiefen.
Einsatzbereich: f = 0,1-0,5 mm/U, a, = 0,2-3,0 mm.
Bearbeitung in Stangenautomaten, z. B.: f = 0,08-0,25 mm/U, a, = 1-3 mm.
ﬁ/i -MF2 Gute Spankontrolle bei Schnitttiefen bis 0,25 mm und Vorschiiben unter 0,25 mm/U. Auch fiir die mittlere
) Bearbeitung gut geeignet.
Einsatzbereich: f = 0,08-0,50 mm/U, a, = 0,15-3,00 mm.
% -M3 Erste Wahl fiir die mittlere Bearbeitung und gleichzeitig die vielseitigste Geometrie in einem sehr breiten
;l Einsatzfeld. Ideal fiir die Fertighearbeitung von Guss- und Schmiedeteilen mit geringem Aufmal (Near Net
A Shape), wo gute Spankontrolle und starke Schneiden verlangt werden.
Einsatzbereich: f = 0,12-0,60 mm/U, a, = 0,2-4,0 mm.
7z -M5 Vielseitige Geometrie fiir positive Wendeschneidplatten. Fiir die mittlere und Schruppbearbeitung von Stahl,

Rostfrei und Guss mit hohen Vorschiiben. Starke Schneidkanten reduzieren die Schnittkrafte. Gute Wahl bei
Schnittunterbrechungen und rauer Oberflache, auch zum Ausdrehen.

Einsatzbereich: f = 0,15-0,60 mm/U, a, = 1-5 mm.
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CVD beschichtete Sorten

TP0501

’

Duratomic®-Sorte. Eine Sorte mit extrem hoher Wérmebestandigkeit und Verschleilfestigkeit fir viele
verschiedene Stahlbearbeitungen, z. B. in Stahllegierungen und besonders bei der Trockenbearbeitung,
aber auch bei anspruchsvollen Anwendungen in Guss.

Ti(C,N) + Al,04 + Einsatzerkennung

;_'
o
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(2]
o
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Duratomic®-Sorte. AuRerst warme- und verschleilbesténdige Sorte, sehr gut geeignet fiir produktive,
allgemeine Drehbearbeitungen in Stahl sowie eine wertvolle Unterstiitzung in vielen anderen Werkstoffen.

Ti(C,N) + Al,O5 + Einsatzerkennung

=
)
N
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Duratomic®-Sorte. Mit hoher Leistungsfahigkeit und Kantenstabilitét, einsetzbar in einem breiten Anwend-
ungsbereich der Stahldrehbearbeitung sowie in vielen unterschiedlichen Rostfrei- und Gusswerkstoffen.

Ti(C,N) + Al,O5 + Einsatzerkennung

=
o
w
(3]
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=

Duratomic®-Sorte. Erhohte Kantenzahigkeit bei gleichzeitig hoher VerschleiRfestigkeit fiir vielseitige
Leistungsfahigkeit bei Stahldreh- sowie Rostfreibearbeitungen, auch bei Schnittunterbrechungen.

Ti(C,N) + Al,05 + Einsatzerkennung

TP25

’

Universalsorte fiir Vielseitigkeit und hohe Leistung in einer Vielzahl an Anwendungen in Stahl, Rostfrei und
Guss. Zuverlassige Alternative fiir die Bearbeitung von Stahl bei begrenzter Schnittgeschwindigkeit oder
hohen Anforderungen an die Oberflachengiite. Erganzende Sorte zur Optimierung von leichteren Bearbei-
tungen in austenitisch rostfreiem Stahl.

Ti(C,N) + Al,05 + Einsatzerkennung

TP200

Universelle Sorte fiir vielseitige Hochleistung in einem breiten Bearbeitungsfenster in Stahl, Rostfrei und
Guss.

Ti(CN) +Al,03 + TiN

TP40

Universelle Sorte fiir extrem hohe Sicherheit bei anspruchsvollsten Bearbeitungen sowohl in Stahl, Rostfrei
bis hin zu Superlegierungen, besonders bei Guss- und Schmiedeteilen.

TIiC/Ti(C,N) + TiN
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Duratomic®-Sorte. Eine extrem harte, Super-Feinstkornsorte fiir die
Bearbeitung von teilweise gehartetem Stahl, auch als Alternative zum Schlichten von Guss.

Ti(C,N) + Al,04
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CVD beschichtete Sorten

TM1501

’

ok g B

Duratomic®-Sorte. Hochverschleifeste optimierte Sorte fiir Drehbearbeitungen von austenitisch rostfreiem
Stahl. Auch geeignet fiir die Bearbeitung von einfachen Stahlen und Stahlbearbeitung.

Ti(C,N) + Al,O5 + Einsatzerkennung

A |

Duratomic®-Sorte. Leistungsféhige Sorte fiir Drehbearbeitungen von austenitisch-rostfreiem Stahl mit einer
Kombination aus hoher VerschleiRfestigkeit und guter Schneidkantenstabilitat. Erste Wahl fiir Dreh-
bearbeitungen von austenitisch rostfreiem Stahl. Auch geeignet fiir Drehbearbeitungen von Stahlen mit stark
unterbrochenem Schnitt.

Ti(C,N) + Al,O5 + Einsatzerkennung

Duratomic®-Sorte. Erste Wahl fiir Duplex-Stahle und schwierig zerspanbares Rostfrei. Bestandig
gegeniiber Kerbverschlei und Ausbréckelung.Uberzeugt in Schlichtbearbeitungen und unterbrochenem
Schnitt in allen Rostfreilegierungen.Vielseitige Sorte, die eine Vielzahl an Bearbeitungen und Rostfrei-
legierungen abdeckt.

Ti(C,N) + Al,O5 + Einsatzerkennung

TM2000

Duratomic®-Sorte. AuRerst widerstandsfahige, optimierte Sorte fiir die Rostfreibearbeitung, auch fiir
weichere Stahle geeignet.

Ti(CN) + Al,0;

TM4000

Duratomic®-Sorte. AuRerst leistungsfahige Sorte fiir Rostfrei; Dank der Kombination hoher Verschleil-
festigkeit mit ausgezeichneter Kantenzahigkeit vielseitige Hochleistungssorte auch bei der Stahlbearbeitung.

Ti(C,N) + Al,04

Duratomic®-Sorte. Extrem verschleifeste, optimierte Sorte fiir die Bearbeitung von Grauguss und leichter
zu bearbeitenden duktilen Gusswerkstoffen.

Ti(C,N) + Al,03 + Einsatzerkennung

Duratomic®-Sorte. Hochverschleifeste Sorte fiir Guss im Allgemeinen und fiir Stahl. Die Sorte ist
besonders leistungsfahig bei der Bearbeitung von duktilen (Sphéro-) Gusswerkstoffen, auch bei anspruchs-
volleren Aufspannungen und bei Schnittunterbrechungen.

Ti(C,N) + Al,O5 + Einsatzerkennung
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PVD beschichtete Sorten

TH1000

Sehr harte, aulerst feinkdrnige Sorte fiir teilweise gehartete Werkstiicke aus Stahl als auch allgemeine
Werkstoffe wie Superlegierungen. Dank der bemerkenswerten Kantenzahigkeit ebenfalls hochleistungsfahig
bei Schnittunterbrechungen und bei der Entfernung von harten Oberflachen.

Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung

TS2000

Harte, verschleiRfeste Feinstkornsorte zum Schlichten von Superlegierungen und Titan sowie in vielen
rostfreien Stahlen.

(TLADN + TiN
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Harte, verschleiRfeste Feinstkornsorte zum Schlichten von Superlegierungen.
Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung
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Relativ harte Feinstkornsorte fiir die Bearbeitung von Superlegierungen und Titan bei Schrupp-
bearbeitungen; aufgrund der Zusammensetzung auch fiir viele andere Werkstoffe wie Rostfrei geeignet.

(TLADN + TiN

CP200

Harte Feinkornsorte, hauptsachlich fiir die Schlichtbearbeitung von Super- sowie Titanlegierungen. Auch fiir
rostfrei Stahle.

(Ti, A) N+ TiN

CP500

Zahe Feinkornsorte zum Schlichten bis mittleren Schruppen von Rostfrei, aber auch mit einem breiten
Anwendungsfenster z. B. in Stahl und Aluminium. Besonders geeignet fir Schnittunterbrechungen.

(TLADN + TiN

o
o
o
1=
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Sehr zahe Feinstkornsorte fiir Rostfrei und Stahl, aber auch gut geeignet, wenn hohe Kantenzahigkeit
gefordert ist, z. B. bei schwereren Schnittunterbrechungen

(Ti AN + TiN




SECO 2

Unbeschichtet

= o
.x

Universelle unbeschichtete Sorte fiir die Bearbeitung von Guss und gehartetem Stahl, auch gut geeignet fir
den Einsatz in Nichteisen-Metallen.

.§

Optimierte Feinkornsorte fiir die Bearbeitung von Aluminium und anderen NE-Metallen.

883

Relativ harte und gleichzeitig z&he unbeschichtete Feinstkornsorte fiir die Bearbeitung von Titan bei
Schruppbearbeitungen; auch fir Superlegierungen geeignet.

(=]
©
o

Unbeschichtete Feinstkornsorte mit hoher Harte bei gleichzeitiger guter Zahigkeit, fiir Superlegierungen und
Titan, auch fiir viele andere Werkstoffe gut geeignet.

Cermet

TP1020

HochverschleiRfeste Cermet-Sorte fiir hchste Oberflachengiite mit hoher Zuverlassigkeit, vor allem in Stahl
und Rostfrei.

TP1030

Beschichtete, hoch-verschleilfeste Cermet-Sorte fiir hohe Oberflachengiite und hohe Produktivitats-
anforderungen, hauptsachlich in Stahl und Rostfrei.

Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung
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Drehen-VerschleiBarten

SECO 2

Freiflichenverschlei

Der normale Freiflachenverschleil ist aufgrund seiner Gleichformigkeit und Zuverlassigkeit
die haufigste VerschleiRart.

Ursache

Abrasiver Verschleil: Harte mikroskopische Einschliisse im Hartmetall an der Werkstiick-
oberflache sorgen fiir Wendeschneidplatten-Verschlei. Manchmal schneiden Bruch-
stiicke mikroskopischer harter Partikel aus der Matrix zwischen den Kontaktflachen in die
Wendeschneidplatte. UnregelmaRiger Freiflachenverschleifl kann zu einem vorzeitigen
Verschleimuster fiihren und eine Korrektur fordern.

Was zu beachten ist
. Relativ gleichmaRiger Abrieb entlang der Schneide

. UngleichmaRigkeiten konnen auf den Einfluss anderer VerschleiRarten hindeuten (siehe andere VerschleiRarten)

Beachten Sie folgendes: Metall aus dem Werksttick kann zu Aufschmierungen auf der Schneidkante fiihren und dadurch die derzeitige

GroRe der Verschleimarke erhdhen.

Wann es zu erwarten ist

J Eine Wendeschneidplatte wird irgendwann in allen Werkstoffen durch normalen Freiflachenverschleil versagen, wenn sie nicht

vorher durch eine andere Ursache ausféllt.

KorrekturmaBnahmen (bei schnellem FreiflachenverschleiB)

. Wahlen Sie eine verschleifestere, hartere oder beschichtete Hartmetallsorte.
. Reduzieren Sie Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl).

. Setzen Sie Kihimittel ein.

J Wenn mdglich, verwenden Sie eine Wendeschneidplatte mit groRerem Radius.

Kolkverschleil

Ursache

Eine Kombination aus chemischer Diffusion, Zersetzung und abrasivem Verschleil3
verursacht Kolkverschlei. Die Warme der Werkstoffspéane zersetzt die Wolfram-Kdmung
des Substrats. Kohlenstoff sickert in die Spane (Diffusion), wobei sich ,Vertiefungen* in
der Wendeschneidplatten-Oberflache bilden. Durch VergréRerung der Vertiefungen kann
die Wendeschneidplatte z. B. durch Abplatzungen oder schnellen Freiflachenverschleil
versagen. Durch moderne Beschichtungstechnologien, wie z. B. Duratomic®, wurde diese
VerschleiRart drastisch reduziert, jedoch tritt sie aufgrund der hheren Leistungsfahigkeit
durch hohere Schnittdaten wieder vermehrt auf.

Was zu beachten ist
. Vertiefungen oder Einkerbungen auf der Wendeschneidplatte
. Veradnderungen im Spanbruchverhalten nach dem Eintreten des KolkverschleiRes

Wann es zu erwarten ist
. Bei Legierungen auf Eisen- oder Titanbasis

KorrekturmaRnahmen

. Wahlen Sie eine verschleilfeste Sorte und ggf. eine andere Beschichtung
Oder reduzieren Sie die Warme durch...

. KihImitteleinsatz

. Wahlen einer leichtschneidenderen Geometrie

. Reduzieren von Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl)

. Anpassen des Vorschubs
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Aufbauschneide

Ursache

Materialadhasion: Aufbauschneiden sind das Ergebnis von Werkstoffaufschweiungen auf
der Schneide. Dies kann ein Indikator sein fiir Ausgangsbedingungen, vom Zerspanen von
Werkstoffen mit hoher chemischer Affinitét, hohen Schneidkréften/hohem Druck, sowie lokal
unzureichender Temperatur im Schneidbereich. Die Verschleilart selbst kann in manchen
Fallen sogar giinstig fiir die Werkzeugstandzeit sein, aber das Vorhandensein von Auf-
bauschneiden selbst, das das Vorkommen von Abplatzungen, Kerbverschleifl und anderen
ungleichméaBigen Verschleiformen anzeigt, ist wichtig.

Was zu beachten ist
. Schimmerndqs Material oben oder seitlich an der Schneide
. Sprunghafte Anderungen in WerkstlickgroRe oder Oberflachengite

Wann es zu erwarten ist

J Bei Hochtemperaturlegierungen und Rostfrei sowie anderen Werkstoffen, die gummiartig erscheinen

J Bei relativ geringen Geschwindigkeiten, besonders bei Schnittbegrenzungen z. B. beim Plandrehen zum Zentrum und Abstechen
J und noch offensichtlicher in der Mitte einer Bohrung

Korrekturmafnahmen

J Wechseln Sie zu einer Sorte mit anderer Beschichtungsart, die die Aufbauschneide reduziert.

. Erhdhen Sie Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl) oder Vorschub.

J Wahlen Sie eine Wendeschneidplatte mit einer schérferen Schneidengeometrie.

J Passen Sie das Kiihmittel an oder lassen Sie es ganz weg oder verwenden Sie eine andere Konzentration.

Ausbrockelung

Ursache

Mechanische Instabilitat oder Materialadhésion: Abplatzungen an der Schneide kénnen
eventuell ein Ergebnis von Vibrationen an Werkstiick oder Spindel sein. GréRere harte
Einschliisse im Werkstoff und unterbrochene Schnitte kdnnen zu lokalen Stresskonzentra-
tionen fiihren. Dadurch kénnen Abplatzungen entstehen. Zusétzlich kénnen Materialaufkle-
bungen zu Zugspannungen fiihren, die beim Entfernen eventuell zu Beschadigungen an der
Wendeschneidplatte fiihren.

Was zu beachten ist
J Abplatzungen an den Schneidkanten

Wann es zu erwarten ist

. Bei schwachen Aufspannungen (schwache Lager, verschlissene Spindeln, etc.)
. Bei anspruchsvollen Bedingungen beim Ein- und Austritt

J Bei harten bzw. weichen Stellen im Werkstoff

. Bei PM-(Pulver-metallurgische) Werkstoffen

KorrekturmaRnahmen

J Sorgen Sie fir eine stabile Aufspannung

J Wahlen Sie eine z&here Wendeschneidplatten-Sorte oder starkere Schneidgeometrie
J Reduzieren Sie den Vorschub.

J Lassen Sie das KihImittel je nach Fall weg.

J Sehen Sie auch Korrekturmafnahmen fiir Aufbauschneiden.
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Thermo-mechanisches Versagen

Ursache

Eine Kombination aus thermischer Zyklisierung (haufiger, schneller Wechsel der Arbeits-
temperatur der Wendeschneidplatte), thermischer Belastung (Wéarmemenge), thermischem
Schock (schneller Temperaturwechsel von warm zu kalt und umgekehrt in unterschiedlichen
Zonen) und mechanischer Schock (Belastungswechsel von voller auf Null Belastung)
verursacht thermo-mechanisches Versagen. Belastungsrisse bilden sich entlang der
Schneidkante und verursachen evtl. Hartmetallabplatzungen. Dies tritt iblicherweise beim
Frasen auf.

Was zu beachten ist
J Mehrfachrisse senkrecht zur Schneidkante
J UngleichmaBige Absplitterungen an Schneiden oder VerschleiRstellen an der Spanflache

Wann es zu erwarten ist
J Bei Schnittunterbrechungen, z. B. Plandrehen tiber Nuten, ebenso bei Werkzeugwegen bei der Bearbeitung von groRen Werksttick-
mengen, wobei thermische Zyklisierung oder Unterbrechung im KiihImittelfluss entstehen kann.

KorrekturmafBnahmen

J Passen Sie das KiihImittel an oder lassen Sie es ganz weg.

J Verwenden Sie eine zahere Sorte.

J Reduzieren Sie Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl) oder Vorschub.

J Verwenden Sie eine freischneidende Geometrie oder Spanbrecher zur Warmereduzierung.

Schneidendeformation

Ursache

Thermische Uberlastung: Durch iibermaRige Warme weicht die Hartmetall-Bindephase
(Kobalt) auf. In Zusammenhang mit mechanischer Uberlastung, bei der der Druck, den die
Wendeschneidplatte auf das Werkstiick austibt, die Schneide ganz oder teilweise deform- /

ieren kann, kommt es eventuell zu Plattenbruch oder zu unregelmaRigem Freiflachenver-
schleif.

Was zu beachten ist
. Deformation an der Schneide oder ibermaRiger unregelmaRiger Freiflachenverschleilt
J Die Abmessungen des Werkstiickes kénnen sich drastisch verandern

Wann es zu erwarten ist

J Bei hoher Geschwindigkeit und/oder hohen Vorschiibe
. Bei harte Stahlen oder kaltverfestigenden Oberflachen
J Bei Hochtemperatur-Superlegierungen oder Rostfrei

Korrekturmafnahmen

J Passen Sie das KiihImittel an.

J Wahlen Sie eine hartere, verschleiRfestere Sorte.

J Reduzieren Sie Schnittgeschwindigkeit (oder Drehzahl) oder Vorschub.

J Wahlen Sie eine Wendeschneidplatte mit anderen Geometriemerkmalen.

42



SECO 2

Kerbverschleif

Ursache

Eine Kombination aus lokalen Werkstoffeigenschaften und Zerspanungsbedingungen.
Kerbverschleift wird haufig verursacht durch Bedingungen an der Werkstiickoberflache, wie
Oberflachenharte durch vorhergehende Zerspanung, geschmiedete oder gegossene Ober-
flachen oder Zunder. Dadurch kommt es zu schnellerem Verschlei® der Wendeschneidplatte
in der Schneidzone. Lokale Spannungskonzentration kann ebenfalls zu KerbverschleiR als
einem Ergebnis der Druckspannung entlang der Schneide und einem Mangel derselben
hinter der Schneide fiihren - die Wendeschneidplatte ist besonders in der Schnitttiefe
betroffen.

Was zu beachten ist

. Kerbverschlei oder Spanansammlungen zum Beispiel im Schnitttiefenbereich der Wendeschneidplatte

Beachten Sie folgendes: Kerbverschleit kann sich in zwei Arten aulern: in der weichen Art mit eher chemischer/abrasiver Wechselwirkung
oder der unregelméafigen, mehr mechanischen Absplitterung.

Wann es zu erwarten ist

. Bei Werkstoffen mit Zunder an der Oberflache oder Oxidation
. Bei kaltverfestigenden Werkstoffen

. Bei Guss- oder anderen prozessbedingten Oberflachen

Korrekturmafnahmen

J Variieren Sie die Schnitttiefe.

. Passen Sie den Vorschub an oder erhdhen Sie die Schnittgeschwindigkeit
(Beachten Sie, dass der Freiflachenverschleify erhoht wird.)

. Wahlen Sie eine z&here Wendeschneidplatten-Sorte.

. Andern Sie die Spanbrecherausfiihrung.

J Vermeiden Sie Aufbauschneiden.

Mechanische Frakturen

Ursache

UberméRige Belastung (auch durch andere Verschleiarten maglich) kann mechanischen
Bruch verursachen. Mechanische Uberlastung kann vom ersten Moment des Eingriffs

bis nach dem Eingriff zum Schneidenbruch flihren. Es sind auch weitere Zerspanungsbedin-
gungen wie der Zustand der Auflageplatte, Werkstiickaufspannung oder Bearbeitungsbedin-
gungen zu berlcksichtigen.

Was zu beachten ist
. Bruch der Wendeschneidplatte (z. B. oft als unregelméaRiger Freiflachenverschlei am Wendeschneidplatten-Radius)
J Plétzlicher Anstieg der Schneidkrafte

Wann es zu erwarten ist

. Bei nicht-homogenen Werkstiicken z. B. mit deutlichen Einschllissen, Poren oder Merkmalen, die schwerwiegende Einfliisse oder
Belastungen verursachen

. Bei instabilen Zerspanungsbedingungen

J Bei niedrigen Schnittdaten, insbesondere Schnittgeschwindigkeit

Korrekturmafnahmen

J Reduzieren Sie Vorschub oder Schnitttiefe.

J Erhdhen Sie die Geschwindigkeit.

J Prifen Sie die Stabilitdt der Aufspannung.

J Verwenden Sie eine zahere Wendeschneidplatten-Sorte oder eine sicherere Wendeschneidplatte oder Schneide.
. Wenn méglich, reduzieren Sie Werkstiickeinschlisse und schwierige geometrische Merkmale.
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Anwendungsiibersicht — GL-Schneidkdpfe innen

SECOX
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Drehen - Steadyline®, fiir GL-Kopfe SECO 1

GL - Steadyline®, GL-Aufnahmen, Korper-Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm HSK-T/A
LF
LB1
LB2
BD
‘ I P
@' e ows
J 1= |
) ) R ) . LCOG
o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit 0AL
o Mit interner Kiihlschmierstoffzufuhr
o GL-Schneidkopfe, ab Seite 54
. . . Abmessungen in mm
Maschinen- Werkstiickseite
seite GL-GroRe Max. RFID- |Auswuch-| @
Aufnahme CTWS Bezeichnung LF LB1 | LB2 BD | OAL [LCOG| U/min* |[Bohrung| tung
HSK-T/A63
GL25 HSKTA63-GL25-130-K | 130,0 [ 104,0 [ 101,0 | 250 | 166,5 [ 37,0 10000 1 PB 1,10
GL25 HSKTA63-GL25-180-K | 180,0 | 154,0 [ 151,0 | 250 | 216,5 | 57,7 8000 1 PB 1,30
GL25 HSKTA63-GL25-230-K | 230,0 | 204,0 | 201,0 | 250 | 266,5 | 80,3 6000 1 PB 1,50
GL32 E9374-D32-160-GL32 160,0 | 134,0 [ 128,0 | 320 | 1974 | 58,9 10000 1 PB 1,60
GL32 E9374-D32-224-GL32 224,0 | 198,0 | 1920 | 32,0 | 2614 | 90,2 8000 1 PB 2,00
GL40 E9374-D40-208-GL40 208,0 | 182,0 | 176,0 | 40,0 | 2464 | 92,8 8000 1 PB 2,70
GL40 E9374-D40-288-GL40 288,0 | 262,0 | 256,0 | 40,0 | 3264 | 1344 6000 1 PB 3,50
GL50 E9374-D50-268-GL50 268,0 | 242,0 | 2405 | 50,0 | 3074 | 131,8 6000 1 PB 4,80
GL50 E9374-D50-368-GL50 368,0 | 342,0 | 340,5 | 50,0 | 407,4 | 184.,8 4000 1 PB 6,40
HSK-T/A100
GL32 E9376-D32-160-GL32 160,0 | 131,0 [ 1250 | 32,0 | 2154 | 329 10000 1 PB 3,00
GL32 E9376-D32-224-GL32 224,0 | 195,0 | 189,0 | 32,0 | 2794 | 55,0 8000 1 PB 3,40
GL32 E9376-D32-288-GL32 288,0 | 259,0 | 253,0 | 32,0 | 3434 | 805 6000 1 PB 3,80
GL40 E9376-D40-208-GL40 208,0 | 179,0 | 173,0 | 40,0 | 2644 | 62,8 8000 1 PB 4,10
GL40 E9376-D40-288-GL40 288,0 | 259,0 | 253,0 | 40,0 | 3444 | 983 6000 1 PB 4,90
GL40 E9376-D40-368-GL40 368,0 | 339,0 | 333,0 | 40,0 | 424,4 | 139,8 5000 1 PB 5,80
GL50 E9376-D50-268-GL50 268,0 | 239,0 | 234,0 | 50,0 | 3254 | 104,3 6000 1 PB 6,20
GL50 E9376-D50-368-GL50 368,0 | 339,0 | 334,0 | 50,0 | 4254 | 1543 4000 1 PB 7,80
GL50 E9376-D50-468-GL50 468,0 | 439,0 | 434,0 | 50,0 | 5254 | 211,6 2500 1 PB 9,70
* Max. Drehzahl nur fiir rotierenden Einsatz
Zubehor Ersatzteile
Fiir Halter Austauschbares Drehmoment- Fiir Halter Spannschliissel
Endstiick schliissel
—
N
GL25 = = GL25 SL25
GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL32 SL32
GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL40 SL40
GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL50 SL50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=HSKTA63-GL25-130-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKTA63-GL25-180-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKTA63-GL25-230-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D50-268-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9374-D50-368-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D40-368-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D50-268-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D50-368-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D50-468-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32.250&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40.350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-50.550&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL50&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

BA - Steadyline®, BA-Aufnahmen, Korper-Durchmesser 60 und 80 mm

HSK-T/A

- ‘{a "‘ \F
e ) %“ LB1
AN\ 1B2
B L
e D
N .
o i
< g —— oS
2 e "
W
o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Einsatz mit BA-GL-Adapter
o Mit interner Kiihlschmierstoffzufuhr
o GL-Schneidkopfe, ab Seite 54
. P Abmessungen in mm
Maschinen- | Werkstiickseite
seite BA-GroRe Max. RFID- | Auswuch-
Aufnahme CTWS Bezeichnung LF BD LB1 LB2 | OAL |LCOG | U/min* | Bohrung tung
2SS BAOG0 | E9376-D60-301-BA060 | 301.0 | 60,0 | 272,0 | 267.0 | 351,0 | 133.1 | 4000 1 PB 890
BA060 E9376-D60-421-BA060 | 421,0 | 60,0 | 392,0 | 387,0 | 471,0 | 197,2 3000 1 PB 11,80
BA060 E9376-D60-541-BA060 | 541,0 | 60,0 | 512,0 | 507,0 | 591,0 | 260,6 2000 1 PB 14,50
BA080 E9376-D80-421-BA080 | 421,0 | 80,0 | 392,0 | 387,0 | 471,0 | 209,7 3000 1 PB 19,40
BA080 E9376-D80-581-BA080 | 581,0 | 80,0 | 552,0 | 547,0 | 631,0 | 295,5 2000 1 PB 26,20
* Max. Drehzahl nur fiir rotierenden Einsatz
Zubehor Ersatzteile
Fiir Halter Spannschliissel Fiir Halter Befestigungsschraube
BA060 03H04 BA060 90FQ4
BA080 03H05 BA080 90FQ52

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D60-301-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D60-421-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D60-541-BA060&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D80-421-BA080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9376-D80-581-BA080&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H04&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03H05&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=90FQ52&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

@ "
Drehen - Steadyline® fiir GL-Kdpfe SECO 2
GL - Steadyline®, GL-Aufnahmen, Korper-Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm Seco-Capto™
- - | 5
= g\%} BD
A —
/"f\‘ ‘. <4 | @ c
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=R ‘L 5 ettt G e J—r1CTWS
el i =
———100G——+
0AL
o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Mit interner Kiihlschmierstoffzufuhr
o GL-Schneidkopfe, ab Seite 54
Maschinenseite | Werkstiickseite Qess oo
Seco-Capto™ GL-GroRe Max. RFID- |Auswuch-|
GroRe CTWS Bezeichnung LF LB1 | LB2 | BD | OAL [LCOG U/min* Bohrung | tung
c4
GL25 C4-D25-130-GL25 130,0 | 110,0 | 107,0 | 25,0 | 158,5 | 51,8 10000 0 PB 0,80
GL25 C4-D25-180-GL25 180,0 | 160,0 | 157,0 | 25,0 | 208,5 | 77,2 8000 0 PB 1,00
GL32 C4-D32-160-GL32 160,0 | 140,0 | 137,0 | 32,0 | 1894 | 74,7 10000 0 PB 1,20
GL32 C4-D32-224-GL32 224,0 | 204,0 [ 201,0 | 32,0 | 2534 | 109,2 8000 0 PB 1,70
C5
GL25 C5-D25-130-GL25 130,0 | 110,0 | 107,0 | 25,0 | 164,5 | 41,8 10000 1 PB 0,90
GL25 C5-D25-180-GL25 180,0 | 160,0 | 157,0 | 25,0 | 214,5 | 65,1 8000 1 PB 1,10
GL25 C5-D25-230-GL25 230,0 | 210,0 [ 207,0 | 25,0 | 264,5 | 89,8 6000 1 PB 1,30
GL32 C5-D32-160-GL32 160,0 | 140,0 | 136,0 | 32,0 | 1954 | 652 10000 1 PB 1,40
GL32 C5-D32-224-GL32 224,0 | 204,0 [ 200,0 | 32,0 | 2594 | 98,5 8000 1 PB 1,80
GL32 C5-D32-288-GL32 288,0 | 268,0 | 264,0 | 32,0 | 3234 | 133,6 6000 1 PB 2,20
GL40 C5-D40-208-GL40 208,0 | 188,0 | 184,0 | 40,0 | 2444 | 98,3 8000 1 PB 2,50
GL40 C5-D40-288-GL40 288,0 | 268,0 | 264,0 | 40,0 | 324,4 | 140,9 6000 1 PB 3,30
GL40 C5-D40-368-GL40 368,0 | 348,0 | 344,0 | 40,0 | 4044 | 1874 5000 1 PB 4,30
* Max. Drehzahl nur fiir rotierenden Einsatz
Zubehor Ersatzteile
Fiir Halter Austauschbares Drehmoment- Fiir Halter Spannschliissel
Endstiick schliissel
GL25 = = GL25 SL25
GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL32 SL32
GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL40 SL40

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=C4-D25-130-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-D25-180-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C4-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D25-130-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D25-180-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D25-230-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C5-D40-368-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-32.250&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL00-40.350&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=SL40&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

GL - Steadyline®, GL-Aufnahmen, Korper-Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm Seco-Capto™
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o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Mit interner Ktihlschmierstoffzufuhr
o GL-Schneidkopfe, ab Seite 54
Maschinenseite | Werkstiickseite G A IO
Seco-Capto™ GL-GroRe Max. RFID- |Auswuch-|
GroRe CTWS Bezeichnung LF LB1 | LB2 | BD | OAL [LCOG U/min* Bohrung | tung
C6
GL25 C6-D25-130-GL25 130,0 | 105,0 | 102,0 | 25,0 | 172,5 | 30,4 10000 1 PB 1,30
GL25 C6-D25-180-GL25 180,0 | 155,0 | 152,0 | 25,0 | 222,5 | 49,3 8000 1 PB 1,50
GL25 C6-D25-230-GL25 230,0 | 205,0 [ 202,0 | 25,0 | 2725 | 70,2 6000 1 PB 1,70
GL32 C6-D32-160-GL32 160,0 | 1350 | 129,0 | 32,0 | 203,4 | 52,1 10000 1 PB 1,80
GL32 C6-D32-224-GL32 224,0 [ 199,0 [ 193,0 | 32,0 | 2674 | 82,2 8000 1 PB 2,20
GL32 C6-D32-288-GL32 288,0 | 263,0 | 257,0 | 32,0 | 3314 | 1149 6000 1 PB 2,60
GL40 C6-D40-208-GL40 208,0 | 183,0 [ 177,0 | 40,0 | 2524 | 86,4 8000 1 PB 2,90
GL40 C6-D40-288-GL40 288,0 | 263,0 | 257,0 | 40,0 | 3324 | 1275 6000 1 PB 3,70
GL40 C6-D40-368-GL40 368,0 | 343,0 [ 337,0 | 40,0 | 4124 | 1731 5000 1 PB 4,60
GL50 €6-D50-268-GL50 268,0 | 243,0 | 238,0 | 50,0 | 313,4 | 126,6 6000 1 PB 5,00
GL50 €6-D50-368-GL50 368,0 | 343,0 [ 338,0 | 50,0 | 4134 [1794 4000 1 PB 6,60
GL50 C6-D50-468-GL50 468,0 | 443,0 | 438,0 | 50,0 | 513,4 | 238,5 2500 1 PB 8,50
c8
GL32 C8-D32-224-GL32 224,0 [ 191,0 [ 181,0 | 32,0 | 2775 | 58,2 8000 1 PB 3,20
GL32 C8-D32-288-GL32 288,0 | 255,0 | 2450 | 32,0 | 3415 | 847 6000 1 PB 3,60
GL40 C8-D40-288-GL40 288,0 | 255,0 | 2450 | 40,0 | 341,5 | 102,1 6000 1 PB 4,70
GL40 C8-D40-368-GL40 368,0 | 335,0 | 3250 | 40,0 | 4225 | 144,0 5000 1 PB 5,60
GL50 ©8-D50-268-GL50 268,0 | 235,0 | 225,0 | 50,0 | 323,4 | 107,6 6000 1 PB 5,90
GL50 C8-D50-368-GL50 368,0 | 3350 | 325,0 | 50,0 | 4234 | 1581 4000 1 PB 7,50
GL50 C8-D50-468-GL50 468,0 | 435,0 | 4250 | 50,0 | 5234 | 215,6 2500 1 PB 9,40
* Max. Drehzahl nur fiir rotierenden Einsatz
Zubehor Ersatzteile
Fiir Halter Austauschbares Drehmoment- Fiir Halter Spannschliissel
Endstiick schliissel
GL25 = = GL25 SL25
GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL32 SL32
GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL40 SL40
GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL50 SL50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=C6-D25-130-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D25-180-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D25-230-GL25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D32-160-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D40-208-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D40-368-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D50-268-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D50-368-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C6-D50-468-GL50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D32-224-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D32-288-GL32&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D40-288-GL40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C8-D40-368-GL40&type=allsearchresults
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@ g "
Drehen - Steadyline®, fiir BA-Kopfe SECO =
BA - Steadyline®, BA-Aufnahmen, Korper-Durchmesser 60 und 80 mm Seco-Capto™
® ®
) LF
N ‘\ LB1
/yf\ Y 4 B2
— BD
|
o | H
[ i Y | | R S
;. [ R -+~ =1+Cws
N\ Sy ] 'l
s I L
———100G——
0AL
o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Einsatz mit BA-GL-Adapter
o Mit interner Kiihischmierstoffzufuhr
o GL-Schneidkopfe, ab Seite 54
vt Abmessungen in mm
seite Werkstiickseite
Seco-Capto™ | BA-GroBe Max. RFID- | Auswuch-
GroRe CTWS Bezeichnung LF BD LB1 LB2 | OAL |LCOG | U/min* | Bohrung tung
ce BA060 C6-D60-301-BA060 301,0 | 60,0 | 276,0 | 273,0 | 339,0 | 151,7 4000 1 PB 7,80
BA060 C6-D60-421-BA060 421,0 | 60,0 | 396,0 | 393,0 | 459,0 | 218,6 3000 1 PB 10,60
cs BA060 C8-D60-301-BA060 301,0 | 60,0 | 268,0 | 263,0 | 349,0 | 137,0 4000 1 PB 8,60
BA060 C8-D60-421-BA060 421,0 | 60,0 | 388,0 | 383,0 | 469,0 | 202,5 3000 1 PB 11,40
BA060 C8-D60-541-BA060 541,0 | 60,0 | 508,0 | 503,0 | 589,0 | 266,8 2000 1 PB 14,00
BA080 C8-D80-421-BA080 421,0 | 80,0 | 388,0 | 383,0 | 469,0 | 2139 3000 1 PB 18,80
BA080 C8-D80-581-BA080 581,0 | 80,0 | 548,0 | 543,0 | 629,0 | 300,4 2000 1 PB 25,10
* Max. Drehzahl nur fir rotierenden Einsatz
Zubehor Ersatzteile
Fiir Halter Spannschliissel Fiir Halter Befestigungsschraube
BA060 03H04 BA060 90FQ4
BA080 03H05 BA080 90FQ52

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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SECO 2

Steadyline®, GL-Aufnahmen, Korper-Durchmesser 25, 32, 40 und 50 mm, Stahl oder Hartmetall Zylindrisch
Abb. 1
LS LF
TPZ LCOG BD
f [ =S
DMM [ fe==s==se==e=scmcino oo rna oo sod et
' [ =}
OAL
Abb. 2, ohne Anflachung
LS LF
TDZ ‘ LCOG BD
—— - : : f =
o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit DMM | fE=====Es=cE=SF==o==8==¢ %:—:—::—:—:«:—::—:-:ﬂ =--CTWS
o Mit interner Kiihimittelzufuhr und Kiihimittelanschlussgewinde L =
o GL-Schneidkdpfe, ab Seite 54
OAL
Maschinen- Werkstiick-
seite seite i
Abmessungen in mm RFID-
DMM GL-GroRe Bohr-
mm CTWS Bezeichnung * LS LF BD | OAL [LCOG| TDZ Abb. ung
25
GL25 D25-130-GL25 100,0 | 130,0 | 250 | 2345 | 255 | G1/4 1 0 0,90
GL25 D25-180-GL25 100,0 | 180,0 | 250 | 2845 | 528 | G1/4 2 0 1,10
GL25 D25-230-GL25-CR * | 750 | 230,0 | 250 | 3095 | 70,2 | M8x1 2 0 1,70
32
GL32 D32-160-GL32 128,0 | 160,0 | 32,0 | 2934 | 253 | G1/4 1 0 1,80
GL32 D32-224-GL32 128,0 | 224,0 | 32,0 | 3574 | 60,2 | G1/4 1 0 2,30
GL32 D32-288-GL32 128,0 | 288,0 | 320 | 4214 | 957 | G1/4 2 0 2,70
40
GL40 D40-208-GL40 160,0 | 208,0 | 40,0 | 3744 | 356 | G1/4 1 0 3,80
GL40 D40-288-GL40 160,0 | 288,0 | 40,0 | 4544 | 783 | G1/4 1 0 4,60
GL40 D40-368-GL40 160,0 | 368,0 | 40,0 | 5344 | 1243 | G1/4 2 0 5,50
50
GL50 D50-268-GL50 200,0 | 268,0 | 50,0 | 4754 | 464 | G1/4 1 0 7,50
GL50 D50-368-GL50 200,0 | 368,0 | 50,0 | 5754 | 99,0 | G1/4 1 0 9,10
GL50 D50-468-GL50 200,0 | 468,0 | 50,0 | 6754 | 1581 | G 1/4 2 0 11,00

* Die Korper der D25...-CR-Aufnahmen sind mit Hartmetall verstarkt, um die Steifigkeit bei kleinen Durchmessern bei Auskragungen von 10 x D zu erhdhen.

Zubehor Ersatzteile
Fiir Halter Austauschbares Drehmoment- Fiir Halter Kiihlmittel- Spann-
Endstiick schliissel adapter schliissel

GL25 - - GL25 - SL25

GL32 SL00-32 SL00-32.250 GL25 904JET08G1/4L SL25

GL40 SL00-40 SL00-40.350 GL32 - SL32

GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL40 - SL40
GL50 - SL50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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Drehen - Steadyline®, fiir BA-Kdpfe SECO 2
Steadyline®, BA-Aufnahmen, Korper-Durchmesser 60, 80 und 100 mm Zylindrisch

¥

o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Einsatz mit BA-auf-GL-Adapter

o Mit interner Kiihimittelzufuhr

o GL-Schneidkopfe, ab Seite 54

Maschinenseite Werkstiickseite
Abmessungen in mm RFID-
DMM BA-GroRe Bohr-
mm CTWS Bezeichnung LF BD LS OAL LCOG ung
60
BA060 D60-301-BA060 301,0 60,0 240,0 541,0 50,1 0 12,50
BA060 D60-541-BA060 541,0 60,0 240,0 781,0 179,1 0 18,10
80
BA080 D80-421-BA080 421,0 80,0 320,0 741,0 71,0 0 30,20
BA080 D80-741-BA080 741,0 80,0 320,0 1061,0 2416 0 43,40
100
BA100 D100-939-BA100 939,0 100,0 500,0 1439,0 2719 0 84,70
Zubehor Ersatzteile
Fiir Halter Spann- Fiir Halter Befestigungs-
schliissel schraube
BA060 03H04 BA060 90FQ4
BA080 03H05 BA080 90FQ52
BA100 03H06 BA100 90FQ6

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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SECO =

BA-GL50-Adapter

BA

o Fiir GL50-Schneidkopfe mit Steadyline®-BA-Aufnahme

o Jede Adapter-GroRe ist mit zwei radialen Versatzwerten WF
erhéltlich. Verwenden Sie bevorzugt den grofen Versatzwert

o Mit interner Kiihimittelzufuhr

o GL-Schneidkdpfe, ab Seite 54

| S>ie—

e—LCOG
T
- J

Maschinenseite | Werkstiickseite
Abmessungen in mm RFID-
Bohr-
GL-GroRe Bezeichnung WF LF DF BD LB LS | OAL |LCOG ung
BA060
GL50 BA060-05-27-GL50 50 | 27,0 | 60,0 | 500 | 21,5 | 16,0 | 504 | 58 0 0,60
GL50 BA060-10-27-GL50 10,0 | 27,0 | 60,0 | 50,0 | 21,5 | 16,0 | 504 | 58 0 0,60
BA080
GL50 BA080-15-27-GL50 150 | 27,0 | 80,0 | 50,0 | 21,5 | 220 | 564 | 14 0 0,90
GL50 BA080-23-27-GL50 23,0 | 27,0 | 80,0 | 50,0 | 21,5 | 220 | 564 | 14 0 0,90
BA100
GL50 BA100-28-29-GL50 28,0 | 29,0 | 100,0 | 50,0 | 21,5 | 250 | 614 | -1,3 0 1,50
GL50 BA100-38-29-GL50 38,0 | 29,0 | 100,0 | 50,0 | 215 | 250 | 614 | 1.2 0 1,50
Zubehor Ersatzteile
Fiir Halter Austauschbares Endstiick| Drehmoment- Fiir Halter Spann-
schliissel schliissel
GL50 SL00-50 SL00-50.550 GL50 SL50

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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Drehen - Steadyline®, GL-Schneidkdpfe,innen, JetstreamTooling®

SECO 2

Halter fiir Wendeschneidplatten CCGT, CCGW, CCMT und CCMW

o Wendeschneidplatten, ab Seite 82

o GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel
e Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16
o Code-Schliissel Pratzen, siehe Seite(n) 21

o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46

KAPR = 95°

Rechtsausfiihrung

GL..-DCLCR/L

GL..-DCLCR/L

Abmessungen in mm

GAMO°
LAMS®

[o]

GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF | WF |DCINN| CP*
GL32
09 GL32-DCLCR-22032-09JET 32 32 22 40 1 200 | 0 | -2 0,2 CC..09T3..
GL32-DCLCL-22032-09JET 32 32 22 40 1200 | 0 | -2 02 CC..09T3..
GL40
09 GL40-DCLCR-27032-09JET 40 32 27 50 [ 200 [ O | -2 0,2 CC..09T3..
GL40-DCLCL-27032-09JET 40 32 27 50 [ 200 [ O | -2 0.2 CC..09T3..
GL50
09 GL50-DCLCR-32032-09JET 50 32 32 63 1200 | 0 | -2 03 CC..09T3..
GL50-DCLCL-32032-09JET 50 32 32 63 ] 20| 0 | -2 03 CC..09T3..

* Die Ausfiihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt mdglicherweise den maximalen Kihimitteldruck

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir Halter | Schliissel fiir Schraube fiir Pratze  Pratze Dichtung Schliissel 0O-Ring Feder Klemmkit
Pratze (Quergriff)
o
/ 0 % @, >
= &
GL32 H4B-TO9P L84017-TO9P CP14U00S-2 930RD13 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 $5608 CP14U00S-2-SET
GL40 H4B-TO9P L84017-T09P CP14U00S-2 930RD13 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 S5608 CP14U00S-2-SET
GL50 H4B-T09P L84017-T09P CP14U00S-2 930RD13 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 S5608 CP14U00S-2-SET

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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SECO 2

Halter fiir Wendeschneidplatten CNGG, CNMA, CNMG und CNMM

o Wendeschneidplatten, ab Seite 82
o GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16

o Code-Schliissel Pratzen, siehe Seite(n) 21

o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46

KAPR = 95°

GL..-DCLNR/L

Rechtsausfiihrung

DCSFMS

GL..-DCLNR/L

Abmessungen in mm

8| kd | T
= | =
GroRe @ Bezeichnung DCSFMS| LF | WF |DcINN| cP* | S | S
GL32
12 GL32-DCLNR-22032-12JET 32 32 22 40 | 200 | -6 | -10 0,2 CN..1204..
GL32-DCLNL-22032-12JET 32 32 22 40 | 200 [ -6 | -10 0,2 CN..1204..
GL40
12 GL40-DCLNR-27032-12JET 40 32 27 50 | 200 | -6 | -10 0,2 CN..1204..
GL40-DCLNL-27032-12JET 40 32 27 50 | 200 | -6 [-10 02 CN..1204..
GL50
12 GL50-DCLNR-32032-12JET 50 32 32 63 | 200 | -6 | -8 03 CN..1204..
GL50-DCLNL-32032-12JET 50 32 32 63 | 200 [ -6 | -8 03 CN..1204..

* Die Ausfiihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt méglicherweise den maximalen Kiihimitteldruck

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir Halter | Schraube fiir |Pratze htung Auflagepl Schliissel 0-Ring Auflageplatte/ Schraube fiir Feder Klemmkit
Pratze (Quergriff) Schliissel Auflagepl
©
? % % / (2
&

GL32 185021-T15P | CN17U00S-2 930RD13 | DCO120310 [ DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C04008-T15P | S6912 CN17U00S-2-SET
GL40 185021-T15P | CN17U00S-2 930RD13 | DCO120310 | DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C04008-T15P | S6912 CN17U00S-2-SET
GL50 L85021-T15P | CN17U00S-2 930RD13 | DCO120310 [ DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 H4B-T15P C04008-T15P | S6912 CN17U008-2-SET

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

* Separat zu bestellen.
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Drehen - Steadyline®, GL-Schneidkdpfe,innen, JetstreamTooling®

SECO 2

Halter fiir Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX

GL..-DDUCR/L

o Wendeschneidplatten, ab Seite 82

o GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16

o Code-Schliissel Pratzen, siehe Seite(n) 21

o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46

KAPR =93°

Rechtsausfiihrung

GL..-DDUCR/L Abmessungen in mm .
K 5|8 ke
==
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF | WF |DCINN| cP* | & | 5
GL32
: 1 GL32-DDUCR-22032-11JET 32 32 22 40 | 200 | 0 | -5 0,2 DC..11T3..
GL32-DDUCL-22032-11JET 32 32 22 40 1200 | 0 | -5 0,2 DC..11T3..
GL40
1 GL40-DDUCR-27032-11JET 40 32 27 50 [ 200 [ O | -5 0,2 DC..1T3..
GL40-DDUCL-27032-11JET 40 32 27 50 [ 200 [ O | -5 02 DC..11T3..
GL50
1 GL50-DDUCR-32032-11JET 50 32 32 63 | 200 | 0 | -5 03 DC..11T3..
GL50-DDUCL-32032-11JET 50 32 32 63 1] 20| 0 [ -5 03 DC..11T3..

* Die Ausfiihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt méglicherweise den maximalen Kihimitteldruck

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir Halter | Schliissel |Schraube fiir |Pratze Dichtung Auflage- Schliissel O-Ring Schiiissel fiir| Schraube fiir |Feder Klemmkit
fiir Pratze | Pratze platte (Quergriff) Auflageplatte| Auflageplatte
=7 2
- o
= &
GL32 H4B-TO9P | L84017-TO9P | CP14U00S-2 930RD13 | 126.19-620 DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 | H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U00S-2-SET
GL40 H4B-TO9P | L84017-TO9P | CP14U00S-2 930RD13 | 126.19-620 DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 | H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U00S-2-SET
GL50 HAB-TO9P | L84017-TO9P | CP14U00S-2 930RD13 | 126.19-620 DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 | H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U00S-2-SET

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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* Separat zu bestellen.
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SECO 2

Halter fiir Wendeschneidplatten DNGG, DNGN, DNMA, DNMG, DNMM, DNMU und DNMX

GL..-DDUNR/L

LF
l«— DCSFMS
o Wendeschneidplatten, ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel
o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Code-Schliissel Pratzen, siehe Seite(n) 21 KAPR = 93°
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46
GL..-DDUNR/L Abmessungen in mm .
9 THEA
==
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF | WF |DCINN| cP* | & | 5
GL32
- 1 GL32-DDUNR-22032-11JET 32 32 22 40 | 200 | -6 | -10 0,2 DN..1104..
GL32-DDUNL-22032-11JET 32 32 22 40 | 200 | -6 | -10 0,2 DN..1104..
15 GL32-DDUNR-22032-15JET 32 32 22 40 | 200 | -6 | -14 0,2 DN..1506..
GL32-DDUNL-22032-15JET 32 32 22 40 [ 200 | -6 [ -14 0,2 DN..1506..
GL40
1 GL40-DDUNR-27032-11JET 32 32 27 50 | 200 | -5 | -10 0,2 DN..1104..
GL40-DDUNL-27032-11JET 32 32 27 50 | 200 [ -5 | -10 0.2 DN..1104..
15 GL40-DDUNR-27032-15JET 40 32 27 50 | 200 | 6 | -14 02 DN..1506..
GL40-DDUNL-27032-15JET 40 32 27 50 | 200 | 6 | -14 0,2 DN..1506..
GL50
15 GL50-DDUNR-32032-15JET 50 32 32 63 | 200 | -6 | -14 04 DN..1506..
GL50-DDUNL-32032-15JET 50 32 32 63 | 200 | -6 | -14 04 DN..1506..
* Die Ausflihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt mdglicherweise den maximalen Kihimitteldruck
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehdr*
Fiir Schliissel | Schraube fiir| Pratze Dichtung [Auflage- |Schliissel 0-Ring Auflageplatte/ | schiissel fir| Schraube fiir | Feder || Klemmkit
Halter |fiir Pratze |Pratze platte (Quergriff) Schliissel
-
g &
= &
32-11 - L84017-T09P| CN14U00S-2 | 930RD13 [DDN110310| DOUBLE-T |O-RING-5.0X1.2| H4B-TO9P - C03007-T0O9P| S5608 CN14U00S-2-SET
32R-15| H4B-TO9P |L84017-TO9P | CN14U10S-2R | 930RD13 [DDN150416| DOUBLE-T |O-RING-5.0X1.2 - H4B-T15P|C04008-T15P| S5608 || CN14U10S-2R-SET
32L-15 | H4B-TO9P L84017-TO9P | CN14U10S-2L | 930RD13 |DDN150416| DOUBLE-T [O-RING-5.0X1.2 - H4B-T15P|C04008-T15P| S5608 CN14U10S-2L-SET
40-11 - L84017-TO9P | CN14U00S-2 | 930RD13 [DDN110310| DOUBLE-T |O-RING-5.0X1.2| H4B-TO9P - C03007-TO9P | S5608 CN14U00S-2-SET
40-15 - 185021-T15P| CN17U00S-2 | 930RD13 [DDN150416| DOUBLE-T |O-RING-5.0X1.2| H4B-T15P - C04008-T15P| S6912 CN17U00S-2-SET
50-15 - 185021-T15P| CN17U00S-2 | 930RD13 [DDN150416| DOUBLE-T |O-RING-5.0X1.2| H4B-T15P - C04008-T15P| S6912 CN17U00S-2-SET

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

* Separat zu bestellen.
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Drehen — Steadyline® GL-Schneidkipfe,innen, JetstreamTooling® SECO =
Halter fiir Wendeschneidplatten VBGT, VBGW, VBMT und VBMW

GL..-DVUBRIL

DCSFMS

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
o GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Code-Schliissel Pratzen, siehe Seite(n) 21 KAPR =93°
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46
GL..-DVUBRIL Abmessungen in mm R
i 4 54| o)
Z|=
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF | WF |DCINN| CP* | & | S
\ GL32
. 16 GL32-DVUBR-22032-16JET 32 32 |22 | 40 [200]| 0 | -8 02 VB..1604..
GL32-DVUBL-22032-16JET 32 32 | 22| 40 [200] O [ -8 0,2 VB..1604..
GL40
16 GL40-DVUBR-27032-16JET 40 32 | 27 50 [200| 0 [ -8 0,2 VB..1604..
GL40-DVUBL-27032-16JET 40 32 | 27 50 [200] 0 | -8 0.2 VB..1604..
GL50
16 GL50-DVUBR-32032-16JET 50 32 | 32 63 [200| 0 | -8 03 VB..1604..
GL50-DVUBL-32032-16JET 50 32 | 32 63 [200| 0 | -8 03 VB..1604..
* Die Ausfiihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt méglicherweise den maximalen Kihimitteldruck
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir Halter | Schliissel |Schraube fiir |Pratze Dichtung Auflage- Schliissel O-Ring Schiiissel fiir| Schraube fiir |Feder Klemmkit
fiir Pratze | Pratze platte (Quergriff) Auflageplatte| Auflageplatte

@9

/ @=\\NZ |/ 78 &

GL32.R | H4B-TO9P | L84017-TO9P | CP14U20S-2R | 930RD13 | 171.19620 | DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 | H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U208-2R-SET
GL32.L | H4B-TO9P | L84017-TO9P | CP14U20S-2L | 930RD13 | 171.19-620 | DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 | H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U20S-2L-SET
GL40.R | H4B-TO9P | L84017-TO9P | CP14U20S-2R | 930RD13 | 171.19-620 | DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 [ H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U208-2R-SET
GL40.L | H4B-TO9P | L84017-TO9P | CP14U20S-2L | 930RD13 | 171.19-620 | DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 | H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U20S-2L-SET
GL50.R | H4B-TO9P | L84017-TO9P | CP14U20S-2R | 930RD13 | 171.19-620 | DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 | H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U208-2R-SET
GL50.L | H4B-TO9P | L84017-TO9P | CP14U20S-2L | 930RD13 | 171.19-620 | DOUBLE-T | O-RING-5.0X1.2 | H4B-T15P | C94006-T15P | S5608 CP14U208-2L-SET

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. * Separat zu bestellen.
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https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2R-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CP14U20S-2L-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DVUBR-22032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DVUBL-22032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DVUBR-27032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DVUBL-27032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DVUBR-32032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DVUBL-32032-16JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

Halter fiir Wendeschneidplatten WNGG, WNMA, WNMG und WNMM

GL..-DWLNR/L

LF
l«— DCSFMS
o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO®° = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel
e Code-Schllissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Code-Schliissel Pratzen, siehe Seite(n) 21 KAPR = 95°
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46
GL..-DWLNR/L Abmessungen in mm .
8 i
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF | WF |DCINN| cP* | & | 5
GL32
06 GL32-DWLNR-22032-06JET 32 32 22 32 |20 | -5 | -12 0,2 WN..0604..
GL32-DWLNL-22032-06JET 32 32 22 32 | 200 | -5 | -12 0,2 WN..0604..
GL40
06 GL40-DWLNR-27032-06JET 40 32 27 | 48 [ 200 | -5 | -12 0,2 WN..0604..
GL40-DWLNL-27032-06JET 40 32 27 | 48 [ 200 | -5 | -12 02 WN..0604..
GL50
06 GL50-DWLNR-32032-06JET 50 32 32 63 | 200 | -5 | -12 03 WN..0604..
GL50-DWLNL-32032-06JET 50 32 32 63 | 200 | -5 | -12 03 WN..0604..
* Die Ausfiihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt mdglicherweise den maximalen Kihimitteldruck
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir Halter | Schraube fiir |Pratze Dichtung Auflagepl Schliissel 0-Ring Auflageplatte/ Schraube fiir | Feder Klemmkit
Pratze (Quergriff) Schliissel Auflagepl
Al N\ ;
g \ / % S
E & e
GL32 L84017-T09P | CN14U00S-2 930RD13 DWN060310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-TO9P C03007-TO9P | S5608 CN14U00S-2-SET
GL40 L84017-TO9P | CN14U00S-2 930RD13 DWN060310 DOUBLE-T 0-RING-5.0X1.2 H4B-TO9P C03007-TO9P | S5608 CN14U00S-2-SET
GL50 L84017-T09P | CN14U00S-2 930RD13 DWNO060310 DOUBLE-T O-RING-5.0X1.2 H4B-TO9P C03007-TO9P | S5608 CN14U00S-2-SET

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

* Separat zu bestellen.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNR-22032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNL-22032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNR-27032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNL-27032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNR-32032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNL-32032-06JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=930RD13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=O-RING-5.0X1.2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CN14U00S-2-SET&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Drehen— Steadyline®,GL-Schneidkdpfe

SECO

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten CNGG, CNMA, CNMG und CNMM

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
= Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o GAMO®

GL..-DCLNR/L

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdéampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR = 95°
GL..-DCLNR/L Abmessungen in mm
GroRe @ Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN (GAMO°|LAMS® @ @
GL32
12 GL32-DCLNR-22032-12 32 32 22,0 40 6 -10 0,2 CN..1204..
GL32-DCLNL-22032-12 32 32 22,0 40 -6 -10 0,2 CN..1204..
GL40
12 GL40-DCLNR-27032-12 40 32 27,0 50 6 -10 0,2 CN..1204..
GL40-DCLNL-27032-12 40 32 27,0 50 -6 -10 02 CN..1204..
GL50
12 GL50-DCLNR-32032-12 50 32 32,0 63 -6 -8 03 CN..1204..
GL50-DCLNL-32032-12 50 32 32,0 63 6 -8 03 CN..1204..
16 GL50-DCLNR-32037-16 50 37 32,0 63 -5 -14 04 CN..1606..
GL50-DCLNL-32037-16 50 37 32,0 63 -5 -14 04 CN..1606..
19 GL50-DCLNR-32040-19 50 40 32,0 63 -5 -14 04 CN..1906..
GL50-DCLNL-32040-19 50 40 32,0 63 -5 -14 04 CN..1906..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir GroRe | Stift Schraube fiir | Pratze Auflag hliissel g / Schraube fiir | Feder Klemmkit
Pratze (Quergriff) u Aufl I
I T S N |/ :
N &
12 FP2012 L85021-T15P CD12-8 DCO120310 DOUBLE-T H4B-T15P C04008-T15P | S6912 CD12-S12
.16 FP2012 L86026-T20P CD16-S DCN160616 DOUBLE-T H6B-T20P C05010-T20P | S7010 CD16-S16
.19 FP2012 L86026-T20P CD19-S DCN190416 DOUBLE-T H6B-T20P C05010-T20P | S7010 CD19-S19

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DCLNR-22032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DCLNL-22032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DCLNR-27032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DCLNL-27032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNR-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNL-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNR-32037-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNL-32037-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNR-32040-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DCLNL-32040-19&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCO120310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN160616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD16-S16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86026-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCN190416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H6B-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05010-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD19-S19&type=allsearchresults

SECO 2

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DNGG, DNGM, DNMA, DNMG, DNMM, DNMU und DNMX

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82

e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-DDUNR/L

o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsddmpfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =93°
GL..-DDUNR/L [ Abmessungen in mm
GroRe @ Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO®|LAMS® @
GL32
> 1 GL32-DDUNR-22032-11 32 32 22,0 40 6 -10 0,2 DN..1104..
GL32-DDUNL-22032-11 32 32 22,0 40 -6 -10 0,2 DN..1104..
GL40
" GL40-DDUNR-27032-11 40 32 27,0 50 -5 -10 02 DN..1104..
GL40-DDUNL-27032-11 40 32 27,0 50 -5 -10 02 DN..1104..
GL32
15 GL32-DDUNR-22032-15 32 32 21,9 40 -6 -14 0,2 DN..1506..
GL32-DDUNL-22032-15 32 32 21,9 40 6 -14 0,2 DN..1506..
GL40
15 GL40-DDUNR-27032-15 40 32 27,0 50 6 -12 0,2 DN..1506..
GL40-DDUNL-27032-15 40 32 27,0 50 -6 -12 02 DN..1506..
GL50
15 GL50-DDUNR-32032-15 50 32 27,0 63 -6 -12 0,3 DN..1506..
GL50-DDUNL-32032-15 50 32 27,0 63 -6 -12 03 DN..1506..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir GroRe | Stift Schraube fiir | Pratze Auflag Schliissel latte/ Schraube fiir  |Feder Klemmkit
Pratze (Quergriff) | Auflagepl
<=7 ¥
g & &,
11 FP1508 L84017-TO9P CD09-S DDN110310 DOUBLE-T H4B-TO9P C03007-TO9P | S5608 CD09-S09
GL32-..-15 FP2012 L85021-T15P CD12-S DDN150416 DOUBLE-T H4B-T15P C04008-T15P | S6912 CD12-812
GL40/50-..-15| FP2012 L85021-T15P CD12-S DDN150416 DOUBLE-T H4B-T15P C04008-T15P | S6912 CD12-S12

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

* Separat zu bestellen.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNR-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNL-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNR-27032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNL-27032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNR-22032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DDUNL-22032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNR-27032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DDUNL-27032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DDUNR-32032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DDUNL-32032-15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN110310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DDN150416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults

Drehen— Steadyline®,GL-Schneidkdpfe

SECO

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten WNGA, WNGG, WNMA, WNMG und WNMM

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-DWLNR/L

e Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR = 95°
GL..-DWLNR/L Abmessungen in mm
) Jed)
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF DCINN |GAMO°|LAMS®
GL32
06 GL32-DWLNR-22032-06 32 32 22,0 40 -5 -12 0,2 WN..0604..
GL32-DWLNL-22032-06 32 32 22,0 40 -5 -12 0,2 WN..0604..
08 GL32-DWLNR-22035-08 32 35 22,0 40 -5 -14 0,2 WN..0804..
GL32-DWLNL-22035-08 32 35 22,0 40 -5 -14 0,2 WN..0804..
GL40
06 GL40-DWLNR-27032-06 40 32 27,0 50 -5 -12 0,2 WN..0604..
GL40-DWLNL-27032-06 40 32 27,0 50 -5 -12 0,2 WN..0604..
08 GL40-DWLNR-27037-08 40 37 27,0 50 -5 -12 0,2 WN..0804..
GL40-DWLNL-27037-08 40 37 27,0 50 -5 -12 0,2 WN..0804..
GL50
06 GL50-DWLNR-32032-06 50 32 32,0 63 -5 -12 03 WN..0604..
GL50-DWLNL-32032-06 50 32 32,0 63 -5 -12 0,3 WN..0604..
08 GL50-DWLNR-32038-08 50 38 32,0 63 -5 -12 0,3 WN..0804..
GL50-DWLNL-32038-08 50 38 32,0 63 -5 -12 0,3 WN..0804..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir GroRe | Stift Schraube fiir | Pratze Aufl Schliissel Auflag / be fiir | Feder Klemmkit
Pratze (Quergriff) Schlii Aufl I
§
D = & N7 &
.06 FP1508 L84017-T09P CD09-S DWNO060310 DOUBLE-T H4B-TO9P C03007-TO9P | S5608 CD09-S09
.08 FP2012 L85021-T15P CD12-S DWN080416 DOUBLE-T H4B-T15P C04008-T15P | S6912 CD12-812

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNR-22032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNL-22032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNR-22035-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-DWLNL-22035-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNR-27032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNL-27032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNR-27037-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-DWLNL-27037-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNR-32032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNL-32032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNR-32038-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-DWLNL-32038-08&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP1508&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L84017-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN060310&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03007-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S5608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=FP2012&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85021-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DWN080416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S6912&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD09-S09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CD12-S12&type=allsearchresults

SECO 2

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten CCGT, CCGW, CCGX, CCMT und CCMW

GL..-SCLCRIL

=

DCSFMS >
o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel
o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR = 95°
GL..-SCLCRIL Abmessungen in mm
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN (GAMO°|LAMS®
= GL25
N A g9 | GLZ5-SCLCR-1702009 | 25 20 170 | 32 0 -3 03 | CC.09T3..
4—I‘1¢> GL25-SCLCL-17020-09 25 20 17,0 32 0 -3 05 CC..09T3..

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten

Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel

(Quergriff)

-09 H4B-T15P €04008-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SCLCR-17020-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SCLCL-17020-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
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Drehen— Steadyline®,GL-Schneidkdpfe

SECO

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten CCGT, CCGW, CCGX und CCMT

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-SCLCRIL

=

DCSFMS>

o Code-Schllissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
e Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR = 95°
GL..-SCLCR/L Abmessungen in mm
B fa\| (O]
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN [GAMO°|LAMS®
e GL32
S I; i 06 GL32-SCLCR-22032-06 32 32 22,0 40 0 2 0,1 CC..0602..
4—t‘f::/ GL32-SCLCL-22032-06 32 32 22,0 40 0 2 0,1 CC..0602..
09 GL32-SCLCR-22032-09 32 32 22,0 40 0 2 0,1 CC..09T3..
GL32-SCLCL-22032-09 32 32 22,0 40 0 2 0,1 CC..09T3..
12 GL32-SCLCR-22032-12 32 32 22,0 40 0 -8 01 CC..1204..
GL32-SCLCL-22032-12 32 32 22,0 40 0 -8 0,1 CC..1204..
GL40
06 GL40-SCLCR-27032-06 40 32 27,0 50 0 2 02 CC..0602..
GL40-SCLCL-27032-06 40 32 27,0 50 0 2 02 CC..0602..
09 GL40-SCLCR-27032-09 40 32 27,0 50 0 2 02 CC..09T3..
GL40-SCLCL-27032-09 40 32 27,0 50 0 2 02 CC..09T3..
12 GL40-SCLCR-27032-12 40 32 27,0 50 0 8 02 CC..1204..
GL40-SCLCL-27032-12 40 32 27,0 50 0 8 0,2 CC..1204..
GL50
06 GL50-SCLCR-32032-06 50 32 32,0 63 0 2 0,3 CC..0602..
GL50-SCLCL-32032-06 50 32 32,0 63 0 2 03 CC..0602..
09 GL50-SCLCR-32032-09 50 32 32,0 63 0 2 0,3 CC..09T3..
GL50-SCLCL-32032-09 50 32 32,0 63 0 2 03 CC..09T3..
GL50-SCLCR-32032-12 50 32 32,0 63 0 -5 03 CC..1204..
2 |"GLso-scLoL-a203242 | 50 | 32 | 320 | 63 | 0 | 5 | 03 |cC.1204.
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP | Schraube fiir WSP Auflagepl hliissel Schraube fiir Schliissel fiir Auflageplatte
(Quergriff) Auflageplatte
@
=
/ & N | B —
g
.06 H4B-TO7P C02506-T07P - DOUBLE-T - -
=09 H4B-T15P C04008-T15P - DOUBLE-T - -
12 H4B-T15P C05012-T15P 123.19-621 DOUBLE-T CA5008 5SMS795

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

64

* Separat zu bestellen.



https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCR-22032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCL-22032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCR-22032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCL-22032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCR-22032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SCLCL-22032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCR-27032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCL-27032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCR-27032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCL-27032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCR-27032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SCLCL-27032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCR-32032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCL-32032-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCR-32032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCL-32032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCR-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SCLCL-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=123.19-621&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA5008&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5SMS795&type=allsearchresults

SECO I

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-SDUCR/L

o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =93°
GL..-SDUCRIL Abmessungen in mm
9 Jed)
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO®| LAMS®
P GL25
330°
— 0 o7 GL25-SDUCR-17020-07 25 20 17 32 0 6 0,3 DC..0702..
4—‘55 GL25-SDUCL-17020-07 25 20 17 32 0 6 0,3 DC..0702..
1 GL25-SDUCR-17020-11 25 20 17 32 0 6 03 DC..11T3..
GL25-SDUCL-17020-11 25 20 17 32 0 6 0,3 DC..11T3..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)
-07 H4B-T07P C02506-T07P DOUBLE-T
K H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCR-17020-07&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCL-17020-07&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCR-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCL-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

Drehen - Steadyline®, GL-Schneidkdpfe SECO =

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT und DCMX

GL..-SDUCR/L

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiifrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =93
GL..-SDUCRIL Abmessungen in mm
9 Jed)
2] GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO°®|LAMS®
A9
‘ vao | | GL32
= ” GL32-SDUCR-22032-11 32 32 22,0 40 0 5 0,1 DC..11T3..
4—t::> GL32-SDUCL-22032-11 32 32 22,0 40 0 -5 0,1 DC..11T3..
GL40
” GL40-SDUCR-27032-11 40 32 27,0 50 0 -5 0,2 DC..1MT3..
GL40-SDUCL-27032-11 40 32 27,0 50 0 5 0,2 DC..1T3..
GL50
1 GL50-SDUCR-32032-11 50 32 32,0 63 0 -5 0,3 DC..1T3..
GL50-SDUCL-32032-11 50 32 32,0 63 0 5 03 DC..1T3..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)
11 H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUCR-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUCL-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDUCR-27032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDUCL-27032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDUCR-32032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDUCL-32032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

SECO 2

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel
o Code-Schllissel Klemmhalter, siehe Seite 16

GL..-SDUCRIL-.X

j«——WF—>

=
(=

i

f(«——DCSFMS—>

Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =93°
GL..-SDUCRIL-.X Abmessungen in mm
9 Jed)
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF |DCINN |GAMO®°|LAMS®
GL25
" GL25-SDUCR-17012-11X 25 12 17 32 0 6 0,2 DC..11T3..
GL25-SDUCL-17012-11X 25 12 17 32 0 6 0,2 DC..1MT3..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)
11X H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCR-17012-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUCL-17012-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

Drehen— Steadyline®,GL-Schneidkdpfe

SECO

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82

e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-SDUCR/L-.X

j«——WF—>

D
| FKAPR

=
(=

-

I ‘ J
[«——DCSFMS

e Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
e Schwingungsdémpfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =93°
GL..-SDUCRIL-.X Abmessungen in mm
? Jed)
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF DCINN |GAMO°|LAMS®
GL32
1 GL32-SDUCR-22018-11X 32 18 219 40 0 5 0,2 DC..11MT3..
GL32-SDUCL-22018-11X 32 18 219 40 0 5 0,2 DC..11T3..
GL40
1 GL40-SDUCR-27017-11X | 40 17 26,9 50 0 5 0,2 DC..11T3..
GL40-SDUCL-27017-11X 40 17 26,9 50 0 5 0,2 DC..11T3..
GL50
1 GL50-SDUCR-32017-11X 50 17 32,0 63 0 5 0,3 DC..1MT3..
GL50-SDUCL-32017-11X 50 17 32,0 63 0 5 0,3 DC..1T3..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)

/

A\

.1 H4B-T15P

€04008-T15P

DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUCR-22018-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUCL-22018-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDUCR-27017-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDUCL-27017-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDUCR-32017-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDUCL-32017-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

SECO 2

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DNMA, DNMU und DNMX

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82

e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-SDUNR/L

o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =93°
GL..-SDUNR/L Abmessungen in mm
9 Jed)
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO®| LAMS®
P GL25
330°
= " GL25-SDUNR-17020-11 25 20 17 32 5 -13 03 DN..1104..
4—‘55 GL25-SDUNL-17020-11 25 20 17 32 5 -13 0,3 DN..1104..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)
-1 H4B-TO9P C03511-T09P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

69



https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUNR-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDUNL-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

Drehen - Steadyline®, GL-Schneidkdpfe SECO =

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten DNMU und DNMX

GL..-SDUNR/L-.X

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR = 93°
GL..-SDUNR/L-.X Abmessungen in mm
93° l‘\“i [<O> S‘ @
(Q‘M! GréRe Bezeichnung DCSFMS| LF | WF |DCINN |GAMO®|LAMS®
27°

. GL32
o ” GL32-SDUNR-22018-11X 32 18 219 40 -6 -10 02 DN..1104..
\"r' GL32-SDUNL-22018-11X 32 18 219 40 -6 -10 0,2 DN..1104..

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten

Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel

(Quergriff)

.1 H4B-TO9P C03511-T09P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUNR-22018-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDUNL-22018-11X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

SECO 2

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX

GL..-SDXCR/L

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR = 62,5°
GL..-SDXCR/L Abmessungen in mm
. 9 Jed)
"T—’ GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO®| LAMS®
¥ GL25
" GL25-SDXCR-17018-11 25 18 17 32 0 6 0,2 DC..11T3..
N GL25-SDXCL-17018-11 25 18 17 32 0 6 0,3 DC..11T3..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)

/ A

-1 H4B-T15P €04008-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDXCR-17018-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SDXCL-17018-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

Drehen - Steadyline®, GL-Schneidkdpfe SECO =

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DCGT, DCGW, DCMT, DCMW und DCMX

GL..-SDXCR/L

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82

e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schllissel Klemmhalter, siehe Seite 16

e Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46

Rechtsausfiihrung
KAPR = 62,5°

GL.-SDXCRL Abmessungen in mm
L W | O e
S Grofe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO®|LAMS®
M=

‘ Q
62'5°L 6L32
1 GL32-SDXCR-22025-11 32 25 21,9 40 0 -5 02 DC..11T3..
N GL32-SDXCL-22025-11 32 25 219 40 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL40
1 GL40-SDXCR-27025-11 40 25 26,9 50 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL40-SDXCL-27025-11 40 25 26,9 50 0 -5 0,2 DC..11T3..
GL50
1 GL50-SDXCR-32025-11 50 25 31,9 63 0 -5 0,3 DC..11T3..
GL50-SDXCL-32025-11 50 25 31,9 63 0 -5 03 DC..11T3..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)
11 H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDXCR-22025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDXCL-22025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDXCR-27025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SDXCL-27025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDXCR-32025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SDXCL-32025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

SECO 2

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten DNMA, DNMU und DNMX

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-SDXNR/L

o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsddmpfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =62,5°
GL.-SDXNRL Abmessungen in mm
625° | [<O> @
‘T’ ,,‘ GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO®|LAMS®
62'5°,Q ' 6L32
1 GL32-SDXNR-22025-11 32 25 21,9 40 0 -10 0,2 DN..1104..
N GL32-SDXNL-22025-11 32 25 21,9 40 0 -10 0,2 DN..1104..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)
11 H4B-TO9P C03511-T09P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDXNR-22025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SDXNL-22025-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

Drehen - Steadyline®, GL-Schneidkdpfe SECO =

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten TCGT, TCGW, TCMT und TCMW

GL..-STFCR/L

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfijhrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =90
GL..-STFCR/L Abmessungen in mm
° | O
@, GroRe @ Bezeichnung DCSFMS| LF WF DCINN [GAMO°|LAMS®
’ GL25
J [ | & 4 | GLsSTRCR702011 | 25 [ 20 | 170 [ & [ o [ 3 [ 03 [TcC.H02.
<-t GL25-STFCLA702011 | 25 | 20 | 170 | 32 | 0 | -3 | 03 |TC.102.

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten

Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel

(Quergriff)

-1 H4B-T07P C02506-T07P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-STFCR-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-STFCL-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

SECO 2

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten TCGT, TCGX, TCMT, TCMW und TCMX

GL..-STFCR/L

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsddmpfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =90°
GL..-STFCR/L Abmessungen in mm
[ | O
GroRe @ Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN [GAMO°|LAMS®
GL32
16 GL32-STFCR-22032-16 32 32 22,0 40 0 -10 0,2 TC..16T3..
GL32-STFCL-22032-16 32 32 22,0 40 0 -10 0,2 TC..16T3..
GL40
16 GL40-STFCR-27032-16 40 32 27,0 50 0 -8 0,2 TC..16T3..
GL40-STFCL-27032-16 40 32 27,0 50 0 -8 0,2 TC..16T3..
GL50
16 GL50-STFCR-32032-16 50 32 32,0 63 0 -8 0,3 TC..16T3..
GL50-STFCL-32032-16 50 32 32,0 63 0 -8 03 TC..16T3..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Auflag hliissel Schraube fiir Schliissel fiir
(Quergriff) Auflageplatte Auflageplatte
=N \ e —
=
=
/ @ =
.16 H4B-T15P C03509-T15P STN160312 DOUBLE-T CA3510 9/64SMS875
Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com * Separat zu bestellen.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-STFCR-22032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-STFCL-22032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-STFCR-27032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-STFCL-27032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-STFCR-32032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-STFCL-32032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03509-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=STN160312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3510&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults

Drehen— Steadyline®, GL-Schneidkdpfe

SECO

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten VBGT und VBMT

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-SVUBR/L

L
)

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
e Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =93°
GL..-SVUBR/L Abmessungen in mm
B )
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO°| LAMS®
GL25
I 1 GL25-SVUBR-17020-11 25 20 17,0 32 0 -4 0,3 VB..1102..
T GL25-SVUBL-A702011 | 25 | 20 [ 170 | 32 | 0 | 4 | 03 | vB.to02.
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel
(Quergriff)

/

A\

H4B-T07P

C02506-T07P

DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SVUBR-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-SVUBL-17020-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02506-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

SECO I

Klemmbhalter fiir Wendeschneidplatten VBGT, VBGW, VBMT und VBMW

GL..-SVUBR/L

0\
|
==

» Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsddmpfende Aufnahmen, ab Seite 46 KAPR =93°
GL..-SVUBR/L Abmessungen in mm
T || )
N E GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO°| LAMS®
ar . GL32
. 16 GL32-SVUBR-22032-16 32 32 22,0 40 0 -3 0,2 VBMT1604..
GL32-SVUBL-22032-16 32 32 22,0 40 0 -3 0,2 VBMT1604..
GL40
16 GL40-SVUBR-27032-16 40 32 26,9 50 0 -3 0,2 VBMT1604..
GL40-SVUBL-27032-16 40 32 26,9 50 0 -3 0,2 VBMT1604..
GL50
16 GL50-SVUBR-32032-16 50 32 31,9 63 0 -3 0,3 VBMT1604..
GL50-SVUBL-32032-16 50 32 31,9 63 0 -3 03 VBMT1604..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Aufl | Schliissel Schraube fiir Schliissel fiir
(Quergriff) Auflageplatte Auflageplatte
@
=
/ = AN = —
.16 H4B-T15P C03510-T15P 171.19-620 DOUBLE-T CA3507 9/64SMS875
Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com * Separat zu bestellen.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SVUBR-22032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SVUBL-22032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SVUBR-27032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-SVUBL-27032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SVUBR-32032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-SVUBL-32032-16&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03510-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=171.19-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=9/64SMS875&type=allsearchresults

Drehen— Steadyline®,GL-Schneidkdpfe

SECO

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten VNMU

o Wendeschneidplatten,ab Seite 82
e GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel

GL..-SVUNR/L

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16 E;(':)rgsiugs?)fghrung
e Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46
GL..-SVUNR/L Abmessungen in mm
4 )
GroRe Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO°| LAMS®
ar . GL32
i 13 GL32-SVUNR-22032-13 32 32 21,9 40 5 -12 0,2 VN..1304..
T GL32-SVUNL-2203243 | 32 | 32 | 219 | 40 | -5 | -12 | 02 | VN.1304.
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe | Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Auflageplatte Schliissel Schraube fiir Auflageplatte
(Quergriff)
@
=
/ =5 N =
13 H4B-TO9P C03511-T09P PVN130308 DOUBLE-T CA3507
.13 H4B-T15P C03512-T15P PVN130308 DOUBLE-T CA3507

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SVUNR-22032-13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-SVUNL-22032-13&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03511-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C03512-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PVN130308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PVN130308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CA3507&type=allsearchresults

SECO I

Halter fiir CBN-Wendeschneidplatten CNMN

o Wendeschneidplatten, ab Seite 82
e GAMO°=Spanwinkel, LAMS®=Axialwinkel

GL..-CCLNR/L

o Code-Schlissel Klemmhalter, siehe Seite 16 Ez;rgs?téssfilhrung
o Schwingungsdédmpfende Aufnahmen, ab Seite 46 -
GL..-CCLNR/L Abmessungen in mm
| L]
GroRe Q Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN |GAMO®|LAMS®
GL50
12 GL50-CCLNR-32032-12 50 32 319 63 6 6 04 CNMN1204..
GL50-CCLNL-32032-12 50 32 31,9 63 6 6 04 CNMN1204..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir GroRe  |Pratze Schliissel fiir WSP Auflageplatte Schliissel Druckplatte Schraube fiir Auflageplatte
(Quergriff)
/ ) \@ @
12 CC17P H4B-TO9P CCN120312 DOUBLE-T P1311 F94009-T09P

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CCLNR-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CCLNL-32032-12&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T09P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCN120312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=F94009-T09P&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Drehen - Steadyline®, GL-Schneidkdpfe

SECO 2

Halter fiir CBN-Wendeschneidplatten RNGN-LF, RNGN und RNMN

* Wendeschneidplatten, ab Seite 82
e GAMO°=Spanwinkel,LAMS®=Axialwinkel

o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite 16

Schwingungsdé@mpfendeAufnahmen,ab Seite 46

Rechtsausfiihrung

GL..-CRSNR/L

Abmessungen in mm
: GroRe Q Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN (GAMO°|LAMS® @ Q
I GL32
h 09 GL32-CRSNR-22032-09 32 32 22,0 40 -6 -12 0,2 RN.N0903..
I =~ GL32-CRSNL-22032-09 32 32 22,0 40 6 -12 0,2 RN.N0903..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir GroRe | Kniehebel Schliissel fiir Pratze | Auflag Druckpl Sch fiir Aufl Schliissel fiir
Auflageplatte
— | @ | & |
=09 CC17P-09 48MS795 117.10-620 P1311-09 174.10-652-T07P T07P-2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

80

* Separat zu bestellen.



https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CRSNR-22032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CRSNL-22032-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-09&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=174.10-652-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

Klemmbhalter fiir CBN-Wendeschneidplatten TNGN-LF, TNGN, TNGX, TNMN und TNMX

GL..-CTUNR/L

WF—»|
KAPR

LF
i m— |
kDCSFMSJ
o Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 497-501
o GAMO® = Spanwinkel, LAMS® = Axialwinkel
o Code-Schliissel Klemmhalter, siehe Seite(n) 12-13 Rechtsausfiihrung
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, siehe Seite(n) 294-301 KAPR =93°
GL..-CTUNRIL Abmessungen in mm
GroRe @ Bezeichnung DCSFMS| LF WF | DCINN (GAMO°|LAMS®
GL32
1 GL32-CTUNR-22032-11 32 32 22,0 40 6 -10 0,2 TN..1103..
GL32-CTUNL-22032-11 32 32 22,0 40 6 -10 0,2 TN..1103..
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten Zubehor*
Fiir GroRe | Kniehebel Schliissel fiir Pratze Auflagep Dr fiir Aufl Schliissel fiir
Auflageplatte
— | V¥ |
N CC17P-06 4SMS795 CTN110308 P1311-06 CS2507-T07P T07P-2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com

* Separat zu bestellen.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CTUNR-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CTUNL-22032-11&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CC17P-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=4SMS795&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CTN110308&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P1311-06&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CS2507-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T07P-2&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten SECO =

cceT

Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,025 GroRe IC L S D1
S =+0,05
= (2 =
Rl E<gf; S 0602 6,350 65 2.38 29
T 0602-AL/ -UX 6,350 6,5 2,38 28
S 09T3 9,525 9,7 3,97 45
R 09T3-AL/-UX 9,525 9.7 3,97 44
EPSR =80 1204-AL/ -UX 12,700 12,9 4,76 55
AN=7°
-Ux*
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = ||| |«
| HEREREEEEEEEEBEEHEEREHEI I A
WsP Bezeichnung EEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEREIEEEEE
CCGT-AL
CCGT060202F-AL 0,20 [ | [ |
CCGT060204F-AL 0,40 | | |
CCGTO09T302F-AL 0,20 | | | |
CCGTO09T304F-AL 0,40 | | ]
CCGT09T308F-AL 0,80 ]
CCGT120404F-AL 0,40 | |
CCGT120408F-AL 0,80 =
CCGT-F1
CCGT0602005-F1 0,05 ]
CCGT060201-F1 0,10 [
CCGT060204-F1 0,40 =
CCGT09T3005-F1 0,05 ]
CCGT09T301-F1 0,10 n u
CCGT09T302-F1 0,20 ]
CCGT09T304-F1 0,40 | | [ |
CCGT-MF2
CCGT060201-MF2 0,10 | | | |
CCGT060202-MF2 0,20 ]
CCGT060204-MF2 0,40 n u
CCGT09T304-MF2 0,40 | |
CCGT-UX
CCGT060204R-UX 0,40 | |
CCGT060204L-UX 0,40 ]
CCGT09T304R-UX 0,40 | |
CCGT09T304L-UX 0,40 a
CCGT120408R-UX 0,80 -]
CCGT120408L-UX 0,80 [
H Lagerstandard * Rechtsausfiihrung

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060202F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T302F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T308F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT120404F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT120408F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT0602005-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060201-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T3005-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T301-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060201-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT060204L-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304L-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT120408R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT120408L-UX&type=allsearchresults

CCeX
/‘EPSR Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,025 GroRe IC L S D1
S =+0,05
e 0602 6350 65 238 29
0973 9,525 97 397 45
S
EPSR =80°
AN=7°
CCGX...W-F1
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = == == olo
HEEERRREEEHEEREEEEERREEE
wsp Bezeichnung HBEEEEEEEEHEEEEREEEEEBEEEIERERENEE
CCGX...W-F1
CCGX060202W-F1 0,2 | | | | ]
CCGX09T302W-F1 0,2
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CCGX060202W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGX09T302W-F1&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten SECO =

CCMT

[® EPSR Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
=4 IC = £0,05 06, 09 GréRe Ic L S D1
m 1 B
l v C=£013 o5 0602 6,35 6.5 2,38 29
ST iy 09T3 9,53 97 397 45
= N S=1+0,05 06, 09 : : : *
RE e | [N aeenis I 1204 12,70 129 476 56
EPSR = 80° REES 0
AN=7°
CCMT-FF1
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = ||| |«
HEEERRREEEHEEEEEEEERREEE
WSP Bezeichnung EEEEE  AEEEEHEHEEEEEEEEREEERIEEEEE
CCMT-FF1
CCMT060202-FF1 02 [ ]
CCMT060204-FF1 04 0] [
CCMTO09T304-FF1 04 0] ]
CCMTO09T308-FF1 08 ]
CCMT-F1
CCMT060202-F1 02| [m[m/m | [m [ [ EE [m|m
CCMT060204-F1 04 mmm| mmmmmmnnnn OO0O000
CCMT060208-F1 08 0] m [m [ | (=
CCMTO09T302-F1 02| [m[m[m m |(m [ H [m|m
CCMT09T304-F1 04| mmmm(mmmmmnnn OOO0O0OD
CCMT09T308-F1 EEEOOOOO000000000 EEmm [m
CCMT120404-F1 04 0 [ ]
CCMT120408-F1 08 (1L (1] ]
CCMT120412-F1 1,2 [
CCMT..W-F1
CCMTO060204W-F1 04 ] (]
CCMTO09T304W-F1 04| [mm =
CCMTO09T308W-F1 08| [m[mm | m
CCMT120404W-F1 04 [
CCMT120408W-F1 08 [
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

84


https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060208-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120404-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120412-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120404W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408W-F1&type=allsearchresults

cCcmT
[® EPSR Toleranzen: GroRe Abmessungen in mm
= IC = £0,05 06, 09 GroRe IC L S D1
IC = +0,08 12
b . 0602 6.3 65 238 29
S=4005 06.09 0903 9,53 9.7 318 45
o S-1013 12.16. 25 09T3 9,53 9.7 397 45
. Em— e 1204 12,70 129 476 56
EPSR =80 =l 1605 15,88 16,1 5,56 56
AN=7°
CCMT-F2*
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = == |2o|o|=|
HERENEREEEHEEEHEREERREEE
wsp Bezeichnung FEEEE  AEEEEHEEEEEEEEEREEIERIEREEEE
CCMT-F2*
CCMT060202-F2 02 [ [ [
CCMT060204-F2 04 = [ [
CCMT060208-F2 038 um [ u
CCMT090304-F2 04 [
CCMT09T302-F2 02 [ [
CCMT09T304-F2 04 OO0 [ [ [ []
CCMT09T308-F2 08 0 A0 []
CCMT120404-F2 04 [] [
CCMT120408-F2 08 (1L CIC] []
CCMT160508-F2 08 (] []
CCMT160512-F2 1.2 [] [
CCMT-MF2
CCMT060202-MF2 02 OO0 ] H (mm
CCMT060204-MF2 04 [m[m[m[m | (m| [m OO
CCMT060208-MF2 08 [m|m|m|m H |m [
CCMT09T302-MF2 02 A0 [ [ []
CCMT09T304-MF2 04 [m[m[m OOORC OO0
CCMT09T308-MF2 08 [m[m[m|m EEE |[m H |[m
CCMT120408-MF2 08| [m[m[m H |m
CCMT...W-MF2
CCMT060204W-MF2 | 0.4 [] [] [
CCMT09T304W-MF2 [ 04 | [m[m|m [] (]
CCMT09T308W-MF2 [ 08 | [m|m [] [] []
M Lagerstandard * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060208-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT090304-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T302-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120404-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160508-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160512-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060208-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T302-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308W-MF2&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten SECO =

CCMT

[® EPSR Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
IC =+0,05 06,09 GroRe Ic L s D1
m 1 B
| v C=£013 e 0602 635 65 2,38 29
RS Y iy 0903 9,53 9.7 3,18 45
R le—t—s " less e 06,09 09T3 953 97 397 45
$=40,13 12,16,25
o Em— 1204 12,70 129 4,76 56
EPSR = 80 — 1605 15,88 16,1 5,56 56
AN=7°
CCMT-M3*
ﬁ//l
%,
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = ||| |«
HEEERRREEEHEEEEEEEERREEE
wsP Bezeichnung EEEEE  AEEEEHEHEEEEEEEEREEERIEEEEE
CCMT-M3*
CCMT060202-M3 02| |m|m[m[m []
CCMT060204-M3 04| [m[m[m|m OO0 0]
| CCMT060208-M3 | 08 | | |M|MM| | | |H/®| | | I I O I O L]
CCMT090304-M3 04 [
CCMT09T302-M3 02| [mm| |m
CCMT09T304-M3 04 [m[m[m|m OO0 (0]
CCMT09T308-M3 08 | |m|m|m|m EEE (0]
CCMT09T312-M3 2] [mmmm
CCMT120404-M3 04| |m|m|m|m []
CCMT120408-M3 08| [m[m[m|m OO0 O]
CCMT120412-M3 12| [mmm [] (0]
CCMT160508-M3 08 m = OO0 []
CCMT160512-M3 12 [] um []
CCMT..W-M3
CCMTO09T308W-M3 08| |m
CCMT-M5
CCMT09T304-M5 04 (mm[m([m m [m m [m
CCMT09T308-M5 08 [m[m[m(m m (= OO0
CCMT120408-M5 08 [mm[m(m m (m OO0
CCMT120412-M5 12 [m|[m|m|m [ []
CCMT160508-M5 08 (0] []
CCMT160512-M5 12 0] [
CCMT160516-M5 16 (0] [
M Lagerstandard * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060202-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060204-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT060208-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT090304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T302-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T312-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160508-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160512-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T304-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT09T308-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT120412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160508-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160512-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMT160516-M5&type=allsearchresults

Toleranzen: Abmessungen in mm
IC=0,025 GroRe Ic L S D1
S=10,13
RE=101 1204 12,700 12,9 476 5,15
|
RE LL—J J S EPSR = 80°
AN =0°
CNGG-MF1 -M1
(S
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
212128lalcl=|B|B|BE|2|5|3|2|8|2|8|8|s|s|a| 8| &
ol-ldloaqF( =2 Z|e=laqdss|dwe = & ™o
wsp Bezeichnung EEEEEEEEHEEHEEHEEEEEEEEEEEEEE
CNGG-MF1
CNGG120401-MF1 0,1 | | | | |
CNGG120402-MF1 0,2 | | L | [ |
CNGG120404-MF1 04 | | HEm |
CNGG120408-MF1 038 | | L1 ]
CNGG-M1
CNGG120402-M1 0,2 | | | |
CNGG120404-M1 04 | |
CNGG120408-M1 038 ]
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120401-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120402-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120408-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120402-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120404-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGG120408-M1&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten SECO =

CNMA, CNMG

Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
IC = +0,05 09 Grofe Ic L S D1
IC = +0,08 12
by o 1204 12,70 129 476 5,15
iy 1606 15,88 16,1 6,35 6,35
RE = £0.1 1906 19,05 193 6,35 7,92
EPSR = 80°
AN=0°
CNMA -MR9 CNMG-FF1 -FF2 . W-FF2
7 7 ba wn L=l W %
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = |||«
HERENEEEEEHEEEHEREEEREEE
wsP Bezeichnung EEEEE  AEEEEHEHEEEEEEEEREEERIEEEEE
CNMA-MR9
CNMA120408-MR9 08 0
CNMA120412-MR9 12 OO0
CNMA120416-MR9 16 OO0
CNMA160612-MR9 12 OO0
CNMA160616-MR9 16 0
CNMG-FF1
CNMG120404-FF1 04 (10 [
CNMG120408-FF1 038 [
CNMG-FF2
CNMG120402-FF2 02 [] H (=
CNMG120404-FF2 04 [] | =
CNMG120408-FF2 08 (m|m|m|m =
CNMG...W-FF2
CNMG120404W-FF2 | 04 [] ]
CNMG120408W-FF2 [ 08 | [m[m []
CNMG-MF1
CNMG120404-MF1 04 OO0O00 [] H [mm [
CNMG120408-MF1 038 OO0O00 (] OO0 [
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNMA120408-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMA120412-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMA120416-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMA160612-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMA160616-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120402-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404W-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408W-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF1&type=allsearchresults

[ EPSR Toleranzen: GroRe Abmessungen in mm
IC = £0,05 09 GroBe IC L S D1
IC = +0,08 12
ic =
‘ b o 1204 12,70 129 476 5,15
S~ SO 1606 15,88 16,1 6,35 6,35
S=%0,13 ) ) ) ,
RE e L — RE 401 1906 19,05 193 6,35 7,02
EPSR = 80°
AN =0°
CNMG...W-MF1 -MF2
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = == |2o|o|=|
HERENEREEEHEEEHEREERREEE
wsp Bezeichnung RE |&|E|&|&|&|E|E| 2| E|E|F|E|E[E(2| 2|2 |F| 5|38 B | & |X[3]8|8
CNMG...W-MF1
CNMG120404W-MF1 0.4 | n
CNMG120408W-MF1 038 ||
CNMG120412W-MF1 (12 N I N I I N O O I 11 I N I
CNMG-MF2
CNMG120404-MF2 04 |M HE NN ] o n
CNMG120408-MF2 (8 HEEEEN HE HE H n
CNMG120412-MF2 12 |H|H = | | u HE
CNMG...W-MF2
CNMG120404W-MF2 04 L AL ]
CNMG120408W-MF2 08 (MM /E N | [ |
CNMG120412W-MF2 12 (W
CNMG-MF3
CNMG120404-MF3 0.4 [} | |
CNMG120408-MF3 038 HE NN LI | | ]
CNMG120412-MF3 12 | | |
CNMG-MF4
CNMG120404-MF4 0.4 EEEE N | | | | | |
CNMG120408-MF4 038 L | EEEEN n ] n
CNMG120412-MF4 1,2 LIL EEEEN [ | [ |
CNMG120416-MF4 16 EEEEN
CNMG160608-MF4 0.8 EEEE N
CNMG160612-MF4 12 EEEEN
CNMG190612-MF4 1,2 AN EEN
CNMG190616-MF4 16 H NN
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404W-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408W-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412W-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120416-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190616-MF4&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

CNMG
[ EPSR Toleranzen: GroRe Abmessungen in mm
IC = £0,05 09 GroBe IC L S D1
IC =+0,08 12
— ,
ic by =
‘ T by o 0903 953 o7 3,18 381
= iy 1204 12,70 129 4,76 515
R L s ek e 1606 15,88 16,1 6.3 6.3
- 1906 19,05 19,3 6,35 7,92
EPSR = 80°
AN =0°
CNMG-MF5 .. W-M3
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
| === —|=|=|o|lo|=|
| HEREREEEEEEEEBEEHEEREHEI I A
WSsP Bezeichnung RE [E|B|& (& & B 2B EIBIRE R CREES S S &l ES38
CNMG-MF5
CNMG120408-MF5 08 |H|M|H | n HENR
CNMG120412-MF5 12 | HER | | | HEE
CNMG-M1
CNMG120404-M1 04 || n
CNMG120408-M1 038 | | ||
CNMG120412-M1 12 | |
CNMG160608-M1 038 | |
CNMG160612-M1 1,2 u
CNMG190608-M1 08 | |
CNMG190612-M1 1.2 [ ]
CNMG-M3
CNMG090304-M3 04 u u
CNMG090308-M3 08 | | | |
CNMG120404-M3 04 EEEE N HE ||
CNMG120408-M3 08 |H|H| N N NN HE ] | u
CNMG120412-M3 12 @@ EEEENR HE ]
CNMG160608-M3 038 EEEN |
CNMG160612-M3 12 |H/H|EE N HE
CNMG190608-M3 0.8 EEEN [ |
CNMG190612-M3 12 EEEN ]
CNMG...W-M3
CNMG120408W-M3 08 |H|H|H | | ||
CNMG120412W-M3 12 | HEA [ ]
CNMG-M4
CNMG120408-M4 038 LI
CNMG120412-M4 12 HE
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190608-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG090304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG090308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190608-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M4&type=allsearchresults

Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm

IC = £0,05 09 GroBe IC L S D1
IC = +0,08 12
= £
b o 1204 12,70 12,9 4,76 5,15
S 1606 15,88 16,1 635 6,35
RE = 0,1 1906 19,05 19,3 6,35 7,92
EPSR = 80°
AN =0°

Y
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = == |2o|o|=|
, HEREEEREEEHEEEEEEEEREEE I R
WsP Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
CNMG-M5
CNMG120404-M5 0.4 [ | L | |
CNMG120408-M5 08 |m EEEEEN EEEN | |
| CNMG120412-M5 | 1,2 [ M| Ll LILIL I | | | (m | | ] I
CNMG160608-M5 0.8 H NN | | | |
CNMG160612-M5 12 |H|H|H NN NN EN L1 [ |
CNMG190608-M5 038 H NN [ | | |
CNMG190612-M5 12 EEEEEEEN | |
CNMG-M6
CNMG120408-M6 08 |H|H|H N [ |
CNMG120412-M6 12 |[H|H H . | |
CNMG160608-M6 0.8 | | u | |
CNMG160612-M6 12 [H|H/E N [
CNMG-MR3
CNMG120408-MR3 038 HE | | LIL |
CNMG120412-MR3 12 HE | | L1 |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-M6&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten SECO =

CNMG
Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
IC =+0,05 09 GroRe Ic L S D1
IC =+0,08 12
e o 1204 2.0 129 476 515
s =_+‘0 ’13 1606 15,88 16,1 6,35 6,35
RE =_+0 1 1906 19,05 19,3 6,35 7,92
- 2509 25,40 25,8 9,52 9,12
EPSR =80°
AN =0°
CNMG-MR4
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
R (U (U o=l cc|looololo o | o
HERENEEEEEEEEEEEREEREEEE N A
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
CNMG-MR4
CNMG120404-MR4 04 u
CNMG120408-MR4 038 | | [ |
| CNMG120412-MR4 | 1.2 | | | [ | [ | [ | [ | [ | [ [ | &} p | [} [ | | | [H |
n
CNMG160608-MR4 08 | | | |
CNMG160612-MR4 1.2 L u
CNMG190612-MR4 12 ] n
W Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120404-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120408-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG120412-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160608-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG160612-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMG190612-MR4&type=allsearchresults

CNMM
[ EPSR Toleranzen: GroRe Abmessungen in mm
IC =+0,05 09 GroRe IC L S D1
IC =+0,08 12
R o 1204 2.0 129 476 515
S =_+_0 ’13 1606 15,88 16,1 6,35 6,35
RE = 0,1 1906 19,05 19,3 6,35 7,92
EPSR =80°
AN =0°
CNMM-MR6 -R4 -R5 -R6
3
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
HEEEPEREREEHEEREEEEEEEEEE
; Elala|ElEe|d| B2 222222 z8ss x| & |xs88
WsP Bezeichnung RE [EIEE|F|EIFIFIEIE|IEE|IEIFFIRRRIF|IF|lo|o|o|l | F | 3| B
CNMM-MR6
CNMM-R4
CNMM120408-R4 038 EEEEN
CNMM120412-R4 12 |[H|H|H|HE HE
CNMM160612-R4 12 |H|H|H|H|H =~
CNMM190612-R4 12 (H|H|H NN
CNMM-R5
CNMM160616-R5 1,6 (MW
CNMM190616-R5 1,6 (W
CNMM190624-R5 24 (m
W Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNMM120408-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM120412-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM160612-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM190612-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM160616-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM190616-R5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNMM190624-R5&type=allsearchresults

DCGT
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = 40,025 GroRe IC L S D1
S =+0,05
> S
s E<8f; o 0702 6350 78 2,38 29
T 0702-AL 6,350 78 2,38 28
1T3 9,525 1,6 3,97 45
11T3-AL 9,525 1,6 3,97 44
1504 12,700 15,5 4,76 56
-F1 -M3
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
HEEEMEREEEEEEREEEEEBEEEE
. Ol |d|lodaldaF =YY TFIo-dada N =N OO — - mlo
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
DCGT-AL
DCGT0702005F-AL 0,05 | | | |
DCGT070201F-AL 0,10 | | | |
DCGT070202F-AL 0,20 | | | |
DCGT070204F-AL 0,40 ] ]
DCGT11T302F-AL 0,20 [ | | |
DCGT11T304F-AL 0,40 | | []
DCGT11T308F-AL 0,80 ]
DCGT-F1
DCGT0702005-F1 0,05 ™
DCGT070201-F1 0,10 ]
DCGT11T301-F1 0,10 ]
DCGT11T304-F1 0,40 | | [
DCGT11T308-F1 0,80 ]
DCGT-MF2
DCGT070202-MF2 0,20 ]
DCGT11T302-MF2 0,20 | |
DCGT11T304-MF2 0,40 | | | |
DCGT-M3
DCGT070202-M3 0,20 ]
DCGT070204-M3 0,20 ]
DCGT117302-M3 0,20 ]
DCGT117304-M3 0,40 [ |
DCGT117308-M3 0,80 ]
DCGT150404-M3 0,40 [ |
DCGT150408-M3 0,80 ]
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=DCGT0702005F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070201F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070202F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070204F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T302F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T304F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T308F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT0702005-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070201-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T301-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T302-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070202-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT070204-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T302-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT11T308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT150404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGT150408-M3&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten SECO =

DCMT

Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
IC =005 07, 11 GroRe Ic L s D1
IC =+0,08 15
6 o1 S o 0702 6.35 78 238 28
A RE =_+O 1 1173 9,53 11,6 3,97 45
AN - 1504 12,70 15,5 4,76 5,6
sl
EPSR = 55°
AN=7°
DCMT-FF1 -F1 -F2*
S 7 = 7 = 7 %
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
21228lal2l=|B|2| 82|12 5|5|2|8|2|8|8|s|s|s| 8| &
. SlvladloaldalTF|o|dlodSo~aldldls|sldw|e = | = P P
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
DCMT-FF1
DCMT11T302-FF1 0,2 || u
DCMT11T304-FF1 04 HE |
DCMT11T308-FF1 08 HE [ |

DCMT-F1
DCMT070202-F1 0,2 HE | || H
DCMT070204-F1 04 EEENE HE R L u L u
DCMT070208-F1 0.8 | | LI L | | | |
DCMT11T302-F1 0.2 HEE [ || H E
DCMT11T304-F1 (A HEEEEEEEEEEEEEER EEEEE RN N
DCMT11T308-F1 (8 HEEEEN Hn EEENR [ L H .
DCMT11T312-F1 1,2 HE

DCMT-F2*
DCMT070202-F2 0,2 [ | | | | |
DCMT070204-F2 04 LIL L AL [ |
DCMT070208-F2 038 u H ||
DCMT11T302-F2 0,2 u
DCMT11T304-F2 0.4 HE L1 | | [ | | |
DCMT11T308-F2 08 HE L u

DCMT-MF2
DCMT070202-MF2 02 u u u
DCMT070204-MF2 04 HEN [ | L | [ |
DCMT070208-MF2 038 ] |
DCMT11T302-MF2 0,2 HE R u EE N B
DCMT11T304-MF2 04 | HE NN HEE u EEE B
DCMT11T308-MF2 08 MW H|N HE N | | HE N N
DCMT11T312-MF2 1.2 n n

M Lagerstandard * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070202-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070208-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T312-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070202-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070204-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070208-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070208-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T312-MF2&type=allsearchresults

DCMT
EPSR Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
IC =+0,05 07,11 GroBe IC L S D1
IC =+0,08 15
S o 0702 6,35 78 238 29
RE = 10,1 113 9,53 11,6 3,97 45
o 1504 12,70 15,5 4,76 5,6
DCMT-M3*
7 %
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
| === == == o|lo
HERENREEEEEEEEHEEEEREHE EIN N AR
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
DCMT-M3*
DCMT070202-M3
DCMT070204-M3 HE [ | [ |
DCMT070208-M3 BN N1 | A A I O O I I I
DCMT11T302-M3 0,2 H
DCMT11T304-M3 04 |H| NN NN HEE ||
DCMT11T308-M3 08 EEENE HE R u
DCMT-M5
DCMT11T308-M5 08 H/E /NN n | |
DCMT11T312-M5 1.2 H L
W Lagerstandard * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070202-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070204-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT070208-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T302-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T308-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMT11T312-M5&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

DCMX
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = 40,05 GroRe IC L S D1
S =+0,05
RE =101 113 9553 116 397 15
EPSR = 55°
s ke AN=7°
DCMX...W-F1
Z/i
= 7
7
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
AP EREEEEEEEEEEEEREEEHEIE
olvvdloldaldls| | FIo|~|dN N~~~ N|W(O| « | «— e IE=)
WsP Bezeichnung EAEEEEEEHEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
DCMX...W-F1
DCMX11T304W-F1 04 HE | | |
DCMX11T308W-F1 038 L1 |
DNGG, DNGM
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,025 GroRe IC L S D1
S=10,13
RE=E 1504 12,700 155 476 5,15
1 12,700 15,5 6,35 5,15
EPSR = 55° 506
AN =0°
DNGG-M1 DNGM-MF1
7
©) =
vV [
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
AN EREREEEEEEEEEEREEEEIE
olrv|ld|lmdaldlsg|=lYd | TFo~d | d| (=N (W |©| « | « ™o
WsP Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
DNGM-MF1
DNGM150608-MF1 038 | | | |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

97


https://www.secotools.com/#?terms=DCMX11T304W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMX11T308W-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGM150608-MF1&type=allsearchresults

SECO 2

DNMA, DNMG
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC=+0,08 GroRe IC L S D1
S=40,13
RESEL 1504 12,70 155 476 5,15
1506 12,70 15,5 6,35 5,15
EPSR = 55°
AN =0°
DNMA -MR9 DNMG-FF1 -MF1 -MF2
% A 7, Z % %
% 7 2 % %
7 v U | 7 V ¥
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
HEEEMEREEEEEEREEEEEBEEEE
Slr-ao|laqa T |9 IISo|N NN |N0|O| | = ™o
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
DNMA-MR9
DNMA150612-MR9 12 H .
DNMG-FF1
DNMG150604-FF1 04 | | |
DNMG-FF2
DNMG150608-FF2 08 |H|H|N |
DNMG-MF1
DNMG150604-MF1 04 HEENENR | | | ] HE ||
DNMG150608-MF1 038 HEENEN | | | | HE | |
DNMG-MF2
DNMG150604-MF2 04 HEENEN H u
DNMG150608-MF2 08 |H|H N N NN HE | 11| H u
DNMG150612-MF2 12 (H|H|W UL | Hm

M Lagerstandard
Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

98


https://www.secotools.com/#?terms=DNMA150612-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-FF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-MF2&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

DNMG
Abmessungen in mm
GroRe IC L S D1
1504 12,70 1515 4,76 OM19)
1506 12,70 15,5 6,35 5,15
EPSR = 55°
AN =0°
DNMG-MF3 -M1
" . 7 7 A 7
e 7 % % Z
vV 7 V [ V7
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = ||| |«
HEHERRREEEHE EEEEEHEEREREE ole
WsP Bezeichnung HEEEEEEEEEEHEEREEEEEEEEES =B
DNMG-MF3
DNMG150604-MF3 |
DNMG150608-MF3 [ | [ |
DNMG-MF4
DNMG150604-MF4 HEEEN
DNMG150608-MF4 HEENEN | |
DNMG150612-MF4 HEEEN | |
DNMG-MF5
DNMG150608-MF5 | | | HE
DNMG150612-MF5 [ | | | HE
DNMG-M3
DNMG150604-M3 EEEN [ | [ | | |
DNMG150608-M3 HEEN ] LI [ ] | |
DNMG150612-M3 HEEN | HE | | ||
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-M3&type=allsearchresults

DNMG
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC=+0,08 GroBe IC L S D1
S=+0,13
e 1504 1270 155 476 5,15
1506 12,70 15,5 6,35 5,15
1506-UX 12,70 15,5 6,35 5,16
1906 15,88 19,4 6,35 6,35
EPSR = 55°
AN =0°
DNMG-M5 -MR3 -MR4 -MR7 -Ux*
A % % % : % %
7 7 7 7 7 7 AN
V' V ¥ U v U 4 R
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = == |2o|o|=|
HERENEREEEHEEEHEREERREEE
WSP Bezeichnung HEEEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEREREEEEE
DNMG-M5
DNMG150604-M5 04 HE
DNMG150608-M5 08 |M|M| M N NN HE EEE N
DNMG150612-M5 12/ H/EEEE N L u i
DNMG190608-M5 038 | ||
DNMG190612-M5 1,2 L}
DNMG-M6
DNMG150608-M6 038 HEER [ |
DNMG150612-M6 12 |H/H|E = |
DNMG-MR3
DNMG150608-MR3 08 HE | | HE [ |
DNMG150612-MR3 1.2 L | || n
DNMG-MR4
DNMG190612-MR4 1.2 u
DNMG-UX
DNMG150604R-UX 04 AL n
DNMG150604L-UX 04 Hn u
DNMG150608R-UX 038 HE || |
DNMG150608L-UX 038 Hn || ||
M Lagerstandard * Rechtsausfiihrung

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG190608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG190612-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150612-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG190612-MR4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150604L-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMG150608L-UX&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

DNMM
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,08 GroRe IC L S D1
S=40,13
RE = £0,1 1506 12,70 1515 6,35 515
EPSR = 55°
AN =0°
DNMM-R4 -R6
Zi 7
7 ’
. u
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
21228lal2l=|B|2| 82|12 5|5|2|8|2|8|8|s|s|s| 8| &
) OSlv|dlo|ldldls-|d|od| o~ dlaldlvlv|NB|@]| - | P P
WsP Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
DNMM-R4
DNMM150608-R4 08 H NN
DNMM150612-R4 12 [H|H/H R
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe glltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMM150608-R4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMM150612-R4&type=allsearchresults

DNMU
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC =+0,05 GroRe IC L S D1
S=+0,13
RESEL 1104 953 16 476 381
EPSR = 55°
AN =0°
-MF1 -MF2 -MF4 -MF5 -M3 -M5
7 7 7 % 7 7
’.\ﬁ%(‘%ﬁ%%%
7 7 \V/ 7 7 7 7 7
V 0 VvV U 0 YV U 7
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = ===«
HEEERRREEEHEEEEEEEERREEE
wsp Bezeichnung HBEEEEEEEEHEEEEREEEEEEEEEREENEE
DNMU-FF2
DNMU110404-FF2 0.4 HEN || |
DNMU110408-FF2 08 |H|E NN ] ]
DNMU-MF1
DNMU110404-MF1 04 EEEENE ||
DNMU110408-MF1 038 EEEEE
DNMU-MF2
DNMU110404-MF2 04 |H|N N N NN | n ]
DNMU110408-MF2 08 | HEEENEN H || [ |
DNMU110412-MF2 1,2 [ | | |
DNMU-MF4
DNMU110404-MF4 04 EEEE N
DNMU110408-MF4 08 EEEENE
DNMU-MF5
DNMU110404-MF5 04 ||
DNMU110408-MF5 038 |
DNMU110412-MF5 1.2 u
DNMU-M3
DNMU110402-M3 02 HEE ]
DNMU110404-M3 0.4 HEEEN LI ] HE
DNMU110408-M3 08 |H|HENN®N HE u HE
DNMU110412-M3 12 |H|m | |
DNMU-M5
DNMU110408-M5 08 [ | | |
DNMU110412-M5 12 ]
DNMU-M6
DNMU110408-M6 08 HE R u
DNMU110412-M6 1.2 HE N | |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110402-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110408-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMU110412-M6&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

DNMX
Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
IC =+0,05 1 GroRe IC L S D1
IC =+0,08 15
e 1104 953 116 476 381
e 1504 12,70 15,5 4,76 515
1506 12,70 15,5 6,35 5,15
EPSR = 55°
AN =0°
DNMX...W-MF2
7
AN 7
(@1 ]7}|
. 7
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
| === == |=|o|o=|= o|lo
HERENEEEEEEEEEHEEEEREHE EIN N AR
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
DNMX...W-MF2
DNMX110404W-MF2 04 Hn ||
DNMX110408W-MF2 038 HEE ™
DNMX...W-M3
DNMX150408W-M3 038 [ |
DNMX150412W-M3 12 ||
DNMX150608W-M3 08 [H|H
DNMX150612W-M3 12 |[H|E
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=DNMX110404W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX110408W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX150408W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX150412W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX150608W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNMX150612W-M3&type=allsearchresults

TCGT
RE Toleranzen: Abmessungen in mm
r IC = £0,025 Grofe Ic L S D1
S =10,05
> S
EE E;g?; - fg’ézs 0902 5,560 9,63 2,38 25
S 1102 6,350 11,00 2,38 29
1102-AL/ -UX 6,350 11,00 2,38 28
16T3 9,525 16,50 397 44
EPSR =60°
AN=7°
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
2128/28lel2l|B|2|B|E|E|5|5|2|8|2|8|8|c||a| 8| §

. oSlr-ldold|lals (g e TSN NN Yo « | — ™| o
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
TCGT-AL

TCGT110202F-AL 0,20 || | |
TCGT110204F-AL 0,40 | | | |
TCGT110208F-AL 0,80 ]
TCGT16T304F-AL 0,40 | |
TCGT16T308F-AL 0,80 =
TCGT-F1
TCGT110201-F1 0,10 ]
TCGT-UX
TCGT110202R-UX 0,20 ]
TCGT110202L-UX 0,20 | |
TCGT110204R-UX 0,40 u | |
TCGT110204L-UX 0,40 | | | |
M Lagerstandard * Rechtsausfiihrung

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110202F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110204F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110208F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT16T304F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT16T308F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110201-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110202R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110202L-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110204R-UX&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGT110204L-UX&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

TCGX

Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = £0,025 GroRe IC L S D1
S=40,13
RE =01 1673 9525 165 397 15
N
EPSR =60°
AN=7°
TCGX-F1
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
HEEEMNEREEEEEEREEEEEBEEE R
) Slrld|odaTF oY Xes|NdNds=sN Y| O « | — ™o
WsP Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE R EEEE
TCGX-F1
TCGX16T302WR-F1 0,2 || ]
TCGX16T302WL-F1 0,2 | | | |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=TCGX16T302WR-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGX16T302WL-F1&type=allsearchresults

TCMT
RE Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
r IC = +0,05 11,16 Grofe Ic L s D1
IC =+0,08 22
= &
g - ;g?g ;12 16 1102 6,35 1,0 2,38 29
gy 16T3 9,53 16,5 3,97 45
RE = 0,1
2204 12,70 22,0 4,76 5,6
EPSR =60°
AN=7°
TCMT-F1 2

7 AN 7

Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = == |2o|o|=|
. HERENEREEEHEEEHEEEEREEE IR N AR
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
TCMT-F1
TCMT110202-F1 0,2 [ | [ | | | | |
TCMT110204-F1 04 EEEN EEEEEN | |
TCMT110208-F1 08 HEEEN | | | |
TCMT16T302-F1 0,2 [ | | | | |
TCMT16T304-F1 04 HE N EEEEEN | | | | | |
TCMT16T308-F1 038 EEEENEENEN L1 | | | |
TCMT16T312-F1 1.2 | | [ | | |
TCMT-F2*
TCMT16T304-F2 0.4 [ | | |
TCMT16T308-F2 0,8 LI | LI u
TCMT220404-F2 0.4 | |
TCMT220408-F2 038 | |
TCMT-MF2
TCMT110204-MF2 04 HE [ | | |
TCMT110208-MF2 0.8 HE [ | | |
TCMT16T304-MF2 04 1L | | | | |
TCMT16T308-MF2 038 1L | | | | |
TCMT-M3*
TCMT16T304-M3 04 HEEN [ | [ |
TCMT16T308-M3 0,8 HEEN [ | | | HE
TCMT220408-M3 038 HEEN
TCMT-M5
TCMT16T308-M5 08 M HE | | | | || [ |
TCMT16T312-M5 1,2 LIL [ |
M Lagerstandard * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

106



https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110202-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110208-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T312-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T304-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT220404-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT220408-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT110208-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T304-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T304-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT220408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T308-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCMT16T312-M5&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

TCMX
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC=+0,05 GroRe IC L S D1
S =+0,05
RE =101 1673 9553 165 397 15
EPSR =60°
AN=7°
TCMX...W-F1
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = === |2|2 == o|lo
HERENEREEEHEEEEEHEEEEEEI I e
WsP Bezeichnung EAEEEEEEHEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
TCMX...W-F1
TCMX16T308W-F1 038 | 11|
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=TCMX16T308W-F1&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

VBGT
EPSR Toleranzen: Abmessungen in mm
FYTRE IC = 0,025 GroRe Ic L s D1
L S =+0,05
O 6 & HESEALIS 1102 6,350 K 238 29
. 1604 9,525 166 476 45
i
she
EPSR = 35°
AN =5°
-MF2 -M3
1 ’
. vV ¥
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = || =22 olo
HERENEEEEEEEEEHEEEEREHE EIN N AR
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
VBGT-F1
VBGT110201-F1 0,1 ||
VBGT160401-F1 0,1
VBGT160404-F1 04 n
VBGT160408-F1 038 u
VBGT-MF2
VBGT110201-MF2 0,1 | |
VBGT110202-MF2 0,2 n
VBGT110204-MF2 0.4 | |
VBGT-M3
VBGT160404-M3 04 | |
VBGT160408-M3 038 n
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=VBGT110201-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160401-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160404-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160408-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT110201-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT110202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT110204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGT160408-M3&type=allsearchresults

VBMT
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC =+0,05 GroRe IC L S D1
S =+0,05
RE = 0,1 1102 6,35 1,1 2,38 29
1103 6,35 11 3,18 29
1604 9,53 16,6 4,76 45
EPSR = 35°
AN =5°
VBMT-F1 -F2* -MF2 -M3* -M5
[ Ll
= 7 7 7 7
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = == |2o|o|=|
HEEERRREEEHEEEEEEEERREEE
wsp Bezeichnung HBEEEEEEEEHEEEEREEEEEEEEEREENEE
VBMT-F1
VBMT110202-F1 0,2 LI || u
VBMT110204-F1 04 EEENE || | BN |
VBMT110208-F1 038 HE N ]
VBMT110302-F1 0.2 HE u ||
VBMT110304-F1 04 HE u ||
VBMT110308-F1 08 u n u
VBMT160402-F1 0,2 LI |
VBMT160404-F1 04 EEEENE H || | | | | H | BN |
VBMT160408-F1 038 EEEE N H EEENE EEENE H
VBMT160412-F1 1.2 EEEN | [
VBMT-F2*
VBMT160404-F2 04 Hn L [ ]
VBMT160408-F2 038 1L | LI | | | | | |
VBMT160412-F2 1.2 n ]
VBMT-MF2
VBMT110202-MF2 0,2 ] Hn n
VBMT110204-MF2 04 HE | | HE [ |
VBMT160402-MF2 02 ] ] u
VBMT160404-MF2 04 |H|H NN L | u | L BN |
VBMT160408-MF2 08 | H|E NN AL u u H | n
VBMT160412-MF2 12 |H|H = | |
VBMT-M3*
VBMT160404-M3 0.4 EE NN HEE HE
VBMT160408-M3 (8  MEEEN HEER |
VBMT160412-M3 1.2 HEEN HEE
VBMT-M5
VBMT160408-M5 08 [W|W|HN | | | | | | |
M Lagerstandard * Der Spanbrecher -M3 ersetzt -F2

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110202-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110204-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110208-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110302-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110304-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110308-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160402-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160404-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160412-F1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160404-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160412-F2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110202-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT110204-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160402-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160412-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMT160408-M5&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = 0,025 GroRe Ic L S D1
S =10,05
RE =01 1103 6,350 1.1 3,18 28
9,525 16,6 4,76 44
EPSR = 35° 1604
AN=T7°
VCGT-AL
7
?I
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = ||| |«
HEREREREEEHEEEEEEEEREHE I R
WspP Bezeichnung EEEEEEEHEEEHEEEEEEEEEEEE R EHEEE
VCGT-AL
VCGT110302F-AL 0,2 [ | [ |
VCGT110304F-AL 04 | |
VCGT160402F-AL 0,2 u | |
VCGT160404F-AL 04 [ | | |
VCGT160408F-AL 038 |
VCGT160412F-AL 1.2 n
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

110


https://www.secotools.com/#?terms=VCGT110302F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT110304F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT160402F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT160404F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT160408F-AL&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VCGT160412F-AL&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

VNMU
EPSR Toleranzen: Abmessungen in mm
7R IC =:£0,05 GroRe Ic L s D1
L S=40,13
L6 o i RESE 1304 79 138 476 381
S
EPSR = 35°
AN =0°
VNMU-MF2 -M3
) I
7
V /
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== = || =22 olo
HERENEEEEEEEEEHEEEEREHE EIN N AR
WsP Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
VNMU-MF2
VNMU130404-MF2 04 EEEN
VNMU130408-MF2 038 EEEN [ |
VNMU-M3
VNMU130404-M3 04 HEE u
VNMU130408-M3 08 |M|M| NN u ||
VNMU-M6
VNMU130408-M6 038 HE R
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VNMU130408-M6&type=allsearchresults

Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,025 GroRe IC L S D1
S=10,13
RS 0604 9,525 66 476 381
12,700 87 4,76 5,15
EPSR = 80° s
AN =0°
WNGG-MF1
)
7
]
A,
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
=== ===l | o|lo
HEREREEEEEHEEEHEEEEREEE EIN N A
WSP Bezeichnung EEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
WNGG-MF1
WNGG060402-MF1 0,2 | | L | [ |
WNGG080401-MF1 0,1 ||
WNGG080402-MF1 0,2 | |
WNGG080404-MF1 04 n
WNGG080408-MF1 038 | | | |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=WNGG060402-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGG080401-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGG080402-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGG080404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGG080408-MF1&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten SECO =

WNMA, WNMG

Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
IC = £0,05 06 GroRe IC L S D1
IC = 0,08 08
54043 0604 953 65 476 381
RE =+0,1
0804 12,70 87 4,76 515
EPSR = 80°
AN =0°
WNMA -MR9 WNMG-FF2 ..\W-FF2 -MF1
' 7 i 7 7
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
| ==| = —|=|=|o|o|<|
HEEERRREEEHEEEEEEEERREEE
wsp Bezeichnung HEEEEEEEEEEHEHEEEEEEEEEEERBEEEE
WNMA-MR9
WNMA080408-MR9 08 HE
WNMA080412-MR9 1.2 H R
WNMG-FF2
WNMG060404-FF2 04 LI ] u
WNMG060408-FF2 08 HE u
WNMG080404-FF2 04 L
WNMG080408-FF2 038 HE
WNMG...W-FF2
WNMG060404W-FF2 04 || |
WNMG060408W-FF2 038 u ]
WNMG-MF1
WNMG060404-MF1 04 EEENR u L ]
WNMG060408-MF1 08 H H || H ||
WNMG060412-MF1 1.2 ]
WNMG080404-MF1 04 EEEEE | | u
WNMG080408-MF1 038 EEENR n u ]
WNMG-MF2
WNMG060404-MF2 04 EEEE N H | B
WNMG060408-MF2 08 EEEEE | | |
WNMG060412-MF2 1.2 ]
WNMG080404-MF2 04 HE
WNMG080408-MF2 08 L HE ] Hn
WNMG080412-MF2 12 u ] H
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMA080408-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMA080412-MR9&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404W-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408W-FF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-MF2&type=allsearchresults

WNMG
~ RE Toleranzen: GroRe Abmessungen in mm
<& IC =0,05 06 GroRe Ic L s D1
IC = 0,08 08
oz 0604 953 65 476 381
RE = +0,1
0804 12,70 87 4,76 5,15
EPSR = 80°
AN =0°
WNMG...W-MF2 -MF3
2 £ A y
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
| ==| = |||l |
HEEERRREEEHEEEEEEEERREEE
wsp Bezeichnung HBEEEEEEEEHEEEEREEEEEEEEEREENEE
WNMG...W-MF2
WNMG060404W-MF2 04 | L | ]
WNMG060408W-MF2 08 HE ]
WNMG080404W-MF2 04 ]
WNMG080408W-MF2 08 HE
WNMG-MF3
WNMG060408-MF3 038 |
WNMG080404-MF3 04 u |
WNMG080408-MF3 038 u u HE ||
WNMG-MF4
WNMG060404-MF4 04 EEEE N
WNMG060408-MF4 08 H EEEE N ]
WNMG060412-MF4 1.2 EEEENE
WNMG080404-MF4 04 EEE RN
WNMG080408-MF4 08 HE EEEENE ] ] ]
WNMG080412-MF4 1.2 H EEEE N ] ]
WNMG-MF5
WNMG060404-MF5 04 |
WNMG060408-MF5 038 |
WNMG060412-MF5 1,2 HE
WNMG080408-MF5 08 |H|EE ] ] HE N
WNMG080412-MF5 12 |H|H = | HEE
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408W-MF2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-MF4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-MF5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-MF5&type=allsearchresults

Drehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

WNMG
Toleranzen: GroRe Abmessungen in mm
IC =+0,05 06 GroRe IC L S D1
IC =+0,08 08
o 0604 953 65 476 381
- 0804 12,70 87 4,76 5,15
0806 12,70 87 6,35 5,15
EPSR =80°
AN=0°
WNMG-M1 -M4
Y % 2 P %
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
HEREREREEEEEEREEREEEEEEE
. oSlr-ldold|lqls (g e TSN NN Yo « | — ™| o
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEE IR EHEEE
WNMG-M1
WNMG080404-M1 0.4 [ |
WNMG080408-M1 038 [ |
WNMG-M3
WNMG060402-M3 0,2 | |
WNMG060404-M3 04 HE NN [}
WNMG060408-M3 08 [H|N| N N NNN | | | |
WNMG060412-M3 12 ([H|HE N [ | [ |
WNMG080404-M3 04 EEENEN [ | | |
WNMG080408-M3 08 [H|N| N N NNN 1L | | | | |
WNMG080412-M3 12 |H|H N HN HE [ | | |
WNMG...W-M3
WNMG060408W-M3 08 HEE | |
WNMG060412W-M3 1.2 L
WNMG080408W-M3 08 |H|M|H | |
WNMG080412W-M3 12 [H|E|E ]
WNMG-M4
WNMG080408-M4 038 [ |
WNMG080412-M4 1.2 | |
WNMG-M5
WNMG060408-M5 08 |H|H NN || | LIL
WNMG060412-M5 12 (A HE | | [ |
WNMG080408-M5 08 [M|M| M N N NNNN HEEN [ |
WNMG080412-M5 12 /H/HHNENNNNER EEEN HE
WNMG080608-M5 0.8 [ |
WNMG080612-M5 1,2 L AL L] |
W Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060402-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080404-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412W-M3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-M4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080608-M5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080612-M5&type=allsearchresults

SECO I

WNMG, WNMM
Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
IC =+0,05 06 GroRe Ic L S D1
IC =+0,08 08
o 0604 953 65 476 381
T 0804 12,70 87 4,76 5,15
0806 12,70 87 6,35 515
EPSR =80°
AN =0°
WNMG-M6 ..W-Mé -MR6 WNMM-R6
7 R Z
] i
% &= U
Sorten
Beschichtet Cermet |Unbeschichtet
HEEEMEREEEEEEREEEEEBEEEE
Slrd|oadTF o9 XN N 0| O « | — ™o
wsp Bezeichnung EAEEEEEEEEEHEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
WNMG-M6
WNMG080408-M6 [ | | |
WNMG080412-M6 | ||
| WNMG080416-M6 | 16 | I IS N O 1 (I A I
WNMG080612-M6 12 |[H|/H|H|HE ||
WNMG080616-M6 16 | |
WNMG-MR3
WNMG060408-MR3 038 | | | 11| [ |
WNMG060412-MR3 1.2 | HE
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080408-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080412-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080416-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080612-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG080616-M6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060408-MR3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNMG060412-MR3&type=allsearchresults

1 -
Secomax - CBN-Wendeschneidplatten SECO
ccew
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = £0,025 GroRe Ic L S D1
$=#0,13
== 0602 6,350 65 238 29
0973 9,525 97 3,97 45
1204 12,700 12,9 4,76 56
EPSR = 80°
AN=7°
CCGW..-B CCGW....LF
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X o | O
AHHEEHEEEEEEE
ol|lZ|la|lm|Z2 |2 | 2|2 | 2|22\ =22
WSP Bezeichnung B 5856181531818 88686 AuRen Innen
CCGW
CCGW060204E-L1-B 04 ] [] [ SCLCRIL..06 SCLCRIL06
CCGW060208E-L1-B 08 [ SCGCRIL..06 .-SCFCRIL06
SCDCRIL..06 SCACL..06
CCGW060204S-01020-L1-B 04 ] SCFCRIL..06 SCECL..06
CCGWO060204S-01525-L1-B 04 [m|m SCACRIL..06 .-SCDCL06
CCGWO060208S-01525-L1-B 08 [] SCECL..06
CCGW060208S-02020-L1-B 08 ] ]
CCGW060202S-01020-LF 02 ]
CCGW060204S-01020-LF 04 ] ]
CCGW060208S-01020-LF 08 []
CCGWO060208S-L1-WZP-B 08 [m|m SCLCRIL..06 ..-SCLCRI/L06
CCGWO09T304E-L1-B 04 ] (] [] SCLCRIL..09 SCLCRIL09
CCGWO9T308E-L1-B 08 [] [ SCGCRIL..09 .-SCFCRI/L09
SCDCRIL..09 SCACL..09
CCGW09T3045-01020-L1-B 04 [] SCFCRIL..09 SCECL..09
CCGW09T304S-01525-L1-B 04 |m|m SCACRIL..09 .-SCDCLO9
CCGW09T3085-01020-L1-B 08 I SCECL..09
CCGW09T3085-01525-L1-B 08 1
CCGW09T3085-02020-L1-B 08 ] ]
CCGW09T304525-02020-L1B | 0,4 []
CCGW09T308525-02020-L1B | 0,8 ]
CCGW09T3045-01020-LF 04 ] ]
CCGW09T3085-01020-LF 08 ]
SCLCRIL.09 _-SCLCRIL09
CCGW09T3045-01020-L1WZB | 0,4 []
CCGW09T3045-01525L1WzB | 04 |m | m
CCGW09T308S-01525L1WzB | 0,8 []
CCGW09T304S-L1-WZP-B 04 W |m
CCGW09T308S-L1-WZP-B 08 []
CCGW120404S-01020-L1-B 04 ] SCLCRIL..12
CCGW1204085-01020-L1-B 08 []
CCGW120408S-02020-L1-B 08 ]
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Neitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060204E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060204S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060204S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060202S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060204S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW060208S-L1-WZP-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S25-02020-L1B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S25-02020-L1B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01020-L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T304S-L1-WZP-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW09T308S-L1-WZP-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW120404S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW120408S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGW120408S-02020-L1-B&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

CNGA
e Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,025 GroRe IC L S D1
S=+0,13
RE s 1204 12,700 12,90 476 515
EPSR =80°
AN =0°
CNGA...-B CNGA...-U
. .
7 %
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X oo
28|Ig|we|8l8|e|8[=R|8|8|8|8
2281812122z (=(2|2|2|2
WSP Bezeichnung RE (S (B[S|S(B(2[B(33(3(B(2]3 AuRen Innen
CNGA
CNGA120408E-L1-B 0,8 | ] DCLNRIL..12 .-PCLNR/L12
PCLNR/L..12 .-MCLNR/L12
CNGA1204045-01020-L1-B 04 u
CNGA120404S-01525-L1-B 04 | W
CNGA1204045-02020-L1-B 04 ]
CNGA120408S-01020-L1-B 038 | |
CNGA120408S-01525-L1-B 08| MW | W |
CNGA120408S-02020-L1-B 0,8 [ | [ |
CNGA120412S-01020-L1-B 1,2 n
CNGA120412S-01525-L1-B 12/ H|H |1 ||
CNGA1204128-02020-L1-B 1,2 ]
CNGA120408525-02020-L1B 038 | |
CNGA120408E25-L1-U 0,8 | |
CNGA1204045-01525-L1-U 04 n
CNGA120408S-01020-L1-U 08 | |
CNGA120408S-01525-L1-U 038 |
CNGA120412S-01525-L1-U 12 || W
CNGA120404S-02020-L1WZB | 0,4 u
CNGA120408S-01020-L1WZB | 0,8 [ |
CNGA120408S01525L1WLB 0,8 u
CNGA120408S01525L1WSB 08 | |
CNGA120408S-01525L1WZB [ 08 [ |H | W
CNGA1204128-01525L1WZB 1,2 n
CNGA120408S-01020-L1WZU | 0,8 u
CNGA120408S-01525L1WZU | 0,8 | |
CNGA1204128-01525L1WZU 1,2 ]
CNGA120408S-L1-WZN-B 038 | |
CNGA120408S-L1-WZN-U 0,8 n
CNGA120408S-L1-WZP-B 08 | | | |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S25-02020-L1B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408E25-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01020-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120404S-02020-L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01020-L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S01525L1WLB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S01525L1WSB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01020-L1WZU&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-01525L1WZU&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120412S-01525L1WZU&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-L1-WZN-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-L1-WZN-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGA120408S-L1-WZP-B&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

H -
Secomax — CBN-Wendeschneidplatten SECO*
DCGW
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC =+0,025 Grofe Ic L S D1
S$=40,13
FE= 0702 6,350 78 238 29
173 9,525 11,6 3,97 45
DCGW...-B
%
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X a | O
2l8|g|e(g8|8|e|8|=2|28|g8|8|2
Sl2(RIg|IZ2IZ[2IZ|Z(2(2[2|2
WSP Bezeichnung RE (S (B[S|S(B(2[B(33(3(B(2]3 AuRen Innen
DCGW
DCGW070204E-L1-B 04 [] [] SDHCRIL..07 _-SDUCRIL07
SDJCRIL..07 .-SDQCRIL07
DCGW0702025-01020-L1-B 0.2 [] SDACRIL..07
DCGW070202S-01525-L1-B 0.2 SDNCN..07
DCGW070204S-01020-L1-B 04 Hm
DCGW070204S-01525-L1-B 04 []
DCGW070204S-02020-L1-B 04 []
DCGW070208S-01525-L1-B 08 []
DCGW070208S-02020-L1-B 08 []
DCGW070204525-02020-L1B | 0,4 []
DCGW11T302E-L1-B 02 [] SDHCRIL..11 .-SDUCRIL11
DCGW11T304E-L1-B 04 [] SDJCRIL..11 .-SDQCRIL11
DCGW11T308E-L1-B 08 [] SDNCN..11
SDACRIL..11
DCGW11T3025-01020-L1-B 0.2 []
DCGW11T304S-01020-L1-B 04 []
DCGW11T304S-01525-L1-B 04 (W |m|m
DCGW11T3045-02020-L1-B 04 [] []
DCGW11T308S-01020-L1-B 08 []
DCGW11T308S-01525-L1-B 08 /m[m[m
DCGW11T308S-02020-L1-B 08 [] []
DCGW11T304525-02020-L1B | 0,4 []
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070202S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070202S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070208S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070208S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW070204S25-02020-L1B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T302E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T308E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T302S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T308S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T308S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T308S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCGW11T304S25-02020-L1B&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

DNGA
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,025 GroRe Ic L s D1
S=40,13
RE=20,1 1504 12,700 15,0 476 5,15
1506 12,700 15,0 6,35 5,15
EPSR = 55°
AN =0°
DNGA...-B DNGA...-U
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
ogcmggooooocc
BISIZ|s|8|S|S|2|E|8|8|8|8
ol|lZ|la|lm|Z2 |2 | 2|2 | 2|22\ =22
WSP Bezeichnung RE (S (B(S|S(3(2[B(33(3(B(2[3 AuRen Innen
DNGA
DNG0604S-01020-L1-B 04 [ ] PDINRIL.T5 [ A32T-PDUNR/LT5
DDJINR/L..15 | A40U-PDUNRI/L15
A50V-PDUNR/L15
S32U-PDUNR/L15
DNGA150608S-01020-L1-B 038 | [ ] S40V-PDUNR/L15
DNGA150608S-01525-L1-B 08 | |M| MW [ ] S50W-PDUNR/L15
DNGA150608S-02020-L1-B 038 [ ]
DNGA150612S-01020-L1-B 12 [ ]
DNGA1506128-01525-L1-B 12 [ ]
DNGA150608E25-L1-U 038 [ ]
DNGA1506045-01525-L1-U 0,4 [ ]
DNGA1506088-01525-L1-U 0,8 [ ]
DNGA1506128-01525-L1-U 12 [ ]
DNGA150608501020L1WZ93B | 0,8 ]
DNGA150608S01525L1WZ93B | 0.8 [ ]
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

*** \Neitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150604S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S-02020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150612S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150612S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608E25-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150604S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150612S-01525-L1-U&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S01020L1WZ93B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DNGA150608S01525L1WZ93B&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Secomax — CBN-Wendeschneidplatten SECO =

RNGN-LF

Toleranzen: Abmessungen in mm
INSD = +0,025 GroRe INSD S
S=+0,13
0603 6,350 3,18
1o ok o 0903 9520 3,18
1204 12,700 4,76
RNGN-LF
%
. Z
é
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
x oo
al8g|e|8(8|e|8|=(8|8|8|8
gl2lalgl2|2|2=z|=|2|2(2|2
WSP Bezeichnung RE|S(S[(S|S(8|18|3(88(3(3(3(8 AuBen Innen
RNGN-LF
RNGN090300S-01525-LF - [ | CRSNRIL..09 ..-CRSNR/L09
RNGN090300S-02020-LF - [ | [ | | | CRDNN..09
- CRSNRIL..12*
CRDNN..12*
W Lagerstandard
Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com. )
*** \gitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. * Auflageplatte 117.10-621 fiir WSP RN.N1204.., separat zu bestellen
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https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S-01525-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S-02020-LF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO I

RNGN
Toleranzen: Abmessungen in mm
INSD = +0,025 GréRe INSD S
S=10,13
0603 6,35 3,18
NSD Slgle 0903 9,52 3,18
1203 12,70 3,18
AN=0°
RNGN
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
HEFHEEHBEEBEHEEE
ol|lZ|la|lm|Z2 |2 | 2|2 | 2|22\ =22
WSP Bezeichnung RE (S (B(S|S(3(2[B(33(3(B(2[3 AuRen Innen
RNGN
RNGN090300E25 - | | CRSNRIL..09 ..-CRSNR/L09
CRDNN..09
RNGN090300S - | |
RNGN090300S-01020 - [ |
RNGN090300S-01525 - |mEm |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Neitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300E25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S-01020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNGN090300S-01525&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Secomax — CBN-Wendeschneidplatten SECO =

RNMN
Toleranzen: GroRe: Abmessungen in mm
INSD = +0,05 06, 09 GroRe INSD S
INSD = +0,08 12
Neoom 0603 6.35 3,18
INSD Shsle S=4013 0903 9,52 3,18
- 1203 12,70 3,18
1204 12,70 4,76
AN =0° 1904 19,05 4,76
RNMN
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
x oo
2l8g|e|8(8|E|8|=R(8|8|8|8
SlZ&|8(2(2(2(=z|=(2|2(2|2
WSP Bezeichnung RE (S (B[S|S(B(2[B(33(3(B(2]3 AuRen Innen
RNMN
RNMN090300E - [ | | | CRSNRIL..09 ..-CRSNR/L09
CRDNN..09
RNMN090300S - | |
RNMN0903008-02020 - | | [ |
RNMN090300S-02020P - |
M Lagerstandard
Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. * Auflageplatte 117.10-621 fir WSP RN.N1204.., separat zu bestellen
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https://www.secotools.com/#?terms=RNMN090300E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNMN090300S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNMN090300S-02020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=RNMN090300S-02020P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=117.10-621&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

TCGW
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = 0,025 GroRe IC L S D1
S=10,13
RE=sa 0902 5,560 90 238 26
1102 6,350 11,0 2,38 29
N
EPSR =60°
AN=7°
TCGW...-C TCGW...-LF
7 7
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X oo
AR EEEEEE
ol|lZ|la|lm|Z2 |2 | 2|2 | 2|22\ =22
WSP Bezeichnung RE (S (B(S|S(3(2[B(33(3(B(2[3 AuRen Innen
TCGW
TCGW110204E-L1-C 04 u n STJCR/L..11 .-STFCRIL11
TCGW110208E-L1-C 0,8 | STGCRIL..11
STFCRIL..11
TCGW110204S-01020-L1-C 04 u
TCGW1102048-01525-L1-C 04 | |
TCGW110204S-02020-L1-C 04 |
TCGW110208S-01020-L1-C 0,8 [ |
TCGW1102088-01525-L1-C 038 | AN |
TCGW110208S-02020-L1-C 0,8 ]
TCGW110204S-01020-LF 04 |
TCGW110208S-01020-LF 0,8 [ |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
***\Neitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204E-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208E-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204S-01020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204S-01525-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204S-02020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208S-01020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208S-01525-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208S-02020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110204S-01020-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TCGW110208S-01020-LF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

1 -
Secomax - GBN-Wendeschneidplatten SECO =
TNGN-LF
RE Toleranzen: Abmessungen in mm
V4 IC =£0,025 Grfe ic L s
L $=#0,13
< == 1103 6350 1,0 318
ic »hsle
EPSR = 60°
AN=0°
TNGN
7
.
%
7
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X o | O
HEREHEEHBEEREHEEE
ol|lZ|la|lm|Z2 |2 | 2|2 | 2|22\ =22
WSP Bezeichnung RE (S (B(S|S(3(2[B(33(3(B(2[3 AuRen Innen
TNGN
TNGN110308S-01525-LF 08 [ CTINRIL..11 -CTUNRILT1
TNGN110312S-01525-LF 1,2 [] CTFNRIL..11
TNGN1103125-02020-LF 1,2 [] ]
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Neitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110308S-01525-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110312S-01525-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110312S-02020-LF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

TNGN
oE Toleranzen: Abmessungen in mm
/V IC = 0,025 GroRe Ic L s
L S=140,13
RE =201 103 6,350 110 318
1603 9,525 16,5 3,18
ic »lsle
EPSR =60°
AN=0°
TNGN
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
x oo
2l8g|e|8(8|E|8|=R(8|8|8|8
2281812122z (=(2|2|2|2
WSP Bezeichnung RE (S (B[S|S(B(2[B(33(3(B(2]3 AuRen Innen
TNGN
CTINRIL..11 .-CTUNR/L11
TNGN110308E25 038 [ | CTFNR/L..11
CTGNRI/L..11-PL
TNGN1103045-01020 04 [ |
TNGN1103048-01525 04 |m|m
TNGN110308S-01020 038 [ |
TNGN110308S-01525 08 |H (W | W | |
TNGN110312S-01020 1,2 [ |
TNGN1103128-01525 12| M W || | |
M Lagerstandard
Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco. * Auflageplatte UTN160412 fiir WSP TNGN1603.., separat zu bestellen
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https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110308E25&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110304S-01020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110304S-01525&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110308S-01020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110308S-01525&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110312S-01020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNGN110312S-01525&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=UTN160412&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Secomax — GBN-Wendeschneidplatten SECO 2
|
TNMN
oE Toleranzen: Abmessungen in mm
4 IC =£0,05 Grafie Ic L s
L S=#0,13
FE= 1103 635 10 318
1604 9,53 16,5 4,76
i shsle
EPSR = 60°
AN=0°
TNMN
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X o | O
HEHEIREHEEEBRBEEE
Sl2(RIg|IZ2IZ[2IZ|Z(2(2[2|2
WSP Bezeichnung RE (S (B[S|S(B(2[B(33(3(B(2]3 AuRen Innen
TNMN
TNMN110308E 08 [] CTINRIL.1T* _-CTUNRILTT*
TNMN110312E 1,2 ] CTFNR/L.11*
TNMN110304S 04 ]
TNMN110308S 08 [] ]
TNMN110312S 1,2 ]
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.

Fiir WSP mit Eckenradius 0,8 und 1,2 die Auflageplatte
CTN110312 verwenden, separat zu bestellen.
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https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110308E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110312E&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110304S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110308S&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=TNMN110312S&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

VBGW
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,025 GroRe IC L S D1
S=+0,13
RE s 1604 9525 16,0 476 15
EPSR = 35°
AN =5°
VBGW VBGW...-B
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X o O
28|Ig|we|8l8|e|8[=R|8|8|8|8
2281812122z (=(2|2|2|2
WSP Bezeichnung RE (S (B[S|S(B(2[B(33(3(B(2]3 AuRen Innen
VBGW
VBGW160408E-L1-B 0,8 [ | SVLBRIL..16 .-SVMBL16
SVJBRIL..16 .-SVQBR/L16
VBGW1604028-01020-L1-B 0,2 [ | SVABRIL..16 .-SVUBRIL16
VBGW160402S-01525-L1-B 02 SVVBN..16
VBGW160404S-01020-L1-B 04 u
VBGW160404S-01525-L1-B 04| H|E| W u
VBGW160408S-01020-L1-B 038 | |
VBGW160408S-01525-L1-B 08 HE | |
VBGW160404S-02020-L2 04 | |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160408E-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160402S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160402S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160404S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160404S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160408S-01020-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160408S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBGW160404S-02020-L2&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

1 -
Secomax - GBN-Wendeschneidplatten SECO =
WNGA
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = +0,025 GroRe Ic L S D1
o $=#0,13
1 == 0604 95525 66 476 381
0804 12,700 87 4,76 515
Sle
EPSR = 80°
AN=0°
WNGA WNGA..-C WNGA...V
v .
| Oy o
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X o | O
HEREHEEHBEEREHEEE
ol|lZ|la|lm|Z2 |2 | 2|2 | 2|22\ =22
WSP Bezeichnung RE (S (B(S|S(3(2[B(33(3(B(2[3 AuRen Innen
WNGA
WNGA060408S-01525-WZ 08 ] DWLNR/L..06-C | A.-DWLNR/L06-C
WNGA080408S-01020-L1-C 08 [] DWLNR/L.08-C | .-DWLNR/L08
WNGA0804085-01525-L1-C 08 ] DWLNRIL..08 .-PWLNR/L08
PWLNRIL..08 .-MWLNR/L08
WNGA080408S-01525-L1-V 08 [] MWLNRIL..08
WNGA0804125-01525-L1-V 1,2 ]
WNGA080408S-01020-L1WZC | 0,8 []
WNGA080408S-01525L1WZC | 0,8 ]
WNGA080408S-01525L1WzV | 0,8 ]
WNGA0804125-01525L1WzV | 1,2 []
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Neitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=WNGA060408S-01525-WZ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01020-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01525-L1-C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01525-L1-V&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080412S-01525-L1-V&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01020-L1WZC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01525L1WZC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080408S-01525L1WZV&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=WNGA080412S-01525L1WZV&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

WNMA
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC=+0,08 GroRe IC L S D1
S=40,13
RE s 0604 952 66 476 381
»‘ S L
EPSR = 80°
AN =0°
WNMA
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
X o O
28|Ig|we|8l8|e|8[=R|8|8|8|8
2281812122z (=(2|2|2|2
WSP Bezeichnung RE (S (B[S|S(B(2[B(33(3(B(2]3 AuRen Innen
WNMA
WNMA060408S 08 [ DWLNR/L..06-C | A.-DWLNR/L06-C
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=WNMA060408S&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Secomax — CBN-Wendeschneidplatten mit Spanbrechern SECO 2
CCGT

EPSR oleTaneen Abmessungen in mm
IC = 0,025 GroRe Ic L S D1
S=10,13
RE=sa 0973 9525 97 397 25
EPSR = 80°
S AN =7°
CCGT....B
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
x oo
HEHAREEHEEEEHEEHE
oclZ|la|mm|Z2 |2 (Z2| 2222|222
WSP Bezeichnung B & |@BE | S| &5 &8 1B |E & AuRen Innen
CCGT
SCLCRIL..09 .-SCLCR/L09
SCGCRIL..09 .-SCFCR/L09
SCDCRIL..09 SCACL..09
CCGT09T304S-01525-L1-B 04 | SCFORIL.09 SCECL.09
SCACRIL..09 .-SCDCL09
SCECL..09
CCGT09T304S-01525L1WZB 04 ] SCLCRIL..09 .-SCLCR/L09
CCGT09T304S-01525-L1WZB | 0,4 [ |
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC =+0,025 GroRe Ic L S D1
S=10,13
RE e 1204 12,700 12,9 476 5,15
EPSR = 80°
AN =0°
CNGM...-B
7
Sorten Aufnahmen
Beschichtet Unbeschichtet
x oo
HAHHEHHEEEEHEEE
olZ|lda|o|Z|Z2(Z2 | Z2(Z2 | Z2|Z2 | 2|2
WSP Bezeichnung E|5885 821818181818 (|81 AuRen Innen
CNGM
CNGM120408S-01525-L1-B 0,8 || DCLNR/L..12 .-PCLNR/L12
CNGM120408S-07525-L1-B 08 ] PCLNR/L..12 .-MCLNR/L12
CNGM1204128-07525-L1-B 1,2 | |
CNGM120408S-01525L1WZB 0,8 [ |
CNGM1204088-07525-L1WZB | 0,8 | |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCGT09T304S-01525-L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGM120408S-01525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGM120408S-07525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGM120412S-07525-L1-B&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGM120408S-01525L1WZB&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CNGM120408S-07525-L1WZB&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO = Secomax - PKD-Wendeschneidplatten

cCmw
EPSR Toleranzen: Grofe: Abmessungen in mm
IC = +0,05 06, 09 GroRe Ic L s D1
IC = 0,08 12
ST 0602 6.35 65 238 28
il 09T3 9,52 97 3,97 45
1204 12,70 12,9 4,76 56
EPSR = 80°
AN=7°
ccMw
A
' 2
Sorten Aufnahmen
Unbeschichtet
=
IS I 8
a a a
WSP Bezeichnung RE =2 =2 2 AuRen Innen
ccMw
CCMWO060202F-L1 0,2 || SCLCRIL..06 .-SCLCR/L06
CCMWO060204F-L1 04 | | | ] SCGCRIL..06 .-SCFCRIL06
SCDCRIL..06 SCACL..06
SCFCRIL..06 SCECL..06
CCMW060208F-L1 08 = SCACRIL.06 .-SCDCLO6
SCECL..06
CCMWO060208F-L1-WZ 0,8 ] SCLCRIL..06 .-SCLCR/L06
CCMWO09T302F-L1 0,2 ] SCLCRIL..09 .-SCLCR/L09
CCMWO09T304F-L1 04 || SCGCRIL..09 .-SCFCR/L09
SCDCRIL..09 SCACL..09
SCFCRIL..09 SCECL..09
CCMWO09T308F-L1 08 | | SCACRIL.09 -SCDCL09
SCECL..09
CCMW120404F-L1 04 u SCLCRIL..12 .-SCMCN12
CCMW120408F-L1 0,8 ]
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=CCMW060202F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMW060204F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMW060208F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMW060208F-L1-WZ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMW09T302F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMW09T304F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMW09T308F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMW120404F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CCMW120408F-L1&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Secomax - PKD-Wendeschneidplatten SECO =

Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = £0,05 GroRe IC L S D1
S=10,13
HECEULD 0702 635 78 238 29
S 113 952 16 397 45
AN=7°
DCMW
%II
Sorten Aufnahmen
Unbeschichtet
=
IS 2 8
a a a
WSP Bezeichnung RE 2 2 2 AuRen Innen
DCMW
DCMWO070202F-L1 0,2 ] SDHCRIL..07 .-SDQCR/L07
SDJCRIL..07 .-SDUCR/LO7
DCMW070204F-L1 04 | | SDNCN..07
SDACRIL..07
DCMW11T302F-L1 0,2 ] SDHCRIL..11 .-SDQCR/L11
SDJCRIL..11 .-SDUCR/L11
DCMW11T304F-L1 04 | | SDNCN..11
SDACRIL..11
Toleranzen: Abmessungen in mm
IC = 40,05 GroRe IC L S D1
S=+0,13
RE =105 102 635 11,0 238 29
5 EPSR = 60° 16T3 9,52 16,5 3,97 45
AN=7°

Sorten Aufnahmen
Unbeschichtet
=
IS 2 I
a a a
WSP Bezeichnung RE 2 =2 =2 AuRen Innen
TCMW
STJCRIL..11 .-STFCR/L11
TCMW110204F-L1 0,4 | | STFCRIL..11
STGCRIL..11
STFCRIL..16 .-STFCRIL16
TCMW16T304F-L1 04 | STGCRIL 16
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=DCMW070202F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMW070204F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMW11T302F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DCMW11T304F-L1&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Toleranzen: Abmessungen in mm
IC =+0,05 GroRe Ic L ] D1
S=40,13
Hi3CEad 1604 9,552 16,0 476 15
EPSR = 35°
AN =5°
Sorten Aufnahmen
Unbeschichtet
=
I S 8
a a a
WSP Bezeichnung RE 2 2 2 AuRen Innen
VBMW
VBMW160402F-L1 0,2 ] SVLBRIL..16 .-SVQBR/L16
SVJBRIL..16 .-SVUBRIL16
VBMW160404F-L1 04 | SVABRIL..16 .-SVMBL16
SVVBN..16

M Lagerstandard
Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
*** \Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.
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https://www.secotools.com/#?terms=VBMW160402F-L1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=VBMW160404F-L1&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

. . o
Secomax — Keramik-Wendeschneidplatten SECO =
CNGN
EPS:LRE Toleranzen: Abmessungen in mm
L IC = 0,025 GroRe Ic L S
\</ f S=+0,13
° RE =201 1204 12,700 129 476
—an° 1207 12,700 12,9 7,94
EPSR =80 3 3 :
sk AN=0°
CNGN
Sorten Aufnahmen
Unbeschichtet
S =3
- @
WSsP Bezeichnung RE 3 3 AuBen Innen
CNGN
CCBNRIL..12 .-MCLNR/L12
CNGN120408S-01020 0,8 | CCLNRIL 2 e
CNGN120708S-01020 08 | CCBNR/L..12C xx
CNGN120712S-01020 1,2 || CCLNRIL..12C
M Lagerstandard *** Weitere Informationen hierzu erhalten Sie von Ihrem Ansprechpartner bei Seco.

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=CNGN120408S-01020&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=CNGN120712S-01020&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2 MDT - Multi Directional Turning
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MDT - Allgemeine Information SECO =

Extrem stabil und kostensparend - Stechdrehsystem MDT

Das Seco MDT-System (Multi Directional Turning) besteht aus
Klemmhaltern und Stechplatten zum Stechen und Stechdrehen,
radial/aufen, axiall innen und auRen.

Es eignet sich zum
. Drehen

. Profilieren

. Nutstechen
. Abstechen
. Gewindedrehen

MDT ist ideal fir die Bearbeitung aufwandiger Teile mit vielen unter-
schiedlichen Durchmessern, Profilen und tiefen Nuten. Seco MDT
reduziert drastisch lhre Werkzeugbesténde durch wenige, universell
einsetzbare Standardwerkzeuge. Durch weniger Werkzeugwechsel
und kiirzere Wechselzeiten wird eine optimale Maschinen-
ausnutzung erreicht und die Produktivitat erhoht.

Der Clou des MDT-Systems ist die Kombination von Verzahnung Die hervorragende Stabilitat bietet viele Vorteile
und prismatischer Anlageflache. Denn die Stechplatte wird von der .
V-Anlage oben und den Verzahnungen am Plattenboden in den
ebenso verzahnten Plattensitz geklemmt. Dadurch wird eine ex-
treme seitliche Stabilitét erreicht, die ein Verdrehen der Stechplatte . Héhere Oberflachengtiten
ausschlieft.

Héhere Prozesssicherheit
. Hohere Zeitspanvolumen/Produktivitat

. Reduziertes Vibrationsrisiko
. Gute Wiederholbarkeit (+0,03 mm)

Seco Jetstream Tooling®

Der auf die Spanflache gerichtete Kiihimittelstrahl der Seco Jetstream Tooling®-Aufnahmen sorgt fiir eine noch bessere Spankontrolle und
hohere Werkzeugstandzeit.
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SECO 2

Code-Schliissel — MDT GL-Schneidkdpfe,innen

Interne Werkzeugaufnahmen und modulare Drehképfe

-125/1090|-| 03

GL32

1

1. Seco-Capto™ und GL-Grofe 2. Spannschraube 3. Einstellwinkel
. o
G c G=0°
90° 90° R=15°
. T=30°
S=45°
K=75°
le—DCSFMS—» F=90°
B=105°
E=120°
D=135°
GL25 =25 mm
GL32 =32 mm
GL40 =40 mm
GL50 =50 mm
4. Maximale Stechtiefe/Schnitttiefe 5. Ausfiihrung 6. WF-Abmessung
W
CW: E=10xCW L=45xCW [
r ﬂ F=15xCW M=5,0xCW e 12=12 mm
G=20xCW N=55xCW 16 = 16 mm
H=25xCW 0=6,0xCW 20=20 mm
1=30xCW S$=8,0xCW —
J=35xCW T=85xCW '
K=4,0xCW Z=125xCW O
X = Spezial
7. LF-Abmessung 8. GroRe des Plattensitzes
[ - ] 065 =65 mm
075=75mm
080 = 80 mm 03, 1603 =2,3 mm
LF etc. 04,1604 =3,1 mm
I T ]

1902 =1,6 mm

I

GroRe des Plattensitzes
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Code-Schliissel - MDT, Wendeschneidplatten

SECO =2

Wendeschneidplatten

U U U U

LCMF160300-0318-MP ,883
LCMF 160300-A125-MP

438707 030 Qry 10

00061814

EDP 61814

70 001 /
I N N I

)

16

03

0318 -

MP

1 2 3 4 5 6 7 9 10
1. Form 2. Vorderer Freiwinkel
L g
Rechteckig c=7
3. Toleranzen
f—_
cw
vy L —
R o
Toleranz £ mm Fiir Stechbreite CWmm
Toleranz-
klasse cw RE IGL 2 3 4 5 6 8
G 0,025 0,025 0,040 . . . 0 .
M 0,050 0,050 0,080 . 0 . 0 . .
4. Wendeschneidplatten-Typ
R N
C@% Einseitig mit Spanbrecher C@:} Einseitig ohne Spanbrecher
F A
%E% Doppelseitig mit Spanbrecher E Doppelseitig ohne Spanbrecher
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SECO 2

5. Schneidkante (bis Anlageflache)

6. Lange der Schneidkante

=

S P

GréRe des Plattensitzes

7. Eckenradius

8. Breite der Wendeschneidplatte

RE
j o r 0200=2,0mm

0300=3,0mm

0400 =4,0 mm
M0,00  =Rund -AIG55 = Gewindeprofil
01 =0,1mm -AIGB0 = Gewindeprofil
02 =0,2mm etc.
04 =0,4 mm
08 =0,8 mm

9. Ausfiihrung
R L
10. Spanbrecher-Geometrie (weitere Informationen finden Sie auf Seite(n) ) 501-502
FT = Spanbrecher Schlichtbearbeitung FG = Sicherungsringnut
FTRIL = Rechts- oder Linksausfiihrung mit speziellem Einstellwinkel, zum Abstechen DY = O-Ring-Nut dynamisch
MT = Spanbrecher fiir Stechdrehbearbeitungen ST = O-Ring-Nut statisch
MG = Spanbrecher fir mittleres Nutstechen D76 = Gewindefreistiche
MC = Spanbrecher fir tiefe Nuten und zum Abstechen R = Radius
MCRIL = Rechts- oder Linksausfiihrung mit speziellem Einstellwinkel, zum Abstechen A55/A60 = Fiir Gewinde
G55/G60
ISO

GG = Spanbrecher fiir mittieres Nutstechen
GS = Spanbrecher Feinbearbeitung
MP = Spanbrecher fir mittleres Profildrehen
RP = Spanbrecher fiir feines und mittleres Profildrehen
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MDT - Wendeschneidplatten SECO =

LCMF - Basiswahl

* Doppelseitig MDT16 MDT19
o Wirtschaftlich (Schneiden an beiden Seiten)

o GrofRe 16 — Allgemeine Bearbeitung

o Grolke 19 - Bearbeitung kleiner Werkstlicke

<
LCMR
o Einseitig MDT16
 Hohe Flexibilitat MDT30

o Reichweite (Abstand auf voller Lange)
o GrofRe 16 — Allgemeine Bearbeitung

LCG

o Besondere Anwendungen o GroRe 16 — Allgemeine Bearbeitung

o Standard und (kundenspezifische)
Sonderprofile

o Doppel- oder einseitig
o Mit oder ohne Spanbrecher

Wahlen Sie schmale Stechplatten fiir geringe Stechtiefen und Vorschiibe.
Wahlen Sie breite Stechplatten fiir groRe Stechtiefen und Vorschiibe.
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SECO 2

FT (Schlichtbearbeitung)

FT 19 (Schlichtbearbeitung)

o Fir die Schlichtbearbeitung o Fir tiefe Nuten

o Fir die Schlichtbearbeitung o Zum Abstechen
o Zum Stechen tiefer Nuten

MT (Mittlere Bearbeitung)

MG (Mittleres Nutstechen)

o

/S

<

o Fir die mittlere Bearbeitung o Zum Stechen flacher Nuten

o Fir die mittlere Bearbeitung o Zum Stechen tiefer Nuten
o Zum Abstechen

MC (Mittleres Abstechen)

GG (zum Einstechen)

o Zum Abstechen von Rohren o Minimiert Vibrationen
und Werkstlicken mit kleinen
Durchmessern

o Zum Stechen tiefer Nuten

o Geschliffener Nutgrund

o Mittlere Bearbeitung, Ergénzung zur FT fiir Prazisions-
bearbeitungen

/4
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MDT - Wendeschneidplatten

SECO 2

GS (scharfkantig) A55/A60G55/G60, ISO
o Scharfe Schneide o Gewindedrehen - Teilprofil
o Zum Stechen von feinen Nuten in Nicht-Eisen-Metallen/
Superlegierungen

o Prézisionsnuten

Beachten Sie folgendes: Der Drallwinkel sollte A +2° nicht
Uberschreiten.

MP (Mittleres Kopierdrehen)

RP (Rund Profilieren)

o Zum mittleren Nutstechen
o Gute Zuganglichkeit

o Zum mittleren Profildrehen
o Zum mittleren Drehen

o Fiir feines und mittleres
Profildrehen, Drehen und
Nutstechen

 Scharfe, peripher geschliffene
Schneiden

o Fir Superlegierungen und
NE-Metalle.

143



CP200 PVD-beschichtete, harte Feinstkornsorte mit hoher VerschleiRfestigkeit, zum Nutstechen, Abstechen und
Profilieren von Superlegierungen, Titan und gehértetem Stahl. Verschleilfestere Alternative zu Sorte 890.
(Ti, AN + TiN

CP500 | Z&he vielseitige PVD-beschichtete Feinkornsorte zum Nutstechen in einer Vielzahl von Werkstoffen.
Universalsorte.
(Ti,ADN + TiN

CP600 Sehr zéhe PVD-beschichtete Feinkornsorte fiir tiefe Nuten und zum Abstechen bei niedrigen bis moderaten

Schnittgeschwindigkeiten. Gut geeignet fir tiefe Nuten und bei Schnittunterbrechungen. Zahere Alternative
zu CP500.

(TLADN + TiN

— TGH1050

Sehr harte, PVD-beschichtete Feinstkornsorte fiir die Bearbeitung geharteter Stahle mit 40-58 HRC. Die
hervorragende Kantenstabilitat sorgt fiir ausgezeichnete Ergebnisse bei Schnittunterbrechungen in
gehartetem Stahl und geharteten Randschichten und/oder Hart-/Weichbearbeitung.

Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung

— TGK1500

VerschleiRfeste, harte Duratomic® CVD-beschichtete Sorte zum Nutstechen und Profilieren von Grauguss
und Spharoguss.

Ti(C,N) +Al,O4

TGP25 VerschleiRfeste Duratomic® CVD-beschichtete Sorte zum Nutstechen, Drehen und Profilieren von Stahl mit
hohen Schnittgeschwindigkeiten.
Ti(C,N) +Al,04
883 Unbeschichtete, harte Schneidstoffsorte zum Nutstechen, Abstechen und Profilieren von Superlegierungen,
Titan, geharteten Stahlen und Nichteisen-Metallen.
890 Unbeschichtete, sehr harte Feinstkornsorte zum Nutstechen und Profilieren von Superlegierungen, Titan,

gehartetem Stahl und Nichteisen-Metallen. Verschleilifestere Sorte als Alternative zu Sorte 883.
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MDT - Wendeschneidplatten

SECO 2

Sorten, CBN

CBNO010

Einseitige Wendeschneidplatten mit geloteter Schneidecke fiir geharteten Stahl
und Ni-basierte Superlegierungen.

Zusammensetzung:
Sorte mit 50% CBN-Gehalt mit einer durchschnittlichen Korngrée von 2 ym und
einer TiC-Keramik-Bindephase.

Beschichtung:
Unbeschichtet

CBN170

Einseitige Wendeschneidplatten mit geléteter Schneidecke fiir Ni-basierte
Superlegierungen.

Zusammensetzung:
Sorte mit 65% CBN Gehalt mit durchschnittlicher KorngréRe von 2 pm und einer
TiICN+SiCw-Keramik-Bindephase.

Beschichtung:
Unbeschichtet

CBN170C

Einseitige Wendeschneidplatten mit geléteter Schneidecke fiir Ni-basierte
Superlegierungen.

Zusammensetzung:
Sorte mit 65% CBN Gehalt mit durchschnittlicher Korngroe von 2 pm und einer
TiICN+SiCw-Keramik-Bindephase.

Beschichtung:
(Ti,Si)N

CBN200

LY JEREER BN

Einseitige Wendeschneidplatten mit geloteter Schneidecke fiir perlitischen
Grauguss und geharteten Stahl.

Zusammensetzung:
Sorte mit 90% CBN-Gehalt mit einer durchschnittlichen KorngroRe von 3-6 um
und einer Al-Keramik-Bindephase.

Beschichtung:
Unbeschichtet
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SECO 2 MDT - Steadyline®, GL-Kdpfe, JetstreamTooling®
Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten LCGF, LCGN, LCMF und LCMR

GL.-CGIR/L-..JETI
DCINN

DCSFMS%‘

o Wendeschneidplatten, ab Seite 149
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46

GL.-CGIR/L-..JET Abmessungen in mm
CDX | DCINN* @ (il

DCSFMS| LF | WF | LH

‘ ﬁjﬂ GroRe gﬂ- Bezeichnung
| | eL2s
b GL25-CGIR-19025-1902JET 25 25 1190|230 6,0 32 200 0,2 LC..1902..
230 6,0 32 200 0,2 LC..1902..

T 2 GL25-CGIL-19025-1902JET 25 25 19,0

Rechtsausfiihrung

CP***

* DCINN - Mindest-Bohrungsdurchmesser
*** Die Ausflihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt mdglicherweise den maximalen Kihimitteldruck

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten

Schliissel fiir Pratze

Fiir GroRe Schraube fiir Pratze

DOUBLE-T L85011-T15P

1902

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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MDT - Steadyline®, GL-Kdpfe, JetstreamTooling® SECO 2
Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten LCGF, LCGN, LCMF und LCMR

GL.-CGJRIL-.JET

+—DCSFMS

* Wendeschneidplatten, ab Seite 149

o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 Rechtsausfiihrung

GL.-CGJRIL-..JET Abmessungen in mm
‘ ?Jﬂ GroRe @- Bezeichnung DCSFMS| LF | WF | LH |CDX | DCINN* | & @ (il
-

GL32
2 GL32-CGJR-25032-1902JET 32 32 [250]230] 7,0 43 200 0,2 LC..1902..
GL32-CGJL-25032-1902JET 32 32 [250]230] 7,0 43 200 0,2 LC..1902..

GL40
2 GL40-CGJR-29032-1902JET 40 32 1290220 7,0 51 200 0,2 LC..1902..
GL40-CGJL-29032-1902JET 40 32 1290220 7,0 51 200 02 LC..1902..

GL50
2 GL50-CGJR-34032-1902JET 50 32 [340]215] 7,0 61 200 03 LC..1902..

GL50-CGJL-34032-1902JET 50 32 [340]215] 7,0 61 200 03 LC..1902..

* DCINN - Mindest-Bohrungsdurchmesser
*** Die Ausflihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt moglicherweise den maximalen Kuhimitteldruck.

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten

Fiir GroRe Schliissel fiir Pratze | Schraube fiir Pratze Schliissel Schraube
(Quergriff)

1902 H4B-T15P L85011-T15P DOUBLE-T P6SS3X5

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGJR-25032-1902JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGJL-25032-1902JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-CGJR-29032-1902JET&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGJL-34032-1902JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=P6SS3X5&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten LCGF, LCGN, LCMF und LCMR

GL.-CGIRIL-..JET
re——WF —
A
TCW4 > I_TH
LF  CDX i
«—DCSFMS —»
« Wendeschneidplatten, ab Seite 149
o Schwingungsdampfende Aufnahmen, ab Seite 46 e
GL.-CGIR/L-..JET Abmessungen in mm
‘ ?Jﬂ GroRe @- Bezeichnung DCSFMS| LF | WF | LH |CDX | DCINN* | & @ (il
\ GL32
4_‘_, 3 GL32-CGIR-26032-1603JET 32 32 1265]230] 90 44 200 0,2 LC..1603..
GL32-CGIL-26032-1603JET 32 32 | 265|230 90 44 200 0,2 LC..1603..
GL40
3 GL40-CGIR-30032-1603JET 40 32 130522590 52 200 0,2 LC..1603..
GL40-CGIL-30032-1603JET 40 32 130522590 52 200 0.2 LC..1603..
GL50
3 GL50-CGIR-35032-1603JET 50 32 |355|215] 90 62 200 03 LC..1603..
GL50-CGIL-35032-1603JET 50 32 [355]215] 90 62 200 03 LC..1603..

* DCINN - Mindest-Bohrungsdurchmesser

*** Die Ausflihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt mdglicherweise den maximalen Kihimitteldruck.

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten

Fiir GroRe Schliissel fiir Schraube fiir Schliissel
Pratze Pratze (Quergriff)
1603 H4B-T15P L85011-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGIR-26032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGIL-26032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-CGIR-30032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-CGIL-30032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGIR-35032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGIL-35032-1603JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

MDT - Steadyline®, GL-Kdpfe, JetstreamTooling® SECO =

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten LCGF, LCGN, LCMF und LCMR

GL.-CGHRIL-..JET

[ e——WF —
by
lod, ] ]
LF CDX ¢
-
+—DCSFMS —»

* Wendeschneidplatten, ab Seite 149

Schwi dampfende Aufnahl b Seite 46
o Schwingungsdémpfende Aufnahmen, ab Seite Rechtsausfiirung

GL.-CGHRIL-..JET Abmessungen in mm
‘ ?Jﬂ Grofe ,@_ Bezeichnung DCSFMS| LF | WF | LH |CDX | DCINN* | & @ e
. GL32
4.‘.. 4 GL32-CGHR-27032-1604JET 32 32 |275]230]10,0 45 200 0,2 LC..1604..
GL32-CGHL-27032-1604JET 32 32 [275]230]100 45 200 0,2 LC..1604..
GL40
4 GL40-CGHR-31032-1604JET 40 32 [315]225|100 53 200 0,2 LC..1604..
GL40-CGHL-31032-1604JET 40 32 [315]225|10,0 53 200 0.2 LC..1604..
GL50
4 GL50-CGHR-36032-1604JET 50 32 365215100 63 200 03 LC..1604..

GL50-CGHL-36032-1604JET 50 32 |365]21,5]10,0 63 200 03 LC..1604..

* DCINN - Mindest-Bohrungsdurchmesser, siehe Seite(n) 517
*** Die Ausflihrung der Steadyline-Bohrstange begrenzt mdglicherweise den maximalen Kihimitteldruck.

Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten

Fiir GroRe Schliissel fiir Schraube fiir Schliissel
Pratze Pratze (Quergriff)

1604 H4B-T15P L85011-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGHR-27032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-CGHL-27032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-CGHR-31032-1604JET&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGHR-36032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CGHL-36032-1604JET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L85011-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults

MDT-Wendeschneidplatten SECO =

LCMF
Zoll- Abmessungen in mm
— Toleranzen: Grofe: Grofe Version cw IGL s
CW = 0,05
e L—m—»‘ v 6 1603 3,00 1590 450
EA S= ;0’08 30 1604 4,00 15,90 4,50
cw - 1605 5,00 15,90 4,50
= IGL = Abstand Schneidkante- 1606 6,00 15,90 450
Anlageflache 3008-08 8,00 29,06 5,57
3008-10 10,00 29,21 5,57
1603 | | 3,18 15,90 4,50
1605 [ 4,76 15,90 4,50
1606 | | 6,35 15,90 4,50
Sorten
LCME-FT Beschichtet Unbeschichtet
2|8
(=3 (=3 (=3 2 ﬁ '
SIB|8|z|%|& - | o
WSP Bezeichnung RE[S | S|5[e|e|e S|
LCMF-FT
Metrische LCMF160302-0300-FT 02 | W | H | |
Version LCMF160304-0300-FT 04 || || | |
LCMF160402-0400-FT 0,2 | ||
LCMF160404-0400-FT 04 /W | W [ u
LCMF160408-0400-FT 0,8 || | |
LCMF-FT
Zoll-Version LCMF160302-0318-FT 02 | W | W

M Lagerstandard
Verfiigbarkeit, siehe gliltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160304-0300-FT&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160404-0400-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160408-0400-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0318-FT&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO =2

LCMF
Zoll- Abmessungen in mm
— Toleranzen: GroRe Version cw IGL S
CW = £0,05
. L—m—»‘ v 1603 3,00 1590 450
EAY - 1604 4,00 15,90 4,50
o [ ) IGL = Abstand Schneidkante- 1605 5,00 15.90 4,50
I Anlagefidche 1606 6,00 15,90 4,50
1603 || 3,18 15,90 4,50
1605 || 4,76 15,90 4,50
1606 | 6,35 15,90 4,50
Sorten
LCMF-MT Beschichtet Unbeschichtet
o (=3
o o o 8 8 wn
QB[S | |a - | o
WSP Bezeichnung RE[S | S |5 [e|e|e S|
LCMF-MT
— Metrische LCMF160302-0300-MT 0,2 | | |
LCMF-MG = Version LCMF160304-0300-MT 04 (] [ [
L
LCMF160404-0400-MT 04 ] H B
LCMF160408-0400-MT 0,8 ] H B ]
n
n
LCMF-MT
Zoll-Version LCMF160302-0318-MT 0,2 ]
LCMF-MG
LCMF160304-0300-MG 04 | ||
LCMF160404-0400-MG 04 || ||
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160304-0300-MT&type=allsearchresults
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MDT -Wendeschneidplatten SECO 2

LCMF, LCMR
Abmessungen in mm
— Toleranzen: Grofe cwW IGL S
A CW = £0,05
Lm L v 1603 3.0 15,90 450
¢NRE /" ~ - 1604 4,00 15,90 4,50
C"}E J%E = (6L = Abstand Schneidkante- 122: 283 Egg jgg
PSIRR g 0 Anlageflache , ) ,
Sorten
LCME-MC Beschichtet
3|8
a- (8|88 (S|
WSP Bezeichnung RE |PSIRR°|PSIRL® merkung| & [S S |2 (8|8
LCMF-MC
LCMF160302-0300-MC 0,2 - - H | n
LCMR-MC LCMF160302-0300-MCR6 02 | 6 = § O
LCMF160302-0300-MCL6 0,2 - 6 * H B
LCMF160302-0300-MCR15 0,2 15 - * ||
LCMF160302-0300-MCL15 0,2 - 15 * ]
LCMF160304-0300-MC 04 - - H N ||
LCMF160402-0400-MC 0,2 - - H B
LCMF160402-0400-MCR6 0,2 6 - * H N
LCMF160402-0400-MCL6 0,2 - 6 * u
LCMF160402-0400-MCR15 0,2 15 - * ||
LCMF160402-0400-MCL15 0,2 - 15 * ]
LCMF160404-0400-MC 04 - - H E ]
LCMR-MC
LCMR160302-0300-MC 0,2 - - ||
LCMR160404-0400-MC 04 - - ]
M Lagerstandard * Klemmhalter miissen modifiziert werden.
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MCR6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MCL6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MCR15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160302-0300-MCL15&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-MCL6&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-MCR15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160402-0400-MCL15&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMF160404-0400-MC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160302-0300-MC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160404-0400-MC&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

LCMF
Zoll- Abmessungen in mm
Toleranzen: Grofe: Grofe Version cw IGL s
§ CW = 0,05
RE L v . 1603 3,00 16,98 430
T S % 1604 4,00 17,09 425
C@ - 1605 5,00 17,75 417
IGL = Abstand Schneidkante- 505 ol i) iz
Anlagefiache 3008..-08 8,00 30,06 542
3008..-10 10,00 30,05 549
1603 | 3,18 16,64 4,36
1605 u 4,76 17,67 417
1606 || 6,35 17,60 4,19
Sorten
LCME-MP Beschichtet Unbeschichtet
o (=3
(=3 (=3 (=3 8 8 d
SIB|8|z|%|& - | o
WSP Bezeichnung RE[S | S |5 [e|e|e S|
LCMF-MP
Metrische LCMF1603M0-0300-MP 15| || H B N H
Version
LCMF1604M0-0400-MP 20 B | m H E B H | B
LCMF-MP
Zoll-Version LCMF160300-0318-MP 159 |1 | 1A | |
M Lagerstandard
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MDT-Wendeschneidplatten SECO =

LCMR

Abmessungen in mm
— Toleranzen: Grofe: Grofe cwW IGL S
o oL v 6 1603 300 1590 450
fA S= :0’08 30 1604 4,00 15,90 4,50
c@ = 1605 5,00 1590 4,50
o IGL = Abstand Schneidkante- 06 il 10 ol
Anlagefiache 3008-08 8,00 29,06 5,57
3008-10 10,00 29,21 5,57
Sorten
LCMR-FT M Beschichtet Unbeschichtet
- o (=3
(=3 (=3 (=3 g 8 w
SI8|8|E|S|8 wlo
q WSP Bezeichnung RE[S | S|5[e|e|e S|
B LCMR-FT
— LCMR160304-0300-FT 04 |H | W ||
LCMR-MT m
F LCMR160402-0400-FT 0,2 | |
LCMR160404-0400-FT 04 |H | W |
LCMR-MT
LCMR160304-0300-MT 04 | | || ||
LCMR160404-0400-MT 04 n [
LCMR160408-0400-MT 08 ||
M Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160304-0300-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160402-0400-FT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160404-0400-FT&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=LCMR160408-0400-MT&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

LCMR
Abmessungen in mm
. Toleranzen: Grofe: Grofe cwW IGL S
CW = 0,05
. L—mL—J v 6 1603 300 16,98 430
LA S- 4008 30 1604 4,00 17,09 4,25
o () =l 1605 5,00 17,75 4,17
I
IGL = Abstand Schneidkante- 505 0 i iz
Anlagefiache 3008..-08 8,00 30,06 542
3008..-10 10,00 30,05 549
Sorten
LCMR-MP Beschichtet Unbeschichtet
(=3 (=3
(=3 (=3 (=3 8 % d
SIB|8|z|%|& o | o
WSP Bezeichnung RE[S | S |5 [e|e|e S|
LCMR-MP
LCMR1603M0-0300-MP 15| || | | | |
LCMR1604M0-0400-MP 20 B | m || ||
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

155
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MDT-Wendeschneidplatten SECO =

LCGF

Abmessungen in mm
— Toleranzen: Grofe cwW IGL S
CW = £0,025
e L—m—»‘ s 1603 300 16,60 425
EAY - 1604 4,00 16,60 4,25
o ) IGL = Abstand Schneidkante- 1605 500 17,10 415
f Pl 1606 6,00 17,40 4,20
3008 8,00 29,00 5,55
Sorten
LCGE-GG Beschichtet Unbeschichtet
o (=3
o o o g 8 wn
QB[S |x|a o | o
WSP Bezeichnung RE[S | S|5[e|e|e S|
LCGF-GG
LCGF160302-0300-GG 0,2 | |
LCGF-GS
LCGF160402-0400-GG 0,2 | |
LCGF-GS
LCGF160302-0300-GS 0,2 | |
LCGF160402-0400-GS 0,2 | |

M Lagerstandard
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http://www.secotools.com

SECO 2

LCGF
Zoll- Abmessungen in mm
Toleranzen: Grofe: Grofe Version cw IGL s
é CW =10,02
RE l6k f:L :;8;504 © 1603 3,00 16,98 4,30
) =008 % 1604 4,00 17,09 4,25
C@ = 1605 5,00 17,75 417
IGL = Abstand Schneidkante- 505 ol i) iz
Anlagefiache 3008..-08 8,00 30,06 542
1603 || 3,18 16,64 4,36
1605 | 4,76 17,67 417
Sorten
LCGF-RP Beschichtet Unbeschichtet
M 2|8
(=3 (=3 (=3 2 2 'y
SIB|8|z|%|& o | o
WSP Bezeichnung RE[S | S |5 [e|e|e S|
LCGF-RP
Metrische LCGF1603M0-0300-RP 15| 1 | ]
Version
LCGF1604M0-0400-RP 20 | W ||
LCGF-RP
Zoll-Version LCGF160300-0318-RP 159 | 1 [
M Lagerstandard
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MDT-Wendeschneidplatten SECO =

LCGN, LCGF - Radial

Abmessungen in mm
@j Toleranzen: GroRe cw IGL s cDXI
3 CW = £0,025
LIGL;J—' IGL = £0,025 01-0300 3,000 16,600 4,50 -
RE S =40,05 -0115 1,150 16,600 4,50 1,40
CW&’:@: -0135 1,350 16,600 4,50 1,60
f, IGL = Abstand Schneidkante- -0165 1,650 16,600 4,50 1,85
CDXI Anlagefléche -0190 1,900 16,600 4,50 2,10
02-0300 3,000 16,600 4,50 -
-0215 2,150 16,600 4,50 2,30
-0265 2,650 16,600 4,50 -
-0320 3,200 16,600 4,50 -
-0340 3,400 16,600 4,50 -
-0400 4,000 16,600 4,50 -
-0420 4,200 16,600 4,50 -
-0440 4,400 16,600 4,50 -
-0500 5,000 17,100 4,50 -
-0520 5,200 17,100 4,50 -
-0600 6,000 17,600 4,50 -
-0635 6,350 17,600 4,50 -
Sorten
LCGN-FG Beschichtet
Fiir
Sicher- olols 88|,
ungs- An- Q38| |%|a
WSP ringnut | Bezeichnung RE |merkung| Standard | & | & [S |2 |2 |8
LCGN-FG
1,00 LCGN160300-0115-FG 0,0 * - L
Loesse 120 | LCGN160300-0135FG | 00 | * = n
1,50 LCGN160301-0165-FG 01 * = u
1,75 LCGN160301-0190-FG 01 * * | |
2,00 LCGN160301-0215-FG 01 * = ||
2,50 LCGN160302-0265-FG 0,2 - u
\ - LCGN160302-0300-FG 02 * ||
Standard 300 | LCGN160302-0320FG | 0, 2 m
"o - LCGN160302-0340-FG 0,2 * | |
DIN 471
DIN 472 - LCGN160402-0400-FG | 0.2 " (]
SMS 1581 400 | LCGN160402-0420-FG | 0,2 - ]
SIS 1582 - LCGN160402-0440-FG | 02 "
L
5,80
LCGF-FG
- LCGF160301-0300-FG 01 L
M Lagerstandard * Klemmhalter miissen modifiziert werden.
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160300-0115-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160300-0135-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160301-0165-FG&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160302-0320-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160302-0340-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160402-0400-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160402-0420-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160402-0440-FG&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGF160301-0300-FG&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO I

LCGN - 0-Ring
Abmessungen in mm
@j GroRe cw | 6L s | RETR | RETL | coxi
S
. LRWK;L—J_Y A 0180-DY | 2400 | 16600 | 450 | 03 | 03 | 155
v folianze 0240-DY | 3300 | 16600 | 450 | 03 | 03 | 200
ow CGW:vam 0265-DY | 3,600 | 16,600 | 450 | 03 03 | 230
o |S|__;_o,025 0300-DY | 400 | 16600 | 450 | 03 | 03 | 250
RETR SEIE 0160-ST | 2400 | 16600 | 450 | 0,3 03 | 120
. 0240-ST | 3200 | 16600 | 450 | 0,3 03 | 1,90
'AG'l"Afﬁ’..S‘ﬁ“d Seinetlents 0300-ST | 3,800 | 16600 | 450 | 03 | 03 | 240
niagefiacne 0355-ST | 4,800 | 17,100 | 450 | 03 03 | 280
Sorten
LCGN-DY ([—\) Beschichtet
O-Ring, - . . olo
dynamisch ] Fiir Fiir D |3
O-Ring | O-Ring § § § E E 5
|| WSP mm Zoll [Standard| Bezeichnung RE |[&|&[S|e|ge|e
LCGN-DY
— O-Ring, 180 | 0.071 * | LCGN160305-0180-DY | 0,50 [
LCGN-ST :
O-Ri dynamisch
i ,'"gr'] =~ 240 = 5 LCGN160405-0240-DY 0,50 []
Statsg 265 | 0404 |~ | LCGN160405-0265-DY | 0550 [
3,00 N * | LCGN160410-0300-DY | 1,00 [
L LCGN-ST
Standard - O-Ring, statisch | 1,60 = * LCGN160305-0160-ST 0,50 []
‘e o 3601 2,40 - * | LCGN160305-0240-ST | 0,50 [
ooty DIN 3771 CGN160410-0300-ST
3,00 - T -0300- 1,00 [
BS 4518 BS 1806
M Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN160305-0240-ST&type=allsearchresults
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http://www.secotools.com

MDT-Wendeschneidplatten SECO =

LCGN -Radius

Abmessungen in mm
— Toleranzen: GroRe IGL S CDXI
j IGL = £0,025
S =+0,05
i 1GL: -0100 16,600 4,50 2,70
I6L = Abstand Schneidkante- nz L A% 2,70
Anlageflach = . . —
fe Hkgases -0200 16,600 4,50 -
Rechtsausfiihrung =0300 17,600 4,50 =
Sorten
LCGN-R-R Beschichtet
0 T2
o o o g 8 w
Fiir Radius L3Sz |%|a
| WSP mm Bezeichnung RE |Anmerkung| S |S |& (8 (2|8
LCGN-R
— 1,0 LCGN1603M0-0100R-R 1,0 * |
LCGN-LR (_7 12 LCGN1603M0-0120R-R 12 8 (]
1,0 LCGN1603M0-0100L-R 1,0 * |
1,2 LCGN1603M0-0120L-R 1,2 * ]
15 LCGN1603M0-0150-R 15 u
LCGN-R
@ 2,0 LCGN1604M0-0200-R 2,0 |
LCGN-D76
Abmessungen in mm
- Toleranzen: GroRe CF IGL S
S IGL = £0,025
L—m—i_' SREU0S 1603 22 16,600 450
KGHL
IGL = Abstand Schneidkante- :ggg ig 1;;gg jgg
CFa| Anlagefléche : g :
RE
Rechtsausfiihrung
Sorten
LCGN..R- [— j Beschichtet
ur ol|lo | o S8 |w
max. A (RSS2 |a
|| WSP Steigung| Bezeichnung RE |KCHR®|KCHL®|merkung| & | & S |2 (2 &
LCGN-D76
P 1.0 LCGN160306-0100R-D76 | 0,60 0,0 450 * ]
LCGN..L-
D76 ;x 10 | LCGN160306-0100L-D76 | 0,60 | 450 | 00 | * (]
M Lagerstandard * Klemmhalter miissen modifiziert werden.
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SECO 2

LCGN - Teilprofil 55°

@j Abmessungen in mm
3 GroRe IGL S
55°
m RELIGL—JJ
m -A55 16,600 4,50
-G55 16,600 4,50
Toleranzen:
IGL = +0,025
RE = +0,025
Sorten
LCGN...-.55 Beschichtet
28
o n
Steigung SI8|8|F ||
WSP mm TPI Bezeichnung RE |S|&[S|e|g|e
LCGN...-.55
0,50-1,50 48-16 LCGN1603-A55 0,08 ||
1,75-3,00 14-8 LCGN1603-G55 0,18 ]

LCGN - Teilprofil 60°

Abmessungen in mm
A
S GroRe IGL S
. LIGL’J_!
RE -A60 16,600 450
T -G60 16,600 450
Toleranzen:
IGL = £0,025
RE = 0,025
Sorten
LCGN...-.60 Beschichtet
28
=1 n
Steigung SI88|E|2|8
WSP mm TPI Bezeichnung RE |& |&[s|e|e|e
LCGN...~.60
0,50-1,50 48-16 LCGN1603-A60 0,08 |
1,75-3,00 14-8 LCGN1603-G60 0,18 | |
M Lagerstandard
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MDT-Wendeschneidplatten SECO =

LCGN -1S0 Metrisch

Abmessungen in mm
@1 GroRe cw IGL s CDX
RE 'GL;J -E05 0,75 16,600 450 1,90
oW -E0.8 1,20 16,600 4,50 3,00
Ve -E1.0 1,50 16,600 4,50 3¥75
CDXI -E1.25 1,88 16,600 4,50 4,20
-E1.5 2,40 16,600 4,50 -
Toleranzen:
IGL = 0,025
S=10,05
Sorten
LCGN-ISO Beschichtet
o o o E § wn
Steigung QB38| |%|a
WSP mm Bezeichnung RE |Anmerkung| & |S |& (8 (2|8
LCGN-ISO
0,50 LCGN1603-E0.5ISO 0,07 * |
0,80 LCGN1603-E0.81SO 0,11 * u
1,00 LCGN1603-E1.01SO 0,13 * ||
1,25 LCGN1603-E1.25I1SO 0,17 * u
1,50 LCGN1603-E1.51SO 0,21 ]

Abmessungen in mm

— Toleranzen: GroRe cw IGL S
$ CW = £0,025
— ¥ IGL = £0,04

S=4005 1603 3,000 15,90 4,50

1GL
N : 1604 4,000 15,90 450
C}ZU:E RE =:£0,025 1605 5,000 15,90 450
1606 6,000 15,90 4,50

Sorten
LCGN-LF Beschichtet Unbeschichtet
o
=2 2R |8
= 2z|2
WSP Bezeichnung RE |98 B8 |8
LCGN-LF
LCGN160304-0300E-LF 04 [ |
LCGN160304-0300E25-LF 04 |
LCGN160304-0300S-LF 04 [ |
LCGN160304-0300S01025LF 04 [ |
LCGN160404-0400E-LF 04 [ |
LCGN160404-0400E25-LF 04 ||
LCGN160404-0400S-LF 04 |
LCGN160404-0400S01025LF 04 [ |
M Lagerstandard * Klemmhalter miissen modifiziert werden.
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SECO: MDT - Secomax — CBN-Wendeschneidplatten

LCGN
Abmessungen in mm
— Toleranzen: GroRe cw IGL s
4J—§ CW = £0,025
IGL = +0,04
RE Gk SG =40 8250 1603 3,000 16,60 4,40
[ RE = 0025 1603 3,000 16,60 4,39
C[@:D - 1604 4,000 16,60 4,35
= 1605 5,000 17,20 430
1606 6,000 17,20 4,20
Sorten
LCGN... Beschichtet Unbeschichtet
MO-LF o
= 2R S
= 21 =2
WSP Bezeichnung RE |95 =@ &
LCGN...M0-LF
LCGN1603M0-0300E25-LF 15 || H | E
LCGN1603M0-0300S-LF 1,5 n
LCGN1603M0-0300S01025LF 1,5 |
LCGN1604M0-0400E25-LF 2,0 H E
LCGN1604M0-0400S-LF 2,0 | |
LCGN1604M0-0400S01025LF 2,0 | |
M Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603M0-0300E25-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603M0-0300S-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1603M0-0300S01025LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1604M0-0400E25-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1604M0-0400S-LF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LCGN1604M0-0400S01025LF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

KATALOG &

TECHNISCHER
GUIDE

STEADYLINE -
GEWINDE

SECO 2



Gewindedrehen — Steadyline®, GL-Schneidkdpfe,Jetstreamoling® SECO

Klemmhalter fiir Wendeplatten Typ S Snap-Tap®

§

2\

T_‘f*WFAﬂ

LF

o Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 92, 94, 97-98, 101- CSFMS—»J
104, 106-107, 109-111, 113, 115, 117, 121
Rechtsausfiihrung
* Maximaler Kiihmitteldruck (bar)
Einsatz
Abmessungen in mm
Bezeichnung DCSFMS LF WF DCINN CP* L " \ [/i
GL25-PNR-17025-16AHDJET 25,0 25,0 16,3 29,0 200,0 0.2 16
GL25-PNL-17025-16AHDJET 25,0 25,0 16,3 29,0 200,0 0,1 16
I GL32-PNR-20032-16AHDJET 32,0 32,0 19,8 36,0 200,0 02 16
| GL32-PNL-20032-16AHDJET 32,0 32,0 19,8 36,0 200,0 02 16
GL40-PNR-24032-16AHDJET 40,0 32,0 23,8 44,0 200,0 04 16
GL40-PNL-24032-16AHDJET 40,0 32,0 238 44,0 200,0 03 16
GL50-PNR-29032-16AHDJET 50,0 32,0 28,8 54,0 200,0 05 16
GL50-PNL-29032-16AHDJET 50,0 32,0 288 54,0 200,0 0,5 16
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir Aufnahme Hebel fiir WSP Aufl latte (S) hliissel Schraube fiir Hebel Spannschliissel Stift fiir Auflageplatte
(Quergriff)

il PP3712 GXA16-1 DOUBLE-T LS0612-T15P H4B-T15P AC4625

Zubehor, separat zu bestellen

Fiir Aufnahme Auflageplatte | Auflageplatte (S)
(M)
‘\\/\)‘)
A
.16.. MXA16-1 GXA16-0 GXA16-2 GXA16-3 GXA16-4 GXA16-98 GXA16-99

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL25-PNR-17025-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-PNL-17025-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-PNR-20032-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-PNL-20032-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-PNR-24032-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-PNL-24032-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNR-29032-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNL-29032-16AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=PP3712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=LS0612-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AC4625&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=MXA16-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-98&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GXA16-99&type=allsearchresults

Gewindedrehen — Steadyline®, GL-Schneidkdpfe, JetstreamTooling®

SECO 2

Klemmhalter fiir Wendeschneidplatten Typ S

Snap-Tap®

o Wendeschneidplatten, ab Seite 168

A

F

«— DCSFMS
* Maximaler Kihimitteldruck Rechtsausfiihrung
Einsatz
Abmessungen in mm f
Bezeichnung DCSFMS LF WF DCINN CP* [
GL32-PNR-22032-22AHDJET 32,0 32,0 213 38,0 200,0 0,2 22
GL32-PNL-22032-22AHDJET 32,0 32,0 21,3 38,0 200,0 0,1 22
GL40-PNR-26032-22AHDJET 40,0 32,0 253 46,0 200,0 03 22
> GL40-PNL-26032-22AHDJET 40,0 32,0 253 46,0 200,0 03 22
GL50-PNR-31032-22AHDJET 50,0 32,0 30,3 56,0 200,0 04 22
GL50-PNL-31032-22AHDJET 50,0 32,0 30,3 56,0 200,0 05 22
GL40-PNR-27037-27AHDJET 40,0 37,0 26,8 48,0 200,0 03 27
GL50-PNR-32037-27AHDJET 50,0 37,0 31,8 58,0 200,0 0,3 27
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir Klemmhalter Hebel fiir WSP Aufl (S) Schliissel Schraube fiir Hebel Spann- Stift fiir Auflageplatte
(Quergriff) schliissel
.22A.. PP4816 NXA22-1 DOUBLE-T LS0815-T25P H6B-T25P AC5035
.27TA. PP6019 VXA27-1 DOUBLE-T LS0820-T25P H6B-T25P AC6050
Zubehor, separat zu bestellen
Fiir Auflageplatte (M) | Auflageplatte (S)
Klemmhalter
)
NsaS
L22A.. MXA22-1 NXA22-0 | NXA22-05 | NxA221 | Nxa22-15 | Nxa222 | Nxa2e3 | Nxa2o4 | Nxa2297.5 | Nxa22-98 | NxA22-985 | NXA22-99 | NXA22-995
L27A.. MXA27-1 VX270 | vxa2r-05 | vxA2r4 | vxaar-15 | vxa2r2 | Vxa2r3 | vxa74 - VXA27-98 | VXA27-985 | VXA27-99 | VXA27-99.5

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL32-PNR-22032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-PNL-22032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-PNR-26032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-PNL-26032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNR-31032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNL-31032-22AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-PNR-27037-27AHDJET&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-PNR-32037-27AHDJET&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

Klemmhalter fiir Wendeplatten Typ K Snap-Tap®

» Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 91-94, 113, 115, 117
o * Maximaler Kiihimitteldruck (bar) DGSFMS
Rechtsausfiihrung
Einsatz Abmessungen in mm
Bezeichnung DCSFMS DCINN LF WF CP* @
GL50-CNR-36055-26AHD 50,0 65,0 55,0 36,0 200,0 06 26NR..
|
|
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir Aufnahme Kniehebel Schraube fiir Pratze Auflageplatte (K) Schraube fiir Auflageplatte |Feder
A
GL50... CHD27 L86025-T20P KX26-2 C05012-T15P S7616
Zubehor, separat zu bestellen
Fiir Aufnahme Schliissel fiir Auflageplatte (K)
Auflageplatte
—
GL50... T15P-2 KX26-0 KX26-1 KX26-3 KX26-4 KX26-5 KX26-99

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNR-36055-26AHD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=CHD27&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=L86025-T20P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=S7616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=T15P-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=KX26-99&type=allsearchresults

SECO 2

Gewindedrehen— Steadyline®, GL-Schneidkdpfe

Klemmhalter fiir Gewindestrehler, innen

Snap-Tap®

o Wendeschneidplatten, ab Seite 168
o Eingeschrankter Einsatz, max. Auskraglénge 4 x D

Rechtsausfiihrung
Einsatz
Abmessungen in mm f
Bezeichnung DCSFMS LF WF L@
GL50-CNR-32035-9-1 50,0 35,0 32,0 04 12.700
GL50-CNR-32038-1-X 50,0 38,0 32,0 04 15.875
GL50-CNR-32044-5-X 50,0 44,0 32,0 05 25.000
GL50-CNL-32035-9-1 50,0 35,0 32,0 05 12.700
GL50-CNL-32038-1-X 50,0 38,0 32,0 05 15.875
GL50-CNL-32044-5-X 50,0 44,0 32,0 05 25.000
Ersatzteile, im Lieferumfang enthalten
Fiir Klemmkit Seite Klemmkit oben Schliissel fiir Pratze| Schliissel fiir seitliche |Schliissel fiir obere | Schliissel
Klemmhalter Befestigung B igung (Quergriff)
..9-1 W200613-T20P W200613-T20P H6B-T20P - - DOUBLE-T
wd=X, .5-X W200613-T20P W240618-T25P - H6B-T20P H6B-T25P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNR-32035-9-I&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNR-32038-1-X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNR-32044-5-X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNL-32035-9-I&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNL-32038-1-X&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-CNL-32044-5-X&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Gewindedrehen-Wendeschneidplatten

SECO 2

Teilprofil 55° - Innengewinde Snap-Tap®
Abmessungen in mm
GroBe IC w1 L S
09 5,56 - 9,6 24
1 6,35 - 11,0 3,0
16 9,525 - 16,5 347
22 12,7 - 22,0 47
26 = 15,875 26,0 7,88
09NR/11Nx/16Nx/22Nx.. 16NR..A 16NR..A1 26ER/26NR..
? YV S WA O
O O © @
B B g @
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP SEIE I WsP SEIR I
Bezeichnung S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links Cl°9|°|E
05-15 [48,0-16,00 0,6 | 0,8 | 0,08 | 16NRA55 | | [ | 16NLA55 |
0,5-30 [48,0-80[ 11 | 1,5 | 0,08 | 16NRAG55 | | | | [ | 16NLAG55 u
1,75-30 [14,0-80] 1,1 | 1,5 | 0,2 | 16NRG55 | | | | | 16NLG55 u
3550 [7,050) 18 | 25 | 04 | 22NRN55 [ | [ | 22NLN55 [ |
0,5-3,0 [48,0-8,0] 1,1 | 1,5 [0,08 | 16NRAG55-A H | n
1,75-3,0 |14,0-80[ 1,1 | 15 | 0,2 | 16NRG55-A BN |
0,5-3,0 [48,0-8,0] 1,1 | 1,5 [ 0,08 | 16NRAG55-A1 | |
1,75-30 [14,0-8,0] 1,1 | 1,5 | 0,2 | 16NRG55-A1 u
0,5-3,0 [48,0-8,0] 1,1 | 1,5 [ 0,08 | 16NRAG55-A2 | |
1,75-3,0 [14,0-80[ 1,1 ] 1,5 | 0,2 | 16NRG55-A2 L}
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=16NRA55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRAG55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRG55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NRN55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRAG55-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRG55-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRAG55-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRG55-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRAG55-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRG55-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NLA55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NLAG55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NLG55&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NLN55&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

Teilprofil 60° - Innengewinde Snap-Tap®
Abmessungen in mm
GroBe IC w1 L S
60°
1 09 556 - 96 24
Lo _ 1 6,35 = 11,0 3,0
16 9,525 - 16,5 347
22 12,7 - 22,0 47
26 = 15,875 26,0 7,88
09NR/11Nx/16Nx/22Nx 11INR/16NR..A 11NR/16NR..A1 11NR/16NR..A2 26ER/26NR..
1O & o
2 3 R > s ;
B E g @
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP SEIE I WsP SEIR I
Bezeichnung S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links ClC|°|E
05-1,5 [48,0-16,0| 0,7 | 0,8 | 0,08 | 16NRA60 | | | 16NLAGO |
0,5-30 [48,0-80[ 11 | 1,5 | 0,08 | 16NRAG60 | | | | [ | 16NLAG60 u
1,75-3,0 [14,0-8,0] 1,1 ] 1,5 [ 0,12 | 16NRG60 || | | 16NLG60 u
3550 [7050] 18|25 [025]| 22NRN60 H EH B | 22NLN60 u
0,5-3,0 [48,0-8,0] 1,1 | 1,5 [0,08 | 16NRAG60-A 0 n
1,75-3,0 [14,0-8,0] 1,2 | 1,5 [ 0,12 | 16NRG60-A H n
0,515 [48,0-16,0] 0,7 | 0,8 [ 0,08 | 11NRA60-A1 ]
05-30 [48,0-8,0] 1,1 [ 1,5 0,08 | 16NRAG60-A1 L}
1,75-3,0 [14,0-80] 1,2 | 1,5 | 0,12 | 16NRG60-A1 | |
05-30 [48,0-80] 1,1 | 1,5 10,08 | 16NRAG60-A2 |
1,75-3,0 [14,0-80[ 1,2 | 1,5 | 0,12 | 16NRG60-A2 ]
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=16NRA60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRAG60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRG60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NRN60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRAG60-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRG60-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=11NRA60-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRAG60-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRG60-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRAG60-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NRG60-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NLA60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NLAG60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NLG60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NLN60&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

ISO Metrisch - Innengewinde Snap-Tap®
Abmessungen in mm
GroRe IC L S
09 5,56 9,6 24
1 6,35 11,0 30
16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71
1SO965/1 - 1980 27 15,875 27,0 6,15
3h/4h
09NR/11Nx/16Nx/22Nx/27NR
O~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP SEIEIE wsP glgl2| 8|
Bezeichnung P S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links ClC|°|E
0,50 - 08 |08 ]0,03 | 16NR0.51SO [ | [ | 16NL0.5ISO [ |
0,75 = 08 | 0,8 | 0,04 | 16NR0.75ISO [ | [ | 16NL0.751SO L}
1,00 - 08 [ 08 |0,08]| 16NR1.0ISO u ] ] 16NL1.0ISO ] |
1,25 - 08 [ 08 |0,09]| 16NR1.251SO || || [ | 16NL1.25I1SO L}
1,50 = 08 [ 08 | 0,12 | 16NR1.5I1SO n || | 16NL1.5ISO | u
1,75 - 12 | 1,5 [0,12| 16NR1.75I1SO [ | [ | 16NL1.75ISO [ |
2,00 - 12 [ 1,5 [0,17 | 16NR2.0I1SO | | | | [ | 16NL2.0ISO u
2,50 - 12 [ 1,5 [0,18 | 16NR2.51SO n | u 16NL2.5ISO [}
3,00 - 12 | 1,5 [ 0,21 | 16NR3.0ISO | | | | [ | 16NL3.0ISO [ |
3,50 - 1,9 | 23 [0,25| 22NR3.51S0 n ] ] 22NL3.5I1SO |
4,00 - 2,0 [ 25 |0,28 | 22NR4.0I1SO H E B [ | 22NL4.01SO L |
4,50 - 21125 |0,32| 22NR4.5I1SO || u 22NL4.51SO [ |
5,00 - 1,8 | 2,5 |0,35| 22NR5.01SO | | | | [ | 22NL5.01SO [ |
5,50 - 22 | 3,2 10,38 | 27NR5.5ISO L
6,00 = 2,2 | 3,2 |10,42 | 27NR6.0ISO L HN |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

171


https://www.secotools.com/#?terms=16NR0.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR0.75ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.25ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.75ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR3.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR3.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR4.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR4.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR5.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR6.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL0.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL0.75ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL1.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL1.25ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL1.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL1.75ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL2.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL2.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL3.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL3.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL4.0ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL4.5ISO&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL5.0ISO&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO =

ISO Metrisch - Innengewinde Snap-Tap®
Abmessungen in mm
GroRe IC L S
1 6,35 11,0 30
16 9,525 16,5 347
22 12,7 22,0 4,71
27 15,875 27,0 6,15
1S0965/1 - 1980
3hi4h
11NR/16NR..A 11NR/16NR..A1 11NR/16NR..A2 16NR..TT 16NR/22NR..M
P 5=
7% /= P T
O Oy o> @)
N= = K~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
wsp R WsP slglg| 8|,
Bezeichnung S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX | RE | rechts Cle|°E links ClC|°lE
1,00 - 0,8 | 08 |0,09| 16NR1.01SO-A L BN |
1,50 - [08]08012] 16NR1.51S0-A LN
2,00 - 12 | 1,5 [0,16 | 16NR2.0ISO-A BN |
2,50 - 12 | 1,5 [0,18 | 16NR2.5ISO-A LB
3,00 = 1,2 | 15 [0,21 | 16NR3.0ISO-A BN |
1,00 - 08 | 08 |0,09| 16NR1.01SO-A1 u
1,50 - 08 | 08 0,12 | 16NR1.51S0O-A1 u
2,00 = 1,2 | 1,5 [0,16 | 16NR2.0ISO-A1 u
2,50 - 12 | 1,5 [0,18 | 16NR2.5ISO-A1 u
3,00 = 12 | 1,5 [0,21 | 16NR3.0ISO-A1 u
1,00 = 0,8 | 08 |0,09| 16NR1.01SO-A2 u
1,50 - 08 | 08 | 0,12 | 16NR1.5IS0-A2 u
2,00 = 12 | 1,5 [0,16 | 16NR2.0ISO-A2 u
2,50 - 12 | 1,5 [0,18 | 16NR2.51S0-A2 u
3,00 = 12 | 1,5 [0,21| 16NR3.0ISO-A2 u
1,00 - 13 | 1,2 [0,09 | 16NR1.0ISO-TT u
1,50 = 1,3 | 1,8 [0,12 | 16NR1.5ISO-TT u
2,00 = 1,6 | 24 0,18 | 16NR2.0ISO-TT u
1,00 = 1,5 | 24 0,08 | 16NR1.01SO3M u
1,50 - 14 | 21 [0,12 | 16NR1.5ISO2M |
1,50 = 23 | 36 0,12 | 22NR1.51S03M u
2,00 - 2,0 | 29 | 0,17 | 22NR2.0I1S02M u
2,00 = 3,0 | 48 (0,17 | 22NR2.01SO3M u
3,00 = 2,8 | 43 10,21 | 27NR3.01S02M u
M Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.0ISO-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.5ISO-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.0ISO-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.5ISO-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR3.0ISO-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.0ISO-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.5ISO-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.0ISO-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.5ISO-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR3.0ISO-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.0ISO-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.5ISO-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.0ISO-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.5ISO-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR3.0ISO-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.0ISO-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.5ISO-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.0ISO-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.0ISO3M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.5ISO2M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR1.5ISO3M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR2.0ISO2M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR2.0ISO3M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR3.0ISO2M&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

UN- Innengewinde Snap-Tap®
Abmessungen in mm
GroRe IC L S
09 5,56 9,6 24
1 6,35 11,0 30
16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71
ANSIB1.1-1983 27 15,875 27,0 6,15
3B
09NR/11Nx/16Nx/22Nx/27NR
O~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP SEIEIE WsP gls|g| 8|
Bezeichnung P S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links ClC|°|E
- 32 0,808 [0,04| 16NR32UN | | n 16NL32UN u
= 28 08 |08 ]0,05| 16NR28UN | | [ | 16NL28UN [ |
- 24 08 [ 08 | 0,07 | 16NR24UN || | u 16NL24UN u
- 20 0,8 )08 [0,09]| 16NR20UN [ || ] 16NL20UN |
- 18 0810801 | 16NR18UN | | | | | 16NL18UN L}
- 16 08 |08 |0,13| 16NR16UN || | | 16NL16UN | ]
- 14 12 | 1,5 [0,14 | 16NR14UN || [ | [ | 16NL14UN [ | [ |
= 13 [ 12 [15]015] 16NR13UN L]
- 12 1,2 | 15 [0,15| 16NR12UN | | n 16NL12UN n
= 1" 1,2 [ 1,5 [0,16 | 16NR11UN [ | [ | 16NL11UN L}
- 10 1,2 1 1,5 [0,18 | 16NR10UN || u u 16NL10UN u
= 9 1,2 | 1,5 (0,19 [ 16NR9UN L]
= 8 12 [ 1,5 [0,25| 16NR8UN | | | | | | 16NL8UN L}
- 7 2,0 | 24 10,25 | 22NR7UN [ | 22NL7UN [ |
= 6 22| 25| 03 | 22NR6UN [ | [ | 22NL6UN L}
- 5 1,8 | 25 [ 0,36 | 22NR5UN | ]
- 4 22 | 32 | 0,45| 27NR4UN u
M Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=16NL32UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL28UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL20UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL18UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=11NR18UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR40UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR32UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR28UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR20UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR18UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16UN&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR13UN&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Gewindedrehen-Wendeschneidplatten SECO 2
|
UN- Innengewinde Snap-Tap®
Abmessungen in mm
GroRe IC L S
16 9,525 16,5 347
22 12,7 22,0 4,71
ANSI B1.1 - 1983
3B
16NR..A 16NR..A1 16NR..A2 16NR..TT 16NR/22NR..M
P W
(O ()
b= L= v~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet
wsp R Wsp slglg| 8|,
Bezeichnung S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY|PDX| RE | rechts Cl°e|l°lE links ClC|°lE
= 20 [08]08]0,09| 16NR20UN-A L BN |
= 18 [ 08[08]071 | 16NR18BUN-A H N
= 16| 08 [ 08 [0,12 | 16NR16UN-A L]
= 14 [ 12 ] 13]0,14 | 16NR14UN-A L
= 12 |12 [ 150,15 16NR12UN-A H N
= 8 12 [ 1,5 [0,25 | 16NRSUN-A LN
- 20 |08]08[009]| 16NR20UN-A1 u
= 18 [ 08[08 01| 16NR18UN-A1 u
= 16 | 08|08 [012]| 16NR16UN-A1 u
- 14 |12 [ 13 ]014| 16NR14UN-A1 u
= 12 {12 [ 15 [015]| 16NR12UN-A1 |
= 8 1,2 | 15 [0,25| 16NRSUN-A1 u
= 20 | 0808 [009]| 16NR20UN-A2 u
- 18 |08 [08]01 | 16NR18UN-A2 u
- 16 | 08 [ 08 [0,12 | 16NR16UN-A2 u
- 14 [ 12 [ 13 ]014 | 16NR14UN-A2 u
- 12 [ 15[ 15 ]015| 16NR12UN-A2 u
= 8 12 | 15 [0,25| 16NRSUN-A2 |
= 16 | 14 [ 1,9 [0,13 | 16NR16UN-TT |
= 12 |1,65[2450,16 | 16NR12UN-TT u
= 16 | 1,5 [ 2,3 [0,13 | 16NR16UN2M |
- 16 | 24 | 3,8 0,13 | 22NR16UN3M u
5 12|20 [ 30 [015]| 22NR12UN2M u
- 12 |30 [50]015| 22NR12UN3M u
M Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR20UN-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR18UN-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16UN-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14UN-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12UN-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8UN-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR20UN-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR18UN-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16UN-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14UN-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12UN-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8UN-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR20UN-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR18UN-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16UN-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14UN-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12UN-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8UN-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16UN-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12UN-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16UN2M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR16UN3M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR12UN2M&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR12UN3M&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

UNJ - Innengewinde

Abmessungen in mm
GroBe IC L S
16 9,525 16,5 347
BS4084 - 1996
MIL-SPECS - 8879A
3B
16Ex
O~
Steigung Abmessungen in mm Sorten Sorten
Unbe- Unbe-
Beschichtet schichtet Beschichtet schichtet
WsP SEEE WsP SEEE P
Bezeichnung N AR Bezeichnung aRleld s
mm | TPl | PDY | PDX | RE | rechts Cl°el°|E links Cl°el°lE
- - 1,2 04 | 0,03 | 16NR32UNJ L
- - 1,2 04 | 0,04 | 16NR28UNJ |
= = 12 05 | 0,06 | 16NR24UNJ L
Z - 12 | 05 | 008 [ 16NR20UNJ u
= = 1,2 06 | 0,09 | 16NR18UNJ u
- - 1,2 0,6 0,1 | 16NR16UNJ u
= = 1,2 0,7 | 011 | 16NR14UNJ u
- - 1,2 08 | 0,12 | 16NR12UNJ |
Z - 12 | 1,0 | 017 | 16NR10UNJ u
MJ - Innengewinde
Abmessungen in mm
GroRe IC L S
16 9,525 16,5 347
1S05855 - 1983
4H/5H
16Ex
>
Steigung Abmessungen in mm Sorten Sorten
Unbe- Unbe-
Beschichtet schichtet Beschichtet schichtet
WsP glglg|8|w wsp glz|2(8|.
Bezeichnung alelaldx Bezeichnung I S I N
mm | TPI | PDY | PDX | RE | rechts Cl°|°|F links Cl°|°|E
- - 1,2 04 | 0,06 [ 16NR1.0MJ |
= = 12 05 | 0,08 | 16NR1.25MJ u
= = 12 06 | 0,09 | 16NR1.5MJ u
- - 1,2 08 | 0,12 | 16NR2.0MJ |
W Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=16ER32UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR24UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR20UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR18UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12UNJ&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR10UNJ&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

. . -
Gewindedrehen-Wendeschneidplatten SECO 2
Whitworth, BSW - Innengewinde Snap-Tap®
Abmessungen in mm
R= GroRe IC L S
NT 09 5,56 96 24
R =0,137P 1 6,35 1,0 3,0
16 9,525 16,5 347
BS84 -1956 22 12,7 22,0 4,71
1S0228 - 1982
BS2779 - 1973
09NR/11Nx/16Nx/22Nx 11NR/6NR..A 11NR/16NR..A1 11NR/16NR..A2 16NR..TT 22NR.M
7N VS 7 '
B> D 3
Ve = = Vg K~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet Unbeschichtet
wsp slglg| 8. Wsp slglg| 8|
Bezeichnung S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY|PDX| RE | rechts Cl°e|l°lE links ClC|°lE
= 28 |08]08[009]| 16NR28W [ | 16NL28W u
= 20 |08/ 08[014] 16NR20W [] [] 16NL20W []
= 19 |08[08]015]| 16NR19W [] [] [] 16NL19W u
= 16 [ 08][08]02] 16NR1I6W [] [] 16NL16W []
- 14 |12 [ 15 ]024 | 16NR14W [] [] [] 16NL14W u
= 12 [ 12 [ 15]024]| 16NR12W [] [] 16NL12W u
- M | 12]15[03 | 16NR1W [] [] [] 16NL11W []
= 10 [ 12 ] 15 ]027 | 16NR10W [] [] [] 16NL10W u
- 9 12 | 15 [0,31] 16NROW [ | [ | 16NLOW u
= 8 1,2 | 15 [042] 16NR8W [] [] 16NL8W []
= 7 18 | 25 [043 | 22NR7TW [] 22NLTW []
- 6 18 | 25 | 05 | 22NR6W [ ] [ ] 22NL6W [ ]
- 5 1,7 | 25 [ 063 | 22NR5W [ | [ | 22NL5W u
= 14 [ 12 ] 1,1[023] 16NR14W-A |
= 1" 1211503 | 16NR11W-A | BN |
14 12 | 1,1 0,23 | 16NR14W-A1 [ |
- M |12 ]15]03 | 16NRIIW-A1 u
> 14 |12 [ 1,1]023 ]| 16NR14W-A2
= 1 | 121503 [ 16NR11W-A2 u
= 14 |15 [ 22 [023]| 16NR14W-TT L]
= 1| 18] 28[031] 16NRUW-TT |
= 1 | 23]35][03 ] 22NR11W2M u
M Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR28W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL28W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR20W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL20W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR19W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL19W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR16W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL16W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL14W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL12W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL11W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR10W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL10W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR9W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL9W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL8W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR7W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR6W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL7W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL6W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL5W&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W-A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14W-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11W-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR11W2M&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

BSPT - Innengewinde

Abmessungen in mm
GroRe IC L S
09 5,56 9,6 24
16 9,525 16,5 347
1S0228/1 35 21 1959
1SO7/1
09NR/16Nx.. 16NR..TT

Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet

WsP SEIREE WsP glglgl 8.
Bezeichnung P S I S Bezeichnung alelaeldx

mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links ClC|°|E

14 12 | 15 (0,24 | 16NR14BSPT || ] 16NL14BSPT |

- 1 1,2 [ 1,5 [ 0,3 | 16NR11BSPT | | | | 16NL11BSPT [ |

- 14 1,5 [ 22 [ 0,24 | 16NR14BSPT-TT u

= 1" 18 [ 28 [ 03 | 16NR11BSPT-TT u

W Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR14BSPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11BSPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL14BSPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL11BSPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14BSPT-TT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11BSPT-TT&type=allsearchresults
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Gewindedrehen—Wendeschneidplatten SECO =
|
NPT - Innengewinde Snap-Tap®
Abmessungen in mm
GroBe IC L S
09 5,56 9,6 24
11 6,35 11,0 3,0
16 9,525 16,5 3,47
22 12,7 22,0 4,71
ANSI B1.20.1 - 1983
09NR/11NR/16Nx 16NR..A1 16NR..A2 22NR.M
° o)
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP SEIEIE WsP gls|g| 8|
Bezeichnung P S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links ClC|°|E
N 14 1,1 [ 1,5 [0,08| 16NR14NPT [ | [ | 16NL14NPT [ |
- 1,5 1,1 [ 1,5 [0,09 | 16NR11.5NPT | n 16NL11.5NPT n
- 8 1,11 16 [ 0,1 | 16NRSNPT [ | [ | 16NLSNPT [ |
- 1,5 11115 |01 | 16NR11.5NPT-A1 u
= 14 1,11 1,5 0,08 | 16NR14NPT-A2 ||
- 11,5 1,1 [ 15[ 0,1 | 16NR11.5NPT-A2 u
- 8 [11]16]012] 16NRSNPT-A2 L
= 11,5 | 21| 3,3 [0,05]| 22NR11.5NPT2M |
M Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR14NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11.5NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL14NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL11.5NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL8NPT&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11.5NPT-A1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR14NPT-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11.5NPT-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8NPT-A2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR11.5NPT2M&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

NPTF - Innengewinde

Abmessungen in mm
GroRe IC L S
1" 6,35 11,0 3,0
16 9,525 16,5 347
PDX
ANSI B1.4 - 1976
ANSI B1.20.3 - 1976
11NR/16Nx
S~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  [Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP glg|2|8|aw WsP glg|g|8|w
Bezeichnung S T N Bezeichnung PN i N
mm TPl | PDY | PDX | RE | rechts Cl°|°|E links Cle|°lE
= 14 [ 1,1 ]15]005] 16NR14NPTF |
- 1,5 11115 [0,06 | 16NR11.5NPTF || 16NL11.5NPTF |
Rund-DIN405 - Innengewinde
Abmessungen in mm
R=0,221 QSP GroRe IC L S
JE 16 9,525 16,5 347
IR=0,23851P 22 12,7 22,0 47
,,,,,,,,, 27 15,875 27,0 6,15
DIN405 - 1981
7hi6h
16NR/22Nx/27NR
\
lo)g
\~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
wsp glglgl8|w WsP g 288l
Bezeichnung el dlx Bezeichnung Alelcldlx
mm TPl |PDY |PDX | RE | rechts °l°|°|F links Cl°|°E
- 10 1,3 11,5 [051| 16NR10RD |
= 8 1,3 | 1,5 [069 | 16NR8RD L]
- 6 1,3 [ 1,8 [ 0,87 | 16NR6RD |
= 6 2,0 [ 2,5 0,87 | 22NR6RD [ | 22NL6RD [ |
= 4 [22[32]131] 27NR4RD L]
W Lagerstandard
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR14NPTF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR11.5NPTF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL11.5NPTF&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Gewindedrehen—Wendeschneidplatten

SECO 2

TR-DIN103 - Innengewinde Snap-Tap®
Telprof Abmessungen in mm
GroRe IC w1 L S
L
lPDY 16 9,525 - 16,5 347
22 12,7 - 22,0 47
PDX 27 15,875 = 270 6,15
DIN103 - 1977 20 - 12,7 20,0 6,3
1S02901/3 - 1977 26 = 15,875 26,0 7,88
7H
16Nx/22Nx/27TNR 20NR/26NR
U~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP SEIEIE WsP gls|g| 8|
Bezeichnung P S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links ClC|°|E
15 - 09 [08] - | 16NR1.5TR | | [ | 16NL1.5TR |
2,0 - 1,3 [ 1,5 | - [ 16NR2.0TR | | 16NL2.0TR u
3,0 - 1,3 ] 16 [ - | 16NR3.0TR [ | 16NL3.0TR [ |
4,0 - 20 [ 25| - | 22NR4.0TR u 22NL4.0TR u
5,0 - 20 [ 23| - | 22NR5.0TR [ | 22NL5.0TR [ |
6,0 - 25 (32| - | 27NR6.OTR |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR1.5TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR2.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR3.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL1.5TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL2.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NL3.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR4.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL4.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL5.0TR&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR6.0TR&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO I

ACME - Innengewinde Snap-Tap®
Ul Abmessungen in mm
29° GroBe IC w1 L S
T
TG 16 9,525 = 16,5 347
o 22 12,7 - 22,0 4,71
27 15,875 - 27,0 6,15
20 = 12,7 20,0 6,3
ANSIB1.5- 1988 26 - 15,875 26,0 7,88
3G
16NR/22Nx/27NR 20NR/26NR
U~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP SEIEIE WsP gls|g| 8|
Bezeichnung P S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links ClC|°|E
- 16 09108 )| - | 16NR16ACME u
- 12 13| 15| - | 16NR12ACME |
- 10 13 [ 1,5 | - | 16NR10ACME u
- 8 1,31 15| - | 16NRSACME |
- 6 20 25| - | 22NR6ACME o N
= 5 20| 23 | - | 22NR5ACME [ | 22NL5ACME [ |
- 4 25 [ 30| - | 27NR4ACME L HN |
- 35 - | 32| - | 20NR3.5ACME L BN
- 3 - | 32| - | 20NR3ACME H n
- 2 - [ 50| - | 26NR2ACME |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR16ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR10ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR6ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=20NR3.5ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=20NR3ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=26NR2ACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NL5ACME&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Gewindedrehen—Wendeschneidplatten SECO =

Stub-ACME - Innengewinde Snap-Tap®
JLeiprof Abmessungen in mm
o GroRe IC w1 L S
2%
== =
16 9,525 - 16,5 347
22 12,7 - 22,0 47
27 15,875 - 27,0 6,15
20 - 12,7 20,0 6,3
ANSI B1.8 - 1988
2G
16NR 16NR/22NR/27NR 20NR
T~ ~ 1Y
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet  |Unbeschichtet Beschichtet  [Unbeschichtet
WsP SEIEIE WsP gls|g| 8|
Bezeichnung P S I S Bezeichnung alelaeldx
mm TPl | PDY |PDX| RE | rechts Cl°|°lE links ClC|°|E
- 14 13 [ 1,5 | - [ 16NR14STACME u
- 12 15| 15| - | 16NR12STACME |
- 10 15[ 15| - | 16NR10STACME u
- 8 18 | 1.5 | - | 16NRS8STACME H N
- 6 24125 | - | 22NR6STACME u
- 5 20 | 21| - | 22NR5STACME |
- 4 26 | 28 | - | 2TNRASTACME L HN |
_ L
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.

182


https://www.secotools.com/#?terms=16NR14STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR12STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR10STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR6STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5STACME&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4STACME&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

APIRohrbearbeitung - OI- und Gasindustrie - Innengewinde

Abmessungen in mm
GroRe IC L S
22 12,7 22,0 471
27 15,875 27,0 6,15
APl spec. 7 - 1998
22NR/2TNR
U~
Steigung | Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet Unbeschichtet
o
88| 8| 8| w
API gl g|lg|a|x
TPI PDY PDX Code | TGTPF RE CTF Bezeichnung © ~
5,0 2,0 25 V040 3 0,508 1,016 | 22NR5API404 | | | |
4,0 1,9 25 V038R 2 0,965 1,651 | 22NR4API386 | | | | [ |
5,0 22 32 V040 3 0,508 1,016 | 27NR5API404 |
4,0 22 32 V038R 3 0,965 1,651 | 27NR4API384 u | |
4,0 22 32 V038R 2 0,965 1,651 | 27NR4API386 | | | | |
4,0 22 32 V050 3 0,635 1,27 | 27NR4API504 | | | ]
4,0 22 32 V050 2 0,635 1,27 | 27TNR4API506 u | |
W Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=22NR5API404&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR4API386&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR5API404&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4API384&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4API386&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4API504&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4API506&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Gewindedrehen—Wendeschneidplatten SECO =

Rohrbearbeitung - OI- und Gasindustrie - Innengewinde Snap-Tap®
-+ Abmessungen in mm
HEF = Hughes External Flush Tﬁ IC Gréke Ic L S
904/906 = Hughes H90 L
iPD = 22 12,7 220 471
H90 = Hughes Slimiine H90 %E 2z 15,875 21.0 615
PDX
PAC =PAC.
HEF 904/906 H90 PAC
g ]
Steigung | Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet Unbeschichtet
(=3 (=3 (=3 8
(=] (=3 o o wn
AP| & o & a 3
TPI PDY PDX Code | TGTPF | Bezeichnung © © © e
6,0 2,0 2,5 - 2 22NRGHEF u
35 27 35 90V050 3 | 27NR3.5H904 L]
35 27 35 90V050 2 | 27NR3.5H906 |
30 35 36 90V050 | 1,25 | 27NR3H90 |
40 24 26 V076 1,5 | 22NR4PAC ]
40 275 32 V076 1,5 | 27NR4PAC |
M Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=22NR6HEF&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR3.5H904&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR3.5H906&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR3H90&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR4PAC&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR4PAC&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

API Spec. 5B ROUND - Innengewinde

Abmessungen in mm
Grofe IC L S
30°30°
M 16 9,525 16,5 347
T o0 4047
90 1°d7 27 15,875 27,0 6,15
16NR 27TNR.M
O~ vy~
Abmessungen in
Steigung mm Sorten Sorten
Beschichtet Unbeschichtet Beschichtet | Unbeschichtet
wsp slsls| 8. WsP slglg|w
Bezeichnung aleldldlx Bezeichnung aleldx
mm TPIN | PDY |PDX| RE | rechts °l°|°|E links °lel°
- 100 [ 15[ 150,38 | 16NR10APIRD | |
- 80 | 15] 15 [046| 16NRSAPIRD |
- 80 |29 |45 [046| 27NRSAPIRD2M u
W Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=16NR10APIRD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16NR8APIRD&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=27NR8APIRD2M&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Gewindedrehen—Wendeschneidplatten SECO::

API5B BUTTRESS, VAM BUTTRESS 1:16 Taper - Innengewinde

Gewindespitze und Gewindegrund parallel zum Konus .
Abmessungen in mm
Grofe IC L S
22 12,7 22,0 471
Vallourec ST-D453.02
APl spec. 5B - 1988
22NR
O
Steigung Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet Unbeschichtet
wsp sl el g| 8| =
Bezeichnung a I 14 a T
mm TPIN PDY | PDX | RE | TGTPF | rechts ° © © =
- 50 20 21 - 34 22NR5BUT2.5 | | | |
= 6,0 2,0 2,0 - 3/4” | 22NR6VAM u L]
= 50 20 2,0 - 3/4" | 22NR5VAM L

W Lagerstandard
Ver;i]é;garkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.


https://www.secotools.com/#?terms=22NR5BUT2.5&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR6VAM&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=22NR5VAM&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

APIBUTTRESS 1:12 Taper - Innengewinde

Gewindespitze und Gewindegrund parallel zur Achse

Abmessungen in mm

GroRe IC L S
22 12,7 22,0 47
22NR
O
Steigung Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet Unbeschichtet
WsP s |l 2| 2| 8| o
Bezeichnung & = & a T
mm TPIN PDY | PDX | RE | TGTPF | rechts © © © =
- 50 2,0 2,1 - 1 22NR5BUT2.6 L}
W Lagerstandard

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#?terms=22NR5BUT2.6&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Gewindedrehen—Wendeschneidplatten

SECO 2

Strehler
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3
>PDX PDX
PR —
i -@ e
INSL—~ /S INSL—> g
Abmessungen in mm Sorten
Beschichtet

21 5|8

Innen/ Bezeich- N 2 =

Steigung | AuBen | Abb. |INSL| W1 | § |PDX| NT | nung Gewindeformer CHF1 ® | @ | =
8 Innen 3 [15.875[15.875| 4.76 | 25 4 8-1128 APl RD_8TPI_INT, C-1002-96 | M
8 Innen 3 25.0 |15.875| 50 | 25 7 8-5111 API_RD_8TPI_INT C-5002-96 | M
8 Innen 2 25.0 [15.875] 5.0 | 22.5 7 8-5114 APl RD _8TPI INTPULLING C-5002-96 | M
C-4003-4 |
10 Innen 3 |15.875/15.875| 4.76 | 5.0 4 10-1120 API_RD_10TPI TUB_INT C-1001-96 | M
5 Innen 3 [15.875[15.875| 4.76 | 25 3 5-1113 APl BUTTRESS 5TPI _1/16_INT, C-1018-96 | W

5 Innen 8 25.0 |15.875] 5.0 |1.964 5 5-5112-C APl BUTTRESS 5TPI 1/16 INT C-5003-96 | M |

5 Innen 3 | 250 [15.875| 5.0 | 25 5 5-5108 API_BUTTRESS_5TPI_1/16_INT C-5003-96 | M
5 Innen 2 |15.875[15.875| 4.76 |13.375] 3 5-1134 API_BUTT_5TPI_CAS_1/16_INTPUL | C-1018-96| M
5 Innen 2 25.0 |15.875| 5.0 | 225 5 5-5110 APl BUTT 5TPI 1/16 INTPULLING C-5003-96 | M
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https://www.secotools.com/#?terms=8-1128&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1002-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=8-5111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5002-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=8-5114&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5002-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-4003-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=8-2115-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=8-2118-3&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=10-1120&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=10-1133-1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=10-1133-2&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1001-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1001-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1001-4&type=allsearchresults

SECO 2

Spanbrecher

Abmessungen in mm

Abb. Bezeichnung INSL w1 S
1 C-1001 15,7 1,5 3,97
2 C-1001-4 15,7 1,5 3,97
3 C-1001-96 15,7 1,5 3,97
1 C-1002 15,7 1,5 3,97
2 C-1002-4 15,7 1,5 3,97
3 C-1002-96 15,7 1,5 3,97
1 C-1003 15,7 1,5 3,97
1 C-1004 15,7 1,5 3,97
2 C-1004-4 15,7 1,5 3,97
3 C-1004-96 15,7 1,5 3,97
2 C-1005-4 15,7 1,5 3,97
3 C-1005-96 15,7 1,5 3,97
2 C-1006-4 15,7 1,5 3,97
1 C-1009 15,7 1,5 3,97
1 C-1009-4 15,7 1,5 3,97
3 C-1009-96 15,7 1,5 3,97
1 C-1010 15,7 1,5 3,97
2 C-1010-4 15,7 1,5 3,97
3 C-1010-96 15,7 1,5 3,97
3 C-1013-96 15,7 1,5 3,97
1 C-1018 15,7 1,5 3,97
3 C-1018-96 15,7 11,5 3,97
3 C-1021-96 15,7 1,5 3,97
4 C-1022 15,7 1,5 3,18
5 C-1023 15,7 1,5 3,18
4 C-1024 15,7 1,5 3,97
5 C-1025 15,7 1,5 3,97
4 C-1032 15,7 1,5 3,18
5 C-1033 15,7 1,5 3,18
4 C-1034 15,7 1,5 3,18
5 C-1035 15,7 1,5 3,18
3 C-1601-96 15,7 12,5 3,97
2 C-1604-4 15,7 12,5 3,97
4 C-1X37-1-145 15,7 14,5 3,18
5 C-1X38-1-145 15,7 14,5 3,18
4 C-1X39-1-145 15,7 14,5 3,18
5 C-1X40-1-145 15,7 14,5 3,18
4 C-1X41-1-145 15,7 14,5 3,18
5 C-1X42-1-145 15,7 14,5 3,18
2 C-4001-4 19,8 1,5 3,97
2 C-5001-4 24,8 1,5 3,97
3 C-5001-96 24,8 1,5 3,97
2 C-5002-4 24,8 1,5 3,97
3 C-5002-96 24,8 1,5 3,97
1 C-5003 24,8 1,5 3,97
2 C-5003-4 24,8 1,5 3,97
3 C-5003-96 248 1,5 3,97
1 C-5005 24,8 1,5 30
1 C-5006 24,8 1,5 30
6 C-5705-G 24,8 13,0 3,0
6 C-5803-4 24,8 13,5 3,97
6 C-5805-G 24,8 135 3,0
6 C-5905-G 24,8 14,0 3,0
4 C-9001-1 12,6 1,5 3,18

[N
0



https://www.secotools.com/#?terms=C-1001&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1001-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1001-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1002&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1002-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1002-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1003&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1004&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1004-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1004-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1005-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1005-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1006-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1009&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1009-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1009-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1010&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1010-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1010-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1013-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1018&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1018-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1021-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1022&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1023&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1024&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1025&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1032&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1033&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1034&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1035&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1601-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1604-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1X37-I-145&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1X38-I-145&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1X39-I-145&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1X40-I-145&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1X41-I-145&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-1X42-I-145&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-4001-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5001-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5001-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5002-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5002-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5003&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5003-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5003-96&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5005&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5006&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5705-G&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5803-4&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5805-G&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-5905-G&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C-9001-I&type=allsearchresults
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Schruppausdrehkdpfe, RB 610 SECO:

RB 610 Schruppausdrehkapfe — Ubersicht

GL Anschluss BA Anschluss

[xexien]
[

055-69mm 266-88mm

OTTh
4 0

@ 86-115 mm
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SECO 2

RB 610 Schruppausdrehképfe

Merkmale

Ein Schruppausdrehwerkzeug besteht aus einem Werkzeugkorper (Kopf) und zwei Wendeschneidplatten-Haltern.

e Prézise Bohrungsgeometrie bei gegossenen oder vorgebohrten Bohrungen.
e Geringe Unwucht dank der symmetrischen Ausfiihrung

Kompakt
o Kurzer Korper fiir maximale Stabilitat der Ausdrehkombination
o Reduziertes Gewicht fiir schnellen Werkzeugwechsel und rasche Spindelbeschleunigung

Schnelle Einstellung

e Jeder Wendeschneidplatten-Halter hat einen Einstellmechanismus auf Druck und Zug, der eine einfache
und schnelle Durchmessereinstellung mittels Voreinstellung erlaubt.

» Wendeschneidplatten-Halterpositionierung leicht erkennbar durch Durchmesser-Skalierung

Wendeschneidplatten-Halter
¢ A610...CC... Wendeschneidplatten-Halter haben einen 90° Einstellwinkel fiir
rhombische Wendeschneidplatten, 0° Spanwinkel und 0° Neigungswinkel.

o Die Wendeschneidplatten-Halter sind sowohl geeignet fiir RB 610 Graflex © als auch fir
RB 610 GL Schneidkopfe

Produktivitat

 Hohe Steifigkeit durch enge Passung der Wendeschneidplatten-Halter in den Kérper und grole
Klemmschrauben.

o Die Schnitttiefe a, kann bis zu der Halfte der Wendeschneidplatten-Breite betragen. Dies ermdglicht eine
Maximierung des Zeitspanvolumens und eine volle Nutzung der Wendeschneidplatten.

 Bei asymmetrischer Bearbeitung wird eine Unterlegscheibe verwendet (im Lieferumfang des Kopfes
enthalten), die fir den Versatz eines Wendeschneidplatten-Halters und damit fiir die Erhdhung oder die
Teilung des radialen Versatzes sorgt.

o Interne Kiihischmierstoffzufuhr direkt auf die Schneiden.

Produktprogramm
e RB 610 Schruppausdrehkdpfe sind mit Graflex ®, GL- und BA-Anschluss erhaltlich.

RB 610 GL und BA fiir Steadyline® schwingungsdampfende Bohrstangen

o GL: 3 kurze und kompakte Schruppausdrehkopfe fiir Durchmesser von 36 bis 69 mm
© BA: 2 kurze und kompakte Schruppausdrehkdpfe fiir 66 bis 115 mm

S,
e

BA

o Speziell fiir Steadyline®-Bohr- und Ausdrehstangen. Die Leistung mit langen Steadylinge-GL-Bohrstangen ist vergleichbar mit

nicht schwingungsdampfenden kurzen Kombinationen (< 6 x D).
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SECO I

RB 610 Schruppausdrehképfe

Symmetrische Bearbeitung:

Einstellung

Symmetrische Bearbeitung:
Bei der symmetrischen Bearbeitung werden beide Schneiden auf denselben Durchmesser eingestellt.

Asymmetrische Bearbeitung:

Asymmetrische Bearbeitung heildt, dass eine Schneide als Vorschneider (tritt als erste in die Bohrung ein) auf einen kleineren Durchmesser eingestellt wird als die
zweite Schneide (Einstellung auf den Fertigdurchmesser). Dies erfordert eine Unterlegscheibe (im Lieferumfang des Kopfes enthalten), die zwischen den Kérper des
Ausdrehkopfes und einen Wendeschneidplatten-Halter gelegt wird, um den (+) axialen Versatz zu erzielen, siehe nachstehende Tabelle.

Dicke der Unterlegscheibe

Bezeichnung Unterlegscheibe Dicke (mm)
AU6103003 04
AU6104003 05
AU6105003 06
AU6106003 0,6
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Schruppausdrehkdpfe, RB 610 SECO 2

RB 610 GL - Schruppausdrehkopfe - kompakt GL

o Ideal fiir GL25, GL32, GL40 und GL50 Steadyline-Bohrstangen

o Symmetrische oder asymmetrische Modi sind mdglich. 1. Spannschraube und Spannschliissel
o Individueller Einstellmechanismus fiir Wendeschneidplatten- 2 & 4. Schlussel fir Durchmessereinstellung und Spannung der Schraube der
Halter Wendeschneidplatte
o Interne Kiihischmierstoffzufuhr auf die Schneide
. . . Abmessungen in mm *
Maschinen- Werkstiickseite
seite Bereich DCN-DCX Max.
GL GroRe mm Produktnummer | Bezeichnung OAL LF1 LF2 BD U/min**
GL25 28,0-37,0 03307854 GL25-RB610-10 21,7 16,2 25,0 25,0 9500 0,10
GL32 36,0-46,0 02904458 GL32-0610-20 27,6 211 32,0 32,0 7500 0,10
GL40 45,0-56,0 02904459 GL40-0610-30 31,6 221 35,0 40,0 5700 0,20
GL50 55,0-69,0 02904460 GL50-0610-40 33,7 22,2 36,0 50,0 4500 0,30
Wendeschneidplatten-Halter sind separat zu bestellen, siehe Seite(n) 392 * Ohne Wendeschneidplatten-Halter
**Max. Drehzahlen, siehe Anweisungen auf Seiten.
Ersatzteile
Fiir Kopf Schraube Schliissel fiir Schliissel fiir WSP | Schliissel Auflageplatte, versetzte
Pratze (Quergriff) Bearbeitung

W

GL25-0610-10 950D0410 03HLO3 = = AU6101003
GL32-0610-20 950DC0412 03HLO3 H4B-T07P DOUBLE-T AU6102003
GL40-0610-30 950DC0616 03HL05 = DOUBLE-T AU6103003
GL50-0610-40 950D0616 03HLO5 - DOUBLE-T AU6104003

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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https://www.secotools.com/#article/p_03307854
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-RB610-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904458
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-0610-20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904459
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-0610-30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904460
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-0610-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-0610-20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-0610-30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-0610-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0410&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950DC0412&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950DC0616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950D0616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03HL03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03HL03&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03HL05&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03HL05&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU6101003&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU6102003&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU6103003&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=AU6104003&type=allsearchresults

SECO =2

RB 610 BA - Schruppausdrehkdpfe BA

+ |deal fiir BA60 und BA80 Steadyline-Bohrstangen

+ Symmetrische oder asymmetrische Modi sind méglich.

+ Individueller Einstellmechanismus fiir Wendeschneidplatten-
Halter

1. Spannschraube
2 & 4. Durchmessereinstellung und Spannung der Schraube

Wi hneidplatt
+ Interne Kihimittelzufuhr auf die Schneide der Wendeschneidplatte
. . . Abmessungen in mm *
Maschinen- Werkstiickseite
seite Bereich DCN-DCX Max.
BA GroRe mm Produktnummer | Bezeichnung OAL LF1 LF2 BD U/min**

BA060 66,0-88,0 03204092 BA060-RB610-50 38,5 22,5 39,8 60,0 4000 0,80

BA080 86,0-115,0 03204093 BA080-RB610-60 44,5 22,5 39,8 80,0 3000 1,10
Wendeschneidplatten-Halter sind separat zu bestellen * Ohne Aufnahme

** Max. Drehzahlen, siehe Anweisungen auf Seiten.

Ersatzteile

Fiir Kopf

Schliissel fiir Pratze

Schliissel fiir Wendeschneid-
platte

Schraube fiir Pratze Auflageplatte, versetzte Bearbeitung

BA060-RB610-50

03HLO6

95000820 T15P-3 AU6105003

BA080-RB610-60

03HLO6

95000822 T15P-3 AU6106003

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#article/p_03204092
https://www.secotools.com/#?terms=BA060-RB610-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03204093
https://www.secotools.com/#?terms=BA080-RB610-60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA060-RB610-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA080-RB610-60&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Schruppausdrehkdpfe, RB 610 SECO 2

Wendeschneidplatten-Halter fiir Schruppausdrehkdpfe RB 610

2. Einstellschraube
o Passend fiir Ausdrehkopfe RB 610 mit Graflex®- BA- oder 4. Klemmschraube fiir Wendeschneidplatte
GL-Anschluss

Abmessungen in mm
Entspr. @
Fiir Kopf Bereich DCN-DCX mm | Produktnummer | Bezeichnung KRINS® | OAL LF B WSP-GroRe
FB 61010 28,0-37,0 03307856 A61010CC0690 90,0 15,1 15,1 21,75 | CC...0602... 0,1
FB 61020 36,0-46,0 02971268 A61020CC0690 90,0 17,6 10,9 26,0 CC...0602... 0,1
FB 61030 39,0-56,0 02904461 A61030CC0990 90,0 21,6 12,9 33,0 CC...09T3... 0,1
FB 61040 50,0-69,0 02904462 A61040CC0990 90,0 22,5 13,8 438 CC...09T3... 0.1
FB 61050 64,0-86,0 02904463 A61050CC1290 90,0 27,5 17,3 57,4 CC...1204... 0,2
FB 61060 85,0-115,0 02904464 A61060CC1290 90,0 30,5 18,8 75,0 CC...1204... 0,3
Ersatzteile
Fiir Schraube fiir WSP Einstell-
Halter schraube

A61010CC0690 C02504-T07P _

A61020CC0690 C02504-T07P 19A61020
A61030CC0990 C04008-T15P 19A61030
A61040CC0990 C04008-T15P 19A61040
A61050CC1290 C05012-T15P 19A61050
A61060CC1290 C05012-T15P 19A61060

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Fir Schruppausdrehen empfohlene Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 458-459
Hin\q%i%: Der Schliissel fiir die Wendeplattenklemmung ist im Lieferumfang des RB 610 Kopfes enthalten.


https://www.secotools.com/#article/p_03307856
https://www.secotools.com/#?terms=A61010CC0690&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02971268
https://www.secotools.com/#?terms=A61020CC0690&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904461
https://www.secotools.com/#?terms=A61030CC0990&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904462
https://www.secotools.com/#?terms=A61040CC0990&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904463
https://www.secotools.com/#?terms=A61050CC1290&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_02904464
https://www.secotools.com/#?terms=A61060CC1290&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61010CC0690&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61020CC0690&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61030CC0990&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61040CC0990&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61050CC1290&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A61060CC1290&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02504-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02504-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C05012-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61030&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61040&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61050&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A61060&type=allsearchresults

Feinausdrehkopfe, radial SECO I

Feinausdrehkopfe — Ubersicht

GL Anschluss

BA Anschluss 96°

086-116
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Feinausdrehkopfe, radial SECO =

Merkmale

Ein radiales Feinausdrehwerkzeug besteht aus einem Kérper (Kopf) und einem Wendeschneidplatten-Halter. FB 620, FB 780 und FB 790
Feinausdrehkopf, radial:

o Einstellung tiber Mikrometer-Spindel Einstellung der Wendeschneidplatten-Halter durch Mikro-
meter-Spindel (in Stufen von 0,01 mm) und Nonius (Teilstrich 2,5 um im Durchmesser)

o Hohe Wiederholgenauigkeit
o Schneidenorientierung gemaf DIN 69871/ISO 7388 fiir SK und ISO 12164 fiir HSK
o Interne KuihIschmierstoffzufuhr durch den Kopf direkt auf die Schneide

o Ausdrehkdpfe FB 780 und FB 620 auf mittlere Durchmessereinstellung vorausgewuchtet FB 790 ist
auswuchtbar fiir beste Leistung.

Hinweis: Merkmale, Hinweise (Montageanweisungen, Durchmessereinstellung, Hinweise zum Riickwartssenken, Herausforderungen,
Bearbeitungs- und Schnittdatenempfehlungen), geeignete Wendeschneidplatten-Halter und Wendeschneidplatten sind identisch fiir FB 620,
FB 780 und FB 790 Feinausdrehkdpfe, die ungeachtet des Anschlusses denselben Ausdrehbereich aufweisen.

Produktprogramm
Seco bietet eine groe Auswahl an radialen Feinausdrehképfen fiir Ihre Anforderungen.

FB 620 Feinausdrehkopfe, radial, fiir Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen

4 Feinausdrehkopfe mit GL-Anschluss fiir Feinausdrehen im Durchmesserbereich von 27 bis 69 mm

o 2 Feinausdrehkopfe mit BA-Anschluss fiir Feinausdrehen im Durchmesserbereich von 66 bis 116 mm

Das kompakte Design erreicht hdchste Schwingungsdéampfung in Kombination mit Steadyline®-GL-Dreh- und Bohrstangen.
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SECO 2

FB 620 GL - Feinausdrehkdpfe - kompakt - GL-Anschluss GL

1

« Ideal fiir GL25, GL32, GL40 und GL50 Steadyline-Bohrstangen | |- Spannschraube
o Interne Kiihischmierstoffzufuhr auf die Schneide 2. Mikromefrische Einstellschraube
o Einstellung durch Mikrometerspindel (in Stufen von 0,01 mm) 3 IEmIEETEEE

und Nonius (jeder Teilstrich entspricht 2,5 ym im Durchmesser).

Werkstiickseite Abmessungen in mm *
Maschinenseite | Bereich DCN-DCX Max.
GL GroRe mm Produktnummer | Bezeichnung OAL BD LF1 LF2 U/min**
GL25 27,0-35,0 03307855 GL25-FB620-10 295 25,0 17,7 28,0 9000 0,10
GL32 34,0-46,0 02904469 GL32-0620-20 35,2 32,0 23,8 32,1 7000 0,13
GL40 42,0-56,0 02904470 GL40-0620-30 40,7 40,0 24,8 35,1 5600 0,22
GL50 52,0-69,0 02904471 GL50-0620-40 43,7 50,0 258 36,1 4800 0,32
Wendeschneidplatten-Halter sind separat zu bestellen, siehe Seite(n) 431-433. * Ohne Aufnahme
** Max. Drehzahlen, siehe Anweisungen auf Seiten.
Ersatzteile
Fiir Kopf Schraube Schliissel fiir Pratze Schliissel (Quergriff) Befestigungsschraube
GL25-FB620-10 19TB0305 H2.0-2D - 19A71000
GL32-FB620-20 19TB0305 H4B-H2.0 DOUBLE-T 950L0406
GL40-FB620-30 19TB04075 03M03C - 950L0608
GL50-FB620-40 19TB04075 03M03C - 950L0608

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#article/p_03307855
https://www.secotools.com/#article/p_02904469
https://www.secotools.com/#article/p_02904470
https://www.secotools.com/#article/p_02904471
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-FB620-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-0620-20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL40-0620-30&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL50-0620-40&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL25-FB620-10&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19TB0305&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19TB0305&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19TB04075&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19TB04075&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H2.0-2D&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-H2.0&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03M03C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=03M03C&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=19A71000&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950L0406&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950L0608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=950L0608&type=allsearchresults

SECO 2

FB 620 BA - Feinausdrehkopfe - BA-Anschluss

BA
¥
o
Q \
©
@,
e D ==
> \
|
1. Spannschraube ——oAL——__
+ Ideal fiir BAG0 und BA80 Steadyline-Bohrstangen 2. Mikrometrische Einstellschraube
* Interne Kiihimittelzufuhr auf die Schneide 3. Klemmschraube
+ Einstellung durch Mikrometerspindel (in Stufen von 0,01 mm)
und Nonius (jeder Teilstrich entspricht 2,5 um im Durchmesser).
. . Abmessungen in mm *
Maschinen- Werkstiickseite
seite Bereich DCN-DCX Max.
BA GroRe mm Produktnummer | Bezeichnung OAL LF1 LF2 BD U/min**
BA060 65,0-87,0 03204094 BA060-FB620-50 55,7 29,7 42,2 60,0 4000 0,70
BA080 85,0-115,0 03204095 BA080-FB620-60 58,2 26,7 452 80,0 3000 1,10
Wendeschneidplatten-Halter sind separat zu bestellen * Ohne Aufnahme
** Max. Drehzahlen, siehe Anweisungen auf Seiten.
Ersatzteile
Fiir Kopf Schraube Schliissel fiir Pratze Befestigungsschraube

P

O

BA060-FB620-50

19TB04075

03m03C

950L0608

BA080-FB620-60

950D0514

H05-4

950L0608

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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https://www.secotools.com/#article/p_03204094
https://www.secotools.com/#?terms=BA060-FB620-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_03204095
https://www.secotools.com/#?terms=BA080-FB620-60&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA060-FB620-50&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=BA080-FB620-60&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

SECO 2

Wendeschneidplatten-Halter fiir Feinausdrehkopfe FB 620

! ¥
4| —
< 3 ¢ ek
Neais o0° KR'NSQO# KR'NSQO# KRINS 951
[<WF
A B C D
+ Passend fiir radiale Ausdrehkopfe FB 620/ 780/ 790
Wende- Abmessungen
schnneid- in mm
platte-
WSP-Halter Halter | Bereich DCN-DCX | Produkt- | Bezeich- Entspr. WSP- | 5 @
Typ Fiir Kopf ™| gréRe mm nummer | nung WF LF GroRe <
33;;“"""3' FB 78008 / FB 78009 09 15.0-23.5 00056634 | A78209 | 40 | 7.2 | WB..0301.. [ A [0,01
90° fiir FB 78010 10 23.0-31.0 00056580 | A72510 45 10,3 | CC...0602... | B [0,01
CC-WSP FB 78020 / FB 79020 / FB 62020 20 30.0-40.0/34.0-46.0 | 00056581 | A72520 5,0 83 | CC..0602.. | B [0,02
FB 78030/ FB 79030 / FB 62030 30 39.0-51.0/42.0-56.0 | 00056582 | A72530 8,0 10,3 | CC..0602... | B 0,02
FB 78040 / FB 79040 / FB 62040 40 50.0-65.0/52.0-69.0 | 00056583 | A72540 95 | 10,3 | CC..0602... | B |0,02
FB 78050 / FB 79050 / FB 62050 50 64.0-86.0 00056584 | A72550 | 125 | 103 | CC..0602.. | B |0,02
FB 7806AL / FB 62060 6A 85.0-115.0 02689978 | A7256A 185 | 14,5 | CC..09T3... | B |0,05
FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 60 85.0-115.0 00056585 | A72560 189 | 16,5 | CC..09T3.. | B 0,08
FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 = 65 114.0-144.0 00056587 | A72565 337 | 16,5 | CC..09T3.. | B [0,09
FB 78070 70 114.0-160.0 00056588 | A72570 189 | 165 | CC..09T3.. | B [0,09
FB 78070 75 159.0-205.0 00056589 | A72575 417 | 165 | CC..09T3.. | B |0,12
90° fiir FB 78030 / FB 79030 / FB 62030 30 39.0-51.0/42.0-56.0 | 00056572 | A72430 79 | 103 | TC..1102.. | C |0,01
TC-WSP FB 78040 / FB 79040 / FB 62040 40 50.0-65.0/52.0-69.0 | 00056573 | A72440 94 103 TC..1102... | C |0,02
FB 78050 / FB 79050 / FB 62050 50 64.0-86.0 00056574 | A72450 124 | 103 TC..1102... | C |0,02
FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 60 85.0-115.0 00056575 | A72460 189 | 16,3 | TC..1102... | C [0,08
FB 78060 / FB 79060 / FB 7315500 * 65 114.0-144.0 00056577 | A72465 33,7 | 165 TC..1102... | C |0,09
FB 78070 70 114.0-160.0 00056578 | A72470 189 | 16,3 TC..1102... [C |01
FB 78070 75 159.0-205.0 00056579 | A72475 | 41,7 | 165 | TC..1102.. | C |0,13
95° fiir FB 78010 10 23.0-31.0 00056590 | A72610 45 | 10,3 | CC..0602.. | D [0,01
CC-WSP FB 78020 / FB 79020 / FB 62020 20 30.0-40.0/34.0-46.0 | 00056591 | A72620 5,0 83 CC...0602... | D [0,01
FB 78030 / FB 79030 / FB 62030 30 39.0-51.0/42.0-56.0 | 00056592 | A72630 80 | 10,3 | CC..0602.. | D 0,01
FB 78040 / FB 79040/ FB 62040 40 50.0-65.0/52.0-69.0 | 00056593 | A72640 95 10,3 | CC...0602... | D 0,02
FB 78050 / FB 79050 / FB 62050 50 64.0-86.0 00056594 | A72650 125 | 10,3 | CC..0602.. | D |0,02
FB 78060 / FB 79060 / A731S500 60 85.0-115.0 00056595 | A72660 189 | 16,5 | CC..09T3.. | D [0,07
FB 78060 / FB 79060 / FB 731S500 = 65 114.0-144.0 00056597 | A72665 33,7 | 16,5 | CC..09T3.. | D |0,09
FB 78070 70 114.0-160.0 00056598 | A72670 189 | 165 | CC..09T3.. | D [0,09
FB 78070 75 159.0-205.0 00056599 | A72675 417 | 165 | CC..09T3.. | D |0,12
Ersatzteile
Fiir WSP Schliissel fiir Wendeschneidplatte Schraube fiir Wendeschneidplatte
=
CC...0602... T07P-3 C02504-TO7P
CC...09T3... T15P-3 C04008-T15P
TC...1102... T07P-3 C02504-T07P
WB...0301... TO6P-2 C02035-T06P

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
* Eine Prazisionsauswuchtung der EPB-Ausdrehkopfe Typ A790 ist bei Einsatz der groBen Wendeschneidplatten-Halter nicht méglich.
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https://www.secotools.com/#?terms=A731S500&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00056634
https://www.secotools.com/#?terms=A78209&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00056580
https://www.secotools.com/#article/p_00056581
https://www.secotools.com/#article/p_00056582
https://www.secotools.com/#article/p_00056583
https://www.secotools.com/#article/p_00056584
https://www.secotools.com/#article/p_02689978
https://www.secotools.com/#article/p_00056585
https://www.secotools.com/#article/p_00056587
https://www.secotools.com/#article/p_00056588
https://www.secotools.com/#article/p_00056589
https://www.secotools.com/#?terms=A72510&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72520&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72530&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72540&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72550&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A7256A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72560&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72565&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72570&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72575&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00056572
https://www.secotools.com/#article/p_00056573
https://www.secotools.com/#article/p_00056574
https://www.secotools.com/#article/p_00056575
https://www.secotools.com/#article/p_00056577
https://www.secotools.com/#article/p_00056578
https://www.secotools.com/#article/p_00056579
https://www.secotools.com/#?terms=A72430&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72440&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72450&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72460&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72465&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72470&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72475&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00056590
https://www.secotools.com/#article/p_00056591
https://www.secotools.com/#article/p_00056592
https://www.secotools.com/#article/p_00056593
https://www.secotools.com/#article/p_00056594
https://www.secotools.com/#article/p_00056595
https://www.secotools.com/#article/p_00056597
https://www.secotools.com/#article/p_00056598
https://www.secotools.com/#article/p_00056599
https://www.secotools.com/#?terms=A72610&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72620&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72640&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72650&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72660&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72665&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72670&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A72675&type=allsearchresults
http://www.secotools.com

Feinausdrehkopfe, radial

SECO

Wendeschneidplatten-Halter zum Anfasen, fiir Ausdrehkopf FB 620/ 780/ 790

o Passend fiir radiale Ausdrehkopfe FB 620/ 780/ 790

rWF>

v
KRINS

VETIH

Abmessun-
WSP- genin mm
Halter |Bereich DCN-DCX Entspr. WSP-
KRINS® Fiir Kopf GroRe mm Produktnummer | Bezeichnung WF | LF GroRe
30,0 FB 78010 10 23,0-31,0 00086885 A72910CC0630 45 [ 108 | CC...0602... 0,01
FB 78020/ FB 79020/ GL32-0620-20| 20  |30,0-40,0/34,0-36,0] 00086888 A72920CC0630 4,9 | 10,0 | CC..0602... 0,01
FB 78030/ FB 79030 / FB 62030 30 [39,0-51,0/42,0-56,0| 00086891 A72930CC0630 81 1105 | CC..0602... 0,01
FB 78040 / FB 79040 / FB 62040 40  50,0-65,0/52,0-69.0) 00086894 A72940CC0630 95 | 10,5 | CC...0602... 0,02
FB 78050 / FB 79050 50 64,0-86,0 00086897 A72950CC0630 12,5 (10,5 | CC...0602... 0,02
FB 78060 / FB 79060 / A731S500 60 85,0-115,0 00086900 A72960CC0930 19,1 16,5 | CC...09T3... 0,08
FB 78070 70 114,0-160,0 00086903 A72970CC0930 18,8 | 16,4 | CC...09T3... 0,09
45,0 FB 78010 10 23,0-31,0 00086886 A72910CC0645 45 | 11,5 | CC..0602... 0,01
FB 78020 / FB 79020 / FB 62020 20  [30,0-40,0/34,0-46,00 00086889 A72920CC0645 50 [ 10,0 | CC...0602... 0,01
FB 78030/ FB 79030 / FB 62030 30 [39,0-51,0/42,0-56,0] 00086892 A72930CC0645 81 [10,5| CC...0602... 0,01
FB 78040 / FB 79040 / FB 62040 40  150,0-65,0/52,0-69,00 00086895 A72940CC0645 95 ] 105 | CC...0602... 0,02
FB 78050 / FB 79050 50 64,0-86,0 00086898 A72950CC0645 12,4 1 10,3 | CC...0602... 0,02
FB 78060 / FB 79060 / A731S500 60 85,0-115,0 00086901 A72960CC0945 19,1 16,5 | CC...09T3... 0,07
FB 78070 70 114,0-160,0 00086904 A72970CC0945 18,8 [ 16,4 | CC...09T3... 0,09
Ersatzteile
Fiir WSP Schliissel fiir WSP Schraube fiir WSP Schliissel (Quergriff)
CC...0602... H4B-T07P C02504-T07P DOUBLE-T
CC...09T3... H4B-T15P C04008-T15P DOUBLE-T

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
Ersatzschrauben und -schliissel fiir Wendeschneidplatten, siehe Seite(n) 463
** Bereich DC mit Jumbo- und Briickenwerkzeugen, siehe Seite(n) 442
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https://www.secotools.com/#?terms=A731S500&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086900
https://www.secotools.com/#?terms=A72960CC0930&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086903
https://www.secotools.com/#?terms=A72970CC0930&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086886
https://www.secotools.com/#?terms=A72910CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086889
https://www.secotools.com/#?terms=A72920CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086892
https://www.secotools.com/#?terms=A72930CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086895
https://www.secotools.com/#?terms=A72940CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086898
https://www.secotools.com/#?terms=A72950CC0645&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=A731S500&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086901
https://www.secotools.com/#?terms=A72960CC0945&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086904
https://www.secotools.com/#?terms=A72970CC0945&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=H4B-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C02504-T07P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=C04008-T15P&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=DOUBLE-T&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086885
https://www.secotools.com/#?terms=A72910CC0630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=GL32-0620-20&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086888
https://www.secotools.com/#?terms=A72920CC0630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086891
https://www.secotools.com/#?terms=A72930CC0630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086894
https://www.secotools.com/#?terms=A72940CC0630&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#article/p_00086897
https://www.secotools.com/#?terms=A72950CC0630&type=allsearchresults

SECO = Wendeschneidplatten zum Ausdrehen

Wendeschneidplatten zum Ausdrehen

Die hier aufgefiihrten Wendeschneidplatten aus dem kompletten Seco Programm eignen sich ideal zum Ausdrehen. Die Wendeschneidplatten-
GroRen entsprechen dem Programm der Ausdrehkdpfe.

Wendeschneidplatten zum Schruppausdrehen weisen hohe Zahigkeit und liberwiegend positive Geometrien auf, um ein hohes Zeitspanvolumen
zu erzielen und die Anforderung an die Spindel zu minimieren.

Wendeschneidplatten zum Feinausdrehen haben Uiberwiegend positive Geometrien und kleine Radien, um enge Toleranzen und beste Ober-
flachenglten zu erzielen.

Schneidstoffe nach 1ISO-Werkstoff-Klassifizierung

P M N S H
P01|P10|P20|P30|P40| P50|MO1M10|M20/M30|M40 NO1|N10[N20|N30|S01|S10 |S20|S30|HO1|H10|H20|H30)
TP1501 < [
TP2501
TP3501 < |
TP200 > | — > ]
TP40 <
TM4000 @
TK1501 <)
TKO0501
TH1500 <
25 [ >
TS2000 [
TH1000
CP500 [

o

CVD

1)
i
\J

Cermet |Unbeschightet pvp
T
>
M
\J

PCBN
[2)
o
z
N
=1
=]

CBNO060K
PCD20 ]
91 L

PCD
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Wendeschneidplatten zumAusdrehen SECO 2

Schneidstoffempfehlung zum Ausdrehen — CVD-beschichtete Sorten

TP1501 Sorte mit Duratomic® -Beschichtungstechnologie. AuRerst wéarme- und verschleibesténdige Sorte, sehr gut geeignet fiir
produktive, allgemeine Drehbearbeitungen in Stahl sowie eine wertvolle Unterstiitzung in vielen anderen Werkstoffen.
Ti(C,N) +Al03
TP2501 Sorte mit Duratomic® -Beschichtungstechnologie. Mit hoher Leistungsfahigkeit und Kantenstabilitat, einsetzbar in einem
breiten Anwendungsbereich der Stahldrehbearbeitung sowie in vielen unterschiedlichen Rostfrei- und Gusswerkstoffen.
Ti(C,N) +Al,05
TP3501 | TP3501 eignet sich hervorragend fiir Ausdrehbearbeitungen in Stahl und Rostfrei, wo Zahigkeit und Zuverlassigkeit an erster
Stelle stehen.
Ti(C,N) + Al,03 DURATOMIC®
TP200 TP200 ist eine universelle Sorte mit hoher Flexibilitét, Universell einsetzbar in einem breiten Anwendungsbereich fiir die
mittlere Zerspanung von Stahl, leicht zerspanbarem Rostfrei und Guss.
Ti(C,N) +Al,03 + TiN
TP40 Sehr zéhe Sorte fiir die Rohbearbeitung von Stahl, fiir Guss- und Schmiedeteile sowie fiir die Bearbeitung von hochlegiertem
Rostfrei.
TIiC/Ti(C,N) + TiN
TK0501 Sorte mit Duratomic® -Beschichtungstechnologie. Extrem verschleiRfeste, optimierte Sorte fiir die Bearbeitung von Grau-
guss und leichter zu bearbeitenden duktilen Gusswerkstoffen.
Ti(C,N) +Al,05
TK1501 Sorte mit Duratomic® -Beschichtungstechnologie. HochverschleiRfeste Sorte fiir Guss im Allgemeinen und fiir Stahl; die
Sorte ist besonders leistungsfahig bei der Bearbeitung von duktilen (Sphéro-) Gusswerkstoffen, auch bei anspruchsvolleren
Aufspannungen und bei Schnittunterbrechungen.
Ti(C,N) +Al,05
TM4000 TM4000 - Hervorragend geeignet fiir die Bearbeitung von Rostfrei. Dank Verschleifestigkeit und tiberlegener Kantenzéhig-
keit ist diese Sorte die erste Wahl bei Rostfreibearbeitungen.
Ti(C,N) + Al,03 DURATOMIC®
TH1500 Sorte mit Duratomic®-Beschichtungstechnologie Eine extrem harte, Super-Feinstkornsorte fiir die Bearbeitung von teilweise
gehartetem Stahl, auch als Alternative zum Schlichten von Guss.
Ti(C,N) +Al,04
25C4 | Universalsorte.

Sehr gute Sorte fiir ein weites Anwendungsspektrum beim Drehen von Stahl, Rostfrei und Guss.
Ausgezeichnete Kombination von Verschleifestigkeit und Z&higkeit.
Ti(C, N) +A203.

204




SECO 2

Schneidstoffempfehlung zum Ausdrehen — PVD-beschichtete Sorten

TS2000

Harte Feinkornsorte, hauptsachlich fiir die Feinbearbeitung von Super- sowie Titanlegierungen.
Ebenso fiir die Feinbearbeitung von Rostfrei geeignet.
(Ti,AN + TiN

CP500
& 26G6

Sehr zéhe Feinkornsorte fiir die Fein- und mittlere Bearbeitung von Rostfrei, gut geeignet bei Schnittunterbrechungen.
CP500 ist auch eine Alternative fiir Aluminiumlegierungen.
(Ti,AN + TiN

TH1000

Sehr harte Feinstkornsorte fir teilweise gehértete Stahlwerksticke sowie allgemeine Werkstoffe wie Superlegierungen. Dank
der exzellenten Kéntenzahigkeit ebenfalls hochleistungsfahig bei Schnittunterbrechungen und bei der Entfernung von harten
Oberfléachen.

Unbeschichtete Sorten, zum Ausdrehen

KX &
03G3 Feinkornsorte fiir die Bearbeitung von Aluminium und andere NE-Metallen.
HX Universelle beschichtete Sorte fiir die Bearbeitung von Guss und gehartetem Stahl, auch gut geeignet fiir den Einsatz in

NE-Metallen.

Cermet, zum Ausdrehen

TP1020 Cermet mit sehr hoher VerschleiBfestigkeit fiir héchste Oberflachengiite, wenn Bearbeitungen mit begrenzten Schnitten und
Schnittdaten hauptsachlich in Stahl und Rostfrei zuverlassig und kontrolliert durchgefiihrt werden missen.
TP1030 PVD-beschichtetes Cermet mit sehr hoher VerschleiRfestigkeit fiir hohe Anforderungen an Oberflachengiite und Produktivitat
mit zuverlassiger Standzeit, hauptsachlich in Stahl und Rostfrei.
Ti-Al-Si-N nanolaminierte Beschichtung
51G1 Cermet mit sehr hoher VerschleiBfestigkeit. Fiir die Feinbearbeitung von Stahl, wenn besonders hohe Oberflachengiiten

gefordert sind.
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Wendeschneidplatten zumAusdrehen SECO 2

CBN- und PKD-Sorten, zum Feinausdrehen

— CBN010 | Format: Massiv oder geldtet (ein- oder doppelseitig)
@ Zusammensetzung: Sorte mit 50 % CBN-Gehalt mit einer durchschnittlichen Korngrée von 2 um und einem TiC-
AN\ keramischen Binder.
Beschichtung: Unbeschichtet
N\

CBN10 CBN-Sorte zum Feinausdrehen in gehértetem Stahl (Seco Werkstoff Gruppe 7) fiir leichte bis mittlere Schnitt-
& 81B1 unterbrechungen.

Erste Wahl fiir glatten bis moderat unterbrochenen Schnitt in gehartetem Stahl (a, < 0,020 Zoll).
Neue (Ti, Si) N PVD Beschichtung, speziell fiir die Hochgeschwindigkeitsbearbeitung entwickelt.
Neuartige Bindephase auf TiICN-Basis.

9 CBNO060K | Massiv, geldtet (ein- oder doppelseitig) oder gesintert

CBN200 | CBN-Sorte zum Feinausdrehen von perlitischem Grauguss und Sintereisen.

PCD20 PKD-Sorte zum Feinausdrehen von Aluminium und Al-Legierungen, Kupfer, Messing, Bronze und synthetischen Werkstoffen
&91J3 (Seco Werkstoff-Gruppen 16 -17).
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SECO 2

Wendeschneidplatten empfohlen zum Schruppausdrehen, mit Schnittdaten

(2]
>
Beschichtet, Beschichtet, = =)
Spanbrecher, Beschichtet Spanbrecher, f, E
linksschneidend gepresster Spanbrecher linksschneidend E T E
£5| 2
= | = 8 s | B o ] 2
2| 8| 8| s | g3/ 8| ¢8 2 % 3
Bezeichnung s S 8 = [ = = K = = S =
CPGT050204 02434654 02434652 2 0,08-0,2
CCMT060204-F1 02960857|03095430|00008505(02566087| 74066010|03062942) 00096854 2 0,1-0,22
CCMT060204-F2 74011732 74018652(02566088| 74068123] 2 0,1-0,22
CCGT060204L-UX 02497631 2 0,1-0,22
CCGT060204F-AL 00015710, 2 0,1-0,22
CCMT060204-M3 02960858| 03095431 03062944 2 0,1-0,22
CCMT09T308-F1 02960861|03095443|00008518(02566095| 74065997|03063857| 00096858 2,5 0,1-0,3
CCMT09T308-MF2 02956309| 03095446 02754823 02754822 2,5 0,1-0,3
CCGT09T304L-UX 02497640 25 0,1-0,3
CCGTO09T308F-AL 00015754 25 0,1-0,3
CCMT120408-F1 02960854( 03095449 03062626 4 0,15-0,4
CCMT120408-MF2 02956311|03095452 4 01504
CCGT120408L-UX 02610062 4 0,15-04
CCGT120408F-AL 00015790 5 0,15-04
SCMT060204-M3 02960423|03096621 25 01-0,22
SCMTO09T308-F1 02960396|03096625| 74069789| 03062629 00099708 2,5 0,1-0,3
SCMTO09T308-MF2 02956318|03096627 02755042 25 01-03
SCMT120408-F1 02960397|03096630 00099804 4 0,15-0,4
SCMT120408-M3 02960429|03096631 03063990 4 0,15-0,4
TCMT16T308-F1 02960408| 03096643 74004572(02566147| 74066002 00091357 5 0,15-0,4
TCMT16T308-MF2 02956323|03096645 02755046 5 01504
TCGT16T308F-AL 00015875 4 0,15-04
CCMT160508-F2 02566098 00018067| 7 0,2-0,5
CCMT160512-F2 02566099 00018082 7 0,2-0,5
SCMT150512-F2 74007348 7 0,2-05
TCMT220408-F2 74068150 7 0,2-0,5
Schnittdatenempfehlungen, siehe Seite 476-477
Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
CPGT CCMT-F1 CCMT-F2 CCMT-M3 CCMT-MF2 CCGT-UX

TCMT-F2
/’.

TCGT-AL

CCGT-AL SCMT-M3 SCMT-F1 SCMT-MF2 SCMT-F2 TCMT-F1
O O @ JON
TCMT-MF2
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Wendeschneidplatten zumAusdrehen

SECO 2

Wendeschneidplatten empfohlen zum Feinausdrehen, mit Schnittdaten

E
Els
. 2| E
Beschichtet Cermet CBN PCD =k
HE
- o - [=3 o o = g =3 “-;: -‘:’
2| 8|8|8|<|8|8|-|8|8|2|8|8|-.|8 E
~— b -~ 0 Gy - - o = = = = = o a rg .E >
Bezeichnung = 2 = & < = = o = = 8 S S > & S |8
CCGT0602005-F1 02430287 2 s
CCGT060201-F1 02430307 R =
CCGT060204L-UX 02497631 ~ 58
CCMT060202-F1 02960383 02614299 00096853 02754786 02754435 EHEE
CCMT060204-F1 02960856 02615873 03062942 00096854, 02825858| 02825859 02754791 02754792 ~ 58
CCMW060202F-L1 00089760,
CCMW060204F-L1 00005684
CCGW0602025-01020-LF 02464698 b f
CCGW060204S-01020-LF 02916281 02464699 S §
CCGWO060204E-L1-B 02843086 | 02776337| 02649599
CCGT09T301-F1 02430311
CCGTO09T304L-UX 02497640 =t
CCMT09T302-F1 02960837 00096856 02754805 02754806 Sk
CCMT09T304-F1 02960844 02615874 03063856 00096857 02731806 02731808 02754811 02754812 A= =
CCMT09T308-F1 02960853 02615876 03063857 | 00096858, 02731807| 02731809 02754821 29
CCMWO09T304F-L1 00005686
CCMWO09T308F-L1 00095357
CCGWO09T304E-L1-B 02843126 02776338| 02649607
CCGWO09T308E-L1-B 02937148, 02649608
CCGW09T3048-01020-LF 02916282 02464702
CCGW09T308S-01020-LF 02464703
TCGT110201-F1 02430376 h=
TCMT110202-F1 02430419 g g
TCMT110204-F1 02960401 02430421 S =
TCMT110208-F1 02960403 00098986
TCGW110204E-L1-C 02848657 02776346
TCGW110208E-L1-C 02848792
TCGW110204S-01020-LF 02464742
TCGW110208S-01020-LF 02464744,
TCMW110204F-L1 00005689
Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
CCGT CCGT-UX CCMT-F1/CCGT-F1 CCMW/CCGW-L1-B CCGW-LF
¢
TCGT-F1 TCGW-L1-C TCGW-LF TCMW/TCGW-L1-C
WBGT WBGW
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SECO 2

Schnittdatenempfehlungen zum Ausdrehen (je nach Werkstoff und Schneidstoff-Sorte)

VC
SMG KX & HX 03G3 TP40 TM4000 | TP1501 TP2501 TP3501 TK0501 | TK1501 TH1000 | TH1500 CP500
P1 60-180 60-350 60-250 60-230 80-200
P2 60-180 60-350 60-250 60-230 80-200
P3 60-180 60-350 60-250 60-230 80-200
P4 60-180 60-350 60-250 60-230 80-200
P5 60-150 60-300 60-250 60-230 80-200
P6 60-140 60-300 60-230 60-200 80-180
P7 60-140 60-300 60-230 60-200 80-160
P8 60-120 60-250 60-230 60-200 80-130
P11 60-120 60-300 60-250 60-200 80-180
M1 60-130 60-180 100-200 60-200 60-200 60-160
M2 60-130 60-180 100-200 60-200 60-200 60-160
M3 60-120 60-170 100-180 60-200 60-200 60-150
M4 60-110 60-160 100-180 60-190 60-190 60-150
M5 60-110 60-150 100-180 60-180 60-180 60-150
K1 60-140 100-250 60-180 60-230 60-230 60-160
K2 60-140 100-250 60-180 60-230 60-230 60-160
K3 60-140 100-250 60-180 60-230 60-230 60-160
K4 60-140 100-250 60-180 60-200 60-200 60-160
K5 60-140 100-250 60-180 60-200 60-200 60-160
K6 60-130 100-250 60-180 60-200 60-200 60-160
K7 60-130 100-250 60-180 60-200 60-200 60-160
N1 150-800 | 150-800 150-800
N2 150-800 | 150-800 150-800
N3 150-500 | 150-500 150-500
N11 150-400 | 150-400 150-400
S1 20-50 20-50 20-50
S2 20-50 20-50 20-50
S3 20-50 20-50 20-50
S11 20-50 20-50 20-50
S12 20-50 20-50 20-50
S13 20-50 20-50 20-50
H3 50-150 50-150
H5 50-140 50-140
H7 50-150 50-150
H8 30-130 30-130
H11 30-120 30-120
H12 30-120 30-120
H21
H31
SMG = Seco Werkstoff-Gruppe
V= m/min
Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Wendeschneidplatten zumAusdrehen SECO =

Schnittdatenempfehlungen zum Ausdrehen (je nach Werkstoff und Schneidstoff-Sorte)

vc
2666 | 2561 | Ts2000 | TP020 | TP1030 | 5161 | SBMY | gimq | cBN2oo | 8282 | PeD20 | 9tu3

SMG CBN010
P1 | 80200 | 60-180 100-350 | 100-350 | 100350
P2 | 80-200 | 60-180 100-350 | 100-350 | 100-350
P3| 80-200 | 60-180 100-350 | 100-350 | 100-350
P4 | 80200 | 60-180 100-350 | 100-350 | 100-350
P5 | 80-200 | 60-180 100-350 | 100-350 | 100-350
P6 | 80-180 | 60-160 100-300 | 100-300 | 100-300
P7_ | 80-160 | 60-160 100250 | 100-250 | 100-250
P8 | 80-130 | 60-130 100-250 | 100-250 | 100-250
P11 | 80180 | 60-150 100-300 | 100-300 | 100-300
M1 | 60-160 | 60-140 | 60-200 | 80-200 | 80-200 | 80-200
M2 | 60-160 | 60-140 | 60-200 | 80-200 | 80-200 | 80-200
M3 | 60150 | 60-130 | 60-200 | 80-200 | 80-200 | 80-200
M4 | 60150 | 60120 | 60-180 | 80-180 | 80-180 | 80-180
M5 | 60150 | 60-120 | 60-180 | 80-180 | 80-180 | 80-180
KU 60-160 | 60-160 100-250 | 100-250 | 100-250 300-1000 | 300-1000
K2 | 60-160 | 60-160 100250 | 100-250 | 100-250 3001000 | 300-1000
K3 | 60-160 | 60-160 100250 | 100-250 | 100-250 300-1000 | 3001000
K& | 60-160 | 60-160 100250 | 100-250 | 100-250 300-1000 | 3001000
K6 | 60-160 | 60-160 100250 | 100-250 | 100-250
K6 | 60-160 | 60-160 100-180 | 100-180 | 100-180
K | 60-160 | 60-160 100-180 | 100-180 | 100-180
N1 | 150-800 300-1500 | 300-1500
N2 | 150800 300-1500 | 300-1500
N3 | 150500 200-800 | 200-800
N1 | 150-400 180-800 | 180-800
S1 | 2060 20-80
s2_ | 2060 20-80
s3 | 2050 20-80
11| 2060 20-80
$12 | 2050 20-80
S13_ | 2050 20-80
H3 80-180 | 80-180
H5 80200 | 80200
H7 80-150 | 80-150
He 80-150 | 80-150
Hi1
H12
H21
Hai

SMG = Seco Werkstoff-Gruppe

Ve= m/min

Alle Schnittdaten sind Richtwerte.
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Produktiibersicht - Werkzeugaufnahmen

SECO 2

Werkzeugaufnahmen
Maschinenseite und Werkstiickseite

Seiten:

HSK-A

HSK-T

HSK-E

DIN 69871/ DIN TF
JIS (BT)/ BT TF
DIN 2080
Combimaster
Graflex®
Seco-Capto™

Zyl./ Weldon/ MT

Steadyline®
Aufsteckfraserdorne

217

219/ -
222/ -

226
/==

Combimaster-Aufnahmen
fiir Steadyline®
Schwingungsdampfung

PEES

220/ 221
223/ 224

227
==
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SECO Informationen zu neuen Attributen 150 13399

ISO-Attribut Erklarung

ADIF1 Zusitzliche Information 1

ADIF2 Zusiétzliche Information 2

ADIF3 Zusitzliche Information 3

BD Korper-Durchmesser

BD1 Korper-Durchmesser 1

BD2 Korper-Durchmesser 2

BD3 Korper-Durchmesser 3

BHTA Konuswinkel

BHTA1 Konuswinkel 1

CBDP Bohrungstiefe der Werkzeugaufnahme
CND Durchmesser des Kiihimitteleinlasses
CNDP Tiefe des Kiihimitteleinlasses

CNT GewindegroBe des Kiihimitteleinlasses
CRKS GewindegroRe des Anzugbolzens

CTMS Textschnittstellenbezeichnung maschinenseitig
CTWS Textschnittstellenbezeichnung werkstiickseitig
DCB Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme
DCBN Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme min.
DCBX Bohrungsdurchmesser Werkzeugaufnahme max.
DCN Minimaler Werkzeugdurchmesser

DCON Schaftdurchmesser

DCX Maximaler Werkzeugdurchmesser

DF Bunddurchmesser

DMM Schaftdurchmesser

FLGT Flanschdicke

KWW Breite der Mitnahmenut

LB Korperléange

LB1 Korperlange 1

LB2 Korperlange 2

LB3 Korperlénge 3

LB4 Korperlange 4

LCOG Schwerpunkt

LF Funktionale Lange

LFN Funktionale Ldnge min.

LFS Sekundére funktionale Lange

LPR Lange Uberstand

LSC Lange der Pratze

LSCN Lange der Pratze min.

LSCX Lange der Pratze max.

LU Nutzldnge

OAL Gesamtlange

RFID Datentrager

RL Radiale Anordnung (der Auswuchtschraube)
Drehzahl Drehzahl

SRR Empfohlenes radiales AufmaR

SW SchliisselgroRe

TDZ GroRe des Gewindedurchmessers

TDZ1 GroRe des Gewindedurchmessers 1

TDZ2 GroBe des Gewindedurchmessers 2

WF Funktionale Breite
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Aufnahmetypen SECO =

Steadyline® Schwingungsdampfungssystem, allgemeine Informationen

Das patentierte schwingungsdampfende System Steadyline®

Ohne Schwingungsdampfung unterliegen die Zerspanungsbedingungen den Begrenzungen der
Werkzeugaufnahme (Eigenfrequenz). Die Aufnahme verhindert, dass die Vibrationen sich entlang der
Aufnahme erhdhen, wodurch die Werkzeugdurchbiegung eingeschrankt wird.

Schwingungsdampfende Steadyline®-Aufnahmen fiir Aufsteckfraser bieten eine bis zu dreimal groRere
dynamische Steifigkeit als vergleichbare herkémmliche Aufnahmen.

Die Aufnahmen sind sofort einsetzbar und ermdglichen bessere Zerspanungsbedingungen, unabhéngig
von der Art der Bearbeitung, der Zahnezahl des Frasers und dem Werkstoff.

Hohere Produktivitat

Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen fiir Aufsteckfraser ermdglichen gréRere Auskragungen
bei Frasbearbeitungen, bessere Zerspanungsbedingungen, geringere Gerauschentwicklung und optimale
Stabilitat. Sie profitieren damit von einer erhdhten Produktivitét, einer besseren Oberflachengiite, einer
hoheren Standzeit des Werkzeuges sowie der Schonung der Spindel.

Vielseitig einsetzbar

Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen eignen sich fiir:

. Fras- und Drehbearbeitungen mit groen Auskragungen und vorwiegend radialen Kraften

. Bearbeitungen von tiefen Taschen im Werkzeug- und Formenbau

. Bearbeitungen von komplexen einteiligen Werkstlicken, besonders in der Luftfahrt-, der Automobil-
und der Energieerzeugungsindustrie.

Steadyline® Werkzeugprogramm

Zum Frasen sind Standardaufnahmen mit dem Steadyline® Schwingungsdampfungssystem mit Combi-
master- und Aufsteckfraseranschliissen erhaltlich, siche Produktseiten. Fir interne Drehbearbeitungen,
Gewinden und Ausdrehen beinhaltet das Standardprogramm entweder den GL-Anschluss fiir einen
schnellen Werkzeugwechsel oder den BA-Anschluss fir die einfache und wiederholgenaue Montage von 9
Dreh- oder Ausdrehkdpfen (weitere Informationen in den Katalogen Drehen und Bohrungsbearbeitung)

Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen sind ebenfalls vielfaltig bei Werkzeugen und Werkzeug-
systemen nach Kundenwunsch einsetzbar, sprechen Sie lhren Ansprechpartner bei Seco jederzeit an.
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SECO X

Steadyline® Aufnahmen fiir Aufsteckfraser: deutlich mehr Produktivitat

Die wichtigsten Vorteile dieser Aufnahmen sind die erhdhte Produktivitat, hohere Oberflachengiite
sowie eine hohere Werkzeugstandzeit und geringere Spindelbelastung. Mit der Standard-
ausfiihrung sind Bearbeitungen mit Auskragungen bis zu 10 x D unter optimalen Zerspanungs-
bedingungen problemlos mdglich. Bei einer bestimmten Geschwindigkeit kann die Schnitttiefe
(ap) der Steadyline®-Aufnahme zwei- bis viermal so grofs sein wie bei einem modularen System,
bei gleichzeitiger Verbesserung der Oberflache. Langere Ausfiihrungen auf Anfrage.

Schnittdatenempfehlungen siehe Anleitungsseite.

Merkmale

Typ: Steadyline® Aufnahmen fiir Aufsteckfraser Typ 5555 in zylindrischer Ausfiihrung und Typ 5556 in konischer Ausfiihrung fir
héhere Steifigkeit.
Werkzeugschnittstelle fur Fraser mit Mitnehmer mit groRRer Anlageflache und interner Kihimittelzufuhr durch den Zapfen.

Rundlaufabweichung: Die maximale Rundlaufabweichung betragt 5 um.
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Aufnahmetypen SECO =

Aufnahmen fiir Aufsteckfraser, Steadyline®, Hinweise

Die auf dieser Seite aufgefihrten Hinweise geben in Kiirze die mit den Aufnahmen gelieferten Empfehlungen wieder. Um einen optimalen
Einsatz der Aufsteckfraser sicherzustellen, befolgen Sie die in der Lieferung enthaltenen Betriebsanweisungen genau.

Hinweis: Das Schwingungsdampfungssystem ist sofort einsetzbar, unabhangig von der Bearbeitung, der Z&hnezahl des Frésers oder des
Werkstoffes.

Befestigung des Frasers
Aufgrund der héheren Zerspanungsbedingungen wie folgt vorgehen:

- Axiale Anzugsschraube mit geeigneter Gewindelénge: Fiir eine optimale Klemmung muss die Schraube mindestens um den in
der Tabelle aufgefiihrten Uberstandswert (LFN-LF) aus der Planflache des Frésers herausragen.

- Drehmoment der Anzugsschraube: Empfohlenes Anzugsmoment einsetzen (siehe Tabelle).

Empfohlene Zerspanungsparameter und maximale Einsatztemperatur

Uberschreiten Sie die maximale Drehzahl der Aufnahme (siehe Aufnahme und Tabelle) nicht.

DMM
DMM 1Dz LFN-LF Anzugs- < 102
(mm) (mm) (mm) moment (Nm) L
16 8 34 30 \f\>
2 10 6-8 40 ! LAN-LF
27 12 8-10 60 ﬁ— 3
32 16 12-16 80 ‘
40 20 17-22 108 'C_i_ |
| - Fn :
| I [©)

- Zu hohe Schnittdaten kdnnen Vibrationen der Fraskombination verursachen. Dies kann die Vibrationsd@mpfung einschranken und
Beschadigungen am Werkzeug, an der Aufnahme, der Maschine und am Werkstiick verursachen: Wéhlen Sie die Zerspanungsbedingungen so,
dass keine Vibrationen auftreten.

Optimierung der Schnittdaten. Reihenfolge:
1. Schnittgeschwindigkeit v, und Vorschub f: Wéhlen Sie den durchschnittlichen Wert je nach Fraser und Wendeschneidplatte aus.
2. Wéhlen Sie maximale Schnitttiefe a, und -breite a, aus. Eine Schnittdatenerhdhung innerhalb der Empfehlungen fiir Fréser und Wende-

schneidplatten ist moglich, wenn keine Vibrationen auftreten.

ACHTUNG: Im Gegensatz zum Einsatz mit klassischen langen Aufnahmen kann die Bearbeitung nicht durch zusétzliche Radialkrafte (z. B. durch
Erh6hung des Vorschubs) stabilisiert werden.

Die Einsatztemperatur der Steadyline®-Aufnahme darf die maximal zuldssige Temperatur von 80°C niemals iberschreiten.

DMM Max. Dreh- Betriebs-
(mm) zahl temperatur
16 8000
22 8000
27 6000 80°C
32 4000
40 3000
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SECO I

Steadyline® schwingungsdémpfende Combimaster-Aufnahmen, MK K820/K821

Siehe auch Seite ‘Combimaster Aufnahmen, allgemeine Informationen’.

Siehe auch Seite ‘Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen, allgemeine Informationen’.

Steadyline® Combimaster-Aufnahmen vervollstandigen das Steadyline®-Produktprogramm zu Aufsteckfraseraufnahmen mit
Steadyline®.

Combimaster Kombinationen bieten optimalen Zugang zum Werkstiick. Ergebnis: Mehr Stabilitat und Prazision gegeniiber Standard Weldon-
schaft oder Spannzangenfutter. Steadyline® schwingungsdampfende Combimaster-Aufnahmen sind eine patentierte Losung zur Steigerung
Ihrer Produktivitat oder als Lésung bei langen Auskragungen.

Steadyline® Combimaster-Aufnahmen gibt es in unterschiedlichen Léangenausfiihrungen, lang (oftmals als Alternative zur Lange der
herkémmlichen Combimaster-Aufnahme) und langer (mit zusatzlicher Projektionslange zum Programm der herkdmmlichen Combimaster-
Aufnahmen).

Steadyline® Combimaster-Aufnahmetypen

.
hyu\%\) 4 !\é \ o
/f‘ < /.n"
\ ?

" £
MK K820 MK K821
Steadyline® Combimaster Steadyline® Combimaster

konisch verjlingt Zylindrisch

MK K820

Steadyline® Combimaster-Aufnahmen weisen eine Verjlingung auf und bieten damit einen Kompromiss zwischen Stabilitat und Zugang-
lichkeit zum Werksttick.

MK K821

Steadyline® Combimaster-Aufnahmen verfiigen tiber einen zylindrischen Korper fiir einen schlankeren Zugang zum Werksttick.
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Combimaster SECO =

Steadyline® Combimaster-Aufnahmen, Empfehlungen
Die aufgefiihrten Hinweise geben in Kiirze die mit den Aufnahmen gelieferten Hinweise wieder.

Combimaster-Aufnahmen mit Steadyline® schwingungsd@mpfenden Aufnahmen sind fiir die
direkte Aufnahme von Combimaster-Kopfen vorgesehen. Der Einsatz von Combimaster-Zwischen-
elementen wird nicht empfohlen, da dies den Dampfungseffekt reduzieren wiirde.

Hinweis: Combimaster-Képfe, siehe Katalog Frasen

Empfohlene Zerspanungsparameter und maximale Einsatztemperatur
Die maximale Drehzahl der Steadyline®-Aufnahme (siehe Aufnahme und Tabelle) darf niemals iiberschritten werden.

Zu hohe Schnittdaten kénnen Vibrationen der Fraskombination verursachen. Dadurch kann die Vibrationsddmpfung eingeschréankt werden und
Beschadigungen am Werkzeug, an der Aufnahme, der Maschine und am Werkstlick entstehen: Wahlen Sie die Zerspanungsbedingungen so,
dass keine Vibrationen auftreten.

Optimierung der Schnittdaten. Reihenfolge:
1. Schnittgeschwindigkeit v, und Vorschub f: Wahlen Sie den durchschnittlichen Wert je nach Fraser und Wendeschneidplatte aus.

2. Wihlen Sie Schnitttiefe a, und -breite a, aus. Eine Schnittdatenerhdhung innerhalb der Empfehlungen fiir Fréser und Wendeschneid-
platten ist moglich, wenn keine Vibrationen auftreten.

ACHTUNG: Im Gegensatz zum Einsatz mit klassischen langen Aufnahmen kann die Bearbeitung nicht durch zuséatzliche Radialkrafte (z. B.
durch Erhdhung des Vorschubs) stabilisiert werden.

Die Einsatztemperatur der Steadyline® Combimaster-Aufnahme darf die maximale zuldssige Temperatur von 80°C niemals iiber-
schreiten.
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HSK-A-Aufnahmen

SECO

SMK 5555/5556 - Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen fiir Aufsteckfréser

HSK-A/1S012164-1-HSK-A

o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Rundlaufabweichung max. 5 um
o Mit Kiihimittelkanalen durch den Aufnahmedorn

Abb. 1 (5555)

LF————»| (?

&

Abb. 2 (5556)

D ] BHTA C?
el EEN qnn"nm JD Tl }TD1 ‘ {—F-ouM 8D
LB———>ILsC< ‘ 18 LSC
0AL ‘ 0AL
Zubehdr: Ersatzteile:

4 = Kreuzschraube, durchbohrt

1 = Kreuzschraube*

2 = Mitnehmer/Schraube

Maschinen- Werkstiickseite aiessn genininn

seite DMM RFID- |Auswuch-|

Aufnahme mm Bezeichnung LF | BD | BD1 [ OAL | LB | LSC | Abb. | BHTA® [Bohrung| tung

s 1 E9304555516160 1600 38,0 | 38,0 [209,0[ 1340 17,0 | 1 - 1 PB_ [ 240
22 E9304555522210 210,0 | 48,0 | 48,0 | 261,0 | 184,0 | 19,0 1 - 1 PB 3,54
22 E9304555622260 260,0 | 50,0 | 63,9 [311,0 [234,0| 19,0 2 18 1 PB 5,38
27 E9304555527260 260,0 | 60,0 | 60,0 [313,0[2340]| 21,0 1 - 1 PB 6,56

HSK-A100 22 E9306555522210 210,0 | 48,0 | 48,0 [279,0[181,0| 19,0 1 - 1 PB 4,80
22 E9306555622260 260,0 | 50,0 | 654 [329,0[231,0]| 19,0 2 2,0 1 PB 6,78
27 E9306555527260 260,0] 60,0 | 60,0 | 331,0[231,0]| 21,0 1 - 1 PB 7,92
27 E9306555627320 320,01 62,0 | 82,0 [391,0(291,0 | 21,0 2 2,0 1 PB 11,86
32 E9306555532330 330,0| 78,0 | 78,0 1404,0{301,0| 24,0 1 - 1 PB 14,42
40 E9306555540350 350,0 | 89,0 | 89,0 [427,0[321,0| 27,0 1 - 1 PB 19,40

HSK-A125 27 HSKA125-SM27-260-KL1 | 260,0 | 60,0 | 60,0 | 344,0231,0| 21,0 1 - 1 PB 9,20
40 HSKA125-SM40-350-KL1 | 350,0 | 89,0 | 89,0 [440,0 |321,0| 27,0 1 - 1 PB 20,90

Zubehor Ersatzteile*

Fiir DMM Kreuzschraube, durchbohrt Spann- Kreuz- Schraube Mit-

schliissel schraube nehmer

16 5801608L 5811608 5801608 951D0312 16C2080810A

22 5802210L 5812210 5802210 951D0416 16C2101111

27 5802712L 5812712 5802712 951D0516 16C2121214A

32 5803216L 5813216 5803216 951D0516 16C2141421A

40 5804020L 5814020 5804020 951D0616 16C2161621A

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Priifen Sie, ob die Langen fiir die eingesetzten Fraser geeignet sind. Siehe hierzu Hinweise
in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehort, oder auf Seite(n) 32. HSK-Dichtungsstopfen, Kihimittelrohre und Spannschlissel, siehe

Sei2(h9300.
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https://www.secotools.com/#?terms=E9304555516160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304555522210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304555622260&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304555527260&type=allsearchresults
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https://www.secotools.com/#?terms=HSKA125-SM27-260-KL1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA125-SM40-350-KL1&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5801608L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5811608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5801608&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0312&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2080810A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802210&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0416&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2101111&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5812712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5802712&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2121214A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5813216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5803216&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0516&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2141421A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020L&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5814020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=5804020&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=951D0616&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=16C2161621A&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/article/p_02670605?section=products

HSK-A-Aufnahmen SECO I

MK K820-K821 - Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen fiir Combimaster HSK-A/1S012164-1-HSK-A
Abb. 1 (K820) Abb. 2 (K821)
‘ C [—LB3—{ E
~ BHTA —_ [+ LB1—= CTYVS
1 i jBTD BITJT
o .
\
Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
Mit interner Kiihischmierstoffzufuhr
Maschinen-\Werkstiickseite| Abmessungen in mm Max. Aus-
seite Combimaster Dreh- | rrp- | wuch-
Aufnahme CTWS Bezeichnung LPR| LB |LB2 | LB1| BD |BD2|BD1 | OAL |[BHTA®| Abb. zahl |Bohrung| tung
HSK-A63
M10 E9304K82010185 185,01159,0{154,2| 20,0 | 18,5 | 36,6 | 24,0 [217,0] 2,8 1 12000 1 PB 1,51
M12 E9304K82012185 185,01159,0{154,2| 20,0 | 23,0 | 42,0 | 29,5 [217,0] 2,8 1 12000 1 PB 1,90
M16 E9304K82016235 235,0{193,0/190,6/ 20,0 | 30,0 | 53,0 | 37,0 [267,0] 28 1 8000 1 PB 3,50
M16 E9304K82116160 160,0(134,0{129,0{ 22,0 | 30,0 | - |305[192,0] - 2 10000 1 PB 1,40
M20 E9304K82020235 235,0{209,0/186,4| 24,7 | 36,5 | 60,1 | 45,0 [267,0] 2,7 1 8000 1 PB 4,30
M20 HSKA63-M20-160-K |160,0|134,0{131,0{ 31,0 | 36,5 — |37,0(1920| - 2 8000 1 G6.3 | 1,90
HSK-A100
M12 E9306K82012235 235,0{206,0/201,2| 20,0 [ 23,0 | 46,6 | 29,5 [285,0] 2,8 1 8000 1 PB 4,00
M16 E9306K82016235 235,01206,0/1201,2] 20,0 | 30,0 | 54,0 | 37,0 [285,0] 28 1 8000 1 PB 4,78
M16 E9306K82016285 285,0(256,0/251,2| 20,0 | 30,0 | 58,8 | 37,0 [335,0] 2,8 1 6000 1 PB 5,86
M16 E9306K82116185 185,01156,0{151,0{ 22,0 [ 30,0 | - [305|2350| - 2 8000 1 PB 291
M20 E9306K82020235 235,0206,0/201,2| 24,7 | 36,5 | 61,6 | 45,0 [285,0] 2,7 1 8000 1 PB 5,70
M20 E9306K82020285 285,0(256,0/251,2| 24,7 | 36,5 | 66,4 | 45,0 [335,0] 2,7 1 6000 1 PB 7,20
M20 HSKA100-M20-185-K |185,0|156,0{151,0{ 31,0 | 36,5 — |37,0(2350| - 2 8000 1 G6.3 | 340
HSK-A125
M16 HSKA125-M16-185-K |185,0|156,0{130,0{ 22,0 [ 30,0 | - [305 |2480| - 2 8000 1 PB 4,40
M20 HSKA125-M20-225-K |225,0|196,0{176,0{ 31,0 | 36,5 - |37,0(288,0] - 2 8000 1 PB 5,10

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
HSK-Dichtungsstopfen, Kiihimittelrohre und Spannschltissel, siche Seite(n) 300
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https://www.secotools.com/#?terms=E9304K82016235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304K82116160&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9304K82020235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA63-M20-160-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82012235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82016235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82016285&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82116185&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82020235&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=E9306K82020285&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA100-M20-185-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA125-M16-185-K&type=allsearchresults
https://www.secotools.com/#?terms=HSKA125-M20-225-K&type=allsearchresults

SECO =

Aufnahmen DIN 69871

SMK 5555/5556 - Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen fiir Aufsteckfréser

DIN 69871-ADB

o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Rundlaufabweichung max. 5 um
o Mit Kiihimittelkanalen durch den Aufnahmedorn

Abb. 1 (5555)

==

—a

Abb. 2 (5556)
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DMM BD

A

L7L84>LSC<
OAL-

Zubehor:
4 = Kreuzschraube, durchbohrt

B

—1 3’_{

LB

i § %

OAL

Ersatzteile:
1 = Kreuzschraube*
2 = Mitnehmer/Schraube

Maschinen- Werkstiickseite HE R ANl
seite DMM RFID- |Auswuch-|
Aufnahme mm Bezeichnung LF | BD | BD1 [ OAL | LB | LSC | Abb. | BHTA® [Bohrung| tung
DIN40 ADB 16 E3469555516160 160,0 | 38,0 | 38,0 [2454 | 140,9| 17,0 1 - 1 PB 2,12
22 E3469555522210 210,0 | 48,0 | 48,0 | 297,4190,9 | 19,0 1 - 1 PB 3,74
22 E3469555622260 260,0 | 48,0 | 63,2 [347,4[241,0| 19,0 2 1,9 1 PB 5,56
phE 2 E3471555522210 2100 | 48,0 | 48,0 [330,75[190.9| 190 | 1 - 1 PB_ | 53
22 E3471555622260 260,0 | 48,0 | 66,0 [380,7 [241,0| 19,0 2 2,0 1 PB 7,52
27 E3471555527260 260,0 | 60,0 | 60,0 [382,75]240,9 | 21,0 1 - 1 PB 8,52
27 E3471555627320 320,0 | 60,0 | 79,5 [442,7[301,0| 21,0 2 1,7 1 PB 12,26
32 E3471555532330 330,0 | 78,0 | 78,0 455,75/ 3109 | 24,0 1 - 1 PB 14,96
40 E3471555540350 350,0 | 89,0 | 89,0 [478,75]330,9 | 27,0 1 - 1 PB 20,40
DMM 40 einschl. 4 Gewindebohrungen auf der Anlageflache gemaf DIN 6357
Zubehor Ersatzteile*
Fiir Kreuzschraube, Spann- Kreuz- Stopfen Schraube Mit-
Aufnahme/ | durchbohrt schliissel schraube nehmer
DMM ﬁ W\
DIN40/ 16 5801608L 5811608 5801608 950A0406 950D0312 16C2080810A
DIN40/ 22 5802210L 5812210 5802210 950A0406 950D0416 16C2101111
DIN50/ 22 5802210L 5812210 5802210 950A0606 950D0416 16C2101111
DIN50/ 27 5802712L 5812712 5802712 950A0606 950D0516 16C2121214A
DIN50/ 32 5803216L 5813216 5803216 950A0606 950D0516 16C2141421A
DIN50/ 40 5804020L 5814020 5804020 950A0606 950D0616 16C2161621A

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Priifen Sie, ob die Langen fir die eingesetzten Fraser geeignet sind. Siehe hierzu
Hinweise in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehért.
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Aufnahmen DIN 69871 SECO I

MK K820-K821 - Steadyline® schwingungsdémpfende Aufnahmen fiir Combimaster DIN 69871-ADB
Abb. 1 (K820)

S

—7 1 1
BD BD1 BD2

o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Mit interner Kiihischmierstoffzufuhr

Maschinen-Werkstiickseite| Ahnessingeniining Max. Aus-
seite Combimaster Dreh- | RrD- | wuch-
Aufnahme CTWS Bezeichnung LPR| LB | LB2 | LB1 | BD | BD2 | BD1 | OAL [BHTA°| Abb. | zahl |Bohrung| tung
DIN40 ADB
M12 E3469K82012185 185,0/165,91130,1] 20,0 | 23,0 | 42,7 | 30,0 |253,4| 2,8 1 10000 1 PB 2,20
M16 E3469K82116160 160,0{140,9{135,9[/ 20,0 | 30,0 | - [305 |2284| - 2 10000 1 PB 1,70
M20 DIN40ADB-M20-160-K [160,0{140,9|137,9| 31,0 | 36,5 - |37,0 (2284 - 2 8000 1 G6.3 | 2,10
DIN50 ADB
M16 E3471K82116185 185,0{165,9(160,9/ 22,0 | 30,0 | - |305 |286,7| - 2 10000 1 PB 3,50
M20 DIN50ADB-M20-185-K [185,0|165,9(160,9]| 31,0 [365| - |[37,0]286,8] - 2 8000 1 G6.3 | 4,10
Ersatzteile

Aufnahme Stopfen

&

DIN40 950A0406
DINS0 950A0606

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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-
SECO 1 BTJIS Aufnahmen
SMK 5555/5556 - Steadyline® schwingungsdédmpfende Aufnahmen fiir Aufsteckfréser BT JIS B 6339-ADB
Abb. 1 (5555) Abb. 2 (5556)
o—LF ©10) LF
»\\\ % @” s BHTA (?(P
= — BD1
“ T3 fE=f{oum B0 hﬁ ‘ I—Homm 8d
= l‘—g\}} /4 =
el b LSt
OAL- 0AL:
o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit ]
o Rundlaufabweichung max. 5 um Ersatzteile:
 Mit Kihimittelkanalen durch den Aufnahmedomn 1 = Kreuzschraube*
2 = Mitnehmer/Schraube
. A Abmessungen in mm
Maschinen- Werkstiickseite
seite DMM RFID- |Auswuch-|
Aufnahme mm Bezeichnung LF BD | BD1 | OAL | LB | LSC | Abb. | BHTA® [Bohrung| tung
BT40ADB 1 E3414555516160 1600 | 38.0 | 38,0 | 2424 [ 1330 17,0 | 1 = 1 PB_| 223
22 E3414555522210 210,0 | 48,0 | 48,0 [ 2944 | 183,0] 19,0 1 = 1 PB 3,78
22 E3414555622260 260,0 | 48,0 | 60,0 | 3444|2330 19,0 2 13 1 PB 540
27 E3414555527260 260,0 | 60,0 | 60,0 |346,4 | 233,0 | 21,0 1 - 1 PB 6,86
SESUALS 2 E3416555522210 2100 | 48,0 | 480 3308 [ 1720 190 | 1 - 1 PB_| 608
22 E3416555622260 260,0 | 48,0 | 64,0 | 380,8 | 222,0 | 19,0 2 1,9 1 PB 7,90
27 E3416555527260 260,0 | 60,0 | 60,0 | 382,8 2220 21,0 1 = 1 PB 9,06
27 E3416555627320 320,0 | 60,0 | 80,0 | 4428 | 282,0| 21,0 2 1,9 1 PB 12,64
32 E3416555532330 330,0 | 78,0 | 78,0 | 4558 | 292,0 | 24,0 1 - 1 PB 15,34
DMM 40 einschl. 4 Gewindebohrungen auf der Anlageflache gemaR DIN 6357
Zubehor Ersatzteile*
Fiir Kreuzschraube, Spann- Kreuz- Stopfen Schraube Mit-
Aufnahme/ | durchbohrt schliissel schraube nehmer
DMM ﬁ W
BT40/ 16 5801608L 5811608 5801608 950A0406 950D0312 16C2080810A
BT40/ 22 5802210L 5812210 5802210 950A0406 950D0416 16C2101111
BT40/ 27 5802712L 5812712 5802712 950A0406 950D0516 16C2121214A
BT50/ 22 5802210L 5812210 5802210 950A0606 950D0416 16C2101111
BT50/ 27 5802712L 5812712 5802712 950A0606 950D0516 16C2121214A
BT50/ 32 5803216L 5813216 5803216 950A0606 950D0516 16C2141421A

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Prifen Sie, ob die Langen fiir die eingesetzten Fraser geeignet sind. Siehe hierzu
Hinweise in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehért.
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BTJIS Aufnahmen SECO I

MK K820-K821 - Steadyline® schwingungsdémpfende Aufnahmen fiir Combimaster BT JIS B 6339-ADB
Abb. 1 (K820)
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o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit T =
o Mit interner Kiihlschmierstoffzufuhr s

OAL

LELERE Abmessungen in mm
Maschinen- seite Max. Aus-
seite Combimaster Dreh- | gepp. | wuch- @
Aufnahme CTWS Bezeichnung LPR| LB | LB2 | LB3 |LB1| BD | BD2 | BD1 | OAL [BHTA°| Abb. | zahl [Bohrung| tung
BT40 ADB
M12 E3414K82012185 185,01158,0(153,2| 24,0 | 20,0 | 23,0 | 41,9 [ 30,0 [250,4| 2,8 1 [10000] 1 PB 2,20
M16 E3414K82016185 185,0{158,0{153,2| 24,0 | 20,0 | 30,0 | 49,4 | 37,0 |250,4] 2,8 1 [10000] 1 PB 2,80
M16 E3414K82116160 160,01133,0(128,0[ - [22,0[300| - [305[2254| - 2 |10000| 1 PB 1,80
M20 BT40ADB-M20-160-K |160,0/133,0{130,0] - [310]365| - [37,0]2254| - 2 8000 | 1 G6.3 | 2,20
BT50 ADB
M16 E3416K82016235 235,0{197,01192,2| 24,0 | 20,0 | 30,0 | 53,2 | 37,0 [336,8| 238 1 8000 | 1 PB 6,10
M16 E3416K82016285 285,0/1247,0/1242,2| 24,0 | 20,0 | 30,0 | 57,0 | 37,0 [386,8| 2,8 1 6000 | 1 PB 7,20
M16 E3416K82116185 185,01147,0(142,0 - [22,0[300| - [305(2868] - 2 |10000| 1 PB 4,40
M20 BT50ADB-M20-185-K |185,0(147,0{142,0] - [31,0]365| - [37,0]286,8| - 2 8000 | 1 G6.3 | 4,90
Ersatzteile

Aufnahme Stopfen

&

BT40 950A0406
BT50 950A0606

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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SECO2

BTJIS Steilkegel-Aufnahmen

SMK 5555 - Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen fiir Aufsteckfréser

BT Steilkegel mit Plananlage

o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Rundlaufabweichung max. 5 um
o Mit Kiihimittelkanalen durch den Aufnahmedorn
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Zubehor: Ersatzteile:

4 = Kreuzschraube, durchbohrt 1 = Kreuzschraube*
2 = Mitnehmer/Schraube

Maschinen- Werkstiickseite| AU L
seite DMM Max. Dreh-| RFID- | Auswuch-
Aufnahme mm Bezeichnung LF BD OAL LB LSC zahl Bohrung tung
BT50 TF ADB
32 E3216555532330 330,0 | 780 | 4558 | 2920 | 24,0 4000 1 PB 15,30
40 E3216555540350 3500 | 890 | 4788 | 3120 | 27,0 3000 1 PB 20,70
DMM 40 einschl. 4 Gewindebohrungen auf der Anlageflache gemaR DIN 6357
Zubehor Ersatzteile*
Fiir Halter Kreuzschraube, Spann- Kreuz- Stopfen Schraube Mit-
durchbohrt schliissel schraube nehmer
E3216555532330 5803216L 5813216 5803216 950A0606 950D0516 16C2141421A
E3216555540350 5804020L 5814020 5804020 950A0606 950D0616 16C2161621A

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Prifen Sie, ob die Langen fiir die eingesetzten Fraser geeignet sind. Siehe hierzu

Hinweise in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehort, oder auf Seite(n) 32
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BTJIS Steilkegel-Aufnahmen

SECO 2

MK K820 - Steadyline® schwingungsdampfende Combimaster-Aufnahmen

BT Steilkegel mit Plananlage

LPR
y L
g LB2
0 ~LB3~
\ BHTA ~-LB1-+ CTWS
________ I === e A
P L—_'_T_'_T'___:T_'__{_q ~ i | BD BD1BD2
Nk St !
OAL
o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Mit interner Kiihimittelzufuhr
. L . . Abmessungen in mm
Maschinen- erkstiickseite| Max.
seite Combimaster Dreh- | RFID- |5
Aufnahme CTWS Bezeichnung LPR| LB | LB2 | LB3 | LB1 | BD2 | BD1 | BD | OAL [BHTA®| zahl [Bohrung| tung
BT40 TF ADB
M20 E3214K82020185 | 185,0 | 158,0|156,1[ 29,0 | 24,7 | 57,2 | 45,0 | 36,5 |250,4| 2,7 | 10000 | 1 PB 3,70
BT50 TF ADB
M20 E3216K82020235 [235,0|197,0|192,2| 29,0 | 24,7 | 60,7 | 45,0 | 36,5 |336,8| 2,7 | 8000 1 PB 7,10
M20 E3216K82020285 | 285,0|247,0|242,2| 29,0 | 24,7 | 65,5 | 45,0 | 36,5 |386,8| 2,7 | 6000 1 PB 8,50
Ersatzteile
Aufnahme Stopfen
BT40 TF 950A0406
BT50 TF 950A0606

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com.
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SECO 3 Seco-Capto™ Werkzeugaufnahmen

SMK 5555/5556 - Steadyline® schwingungsdampfende Aufnahmen fiir Aufsteckfréser Seco-Capto™
Abb. 1 (5555) Abb. 2 (5556)
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o Rundlaufabweichung max. 5 um
o Mit Schwingungsdémpfung, sofort einsatzbereit Zubehdr: Ersatzteile:
4 = Kreuzschraube, durchbohrt 1 = Kreuzschraube*

2 = Mitnehmer/Schraube

L PRI Abmessungen in mm

seite Werkstiickseite 9

Seco-Capto™ DMM RFID- |Auswuch-|

GroRe mm Bezeichnung LF BD | BD1 | OAL | LB | LSC | Abb. BHTA® [Bohrung| tung

Cé
16 C6-391.5555-16160 160,0 | 38,0 | 38,0 [ 2150 [ 1350 | 17,0 1 0,0 1 PB 21
22 C6-391.5555-22210 210,0 | 48,0 | 48,0 | 267,0 | 1850 | 19,0 1 0,0 1 PB 36
22 C6-391.5556-22260 260,0 | 48,0 | 60,0 | 317,0 | 2350 | 19,0 2 1,3 1 PB 4,0
27 C6-391.5555-27260 260,0 | 60,0 | 60,0 | 319,0 | 2350 | 21,0 1 0,0 1 PB 6,8

c8
22 C8-391.5555-22210 210,0 | 48,0 | 48,0 | 277,0 | 177,0 | 19,0 1 0,0 1 PB 45
22 €8-391.5556-22260 260,0 | 48,0 | 64,0 | 327,0 | 227,0 | 19,0 2 1,8 1 PB 64
27 C8-391.5555-27260 260,0 | 60,0 | 60,0 | 329,0 | 227,0 | 21,0 1 0,0 1 PB 76
27 C8-391.5556-27320 320,0 | 60,0 | 75,0 | 389,0 | 287,0 | 21,0 2 1,3 1 PB 10,6
32 C8-391.5555-32330 330,0 | 78,0 | 78,0 | 402,0 | 297,0 | 24,0 1 0,0 1 PB 14,5
40 C8-391.5555-40350 350,0 | 89,0 | 89,0 | 4250 317,0| 27,0 1 0,0 1 PB 19,0

DMM 40 einschl. 4 Gewindebohrungen auf der Anlageflache geméaf DIN 6357
Zubehor Ersatzteile*
Fiir DMM Kreuzschraube, durchbohrt Spann- Kreuz- Schraube Mit-
schliissel schraube nehmer

16 5801608L 5811608 5801608 951D0312 16C2080810A

22 5802210L 5812210 5802210 951D0416 16C2101111

27 5802712L 5812712 5802712 951D0516 16C2121214A

32 5803216L 5813216 5803216 951D0516 16C2141421A

40 5804020L 5814020 5804020 951D0616 16C2161621A

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
* Diese axialen Anzugsschrauben entsprechen denen der Originallieferung: Prifen Sie, ob die Langen fiir die eingesetzten Fraser geeignet sind. Siehe hierzu Hinweise
in der Betriebsanweisung, die zum Lieferumfang der Aufnahme gehért, oder auf Seite(n) 32 227
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SECO 2

MK K820-K821 - Steadyline® schwingungsdémpfende Combimaster-Aufnahmen Seco-Capto™
Abb. 1 (K820) Abb. 2 (K821)
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N
o Mit Schwingungsdampfung, sofort einsatzbereit
o Mit interner Kiihischmierstoffzufuhr
Maschinen- Werkstiick- ey rouae
seite seite g Max. Aus-
Seco-Capto™ (Combimaster Dreh- | repp. | wuch-
GroRe CTWS Bezeichnung LPR| LB |LB2 | LB1|LB3| BD |BD1|BD2 | OAL |BHTA®l Abb. | zahl [Bohrung| tung
(of]
M12 C6-391.K820-12185 [185,0{160,0]155,2| 20,0 | 24,0 [ 23,0 [ 30,0 | 42,1 |223,0] 2,8 1 10000 | 1 PB 2,10
M16 C6-391.K820-16185 [185,0{160,0{155,2| 20,0 | 24,0 [ 30,0 [ 37,0 | 49,6 [223,0| 2,8 1 10000 | 1 PB 2,80
M16 C6-391.K820-16235 [235,0{210,0]205,2| 20,0 | 24,0 [ 30,0 [ 37,0 | 54,4 |273,0] 2,8 1 8000 1 PB 3,60
M16 C6-391.K821-16160 [160,0{135,0{130,0( 22,0 | - [30,0|30,5[30,5(198,0] - 2 10000 | 1 PB 0,70
M20 C6-391.K820-20185 [185,0{160,0{158,1| 24,7 | 29,0 [ 36,5 [ 45,0 | 57,4 |223,0] 2,7 1 10000 | 1 PB 3,60
M20 C6-391.K820-20235 [235,0210,0{209,6 24,7 [ 29,0 | 36,5 | 45,0 | 62,4 |273,0| 2,7 1 8000 | 1 PB 4,60

Verfiigbarkeit, siehe giiltige Preis- und Lagerliste und jederzeit aktuell auf www.secotools.com
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SECO: Werkstoffe — Klassifizierung, SMG
Stahl, ferritische und martensitische rostfreie Stahle.
SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz ketq | mg
P1 | Automatenstahle mit niedrigem Kohlenstoffgehalt 360 < Ry, < 880 11 SMn30 1500 | 0,14
Ry = 385 N/mm?
P2 | Niedrig legierte ferritische Stahle mit C < 0,25%wt 320 <R, <600 S235JRG2 1600 | 0,23
Niedrig legierte normale Baustahle R =420 N/mm?
P3 | Ferritische und ferritisch/perlitische Stahle mit C < 0,25%wt 430 <R, <610 16 MnCr 5 1800 0,14
schweillbare Baustahle R =550 N/mm?
Einsatzstéhle
P4 | Niedrig legierte Baustahle mit 0,25% < C < 0,67%wt 520 <Ry, < 1200 C 45E 2000 | 0,15
Niedrig legierte Verglitungsstéhle Ry, =660 N/mm?
P5 | Baustahle mit0,25% < C < 0,67%wt 550 < Ry, < 1200 42 CrMo 4 2020 | 0,18
Vergiitungsstéhle Ry = 700 N/mm?
P6 | Niedrig legierte hartbare Stahle mit C > 0,67%wt 520 <Ry, <1200 C 1008 2100 0,17
Niedrig legierte Feder- und Lagerstahle Ry =600 N/mm?
P7 | Hartbare Stahle mit C > 0,67%wt 600 < Ry, < 1200 100 Cr 6 2160 | 0,17
Feder- und Lagerstahle Ry = 650 N/mm?
P8 | Werkzeugstahle 600 < Ry, <1200 X 40 CrMoV 5 1 2400 | 0,20
Schnellarbeitsstahle (HSS) Ry = 700 N/mm?
P11 | Ferritische und martensitische Stahle 415 <R, < 1200 X20Cr13 2000 0,15
R = 675 N/mm?
P12 | Martensitaushértbares und Iésungsbehandeltes Rostfrei 500 < Ry, < 1200 X5 CrNiCuNb 16 4 2100 | 0,17
R = 1100 N/mm?
Austenitische rostfreie Stahle, weniger schwierig zerspanbar
SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz ket | mg
M1 | Leicht schneidendes Rostfrei X 10 CrNiS 18 9 1700 | 0,14
M2 | Niedrig legierte austenitische rostfreie Stahle X5 CrNi 18 10 1920 | 0,18
M3 Legierte austenitische rostfreie Stahle X2 CrNiMo 18 14 3 2070 0,17
M4 | Hoch legierte rostfreie Stahle (Austenit und Duplex) X2CrNiMoN 2253 2230 0,16
M5 | Austenit und Duplex, sehr schwierig zerspanbar X2CrNiMoN 257 4 2510 0,13
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SECO =

Guss
SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz Ketq | mg

Grauguss (GCl) EN-GJL-250 930 0,32
Vermikularguss (CGI) EN-GJV-400 1000 | 0,35
Temperguss (MCI) EN-GJMB-550-4 1050 | 0,37
Sphéroguss, Kugelgrafitguss (SGI) EN-GJS-500-7 1160 0,37
Warmebehandelter Kugelgrafitguss (ADI) EN-GJS-1000-5
Austenitischer Guss mit Lamellengrafit EN-GJLA-XNiCuCr15-6-2
Austenitischer Spharoguss EN-GJSA-XNiMn23-4

Nichteisen-Metalle

SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz ket | mg
N1 | Aluminiumlegierungen, Si < 9% AW-7075
N2 | Aluminiumlegierungen, 9% < Si < 16% AC-44200
Si=12%
N3 | Aluminiumlegierungen, Si >16% AISi17Cub
N11 | Kupferlegierungen CW614N 740 0,26

Superlegierungen und Titan

SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz Ketq | mc
S1 Superlegierungen auf Fe-Basis Discalloy
S2 | Superlegierungen auf Co-Basis Stellite 21
S3 | Superlegierungen auf Ni-Basis Inconel 718 2530 | 0,21
S11 | Titan, niedrig legiert, (ct) Ti
S12 | Titan, mittlere Legierung, (a+p) TiAIBV4 1500 | 0,24
S13 | Titan, hoch legiert, (nahe § und B) Ti10V2Fe3Al
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SECO 1 Werkstoffe — Klassifizierung, SMG
Harte Werkstoffe
SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz ketq | mg
H3 | Einsatzstahl gehartet 58 <HRC < 62 16 MnCr 5 2070 | 0,14
60 HRC
H5 | Vergutungsstahle 38 <HRC < 56 42 CrMo 4 2320 | 0,18
50 HRC
H7 | Vergutungsstahle 56 < HRC < 64 100 Cr 6 2480 | 0417
Lagerstéahle 60 HRC
H8 | Werkzeugstahle 38 <HRC < 64 X 40 CrMoV 51 2750 | 0,20
Schnellarbeitsstahle (HSS) 50 HRC
H11 | Martensitische, rostfreie Stahle 38 <HRC <50 X20Cr13 2300 | 0,15
45HRC
H12 | Martensitausgehértetes und Idsungsbehandeltes Rostfrei 1200 <Ry, < 1650 X5 CrNiCuNb 16 4 2410 | 0,17
Ry = 1450 N/mm?
H21 | Manganstahl 23 <HRC < 64 X120 Mn 12
50 HRC
H31 | WeiRhartguss 50 <HRC < 64 EN-GJN-HV600(XCr11)
55 HRC
Andere Werkstoffe
SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz ket | mg
PM1 | Niedrig legierte Pulvermetall-Werkstoffe F-0008 Fe-0.7C
PM2 | PM-Werkstofflegierungen im FLC-4608
mittleren Bereich Fe2Cu1.8Ni
0.5M00.2Mn0.8C
PM3 | Hoch legierte PM-Werkstoffe
Werkstoffe fiir Abgasventilsitze, etc.
HF1 | AufschweiBlegierungen
Geschweilte oder Plasma-beschichtete Legierungen auf
Eisen-Basis
HF2 | AufschweiBlegierungen
Geschweilte oder Plasma-
beschichtete Kobalt- und Nickel-basis-Legierungen
CC1 | Gesintertes Wolfram-Hartmetall G50
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SECO 2

Kunststoffe und Composite

SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz Ketq | mg
TS1 | Duroplaste Urea Formaldehyde (UF)

TS2 | Duroplastische Kohlenstofffaser-Verbundwerkstoffe T300 T700 T800 HTA-S IMA - Epoxy (M21)...

TS3 | Duroplastische Glasfaser-Verbundwerkstoffe Epoxy - HX..(42..)/E-Glas (7781...)...

TS4 | Duroplastische Aramidfaser-Verbundwerkstoffe Kevlar 49

TP1 | Thermoplastische Polymere Polycarbonat (PC)

TP2 | Thermoplastische Kohlenstofffaser-Verbundwerkstoffe PPS/PEEK - T300..

TP3 | Thermoplastische Glasfaser-Verbundwerkstoffe PPS/PEEK - E-Glas oder A-Glas...

TP4 | Thermoplastische Aramidfaser-Verbundwerkstoffe

Grafit
SMG | Bezeichnung Eigenschaften Referenz ket | mg
GR1 | Grafit R 8500
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SCHNELL & EINFACH ZUR
PASSENDEN LOSUNG

SECO SUGGEST - DER WERKZEUG-FINDER

Seco Suggest ist eine kostenlose Webanwendung auf www.secotools.com

mit dem Sie das passende Werkzeug fir Ihre Anforderungen ganz einfach
finden konnen. Geben Sie die gewlinschte Zerspanungsmethode und den zu
zerspanenden Werkstoff ein und Suggest durchsucht alle Seco Produkte nach
passenden Losungen. Je mehr Daten Sie eingeben, desto passender ist die
Losung.

Loggen Sie sich in den Kundenbereich My Pages ein, um einen Uberblick tiber
Preise und Lagerverfiigbarkeit zu erhalten. Profitieren Sie von Schnittdaten-
rechnern und vielen weiteren Online-Services, die Ihre Produktionsprozesse
vereinfachen — vom Bestellvorgang bis zum Schlichten.

SECO COMPARE - DER ALTERNATIVEN-BEREITSTELLER

Sie nutzen eine Wendeplatte und mochten Ihre Anwendung verbessern?
Mit der neuen App ,Seco Compare“ gehort mithsames Vergleichen von
Wendeplatten der Vergangenheit an.

Geben Sie einfach Sorte oder Geometrie der Wendeplatte eines Herstellers
ein und klicken Sie auf ,,Suche®. Sie erhalten eine Gegentberstellung der
gesuchten Wendeplatte mit der Lésung von Seco. Ein Link fithrt Sie direkt
auf die Webseite fiir umfassende Informationen zur Wendeplatte.

Seco Compare ist bei Google Play und im App Store von Apple verfugbar.

Seco Compare
bei Google Play

Seco Compare
fur i0S

SECO
DIGITALER

SERVICE

[B]%:4[8] Entdecken Sie
o Seco Suggest auf
[=]4 www.secotools.com
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Werkstoffe — Klassifizierung, SMG

SECO

SMG
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIs SS UNS
11 SMn 30 1.0715 1.0715 9 SMn 28 $ 250 230M07 CF 9 SMn 28 SUM 22 1912 G12130
11 SMnPb 30 1.0718 1.0718 9 SMnPb 28 S 250 Pb CF 9 SMnPb 28 SUM22 L 1914 G12134
10820 1.0721 1.0721 108 20 10F1 210M 15 CF10S20
1.0722 10 SPb 20 10 PbF 2 CF 10 SPb 20
P1 15 SMn 13 1.0725 1.0723 158 20 210A15 SUM 32 1922
35820 1.0726 1.0726 35820 35MF 4 212M 36 1957 G11400
46 S20 1.0727 1.0727 46 S 20 45 MF 4 212M 44 1973 G11460
11 SMn 37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 $ 300 240M 07 CF 9 SMn 36 G12150
11 SMn 37 1.0736 1.0736 9 SMn 36 S 300 240 M 07 CF 9 SMn 36 G12150
S235JR 1.0037 1.0037 St 37-2 E24-2 Fe 360 B STKM 12 C 1311
$235JRG2 1.0038 1.0116 St37-3 E24-3, E24-4 4360-40 C Fe 360 D FF 1312, 1313
$275J2G3 1.0144 1.0144 St44-3N E28-3, E28-4 4360-43 C Fe 430D FF SM41C 1412, 1414
C10 1.0301 1.0301 C10 AF34C10,XC10 |045M 10 C10 $10C G10100
P2 1.0401 C15 AF37C12,XC18 |080M 15 C15,C16 1350 G10170
C22 1.0402 1.0402 Cc22 C20 050A20 C20,C21 1450 (G10200
$355JR 1.0570 1.0570 St 52-3 E 36-3, E 36-4 4360-50 C Fe510B SM 50 YA 2172, 2132
C15R 1.1141 1.1141 Ck 15 XC 15, XC 18 080 M 15 C15,C16 S$15C,S15CK 1370 G10170
1.1158 Ck 25 XC 25 060A 25 C25 $25C (G10250
1.2162 21 MnCr 5 20NC 5 SCR 420 H
16 Mo 3 1.5415 1.5415 15Mo 3 15D3 1501-240 16 Mo 3 2912
1.5423 16 Mo 5 1503-245-420 16 Mo 5 SB 450 M (G45200
14 NiCr 14 1.5752 1.5752 14 NiCr 14 12NC 15 655 M 13 SNC 815 (H) (G33106
1.5919 15 CrNi 6 16 NC 6 $107 16 CrNi 4
18 NiCrMo 7 6 1.6587 1.6587 18 CrNiMo 7 6 18 NCD 6 820A16 18 NiCrMo 7
P3 16 MnCr 5 1.7131 1.7131 16 MnCr 5 16MC5 52T M17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
16 MnCrS 5 1.7139 1.7139 16 MnCrS 5
20 MnCr 5 1.7147 1.7147 20 MnCr 5 20MC5 20 MnCr 5 SMnC 420 (H) G51200
20 MnCrS 5 1.7149 1.7149 20 MnCrS 5 20 MnCrS 5 SMnC 21 H
13CrMo 4 5 1.7335 1.7335 13CrMo 4 4 15CD 35 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
1.7337 16 CrMo 4 4 15CD 4,5 1501-620 Gr. 27 14 CrMo 4 5 2216
10CrMo 910 1.7380 1.7380 10 CrMo 9 10 10CD 9.10 1501-622 Gr. 31 12CrMo 910 2218 J21890
C35 1.0501 C35 55C 35 060A 35 C35 1550 G10350
E 335 1.0503 1.0503 C45 65 C 45 80 M 46 C45 S45C 1650 G10430
C40 1.0511 C40 60 C 40 080 M 40 C40 S$40C
E 360 1.0070 1.0535 St70-2 A70-2 Fe 690 1655
C60 1.0601 1.0601 C60 CC 55 080A62 C60 G10600
P4 1.1157 40 Mn 4 35M5 150 M 36 G10390
G 28 Mn6 1.1165 1.1165 30Mn5 120 M 36 SMn 1H, SCMn 2 (G13300
C35E 1.1181 1.1181 Ck 35 XC 38 H1 080 M 36 C35 S$35C 1572 G10340
C 45E 1.1191 1.1191 Ck 45 XC 42 080 M 46 C45 S45C 1672 G10420
C60E 1.1221 1.1221 Ck 60 XC 60 080A 62 C60 $58C 1665, 1678 G10640
1.1740 C60W Y355 SK7
55 SiCr7 1.7100 1.0904 558i7 5587 250A 53 558i8 2085, 2090
1.2330 35 CrMo 4 34CD4 708A37 35 CrMo 4 2234 751620
1.2542 45 WCrV 7 BS 1 45 WCrv 8 KU 2710 T41901
1.2714 1.2714 56 NiCrMoV 7 BH 224-5 56 NiCrMoV7-KU SKT 4 161206
1.5121 46 MnSi 4
1.5710 36 NiCr 6 35NC6 640A 35 SNC 236
1.5736 36 NiCr 10 35NC 11 35NiCr 9 SNC 631 (H)
36 CrNiMo 4 1.6511 36 CrNiMo 4 40NCD 3 816 M 40 38 NiCrMo 4 (KB) (98400
P5 34 CrNiMo 6 1.6582 1.6582 34 CrNiMo 6 35NCD 6 817 M 40 35 NiCrMo 6 (KW) SNCM 447 2541 (G43400
34Cr4 1.7033 1.7033 34Cré4 32C4 530A32 34 Cr 4 (KB) SCr 430 (H) (G51320
41Cr4 1.7035 1.7035 41Cr4 42C4 530 M 40 41Cr4 SCr 440 (H) G51400
25 CrMo 4 1.7218 1.7218 25CrMo 4 25CD48S 708 M 25 25 CrMo 4 (KB) SCM 425 2225 G41300
42CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42CD4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
42 CrMo 4 1.7225 1.7225 42 CrMo 4 42CD4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) 2244 G41400
1.7361 32 CrMo 12 30CD 12 722M 24 32 CrMo 12 2240
50Crv 4 1.8159 1.8159 50 Crv 4 50CV4 735A 50 51Crv4 SUP 10 2230 H61500
41 CrAIMo 7 10 1.8509 1.8509 41 CrAIMo 7 40 CAD 6.12 905 M 39 41 CrAIMo 7 SACM 645 2940 K24065
C678 1.1231 1.1231 Ck 67 XC 68 060 A67 C70 1770 G10700
C 1008 1.1274 1.1274 Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
P6 C 105U 1.1545 1.1545 C 105 W1 Y1105 C 100 KU 1880
1.1645 C 105 W2 Y1105 C 100 KU SK3
1.1663 C125W Y2120 C120KU SK2
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SECO 2

SMG

UN.E./IHA. AISI/ASTM GOST CSN Div. Marken Ausfiihrung Struktur

1213 gegliht

12L13 gegliiht

1108 gegliiht

11L08 gegliiht

gegliiht

1140 40 gegliiht

1146 gegliiht

1215 gegliht

12L14 gegliiht

16D gegliiht

ASTM Grade 58 18kp 11378 gegliiht

ASTM Grade 70 St14kP 11448 gegliiht

1010 10 gegliiht

F.1110 1015 15 gegliiht

1020, 1023 20 12024 gegliht

17G1S 11523 gegliiht

F.1511 1015 15 gegliiht

F.1120 1025 25 gegliiht

gegliiht

A204 Grade A 15020 gegliiht

4520 gegliiht

3310, 9314 20X2H4A 16 420 gegliht

4320 16 220 gegliiht

gegliht

F.1516 5115 12KHN2 14220 gegliiht

18HG gegliiht

5120 20KH 14221 gegliiht

5120 H 20KH gegliiht

A182-F11, A182-F12 12KHM 15121 gegliht

A387 Grade 12 Cl. 2 gegliiht

F.155 A182-F22 12KH8 15313 gegliht

F.1130 1035 35 12040 gegliiht

F.5110 1045 45 12 050 gegliit

1040 40 12 041 gegliiht

F.1150 1055 55 gegliiht

1060 60 12 061 gegliiht

1039 40G gegliiht

1330 30G2 gegliiht

F.1135 1035 35 gegliiht

F.1140 1045 45 12 050 gegliit

F.1150 1064 60 gegliiht

1060 60 gegliiht

FA44 9255 5552 gegliiht

F.1250 4135 35KHM gegliiht

F.5241 S1 5KHV2S gegliht

L6 5KHNV gegliiht

5045 gegliiht

3135 vergiitet

3435 gegliiht

9840 vergiitet

F.1280 4340 38H2N2MA 16343 gegliiht

5132 35KH vergiitet

5140 40H 14 140 vergiitet

F.1251 4130 20KHM 15130 vergiitet

F.1252 4142, 4140 38HM 15142 gegliiht

F.1252 4142, 4140 38HM 15142 vergiitet

vergiitet

F.143 6150 50KHFA 15 260 vergiitet

F.1740 A355 Cl. A gegliht

F.5103 1070 70 gegliiht

F5117 1095 gegliht

F5118 W1 U10A gegliiht

u10 gegliit

W1 u13 gegliiht
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Werkstoffe — Klassifizierung, SMG

SECO

SMG
SMG EN EN-Nr  |W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS

107 Crv3 12210 [1.2210 |115CV3 100C3 107 Crv 3 KU 161202
1.2510 | 100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501
P 90 MnCrV 8 12842 |1.2842 [90MnCrV 8 90 MV 8 BO 2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1.3505 [1.3505 [100Cr6 100C6 534A99 [100Cr6 SuJ2 2258 G51986
X210Cr 12 1.2080 [1.2080 [X210Cr12 7200C 12 BD3 X210 Cr 13 KU SKD 1 T30403
12343 [X38CrMoV51 Z38CDV5 BH 11 X 37 CrMoV 5 1 KU SKD 6 T20811
X 40 CrMoV 5 1 12344 |1.2344 | X40CrMoV 51 Z40CDV 5 BH 13 X40CrMo 511 KU SKD 61 2242 T20813
X100 CrMoV 5 1.2363 [1.2363 [X 100 CrMoV 51 Z100CDV 5 BA2 X100 CrMoV51KU | SKD 12 2260 130102
1.2365 |X32CrMoV33 32DCV 28 BH 10 30 CrMoV 12 27 KU SKD 7 T20810

12436 [ X210Crw 12 X215 Crw 12 1 KU SKD 2 2312

P8 1.2601 | X165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310
1.2713 |55 NiCrMoV 6 55 NCDV 7 SKT 4 161206

HS 6-5-2-5 13243 [1.3243 [S6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1.3247 |1.3247 [S2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 18-1-2-5 1.3255 [1.3255 |[S18-1-2-5 Z 80 WKCV 18-05-04-01 BT4 HS 18-1-1-5 SKH 3 112004
HS 6-5-2 13343 [1.3343 [S6-5-2 Z 85 WDCV 06-05-04-02 BM 2 HS 6-5-2 SKH 9, SKH 51 2722 T11302
HS 2-9-2 13348 [1.3348 [S29-2 Z 100 DCWV 09-04-02-02 HS 2-9-2 SKH 58 2782 T11307
HS 18-0-1 1.3355 [1.3355 |S 18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT1 HS 18-0-1 SKH 2 712001
X6Cr13 14000 [1.4000 [X6Cr13 26C12 403817 [X6Cr13 SUS 403 2301 $41008
X12Cr13 14006 [1.4006 [X10Cr13 Z10C13 410821 [X12Cr13 SUS 410 2302 $41000
X6Cr17 14016 [1.4016 [X6Cr17 28C17 430815 [X8Cr17 SUS 430 2320 $43000
X20Cr13 14021 14021 [X20Cr13 Z20C13 420837 [X20Cr13 SUS 42001 2303 $42000
X39Cr13 14031 [1.4031 [X40Cr13 Z40C 14 420845 |X40Cr14 SUS 420 2304 $40280
P X 70 CrMo 15 14109 [1.4109 |X65CrMo 14 Z70D 14 SUS 440A $44002
X 90 CrMoV 18 14112 [14112 [X 90 CrMoV 18 Z2CND 1805 409819 [XCrTi12 SUS 4408 2327 544003
X 105 CrMo 17 14125 |1.4125 [X 105 CrMo 17 Z100CD 17 X 105 CrMo 17 SUS 440 C $44004
X3 CrNIMo 13 3 14313 14313 [X5CNi134 Z5CN 134 425C11  [X6CrNi 1304 SCS 5 2385 $41500
X 18 CrN 28 14749 [1.4749 [X18CrN 28 718C25 2322 $44600
X 6 NiCrTiMoV 25 15 14534 14534 | X3 CrNiMoAI 13 8 2 $13800
X4 CrNiCuNb 16 4 14540 [1.4540 [X4 CrNiCuNb 16 4 $15500
14540 [1.4540 |X4 CrNiCuNb 164 Z4 CNUNb 16.4 M $15500
X4 CrNiCuNb 16 4 14540 [1.4540 [X4 CrNiCuNb 16 4 $15500
X5 CrNiCuNb 16 4 14542 [1.4542 [ X5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 S17400
P12 X5 CrNiCuNb 17 4 14548 [1.4542 | X5 CrNiCuNb 17 4 ZB6CNU174 SCS 24, SUS 630 $17400
X7 CrNiAI7 7 14564 14564 X7 CNiAI177 Z9CAN17.7 301881 [X7CNiAI177 SUS 631 2388 $17700
X2 NiCoMoTi 18 124 16356 [1.6356 [X2NiCoMoTi 18 124 K93160
X2 NiCoMoTi 189 5 16358 [1.6358 |[X2NiCoMoTi 1895 Z 2NKD 19-09 K93120
X2 CrNiMoAI 18 9 5 16358 [1.6358 |X2NiCoMoTi 1895 Z 2 NKD 19-09 K93120
X2 CrNiMoAl 18 8 § 16359 [1.6359 [X2CrNiMoAl 188 5 S 162 K92890
X2 CrNiMoAl 18 8 5 16359 [1.6359 [X 2 CrNiMoAl 18 8 5 S 162 K92890
M1 X 10 CNiS 18 9 14305 [1.4305 |[X10CrNiS 189 Z 10 CNF 18.09 303831 [X10CrNi 18 09 SUS 303 2346 $30300
X2CrNi 19 11 14306 [1.4306 [X2CrNi19 11 Z2CN18.10 304812 [X3CrNi1811 SUS 304 L 2352 S30403
X5CrNi 18 10 14301 [1.4301 [X5CrNi1810 Z6CN 18.09 304831 [X5CrNi1811 SUS 304 2333 $30400
X5 CrNiMo 17 122 14401 [1.4401 [X5CrNiMo 17122 Z3CND17.11.1 316531 [X5CrNiMo 17 12 SUS 316 2347 $31600
12 X6 CrNiNb 18 10 14550 [1.4550 [X6 CrNiNb 18 10 Z 6 CNNb 18.10 347831 [X6CrNiNb 18 11 SUS 347 2338 $34700
X9 CrNi 188 14310 [1.4310 [X12CNi177 Z12CN17.07 301821 [X12CrNi 1707 SUS 301 (2331) | S30100
X12CrNi 18 8 14300 [1.4300 [X12CrNi188 Z12CN 18 302825 SUS 302 2331 $30200
X2CrNiMo 18 14 3 14435 [1.4435 |[X2CrNiMo18143 Z2CND 1713 316512 [X2CrNiMo 17132 SCS 16, SUS 316 L 2353 $31603
X2 CrNiMoN 17 13 3 14429 14429 [X2CrNiMoN 17 133 Z2CND 17.13 Az 316562 [X2CrNiMoN 17133 | SUS316LN 2375 $31653
M3 X2 CrNiN 18 10 14311 [14311  [X2CNiN19 11 Z2CN 18 10Az 304562 [X2CrNiN18 11 SUS 304 LN 2371 $30453
X3 CrNiMo 18 123 14466 [1.4466 [X5CrNi1815 317816 [X5CrNi 1815 SUS 317 2366 $31700
X9CrNiSINCe 21112  [1.4835 |1.4893 | X9 CrNiSiNCe 21112 3108 31 2368 $30815
X 12 CrNi 25 21 14335 14335 [X12CrNi2521 Z12CN 25.20 310524 X6 CrNi 26 20 SUH 310,SUS310S | 2361 $31008
X2 CrNiMoN 225 3 14462 14462 [X 2 CrNiMoN 22 5 Z2CND 22.05Az 332815 | X2CrNiMoN 22 5 2317 $31803
X2 CrNiMoSi 19 5 14424 [1.4417 | X2 CrNiMoSi 19 5 Z2CND 18.05.03 2376 $31500
M4 X2NiCrMoCu25205 [1.4539 |1.4539 |X2NiCrMoCu25205 |Z2NCDU 2520 904 S 13 2562 NO08904
X3 CrNiMo 27 52 14460 [1.4460 |[X4CrNiMo2752 Z3CND 25.7 Az X3 CrNiMo 2752 SUS 3291 2324 $32900
X5 CrNiCuNb 16 4 14980 [1.4943 [X4NiCrTi2515 Z6NCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 $66286
X1 CrNiMoN 20 18 7 14547 (14529 X1 CrNiMoN 20 18 7 Z1CNDU 20.18.05 Az X 1 CrNiMoN 20 18 7 2778 $31254
X 1 CrNiMoN 2522 8 14652 [1.4652 [X2CrNiMoN 25227 $32654
L X 10 NiCrAITi 32 20 14876 [1.4876 | X 10 NiCrAITi 32 20 Z10NC 3221 NCF 800 NO08800
X2 CrNiMoN 257 4 14410 [1.4410 [X2CrNiMoN 2574 Z3CND 25.07 Az X2 CrNiMoN 257 4 2328 $32750
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SECO I

SMG
UN.E./IHA. AISI/ASTM GOST CSN Div. Marken Ausfiihrung Struktur
F.520L L2 11KHF gegliiht
F.5220 01 9KHVG gegliiht
02 9G2F gegliit
F.5230 52100 SHKH15 14109 gegliiht
F.5212 D3 KH12 gegliiht
H11 4KH5MFS gegliiht
F.5318 H13 4KH5MF1S gegliiht
F.5227 A2 9KH5VF gegliiht
H10 3KH3M3F gegliiht
F.5213 KH12 gegliiht
KH12MF gegliiht
F520.8 L6 5KHNM gegliit
F.5613 M35 RBM5K5 gegliiht
M42 R2AMIKS gegliiht
T4 R18K5F2 gegliit
F.5603 M2 R6M5 gegliiht
M7 gegliiht
i R18 gegliiht
403 08KH13 gegliiht ferritisch
F.3401 410, -15 12KH13, 08KH13 gegliiht martensitisch
F.3113 430 12KH17 gegliiht ferritisch
F.5261 420 20KH13 17 022 gegliit martensitisch
F.3404 420 40KH13 gegliiht martensitisch
440 A gegliiht martensitisch
440B 95KH18 gegliiht martensitisch
440C 95KH18 gegliiht martensitisch
A182 F6NM F6NM gegliiht martensitisch
446 15KH28 gegliiht ferritisch
XM-13 PH 13-8 Mo 16 uht austenitisch
XM-12 15-5-PH ausscheidungsgehartet H1150 | martensitisch
XM-12 15-5-PH 16 iht martensitisch
XM-12 15-5-PH ausscheidungsgehartet H1025 | martensitisch
IN 630 17-4-PH ausscheidungsgehértet H1150 | martensitisch
630 17-4-PH lésungsgegliiht martensitisch
631 09KH17N7YU1 17-7-PH losungsgegliiht austenitisch/ferritisch
AMS 6515 Marage 350 16 liht martensitisch
AMS 6521 Marage 300 16 liht martensitisch
AMS 6514 Marage 300, Vascomax C300 16 iht martensitisch
AMS 6512 Marage 250 Idsungsgegliiht martensitisch
AMS 6512 Marage 250, Vascomax C250 16 tht martensitisch
F.3508 303 12KH19N9 gegliiht austenitisch
F.3504 304L 03KH18N11 gegliiht austenitisch
F.3504 304 08KH18N10 17 240 gegliiht austenitisch
F.3534 316 08KH17H13M2T 17 346 gegliiht austenitisch
F.3524 347 08KH18N12B gegliiht austenitisch
F.3517 301 07KH16N6 gegliiht austenitisch
302 12KH18N9 gegliiht austenitisch
F.3533 316L 03KH17N14M3 17 349 gegliiht austenitisch
316 LN 03KH16N15M3 gegliiht austenitisch
F.3541 304 LN 03KH18N11 gegliiht austenitisch
317 08KH17H15M3T gegliiht austenitisch
253 MA gegliiht austenitisch
3108 12KH25N20 gegliiht austenitisch
329 LN SAF 2205 gegliiht Duplex
3RE60 gegliiht Duplex
904L gegliiht Super Austenit
329 gegliit Duplex
660 A286 losungsgegliiht austenitisch
254 SMO gegliiht Super Austenit
654 SMO gegliiht Super Austenit
Alloy 800 gegliit austenitisch
F 53 SAF 2507 gegliiht Super Duplex
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Werkstoffe — Klassifizierung, SMG SECO:

SMG
SMG EN EN-Nr W.-Nr DIN AFNOR BS UNI JIS Ss UNS
EN-GJL-150 0.6150 0.6150 GG-15 Ft15D Grade 150 G15 FC 150 0115-00 F11601
EN-GJL-200 0.6200 0.6200 GG-20 Ft20D Grade 220 G20 FC 200 0120-00 F12101
EN-GJL-250 0.6250 0.6250 GG-25 Ft25D Grade 260 G25 FC 250 0125-00 F12401
EN-GJL-350 0.6350 0.6350 GG-35 Ft35D Grade 350 G35 FC 350 0135-00 F13502
EN-GJL-215 GG-220 HB 0219
EN-GJV-300 GJV-300
EN-GJV-350 GJV-350
EN-GJV-400 GJV-400
EN-GJV-450 GJV-450
EN-GJV-500 GJV-500
EN-GJMB-550-4 0.8155 GTS-55-04 P 540/5 P 540/5 P 55-04 PCMP55-04 08 54-00 F24130
EN-GJS-350-22 0.7033 0.7033 DMM=-35,3 FGS 370-17 Grade 350/22 FCD 350-22L |07 17-15
EN-GJS-400-15 0.7040 0.7040 GGG-40 FGS 400-12 Grade 420/12 GS 400-12 FCD 400-18L |07 17-02 F32800
EN-GJS-400-18 0.7043 0.7043 DMM=-40,3 FGS 370-17 Grade 370/17 GS0 42117 071712 F32800
EN-GJS-500-7 0.7050 0.7050 GGG-50 FGS 500-7 Grade 500/7 GS 500-7 FCD 500-7 07 27-02 F33800
EN-GJS-600-3 0.7060 0.7060 GGG-60 FGS 600-3 Grade 600/3 GS 600-3 FCD 600-3 07 32-03 F34100
EN-GJS-700-2 0.7070 0.7070 GGG-70 FGS 700-2 Grade 700/2 GS 700-2 FCD 700-2 07 37-01 F34800
ADI grade 5
EN-GJS-1000-5 GJS-1000-5 ADI grade 2
EN-GJS-1200-2 GJS-1200-2 ADI grade 3
EN-GJS-1400-1 GJS-1400-1 ADI grade 4
EN-GJS-800-8 GJS-800-8 ADI grade 1
EN-GJLA-XNiCr 20-2 0.6660 0.6660 GGL-NiCr 20 2 FGL Ni20 Cr2 Grade F2 05 23-00 F41002
EN-GJLA-XNiCr 30-3 0.6676 0.6676 GGL-NiCr303 FGL Ni30 Cr3 Grade F3 F41004
EN-GJLA-XNiCuCr 15-6-2 | 0.6655 0.6655 GGL-NiCuCr 156 2 FGL Ni15 Cu6 Cr2 Grade F1 F41000
EN-GJSA-XNiMn 13-7 0.7652 0.7652 GGG-NiMn 137 FGS Ni13 Mn7 Grade S6 07 72-00
EN-GJSA-XNiCr 20-2 0.7660 0.7660 GGG-NiCr 20 2 FGS Ni20 Cr2 Grade S2 F43000
EN-GJSA-XNiMn 23-4 0.7673 0.7673 GGG-NiMn 23 4 FGS Ni23 Mn4 Grade S2M F43010
EN-GJSA-XNICr 30-3 0.7676 0.7676 GGG-NiCr 303 FGS Ni30 Cr3 Grade S3 F43003
EN-GJSA-XNi 35 0.7683 0.7683 GGG-Ni 35 FGS Ni35 F43006
AW-1050A AI99.5 3.0255 Al99.5 -51050A 1B (A1050) 4007 AA1050A
AW-2011 AICuBiPb 3.1655 AlCuBiPb A-U5PbBi/2011 FC1 A2011 4355 AA2011
AW-2014 AICuSiMn 3.1255 AlCuSiMn A-U4SG/2014 H15 4338 AA2014
AW-5005 AlMg1 3.3315 AlMg1 A-G0.6 N41 4106 AA5005
AW-6060 AlMgSi0.5 3.3206 AlMgSi0.5 A-GS/6060 (H9) 4103 AAB060
AW-6063 AlMgSi0.7 3.3210 AlMgSi0.7 A-GSUC/6061 (H10) (AB063) 4104, 4107 | AABO0S
AW-3103 AlMn1 3.0515 AlMn1 N3 4054 AA3103
N1 AW-3003 AlMn1Cu 3.0517 AlMn1Cu A-M1/3003 A3003 AA3003
AW-7020 AlZn4.5Mg1 34335 AlZn4.5Mg1 A-Z5G[7020 H17 4425 AA7020
AW-7075 3.4365 AlZnMgCu1.5 A-Z5GUI7075 2195/21.96 A7075 AA7075
AC-42000 3.2341 G-AISi5Mg A-S7G LM25 3599 AC 4C 4244
AC-46200 AISi8Cu3(Si) 3.2161 G-AISi8Cu3 4251 A13800
MG-P-63 MgAI6Zn 3.5612 G-MgAI6Zn G-A6-Z1 MAG-E-121 M11600
MG-P-61 MgAI8Zn 3.5812 G-MgAI8Zn (G-A7-21)
MNG5120 MgSe3Zn2Zr1 3.5103 G-MgSe3Zn2Zr1 ZRE1 MAGS-TE M12330
AC-43400 AISi10Mg(Fe) 3.2381 G-AISi10Mg A-$10G LM9 4253 A13600
N2 AC-44200 AISi12 3.2382 GD-AISi12
AW-6082 AlMgSi1 3.2315 AlMgSi1 A-SGMO0.7/6082 H30 4212 AAB082
N3 AISi17Cu5 ADC14
CC331G 2.0940.01 CuAl10Fe CuAl10Fe AB1 5710 95200
CC333G 2.0975.01 CuAI10Ni CuAlI10Ni5Fe5 AB2 5716 95500
CuNi10Fe1Mn 2.0872 CuNi10Fe1Mn CuNi10Fe1Mn CN102 5667 C70600
CuNi10Zn45
CW408J 2.0790 CuNi18Zn19Pb CuNi18Zn19Pb1 C76300
CW352H 2.1176 CuPb10Sn CuSn10Pb10 LB2 5640 C93700
CC480K 2.1050.01 CusSn10 CuSn10 CT1 5443 90700
2.1087 CuSn10Zn 5458 C90500
b CW452K CuSné 2.1020 CuSné CuSné PB103 C5191 5428 C51900
CW502L CuzZn15 2.0240 Cuzn15 CuzZn15 CZ102 2300 5112 23000
CW706R CuZn28Sn1 2.0470 CuzZn28Sn1 CuzZn29Sn1 5220 C44300
CW508L CuZn37 2.0321 CuZn37 Cuzn37 CZ108 5150 27200
CW717R CuZn38Sn1 2.0530 CuzZn38Sn1 C46400
CW614N CuZn39Pb3 2.0401 CuZn39Pb3 CuZn39Pb3 cz121 5170 C38500
CW612N CuZn40Pb2 2.0402 CuZn40Pb2 CuZn39Pb2 CZ120 5168 C37800
CW622N CuZn44Pb2 2.0410 CuZn44Pb2 CZ104 5272 C68700

238



SECO 2

SMG
UN.E./IHA. AISI/ASTM GOST CSN Div. Marken Ausfiihrung Struktur
A4825B Sc15 422 415 Grauguss (GCl)
A4830 B Sc 20 422 420 Grauguss (GCl)
A4835B Sc25 422 425 Grauguss (GCI)
A48 50 B Sc 35 Grauguss (GCl)
G 3500 Grauguss (GCl)
Grade 350 Vermikularguss (CGI)
Grade 400 Vermikularguss (CGI)
Grade 400-15 Vermikularguss (CGI)
Grade 450 Vermikularguss (CGI)
Grade 500 Vermikularguss (CGI)
A220 60004 gegliiht Temperguss (MCI)
Spharoguss (SGI)
FGE 38-17 60-40-18 Ve 42-12 422304 Spharoguss (SGI)
60-40-18 Ve 42-12 Spharoguss (SGI)
FGE 50-7 A536 80-55-06 Ve 50-2 422 305 Sphéroguss (SGI)
FGE 60-2 A476 80-60-03 Ve 60-2 422 306 Spharoguss (SGI)
FGE 70-2 A536 100-70-03 Ve 70-2 Spharoguss (SGI)
1600/1300 warmebehandelter Ki 1ss (ADI)
1050/700/7 warmebehandelter Kugelgrafitguss (ADI)
1200/850/4 warmebehandelter Ki 1ss (ADI)
1400/1100/1 warmebehandelter Ki 1ss (ADI)
850/550/10 warmebehandelter Ki 1ss (ADI)
A436 Type 2 Ni-Resist 2 austenitischer Guss mit L i
A436 Type 3 Ni-Resist 3 austenitischer Guss mit L
A436 Type 1 Ni-Resist 1 austenitischer Guss mit L
Nodumag austenitischer Spharoguss
A436 Type D-2 Ni-Resist D-2 austenitischer Spharoguss
A439 Type D-2M Ni-Resist D-2M austenitischer Spharoguss
A436 Type D-3 Ni-Resist D-3 austenitischer Spharoguss
A439 Type D-5 Ni-Resist D-5 austenitischer Sphéaroguss
B26
A380
AZ61A
AZ80A
AMS 4442
B85
A413.2
B390.0
CA952 BrA9ZH3L
CA955 BrA10ZH4ANAL
CA937
BrOF6.5-0.15
L90
LOMsh70-1-0.05
LO60-1
LAMsh77-2-0.05
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Werkstoffe — Klassifizierung, SMG

SECO

SMG
SMG EN EN-Nr - |W-Nr |DIN AFNOR BS UNI JIS SS UNS
S1
S2
NiMo30 2.4810 N10002
NiMo16Cr15W 2.4819 N10276
NiCr19Fe19Nb5Mo3 2.4668 N07718
S3 2.4669 N07750
NiCr20TiAl 2.4631 N07080
NiCr19Co18Mo4Ti3AI3 N07500
NiCr20Co13Mo4Ti3Al 2.4654 N07001
st 3.7024
R54620
s12 : R56320
TiAIBV4 3.7164 R56400
S13 TiV10Fe2AI3
H3 16 MnCr 5 1.7131 |1.7131 |16 MnCr5 16 MC5 521 M 17 16 MnCr 5 SCR 415 2511 G51170
C67S 11231 |1.1231 |Ck67 XC 68 060 A67 C70 1770 G10700
C758 11248 |1.1248 |Ck75 XC75 060A78 C75 1774,1778 | G10780
C 1008 11274 |1.1274 | Ck 101 060 A 96 SUP 4 1870 G10950
H5 C 105U 1.1545 |1.1545 |C105W1 Y1105 C 100 KU 1880
1.2550 (60 WCrV 7 55 WC 20 55 WCrv 8 KU
55Cr3 17176 |1.7176 |55Cr3 55C3 527 A60 55Cr3 SUP 9 (A) 2253 G51550
42CrMo 4 1.7225 |1.7225 |42CrMo 4 42CD4 708 M 40 42 CrMo 4 SCM 440 (H) [2244 G41400
107 Crv 3 12210 |1.2210 |115CrV3 100C3 107 CrV 3 KU 761202
W 1.2510 [100 MnCrW 4 90 MWCV 5 BO1 95 MnWCr 5 KU SKS 3 2140 T31501
90 MnCrVv 8 1.2842 |1.2842 |90 MnCrV 8 90 MV 8 BO2 90 MnVCr 8 KU T31502
100 Cr 6 1.3505 |1.3505 100 Cr6 100C6 534 A99 100 Cr 6 SuJ2 2258 (G51986
X 40 CrMoV 5 1 1.2344 |1.2344 | X40CrMoV 51 Z40CDV 5 BH 13 X40CrMo 511 KU SKD 61 2242 T20813
X100 CrMoV 5 1.2363 |1.2363 | X100 CrMoV 51 Z100CDV 5 BA2 X100 CrMoV 5 1 KU SKD 12 2260 T30102
X 155 CrVMo 12 1 1.2379 [ X155 CrVMo 121 Z160 CDV 12 BD 2 X155 CrVMo 121 KU | SKD 11 T30402
1.2436 [ X210 Crw 12 X215 Crw 12 1 KU SKD 2 2312
H8 1.2601 [ X 165 CrMoV 12 X 165 CrMoW 12 KU 2310
1.2713 |55 NiCrMoV 6 55NCDV 7 SKT 4 T61206
HS 6-5-2-5 1.3243 |1.3243 |S6-5-2-5 Z 85 WDKCV 06-05-05-04-02 HS 6-5-2-5 SKH 55 2723
HS 2-10-1-8 1.3247 |1.3247 |S2-10-1-8 Z 110 DKCWV 09-08-04 BM 42 HS 2-9-1-8 SKH 51 T11342
HS 18-0-1 1.3355 |1.3355 |S18-0-1 Z 80 WCV 18-04-01 BT1 HS 18-0-1 SKH 2 T12001
X20Cr13 14021 |1.4021 |X20Cr13 Z20C13 4208 37 X20Cr13 SUS420J1  [2303 $42000
X70 CrMo 15 14109 |1.4109 |X65CrMo 14 270D 14 SUS 440 A 544002
Hif X 90 CrMoV 18 14112 |1.4112 | X 90 CrMoV 18 Z2CND 1805 409 S 19 XCrTi12 SUS 440 B 2327 544003
X105 CrMo 17 14125 |1.4125 | X105 CrMo 17 Z100CD 17 X105 CrMo 17 SUS 440 C $44004
X4 CrNiCuNb 16 4 14540 |1.4540 | X4 CrNiCuNb 164 $15500
X5 CrNiCuNb 16 4 14542 |1.4542 | X5CrNiCuNb 16 4 SUS 630 $17400
X5 CrNiCuNb 16 4 14542 |1.4542 | X5 CrNiCuNb 16 4 SUS 630 $17400
X7 CrNiAI 17 7 14568 |1.4568 | X7 CrNiAI177 Z9CAN17.7 301 81 X7 CrNiAI 17 7 SUS 631 2388 $17700
X 8 CrNiMoAl 157 5 14574 |1.4574 | X8 CrNiMoAl 157 5 $15700
12 X6 NiCrTiMoV 25 15 14980 |1.4943 | X4NiCrTi2515 ZBNCTDV 25.15 HR 51 SUH 660 2570 566286
X2 CrNiMoAl 18 8 5 1.6359 |1.6359 |X2CrNiMoAl 1885 S 162 K92890
X2 NiCoMoTi 189 5 1.6358 |1.6358 |X2NiCoMoTi1895  |Z2NKD 19-09 K93120
X2 NiCoMoTi 189 5 1.6358 |1.6358 |X2NiCoMoTi1895 |Z2NKD 19-09 K93120
X2 NiCoMoTi 18 12 4 1.6356  |1.6356 | X2 NiCoMoTi 18 12 4 K93160
H21 X 120 Mn 12 1.3401 |1.3401 | X120 Mn 12 Z120M 12 BW 10 SC MnH 1 2183
EN-GJIN-HV520 0.9620 |0.9620 |G-X330 NiCr 42 FB Ni4 Cr2 BC Grade 2A 05 12-00 F45001
H31 EN-GJN-HV550 0.9625 [0.9625 |[G-X260 NiCr42 FB Ni4 Cr2 HC Grade 2B 05 13-00 F45000
EN-GJN-HV600(XCr11) ]0.9630 [0.9630 | G-X300 CrNiSi 952 FB Cr9 Ni5 Grade2C,D,E 04 57-00 F45003
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SMG
UN.E./IHA. AISI/ASTM GOST CsN Div. Marken Ausfiihrung Struktur
Discalloy ausscheidungsgehértet
Haynes 25
Stellite 21
Hastelloy C
KHN65MV Hastelloy C-276
IN 100
Inconel 718
Inconel -750 lésungsgegliiht
Nimonic 80A
René 41
Udimet 500
Waspalloy
Ti technisch rein Ti (o)
AMS 4919 Ti 6-2-4-2 gegliiht Ti (o)
AMS 4943 Ti 3A-2.5V (grd 9) gegliiht Ti (o)
AMS 4920, Grd 5 VT6 Ti 6Al-4V gegliiht Ti (o+B)
AMS 4986 Ti 10V-2Fe-3Al gegliit Ti(B)
F.1516 5115 12KHN2 14220 einsatzgehartet
F.5103 1070 70 vergiitet
F5107 1078, 1080 75 vergiitet
F5117 1095 verglitet
F.5118 W1 U10A vergiitet
S1 5KHV2SF vergiitet
5155 vergiitet
F.1252 4142, 4140 38HM 15142 vergiitet
F.520L L2 1KHF vergiitet
F.5220 01 9KHVG vergiitet
02 9G2F verglitet
F.5230 52100 SHKH15 14109 vergiitet
F.5318 H13 4KH5MF1S vergiitet
F.5227 A2 9KH5VF vergiitet
F.5211 D2 KH12MF vergiitet
F.5213 KH12 vergiitet
KH12MF vergiitet
F.520.8 L6 5KHNM vergiitet
F.5613 M35 R6M5K5 vergiitet
M42 R2AM9K5 verglitet
m™ R18 vergiitet
F.5261 420 20KH13 17022 vergiitet martensitisch
440A vergiitet martensitisch
440B 95KH18 vergiitet martensitisch
440C 95KH18 vergiitet martensitisch
XM-12 15-5-PH ausscheidungsgehartet H900 isch
IN 630 17-4-PH ausscheidungsgehartet H1025 martensitisch
IN 630 17-4-PH ausscheidungsgehartet HI00 martensitisch
AMS 5528 09KH17N7YU1 17-7-PH ausscheidungsgehartet TH1050 martensitisch
632 PH 15-7 Mo ausscheidungsgehéartet TH1050 martensitisch
660 A286 ausscheidungsgehértet austenitisch
AMS 6512 Marage 250 ausscheidungsgehartet martensitisch
AMS 6521 Marage 300 ausscheidungsgehértet isch
AMS 6521 Marage 300 ausscheidungsgehartet martensitisch
AMS 6515 Marage 350 ausscheidungsgehértet martensitisch
A128 Grade A Hadfield
A532 IB (NiCr-LC Ni-Hard 2 Weilthartguss
A532 1A (NiCr-HC) Ni-Hard 1 WeiBhartguss
A532 ID (Ni-HiCr) Ni-Hard 4 WeiBhartguss
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Hartmetallwerkzeuge und Tragerwerkzeuge fiir Wendeschneidplatten

Hartmetall-Wendeschneidplatten und Hartmetall-Tragerwerkzeuge von Seco Tools sind in dem fiir folgende Richtlinien bestimmten Produkt-
programm nicht enthalten. Seco Tools kann dennoch die folgende Erklarung abgeben:

Diese Produkte erfiillen alle Anforderungen der RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic
equipment = Einschrankungen der Verwendung gewisser gefahrlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausriistung), WEEE (Waste
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausriistung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Unsere Produkte enthalten keinerlei Stoffe wie Quecksilber, Blei, sechswertiges Chrom, Cadmium, CFC, HCFC, schwer entflammbare Stoffe oder
L6sungen in hdheren Konzentrationen als gesetzlich vorgegeben.

Nachschleifen

Nass- oder Trockenschleifbearbeitungen kénnen potenziell gefahrliche Staube oder Verunreinigungen freisetzen, die Haut-, Augen-, Nasen- oder
Kehlkopfreizungen hervorrufen und zu Lungenschéden oder -krankheiten fiihren kénnen. Um Verletzungen vorzubeugen, sind geeignete Sicher-
heitsvorkehrungen zu treffen und Schutzvorrichtungen einzusetzen.

Entsorgung

Seco Tools erklart sich bereit, Wendeschneidplatten und Vollhartmetallwerkzeuge zur Wiederaufbereitung zurlickzukaufen. Wendeschneidplatten
sollten von anderem Metallschrott (Stahl, Aluminium, Kupfer etc.) getrennt werden.

Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.

CBN- und PKD-Wendeschneidplatten

Wendeschneidplatten von Seco Tools sind in dem fiir folgende Richtlinien bestimmten Produktprogramm nicht enthalten. Seco Tools kann
dennoch die folgende Erklarung abgeben:

Diese Produkte erfiillen alle Anforderungen der RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic
equipment = Einschrankungen der Verwendung gewisser gefahrlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausriistung), WEEE (Waste
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausriistung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Unsere Produkte enthalten keinerlei Stoffe wie Quecksilber, Blei, sechswertiges Chrom, Cadmium, CFC, HCFC, schwer entflammbare Stoffe oder
L6sungen in hdheren Konzentrationen als gesetzlich vorgegeben.

Nachschleifen

Nass- oder Trockenschleifbearbeitungen kénnen potenziell gefahrliche Staube oder Verunreinigungen freisetzen, die Haut-, Augen-, Nasen- oder
Kehlkopfreizungen hervorrufen und zu Lungenschéden oder -krankheiten fiihren kdnnen. Um Verletzungen vorzubeugen, sind geeignete Sicher-
heitsvorkehrungen zu treffen und Schutzvorrichtungen einzusetzen.

Entsorgung

Seco Tools erklart sich bereit, gebrauchte CBN- und PCD-bestiickte Wendeschneidplatten zur Wiederaufbereitung zuriickzukaufen. Wende
schneidplatten sollten von anderem Metallschrott (Stahl, Aluminium, Kupfer etc.) getrennt werden. Full-Face-CBN-Wendeschneidplatten kénnen
als Bodenaufschittungsmaterial eingesetzt werden.

Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.

Briinierte Tragerwerkzeuge fiir Wendeplatten

Tragerwerkzeuge flir Wendeschneidplatten von Seco Tools sind in dem fiir folgende Richtlinien bestimmten Produktprogramm nicht enthalten.
Seco Tools kann dennoch die folgende Erklérung abgeben:

Diese Produkte erfiillen alle Anforderungen der RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic
equipment = Einschrankungen der Verwendung gewisser gefahrlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausriistung), WEEE (Waste
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausriistung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Unsere Produkte enthalten keinerlei Stoffe wie Quecksilber, Blei, sechswertiges Chrom, Cadmium, CFC, HCFC, schwer entflammbare Stoffe oder
Ldsungen in hdheren Konzentrationen als gesetzlich vorgegeben.

Entsorgung

Tragerwerkzeuge kénnen zusammen mit normalen Stahlabfallen (wie Spanen und anderem Schrott) der Wiederaufbereitung zugefiihrt werden.
Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.

242



SECO 2

Wendeschneidplatten aus Cermet

Wendeschneidplatten von Seco Tools sind in dem fiir folgende Richtlinien bestimmten Produktprogramm nicht enthalten. Seco Tools kann
dennoch die folgende Erklarung abgeben:

Diese Produkte erfiillen alle Anforderungen der RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic
equipment = Einschrankungen der Verwendung gewisser gefahrlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausriistung), WEEE (Waste
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausriistung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Wendeschneidplatten C15M enthalten Nickel, das bei Hautkontakt freigesetzt wird. Die freigesetzte Nickelmenge ist hoher als in der Norm

SS-EN 1811 (Referenztestverfahren bezgl. Nickelfreisetzung bei Produkten, die fiir direkten und dauerhaften Hautkontakt bestimmt sind) angege-
ben. Diese Norm gilt fiir Produkte, die fir direkten und dauerhaften Hautkontakt bestimmt sind; daher ist sie nicht fiir Cermet-Wendeschneidplat-
ten anzuwenden. Personen, die bekannterweise allergische Reaktionen auf Nickel zeigen, sollten beim Umgang mit Cermet-Wendeschneidplatten
Schutzhandschuhe tragen.

Nachschleifen

Nass- oder Trockenschleifbearbeitungen kénnen potenziell gefahrliche Staube oder Verunreinigungen freisetzen, die Haut-, Augen-, Nasen- oder
Kehlkopfreizungen hervorrufen und zu Lungenschéaden oder -krankheiten fiihren kénnen. Um Verletzungen vorzubeugen, sind geeignete
Sicherheitsvorkehrungen zu treffen und Schutzvorrichtungen einzusetzen.

Entsorgung

Verschlissene Wendeschneidplatten kénnen wiederaufbereitet werden. Wendeplatten sollten von anderem Metallschrott (Stahl, Aluminium, Kupfer
etc.) getrennt werden.

Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.

Nickel-beschichtete Tragerwerkzeuge

Tragerwerkzeuge flr Wendeschneidplatten von Seco Tools sind in dem fir folgende Richtlinien bestimmten Produktprogramm nicht enthalten.
Seco Tools kann dennoch die folgende Erklarung abgeben:

Diese Produkte erfiillen alle Anforderungen der RoHS (Restriction of the use of certain Hazardous Substances in electrical and electronic
equipment = Einschrankungen der Verwendung gewisser gefahrlicher Substanzen in elektronischer und elektrischer Ausriistung), WEEE (Waste
Electrical & Electronic Equipment = Entsorgung elektrischer und elektronischer Ausriistung) sowie ELV (End of Life Vehicles = Altfahrzeuge).
Unsere Produkte enthalten keinerlei Stoffe wie Quecksilber, Blei, sechswertiges Chrom, Cadmium, CFC, HCFC, schwer entflammbare Stoffe oder
L6sungen in hdheren Konzentrationen als gesetzlich vorgegeben.

Tragerwerkzeuge flr Wendeschneidplatten enthalten Nickel, das bei Hautkontakt freigesetzt wird. Die freigesetzte Nickelmenge ist hoher als in
der Norm SS-EN 1811 (Referenztestverfahren bezgl. Nickelfreisetzung bei Produkten, die fiir direkten und dauerhaften Hautkontakt bestimmt
sind) angegeben.

Diese Norm gilt fir Produkte, die fir direkten und dauerhaften Hautkontakt bestimmt sind; daher ist sie nicht fir Tragerwerkzeuge flir Wende-
schneidplatten anzuwenden. Personen, die bekannterweise allergische Reaktionen auf Nickel zeigen, sollten beim Umgang mit Nickel-
beschichteten Tragerwerkzeugen fir Wendeschneidplatten Schutzhandschuhe tragen.

Entsorgung

Tragerwerkzeuge konnen zusammen mit normalen Stahlabféllen (wie Spanen und anderem Schrott) der Wiederaufbereitung zugefiihrt werden.
Unser gesamtes Verpackungsmaterial kann wiederaufbereitet werden.
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Weitere Legierungsbestandteile

Nb

Si

Al

Ti

Hartmetall

Ru

Mo

Ni

Cr

Co

Nb

Ta

Ti

Sorte

CP20

CP200
CP300
CP500
CP600
C15M

CF

(o]

DP2000

DP3000

DS2050

DS4050
F15M
F25M
F30mM
F40m
HX

HO02
H15
H25
KX

MH1000
MK1500

MK2050

MM4500
MP1501

MP2050
MP2501

MP3000

MS2500

MS2050
RX1500

RX2000

RM2020
RM2090
RN2010

RS2090
T350M
T25M

TGH1050

TGK1500
TGP25
TGP35
TGP45

TH1000

TH1500

TK0501

TK1501

TM1501

TM2000
TM2501
TM3501

TM4000
TP0501

TP1020
TP1030
TP1501
TP200

TP2501

TP3501
P40

TS2000

TS2050

TS2500
T250D
T400D
T100R
T60M
883
890
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In dieser Broschtire stellt Thnen Seco Tools technische Informationen zur Metallzerspanung zur
Verftigung. Fur spezifische Bearbeitungsaufgaben empfehlen wir die Kontaktaufnahme mit Ihren
zustandigen Beratern.

Seco Tools weist jegliche Zusicherungen oder Gewiahrleistungen, seien sie ausdriicklich oder still-
schweigend, zurtick, einschlieBlich beispielsweise der Gewahrleistung, der Marktfahigkeit

und Eignung fir einen bestimmten Zweck. Seco Tools oder seine Mitarbeiter haften nicht fir
einen direkten, indirekten, konkreten oder Folgeschaden aus dem Gebrauch der Information,
auch wenn Seco Tools oder seine Mitarbeiter auf mogliche Schaden hingewiesen wurden.

Die hierin enthaltenen Informationen dienen lediglich als Referenzangaben. Seco Tools behilt
sich vor, die Informationen jederzeit ohne vorherige Ankiindigung zu dndern.
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