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Persönlich – weltweit
Sie erreichen uns telefonisch, per Fax oder über E-Mail. Die Kontaktdaten Ihres lokalen  
Ansprechpartners finden Sie auf unserer Web-Seite unter: walter-tools.com

Die Walter Hybrid-Kataloge und -Broschüren
bilden das komplette Standardprogramm unserer Kompetenzmarken Walter, Walter Titex und  
Walter Prototyp, Walter Multiply ab – als Print- bzw. digitale Version: mit Programmübersichten,  
Produktdaten, Schnittdatenempfehlungen und vielem mehr. Mit Links zu unserem Zerspanungs-Navi  
Walter GPS oder dem Walter TOOLSHOP mit direkter Bestellmöglichkeit.

Walter TOOLSHOP & EDI
Der Walter TOOLSHOP eröffnet Kunden  
schnelle Informations- und Bestellmöglichkeiten.  
Via EDI (Electronic Data Interchange) ist es zudem möglich,  
Dokumente (z.B. Aufträge) auszutauschen – auch  
Sonderwerkzeuge sind bestellbar.

Digitale Bestellwege

Unter walter-tools.com können Sie Ihre Walter Produkte schnell und komfortabel online abrufen und bestellen – 
über Smartphone, Tablet oder PC. 
Ihr Vorteil: direkter Zugriff von jedem Endgerät, in optimierter Darstellung – jederzeit!

Bauteilbasierte Suche 
Mit Walter Innotime® finden Sie die wirt-
schaftlichste Bearbeitungslösung für Ihr 
Bauteil: inklusive aller dafür notwendigen 
Werkzeuge, Bearbeitungsschritte und  
-parameter. Einfach durch Hochladen  
Ihres 3D-Modells.

Walter GPS

Anwendungsbezogene Suche
Mit Walter GPS finden Sie in wenigen 
Schritten die optimale Zerspanungs lösung 
für Ihr Bauteil, on- und offline – und  
können sie bei Bedarf direkt in den  
Walter TOOLSHOP transferieren!

Walter Online-Katalog

Werkzeugspezifische Suche 
Im Walter Online-Katalog finden Sie  
Produkte anhand der bekannten Gliederung 
unseres Produktkatalogs sowie mittels 
Filter- und Suchfunktionen. Ebenfalls  
integriert: eine Shopping- Funktion sowie 
Links für Zeichnungen und Modelle.

So finden und bestellen Sie 
Ihre Werkzeuglösung:

Walter Innotime®
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ISO turning ISO turning

ISO indexable inserts – Negative basic shape

Machining Medium machining Roughing

NEW

Geometry MM5 MP5 MU5 MK5 NRS

Insert basic shape C, D, S, T, V, W C, D, S, T, V, W C, D, S, T, W C, D, S, T, V, W C, D, S, T, W

P Steel C C C C C C 

M Stainless steel C C C C C 

K Cast iron C C C C 

N NF metals

S Materials with difficult cutting properties C C C C C 

H Hard materials

O Other

ap [mm] 0,5–4,5 0,5–8,0 0,5–7,0 0,2–8,0 0,8–9,0

f [mm] 0,10–0,45 0,10–0,55 0,15–0,55 0,10–0,80 0,13–0,60

Page in catalogue 13 13 14 14 14

QR code

www.walter-tools.com/woc/ MM5 MP5 MU5 MK5 NRS

Machining Roughing

Geometry NRT RM5 RP5 RP7 RK5

Insert basic shape C, S C, D, S, T, W C, D, R, S, T, W C, S, T, W C, D, R, S, T, V, W

P Steel C C C C 

M Stainless steel C C C 

K Cast iron C C C C C 

N NF metals

S Materials with difficult cutting properties C C C C 

H Hard materials C 

O Other

ap [mm] 0,8–9,0 1,2–8,0 0,8–13,0 0,8–10,0 0,6–8,0

f [mm] 0,18–0,80 0,20–0,80 0,15–1,20 0,18–1,00 0,15–0,90

Page in catalogue 15 15 15 16 16

QR code

www.walter-tools.com/woc/ NRT RM5 RP5 RP7 RK5

ISO indexable inserts – Negative basic shape

ISO indexable inserts – Negative basic shape

Machining Finishing operation Medium machining

Geometry FW5 FM5 NFT FP5 MW5

Insert basic shape C, D, T, W C, D, S, T, V, W C, D, V C, D, S, T, V, W C, D, T, W

P Steel C C C C C C C 

M Stainless steel C C C C C C C 

K Cast iron C C C C C 

N NF metals C 

S Materials with difficult cutting properties C C C C C C 

H Hard materials

O Other

ap [mm] 0,3–3,0 0,1–2,0 0,1–2,0 0,08–2,5 0,8–4,0

f [mm] 0,10–0,65 0,03–0,25 0,04–0,20 0,04–0,28 0,15–0,70

Page in catalogue 10 10 10 10 11

QR code

www.walter-tools.com/woc/ FW5 FM5 NFT FP5 MW5

Machining Medium machining

Geometry MN3 NMS MS3 NMT MP3

Insert basic shape C, D, V, W C, D, S, T, V, W C, D, T, V, W C, D, W C, D, S, T, V, W

P Steel C C C C C C 

M Stainless steel C C C 

K Cast iron C 

N NF metals C C C 

S Materials with difficult cutting properties C C C C C C C 

H Hard materials

O Other

ap [mm] 0,5–4,0 0,5–3,5 0,2–5,0 0,4–4,0 0,3–3,5

f [mm] 0,05–0,40 0,08–0,45 0,02–0,50 0,08–0,32 0,06–0,40

Page in catalogue 12 12 12 12 13

QR code

www.walter-tools.com/woc/ MN3 NMS MS3 NMT MP3

ISO indexable inserts – Negative basic shape

Programmübersichten mit Anwendungen, Werkstoffen und QR-Codes auf einen Blick
Die Programmübersichten zeigen Icons zu den Anwendungen, Abbildungen der Produkte, das Werkstoffspektrum, für das die  
Produkte eingesetzt werden können; gegebenenfalls auch Schaftvarianten, Spannsysteme und weitere wichtige Informationen.  
So erkennen Sie sofort, welches Produkt Sie benötigen – und erhalten durch Scannen des jeweiligen QR-Codes oder Einfügen 
des genannten Links in Ihren Browser direkt detaillierte Infos dazu.

Die Struktur des neuen Walter Gesamtkatalogs 

NEW Werkzeuge mit dieser Kennzeichnung sind Produktinnovationen und werden so in den Programmübersichten 
dargestellt.

a b c Wendeschneidplatten und Werkzeuge mit diesen roten Symbolen sind neu im Programm und werden so auf der 
Bestellseite gekennzeichnet.

Der neue Walter Gesamtkatalog zeigt als ePaper Produkt- und Anwendungsinformationen umfassend und übersichtlich – 
mit der direkten Verlinkung zum Walter Online-Katalog.

2



3

Scannen des QR-Codes
bringt Sie direkt auf die Unterseite des 
jeweiligen Produkts im Walter Online-
Katalog. In der Kurzübersicht sehen Sie 
die Abbildung des Werkzeugs/Produkts, 
Anwendungs- und andere Icons sowie  
die Haupt- und Nebenanwendungen im 
ISO-Werkstoff-Bereich.

Direkt-Link
Alternativ zum Scannen des QR-Codes können  
Sie den Link auch direkt in Ihren Browser eintippen:

www.walter-tools.com/woc/MU5.

Im ePaper sind die Links selbstverständlich direkt 
anklickbar.

Detaillierte Produktdaten- 
Übersicht 
Je nach Produkt finden Sie hier bzw. 
auf der nachfolgenden Produktdetailseite 
Informationen zu Abmessungen, zugehörigen 
Wendeschneidplatten, Adaptern, Zubehör 
sowie Direkt-Links zu weiteren Informationen, 
beispielsweise zur Schnittdatenempfehlung 
via Walter GPS oder zu technischen  
Informationen wie Montageanleitungen, 
Grenzdrehzahlen uvm.



Technologien bei Walter.

Mit Tiger·tec® Silver bietet Walter eine weltweit einzigartige Beschichtungstechnologie  
für Wende schneid platten. Die spezielle Aluminiumoxid-Schicht mit optimierter Mikrostruktur 
reduziert den Verschleiß beim Drehen, Fräsen und Bohren und erhöht die Zähigkeit  
und Temperaturbeständigkeit – für deutlich höhere Schnittdaten.

Tiger·tec® Gold ist die neue Walter Generation für einzigartige Wende schneid platten-
Beschichtungen. Sie ermöglicht maximale Standzeiten und Prozesssicherheit. Die CVD-Sorte wird 
mit dem innovativen Ultra Low Pressure-Verfahren (ULP-CVD) hergestellt. Ihre spezielle Titan-Alu-
minium-Nitrid-Schicht macht sie enorm widerstandsfähig gegen Abrasion, Kammrisse, Oxidation 
und plastische Deformation. Die warmfeste und zähe PVD-Sorte mit Aluminiumoxid-Multilayer 
eignet sich für schwierige Zerspanungsbedingungen.

Die patentierte Walter Accure·tec Technologie für Bohrstangen zum Drehen und Aufnahmen zum 
Fräsen sorgt für maximale Schwingungsdämpfung. Ideal für Dreh-, Fräs- und Bohrungsbearbei-
tungen mit großem Werkzeugüberhang. 

Walter BLAXX ist Maßstab einer neuen Fräsergeneration: Ihre spezielle Oberflächenbehandlung 
macht die Fräskörper extrem robust. Die überwiegend tangentialen Frässysteme sind bestückt  
mit Tiger·tec® Wende schneid platten. Mit „Walter BLAXX“ gekennzeichnete Werkzeuge  
kombinieren hohe Verschleißfestigkeit mit unschlagbaren Leistungsdaten.

Walter Green: Nachhaltigkeit und ein verantwortungsvoller Umgang mit Ressourcen sind ein  
zentraler Bestandteil unserer Unternehmensleitlinien. Mit dem Walter Green Siegel zeigen wir,  
wie wir sie umsetzen: z. B. indem wir CO2-Ausstoß mit Naturschutzprojekten kompensieren.

Walter Nexxt Engineering Kompetenz und Digitale Kompetenz gehen bei Walter Hand in Hand. Gemeinsam mit 
unserer 100%igen Software-Tochter Comara entwickeln wir digitale Lösungen, die Maschinen und 
Werkzeuge effizient vernetzen und die deren Performance auf der Basis von Echtzeitdaten opti-
mieren. Digitale Lösungen auf Augenhöhe mit Industrie 4.0 – Walter Nexxt.

XD Technologie Vollhartmetall-Bohrwerkzeuge von Walter Titex gelten als exakt, leistungsfähig und wirtschaftlich 
beim Bohren von nahezu allen Werkstoffen. Die XD Technologie von Walter Titex steht für  
Tieflochbohren ohne Lüften bis 70 × Dc mit höchster Präzision und Wirtschaftlichkeit.

Walter Xpress ist der schnelle Bestell- und Lieferservice von Walter Multiply für hochwertige 
Sonderwerkzeuge: verfügbar für rund 10 000 Werkzeugvarianten; Lieferzeit maximal  
2–4 Wochen ab Auftragseingang! Der Bestellvorgang ist klar strukturiert und garantiert absolute 
Planungssicherheit. Alle Anfragen werden innerhalb von 24 Stunden kalkuliert und angeboten.

Mit Xill·tec™, den VHM-Fräsern der Produktfamilie MC230 Advance, bietet Walter ein einzigartig 
breites Programm: mit unterschiedlichsten Abmessungen, Zähnezahlen und Schaftvarianten. 
Damit ist der Anwender für alle denkbaren Fräsoperationen und ISO-Werkstoffe gut aufgestellt. 
Universell einsetzbar – mit exzellenter Qualität.
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Xtra·tec® XT ist die neuste Walter Fräswerkzeug-Generation. Als „Xtended“-Technologie von 
Xtra·tec® eröffnet sie eine völlig neue Perspektive für Produktivität und Prozesssicherheit. Nahezu 
alle Fräsoperationen in allen gängigen Werkstoffgruppen lassen sich damit abdecken: stabiler, 
produktiver, wirtschaftlicher als je zuvor – und durch Walter Green CO2-kompensiert.

Xtra·tec®XT

Xtra·tec® Xtra·tec® Wende schneid platten-Fräser und -Bohrer ermöglichen einen extrem weichen Schnitt 
und beste Oberflächenqualität – in nahezu jedem Werkstoff. Die Wende schneid platten mit hoch 
positiven Geometrien und Tiger·tec® Beschichtung besitzen ein besonders günstiges Härte-/  
Zähigkeitsverhältnis. Für maximale Produktivität und Prozesssicherheit.

Walter Capto™ ist ein modulares Werkzeugaufnahme-System. Es eignet sich für sämtliche Dreh-, 
Fräs-, Bohr- und Gewindebearbeitungen. Sein ISO-genormter Polygon-Kegel nimmt Torsions- und 
Biegemomente sehr gut auf und sorgt für optimale Wiederholgenauigkeit.

Walter ConeFit ist ein äußerst flexibles Vollhartmetall-Frässystem mit einem breiten Spektrum an  
Hochleistungs-Wechselköpfen und Schaftvarianten. Sein konisches Gewinde zentriert sich selbst 
und garantiert so höchste Stabilität und Rundlaufgenauigkeit.

Walter ScrewFit Nutzer profitieren von maximaler Flexibilität. Die modulare Schnittstelle eignet 
sich für unterschiedlichste Aufnahmen sowie Werkzeugdurchmesser und -längen zum Fräsen 
und Bohren.

Die präzisionsgeschliffene QuadFit-Schnittstelle mit Kegel- und Plananlage kennzeichnet die 
schwingungsgedämpften Bohrstangen zum Drehen und Gewindedrehen mit Walter Accure·tec 
Technologie. Das um 180° drehbare Wechselkopfsystem ermöglicht den schnellen Werkzeug-  
austausch mit höchster Wechselgenauigkeit.

Bei Dreh- und Stechbearbeitungen kühlt die Walter Präzisionskühlung im Zentrum der Spanbildung: 
Ihr doppelter Kühlmittelstrahl trifft exakt auf die Frei- und Spanfläche. Bei Bohrbearbeitungen 
rückt der Austritt des Kühlmittelstrahls nahe zur Schneidkante – und kühlt gleichzeitig die Frei- 
und Spanflächen. Für deutlich höhere Standzeiten, besseren Spanbruch bzw. Spanabfuhr sowie 
mehr Effizienz und höhere Qualität.

Flash

»Flash« bezeichnet spezielle Vollhartmetall-Fräser für das High-Feed-Fräsen. Ihre Stirngeometrie 
verringert die Spanungsdicke „h“ und ermöglicht dadurch sehr hohe Zahnvorschübe. Auftretende 
Kräfte werden axial in die Werkzeugmitte abgeleitet, was den Bearbeitungsprozess stabilisiert.

Bei Walter Drehhaltern mit »SmartLock« ist die Klemmschraube von der Seite bedienbar. Dies 
ermöglicht den einfachen und schnellen Plattenwechsel in der Maschine. Wechselzeiten werden 
dadurch deutlich reduziert. Bevorzugt einsetzbar auf Langdreh- und Mehrspindelmaschinen.

Die Vollhartmetallbohrer X·treme Evo der Produktfamilie DC160 Advance sowie Stufenbohrer 
DC260 Advance verkörpern das »Bohren der nächsten Generation«: universell einsetzbar für alle 
ISO-Werkstoffgruppen, Maschinenkonzepte und Anwendungen. Mit hervorragender Standzeit, 
Produktivität und Prozesssicherheit.
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A 1

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

Bearbeitung Schlichtbearbeitung Mittlere Bearbeitung

Geometrie FW5 FM5 NFT FP5 MW5

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, T, W C, D, S, T, V, W C, D, V C, D, S, T, V, W C, D, T, W

P Stahl C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C 

N NE-Metalle C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere

ap [mm] 0,3–3,0 0,1–2,0 0,1–2,0 0,08–2,5 0,8–4,0

f [mm] 0,10–0,65 0,03–0,25 0,04–0,20 0,04–0,28 0,15–0,70

Seite im Katalog A 18 A 18 A 18 A 18 A 18

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ FW5 FM5 NFT FP5 MW5

Bearbeitung Mittlere Bearbeitung

Geometrie MN3 NMS MS3 NMT MP3

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, V, W C, D, S, T, V, W C, D, T, V, W C, D, W C, D, S, T, V, W

P Stahl C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C 

K Gusseisen C 

N NE-Metalle C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere

ap [mm] 0,5–4,0 0,5–3,5 0,2–5,0 0,4–4,0 0,3–3,5

f [mm] 0,05–0,40 0,08–0,45 0,02–0,50 0,08–0,32 0,06–0,40

Seite im Katalog A 18 A 18 A 18 A 18 A 18

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ MN3 NMS MS3 NMT MP3

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/FW5
https://www.walter-tools.com/woc/FM5
https://www.walter-tools.com/woc/NFT
https://www.walter-tools.com/woc/FP5
https://www.walter-tools.com/woc/MW5
https://www.walter-tools.com/woc/MN3
https://www.walter-tools.com/woc/NMS
https://www.walter-tools.com/woc/MS3
https://www.walter-tools.com/woc/NMT
https://www.walter-tools.com/woc/MP3


A 9

A 1

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

Bearbeitung Mittlere Bearbeitung Schruppbearbeitung

NEW

Geometrie MM5 MP5 MU5 MK5 NRS

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, S, T, V, W C, D, S, T, V, W C, D, S, T, W C, D, S, T, V, W C, D, S, T, W

P Stahl C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C 

K Gusseisen C C C C 

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere

ap [mm] 0,5–4,5 0,5–8,0 0,5–7,0 0,2–8,0 0,8–9,0

f [mm] 0,10–0,45 0,10–0,55 0,15–0,55 0,10–0,80 0,13–0,60

Seite im Katalog A 18 A 18 A 18 A 18 A 18

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ MM5 MP5 MU5 MK5 NRS

Bearbeitung Schruppbearbeitung

Geometrie NRT RM5 RP5 RP7 RK5

Wendeschneidplatten-Grundform C, S C, D, S, T, W C, D, R, S, T, W C, S, T, W C, D, R, S, T, V, W

P Stahl C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C 

K Gusseisen C C C C C 

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C 

H Harte Werkstoffe C 

O Andere

ap [mm] 0,8–9,0 1,2–8,0 0,8–13,0 0,8–10,0 0,6–8,0

f [mm] 0,18–0,80 0,20–0,80 0,15–1,20 0,18–1,00 0,15–0,90

Seite im Katalog A 18 A 18 A 18 A 18 A 18

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ NRT RM5 RP5 RP7 RK5

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/MM5
https://www.walter-tools.com/woc/MP5
https://www.walter-tools.com/woc/MU5
https://www.walter-tools.com/woc/MK5
https://www.walter-tools.com/woc/NRS
https://www.walter-tools.com/woc/NRT
https://www.walter-tools.com/woc/RM5
https://www.walter-tools.com/woc/RP5
https://www.walter-tools.com/woc/RP7
https://www.walter-tools.com/woc/RK5
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A 1

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

Bearbeitung Schruppbearbeitung Schwerzerspanung

NEW

Geometrie RK7 HU3 NRF HU5 HU7

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, S, T, W C, D, S, T, W C, D C, D, S C, S, T

P Stahl C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C 

K Gusseisen C C C C C C C 

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C 

H Harte Werkstoffe C C 

O Andere

ap [mm] 0,8–8,0 0,8–12,0 1,2–9,0 1,0–12,0 1,5–17,0

f [mm] 0,20–0,80 0,25–1,20 0,35–0,90 0,25–1,20 0,40–1,60

Seite im Katalog A 18 A 18 A 18 A 18 A 18

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ RK7 HU3 NRF HU5 HU7

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/RK7
https://www.walter-tools.com/woc/HU3
https://www.walter-tools.com/woc/NRF
https://www.walter-tools.com/woc/HU5
https://www.walter-tools.com/woc/HU7
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A 1

Positive Grundform 5° / 7° / 11° – Hartmetall

Bearbeitung Schlichtbearbeitung

NEW

Geometrie FW4 FN2 FM2 FP2 FM4

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, T C, D, S, T, V, W C, D, S, T, V, W C, D, T, V C, D, R, S, T, V, W

P Stahl C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C C 

N NE-Metalle C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere C 

ap [mm] 0,1–2,5 0,12–3,5 0,1–3,5 0,1–3,0 0,1–5,0

f [mm] 0,03–0,50 0,02–0,30 0,02–0,30 0,01–0,30 0,02–0,40

Seite im Katalog A 36 A 36 A 36 A 40 A 40

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ FW4 FN2 FM2 FP2 FM4

Bearbeitung Schlichtbearbeitung

Geometrie FP4 PF4 FM6 FP6 FK6

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, R, S, T, V, W C, D, V C, D, S, T, V C, D, S, T, V, W C, D, S, T, V

P Stahl C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C 

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere

ap [mm] 0,1–5,0 0,1–1,5 0,3–2,5 0,3–2,5 0,3–2,5

f [mm] 0,02–0,40 0,04–0,20 0,08–0,32 0,06–0,32 0,06–0,32

Seite im Katalog A 40 A 36 A 36 A 36 A 36

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ FP4 PF4 FM6 FP6 FK6

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/FW4
https://www.walter-tools.com/woc/FN2
https://www.walter-tools.com/woc/FM2
https://www.walter-tools.com/woc/FP2
https://www.walter-tools.com/woc/FM4
https://www.walter-tools.com/woc/FP4
https://www.walter-tools.com/woc/PF4
https://www.walter-tools.com/woc/FM6
https://www.walter-tools.com/woc/FP6
https://www.walter-tools.com/woc/FK6


A 12

A 1

Positive Grundform 5° / 7° / 11° – Hartmetall

Bearbeitung Mittlere Bearbeitung

NEW

Geometrie MW4 MN2 MM4 MP4 MK4

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, T C, D, R, S, T, V, W C, D, S, T, V, W C, D, S, T, V, W C, D, S, T, V

P Stahl C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C C 

N NE-Metalle C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere C 

ap [mm] 0,5–4,5 0,5–6,0 0,1–3,5 0,3–3,5 0,4–3,5

f [mm] 0,12–0,55 0,02–0,80 0,04–0,35 0,06–0,35 0,08–0,35

Seite im Katalog A 36 A 36 A 40 A 40 A 40

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ MW4 MN2 MM4 MP4 MK4

Bearbeitung Mittlere Bearbeitung Schruppbearbeitung

Geometrie MP6 ..GN ..MR RM4 RP4

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, T, V T T C, D, R, S, T, V, W C, D, R, S, T, V, W

P Stahl C C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C C 

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere

ap [mm] 0,4–4,0 0,4–3,0 0,4–4,0 0,2–7,0 0,2–7,0

f [mm] 0,08–0,40 0,10–0,30 0,12–0,30 0,08–1,20 0,08–1,20

Seite im Katalog A 36 A 53 A 53 A 36 A 36

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ MP6 GN MR RM4 RP4

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/MW4
https://www.walter-tools.com/woc/MN2
https://www.walter-tools.com/woc/MM4
https://www.walter-tools.com/woc/MP4
https://www.walter-tools.com/woc/MK4
https://www.walter-tools.com/woc/MP6
https://www.walter-tools.com/woc/GN
https://www.walter-tools.com/woc/MR
https://www.walter-tools.com/woc/RM4
https://www.walter-tools.com/woc/RP4


A 13

A 1

Positive Grundform 5° / 7° / 11° – Hartmetall

Bearbeitung Schruppbearbeitung Schwerzerspanung

Geometrie RK4 RK6 HU6

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, R, S, T, V, W C, D, S, T, V R

P Stahl C C C 

M Nichtrostender Stahl C 

K Gusseisen C C C C C C 

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C 

H Harte Werkstoffe C 

O Andere

ap [mm] 0,4–7,0 0,2–5,0 1,0–15,0

f [mm] 0,08–1,20 0,08–0,50 0,12–1,70

Seite im Katalog A 36 A 40 A 45

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ RK4 RK6 HU6

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/RK4
https://www.walter-tools.com/woc/RK6
https://www.walter-tools.com/woc/HU6


A 14

A 1

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

Bearbeitung Schlichtbearbeitung

NEW NEW NEW

Geometrie EM TS TS-MW TM TM-M

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, V C, D, S, T, V, W C C, D, S, T, V, W C, D

P Stahl

M Nichtrostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C 

H Harte Werkstoffe C C C C C C C C 

O Andere

ap [mm] 0,1–1,0 0,05–2,0 0,1–0,5 0,1–1,0 0,1–1,0

f [mm] 0,05–0,25 0,02–0,30 0,05–0,20 0,05–0,30 0,05–0,30

Seite im Katalog A 61 A 61 A 71 A 61 A 61

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ EM TS TS-MW TM TM-M

Bearbeitung Schlichtbearbeitung Schlichtbearbeitung Mittlere Bearbeitung

NEW

Geometrie TM-MW TS-0 TM-S E T01020

Wendeschneidplatten-Grundform C, D R C, R, S R C, R, S

P Stahl

M Nichtrostender Stahl

K Gusseisen C C 

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C 

H Harte Werkstoffe C C C C C C 

O Andere

ap [mm] 0,1–1,0 0,1–5,0 0,1–5,0 0,1–3,6 0,1–4,5

f [mm] 0,05–0,50 0,05–0,40 0,05–0,50 0,10–0,32 0,10–0,42

Seite im Katalog A 61 A 63 A 62 A 68 A 66

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ TM-MW TS-0 TM-S E T01020

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/EM
https://www.walter-tools.com/woc/TS
https://www.walter-tools.com/woc/TS-MW
https://www.walter-tools.com/woc/TM
https://www.walter-tools.com/woc/TM-M
https://www.walter-tools.com/woc/TM-MW
https://www.walter-tools.com/woc/TS-0
https://www.walter-tools.com/woc/TM-S
https://www.walter-tools.com/woc/E
https://www.walter-tools.com/woc/T01020


A 15

A 1

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

Bearbeitung
Schruppbearbeitung 

/ Mittlere 
Bearbeitung

Schlichtbearbeitung

Geometrie T02020 SM SM-MWS T-FS W-FS

Wendeschneidplatten-Grundform C, D, S, T, W C, D, S, T, V, W C, W C, D, V C, D, S, T, V

P Stahl

M Nichtrostender Stahl

K Gusseisen C C 

N NE-Metalle C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C 

H Harte Werkstoffe C C C C 

O Andere C C C C 

ap [mm] 0,1–6,0 0,1–1,0 0,1–1,0 0,05–4,0 0,05–4,0

f [mm] 0,10–0,80 0,05–0,30 0,05–0,35 0,03–0,38 0,03–0,38

Seite im Katalog A 66 A 66 A 66 A 78 A 77

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ T02020 SM SM-MWS T-FS W-FS

Bearbeitung Mittlere Bearbeitung Schruppbearbeitung

Geometrie FS-M FS-9 A27

Wendeschneidplatten-Grundform C, D C, S, T C, W

P Stahl C C 

M Nichtrostender Stahl C C 

K Gusseisen C 

N NE-Metalle C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere C C C C C 

ap [mm] 0,1–2,0 0,05–15,3 0,05

f [mm] 0,08–0,20 0,03–0,38 0,05–0,20

Seite im Katalog A 78 A 78 A 71

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ FS-M FS-9 A27

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/T02020
https://www.walter-tools.com/woc/SM
https://www.walter-tools.com/woc/SM-MWS
https://www.walter-tools.com/woc/T-FS
https://www.walter-tools.com/woc/W-FS
https://www.walter-tools.com/woc/FS-M
https://www.walter-tools.com/woc/FS-9
https://www.walter-tools.com/woc/A27


A 16

A 1

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem – WL

Bearbeitung Mittlere Bearbeitung

NEW

Geometrie TM

Wendeschneidplatten-Grundform W

P Stahl

M Nichtrostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe

H Harte Werkstoffe C C 

O Andere

ap [mm] 0,1–2,5

f [mm] 0,02–0,50

Seite im Katalog A 82

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ TM

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/TM


A 17

A 1

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem – WL

Bearbeitung Schlichtbearbeitung Mittlere Bearbeitung

Geometrie FM4 FP4 MM4 MP4 MU6

Wendeschneidplatten-Grundform W W W W W

P Stahl C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C 

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe C 

O Andere

ap [mm] 0,1–2,0 0,1–2,0 0,4–2,5 0,4–2,5 0,5–2,5

f [mm] 0,04–0,25 0,05–0,25 0,08–0,40 0,08–0,40 0,12–0,45

Seite im Katalog A 59 A 59 A 59 A 59 A 59

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ FM4 FP4 MM4 MP4 MU6

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem – WL

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/FM4
https://www.walter-tools.com/woc/FP4
https://www.walter-tools.com/woc/MM4
https://www.walter-tools.com/woc/MP4
https://www.walter-tools.com/woc/MU6


A 18

A 1
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M
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CNGG120402M-MN3 12,9 0,17 0,05–0,12 0,5–3,0 b b

CNGG120404M-MN3 12,9 0,37 0,08–0,30 0,8–4,0 b b

CNGG120408M-MN3 12,9 0,77 0,10–0,40 1,0–4,0 b b

CNGG120401-MS3 12,9 0,1 0,02–0,06 0,2–2,5 a a

CNGG120402-MS3 12,9 0,2 0,05–0,12 0,4–2,5 a a

CNGG120404-MS3 12,9 0,4 0,10–0,25 0,6–3,0 a a

CNGG120408-MS3 12,9 0,8 0,12–0,30 0,8–3,0 a a

CNGG120404-NFT 12,9 0,4 0,06–0,15 0,3–1,5 a

CNGG120408-NFT 12,9 0,8 0,08–0,18 0,4–2,0 a

CNMA120404-RK5 12,9 0,4 0,16–0,25 0,6–5,0 a b

CNMA120408-RK5 12,9 0,8 0,25–0,50 0,8–5,0 a a b

CNMA120412-RK5 12,9 1,2 0,30–0,50 1,2–5,0 a b

CNMA120416-RK5 12,9 1,6 0,35–0,70 1,5–5,0 a b

CNMA160612-RK5 16,12 1,2 0,35–0,70 1,2–7,0 a b

CNMA160616-RK5 16,12 1,6 0,35–0,80 1,5–7,0 a b

CNMA190612-RK5 19,34 1,2 0,30–0,65 1,2–8,0 b

CNMA190616-RK5 19,34 1,6 0,35–0,80 1,5–8,0 b

CNMA190624-RK5 19,34 2,4 0,40–0,90 2,5–8,0 b

CNMA120408-RK7 12,9 0,8 0,25–0,50 0,8–5,0 a b

CNMA120412-RK7 12,9 1,2 0,30–0,50 1,2–5,0 a b

CNMA120416-RK7 12,9 1,6 0,35–0,70 1,5–5,0 a b

CNMA160612-RK7 16,12 1,2 0,35–0,70 1,2–7,0 a b

CNMA160616-RK7 16,12 1,6 0,35–0,80 1,5–7,0 a b

CNMA190616-RK7 19,34 1,6 0,35–0,80 1,5–8,0 a b

CNMG120402-FM5 12,9 0,2 0,03–0,10 0,1–1,0 a b a b

CNMG120404-FM5 12,9 0,4 0,05–0,15 0,2–1,5 b b a b a b

CNMG120408-FM5 12,9 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 b b a b a b

CNMG120412-FM5 12,9 1,2 0,10–0,25 0,5–2,0 b b

CNMG090304-FP5 9,67 0,4 0,04–0,20 0,1–1,5 a b

CNMG090308-FP5 9,67 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b

CNMG120402-FP5 12,9 0,2 0,04–0,12 0,1–0,5 a

CNMG120404-FP5 12,9 0,4 0,04–0,20 0,1–1,5 a b a

CNMG120408-FP5 12,9 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a

CNMG120412-FP5 12,9 1,2 0,10–0,25 0,5–2,5 a b

CNMG120404-FW5 12,9 0,4 0,10–0,40 0,3–3,0 a b a b a b

CNMG120408-FW5 12,9 0,8 0,15–0,60 0,4–3,0 a b a b a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: CNGG120402M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch negativ 80°

CNGG / CNMA / CNMG / CNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/CNGG120402M-MN3 WNN10
http://product/CNGG120402M-MN3 WN10
http://product/CNGG120404M-MN3 WNN10
http://product/CNGG120404M-MN3 WN10
http://product/CNGG120408M-MN3 WNN10
http://product/CNGG120408M-MN3 WN10
http://product/CNGG120401-MS3 WSM01
http://product/CNGG120401-MS3 WSM01
http://product/CNGG120402-MS3 WSM01
http://product/CNGG120402-MS3 WSM01
http://product/CNGG120404-MS3 WSM01
http://product/CNGG120404-MS3 WSM01
http://product/CNGG120408-MS3 WSM01
http://product/CNGG120408-MS3 WSM01
http://product/CNGG120404-NFT WS10
http://product/CNGG120408-NFT WS10
http://product/CNMA120404-RK5 WKK10S
http://product/CNMA120404-RK5 WKK20S
http://product/CNMA120408-RK5 WSM01
http://product/CNMA120408-RK5 WKK10S
http://product/CNMA120408-RK5 WKK20S
http://product/CNMA120412-RK5 WKK10S
http://product/CNMA120412-RK5 WKK20S
http://product/CNMA120416-RK5 WKK10S
http://product/CNMA120416-RK5 WKK20S
http://product/CNMA160612-RK5 WKK10S
http://product/CNMA160612-RK5 WKK20S
http://product/CNMA160616-RK5 WKK10S
http://product/CNMA160616-RK5 WKK20S
http://product/CNMA190612-RK5 WKK20S
http://product/CNMA190616-RK5 WKK20S
http://product/CNMA190624-RK5 WKK20S
http://product/CNMA120408-RK7 WKK10S
http://product/CNMA120408-RK7 WKK20S
http://product/CNMA120412-RK7 WKK10S
http://product/CNMA120412-RK7 WKK20S
http://product/CNMA120416-RK7 WKK10S
http://product/CNMA120416-RK7 WKK20S
http://product/CNMA160612-RK7 WKK10S
http://product/CNMA160612-RK7 WKK20S
http://product/CNMA160616-RK7 WKK10S
http://product/CNMA160616-RK7 WKK20S
http://product/CNMA190616-RK7 WKK10S
http://product/CNMA190616-RK7 WKK20S
http://product/CNMG120402-FM5 WSM10S
http://product/CNMG120402-FM5 WSM20S
http://product/CNMG120402-FM5 WSM10S
http://product/CNMG120402-FM5 WSM20S
http://product/CNMG120404-FM5 WMP20S
http://product/CNMG120404-FM5 WMP20S
http://product/CNMG120404-FM5 WSM10S
http://product/CNMG120404-FM5 WSM20S
http://product/CNMG120404-FM5 WSM10S
http://product/CNMG120404-FM5 WSM20S
http://product/CNMG120408-FM5 WMP20S
http://product/CNMG120408-FM5 WMP20S
http://product/CNMG120408-FM5 WSM10S
http://product/CNMG120408-FM5 WSM20S
http://product/CNMG120408-FM5 WSM10S
http://product/CNMG120408-FM5 WSM20S
http://product/CNMG120412-FM5 WSM20S
http://product/CNMG120412-FM5 WSM20S
http://product/CNMG090304-FP5 WPP10G
http://product/CNMG090304-FP5 WPP20G
http://product/CNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/CNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120402-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-FP5 WEP10C
http://product/CNMG120412-FP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FW5 WPP10G
http://product/CNMG120404-FW5 WPP20G
http://product/CNMG120404-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120404-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120408-FW5 WPP10G
http://product/CNMG120408-FW5 WPP20G
http://product/CNMG120408-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM20S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM10S
http://product/CNMG120408-FW5 WSM20S
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A 1

Wendeschneidplatten

P M K N S

HC HE HC HC HC HW HC HW
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CNMG090308-MK5 9,67 0,8 0,10–0,20 0,2–3,0 b

CNMG120404-MK5 12,9 0,4 0,16–0,25 0,6–5,0 a b

CNMG120408-MK5 12,9 0,8 0,25–0,50 0,8–5,0 a b c

CNMG120412-MK5 12,9 1,2 0,30–0,50 1,2–5,0 a b c

CNMG120416-MK5 12,9 1,6 0,35–0,50 1,5–5,0 a b

CNMG160608-MK5 16,12 0,8 0,25–0,50 0,8–7,0 a b

CNMG160612-MK5 16,12 1,2 0,30–0,60 1,2–7,0 a b c

CNMG160616-MK5 16,12 1,6 0,35–0,60 1,5–7,0 a b

CNMG190612-MK5 19,34 1,2 0,30–0,65 1,2–8,0 a b

CNMG190616-MK5 19,34 1,6 0,35–0,80 1,5–8,0 a b

CNMG120404-MM5 12,9 0,4 0,10–0,20 0,5–3,0 b b a b c a b c

CNMG120408-MM5 12,9 0,8 0,15–0,32 0,8–3,0 b b a b c a b c

CNMG120412-MM5 12,9 1,2 0,15–0,35 0,8–3,5 b b a b c a b c

CNMG120416-MM5 12,9 1,6 0,15–0,40 1,0–4,0 b c b c

CNMG160608-MM5 16,12 0,8 0,15–0,35 0,8–4,5 b b a b c a b c

CNMG160612-MM5 16,12 1,2 0,18–0,40 0,8–4,5 b b a b c a b c

CNMG160616-MM5 16,12 1,6 0,20–0,45 1,0–4,5 b c b c

CNMG090304-MP3 9,67 0,4 0,06–0,20 0,3–2,2 a b

CNMG090308-MP3 9,67 0,8 0,10–0,28 0,6–3,0 a b c

CNMG120404-MP3 12,9 0,4 0,08–0,22 0,3–2,5 a b c

CNMG120408-MP3 12,9 0,8 0,12–0,32 0,6–3,2 a a b c

CNMG120412-MP3 12,9 1,2 0,16–0,40 0,8–3,5 a a b c

CNMG120404-MP5 12,9 0,4 0,16–0,25 0,5–4,0 a b c

CNMG120408-MP5 12,9 0,8 0,18–0,40 0,6–5,0 a a b c a

CNMG120412-MP5 12,9 1,2 0,20–0,45 1,0–5,0 a a b c

CNMG120416-MP5 12,9 1,6 0,25–0,50 1,2–5,0 a b c

CNMG160608-MP5 16,12 0,8 0,25–0,40 0,8–7,0 a b c

CNMG160612-MP5 16,12 1,2 0,30–0,50 1,0–7,0 a a b c

CNMG160616-MP5 16,12 1,6 0,35–0,55 1,2–7,0 a b c

CNMG120404-MS3 12,9 0,4 0,12–0,25 0,6–3,0 b b a a b c a a b c b

CNMG120408-MS3 12,9 0,8 0,15–0,30 0,8–3,0 a b b a a b c a a b c

CNMG120412-MS3 12,9 1,2 0,15–0,40 1,0–3,5 b b a a b a a b

CNMG190612-MS3 19,34 1,2 0,18–0,50 1,2–5,0 a b a b

CNMG120404-MU5 12,9 0,4 0,15–0,30 0,5–4,0 b a b b b b

CNMG120408-MU5 12,9 0,8 0,15–0,40 0,6–5,0 b a a b b b b

CNMG120412-MU5 12,9 1,2 0,20–0,50 1,0–5,0 b a a b b b b

CNMG120416-MU5 12,9 1,6 0,25–0,55 1,2–5,0 a a b

CNMG160612-MU5 16,12 1,2 0,30–0,55 1,0–7,0 b a a b b b b

CNMG160616-MU5 16,12 1,6 0,35–0,55 1,2–7,0 a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: CNGG120402M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch negativ 80°

CNGG / CNMA / CNMG / CNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/CNMG090308-MK5 WKK20S
http://product/CNMG120404-MK5 WKK10S
http://product/CNMG120404-MK5 WKK20S
http://product/CNMG120408-MK5 WKK10S
http://product/CNMG120408-MK5 WKK20S
http://product/CNMG120408-MK5 WKP30S
http://product/CNMG120412-MK5 WKK10S
http://product/CNMG120412-MK5 WKK20S
http://product/CNMG120412-MK5 WKP30S
http://product/CNMG120416-MK5 WKK10S
http://product/CNMG120416-MK5 WKK20S
http://product/CNMG160608-MK5 WKK10S
http://product/CNMG160608-MK5 WKK20S
http://product/CNMG160612-MK5 WKK10S
http://product/CNMG160612-MK5 WKK20S
http://product/CNMG160612-MK5 WKP30S
http://product/CNMG160616-MK5 WKK10S
http://product/CNMG160616-MK5 WKK20S
http://product/CNMG190612-MK5 WKK10S
http://product/CNMG190612-MK5 WKK20S
http://product/CNMG190616-MK5 WKK10S
http://product/CNMG190616-MK5 WKK20S
http://product/CNMG120404-MM5 WMP20S
http://product/CNMG120404-MM5 WMP20S
http://product/CNMG120404-MM5 WSM10S
http://product/CNMG120404-MM5 WSM20S
http://product/CNMG120404-MM5 WSM30S
http://product/CNMG120404-MM5 WSM10S
http://product/CNMG120404-MM5 WSM20S
http://product/CNMG120404-MM5 WSM30S
http://product/CNMG120408-MM5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MM5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MM5 WSM10S
http://product/CNMG120408-MM5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MM5 WSM30S
http://product/CNMG120408-MM5 WSM10S
http://product/CNMG120408-MM5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MM5 WSM30S
http://product/CNMG120412-MM5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MM5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MM5 WSM10S
http://product/CNMG120412-MM5 WSM20S
http://product/CNMG120412-MM5 WSM30S
http://product/CNMG120412-MM5 WSM10S
http://product/CNMG120412-MM5 WSM20S
http://product/CNMG120412-MM5 WSM30S
http://product/CNMG120416-MM5 WSM20S
http://product/CNMG120416-MM5 WSM30S
http://product/CNMG120416-MM5 WSM20S
http://product/CNMG120416-MM5 WSM30S
http://product/CNMG160608-MM5 WMP20S
http://product/CNMG160608-MM5 WMP20S
http://product/CNMG160608-MM5 WSM10S
http://product/CNMG160608-MM5 WSM20S
http://product/CNMG160608-MM5 WSM30S
http://product/CNMG160608-MM5 WSM10S
http://product/CNMG160608-MM5 WSM20S
http://product/CNMG160608-MM5 WSM30S
http://product/CNMG160612-MM5 WMP20S
http://product/CNMG160612-MM5 WMP20S
http://product/CNMG160612-MM5 WSM10S
http://product/CNMG160612-MM5 WSM20S
http://product/CNMG160612-MM5 WSM30S
http://product/CNMG160612-MM5 WSM10S
http://product/CNMG160612-MM5 WSM20S
http://product/CNMG160612-MM5 WSM30S
http://product/CNMG160616-MM5 WSM20S
http://product/CNMG160616-MM5 WSM30S
http://product/CNMG160616-MM5 WSM20S
http://product/CNMG160616-MM5 WSM30S
http://product/CNMG090304-MP3 WPP10G
http://product/CNMG090304-MP3 WPP20G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/CNMG090308-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120404-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP05S
http://product/CNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP05S
http://product/CNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/CNMG120412-MP3 WPP30G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120404-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP05S
http://product/CNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120408-MP5 WKK10S
http://product/CNMG120412-MP5 WPP05S
http://product/CNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/CNMG120416-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160608-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP05S
http://product/CNMG160612-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160612-MP5 WPP30G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP10G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP20G
http://product/CNMG160616-MP5 WPP30G
http://product/CNMG120404-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120404-MS3 WMP20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM01
http://product/CNMG120404-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM01
http://product/CNMG120404-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120404-MS3 WS10
http://product/CNMG120408-MS3 WPP10G
http://product/CNMG120408-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120408-MS3 WMP20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM01
http://product/CNMG120408-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM01
http://product/CNMG120408-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120408-MS3 WSM30S
http://product/CNMG120412-MS3 WPP20G
http://product/CNMG120412-MS3 WMP20S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM01
http://product/CNMG120412-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM01
http://product/CNMG120412-MS3 WSM10S
http://product/CNMG120412-MS3 WSM20S
http://product/CNMG190612-MS3 WSM01
http://product/CNMG190612-MS3 WSM20S
http://product/CNMG190612-MS3 WSM01
http://product/CNMG190612-MS3 WSM20S
http://product/CNMG120404-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120404-MU5 WPP10G
http://product/CNMG120404-MU5 WPP20G
http://product/CNMG120404-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120404-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120404-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120408-MU5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MU5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120412-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120412-MU5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MU5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MU5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120412-MU5 WSM20S
http://product/CNMG120416-MU5 WPP05S
http://product/CNMG120416-MU5 WPP10G
http://product/CNMG120416-MU5 WPP20G
http://product/CNMG160612-MU5 WMP20S
http://product/CNMG160612-MU5 WPP05S
http://product/CNMG160612-MU5 WPP10G
http://product/CNMG160612-MU5 WPP20G
http://product/CNMG160612-MU5 WMP20S
http://product/CNMG160612-MU5 WSM20S
http://product/CNMG160612-MU5 WSM20S
http://product/CNMG160616-MU5 WPP10G
http://product/CNMG160616-MU5 WPP20G
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CNMG120408-MW5 12,9 0,8 0,20–0,65 0,8–4,0 b a a b b a b

CNMG120412-MW5 12,9 1,2 0,25–0,70 1,5–4,0 b a a b b a b

CNMG120404-NFT 12,9 0,4 0,08–0,17 0,4–1,5 b b a

CNMG120408-NFT 12,9 0,8 0,10–0,20 0,5–2,0 b b a

CNMG120404-NMS 12,9 0,4 0,10–0,24 0,6–2,5 a a b c a b c

CNMG120408-NMS 12,9 0,8 0,13–0,32 0,8–3,5 a a b c a b c

CNMG120412-NMS 12,9 1,2 0,16–0,36 1,0–3,5 a b a b

CNMG120408-NMT 12,9 0,8 0,12–0,30 0,8–4,0 b b a

CNMG120412-NMT 12,9 1,2 0,15–0,32 1,0–4,0 b b a

CNMG120408-NRS 12,9 0,8 0,16–0,35 1,0–4,0 b b a a b c a b c

CNMG120412-NRS 12,9 1,2 0,18–0,40 1,2–4,0 b b a a b c a b c

CNMG160612-NRS 16,12 1,2 0,21–0,45 1,2–6,5 b b a b c a b c

CNMG160616-NRS 16,12 1,6 0,23–0,50 1,5–6,5 a b a b

CNMG190608-NRS 19,34 0,8 0,20–0,45 1,0–8,0 a b a b

CNMG190612-NRS 19,34 1,2 0,23–0,50 1,2–8,5 a b a b

CNMG120408-NRT 12,9 0,8 0,18–0,35 1,0–6,0 b b b

CNMG120412-NRT 12,9 1,2 0,20–0,40 1,2–6,0 b

CNMG160612-NRT 16,12 1,2 0,28–0,55 1,5–7,5 b

CNMG190616-NRT 19,34 1,6 0,35–0,70 2,0–9,0 b b b

CNMG120408-RM5 12,9 0,8 0,20–0,40 1,2–5,0 b a b b a b c a b c

CNMG120412-RM5 12,9 1,2 0,25–0,50 1,5–5,0 b a b b a b c a b c

CNMG120416-RM5 12,9 1,6 0,30–0,55 2,0–5,0 b c b c

CNMG160608-RM5 16,12 0,8 0,22–0,45 1,2–7,0 a b c a b c

CNMG160612-RM5 16,12 1,2 0,25–0,60 1,5–7,0 b b a b c a b c

CNMG160616-RM5 16,12 1,6 0,30–0,65 2,0–7,0 b c b c

CNMG190612-RM5 19,34 1,2 0,25–0,60 1,5–8,0 b b a b c a b c

CNMG190616-RM5 19,34 1,6 0,30–0,80 2,0–8,0 b c b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: CNGG120402M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch negativ 80°

CNGG / CNMA / CNMG / CNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/CNMG120408-MW5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MW5 WPP05S
http://product/CNMG120408-MW5 WPP10G
http://product/CNMG120408-MW5 WPP20G
http://product/CNMG120408-MW5 WMP20S
http://product/CNMG120408-MW5 WKK10S
http://product/CNMG120408-MW5 WKK20S
http://product/CNMG120412-MW5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MW5 WPP05S
http://product/CNMG120412-MW5 WPP10G
http://product/CNMG120412-MW5 WPP20G
http://product/CNMG120412-MW5 WMP20S
http://product/CNMG120412-MW5 WKK10S
http://product/CNMG120412-MW5 WKK20S
http://product/CNMG120404-NFT WSM20S
http://product/CNMG120404-NFT WSM20S
http://product/CNMG120404-NFT WS10
http://product/CNMG120408-NFT WSM20S
http://product/CNMG120408-NFT WSM20S
http://product/CNMG120408-NFT WS10
http://product/CNMG120404-NMS WSM01
http://product/CNMG120404-NMS WSM10S
http://product/CNMG120404-NMS WSM20S
http://product/CNMG120404-NMS WSM30S
http://product/CNMG120404-NMS WSM10S
http://product/CNMG120404-NMS WSM20S
http://product/CNMG120404-NMS WSM30S
http://product/CNMG120408-NMS WSM01
http://product/CNMG120408-NMS WSM10S
http://product/CNMG120408-NMS WSM20S
http://product/CNMG120408-NMS WSM30S
http://product/CNMG120408-NMS WSM10S
http://product/CNMG120408-NMS WSM20S
http://product/CNMG120408-NMS WSM30S
http://product/CNMG120412-NMS WSM10S
http://product/CNMG120412-NMS WSM20S
http://product/CNMG120412-NMS WSM10S
http://product/CNMG120412-NMS WSM20S
http://product/CNMG120408-NMT WSM20S
http://product/CNMG120408-NMT WSM20S
http://product/CNMG120408-NMT WS10
http://product/CNMG120412-NMT WSM20S
http://product/CNMG120412-NMT WSM20S
http://product/CNMG120412-NMT WS10
http://product/CNMG120408-NRS WMP20S
http://product/CNMG120408-NRS WMP20S
http://product/CNMG120408-NRS WSM01
http://product/CNMG120408-NRS WSM10S
http://product/CNMG120408-NRS WSM20S
http://product/CNMG120408-NRS WSM30S
http://product/CNMG120408-NRS WSM10S
http://product/CNMG120408-NRS WSM20S
http://product/CNMG120408-NRS WSM30S
http://product/CNMG120412-NRS WMP20S
http://product/CNMG120412-NRS WMP20S
http://product/CNMG120412-NRS WSM01
http://product/CNMG120412-NRS WSM10S
http://product/CNMG120412-NRS WSM20S
http://product/CNMG120412-NRS WSM30S
http://product/CNMG120412-NRS WSM10S
http://product/CNMG120412-NRS WSM20S
http://product/CNMG120412-NRS WSM30S
http://product/CNMG160612-NRS WMP20S
http://product/CNMG160612-NRS WMP20S
http://product/CNMG160612-NRS WSM10S
http://product/CNMG160612-NRS WSM20S
http://product/CNMG160612-NRS WSM30S
http://product/CNMG160612-NRS WSM10S
http://product/CNMG160612-NRS WSM20S
http://product/CNMG160612-NRS WSM30S
http://product/CNMG160616-NRS WSM10S
http://product/CNMG160616-NRS WSM20S
http://product/CNMG160616-NRS WSM10S
http://product/CNMG160616-NRS WSM20S
http://product/CNMG190608-NRS WSM10S
http://product/CNMG190608-NRS WSM20S
http://product/CNMG190608-NRS WSM10S
http://product/CNMG190608-NRS WSM20S
http://product/CNMG190612-NRS WSM10S
http://product/CNMG190612-NRS WSM20S
http://product/CNMG190612-NRS WSM10S
http://product/CNMG190612-NRS WSM20S
http://product/CNMG120408-NRT WSM20S
http://product/CNMG120408-NRT WSM20S
http://product/CNMG120408-NRT WS10
http://product/CNMG120412-NRT WS10
http://product/CNMG160612-NRT WS10
http://product/CNMG190616-NRT WSM20S
http://product/CNMG190616-NRT WSM20S
http://product/CNMG190616-NRT WS10
http://product/CNMG120408-RM5 WMP20S
http://product/CNMG120408-RM5 WPP10G
http://product/CNMG120408-RM5 WPP20G
http://product/CNMG120408-RM5 WMP20S
http://product/CNMG120408-RM5 WSM10S
http://product/CNMG120408-RM5 WSM20S
http://product/CNMG120408-RM5 WSM30S
http://product/CNMG120408-RM5 WSM10S
http://product/CNMG120408-RM5 WSM20S
http://product/CNMG120408-RM5 WSM30S
http://product/CNMG120412-RM5 WMP20S
http://product/CNMG120412-RM5 WPP10G
http://product/CNMG120412-RM5 WPP20G
http://product/CNMG120412-RM5 WMP20S
http://product/CNMG120412-RM5 WSM10S
http://product/CNMG120412-RM5 WSM20S
http://product/CNMG120412-RM5 WSM30S
http://product/CNMG120412-RM5 WSM10S
http://product/CNMG120412-RM5 WSM20S
http://product/CNMG120412-RM5 WSM30S
http://product/CNMG120416-RM5 WSM20S
http://product/CNMG120416-RM5 WSM30S
http://product/CNMG120416-RM5 WSM20S
http://product/CNMG120416-RM5 WSM30S
http://product/CNMG160608-RM5 WSM10S
http://product/CNMG160608-RM5 WSM20S
http://product/CNMG160608-RM5 WSM30S
http://product/CNMG160608-RM5 WSM10S
http://product/CNMG160608-RM5 WSM20S
http://product/CNMG160608-RM5 WSM30S
http://product/CNMG160612-RM5 WMP20S
http://product/CNMG160612-RM5 WMP20S
http://product/CNMG160612-RM5 WSM10S
http://product/CNMG160612-RM5 WSM20S
http://product/CNMG160612-RM5 WSM30S
http://product/CNMG160612-RM5 WSM10S
http://product/CNMG160612-RM5 WSM20S
http://product/CNMG160612-RM5 WSM30S
http://product/CNMG160616-RM5 WSM20S
http://product/CNMG160616-RM5 WSM30S
http://product/CNMG160616-RM5 WSM20S
http://product/CNMG160616-RM5 WSM30S
http://product/CNMG190612-RM5 WMP20S
http://product/CNMG190612-RM5 WMP20S
http://product/CNMG190612-RM5 WSM10S
http://product/CNMG190612-RM5 WSM20S
http://product/CNMG190612-RM5 WSM30S
http://product/CNMG190612-RM5 WSM10S
http://product/CNMG190612-RM5 WSM20S
http://product/CNMG190612-RM5 WSM30S
http://product/CNMG190616-RM5 WSM20S
http://product/CNMG190616-RM5 WSM30S
http://product/CNMG190616-RM5 WSM20S
http://product/CNMG190616-RM5 WSM30S
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CNMG120408-RP5 12,9 0,8 0,20–0,40 0,8–6,0 a a b c a

CNMG120412-RP5 12,9 1,2 0,25–0,60 1,0–6,0 a a b c a

CNMG120416-RP5 12,9 1,6 0,35–0,70 1,6–6,0 a a b c

CNMG160608-RP5 16,12 0,8 0,25–0,50 1,0–8,0 a b c

CNMG160612-RP5 16,12 1,2 0,35–0,65 1,2–8,0 a a b c

CNMG160616-RP5 16,12 1,6 0,40–0,70 1,6–8,0 a a b c

CNMG160624-RP5 16,12 2,4 0,40–0,90 2,0–8,0 a b

CNMG190608-RP5 19,34 0,8 0,25–0,50 1,0–10,0 a b c

CNMG190612-RP5 19,34 1,2 0,30–0,70 1,2–10,0 a a b c

CNMG190616-RP5 19,34 1,6 0,35–0,80 1,6–10,0 a b c

CNMG190624-RP5 19,34 2,4 0,45–1,00 2,0–10,0 a b

CNMG250924-RP5 25,79 2,4 0,45–1,20 2,0–12,0 b

CNMG120408-RP7 12,9 0,8 0,18–0,40 0,8–5,0 a b c

CNMG120412-RP7 12,9 1,2 0,25–0,50 1,2–5,0 a b c

CNMG120416-RP7 12,9 1,6 0,35–0,50 1,5–5,0 a b c

CNMG160608-RP7 16,12 0,8 0,30–0,50 0,8–6,0 a b c

CNMG160612-RP7 16,12 1,2 0,35–0,60 1,2–6,0 a b c

CNMG160616-RP7 16,12 1,6 0,40–0,60 1,5–6,0 a b c

CNMG190612-RP7 19,34 1,2 0,35–0,60 1,2–7,0 a b c

CNMG190616-RP7 19,34 1,6 0,35–0,75 1,5–7,0 a b c

CNMG250924-RP7 25,79 2,4 0,45–1,00 3,0–9,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: CNGG120402M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch negativ 80°

CNGG / CNMA / CNMG / CNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/CNMG120408-RP5 WPP05S
http://product/CNMG120408-RP5 WPP10G
http://product/CNMG120408-RP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-RP5 WPP30G
http://product/CNMG120408-RP5 WKK10S
http://product/CNMG120412-RP5 WPP05S
http://product/CNMG120412-RP5 WPP10G
http://product/CNMG120412-RP5 WPP20G
http://product/CNMG120412-RP5 WPP30G
http://product/CNMG120412-RP5 WKK10S
http://product/CNMG120416-RP5 WPP05S
http://product/CNMG120416-RP5 WPP10G
http://product/CNMG120416-RP5 WPP20G
http://product/CNMG120416-RP5 WPP30G
http://product/CNMG160608-RP5 WPP10G
http://product/CNMG160608-RP5 WPP20G
http://product/CNMG160608-RP5 WPP30G
http://product/CNMG160612-RP5 WPP05S
http://product/CNMG160612-RP5 WPP10G
http://product/CNMG160612-RP5 WPP20G
http://product/CNMG160612-RP5 WPP30G
http://product/CNMG160616-RP5 WPP05S
http://product/CNMG160616-RP5 WPP10G
http://product/CNMG160616-RP5 WPP20G
http://product/CNMG160616-RP5 WPP30G
http://product/CNMG160624-RP5 WPP10G
http://product/CNMG160624-RP5 WPP20G
http://product/CNMG190608-RP5 WPP10G
http://product/CNMG190608-RP5 WPP20G
http://product/CNMG190608-RP5 WPP30G
http://product/CNMG190612-RP5 WPP05S
http://product/CNMG190612-RP5 WPP10G
http://product/CNMG190612-RP5 WPP20G
http://product/CNMG190612-RP5 WPP30G
http://product/CNMG190616-RP5 WPP10G
http://product/CNMG190616-RP5 WPP20G
http://product/CNMG190616-RP5 WPP30G
http://product/CNMG190624-RP5 WPP10G
http://product/CNMG190624-RP5 WPP20G
http://product/CNMG250924-RP5 WPP20G
http://product/CNMG120408-RP7 WPP10G
http://product/CNMG120408-RP7 WPP20G
http://product/CNMG120408-RP7 WPP30G
http://product/CNMG120412-RP7 WPP10G
http://product/CNMG120412-RP7 WPP20G
http://product/CNMG120412-RP7 WPP30G
http://product/CNMG120416-RP7 WPP10G
http://product/CNMG120416-RP7 WPP20G
http://product/CNMG120416-RP7 WPP30G
http://product/CNMG160608-RP7 WPP10G
http://product/CNMG160608-RP7 WPP20G
http://product/CNMG160608-RP7 WPP30G
http://product/CNMG160612-RP7 WPP10G
http://product/CNMG160612-RP7 WPP20G
http://product/CNMG160612-RP7 WPP30G
http://product/CNMG160616-RP7 WPP10G
http://product/CNMG160616-RP7 WPP20G
http://product/CNMG160616-RP7 WPP30G
http://product/CNMG190612-RP7 WPP10G
http://product/CNMG190612-RP7 WPP20G
http://product/CNMG190612-RP7 WPP30G
http://product/CNMG190616-RP7 WPP10G
http://product/CNMG190616-RP7 WPP20G
http://product/CNMG190616-RP7 WPP30G
http://product/CNMG250924-RP7 WPP20G
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DNGG110402M-MN3 11,63 0,17 0,05–0,12 0,5–2,0 b b

DNGG110404M-MN3 11,63 0,37 0,08–0,30 0,6–3,0 b b

DNGG150402-MS3 15,5 0,2 0,05–0,12 0,4–2,0 a a

DNGG150404-MS3 15,5 0,4 0,10–0,25 0,6–2,5 a a

DNGG150408-MS3 15,5 0,8 0,12–0,30 0,8–2,5 a a

DNGG150604-NFT 15,5 0,4 0,05–0,14 0,2–1,5 a

DNGG150608-NFT 15,5 0,8 0,07–0,17 0,3–2,0 a

DNMA110404-RK5 11,63 0,4 0,16–0,25 0,6–4,0 a

DNMA110408-RK5 11,63 0,8 0,18–0,40 0,6–4,0 a b

DNMA150408-RK5 15,5 0,8 0,15–0,50 0,8–4,0 a b

DNMA150412-RK5 15,5 1,2 0,20–0,60 1,5–4,0 b

DNMA150608-RK5 15,5 0,8 0,20–0,45 0,8–5,0 a b

DNMA150612-RK5 15,5 1,2 0,25–0,45 1,2–5,0 a b

DNMA150608-RK7 15,5 0,8 0,20–0,45 0,8–5,0 a b

DNMA150612-RK7 15,5 1,2 0,25–0,45 1,2–5,0 a

DNMG110404-FM5 11,63 0,4 0,05–0,15 0,2–1,0 b b a b a b

DNMG110408-FM5 11,63 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 b b a b a b

DNMG150404-FM5 15,5 0,4 0,05–0,15 0,2–1,5 b b a b a b

DNMG150408-FM5 15,5 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 a b a b

DNMG150602-FM5 15,5 0,2 0,03–0,10 0,1–1,0 a b a b

DNMG150604-FM5 15,5 0,4 0,05–0,15 0,2–1,5 b b a b a b

DNMG150608-FM5 15,5 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 b b a b a b

DNMG110402-FP5 11,63 0,2 0,04–0,12 0,1–0,5 a b a

DNMG110404-FP5 11,63 0,4 0,04–0,20 0,1–1,5 a b a

DNMG110408-FP5 11,63 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a

DNMG110412-FP5 11,63 1,2 0,10–0,25 0,5–2,5 a b

DNMG150404-FP5 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–1,5 a b a

DNMG150408-FP5 15,5 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a

DNMG150412-FP5 15,5 1,2 0,10–0,25 0,5–2,5 a b a

DNMG150604-FP5 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–1,5 a b a

DNMG150608-FP5 15,5 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a

DNMG150612-FP5 15,5 1,2 0,10–0,25 0,5–2,5 a b a

DNMG110404-FW5 11,63 0,4 0,10–0,35 0,3–2,0 a b a b a b

DNMG110408-FW5 11,63 0,8 0,15–0,50 0,4–2,0 a b a b a b

DNMG150404-FW5 15,5 0,4 0,10–0,40 0,3–3,0 a b b

DNMG150408-FW5 15,5 0,8 0,15–0,50 0,4–3,0 a b b

DNMG150604-FW5 15,5 0,4 0,10–0,40 0,3–3,0 a b a b a b

DNMG150608-FW5 15,5 0,8 0,15–0,50 0,4–3,0 a b a b a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: DNGG110402M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch negativ 55°

DNGG / DNMA / DNMG / DNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/DNGG110402M-MN3 WNN10
http://product/DNGG110402M-MN3 WN10
http://product/DNGG110404M-MN3 WNN10
http://product/DNGG110404M-MN3 WN10
http://product/DNGG150402-MS3 WSM01
http://product/DNGG150402-MS3 WSM01
http://product/DNGG150404-MS3 WSM01
http://product/DNGG150404-MS3 WSM01
http://product/DNGG150408-MS3 WSM01
http://product/DNGG150408-MS3 WSM01
http://product/DNGG150604-NFT WS10
http://product/DNGG150608-NFT WS10
http://product/DNMA110404-RK5 WKK10S
http://product/DNMA110408-RK5 WKK10S
http://product/DNMA110408-RK5 WKK20S
http://product/DNMA150408-RK5 WKK10S
http://product/DNMA150408-RK5 WKK20S
http://product/DNMA150412-RK5 WKK20S
http://product/DNMA150608-RK5 WKK10S
http://product/DNMA150608-RK5 WKK20S
http://product/DNMA150612-RK5 WKK10S
http://product/DNMA150612-RK5 WKK20S
http://product/DNMA150608-RK7 WKK10S
http://product/DNMA150608-RK7 WKK20S
http://product/DNMA150612-RK7 WKK10S
http://product/DNMG110404-FM5 WMP20S
http://product/DNMG110404-FM5 WMP20S
http://product/DNMG110404-FM5 WSM10S
http://product/DNMG110404-FM5 WSM20S
http://product/DNMG110404-FM5 WSM10S
http://product/DNMG110404-FM5 WSM20S
http://product/DNMG110408-FM5 WMP20S
http://product/DNMG110408-FM5 WMP20S
http://product/DNMG110408-FM5 WSM10S
http://product/DNMG110408-FM5 WSM20S
http://product/DNMG110408-FM5 WSM10S
http://product/DNMG110408-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150404-FM5 WMP20S
http://product/DNMG150404-FM5 WMP20S
http://product/DNMG150404-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150404-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150404-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150404-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150408-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150408-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150408-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150408-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150602-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150602-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150602-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150602-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150604-FM5 WMP20S
http://product/DNMG150604-FM5 WMP20S
http://product/DNMG150604-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150604-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150604-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150604-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150608-FM5 WMP20S
http://product/DNMG150608-FM5 WMP20S
http://product/DNMG150608-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150608-FM5 WSM20S
http://product/DNMG150608-FM5 WSM10S
http://product/DNMG150608-FM5 WSM20S
http://product/DNMG110402-FP5 WPP10G
http://product/DNMG110402-FP5 WPP20G
http://product/DNMG110402-FP5 WEP10C
http://product/DNMG110404-FP5 WPP10G
http://product/DNMG110404-FP5 WPP20G
http://product/DNMG110404-FP5 WEP10C
http://product/DNMG110408-FP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-FP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-FP5 WEP10C
http://product/DNMG110412-FP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-FP5 WPP20G
http://product/DNMG150404-FP5 WPP10G
http://product/DNMG150404-FP5 WPP20G
http://product/DNMG150404-FP5 WEP10C
http://product/DNMG150408-FP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-FP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-FP5 WEP10C
http://product/DNMG150412-FP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-FP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-FP5 WEP10C
http://product/DNMG150604-FP5 WPP10G
http://product/DNMG150604-FP5 WPP20G
http://product/DNMG150604-FP5 WEP10C
http://product/DNMG150608-FP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-FP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-FP5 WEP10C
http://product/DNMG150612-FP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-FP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-FP5 WEP10C
http://product/DNMG110404-FW5 WPP10G
http://product/DNMG110404-FW5 WPP20G
http://product/DNMG110404-FW5 WSM10S
http://product/DNMG110404-FW5 WSM20S
http://product/DNMG110404-FW5 WSM10S
http://product/DNMG110404-FW5 WSM20S
http://product/DNMG110408-FW5 WPP10G
http://product/DNMG110408-FW5 WPP20G
http://product/DNMG110408-FW5 WSM10S
http://product/DNMG110408-FW5 WSM20S
http://product/DNMG110408-FW5 WSM10S
http://product/DNMG110408-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150404-FW5 WPP10G
http://product/DNMG150404-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150404-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150408-FW5 WPP10G
http://product/DNMG150408-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150408-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150604-FW5 WPP10G
http://product/DNMG150604-FW5 WPP20G
http://product/DNMG150604-FW5 WSM10S
http://product/DNMG150604-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150604-FW5 WSM10S
http://product/DNMG150604-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150608-FW5 WPP10G
http://product/DNMG150608-FW5 WPP20G
http://product/DNMG150608-FW5 WSM10S
http://product/DNMG150608-FW5 WSM20S
http://product/DNMG150608-FW5 WSM10S
http://product/DNMG150608-FW5 WSM20S
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DNMG110404-MK5 11,63 0,4 0,15–0,25 0,6–4,0 a b

DNMG110408-MK5 11,63 0,8 0,15–0,40 0,6–4,0 a b

DNMG110412-MK5 11,63 1,2 0,20–0,50 1,0–4,0 b

DNMG150408-MK5 15,5 0,8 0,20–0,45 0,8–5,0 a b

DNMG150412-MK5 15,5 1,2 0,25–0,45 1,2–5,0 a b

DNMG150608-MK5 15,5 0,8 0,25–0,45 0,8–5,0 a b

DNMG150612-MK5 15,5 1,2 0,30–0,45 1,2–5,0 a b

DNMG150616-MK5 15,5 1,6 0,35–0,45 1,6–5,0 a

DNMG110404-MM5 11,63 0,4 0,10–0,18 0,5–2,0 b b a b c a b c

DNMG110408-MM5 11,63 0,8 0,15–0,25 0,8–3,0 b b a b c a b c

DNMG150404-MM5 15,5 0,4 0,10–0,18 0,5–2,5 b b a b c a b c

DNMG150408-MM5 15,5 0,8 0,15–0,25 0,8–3,0 b b a b c a b c

DNMG150412-MM5 15,5 1,2 0,18–0,30 0,8–3,0 b b

DNMG150604-MM5 15,5 0,4 0,10–0,18 0,5–2,5 b b a b c a b c

DNMG150608-MM5 15,5 0,8 0,15–0,25 0,8–3,0 b b a b c a b c

DNMG150612-MM5 15,5 1,2 0,18–0,30 0,8–3,0 b b a b c a b c

DNMG110404-MP3 11,63 0,4 0,08–0,22 0,3–2,2 a b

DNMG110408-MP3 11,63 0,8 0,12–0,32 0,6–3,0 a a b c

DNMG110412-MP3 11,63 1,2 0,16–0,40 0,8–3,2 a b

DNMG150404-MP3 15,5 0,4 0,08–0,22 0,3–2,5 a b

DNMG150408-MP3 15,5 0,8 0,12–0,32 0,6–3,2 a a b c

DNMG150412-MP3 15,5 1,2 0,16–0,40 0,8–3,5 a a b c

DNMG150604-MP3 15,5 0,4 0,08–0,22 0,3–2,5 a b c

DNMG150608-MP3 15,5 0,8 0,12–0,32 0,6–3,2 a a b c

DNMG150612-MP3 15,5 1,2 0,16–0,40 0,8–3,5 a a b

DNMG110404-MP5 11,63 0,4 0,16–0,25 0,5–4,0 a b c

DNMG110408-MP5 11,63 0,8 0,18–0,35 0,6–4,0 a b c

DNMG110412-MP5 11,63 1,2 0,20–0,40 1,0–4,0 a b c

DNMG150404-MP5 15,5 0,4 0,16–0,25 0,5–4,0 a b c

DNMG150408-MP5 15,5 0,8 0,18–0,35 0,6–5,0 a b c

DNMG150412-MP5 15,5 1,2 0,20–0,40 1,0–5,0 a a b c

DNMG150604-MP5 15,5 0,4 0,16–0,25 0,5–4,0 a b c

DNMG150608-MP5 15,5 0,8 0,18–0,35 0,6–5,0 a a b c

DNMG150612-MP5 15,5 1,2 0,20–0,40 1,0–5,0 a a b c

DNMG150616-MP5 15,5 1,6 0,25–0,45 1,2–5,0 a b

DNMG110408-MS3 11,63 0,8 0,12–0,30 0,8–2,5 b b a a a a

DNMG150404-MS3 15,5 0,4 0,12–0,25 0,6–2,5 a a a a

DNMG150408-MS3 15,5 0,8 0,15–0,30 0,8–2,5 a a a a

DNMG150604-MS3 15,5 0,4 0,12–0,25 0,6–2,5 a a a a

DNMG150608-MS3 15,5 0,8 0,15–0,30 0,8–2,5 b b a a a a

DNMG110408-MU5 11,63 0,8 0,18–0,35 0,6–4,0 b a b b b b

DNMG150408-MU5 15,5 0,8 0,18–0,35 0,6–5,0 b a b b b b

DNMG150608-MU5 15,5 0,8 0,18–0,35 0,6–5,0 b a a b b b b

DNMG150612-MU5 15,5 1,2 0,20–0,45 1,0–5,0 b a a b b b b

DNMG150616-MU5 15,5 1,6 0,25–0,50 1,2–5,0 b a b b b b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: DNGG110402M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch negativ 55°

DNGG / DNMA / DNMG / DNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/DNMG110404-MK5 WKK10S
http://product/DNMG110404-MK5 WKK20S
http://product/DNMG110408-MK5 WKK10S
http://product/DNMG110408-MK5 WKK20S
http://product/DNMG110412-MK5 WKK20S
http://product/DNMG150408-MK5 WKK10S
http://product/DNMG150408-MK5 WKK20S
http://product/DNMG150412-MK5 WKK10S
http://product/DNMG150412-MK5 WKK20S
http://product/DNMG150608-MK5 WKK10S
http://product/DNMG150608-MK5 WKK20S
http://product/DNMG150612-MK5 WKK10S
http://product/DNMG150612-MK5 WKK20S
http://product/DNMG150616-MK5 WKK10S
http://product/DNMG110404-MM5 WMP20S
http://product/DNMG110404-MM5 WMP20S
http://product/DNMG110404-MM5 WSM10S
http://product/DNMG110404-MM5 WSM20S
http://product/DNMG110404-MM5 WSM30S
http://product/DNMG110404-MM5 WSM10S
http://product/DNMG110404-MM5 WSM20S
http://product/DNMG110404-MM5 WSM30S
http://product/DNMG110408-MM5 WMP20S
http://product/DNMG110408-MM5 WMP20S
http://product/DNMG110408-MM5 WSM10S
http://product/DNMG110408-MM5 WSM20S
http://product/DNMG110408-MM5 WSM30S
http://product/DNMG110408-MM5 WSM10S
http://product/DNMG110408-MM5 WSM20S
http://product/DNMG110408-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150404-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150404-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150404-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150404-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150404-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150404-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150404-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150404-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150408-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150408-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150408-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150408-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150408-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150408-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150408-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150408-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150412-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150412-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150604-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150604-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150604-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150604-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150604-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150604-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150604-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150604-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150608-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150608-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150608-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150608-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150608-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150608-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150608-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150608-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150612-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150612-MM5 WMP20S
http://product/DNMG150612-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150612-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150612-MM5 WSM30S
http://product/DNMG150612-MM5 WSM10S
http://product/DNMG150612-MM5 WSM20S
http://product/DNMG150612-MM5 WSM30S
http://product/DNMG110404-MP3 WPP10G
http://product/DNMG110404-MP3 WPP20G
http://product/DNMG110408-MP3 WPP05S
http://product/DNMG110408-MP3 WPP10G
http://product/DNMG110408-MP3 WPP20G
http://product/DNMG110408-MP3 WPP30G
http://product/DNMG110412-MP3 WPP10G
http://product/DNMG110412-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150404-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150404-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP05S
http://product/DNMG150408-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP05S
http://product/DNMG150412-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150412-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150604-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP05S
http://product/DNMG150608-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP3 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP05S
http://product/DNMG150612-MP3 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP3 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110404-MP5 WPP30G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150404-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP05S
http://product/DNMG150412-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150604-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP05S
http://product/DNMG150608-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP05S
http://product/DNMG150612-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MS3 WPP20G
http://product/DNMG110408-MS3 WMP20S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM01
http://product/DNMG110408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG110408-MS3 WSM01
http://product/DNMG110408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150404-MS3 WSM01
http://product/DNMG150404-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150404-MS3 WSM01
http://product/DNMG150404-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM01
http://product/DNMG150408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150408-MS3 WSM01
http://product/DNMG150408-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150604-MS3 WSM01
http://product/DNMG150604-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150604-MS3 WSM01
http://product/DNMG150604-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150608-MS3 WPP20G
http://product/DNMG150608-MS3 WMP20S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM01
http://product/DNMG150608-MS3 WSM10S
http://product/DNMG150608-MS3 WSM01
http://product/DNMG150608-MS3 WSM10S
http://product/DNMG110408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG110408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG110408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG110408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150408-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150408-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150408-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150608-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150608-MU5 WPP05S
http://product/DNMG150608-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150608-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150608-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150612-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150612-MU5 WPP05S
http://product/DNMG150612-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150612-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150612-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150616-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150616-MU5 WPP10G
http://product/DNMG150616-MU5 WPP20G
http://product/DNMG150616-MU5 WMP20S
http://product/DNMG150616-MU5 WSM20S
http://product/DNMG150616-MU5 WSM20S
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DNMG110408-MW5 11,63 0,8 0,15–0,50 0,8–3,0 a b a b

DNMG110412-MW5 11,63 1,2 0,20–0,60 1,5–3,0 a b a b

DNMG150408-MW5 15,5 0,8 0,15–0,55 0,8–4,0 a a

DNMG150412-MW5 15,5 1,2 0,20–0,65 1,5–4,0 a a

DNMG150608-MW5 15,5 0,8 0,15–0,55 1,5–4,0 a a b a b

DNMG150612-MW5 15,5 1,2 0,20–0,65 1,5–4,0 a a b a b

DNMG150404-NFT 15,5 0,4 0,06–0,16 0,4–1,5 b b

DNMG150604-NFT 15,5 0,4 0,06–0,16 0,4–1,5 b b

DNMG150608-NFT 15,5 0,8 0,08–0,19 0,5–2,0 b b a

DNMG150404-NMS 15,5 0,4 0,09–0,22 0,6–2,5 a b a b

DNMG150408-NMS 15,5 0,8 0,11–0,30 0,8–3,5 a a b a b

DNMG150604-NMS 15,5 0,4 0,09–0,22 0,6–2,5 a a b a b

DNMG150608-NMS 15,5 0,8 0,11–0,30 0,8–3,5 a a b c a b c

DNMG110404-NMT 11,63 0,4 0,08–0,22 0,4–2,5 b b

DNMG110408-NMT 11,63 0,8 0,12–0,28 0,6–3,2 b b

DNMG150408-NMT 15,5 0,8 0,12–0,28 0,6–4,0 b b a

DNMG150608-NMT 15,5 0,8 0,12–0,28 0,6–4,0 b b a

DNMG150612-NMT 15,5 1,2 0,15–0,30 0,8–4,0 a

DNMG150408-NRS 15,5 0,8 0,13–0,32 1,0–4,0 a b a b

DNMG150608-NRS 15,5 0,8 0,13–0,32 1,0–4,0 b b a b a b

DNMG150612-NRS 15,5 1,2 0,15–0,35 1,2–4,0 a b a b

DNMG110408-RM5 11,63 0,8 0,20–0,40 1,2–3,5 b b b c b c

DNMG110412-RM5 11,63 1,2 0,25–0,50 1,5–3,5 b b b c b c

DNMG150408-RM5 15,5 0,8 0,20–0,40 1,2–4,0 b b b c b c

DNMG150608-RM5 15,5 0,8 0,20–0,40 1,2–4,0 b b a b c a b c

DNMG150612-RM5 15,5 1,2 0,25–0,50 1,5–4,0 b b b c b c

DNMG110408-RP5 11,63 0,8 0,18–0,35 0,8–4,0 a b c

DNMG110412-RP5 11,63 1,2 0,20–0,40 1,0–4,0 a a b c

DNMG150408-RP5 15,5 0,8 0,18–0,35 0,8–5,0 a a b c

DNMG150412-RP5 15,5 1,2 0,20–0,40 1,0–5,0 a b c

DNMG150608-RP5 15,5 0,8 0,15–0,35 0,8–5,0 a a b c

DNMG150612-RP5 15,5 1,2 0,20–0,55 1,0–5,0 a a b c

DNMG150616-RP5 15,5 1,6 0,25–0,65 1,6–5,0 a a b c

DNMM150608-HU3 15,5 0,8 0,25–0,45 0,8–5,0 a b c

DNMM150612-HU3 15,5 1,2 0,30–0,50 1,2–5,0 a b c

DNMM150616-HU3 15,5 1,6 0,35–0,60 1,6–5,0 a b

DNMM150608-HU5 15,5 0,8 0,25–0,45 1,0–5,0 b b b b c b c

DNMM150612-HU5 15,5 1,2 0,30–0,50 1,5–5,0 b b b b c b c

DNMM150616-NRF 15,5 1,6 0,35–0,60 1,6–5,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: DNGG110402M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Rhombisch negativ 55°

DNGG / DNMA / DNMG / DNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/DNMG110408-MW5 WPP10G
http://product/DNMG110408-MW5 WPP20G
http://product/DNMG110408-MW5 WKK10S
http://product/DNMG110408-MW5 WKK20S
http://product/DNMG110412-MW5 WPP10G
http://product/DNMG110412-MW5 WPP20G
http://product/DNMG110412-MW5 WKK10S
http://product/DNMG110412-MW5 WKK20S
http://product/DNMG150408-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150408-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150412-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150412-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150608-MW5 WPP05S
http://product/DNMG150608-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150608-MW5 WPP20G
http://product/DNMG150608-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150608-MW5 WKK20S
http://product/DNMG150612-MW5 WPP05S
http://product/DNMG150612-MW5 WPP10G
http://product/DNMG150612-MW5 WPP20G
http://product/DNMG150612-MW5 WKK10S
http://product/DNMG150612-MW5 WKK20S
http://product/DNMG150404-NFT WSM20S
http://product/DNMG150404-NFT WSM20S
http://product/DNMG150604-NFT WSM20S
http://product/DNMG150604-NFT WSM20S
http://product/DNMG150608-NFT WSM20S
http://product/DNMG150608-NFT WSM20S
http://product/DNMG150608-NFT WS10
http://product/DNMG150404-NMS WSM10S
http://product/DNMG150404-NMS WSM20S
http://product/DNMG150404-NMS WSM10S
http://product/DNMG150404-NMS WSM20S
http://product/DNMG150408-NMS WSM01
http://product/DNMG150408-NMS WSM10S
http://product/DNMG150408-NMS WSM20S
http://product/DNMG150408-NMS WSM10S
http://product/DNMG150408-NMS WSM20S
http://product/DNMG150604-NMS WSM01
http://product/DNMG150604-NMS WSM10S
http://product/DNMG150604-NMS WSM20S
http://product/DNMG150604-NMS WSM10S
http://product/DNMG150604-NMS WSM20S
http://product/DNMG150608-NMS WSM01
http://product/DNMG150608-NMS WSM10S
http://product/DNMG150608-NMS WSM20S
http://product/DNMG150608-NMS WSM30S
http://product/DNMG150608-NMS WSM10S
http://product/DNMG150608-NMS WSM20S
http://product/DNMG150608-NMS WSM30S
http://product/DNMG110404-NMT WSM20S
http://product/DNMG110404-NMT WSM20S
http://product/DNMG110408-NMT WSM20S
http://product/DNMG110408-NMT WSM20S
http://product/DNMG150408-NMT WSM20S
http://product/DNMG150408-NMT WSM20S
http://product/DNMG150408-NMT WS10
http://product/DNMG150608-NMT WSM20S
http://product/DNMG150608-NMT WSM20S
http://product/DNMG150608-NMT WS10
http://product/DNMG150612-NMT WS10
http://product/DNMG150408-NRS WSM10S
http://product/DNMG150408-NRS WSM20S
http://product/DNMG150408-NRS WSM10S
http://product/DNMG150408-NRS WSM20S
http://product/DNMG150608-NRS WMP20S
http://product/DNMG150608-NRS WMP20S
http://product/DNMG150608-NRS WSM10S
http://product/DNMG150608-NRS WSM20S
http://product/DNMG150608-NRS WSM10S
http://product/DNMG150608-NRS WSM20S
http://product/DNMG150612-NRS WSM10S
http://product/DNMG150612-NRS WSM20S
http://product/DNMG150612-NRS WSM10S
http://product/DNMG150612-NRS WSM20S
http://product/DNMG110408-RM5 WMP20S
http://product/DNMG110408-RM5 WMP20S
http://product/DNMG110408-RM5 WSM20S
http://product/DNMG110408-RM5 WSM30S
http://product/DNMG110408-RM5 WSM20S
http://product/DNMG110408-RM5 WSM30S
http://product/DNMG110412-RM5 WMP20S
http://product/DNMG110412-RM5 WMP20S
http://product/DNMG110412-RM5 WSM20S
http://product/DNMG110412-RM5 WSM30S
http://product/DNMG110412-RM5 WSM20S
http://product/DNMG110412-RM5 WSM30S
http://product/DNMG150408-RM5 WMP20S
http://product/DNMG150408-RM5 WMP20S
http://product/DNMG150408-RM5 WSM20S
http://product/DNMG150408-RM5 WSM30S
http://product/DNMG150408-RM5 WSM20S
http://product/DNMG150408-RM5 WSM30S
http://product/DNMG150608-RM5 WMP20S
http://product/DNMG150608-RM5 WMP20S
http://product/DNMG150608-RM5 WSM10S
http://product/DNMG150608-RM5 WSM20S
http://product/DNMG150608-RM5 WSM30S
http://product/DNMG150608-RM5 WSM10S
http://product/DNMG150608-RM5 WSM20S
http://product/DNMG150608-RM5 WSM30S
http://product/DNMG150612-RM5 WMP20S
http://product/DNMG150612-RM5 WMP20S
http://product/DNMG150612-RM5 WSM20S
http://product/DNMG150612-RM5 WSM30S
http://product/DNMG150612-RM5 WSM20S
http://product/DNMG150612-RM5 WSM30S
http://product/DNMG110408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP05S
http://product/DNMG110412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG110412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP05S
http://product/DNMG150408-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150408-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150412-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP05S
http://product/DNMG150608-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150608-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP05S
http://product/DNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP05S
http://product/DNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/DNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU3 WPP30G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/DNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU5 WMP20S
http://product/DNMM150608-HU5 WPP20G
http://product/DNMM150608-HU5 WMP20S
http://product/DNMM150608-HU5 WSM20S
http://product/DNMM150608-HU5 WSM30S
http://product/DNMM150608-HU5 WSM20S
http://product/DNMM150608-HU5 WSM30S
http://product/DNMM150612-HU5 WMP20S
http://product/DNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/DNMM150612-HU5 WMP20S
http://product/DNMM150612-HU5 WSM20S
http://product/DNMM150612-HU5 WSM30S
http://product/DNMM150612-HU5 WSM20S
http://product/DNMM150612-HU5 WSM30S
http://product/DNMM150616-NRF WPP05S
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RNMA120400-RK5 12,7 0,15–0,60 1,2–4,0 b

RNMG120400-RP5 12,7 0,20–0,60 1,2–5,0 b a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WKK20S: RNMA120400-RK5 WKK20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Rund negativ

RNMA / RNMG  

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HC HC HC HW
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SNMA090308-RK5 0,8 0,20–0,45 0,6–4,0 b

SNMA120408-RK5 0,8 0,25–0,50 0,8–5,0 a b

SNMA120412-RK5 1,2 0,30–0,60 1,2–5,0 a b

SNMA120416-RK5 1,6 0,35–0,70 1,5–5,0 a b

SNMA150612-RK5 1,2 0,30–0,65 1,2–7,0 a b

SNMA150616-RK5 1,6 0,35–0,80 1,5–7,0 b

SNMA190616-RK5 1,6 0,35–0,80 1,5–8,0 a b

SNMA190624-RK5 2,4 0,40–0,90 2,5–8,0 b

SNMA120412-RK7 1,2 0,30–0,60 1,2–5,0 a b

SNMA120416-RK7 1,6 0,35–0,70 1,5–5,0 a b

SNMA150616-RK7 1,6 0,35–0,80 1,5–7,0 a b

SNMA190616-RK7 1,6 0,35–0,80 1,5–8,0 a b

SNMG120404-FM5 0,4 0,05–0,15 0,2–1,5 a b a b

SNMG120408-FM5 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 a b a b

SNMG120412-FM5 1,2 0,10–0,25 0,5–2,0 b b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WKK20S: SNMA090308-RK5 WKK20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Quadratisch negativ

SNMA / SNMG / SNMM  

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/RNMA120400-RK5 WKK20S
http://product/RNMG120400-RP5 WPP20G
http://product/RNMG120400-RP5 WS10
http://product/SNMA090308-RK5 WKK20S
http://product/SNMA120408-RK5 WKK10S
http://product/SNMA120408-RK5 WKK20S
http://product/SNMA120412-RK5 WKK10S
http://product/SNMA120412-RK5 WKK20S
http://product/SNMA120416-RK5 WKK10S
http://product/SNMA120416-RK5 WKK20S
http://product/SNMA150612-RK5 WKK10S
http://product/SNMA150612-RK5 WKK20S
http://product/SNMA150616-RK5 WKK20S
http://product/SNMA190616-RK5 WKK10S
http://product/SNMA190616-RK5 WKK20S
http://product/SNMA190624-RK5 WKK20S
http://product/SNMA120412-RK7 WKK10S
http://product/SNMA120412-RK7 WKK20S
http://product/SNMA120416-RK7 WKK10S
http://product/SNMA120416-RK7 WKK20S
http://product/SNMA150616-RK7 WKK10S
http://product/SNMA150616-RK7 WKK20S
http://product/SNMA190616-RK7 WKK10S
http://product/SNMA190616-RK7 WKK20S
http://product/SNMG120404-FM5 WSM10S
http://product/SNMG120404-FM5 WSM20S
http://product/SNMG120404-FM5 WSM10S
http://product/SNMG120404-FM5 WSM20S
http://product/SNMG120408-FM5 WSM10S
http://product/SNMG120408-FM5 WSM20S
http://product/SNMG120408-FM5 WSM10S
http://product/SNMG120408-FM5 WSM20S
http://product/SNMG120412-FM5 WMP20S
http://product/SNMG120412-FM5 WMP20S
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SNMG090308-FP5 0,8 0,06–0,20 0,2–1,5 a b

SNMG120404-FP5 0,4 0,04–0,22 0,1–1,8 a b

SNMG120408-FP5 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b

SNMG120412-FP5 1,2 0,10–0,25 0,5–2,5 b

SNMG090308-MK5 0,8 0,10–0,20 0,2–3,0 a b

SNMG120408-MK5 0,8 0,25–0,50 0,8–5,0 a b

SNMG120412-MK5 1,2 0,30–0,50 1,2–5,0 a b

SNMG120416-MK5 1,6 0,35–0,50 1,5–5,0 a b

SNMG150612-MK5 1,2 0,30–0,60 1,2–7,0 a b

SNMG150616-MK5 1,6 0,35–0,60 1,5–7,0 a b

SNMG190612-MK5 1,2 0,30–0,65 1,2–8,0 a b

SNMG190616-MK5 1,6 0,35–0,80 1,5–8,0 b

SNMG120404-MM5 0,4 0,10–0,18 0,5–2,0 b c b c

SNMG120408-MM5 0,8 0,15–0,25 0,8–3,0 b b a b c a b c

SNMG120412-MM5 1,2 0,18–0,30 0,8–3,5 b b a b c a b c

SNMG090308-MP3 0,8 0,10–0,32 0,6–3,0 a b

SNMG120404-MP3 0,4 0,08–0,25 0,3–2,5 b

SNMG120408-MP3 0,8 0,12–0,35 0,6–3,2 a b c

SNMG120412-MP3 1,2 0,16–0,40 0,8–3,5 a b

SNMG090308-MP5 0,8 0,14–0,32 0,6–3,0 b

SNMG120408-MP5 0,8 0,18–0,40 0,6–5,0 a b c

SNMG120412-MP5 1,2 0,20–0,45 1,0–5,0 a a b c

SNMG120416-MP5 1,6 0,25–0,50 1,2–5,0 a b

SNMG150608-MP5 0,8 0,25–0,50 0,8–8,0 b

SNMG150612-MP5 1,2 0,30–0,50 1,0–8,0 b c

SNMG150616-MP5 1,6 0,35–0,55 1,2–8,0 a b

SNMG120408-MU5 0,8 0,18–0,45 0,6–5,0 b a b b b b

SNMG120408-NMS 0,8 0,12–0,35 0,8–3,5 a a b a b

SNMG120412-NMS 1,2 0,15–0,40 0,8–3,5 a a b a b

SNMG120416-NMS 1,6 0,18–0,45 1,0–3,5 a a b a b

SNMG120408-NRS 0,8 0,20–0,40 0,8–5,0 a b c a b c

SNMG120412-NRS 1,2 0,22–0,45 1,0–5,0 a b c a b c

SNMG150616-NRS 1,6 0,24–0,55 1,2–7,0 a b a b

SNMG190612-NRS 1,2 0,24–0,55 1,0–9,0 a b a b

SNMG190616-NRS 1,6 0,27–0,60 1,2–9,0 a b a b

SNMG120412-NRT 1,2 0,25–0,50 0,8–6,0 b b b

SNMG150612-NRT 1,2 0,30–0,60 1,0–7,5 b b

SNMG190616-NRT 1,6 0,40–0,80 1,5–9,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WKK20S: SNMA090308-RK5 WKK20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Quadratisch negativ

SNMA / SNMG / SNMM  

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/SNMG090308-FP5 WPP10G
http://product/SNMG090308-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120404-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-FP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-FP5 WPP20G
http://product/SNMG090308-MK5 WKK10S
http://product/SNMG090308-MK5 WKK20S
http://product/SNMG120408-MK5 WKK10S
http://product/SNMG120408-MK5 WKK20S
http://product/SNMG120412-MK5 WKK10S
http://product/SNMG120412-MK5 WKK20S
http://product/SNMG120416-MK5 WKK10S
http://product/SNMG120416-MK5 WKK20S
http://product/SNMG150612-MK5 WKK10S
http://product/SNMG150612-MK5 WKK20S
http://product/SNMG150616-MK5 WKK10S
http://product/SNMG150616-MK5 WKK20S
http://product/SNMG190612-MK5 WKK10S
http://product/SNMG190612-MK5 WKK20S
http://product/SNMG190616-MK5 WKK20S
http://product/SNMG120404-MM5 WSM20S
http://product/SNMG120404-MM5 WSM30S
http://product/SNMG120404-MM5 WSM20S
http://product/SNMG120404-MM5 WSM30S
http://product/SNMG120408-MM5 WMP20S
http://product/SNMG120408-MM5 WMP20S
http://product/SNMG120408-MM5 WSM10S
http://product/SNMG120408-MM5 WSM20S
http://product/SNMG120408-MM5 WSM30S
http://product/SNMG120408-MM5 WSM10S
http://product/SNMG120408-MM5 WSM20S
http://product/SNMG120408-MM5 WSM30S
http://product/SNMG120412-MM5 WMP20S
http://product/SNMG120412-MM5 WMP20S
http://product/SNMG120412-MM5 WSM10S
http://product/SNMG120412-MM5 WSM20S
http://product/SNMG120412-MM5 WSM30S
http://product/SNMG120412-MM5 WSM10S
http://product/SNMG120412-MM5 WSM20S
http://product/SNMG120412-MM5 WSM30S
http://product/SNMG090308-MP3 WPP10G
http://product/SNMG090308-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120404-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP3 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP3 WPP20G
http://product/SNMG090308-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP05S
http://product/SNMG120412-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-MP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150608-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-MP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-MP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/SNMG120408-MU5 WPP10G
http://product/SNMG120408-MU5 WPP20G
http://product/SNMG120408-MU5 WMP20S
http://product/SNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/SNMG120408-MU5 WSM20S
http://product/SNMG120408-NMS WSM01
http://product/SNMG120408-NMS WSM10S
http://product/SNMG120408-NMS WSM20S
http://product/SNMG120408-NMS WSM10S
http://product/SNMG120408-NMS WSM20S
http://product/SNMG120412-NMS WSM01
http://product/SNMG120412-NMS WSM10S
http://product/SNMG120412-NMS WSM20S
http://product/SNMG120412-NMS WSM10S
http://product/SNMG120412-NMS WSM20S
http://product/SNMG120416-NMS WSM01
http://product/SNMG120416-NMS WSM10S
http://product/SNMG120416-NMS WSM20S
http://product/SNMG120416-NMS WSM10S
http://product/SNMG120416-NMS WSM20S
http://product/SNMG120408-NRS WSM10S
http://product/SNMG120408-NRS WSM20S
http://product/SNMG120408-NRS WSM30S
http://product/SNMG120408-NRS WSM10S
http://product/SNMG120408-NRS WSM20S
http://product/SNMG120408-NRS WSM30S
http://product/SNMG120412-NRS WSM10S
http://product/SNMG120412-NRS WSM20S
http://product/SNMG120412-NRS WSM30S
http://product/SNMG120412-NRS WSM10S
http://product/SNMG120412-NRS WSM20S
http://product/SNMG120412-NRS WSM30S
http://product/SNMG150616-NRS WSM10S
http://product/SNMG150616-NRS WSM20S
http://product/SNMG150616-NRS WSM10S
http://product/SNMG150616-NRS WSM20S
http://product/SNMG190612-NRS WSM10S
http://product/SNMG190612-NRS WSM20S
http://product/SNMG190612-NRS WSM10S
http://product/SNMG190612-NRS WSM20S
http://product/SNMG190616-NRS WSM10S
http://product/SNMG190616-NRS WSM20S
http://product/SNMG190616-NRS WSM10S
http://product/SNMG190616-NRS WSM20S
http://product/SNMG120412-NRT WSM20S
http://product/SNMG120412-NRT WSM20S
http://product/SNMG120412-NRT WS10
http://product/SNMG150612-NRT WSM20S
http://product/SNMG150612-NRT WSM20S
http://product/SNMG190616-NRT WS10
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SNMG120408-RM5 0,8 0,20–0,40 1,2–5,0 b b b c b c

SNMG120412-RM5 1,2 0,25–0,50 1,5–5,0 b b b c b c

SNMG120416-RM5 1,6 0,30–0,55 2,0–5,0 b c b c

SNMG150612-RM5 1,2 0,25–0,60 1,5–7,0 b b b c b c

SNMG150616-RM5 1,6 0,30–0,55 2,0–7,0 b c b c

SNMG190612-RM5 1,2 0,25–0,60 1,5–8,0 b b b c b c

SNMG190616-RM5 1,6 0,30–0,80 2,0–8,0 b c b c

SNMG120408-RP5 0,8 0,20–0,55 0,8–6,0 a b c

SNMG120412-RP5 1,2 0,25–0,65 1,0–6,0 a a b c

SNMG120416-RP5 1,6 0,35–0,75 1,6–6,0 a b c

SNMG150612-RP5 1,2 0,25–0,70 1,2–8,0 a a b c

SNMG150616-RP5 1,6 0,35–0,80 1,6–8,0 a a b c

SNMG190612-RP5 1,2 0,30–0,70 1,2–10,0 a b c

SNMG190616-RP5 1,6 0,35–0,80 1,6–10,0 b c

SNMG190624-RP5 2,4 0,44–1,20 2,0–10,0 b

SNMG250924-RP5 2,4 0,55–1,20 2,5–12,0 b c

SNMG120408-RP7 0,8 0,25–0,45 0,8–5,0 b c

SNMG120412-RP7 1,2 0,30–0,50 1,2–5,0 b c

SNMG120416-RP7 1,6 0,35–0,60 1,5–5,0 a b c

SNMG150612-RP7 1,2 0,35–0,60 1,2–6,0 a b c

SNMG150616-RP7 1,6 0,40–0,70 1,5–6,0 a b c

SNMG190612-RP7 1,2 0,35–0,60 1,2–7,0 b c

SNMG190616-RP7 1,6 0,40–0,70 1,5–7,0 a b c

SNMG190624-RP7 2,4 0,40–0,80 2,5–7,0 b c

SNMG250924-RP7 2,4 0,55–1,00 3,0–10,0 b

SNMM120408-HU3 0,8 0,30–0,50 0,8–7,0 b c

SNMM120412-HU3 1,2 0,35–0,70 1,2–7,0 b

SNMM120416-HU3 1,6 0,40–0,90 1,6–7,0 a b

SNMM150612-HU3 1,2 0,35–0,75 1,2–9,0 b

SNMM150616-HU3 1,6 0,40–0,90 1,6–9,0 a b

SNMM150624-HU3 2,4 0,45–1,10 2,0–9,0 b

SNMM190612-HU3 1,2 0,35–0,75 1,2–10,0 a b c

SNMM190616-HU3 1,6 0,40–1,00 1,6–10,0 a b c

SNMM190624-HU3 2,4 0,45–1,20 2,0–10,0 b

SNMM250724-HU3 2,4 0,55–1,20 2,5–12,0 b

SNMM250916-HU3 1,6 0,45–1,00 1,6–12,0 b

SNMM250924-HU3 2,4 0,55–1,20 2,5–12,0 b

SNMM120412-HU5 1,2 0,30–0,70 1,5–7,0 b b b b c b c

SNMM150612-HU5 1,2 0,35–0,70 1,5–9,0 b b b b c b c

SNMM190612-HU5 1,2 0,35–0,80 1,5–10,0 b b b b c b c

SNMM190616-HU5 1,6 0,40–1,00 2,0–10,0 b b b b c b c

SNMM190624-HU5 2,4 0,45–1,10 2,0–10,0 b

SNMM250924-HU5 2,4 0,50–1,20 2,5–12,0 b b b b c b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WKK20S: SNMA090308-RK5 WKK20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Quadratisch negativ

SNMA / SNMG / SNMM  

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/SNMG120408-RM5 WMP20S
http://product/SNMG120408-RM5 WMP20S
http://product/SNMG120408-RM5 WSM20S
http://product/SNMG120408-RM5 WSM30S
http://product/SNMG120408-RM5 WSM20S
http://product/SNMG120408-RM5 WSM30S
http://product/SNMG120412-RM5 WMP20S
http://product/SNMG120412-RM5 WMP20S
http://product/SNMG120412-RM5 WSM20S
http://product/SNMG120412-RM5 WSM30S
http://product/SNMG120412-RM5 WSM20S
http://product/SNMG120412-RM5 WSM30S
http://product/SNMG120416-RM5 WSM20S
http://product/SNMG120416-RM5 WSM30S
http://product/SNMG120416-RM5 WSM20S
http://product/SNMG120416-RM5 WSM30S
http://product/SNMG150612-RM5 WMP20S
http://product/SNMG150612-RM5 WMP20S
http://product/SNMG150612-RM5 WSM20S
http://product/SNMG150612-RM5 WSM30S
http://product/SNMG150612-RM5 WSM20S
http://product/SNMG150612-RM5 WSM30S
http://product/SNMG150616-RM5 WSM20S
http://product/SNMG150616-RM5 WSM30S
http://product/SNMG150616-RM5 WSM20S
http://product/SNMG150616-RM5 WSM30S
http://product/SNMG190612-RM5 WMP20S
http://product/SNMG190612-RM5 WMP20S
http://product/SNMG190612-RM5 WSM20S
http://product/SNMG190612-RM5 WSM30S
http://product/SNMG190612-RM5 WSM20S
http://product/SNMG190612-RM5 WSM30S
http://product/SNMG190616-RM5 WSM20S
http://product/SNMG190616-RM5 WSM30S
http://product/SNMG190616-RM5 WSM20S
http://product/SNMG190616-RM5 WSM30S
http://product/SNMG120408-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP05S
http://product/SNMG120412-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP05S
http://product/SNMG150612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP05S
http://product/SNMG150616-RP5 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP10G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP5 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP20G
http://product/SNMG250924-RP5 WPP30G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120408-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120412-RP7 WPP30G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP10G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP20G
http://product/SNMG120416-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG150616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190612-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP10G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190616-RP7 WPP30G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP20G
http://product/SNMG190624-RP7 WPP30G
http://product/SNMG250924-RP7 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120408-HU3 WPP30G
http://product/SNMM120412-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP10G
http://product/SNMM120416-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP10G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU3 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250916-HU3 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU3 WPP20G
http://product/SNMM120412-HU5 WMP20S
http://product/SNMM120412-HU5 WPP20G
http://product/SNMM120412-HU5 WMP20S
http://product/SNMM120412-HU5 WSM20S
http://product/SNMM120412-HU5 WSM30S
http://product/SNMM120412-HU5 WSM20S
http://product/SNMM120412-HU5 WSM30S
http://product/SNMM150612-HU5 WMP20S
http://product/SNMM150612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM150612-HU5 WMP20S
http://product/SNMM150612-HU5 WSM20S
http://product/SNMM150612-HU5 WSM30S
http://product/SNMM150612-HU5 WSM20S
http://product/SNMM150612-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190612-HU5 WMP20S
http://product/SNMM190612-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU5 WMP20S
http://product/SNMM190612-HU5 WSM20S
http://product/SNMM190612-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190612-HU5 WSM20S
http://product/SNMM190612-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190616-HU5 WMP20S
http://product/SNMM190616-HU5 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU5 WMP20S
http://product/SNMM190616-HU5 WSM20S
http://product/SNMM190616-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190616-HU5 WSM20S
http://product/SNMM190616-HU5 WSM30S
http://product/SNMM190624-HU5 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU5 WMP20S
http://product/SNMM250924-HU5 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU5 WMP20S
http://product/SNMM250924-HU5 WSM20S
http://product/SNMM250924-HU5 WSM30S
http://product/SNMM250924-HU5 WSM20S
http://product/SNMM250924-HU5 WSM30S
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SNMM150616-HU7 1,6 0,45–1,00 2,0–12,0 a b

SNMM150624-HU7 2,4 0,50–1,40 2,5–12,0 a b

SNMM190612-HU7 1,2 0,50–1,00 2,0–13,0 b c

SNMM190616-HU7 1,6 0,50–1,10 2,5–13,0 b c

SNMM190624-HU7 2,4 0,60–1,60 3,0–13,0 a b c

SNMM250716-HU7 1,6 0,50–1,10 2,5–17,0 b

SNMM250724-HU7 2,4 0,60–1,60 3,0–17,0 b c

SNMM250924-HU7 2,4 0,60–1,60 3,0–17,0 a b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WKK20S: SNMA090308-RK5 WKK20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Quadratisch negativ

SNMA / SNMG / SNMM  

Wendeschneidplatten
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TNMA160404-RK5 0,4 0,16–0,25 0,6–5,0 a b

TNMA160408-RK5 0,8 0,25–0,45 0,8–5,0 a b

TNMA160412-RK5 1,2 0,30–0,50 1,2–5,0 a b

TNMA220408-RK5 0,8 0,25–0,45 1,0–6,0 b

TNMA220412-RK5 1,2 0,30–0,55 1,4–6,0 b

TNMA220416-RK5 1,6 0,35–0,60 1,6–6,0 b

TNMA160408-RK7 0,8 0,25–0,45 0,8–5,0 a

TNMA160412-RK7 1,2 0,30–0,50 1,2–5,0 a

TNMG160404-FM5 0,4 0,05–0,15 0,2–1,0 b b a b a b

TNMG160408-FM5 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 b b a b a b

TNMG160412-FM5 1,2 0,10–0,25 0,5–2,0 b b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WKK10S: TNMA160404-RK5 WKK10S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet

Tiger·tec® Gold

Dreikant negativ 60°

TNMA / TNMG / TNMM  

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/SNMM150616-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM150624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190612-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190616-HU7 WPP30G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP10G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP20G
http://product/SNMM190624-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250716-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250724-HU7 WPP30G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP10G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP20G
http://product/SNMM250924-HU7 WPP30G
http://product/TNMA160404-RK5 WKK10S
http://product/TNMA160404-RK5 WKK20S
http://product/TNMA160408-RK5 WKK10S
http://product/TNMA160408-RK5 WKK20S
http://product/TNMA160412-RK5 WKK10S
http://product/TNMA160412-RK5 WKK20S
http://product/TNMA220408-RK5 WKK20S
http://product/TNMA220412-RK5 WKK20S
http://product/TNMA220416-RK5 WKK20S
http://product/TNMA160408-RK7 WKK10S
http://product/TNMA160412-RK7 WKK10S
http://product/TNMG160404-FM5 WMP20S
http://product/TNMG160404-FM5 WMP20S
http://product/TNMG160404-FM5 WSM10S
http://product/TNMG160404-FM5 WSM20S
http://product/TNMG160404-FM5 WSM10S
http://product/TNMG160404-FM5 WSM20S
http://product/TNMG160408-FM5 WMP20S
http://product/TNMG160408-FM5 WMP20S
http://product/TNMG160408-FM5 WSM10S
http://product/TNMG160408-FM5 WSM20S
http://product/TNMG160408-FM5 WSM10S
http://product/TNMG160408-FM5 WSM20S
http://product/TNMG160412-FM5 WSM20S
http://product/TNMG160412-FM5 WSM20S


r60˚

s

d

l

A 29

A 1

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HE HC HC HC

Bezeichnung
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
PP

05
S

W
PP

10
G

W
PP

20
G

W
PP

30
G

W
EP

10
C

W
M

P2
0S

W
SM

01

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
K

K
10

S

W
K

K
20

S

W
SM

01

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

TNMG110304-FP5 0,4 0,04–0,15 0,1–1,2 a

TNMG110308-FP5 0,8 0,08–0,20 0,2–1,5 a

TNMG160404-FP5 0,4 0,04–0,20 0,1–1,5 a b a

TNMG160408-FP5 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a

TNMG160412-FP5 1,2 0,10–0,25 0,5–2,5 a b

TNMG160404-FW5 0,4 0,10–0,40 0,3–3,0 a b a b a b

TNMG160408-FW5 0,8 0,15–0,50 0,4–3,0 a b a b a b

TNMG160404-MK5 0,4 0,16–0,25 0,6–4,0 a b

TNMG160408-MK5 0,8 0,25–0,45 0,8–5,0 a b

TNMG160412-MK5 1,2 0,30–0,45 1,2–5,0 a b

TNMG160416-MK5 1,6 0,35–0,45 1,5–5,0 a b

TNMG220408-MK5 0,8 0,25–0,45 1,0–6,0 a b

TNMG220412-MK5 1,2 0,30–0,45 1,4–6,0 b

TNMG220416-MK5 1,6 0,35–0,45 1,6–6,0 a b

TNMG270612-MK5 1,2 0,35–0,65 1,2–8,0 b

TNMG160404-MM5 0,4 0,10–0,18 0,5–2,0 b b a b c a b c

TNMG160408-MM5 0,8 0,15–0,25 0,8–3,0 b b a b c a b c

TNMG160412-MM5 1,2 0,18–0,30 0,8–3,5 b b a b c a b c

TNMG160416-MM5 1,6 0,20–0,35 1,0–4,0 b b

TNMG110304-MP3 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 a b

TNMG110308-MP3 0,8 0,10–0,25 0,6–2,2 a b

TNMG160304-MP3 0,4 0,08–0,22 0,3–2,2 b

TNMG160404-MP3 0,4 0,08–0,22 0,3–2,2 a b c

TNMG160408-MP3 0,8 0,12–0,32 0,6–3,0 a b c

TNMG160412-MP3 1,2 0,16–0,40 0,8–3,2 a b c

TNMG220408-MP3 0,8 0,12–0,32 0,6–3,2 a a b

TNMG220412-MP3 1,2 0,16–0,40 0,8–3,5 a b

TNMG160308-MP5 0,8 0,18–0,35 0,6–4,0 b

TNMG160404-MP5 0,4 0,16–0,25 0,5–4,0 a b c

TNMG160408-MP5 0,8 0,18–0,35 0,6–4,0 a a b c

TNMG160412-MP5 1,2 0,20–0,40 1,0–4,0 a b c

TNMG220404-MP5 0,4 0,16–0,25 0,7–4,0 a b

TNMG220408-MP5 0,8 0,18–0,35 0,8–5,0 a b c

TNMG220412-MP5 1,2 0,20–0,40 1,0–5,0 a b c

TNMG220416-MP5 1,6 0,25–0,45 1,2–5,0 a b

TNMG270608-MP5 0,8 0,25–0,45 0,8–7,0 b

TNMG270612-MP5 1,2 0,30–0,50 1,0–7,0 a b c

TNMG270616-MP5 1,6 0,35–0,55 1,2–7,0 b

TNMG160404-MS3 0,4 0,12–0,25 0,6–3,0 b a a

TNMG160408-MS3 0,8 0,15–0,30 0,8–3,0 b a a a a

TNMG220404-MS3 0,4 0,12–0,25 0,6–3,0 b a a

TNMG220408-MS3 0,8 0,15–0,30 0,8–3,0 b a a a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WKK10S: TNMA160404-RK5 WKK10S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet

Tiger·tec® Gold

Dreikant negativ 60°

TNMA / TNMG / TNMM  

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/TNMG110304-FP5 WPP10G
http://product/TNMG110308-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/TNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160404-FW5 WPP20G
http://product/TNMG160404-FW5 WSM10S
http://product/TNMG160404-FW5 WSM20S
http://product/TNMG160404-FW5 WSM10S
http://product/TNMG160404-FW5 WSM20S
http://product/TNMG160408-FW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-FW5 WPP20G
http://product/TNMG160408-FW5 WSM10S
http://product/TNMG160408-FW5 WSM20S
http://product/TNMG160408-FW5 WSM10S
http://product/TNMG160408-FW5 WSM20S
http://product/TNMG160404-MK5 WKK10S
http://product/TNMG160404-MK5 WKK20S
http://product/TNMG160408-MK5 WKK10S
http://product/TNMG160408-MK5 WKK20S
http://product/TNMG160412-MK5 WKK10S
http://product/TNMG160412-MK5 WKK20S
http://product/TNMG160416-MK5 WKK10S
http://product/TNMG160416-MK5 WKK20S
http://product/TNMG220408-MK5 WKK10S
http://product/TNMG220408-MK5 WKK20S
http://product/TNMG220412-MK5 WKK20S
http://product/TNMG220416-MK5 WKK10S
http://product/TNMG220416-MK5 WKK20S
http://product/TNMG270612-MK5 WKK20S
http://product/TNMG160404-MM5 WMP20S
http://product/TNMG160404-MM5 WMP20S
http://product/TNMG160404-MM5 WSM10S
http://product/TNMG160404-MM5 WSM20S
http://product/TNMG160404-MM5 WSM30S
http://product/TNMG160404-MM5 WSM10S
http://product/TNMG160404-MM5 WSM20S
http://product/TNMG160404-MM5 WSM30S
http://product/TNMG160408-MM5 WMP20S
http://product/TNMG160408-MM5 WMP20S
http://product/TNMG160408-MM5 WSM10S
http://product/TNMG160408-MM5 WSM20S
http://product/TNMG160408-MM5 WSM30S
http://product/TNMG160408-MM5 WSM10S
http://product/TNMG160408-MM5 WSM20S
http://product/TNMG160408-MM5 WSM30S
http://product/TNMG160412-MM5 WMP20S
http://product/TNMG160412-MM5 WMP20S
http://product/TNMG160412-MM5 WSM10S
http://product/TNMG160412-MM5 WSM20S
http://product/TNMG160412-MM5 WSM30S
http://product/TNMG160412-MM5 WSM10S
http://product/TNMG160412-MM5 WSM20S
http://product/TNMG160412-MM5 WSM30S
http://product/TNMG160416-MM5 WSM20S
http://product/TNMG160416-MM5 WSM20S
http://product/TNMG110304-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP10G
http://product/TNMG110308-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160304-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP3 WPP30G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP05S
http://product/TNMG220408-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP3 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP3 WPP20G
http://product/TNMG160308-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP05S
http://product/TNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220404-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP20G
http://product/TNMG220412-MP5 WPP30G
http://product/TNMG220416-MP5 WPP10G
http://product/TNMG220416-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270608-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP10G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-MP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-MP5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160404-MS3 WSM01
http://product/TNMG160404-MS3 WSM01
http://product/TNMG160408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG160408-MS3 WSM01
http://product/TNMG160408-MS3 WSM10S
http://product/TNMG160408-MS3 WSM01
http://product/TNMG160408-MS3 WSM10S
http://product/TNMG220404-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220404-MS3 WSM01
http://product/TNMG220404-MS3 WSM01
http://product/TNMG220408-MS3 WPP20G
http://product/TNMG220408-MS3 WSM01
http://product/TNMG220408-MS3 WSM10S
http://product/TNMG220408-MS3 WSM01
http://product/TNMG220408-MS3 WSM10S
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TNMG160404-MU5 0,4 0,15–0,30 0,5–4,0 b a b b b b

TNMG160408-MU5 0,8 0,18–0,35 0,6–4,0 b a b b b b

TNMG160412-MU5 1,2 0,20–0,45 1,0–4,0 b a b b b b

TNMG160408-MW5 0,8 0,15–0,55 0,8–4,0 a b a b

TNMG160412-MW5 1,2 0,20–0,65 1,5–4,0 a b a b

TNMG160404-NMS 0,4 0,09–0,22 0,6–2,5 a b a b

TNMG160408-NMS 0,8 0,11–0,30 0,8–3,5 a b c a b c

TNMG160412-NRS 1,2 0,25–0,50 1,5–4,5 b b

TNMG160408-RM5 0,8 0,20–0,40 1,2–4,0 b b a b c a b c

TNMG160412-RM5 1,2 0,25–0,50 1,5–4,0 b b b c b c

TNMG220408-RM5 0,8 0,20–0,40 1,2–4,0 b b a b c a b c

TNMG220412-RM5 1,2 0,25–0,55 1,5–5,0 b b b c b c

TNMG160408-RP5 0,8 0,20–0,40 0,8–5,0 a a b c

TNMG160412-RP5 1,2 0,25–0,55 1,0–5,0 a b c

TNMG220408-RP5 0,8 0,20–0,45 0,8–7,0 a b c

TNMG220412-RP5 1,2 0,25–0,60 1,0–7,0 a b c

TNMG220416-RP5 1,6 0,35–0,70 1,6–7,0 a a b c

TNMG270612-RP5 1,2 0,30–0,70 1,6–10,0 a b c

TNMG270616-RP5 1,6 0,35–0,80 2,0–10,0 b c

TNMG330924-RP5 2,4 0,45–1,20 2,5–13,0 b c

TNMG270616-RP7 1,6 0,35–0,75 1,5–9,0 b

TNMG270624-RP7 2,4 0,55–1,00 3,0–9,0 b

TNMM160408-HU3 0,8 0,30–0,45 0,8–6,0 b

TNMM160412-HU3 1,2 0,35–0,50 1,2–6,0 a b

TNMM220408-HU3 0,8 0,30–0,50 0,8–7,0 b c

TNMM220412-HU3 1,2 0,35–0,60 1,2–7,0 b

TNMM220416-HU3 1,6 0,40–0,80 1,6–7,0 a b

TNMM270612-HU3 1,2 0,35–0,65 1,2–8,0 b

TNMM270616-HU7 1,6 0,50–1,10 2,0–13,0 b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WKK10S: TNMA160404-RK5 WKK10S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

Tiger·tec® Gold

Dreikant negativ 60°

TNMA / TNMG / TNMM  

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/TNMG160404-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160404-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160404-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160404-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160404-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160404-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160408-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160408-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160408-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160408-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160412-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160412-MU5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MU5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MU5 WMP20S
http://product/TNMG160412-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160412-MU5 WSM20S
http://product/TNMG160408-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160408-MW5 WPP20G
http://product/TNMG160408-MW5 WKK10S
http://product/TNMG160408-MW5 WKK20S
http://product/TNMG160412-MW5 WPP10G
http://product/TNMG160412-MW5 WPP20G
http://product/TNMG160412-MW5 WKK10S
http://product/TNMG160412-MW5 WKK20S
http://product/TNMG160404-NMS WSM10S
http://product/TNMG160404-NMS WSM20S
http://product/TNMG160404-NMS WSM10S
http://product/TNMG160404-NMS WSM20S
http://product/TNMG160408-NMS WSM10S
http://product/TNMG160408-NMS WSM20S
http://product/TNMG160408-NMS WSM30S
http://product/TNMG160408-NMS WSM10S
http://product/TNMG160408-NMS WSM20S
http://product/TNMG160408-NMS WSM30S
http://product/TNMG160412-NRS WSM20S
http://product/TNMG160412-NRS WSM20S
http://product/TNMG160408-RM5 WMP20S
http://product/TNMG160408-RM5 WMP20S
http://product/TNMG160408-RM5 WSM10S
http://product/TNMG160408-RM5 WSM20S
http://product/TNMG160408-RM5 WSM30S
http://product/TNMG160408-RM5 WSM10S
http://product/TNMG160408-RM5 WSM20S
http://product/TNMG160408-RM5 WSM30S
http://product/TNMG160412-RM5 WMP20S
http://product/TNMG160412-RM5 WMP20S
http://product/TNMG160412-RM5 WSM20S
http://product/TNMG160412-RM5 WSM30S
http://product/TNMG160412-RM5 WSM20S
http://product/TNMG160412-RM5 WSM30S
http://product/TNMG220408-RM5 WMP20S
http://product/TNMG220408-RM5 WMP20S
http://product/TNMG220408-RM5 WSM10S
http://product/TNMG220408-RM5 WSM20S
http://product/TNMG220408-RM5 WSM30S
http://product/TNMG220408-RM5 WSM10S
http://product/TNMG220408-RM5 WSM20S
http://product/TNMG220408-RM5 WSM30S
http://product/TNMG220412-RM5 WMP20S
http://product/TNMG220412-RM5 WMP20S
http://product/TNMG220412-RM5 WSM20S
http://product/TNMG220412-RM5 WSM30S
http://product/TNMG220412-RM5 WSM20S
http://product/TNMG220412-RM5 WSM30S
http://product/TNMG160408-RP5 WPP05S
http://product/TNMG160408-RP5 WPP10G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP20G
http://product/TNMG160408-RP5 WPP30G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP10G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP20G
http://product/TNMG160412-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220408-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220412-RP5 WPP30G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP05S
http://product/TNMG220416-RP5 WPP10G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP20G
http://product/TNMG220416-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP10G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP20G
http://product/TNMG270612-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-RP5 WPP20G
http://product/TNMG270616-RP5 WPP30G
http://product/TNMG330924-RP5 WPP20G
http://product/TNMG330924-RP5 WPP30G
http://product/TNMG270616-RP7 WPP20G
http://product/TNMG270624-RP7 WPP20G
http://product/TNMM160408-HU3 WPP20G
http://product/TNMM160412-HU3 WPP10G
http://product/TNMM160412-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220408-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220408-HU3 WPP30G
http://product/TNMM220412-HU3 WPP20G
http://product/TNMM220416-HU3 WPP10G
http://product/TNMM220416-HU3 WPP20G
http://product/TNMM270612-HU3 WPP20G
http://product/TNMM270616-HU7 WPP20G
http://product/TNMM270616-HU7 WPP30G
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VNGG160402M-MN3 16,61 0,17 0,05–0,12 0,5–2,0 b b

VNGG160404M-MN3 16,61 0,37 0,08–0,30 0,6–3,0 b b

VNGG160401-MS3 16,61 0,1 0,02–0,06 0,2–2,0 a a

VNGG160402-MS3 16,61 0,2 0,05–0,12 0,4–2,0 a a

VNGG160404-MS3 16,61 0,4 0,10–0,20 0,6–2,0 a a

VNGG160404-NFT 16,61 0,4 0,04–0,13 0,1–1,5 a

VNGG160408-NFT 16,61 0,8 0,06–0,16 0,2–2,0 a

VNGG160412-NFT 16,61 1,2 0,06–0,16 0,2–2,0 a

VNMA160408-RK5 16,61 0,8 0,18–0,35 0,8–4,0 a b

VNMA160412-RK5 16,61 1,2 0,20–0,40 1,0–4,0 a b

VNMG160402-FM5 16,61 0,2 0,03–0,10 0,1–1,0 a b a b

VNMG160404-FM5 16,61 0,4 0,05–0,15 0,2–1,0 a b a b

VNMG160408-FM5 16,61 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 a b a b

VNMG160404-FP5 16,61 0,4 0,04–0,22 0,1–1,5 a b a

VNMG160408-FP5 16,61 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a

VNMG160412-FP5 16,61 1,2 0,12–0,28 0,3–2,5 a b

VNMG160404-MK5 16,61 0,4 0,16–0,25 0,6–4,0 a b

VNMG160408-MK5 16,61 0,8 0,18–0,35 0,8–4,0 a b

VNMG160412-MK5 16,61 1,2 0,20–0,35 1,0–4,0 a b

VNMG160404-MM5 16,61 0,4 0,10–0,18 0,5–2,0 b b a b c a b c

VNMG160408-MM5 16,61 0,8 0,15–0,25 0,8–3,0 b b a b c a b c

VNMG160404-MP3 16,61 0,4 0,08–0,22 0,3–2,2 a b

VNMG160408-MP3 16,61 0,8 0,12–0,32 0,6–3,0 a b c

VNMG160412-MP3 16,61 1,2 0,16–0,35 0,8–3,2 a b

VNMG160404-MP5 16,61 0,4 0,10–0,18 0,5–2,0 a b c

VNMG160408-MP5 16,61 0,8 0,18–0,35 0,6–4,0 a b c

VNMG160412-MP5 16,61 1,2 0,20–0,40 0,8–4,0 a b c

VNMG220408-MP5 22,14 0,8 0,18–0,35 0,6–4,0 a b

VNMG160404-MS3 16,61 0,4 0,10–0,20 0,6–2,5 a a a a

VNMG160408-MS3 16,61 0,8 0,12–0,25 0,8–2,5 a a a a

VNMG160404-NFT 16,61 0,4 0,05–0,15 0,2–1,5 b b a

VNMG160408-NFT 16,61 0,8 0,07–0,18 0,3–2,0 b b a

VNMG160404-NMS 16,61 0,4 0,08–0,16 0,5–1,5 a b a b

VNMG160408-NMS 16,61 0,8 0,10–0,22 0,8–2,2 a b a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WN10: VNGG160402M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Rhombisch negativ 35°

VNGG / VNMA / VNMG   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/VNGG160402M-MN3 WNN10
http://product/VNGG160402M-MN3 WN10
http://product/VNGG160404M-MN3 WNN10
http://product/VNGG160404M-MN3 WN10
http://product/VNGG160401-MS3 WSM01
http://product/VNGG160401-MS3 WSM01
http://product/VNGG160402-MS3 WSM01
http://product/VNGG160402-MS3 WSM01
http://product/VNGG160404-MS3 WSM01
http://product/VNGG160404-MS3 WSM01
http://product/VNGG160404-NFT WS10
http://product/VNGG160408-NFT WS10
http://product/VNGG160412-NFT WS10
http://product/VNMA160408-RK5 WKK10S
http://product/VNMA160408-RK5 WKK20S
http://product/VNMA160412-RK5 WKK10S
http://product/VNMA160412-RK5 WKK20S
http://product/VNMG160402-FM5 WSM10S
http://product/VNMG160402-FM5 WSM20S
http://product/VNMG160402-FM5 WSM10S
http://product/VNMG160402-FM5 WSM20S
http://product/VNMG160404-FM5 WSM10S
http://product/VNMG160404-FM5 WSM20S
http://product/VNMG160404-FM5 WSM10S
http://product/VNMG160404-FM5 WSM20S
http://product/VNMG160408-FM5 WSM10S
http://product/VNMG160408-FM5 WSM20S
http://product/VNMG160408-FM5 WSM10S
http://product/VNMG160408-FM5 WSM20S
http://product/VNMG160404-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160404-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-FP5 WEP10C
http://product/VNMG160408-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160408-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160408-FP5 WEP10C
http://product/VNMG160412-FP5 WPP10G
http://product/VNMG160412-FP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MK5 WKK10S
http://product/VNMG160404-MK5 WKK20S
http://product/VNMG160408-MK5 WKK10S
http://product/VNMG160408-MK5 WKK20S
http://product/VNMG160412-MK5 WKK10S
http://product/VNMG160412-MK5 WKK20S
http://product/VNMG160404-MM5 WMP20S
http://product/VNMG160404-MM5 WMP20S
http://product/VNMG160404-MM5 WSM10S
http://product/VNMG160404-MM5 WSM20S
http://product/VNMG160404-MM5 WSM30S
http://product/VNMG160404-MM5 WSM10S
http://product/VNMG160404-MM5 WSM20S
http://product/VNMG160404-MM5 WSM30S
http://product/VNMG160408-MM5 WMP20S
http://product/VNMG160408-MM5 WMP20S
http://product/VNMG160408-MM5 WSM10S
http://product/VNMG160408-MM5 WSM20S
http://product/VNMG160408-MM5 WSM30S
http://product/VNMG160408-MM5 WSM10S
http://product/VNMG160408-MM5 WSM20S
http://product/VNMG160408-MM5 WSM30S
http://product/VNMG160404-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160404-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP3 WPP30G
http://product/VNMG160412-MP3 WPP10G
http://product/VNMG160412-MP3 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MP5 WPP30G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160408-MP5 WPP30G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP10G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160412-MP5 WPP30G
http://product/VNMG220408-MP5 WPP10G
http://product/VNMG220408-MP5 WPP20G
http://product/VNMG160404-MS3 WSM01
http://product/VNMG160404-MS3 WSM10S
http://product/VNMG160404-MS3 WSM01
http://product/VNMG160404-MS3 WSM10S
http://product/VNMG160408-MS3 WSM01
http://product/VNMG160408-MS3 WSM10S
http://product/VNMG160408-MS3 WSM01
http://product/VNMG160408-MS3 WSM10S
http://product/VNMG160404-NFT WSM20S
http://product/VNMG160404-NFT WSM20S
http://product/VNMG160404-NFT WS10
http://product/VNMG160408-NFT WSM20S
http://product/VNMG160408-NFT WSM20S
http://product/VNMG160408-NFT WS10
http://product/VNMG160404-NMS WSM10S
http://product/VNMG160404-NMS WSM20S
http://product/VNMG160404-NMS WSM10S
http://product/VNMG160404-NMS WSM20S
http://product/VNMG160408-NMS WSM10S
http://product/VNMG160408-NMS WSM20S
http://product/VNMG160408-NMS WSM10S
http://product/VNMG160408-NMS WSM20S
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WNGG080404M-MN3 8,69 0,37 0,08–0,30 0,8–4,0 b b

WNGG080408M-MN3 8,69 0,77 0,10–0,40 1,0–4,0 b b

WNMA060404-RK5 6,52 0,4 0,16–0,25 0,6–4,0 a b

WNMA060408-RK5 6,52 0,8 0,20–0,40 0,8–4,0 a b

WNMA060412-RK5 6,52 1,2 0,22–0,50 1,2–4,0 a b

WNMA080404-RK5 8,69 0,4 0,16–0,25 0,6–5,0 a b

WNMA080408-RK5 8,69 0,8 0,20–0,45 1,2–5,0 a b

WNMA080412-RK5 8,69 1,2 0,22–0,50 1,5–5,0 a b

WNMA100612-RK5 10,86 1,2 0,25–0,60 1,5–6,0 a b

WNMA100616-RK5 10,86 1,6 0,30–0,65 1,5–6,0 b

WNMA080408-RK7 8,69 0,8 0,20–0,45 1,2–5,0 a b

WNMA080412-RK7 8,69 1,2 0,22–0,50 1,5–5,0 a b

WNMG060404-FM5 6,52 0,4 0,05–0,15 0,2–1,0 a b a b

WNMG060408-FM5 6,52 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 a b a b

WNMG080404-FM5 8,69 0,4 0,05–0,15 0,2–1,5 b b a b a b

WNMG080408-FM5 8,69 0,8 0,07–0,20 0,4–1,5 b b a b a b

WNMG080412-FM5 8,69 1,2 0,10–0,25 0,5–2,0 a a

WNMG060404-FP5 6,52 0,4 0,04–0,20 0,1–1,5 a b

WNMG060408-FP5 6,52 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b

WNMG080404-FP5 8,69 0,4 0,05–0,20 0,1–1,5 a b a

WNMG080408-FP5 8,69 0,8 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a

WNMG080412-FP5 8,69 1,2 0,10–0,25 0,5–2,5 a b

WNMG060404-FW5 6,52 0,4 0,10–0,35 0,3–2,0 a b a b a b

WNMG060408-FW5 6,52 0,8 0,15–0,50 0,4–2,0 a b a b a b

WNMG080404-FW5 8,69 0,4 0,10–0,40 0,3–3,0 a b a b a b

WNMG080408-FW5 8,69 0,8 0,15–0,60 0,4–3,0 a b a b a b

WNMG080412-FW5 8,69 1,2 0,25–0,65 0,6–3,0 a b

WNMG060404-MK5 6,52 0,4 0,16–0,25 0,6–4,0 a b

WNMG060408-MK5 6,52 0,8 0,20–0,40 0,8–4,0 a b

WNMG060412-MK5 6,52 1,2 0,16–0,45 0,6–4,0 a b

WNMG080404-MK5 8,69 0,4 0,16–0,25 0,6–5,0 a b

WNMG080408-MK5 8,69 0,8 0,20–0,45 1,2–5,0 a b

WNMG080412-MK5 8,69 1,2 0,22–0,50 1,5–5,0 a b

WNMG080416-MK5 8,69 1,6 0,25–0,55 2,0–5,0 a b

WNMG100608-MK5 10,86 0,8 0,25–0,50 0,8–7,0 a b

WNMG100612-MK5 10,86 1,2 0,30–0,60 1,2–7,0 a b

WNMG100616-MK5 10,86 1,6 0,35–0,60 1,5–7,0 a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: WNGG080404M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Trigon negativ 80°

WNGG / WNMA / WNMG / WNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/WNGG080404M-MN3 WNN10
http://product/WNGG080404M-MN3 WN10
http://product/WNGG080408M-MN3 WNN10
http://product/WNGG080408M-MN3 WN10
http://product/WNMA060404-RK5 WKK10S
http://product/WNMA060404-RK5 WKK20S
http://product/WNMA060408-RK5 WKK10S
http://product/WNMA060408-RK5 WKK20S
http://product/WNMA060412-RK5 WKK10S
http://product/WNMA060412-RK5 WKK20S
http://product/WNMA080404-RK5 WKK10S
http://product/WNMA080404-RK5 WKK20S
http://product/WNMA080408-RK5 WKK10S
http://product/WNMA080408-RK5 WKK20S
http://product/WNMA080412-RK5 WKK10S
http://product/WNMA080412-RK5 WKK20S
http://product/WNMA100612-RK5 WKK10S
http://product/WNMA100612-RK5 WKK20S
http://product/WNMA100616-RK5 WKK20S
http://product/WNMA080408-RK7 WKK10S
http://product/WNMA080408-RK7 WKK20S
http://product/WNMA080412-RK7 WKK10S
http://product/WNMA080412-RK7 WKK20S
http://product/WNMG060404-FM5 WSM10S
http://product/WNMG060404-FM5 WSM20S
http://product/WNMG060404-FM5 WSM10S
http://product/WNMG060404-FM5 WSM20S
http://product/WNMG060408-FM5 WSM10S
http://product/WNMG060408-FM5 WSM20S
http://product/WNMG060408-FM5 WSM10S
http://product/WNMG060408-FM5 WSM20S
http://product/WNMG080404-FM5 WMP20S
http://product/WNMG080404-FM5 WMP20S
http://product/WNMG080404-FM5 WSM10S
http://product/WNMG080404-FM5 WSM20S
http://product/WNMG080404-FM5 WSM10S
http://product/WNMG080404-FM5 WSM20S
http://product/WNMG080408-FM5 WMP20S
http://product/WNMG080408-FM5 WMP20S
http://product/WNMG080408-FM5 WSM10S
http://product/WNMG080408-FM5 WSM20S
http://product/WNMG080408-FM5 WSM10S
http://product/WNMG080408-FM5 WSM20S
http://product/WNMG080412-FM5 WSM10S
http://product/WNMG080412-FM5 WSM10S
http://product/WNMG060404-FP5 WPP10G
http://product/WNMG060404-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-FP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FP5 WEP10C
http://product/WNMG080408-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-FP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-FP5 WEP10C
http://product/WNMG080412-FP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-FP5 WPP20G
http://product/WNMG060404-FW5 WPP10G
http://product/WNMG060404-FW5 WPP20G
http://product/WNMG060404-FW5 WSM10S
http://product/WNMG060404-FW5 WSM20S
http://product/WNMG060404-FW5 WSM10S
http://product/WNMG060404-FW5 WSM20S
http://product/WNMG060408-FW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-FW5 WPP20G
http://product/WNMG060408-FW5 WSM10S
http://product/WNMG060408-FW5 WSM20S
http://product/WNMG060408-FW5 WSM10S
http://product/WNMG060408-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080404-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080404-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080404-FW5 WSM10S
http://product/WNMG080404-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080404-FW5 WSM10S
http://product/WNMG080404-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080408-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-FW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-FW5 WSM10S
http://product/WNMG080408-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080408-FW5 WSM10S
http://product/WNMG080408-FW5 WSM20S
http://product/WNMG080412-FW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-FW5 WPP20G
http://product/WNMG060404-MK5 WKK10S
http://product/WNMG060404-MK5 WKK20S
http://product/WNMG060408-MK5 WKK10S
http://product/WNMG060408-MK5 WKK20S
http://product/WNMG060412-MK5 WKK10S
http://product/WNMG060412-MK5 WKK20S
http://product/WNMG080404-MK5 WKK10S
http://product/WNMG080404-MK5 WKK20S
http://product/WNMG080408-MK5 WKK10S
http://product/WNMG080408-MK5 WKK20S
http://product/WNMG080412-MK5 WKK10S
http://product/WNMG080412-MK5 WKK20S
http://product/WNMG080416-MK5 WKK10S
http://product/WNMG080416-MK5 WKK20S
http://product/WNMG100608-MK5 WKK10S
http://product/WNMG100608-MK5 WKK20S
http://product/WNMG100612-MK5 WKK10S
http://product/WNMG100612-MK5 WKK20S
http://product/WNMG100616-MK5 WKK10S
http://product/WNMG100616-MK5 WKK20S
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WNMG060404-MM5 6,52 0,4 0,10–0,18 0,5–2,0 b b a b c a b c

WNMG060408-MM5 6,52 0,8 0,15–0,25 0,8–2,5 b b a b c a b c

WNMG060412-MM5 6,52 1,2 0,18–0,30 0,8–3,0 b c b c

WNMG080404-MM5 8,69 0,4 0,10–0,20 0,5–3,0 b b a b c a b c

WNMG080408-MM5 8,69 0,8 0,15–0,32 0,8–3,0 b b a b c a b c

WNMG080412-MM5 8,69 1,2 0,15–0,35 0,8–3,5 b b a b c a b c

WNMG080416-MM5 8,69 1,6 0,15–0,40 1,0–4,0 b c b c

WNMG100608-MM5 10,86 0,8 0,18–0,40 0,8–4,5 b c b c

WNMG100612-MM5 10,86 1,2 0,20–0,45 0,8–4,5 b c b c

WNMG060404-MP3 6,52 0,4 0,08–0,22 0,3–2,2 a b

WNMG060408-MP3 6,52 0,8 0,12–0,32 0,6–3,0 a b

WNMG060412-MP3 6,52 1,2 0,16–0,35 0,8–3,2 b

WNMG080404-MP3 8,69 0,4 0,08–0,22 0,3–2,5 b c

WNMG080408-MP3 8,69 0,8 0,12–0,32 0,6–3,2 a a b c

WNMG080412-MP3 8,69 1,2 0,16–0,40 0,8–3,5 a a b c

WNMG060404-MP5 6,52 0,4 0,16–0,25 0,5–4,0 a b c

WNMG060408-MP5 6,52 0,8 0,18–0,35 0,6–4,0 a a b c

WNMG060412-MP5 6,52 1,2 0,20–0,40 1,0–4,0 a b

WNMG080404-MP5 8,69 0,4 0,16–0,25 0,5–4,0 a b c

WNMG080408-MP5 8,69 0,8 0,18–0,40 0,6–5,0 a a b c

WNMG080412-MP5 8,69 1,2 0,20–0,45 1,0–5,0 a a b c

WNMG080416-MP5 8,69 1,6 0,25–0,50 1,2–5,0 a b

WNMG100608-MP5 10,86 0,8 0,25–0,40 0,8–7,0 a b

WNMG100612-MP5 10,86 1,2 0,30–0,50 1,0–7,0 a b

WNMG080404-MS3 8,69 0,4 0,12–0,25 0,6–3,0 a a a a

WNMG080408-MS3 8,69 0,8 0,15–0,30 0,8–3,0 b b a a c a a c

WNMG060408-MU5 6,52 0,8 0,15–0,35 0,6–3,0 b a b b b b

WNMG080404-MU5 8,69 0,4 0,15–0,30 0,5–4,0 b a b b b b

WNMG080408-MU5 8,69 0,8 0,15–0,40 0,6–5,0 b a b b b b

WNMG080412-MU5 8,69 1,2 0,20–0,50 1,0–5,0 b a a b b b b

WNMG080416-MU5 8,69 1,6 0,25–0,55 1,2–5,0 a b

WNMG060408-MW5 6,52 0,8 0,15–0,50 0,8–3,0 a b a

WNMG060412-MW5 6,52 1,2 0,20–0,60 1,5–3,0 a b a

WNMG080408-MW5 8,69 0,8 0,20–0,65 0,8–4,0 b a a b b a b

WNMG080412-MW5 8,69 1,2 0,25–0,70 1,5–4,0 b a a b b a b

WNMG060408-NMS 6,52 0,8 0,10–0,30 0,8–3,0 a b a b

WNMG080404-NMS 8,69 0,4 0,10–0,24 0,6–2,5 a a b c a b c

WNMG080408-NMS 8,69 0,8 0,13–0,32 0,8–3,5 a a b c a b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: WNGG080404M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Trigon negativ 80°

WNGG / WNMA / WNMG / WNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/WNMG060404-MM5 WMP20S
http://product/WNMG060404-MM5 WMP20S
http://product/WNMG060404-MM5 WSM10S
http://product/WNMG060404-MM5 WSM20S
http://product/WNMG060404-MM5 WSM30S
http://product/WNMG060404-MM5 WSM10S
http://product/WNMG060404-MM5 WSM20S
http://product/WNMG060404-MM5 WSM30S
http://product/WNMG060408-MM5 WMP20S
http://product/WNMG060408-MM5 WMP20S
http://product/WNMG060408-MM5 WSM10S
http://product/WNMG060408-MM5 WSM20S
http://product/WNMG060408-MM5 WSM30S
http://product/WNMG060408-MM5 WSM10S
http://product/WNMG060408-MM5 WSM20S
http://product/WNMG060408-MM5 WSM30S
http://product/WNMG060412-MM5 WSM20S
http://product/WNMG060412-MM5 WSM30S
http://product/WNMG060412-MM5 WSM20S
http://product/WNMG060412-MM5 WSM30S
http://product/WNMG080404-MM5 WMP20S
http://product/WNMG080404-MM5 WMP20S
http://product/WNMG080404-MM5 WSM10S
http://product/WNMG080404-MM5 WSM20S
http://product/WNMG080404-MM5 WSM30S
http://product/WNMG080404-MM5 WSM10S
http://product/WNMG080404-MM5 WSM20S
http://product/WNMG080404-MM5 WSM30S
http://product/WNMG080408-MM5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MM5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MM5 WSM10S
http://product/WNMG080408-MM5 WSM20S
http://product/WNMG080408-MM5 WSM30S
http://product/WNMG080408-MM5 WSM10S
http://product/WNMG080408-MM5 WSM20S
http://product/WNMG080408-MM5 WSM30S
http://product/WNMG080412-MM5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MM5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MM5 WSM10S
http://product/WNMG080412-MM5 WSM20S
http://product/WNMG080412-MM5 WSM30S
http://product/WNMG080412-MM5 WSM10S
http://product/WNMG080412-MM5 WSM20S
http://product/WNMG080412-MM5 WSM30S
http://product/WNMG080416-MM5 WSM20S
http://product/WNMG080416-MM5 WSM30S
http://product/WNMG080416-MM5 WSM20S
http://product/WNMG080416-MM5 WSM30S
http://product/WNMG100608-MM5 WSM20S
http://product/WNMG100608-MM5 WSM30S
http://product/WNMG100608-MM5 WSM20S
http://product/WNMG100608-MM5 WSM30S
http://product/WNMG100612-MM5 WSM20S
http://product/WNMG100612-MM5 WSM30S
http://product/WNMG100612-MM5 WSM20S
http://product/WNMG100612-MM5 WSM30S
http://product/WNMG060404-MP3 WPP10G
http://product/WNMG060404-MP3 WPP20G
http://product/WNMG060408-MP3 WPP10G
http://product/WNMG060408-MP3 WPP20G
http://product/WNMG060412-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP3 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP05S
http://product/WNMG080408-MP3 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP3 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP05S
http://product/WNMG080412-MP3 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP3 WPP30G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP05S
http://product/WNMG060408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP05S
http://product/WNMG080408-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP05S
http://product/WNMG080412-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MP5 WPP30G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100608-MP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-MP5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MS3 WSM01
http://product/WNMG080404-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080404-MS3 WSM01
http://product/WNMG080404-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080408-MS3 WPP20G
http://product/WNMG080408-MS3 WMP20S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM01
http://product/WNMG080408-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM30S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM01
http://product/WNMG080408-MS3 WSM10S
http://product/WNMG080408-MS3 WSM30S
http://product/WNMG060408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG060408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG060408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG060408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080404-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080404-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080404-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080404-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080404-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080404-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080408-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080412-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MU5 WPP05S
http://product/WNMG080412-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MU5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MU5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080412-MU5 WSM20S
http://product/WNMG080416-MU5 WPP10G
http://product/WNMG080416-MU5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG060408-MW5 WKK10S
http://product/WNMG060412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG060412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG060412-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080408-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MW5 WPP05S
http://product/WNMG080408-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080408-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080408-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080408-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080408-MW5 WKK20S
http://product/WNMG080412-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MW5 WPP05S
http://product/WNMG080412-MW5 WPP10G
http://product/WNMG080412-MW5 WPP20G
http://product/WNMG080412-MW5 WMP20S
http://product/WNMG080412-MW5 WKK10S
http://product/WNMG080412-MW5 WKK20S
http://product/WNMG060408-NMS WSM10S
http://product/WNMG060408-NMS WSM20S
http://product/WNMG060408-NMS WSM10S
http://product/WNMG060408-NMS WSM20S
http://product/WNMG080404-NMS WSM01
http://product/WNMG080404-NMS WSM10S
http://product/WNMG080404-NMS WSM20S
http://product/WNMG080404-NMS WSM30S
http://product/WNMG080404-NMS WSM10S
http://product/WNMG080404-NMS WSM20S
http://product/WNMG080404-NMS WSM30S
http://product/WNMG080408-NMS WSM01
http://product/WNMG080408-NMS WSM10S
http://product/WNMG080408-NMS WSM20S
http://product/WNMG080408-NMS WSM30S
http://product/WNMG080408-NMS WSM10S
http://product/WNMG080408-NMS WSM20S
http://product/WNMG080408-NMS WSM30S
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WNMG080408-NMT 8,69 0,8 0,12–0,30 0,8–4,0 b b a

WNMG080408-NRS 8,69 0,8 0,16–0,35 1,0–4,0 b b a a b c a b c

WNMG080412-NRS 8,69 1,2 0,18–0,40 1,2–4,0 b b a a b c a b c

WNMG060408-RM5 6,52 0,8 0,20–0,40 1,2–3,5 b b b c b c

WNMG080408-RM5 8,69 0,8 0,20–0,40 1,2–4,5 b a b b a b c a b c

WNMG080412-RM5 8,69 1,2 0,25–0,50 1,5–4,5 b b a b c a b c

WNMG060408-RP5 6,52 0,8 0,20–0,40 0,8–4,0 a b c

WNMG060412-RP5 6,52 1,2 0,25–0,50 1,0–4,0 a b c

WNMG080408-RP5 8,69 0,8 0,20–0,40 0,8–6,0 a a b c a

WNMG080412-RP5 8,69 1,2 0,25–0,60 1,0–6,0 a a b c a

WNMG080416-RP5 8,69 1,6 0,35–0,70 1,6–6,0 a b c

WNMG100612-RP5 10,86 1,2 0,35–0,65 1,2–8,0 a b c

WNMG100616-RP5 10,86 1,6 0,35–0,70 1,6–8,0 a b c

WNMG080408-RP7 8,69 0,8 0,18–0,40 0,8–5,0 a b c

WNMG080412-RP7 8,69 1,2 0,25–0,50 1,2–5,0 a b c

WNMG100608-RP7 10,86 0,8 0,30–0,50 0,8–6,0 b

WNMG100612-RP7 10,86 1,2 0,35–0,60 1,2–6,0 a b c

WNMG100616-RP7 10,86 1,6 0,40–0,60 1,5–6,0 b c

WNMM080412-HU3 8,69 1,2 0,35–0,60 1,2–6,0 b

WNMM100612-HU3 10,86 1,2 0,35–0,70 1,2–8,0 a b

WNMM100616-HU3 10,86 1,6 0,40–0,90 1,6–8,0 a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: WNGG080404M-MN3 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Trigon negativ 80°

WNGG / WNMA / WNMG / WNMM   

ISO-Wendeschneidplatten – Negative Grundform

ISO-Drehen

http://product/WNMG080408-NMT WSM20S
http://product/WNMG080408-NMT WSM20S
http://product/WNMG080408-NMT WS10
http://product/WNMG080408-NRS WMP20S
http://product/WNMG080408-NRS WMP20S
http://product/WNMG080408-NRS WSM01
http://product/WNMG080408-NRS WSM10S
http://product/WNMG080408-NRS WSM20S
http://product/WNMG080408-NRS WSM30S
http://product/WNMG080408-NRS WSM10S
http://product/WNMG080408-NRS WSM20S
http://product/WNMG080408-NRS WSM30S
http://product/WNMG080412-NRS WMP20S
http://product/WNMG080412-NRS WMP20S
http://product/WNMG080412-NRS WSM01
http://product/WNMG080412-NRS WSM10S
http://product/WNMG080412-NRS WSM20S
http://product/WNMG080412-NRS WSM30S
http://product/WNMG080412-NRS WSM10S
http://product/WNMG080412-NRS WSM20S
http://product/WNMG080412-NRS WSM30S
http://product/WNMG060408-RM5 WMP20S
http://product/WNMG060408-RM5 WMP20S
http://product/WNMG060408-RM5 WSM20S
http://product/WNMG060408-RM5 WSM30S
http://product/WNMG060408-RM5 WSM20S
http://product/WNMG060408-RM5 WSM30S
http://product/WNMG080408-RM5 WMP20S
http://product/WNMG080408-RM5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RM5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RM5 WMP20S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM10S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM20S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM30S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM10S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM20S
http://product/WNMG080408-RM5 WSM30S
http://product/WNMG080412-RM5 WMP20S
http://product/WNMG080412-RM5 WMP20S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM10S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM20S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM30S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM10S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM20S
http://product/WNMG080412-RM5 WSM30S
http://product/WNMG060408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG060412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP05S
http://product/WNMG080408-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP5 WKK10S
http://product/WNMG080412-RP5 WPP05S
http://product/WNMG080412-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP5 WKK10S
http://product/WNMG080416-RP5 WPP10G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP20G
http://product/WNMG080416-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP5 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP10G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP5 WPP30G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080408-RP7 WPP30G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP10G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP20G
http://product/WNMG080412-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100608-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP10G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100612-RP7 WPP30G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP20G
http://product/WNMG100616-RP7 WPP30G
http://product/WNMM080412-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100612-HU3 WPP20G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP10G
http://product/WNMM100616-HU3 WPP20G
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CCGT060201-FM2 6,45 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b b

CCGT060202-FM2 6,45 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 a b a b

CCGT060204-FM2 6,45 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a b a b

CCGT09T301-FM2 9,67 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b b

CCGT09T302-FM2 9,67 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 a b a b

CCGT09T304-FM2 9,67 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a a b a a b

CCGT09T308-FM2 9,67 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 a a b a a b

CCGT120404-FM2 12,9 0,4 0,08–0,25 0,2–3,0 b b

CCGT120408-FM2 12,9 0,8 0,10–0,30 0,3–3,5 b b

CCGT060201-FN2 6,45 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b

CCGT060202-FN2 6,45 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b a

CCGT060204-FN2 6,45 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

CCGT09T301-FN2 9,67 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b

CCGT09T302-FN2 9,67 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b a

CCGT09T304-FN2 9,67 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

CCGT09T308-FN2 9,67 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b a

CCGT120404-FN2 12,9 0,4 0,08–0,25 0,2–3,0 b a

CCGT120408-FN2 12,9 0,8 0,10–0,30 0,3–3,5 b a

CCGT060201M-FP2 6,45 0,07 0,02–0,06 0,1–1,5 a

CCGT060202M-FP2 6,45 0,17 0,05–0,12 0,2–2,0 a

CCGT060204M-FP2 6,45 0,37 0,08–0,25 0,2–2,5 a

CCGT09T301M-FP2 9,67 0,07 0,02–0,06 0,1–1,5 a

CCGT09T302M-FP2 9,67 0,17 0,05–0,12 0,2–2,0 a

CCGT09T304M-FP2 9,67 0,37 0,08–0,25 0,2–2,5 a

CCGT09T308M-FP2 9,67 0,77 0,10–0,30 0,3–3,0 a

CCGT060204-MK4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

CCGT060208-MK4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b

CCGT09T304-MK4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

CCGT09T308-MK4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

CCGT120408-MK4 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 b

CCGT060204-MM4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b a b

CCGT060208-MM4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 a b a b

CCGT09T304-MM4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b a b

CCGT09T308-MM4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b a b

CCGT120408-MM4 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 b b

CCGT060201-MN2 6,45 0,1 0,02–0,06 0,5–1,5 b a

CCGT060202-MN2 6,45 0,2 0,05–0,12 0,5–2,0 a b a b

CCGT060204-MN2 6,45 0,4 0,08–0,25 0,6–3,0 a b a b

CCGT09T301-MN2 9,67 0,1 0,02–0,06 0,5–1,5 b a

CCGT09T302-MN2 9,67 0,2 0,05–0,12 0,5–2,0 a b a b

CCGT09T304-MN2 9,67 0,4 0,08–0,25 0,6–4,0 a b a b

CCGT09T308-MN2 9,67 0,8 0,10–0,35 0,8–4,0 a b a b

CCGT120402-MN2 12,9 0,2 0,05–0,12 0,5–2,0 b a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: CCGT060201-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 80°

CCGT / CCMT / CCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/CCGT060201-FM2 WSM20S
http://product/CCGT060201-FM2 WSM20S
http://product/CCGT060202-FM2 WSM01
http://product/CCGT060202-FM2 WSM20S
http://product/CCGT060202-FM2 WSM01
http://product/CCGT060202-FM2 WSM20S
http://product/CCGT060204-FM2 WSM01
http://product/CCGT060204-FM2 WSM20S
http://product/CCGT060204-FM2 WSM01
http://product/CCGT060204-FM2 WSM20S
http://product/CCGT09T301-FM2 WSM20S
http://product/CCGT09T301-FM2 WSM20S
http://product/CCGT09T302-FM2 WSM01
http://product/CCGT09T302-FM2 WSM20S
http://product/CCGT09T302-FM2 WSM01
http://product/CCGT09T302-FM2 WSM20S
http://product/CCGT09T304-FM2 WSM01
http://product/CCGT09T304-FM2 WSM10S
http://product/CCGT09T304-FM2 WSM20S
http://product/CCGT09T304-FM2 WSM01
http://product/CCGT09T304-FM2 WSM10S
http://product/CCGT09T304-FM2 WSM20S
http://product/CCGT09T308-FM2 WSM01
http://product/CCGT09T308-FM2 WSM10S
http://product/CCGT09T308-FM2 WSM20S
http://product/CCGT09T308-FM2 WSM01
http://product/CCGT09T308-FM2 WSM10S
http://product/CCGT09T308-FM2 WSM20S
http://product/CCGT120404-FM2 WSM20S
http://product/CCGT120404-FM2 WSM20S
http://product/CCGT120408-FM2 WSM20S
http://product/CCGT120408-FM2 WSM20S
http://product/CCGT060201-FN2 WNN10
http://product/CCGT060202-FN2 WNN10
http://product/CCGT060202-FN2 WN10
http://product/CCGT060204-FN2 WNN10
http://product/CCGT060204-FN2 WN10
http://product/CCGT09T301-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-FN2 WN10
http://product/CCGT09T304-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T304-FN2 WN10
http://product/CCGT09T308-FN2 WNN10
http://product/CCGT09T308-FN2 WN10
http://product/CCGT120404-FN2 WNN10
http://product/CCGT120404-FN2 WN10
http://product/CCGT120408-FN2 WNN10
http://product/CCGT120408-FN2 WN10
http://product/CCGT060201M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060202M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060204M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T301M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T302M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T304M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT09T308M-FP2 WEP10C
http://product/CCGT060204-MK4 WKK20S
http://product/CCGT060208-MK4 WKK20S
http://product/CCGT09T304-MK4 WKK20S
http://product/CCGT09T308-MK4 WKK20S
http://product/CCGT120408-MK4 WKK20S
http://product/CCGT060204-MM4 WSM01
http://product/CCGT060204-MM4 WSM20S
http://product/CCGT060204-MM4 WSM01
http://product/CCGT060204-MM4 WSM20S
http://product/CCGT060208-MM4 WSM01
http://product/CCGT060208-MM4 WSM20S
http://product/CCGT060208-MM4 WSM01
http://product/CCGT060208-MM4 WSM20S
http://product/CCGT09T304-MM4 WSM01
http://product/CCGT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CCGT09T304-MM4 WSM01
http://product/CCGT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CCGT09T308-MM4 WSM01
http://product/CCGT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CCGT09T308-MM4 WSM01
http://product/CCGT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CCGT120408-MM4 WSM20S
http://product/CCGT120408-MM4 WSM20S
http://product/CCGT060201-MN2 WNN10
http://product/CCGT060201-MN2 WN10
http://product/CCGT060202-MN2 WSM01
http://product/CCGT060202-MN2 WNN10
http://product/CCGT060202-MN2 WN10
http://product/CCGT060202-MN2 WSM01
http://product/CCGT060204-MN2 WSM01
http://product/CCGT060204-MN2 WNN10
http://product/CCGT060204-MN2 WN10
http://product/CCGT060204-MN2 WSM01
http://product/CCGT09T301-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T301-MN2 WN10
http://product/CCGT09T302-MN2 WSM01
http://product/CCGT09T302-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T302-MN2 WN10
http://product/CCGT09T302-MN2 WSM01
http://product/CCGT09T304-MN2 WSM01
http://product/CCGT09T304-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T304-MN2 WN10
http://product/CCGT09T304-MN2 WSM01
http://product/CCGT09T308-MN2 WSM01
http://product/CCGT09T308-MN2 WNN10
http://product/CCGT09T308-MN2 WN10
http://product/CCGT09T308-MN2 WSM01
http://product/CCGT120402-MN2 WNN10
http://product/CCGT120402-MN2 WN10
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CCGT120404-MN2 12,9 0,4 0,08–0,25 0,6–5,0 b a

CCGT120408-MN2 12,9 0,8 0,10–0,35 0,8–5,0 b a

CCGT060204-MP4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

CCGT09T304-MP4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

CCGT09T308-MP4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

CCGT120408-MP4 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 a b

CCMT060204-FK6 6,45 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 a b

CCMT060208-FK6 6,45 0,8 0,10–0,20 0,5–2,0 a b

CCMT09T304-FK6 9,67 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 a b

CCMT09T308-FK6 9,67 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 a b

CCMT120404-FK6 12,9 0,4 0,10–0,25 0,3–2,5 b

CCMT120408-FK6 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 a b

CCMT060202-FM4 6,45 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b b a b c a b c

CCMT060204-FM4 6,45 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b a a b c a a b c

CCMT060208-FM4 6,45 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b b b c b c

CCMT09T302-FM4 9,67 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b b a a b c a a b c

CCMT09T304-FM4 9,67 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b a a b c a a b c

CCMT09T308-FM4 9,67 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b b a a b c a a b c

CCMT120404-FM4 12,9 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b c a b c

CCMT120408-FM4 12,9 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b c a b c

CCMT060204-FM6 6,45 0,4 0,08–0,25 0,3–1,6 b c b c

CCMT060208-FM6 6,45 0,8 0,12–0,30 0,5–1,6 b b

CCMT09T304-FM6 9,67 0,4 0,08–0,25 0,3–2,0 b c b c

CCMT09T308-FM6 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–2,0 b c b c

CCMT120408-FM6 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 b c b c

CCMT060202-FP4 6,45 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b a

CCMT060204-FP4 6,45 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a

CCMT060208-FP4 6,45 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b

CCMT09T302-FP4 9,67 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b a

CCMT09T304-FP4 9,67 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a

CCMT09T308-FP4 9,67 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b a

CCMT120404-FP4 12,9 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b

CCMT120408-FP4 12,9 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b

CCMT060204-FP6 6,45 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 a b

CCMT060208-FP6 6,45 0,8 0,10–0,20 0,5–2,0 b

CCMT09T304-FP6 9,67 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 a b

CCMT09T308-FP6 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–2,0 a b

CCMT120404-FP6 12,9 0,4 0,10–0,25 0,3–2,5 b

CCMT120408-FP6 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: CCGT060201-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 80°

CCGT / CCMT / CCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/CCGT120404-MN2 WNN10
http://product/CCGT120404-MN2 WN10
http://product/CCGT120408-MN2 WNN10
http://product/CCGT120408-MN2 WN10
http://product/CCGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FK6 WKK10S
http://product/CCMT060204-FK6 WKK20S
http://product/CCMT060208-FK6 WKK10S
http://product/CCMT060208-FK6 WKK20S
http://product/CCMT09T304-FK6 WKK10S
http://product/CCMT09T304-FK6 WKK20S
http://product/CCMT09T308-FK6 WKK10S
http://product/CCMT09T308-FK6 WKK20S
http://product/CCMT120404-FK6 WKK20S
http://product/CCMT120408-FK6 WKK10S
http://product/CCMT120408-FK6 WKK20S
http://product/CCMT060202-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060202-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM10S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM10S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060202-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM01
http://product/CCMT060204-FM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM01
http://product/CCMT060204-FM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060208-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-FM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060208-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060208-FM4 WSM20S
http://product/CCMT060208-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T302-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T302-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T302-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-FM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM01
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-FM4 WSM30S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM10S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM20S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM30S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM10S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM20S
http://product/CCMT120404-FM4 WSM30S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM30S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-FM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-FM6 WSM20S
http://product/CCMT060204-FM6 WSM30S
http://product/CCMT060204-FM6 WSM20S
http://product/CCMT060204-FM6 WSM30S
http://product/CCMT060208-FM6 WSM20S
http://product/CCMT060208-FM6 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FM6 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FM6 WSM30S
http://product/CCMT09T304-FM6 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FM6 WSM30S
http://product/CCMT09T308-FM6 WSM20S
http://product/CCMT09T308-FM6 WSM30S
http://product/CCMT09T308-FM6 WSM20S
http://product/CCMT09T308-FM6 WSM30S
http://product/CCMT120408-FM6 WSM20S
http://product/CCMT120408-FM6 WSM30S
http://product/CCMT120408-FM6 WSM20S
http://product/CCMT120408-FM6 WSM30S
http://product/CCMT060202-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060202-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060202-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP4 WEP10C
http://product/CCMT060208-FP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T302-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/CCMT120404-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-FP6 WPP20G
http://product/CCMT060208-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120404-FP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-FP6 WPP20G
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CCMT060202-FW4 6,45 0,2 0,03–0,15 0,1–1,5 b b b

CCMT060204-FW4 6,45 0,4 0,05–0,30 0,2–2,0 a b a b c a b c

CCMT060208-FW4 6,45 0,8 0,09–0,35 0,3–2,0 a b b b

CCMT09T302-FW4 9,67 0,2 0,03–0,15 0,1–2,0 b b b

CCMT09T304-FW4 9,67 0,4 0,07–0,30 0,2–2,5 a b a b c a b c

CCMT09T308-FW4 9,67 0,8 0,12–0,50 0,3–2,5 a b a b c a b c

CCMT060204-MK4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

CCMT060208-MK4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b

CCMT09T304-MK4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

CCMT09T308-MK4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

CCMT120404-MK4 12,9 0,4 0,12–0,25 0,4–3,5 a b

CCMT120408-MK4 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 a b

CCMT060204-MM4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b a b c a b c

CCMT060208-MM4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b b b b

CCMT09T304-MM4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b a a b c a a b c

CCMT09T308-MM4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b a a b c a a b c

CCMT120404-MM4 12,9 0,4 0,12–0,25 0,4–3,5 b b b b

CCMT120408-MM4 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 b b a b a b

CCMT060204-MP4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

CCMT060208-MP4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 a b

CCMT09T304-MP4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

CCMT09T308-MP4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

CCMT120404-MP4 12,9 0,4 0,12–0,25 0,4–3,5 a b

CCMT120408-MP4 12,9 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 a b

CCMT060204-MP6 6,45 0,4 0,10–0,20 0,4–2,5 a b c

CCMT090304-MP6 9,67 0,4 0,10–0,25 0,4–3,5 b

CCMT090308-MP6 9,67 0,8 0,15–0,32 0,6–3,5 b

CCMT09T304-MP6 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b c

CCMT09T308-MP6 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b c

CCMT120408-MP6 12,9 0,8 0,15–0,35 0,6–4,0 a b c

CCMT160508-MP6 16,12 0,8 0,15–0,40 0,8–4,0 b c

CCMT09T304-MW4 9,67 0,4 0,12–0,40 0,5–4,0 a b b b b

CCMT09T308-MW4 9,67 0,8 0,15–0,50 0,7–4,0 a b b a b b

CCMT09T312-MW4 9,67 1,2 0,17–0,55 0,8–4,0 b b

CCMT120404-MW4 12,9 0,4 0,12–0,40 0,5–4,5 b b

CCMT120408-MW4 12,9 0,8 0,17–0,55 0,7–4,5 a b b b b

CCMT120412-MW4 12,9 1,2 0,17–0,55 0,8–4,5 b

CCMT060208-PF4 6,45 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a

CCMT09T302-PF4 9,67 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a

CCMT09T304-PF4 9,67 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

CCMT09T308-PF4 9,67 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a

CCMT120404-PF4 12,9 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: CCGT060201-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 80°

CCGT / CCMT / CCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/CCMT060202-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060202-FW4 WSM20S
http://product/CCMT060202-FW4 WSM20S
http://product/CCMT060204-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060204-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060204-FW4 WSM10S
http://product/CCMT060204-FW4 WSM20S
http://product/CCMT060204-FW4 WSM30S
http://product/CCMT060204-FW4 WSM10S
http://product/CCMT060204-FW4 WSM20S
http://product/CCMT060204-FW4 WSM30S
http://product/CCMT060208-FW4 WPP10G
http://product/CCMT060208-FW4 WPP20G
http://product/CCMT060208-FW4 WSM20S
http://product/CCMT060208-FW4 WSM20S
http://product/CCMT09T302-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T302-FW4 WSM20S
http://product/CCMT09T302-FW4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-FW4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-FW4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FW4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-FW4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-FW4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-FW4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-FW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-FW4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-FW4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-FW4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-FW4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-FW4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-FW4 WSM30S
http://product/CCMT060204-MK4 WKK10S
http://product/CCMT060204-MK4 WKK20S
http://product/CCMT060208-MK4 WKK20S
http://product/CCMT09T304-MK4 WKK10S
http://product/CCMT09T304-MK4 WKK20S
http://product/CCMT09T308-MK4 WKK10S
http://product/CCMT09T308-MK4 WKK20S
http://product/CCMT120404-MK4 WKK10S
http://product/CCMT120404-MK4 WKK20S
http://product/CCMT120408-MK4 WKK10S
http://product/CCMT120408-MK4 WKK20S
http://product/CCMT060204-MM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-MM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-MM4 WSM30S
http://product/CCMT060208-MM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-MM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-MM4 WSM20S
http://product/CCMT060208-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM01
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM01
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-MM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-MM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-MM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM01
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM01
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-MM4 WSM30S
http://product/CCMT120404-MM4 WMP20S
http://product/CCMT120404-MM4 WMP20S
http://product/CCMT120404-MM4 WSM20S
http://product/CCMT120404-MM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-MM4 WMP20S
http://product/CCMT120408-MM4 WMP20S
http://product/CCMT120408-MM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-MM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-MM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-MM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP10G
http://product/CCMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-MP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP10G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP20G
http://product/CCMT060204-MP6 WPP30G
http://product/CCMT090304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT090308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MP6 WPP30G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MP6 WPP30G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP10G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP20G
http://product/CCMT120408-MP6 WPP30G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP20G
http://product/CCMT160508-MP6 WPP30G
http://product/CCMT09T304-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-MW4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-MW4 WKK20S
http://product/CCMT09T304-MW4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-MW4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-MW4 WKK10S
http://product/CCMT09T308-MW4 WKK20S
http://product/CCMT09T308-MW4 WSM20S
http://product/CCMT09T312-MW4 WPP20G
http://product/CCMT09T312-MW4 WKK20S
http://product/CCMT120404-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120404-MW4 WKK20S
http://product/CCMT120408-MW4 WPP10G
http://product/CCMT120408-MW4 WPP20G
http://product/CCMT120408-MW4 WSM20S
http://product/CCMT120408-MW4 WKK20S
http://product/CCMT120408-MW4 WSM20S
http://product/CCMT120412-MW4 WPP20G
http://product/CCMT060208-PF4 WPP01
http://product/CCMT09T302-PF4 WPP01
http://product/CCMT09T304-PF4 WPP01
http://product/CCMT09T308-PF4 WPP01
http://product/CCMT120404-PF4 WPP01
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CCMT060204-RK4 6,45 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 a b

CCMT060208-RK4 6,45 0,8 0,16–0,30 0,6–2,5 a b

CCMT09T304-RK4 9,67 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

CCMT09T308-RK4 9,67 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b

CCMT120404-RK4 12,9 0,4 0,12–0,30 0,4–4,0 a b

CCMT120408-RK4 12,9 0,8 0,16–0,40 0,6–5,0 a b

CCMT120412-RK4 12,9 1,2 0,20–0,50 0,8–5,0 a b

CCMT060204-RM4 6,45 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 b b a b c a b c

CCMT060208-RM4 6,45 0,8 0,16–0,30 0,6–2,5 b b a b c a b c

CCMT09T304-RM4 9,67 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b b a b c a b c

CCMT09T308-RM4 9,67 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 b b a b c a b c

CCMT120404-RM4 12,9 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b b a b c a b c

CCMT120408-RM4 12,9 0,8 0,16–0,40 0,6–5,0 b b a b c a b c

CCMT120412-RM4 12,9 1,2 0,20–0,50 0,8–5,0 b b b c b c

CCMT060204-RP4 6,45 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 a b c

CCMT060208-RP4 6,45 0,8 0,16–0,30 0,6–2,5 b c

CCMT09T304-RP4 9,67 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b c

CCMT09T308-RP4 9,67 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b c

CCMT120404-RP4 12,9 0,4 0,12–0,30 0,4–4,0 a b c

CCMT120408-RP4 12,9 0,8 0,16–0,40 0,6–5,0 a b c

CCMT120412-RP4 12,9 1,2 0,20–0,50 0,8–5,0 a b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: CCGT060201-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 80°

CCGT / CCMT / CCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/CCMT060204-RK4 WKK10S
http://product/CCMT060204-RK4 WKK20S
http://product/CCMT060208-RK4 WKK10S
http://product/CCMT060208-RK4 WKK20S
http://product/CCMT09T304-RK4 WKK10S
http://product/CCMT09T304-RK4 WKK20S
http://product/CCMT09T308-RK4 WKK10S
http://product/CCMT09T308-RK4 WKK20S
http://product/CCMT120404-RK4 WKK10S
http://product/CCMT120404-RK4 WKK20S
http://product/CCMT120408-RK4 WKK10S
http://product/CCMT120408-RK4 WKK20S
http://product/CCMT120412-RK4 WKK10S
http://product/CCMT120412-RK4 WKK20S
http://product/CCMT060204-RM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-RM4 WMP20S
http://product/CCMT060204-RM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-RM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-RM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-RM4 WSM10S
http://product/CCMT060204-RM4 WSM20S
http://product/CCMT060204-RM4 WSM30S
http://product/CCMT060208-RM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-RM4 WMP20S
http://product/CCMT060208-RM4 WSM10S
http://product/CCMT060208-RM4 WSM20S
http://product/CCMT060208-RM4 WSM30S
http://product/CCMT060208-RM4 WSM10S
http://product/CCMT060208-RM4 WSM20S
http://product/CCMT060208-RM4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-RM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-RM4 WMP20S
http://product/CCMT09T304-RM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-RM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-RM4 WSM30S
http://product/CCMT09T304-RM4 WSM10S
http://product/CCMT09T304-RM4 WSM20S
http://product/CCMT09T304-RM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-RM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-RM4 WMP20S
http://product/CCMT09T308-RM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-RM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-RM4 WSM30S
http://product/CCMT09T308-RM4 WSM10S
http://product/CCMT09T308-RM4 WSM20S
http://product/CCMT09T308-RM4 WSM30S
http://product/CCMT120404-RM4 WMP20S
http://product/CCMT120404-RM4 WMP20S
http://product/CCMT120404-RM4 WSM10S
http://product/CCMT120404-RM4 WSM20S
http://product/CCMT120404-RM4 WSM30S
http://product/CCMT120404-RM4 WSM10S
http://product/CCMT120404-RM4 WSM20S
http://product/CCMT120404-RM4 WSM30S
http://product/CCMT120408-RM4 WMP20S
http://product/CCMT120408-RM4 WMP20S
http://product/CCMT120408-RM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-RM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-RM4 WSM30S
http://product/CCMT120408-RM4 WSM10S
http://product/CCMT120408-RM4 WSM20S
http://product/CCMT120408-RM4 WSM30S
http://product/CCMT120412-RM4 WMP20S
http://product/CCMT120412-RM4 WMP20S
http://product/CCMT120412-RM4 WSM20S
http://product/CCMT120412-RM4 WSM30S
http://product/CCMT120412-RM4 WSM20S
http://product/CCMT120412-RM4 WSM30S
http://product/CCMT060204-RP4 WPP10G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060204-RP4 WPP30G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP20G
http://product/CCMT060208-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/CCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/CCMT120412-RP4 WPP30G
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CPGT050202M-FP2 5,64 0,17 0,05–0,12 0,2–2,0 a

CPGT050204M-FP2 5,64 0,37 0,08–0,20 0,2–2,0 a

CPGT050204-MK4 5,64 0,4 0,08–0,20 0,4–1,5 b

CPGT060204-MK4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

CPGT060208-MK4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b

CPGT09T308-MK4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

CPGT050204-MM4 5,64 0,4 0,08–0,20 0,4–1,5 b b

CPGT060201-MM4 6,45 0,1 0,04–0,12 0,1–2,0 a a

CPGT060202-MM4 6,45 0,2 0,06–0,16 0,2–2,0 a a

CPGT060204-MM4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b a b

CPGT060208-MM4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 a a

CPGT09T301-MM4 9,67 0,1 0,06–0,20 0,1–3,0 a a

CPGT09T304-MM4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b a b

CPGT09T308-MM4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b a b

CPGT050204-MP4 5,64 0,4 0,08–0,20 0,4–1,5 b

CPGT060204-MP4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

CPGT09T304-MP4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

CPGT09T308-MP4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

CPMT050204-FM4 5,64 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b b b

CPMT060204-FM4 6,45 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b b b

CPMT09T304-FM4 9,67 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b b b

CPMT09T308-FM4 9,67 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b b b b

CPMT050204-FP4 5,64 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

CPMT060204-FP4 6,45 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

CPMT09T304-FP4 9,67 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

CPMT09T308-FP4 9,67 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a

CPMT060208-MK4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b

CPMT09T308-MK4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

CPMT04T104-MM4 4,84 0,4 0,06–0,16 0,3–1,5 b b

CPMT060204-MM4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b

CPMT060208-MM4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b b

CPMT09T304-MM4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b

CPMT09T308-MM4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b

CPMT04T104-MP4 4,84 0,4 0,06–0,16 0,3–1,5 b

CPMT060204-MP4 6,45 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

CPMT060208-MP4 6,45 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b

CPMT09T304-MP4 9,67 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

CPMT09T308-MP4 9,67 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

CPMW050204-RK6 5,64 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 b

CPMW060204-RK6 6,45 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 b

CPMW09T304-RK6 9,67 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

CPMW09T308-RK6 9,67 0,8 0,16–0,35 0,5–4,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WEP10C: CPGT050202M-FP2 WEP10C

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 80°

CPGT / CPMT / CPMW   

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/CPGT050202M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050204M-FP2 WEP10C
http://product/CPGT050204-MK4 WKK20S
http://product/CPGT060204-MK4 WKK20S
http://product/CPGT060208-MK4 WKK20S
http://product/CPGT09T308-MK4 WKK20S
http://product/CPGT050204-MM4 WSM20S
http://product/CPGT050204-MM4 WSM20S
http://product/CPGT060201-MM4 WSM01
http://product/CPGT060201-MM4 WSM01
http://product/CPGT060202-MM4 WSM01
http://product/CPGT060202-MM4 WSM01
http://product/CPGT060204-MM4 WSM01
http://product/CPGT060204-MM4 WSM20S
http://product/CPGT060204-MM4 WSM01
http://product/CPGT060204-MM4 WSM20S
http://product/CPGT060208-MM4 WSM01
http://product/CPGT060208-MM4 WSM01
http://product/CPGT09T301-MM4 WSM01
http://product/CPGT09T301-MM4 WSM01
http://product/CPGT09T304-MM4 WSM01
http://product/CPGT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CPGT09T304-MM4 WSM01
http://product/CPGT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CPGT09T308-MM4 WSM01
http://product/CPGT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CPGT09T308-MM4 WSM01
http://product/CPGT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CPGT050204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP10G
http://product/CPGT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP10G
http://product/CPGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CPMT050204-FM4 WMP20S
http://product/CPMT050204-FM4 WMP20S
http://product/CPMT050204-FM4 WSM20S
http://product/CPMT050204-FM4 WSM20S
http://product/CPMT060204-FM4 WMP20S
http://product/CPMT060204-FM4 WMP20S
http://product/CPMT060204-FM4 WSM20S
http://product/CPMT060204-FM4 WSM20S
http://product/CPMT09T304-FM4 WMP20S
http://product/CPMT09T304-FM4 WMP20S
http://product/CPMT09T304-FM4 WSM20S
http://product/CPMT09T304-FM4 WSM20S
http://product/CPMT09T308-FM4 WMP20S
http://product/CPMT09T308-FM4 WMP20S
http://product/CPMT09T308-FM4 WSM20S
http://product/CPMT09T308-FM4 WSM20S
http://product/CPMT050204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT060204-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/CPMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/CPMT060208-MK4 WKK20S
http://product/CPMT09T308-MK4 WKK20S
http://product/CPMT04T104-MM4 WSM20S
http://product/CPMT04T104-MM4 WSM20S
http://product/CPMT060204-MM4 WSM20S
http://product/CPMT060204-MM4 WSM20S
http://product/CPMT060208-MM4 WSM20S
http://product/CPMT060208-MM4 WSM20S
http://product/CPMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CPMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/CPMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CPMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/CPMT04T104-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060204-MP4 WPP20G
http://product/CPMT060208-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/CPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/CPMW050204-RK6 WKK20S
http://product/CPMW060204-RK6 WKK20S
http://product/CPMW09T304-RK6 WKK20S
http://product/CPMW09T308-RK6 WKK20S
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DCGT070201-FM2 7,75 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b b

DCGT070202-FM2 7,75 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 a a b a a b

DCGT070204-FM2 7,75 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a a b a a b

DCGT11T301-FM2 11,63 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b b

DCGT11T302-FM2 11,63 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 a a b a a b

DCGT11T304-FM2 11,63 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a a b a a b

DCGT11T308-FM2 11,63 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 a a b a a b

DCGT070201-FN2 7,75 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b

DCGT070202-FN2 7,75 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b a

DCGT070204-FN2 7,75 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

DCGT11T301-FN2 11,63 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b

DCGT11T302-FN2 11,63 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b a

DCGT11T304-FN2 11,63 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

DCGT11T308-FN2 11,63 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b a

DCGT070202M-FP2 7,75 0,17 0,05–0,12 0,2–2,0 a

DCGT070204M-FP2 7,75 0,37 0,08–0,25 0,2–2,5 a

DCGT11T3005M-FP2 11,63 0,03 0,01–0,04 0,1–1,0 a

DCGT11T301M-FP2 11,63 0,07 0,02–0,06 0,1–1,5 a

DCGT11T302M-FP2 11,63 0,17 0,05–0,12 0,2–2,0 a

DCGT11T304M-FP2 11,63 0,37 0,08–0,25 0,2–2,5 a

DCGT11T308M-FP2 11,63 0,77 0,10–0,30 0,3–3,0 a

DCGT070204-MM4 7,75 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b a b

DCGT11T302-MM4 11,63 0,2 0,04–0,12 0,2–2,0 a b a b

DCGT11T304-MM4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a a b a a b

DCGT11T308-MM4 11,63 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a a b a a b

DCGT070201-MN2 7,75 0,1 0,02–0,06 0,5–1,5 b a

DCGT070202-MN2 7,75 0,2 0,05–0,12 0,5–2,0 a b a b

DCGT070204-MN2 7,75 0,4 0,08–0,25 0,6–2,5 a b a b

DCGT11T301-MN2 11,63 0,1 0,02–0,06 0,5–1,5 a b a b

DCGT11T302-MN2 11,63 0,2 0,05–0,12 0,5–2,0 a b a b

DCGT11T304-MN2 11,63 0,4 0,08–0,25 0,6–3,0 a b a b

DCGT11T308-MN2 11,63 0,8 0,10–0,30 0,8–3,5 a b a b

DCGT070204-MP4 7,75 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

DCGT11T304-MP4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

DCGT11T308-MP4 11,63 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

DCMT070204-FK6 7,75 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 a b

DCMT11T304-FK6 11,63 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 a b

DCMT11T308-FK6 11,63 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 a b

DCMT070202-FM4 7,75 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a a b c a a b c

DCMT070204-FM4 7,75 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b a a b c a a b c

DCMT070208-FM4 7,75 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b a b

DCMT11T302-FM4 11,63 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b b a a b c a a b c

DCMT11T304-FM4 11,63 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b a a b c a a b c

DCMT11T308-FM4 11,63 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b b a b c a b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: DCGT070201-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 55°

DCGT / DCMT / DCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/DCGT070201-FM2 WSM20S
http://product/DCGT070201-FM2 WSM20S
http://product/DCGT070202-FM2 WSM01
http://product/DCGT070202-FM2 WSM10S
http://product/DCGT070202-FM2 WSM20S
http://product/DCGT070202-FM2 WSM01
http://product/DCGT070202-FM2 WSM10S
http://product/DCGT070202-FM2 WSM20S
http://product/DCGT070204-FM2 WSM01
http://product/DCGT070204-FM2 WSM10S
http://product/DCGT070204-FM2 WSM20S
http://product/DCGT070204-FM2 WSM01
http://product/DCGT070204-FM2 WSM10S
http://product/DCGT070204-FM2 WSM20S
http://product/DCGT11T301-FM2 WSM20S
http://product/DCGT11T301-FM2 WSM20S
http://product/DCGT11T302-FM2 WSM01
http://product/DCGT11T302-FM2 WSM10S
http://product/DCGT11T302-FM2 WSM20S
http://product/DCGT11T302-FM2 WSM01
http://product/DCGT11T302-FM2 WSM10S
http://product/DCGT11T302-FM2 WSM20S
http://product/DCGT11T304-FM2 WSM01
http://product/DCGT11T304-FM2 WSM10S
http://product/DCGT11T304-FM2 WSM20S
http://product/DCGT11T304-FM2 WSM01
http://product/DCGT11T304-FM2 WSM10S
http://product/DCGT11T304-FM2 WSM20S
http://product/DCGT11T308-FM2 WSM01
http://product/DCGT11T308-FM2 WSM10S
http://product/DCGT11T308-FM2 WSM20S
http://product/DCGT11T308-FM2 WSM01
http://product/DCGT11T308-FM2 WSM10S
http://product/DCGT11T308-FM2 WSM20S
http://product/DCGT070201-FN2 WNN10
http://product/DCGT070202-FN2 WNN10
http://product/DCGT070202-FN2 WN10
http://product/DCGT070204-FN2 WNN10
http://product/DCGT070204-FN2 WN10
http://product/DCGT11T301-FN2 WNN10
http://product/DCGT11T302-FN2 WNN10
http://product/DCGT11T302-FN2 WN10
http://product/DCGT11T304-FN2 WNN10
http://product/DCGT11T304-FN2 WN10
http://product/DCGT11T308-FN2 WNN10
http://product/DCGT11T308-FN2 WN10
http://product/DCGT070202M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070204M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T3005M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T301M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T302M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T304M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT11T308M-FP2 WEP10C
http://product/DCGT070204-MM4 WSM01
http://product/DCGT070204-MM4 WSM20S
http://product/DCGT070204-MM4 WSM01
http://product/DCGT070204-MM4 WSM20S
http://product/DCGT11T302-MM4 WSM01
http://product/DCGT11T302-MM4 WSM20S
http://product/DCGT11T302-MM4 WSM01
http://product/DCGT11T302-MM4 WSM20S
http://product/DCGT11T304-MM4 WSM01
http://product/DCGT11T304-MM4 WSM10S
http://product/DCGT11T304-MM4 WSM20S
http://product/DCGT11T304-MM4 WSM01
http://product/DCGT11T304-MM4 WSM10S
http://product/DCGT11T304-MM4 WSM20S
http://product/DCGT11T308-MM4 WSM01
http://product/DCGT11T308-MM4 WSM10S
http://product/DCGT11T308-MM4 WSM20S
http://product/DCGT11T308-MM4 WSM01
http://product/DCGT11T308-MM4 WSM10S
http://product/DCGT11T308-MM4 WSM20S
http://product/DCGT070201-MN2 WNN10
http://product/DCGT070201-MN2 WN10
http://product/DCGT070202-MN2 WSM01
http://product/DCGT070202-MN2 WNN10
http://product/DCGT070202-MN2 WN10
http://product/DCGT070202-MN2 WSM01
http://product/DCGT070204-MN2 WSM01
http://product/DCGT070204-MN2 WNN10
http://product/DCGT070204-MN2 WN10
http://product/DCGT070204-MN2 WSM01
http://product/DCGT11T301-MN2 WSM01
http://product/DCGT11T301-MN2 WNN10
http://product/DCGT11T301-MN2 WN10
http://product/DCGT11T301-MN2 WSM01
http://product/DCGT11T302-MN2 WSM01
http://product/DCGT11T302-MN2 WNN10
http://product/DCGT11T302-MN2 WN10
http://product/DCGT11T302-MN2 WSM01
http://product/DCGT11T304-MN2 WSM01
http://product/DCGT11T304-MN2 WNN10
http://product/DCGT11T304-MN2 WN10
http://product/DCGT11T304-MN2 WSM01
http://product/DCGT11T308-MN2 WSM01
http://product/DCGT11T308-MN2 WNN10
http://product/DCGT11T308-MN2 WN10
http://product/DCGT11T308-MN2 WSM01
http://product/DCGT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCGT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FK6 WKK10S
http://product/DCMT070204-FK6 WKK20S
http://product/DCMT11T304-FK6 WKK10S
http://product/DCMT11T304-FK6 WKK20S
http://product/DCMT11T308-FK6 WKK10S
http://product/DCMT11T308-FK6 WKK20S
http://product/DCMT070202-FM4 WSM01
http://product/DCMT070202-FM4 WSM10S
http://product/DCMT070202-FM4 WSM20S
http://product/DCMT070202-FM4 WSM30S
http://product/DCMT070202-FM4 WSM01
http://product/DCMT070202-FM4 WSM10S
http://product/DCMT070202-FM4 WSM20S
http://product/DCMT070202-FM4 WSM30S
http://product/DCMT070204-FM4 WMP20S
http://product/DCMT070204-FM4 WMP20S
http://product/DCMT070204-FM4 WSM01
http://product/DCMT070204-FM4 WSM10S
http://product/DCMT070204-FM4 WSM20S
http://product/DCMT070204-FM4 WSM30S
http://product/DCMT070204-FM4 WSM01
http://product/DCMT070204-FM4 WSM10S
http://product/DCMT070204-FM4 WSM20S
http://product/DCMT070204-FM4 WSM30S
http://product/DCMT070208-FM4 WSM10S
http://product/DCMT070208-FM4 WSM20S
http://product/DCMT070208-FM4 WSM10S
http://product/DCMT070208-FM4 WSM20S
http://product/DCMT11T302-FM4 WMP20S
http://product/DCMT11T302-FM4 WMP20S
http://product/DCMT11T302-FM4 WSM01
http://product/DCMT11T302-FM4 WSM10S
http://product/DCMT11T302-FM4 WSM20S
http://product/DCMT11T302-FM4 WSM30S
http://product/DCMT11T302-FM4 WSM01
http://product/DCMT11T302-FM4 WSM10S
http://product/DCMT11T302-FM4 WSM20S
http://product/DCMT11T302-FM4 WSM30S
http://product/DCMT11T304-FM4 WMP20S
http://product/DCMT11T304-FM4 WMP20S
http://product/DCMT11T304-FM4 WSM01
http://product/DCMT11T304-FM4 WSM10S
http://product/DCMT11T304-FM4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-FM4 WSM30S
http://product/DCMT11T304-FM4 WSM01
http://product/DCMT11T304-FM4 WSM10S
http://product/DCMT11T304-FM4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-FM4 WSM30S
http://product/DCMT11T308-FM4 WMP20S
http://product/DCMT11T308-FM4 WMP20S
http://product/DCMT11T308-FM4 WSM10S
http://product/DCMT11T308-FM4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-FM4 WSM30S
http://product/DCMT11T308-FM4 WSM10S
http://product/DCMT11T308-FM4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-FM4 WSM30S
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DCMT070204-FM6 7,75 0,4 0,08–0,25 0,3–1,6 b c b c

DCMT11T304-FM6 11,63 0,4 0,08–0,25 0,3–2,0 b c b c

DCMT11T308-FM6 11,63 0,8 0,12–0,32 0,6–2,0 b c b c

DCMT070202-FP4 7,75 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b a

DCMT070204-FP4 7,75 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a

DCMT070208-FP4 7,75 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b

DCMT11T302-FP4 11,63 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b a

DCMT11T304-FP4 11,63 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a

DCMT11T308-FP4 11,63 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b a

DCMT070204-FP6 7,75 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 a b

DCMT11T304-FP6 11,63 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 a b

DCMT11T308-FP6 11,63 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 a b

DCMT070202-FW4 7,75 0,2 0,03–0,15 0,1–1,5 b b b

DCMT070204-FW4 7,75 0,4 0,05–0,25 0,2–2,0 a b a b c a b c

DCMT070208-FW4 7,75 0,8 0,09–0,35 0,3–2,0 a b b c b c

DCMT11T302-FW4 11,63 0,2 0,03–0,15 0,1–2,0 b a b a b

DCMT11T304-FW4 11,63 0,4 0,07–0,30 0,2–2,5 a b a b c a b c

DCMT11T308-FW4 11,63 0,8 0,12–0,40 0,3–2,5 a b a b c a b c

DCMT070204-MK4 7,75 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

DCMT070208-MK4 7,75 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b

DCMT11T304-MK4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

DCMT11T308-MK4 11,63 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

DCMT11T312-MK4 11,63 1,2 0,15–0,35 0,5–3,0 b

DCMT070204-MM4 7,75 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b a b c a b c

DCMT070208-MM4 7,75 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b b a b a b

DCMT11T302-MM4 11,63 0,2 0,04–0,12 0,2–2,0 a b c a b c

DCMT11T304-MM4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b a a b c a a b c

DCMT11T308-MM4 11,63 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b a a b c a a b c

DCMT11T312-MM4 11,63 1,2 0,15–0,35 0,5–3,0 b b

DCMT070204-MP4 7,75 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

DCMT070208-MP4 7,75 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 a b

DCMT11T304-MP4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

DCMT11T308-MP4 11,63 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

DCMT11T312-MP4 11,63 1,2 0,15–0,35 0,5–3,0 a b

DCMT11T304-MP6 11,63 0,4 0,10–0,25 0,4–3,5 a b c

DCMT11T308-MP6 11,63 0,8 0,15–0,32 0,6–3,5 a b c

DCMT150404-MP6 15,5 0,4 0,10–0,25 0,4–4,0 b

DCMT150408-MP6 15,5 0,8 0,12–0,36 0,6–4,0 b c

DCMT11T304-MW4 11,63 0,4 0,12–0,40 0,5–4,0 a b b a b b

DCMT11T308-MW4 11,63 0,8 0,15–0,50 0,5–4,0 a b b a b b

DCMT11T304-PF4 11,63 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

DCMT11T308-PF4 11,63 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: DCGT070201-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 55°

DCGT / DCMT / DCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/DCMT070204-FM6 WSM20S
http://product/DCMT070204-FM6 WSM30S
http://product/DCMT070204-FM6 WSM20S
http://product/DCMT070204-FM6 WSM30S
http://product/DCMT11T304-FM6 WSM20S
http://product/DCMT11T304-FM6 WSM30S
http://product/DCMT11T304-FM6 WSM20S
http://product/DCMT11T304-FM6 WSM30S
http://product/DCMT11T308-FM6 WSM20S
http://product/DCMT11T308-FM6 WSM30S
http://product/DCMT11T308-FM6 WSM20S
http://product/DCMT11T308-FM6 WSM30S
http://product/DCMT070202-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070202-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070202-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070208-FP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T302-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP4 WEP10C
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP4 WEP10C
http://product/DCMT070204-FP6 WPP10G
http://product/DCMT070204-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FP6 WPP20G
http://product/DCMT070202-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070202-FW4 WSM20S
http://product/DCMT070202-FW4 WSM20S
http://product/DCMT070204-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070204-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070204-FW4 WSM10S
http://product/DCMT070204-FW4 WSM20S
http://product/DCMT070204-FW4 WSM30S
http://product/DCMT070204-FW4 WSM10S
http://product/DCMT070204-FW4 WSM20S
http://product/DCMT070204-FW4 WSM30S
http://product/DCMT070208-FW4 WPP10G
http://product/DCMT070208-FW4 WPP20G
http://product/DCMT070208-FW4 WSM20S
http://product/DCMT070208-FW4 WSM30S
http://product/DCMT070208-FW4 WSM20S
http://product/DCMT070208-FW4 WSM30S
http://product/DCMT11T302-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T302-FW4 WSM10S
http://product/DCMT11T302-FW4 WSM20S
http://product/DCMT11T302-FW4 WSM10S
http://product/DCMT11T302-FW4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-FW4 WSM10S
http://product/DCMT11T304-FW4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-FW4 WSM30S
http://product/DCMT11T304-FW4 WSM10S
http://product/DCMT11T304-FW4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-FW4 WSM30S
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-FW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-FW4 WSM10S
http://product/DCMT11T308-FW4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-FW4 WSM30S
http://product/DCMT11T308-FW4 WSM10S
http://product/DCMT11T308-FW4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-FW4 WSM30S
http://product/DCMT070204-MK4 WKK10S
http://product/DCMT070204-MK4 WKK20S
http://product/DCMT070208-MK4 WKK20S
http://product/DCMT11T304-MK4 WKK10S
http://product/DCMT11T304-MK4 WKK20S
http://product/DCMT11T308-MK4 WKK10S
http://product/DCMT11T308-MK4 WKK20S
http://product/DCMT11T312-MK4 WKK20S
http://product/DCMT070204-MM4 WMP20S
http://product/DCMT070204-MM4 WMP20S
http://product/DCMT070204-MM4 WSM10S
http://product/DCMT070204-MM4 WSM20S
http://product/DCMT070204-MM4 WSM30S
http://product/DCMT070204-MM4 WSM10S
http://product/DCMT070204-MM4 WSM20S
http://product/DCMT070204-MM4 WSM30S
http://product/DCMT070208-MM4 WMP20S
http://product/DCMT070208-MM4 WMP20S
http://product/DCMT070208-MM4 WSM10S
http://product/DCMT070208-MM4 WSM20S
http://product/DCMT070208-MM4 WSM10S
http://product/DCMT070208-MM4 WSM20S
http://product/DCMT11T302-MM4 WSM01
http://product/DCMT11T302-MM4 WSM20S
http://product/DCMT11T302-MM4 WSM30S
http://product/DCMT11T302-MM4 WSM01
http://product/DCMT11T302-MM4 WSM20S
http://product/DCMT11T302-MM4 WSM30S
http://product/DCMT11T304-MM4 WMP20S
http://product/DCMT11T304-MM4 WMP20S
http://product/DCMT11T304-MM4 WSM01
http://product/DCMT11T304-MM4 WSM10S
http://product/DCMT11T304-MM4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-MM4 WSM30S
http://product/DCMT11T304-MM4 WSM01
http://product/DCMT11T304-MM4 WSM10S
http://product/DCMT11T304-MM4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-MM4 WSM30S
http://product/DCMT11T308-MM4 WMP20S
http://product/DCMT11T308-MM4 WMP20S
http://product/DCMT11T308-MM4 WSM01
http://product/DCMT11T308-MM4 WSM10S
http://product/DCMT11T308-MM4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-MM4 WSM30S
http://product/DCMT11T308-MM4 WSM01
http://product/DCMT11T308-MM4 WSM10S
http://product/DCMT11T308-MM4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-MM4 WSM30S
http://product/DCMT11T312-MM4 WSM20S
http://product/DCMT11T312-MM4 WSM20S
http://product/DCMT070204-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-MP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MP6 WPP30G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MP6 WPP30G
http://product/DCMT150404-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP20G
http://product/DCMT150408-MP6 WPP30G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-MW4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-MW4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-MW4 WKK10S
http://product/DCMT11T304-MW4 WKK20S
http://product/DCMT11T304-MW4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-MW4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-MW4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-MW4 WKK10S
http://product/DCMT11T308-MW4 WKK20S
http://product/DCMT11T308-MW4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-PF4 WPP01
http://product/DCMT11T308-PF4 WPP01
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DCMT070204-RK4 7,75 0,4 0,12–0,20 0,4–2,0 a b

DCMT11T304-RK4 11,63 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

DCMT11T308-RK4 11,63 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b

DCMT11T312-RK4 11,63 1,2 0,20–0,40 0,8–4,0 b

DCMT070204-RM4 7,75 0,4 0,12–0,20 0,4–2,0 b b a b c a b c

DCMT070208-RM4 7,75 0,8 0,16–0,30 0,6–2,0 a b c a b c

DCMT11T304-RM4 11,63 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b b a b c a b c

DCMT11T308-RM4 11,63 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 b b a b c a b c

DCMT11T312-RM4 11,63 1,2 0,20–0,40 0,8–4,0 b c b c

DCMT070204-RP4 7,75 0,4 0,12–0,20 0,4–2,0 a b c

DCMT070208-RP4 7,75 0,8 0,16–0,30 0,6–2,0 a b c

DCMT11T304-RP4 11,63 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b c

DCMT11T308-RP4 11,63 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b c

DCMT11T312-RP4 11,63 1,2 0,20–0,40 0,8–4,0 a b c

DCMW11T304-RK6 11,63 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

DCMW11T308-RK6 11,63 0,8 0,16–0,35 0,5–4,0 a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: DCGT070201-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 55°

DCGT / DCMT / DCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/DCMT070204-RK4 WKK10S
http://product/DCMT070204-RK4 WKK20S
http://product/DCMT11T304-RK4 WKK10S
http://product/DCMT11T304-RK4 WKK20S
http://product/DCMT11T308-RK4 WKK10S
http://product/DCMT11T308-RK4 WKK20S
http://product/DCMT11T312-RK4 WKK20S
http://product/DCMT070204-RM4 WMP20S
http://product/DCMT070204-RM4 WMP20S
http://product/DCMT070204-RM4 WSM10S
http://product/DCMT070204-RM4 WSM20S
http://product/DCMT070204-RM4 WSM30S
http://product/DCMT070204-RM4 WSM10S
http://product/DCMT070204-RM4 WSM20S
http://product/DCMT070204-RM4 WSM30S
http://product/DCMT070208-RM4 WSM10S
http://product/DCMT070208-RM4 WSM20S
http://product/DCMT070208-RM4 WSM30S
http://product/DCMT070208-RM4 WSM10S
http://product/DCMT070208-RM4 WSM20S
http://product/DCMT070208-RM4 WSM30S
http://product/DCMT11T304-RM4 WMP20S
http://product/DCMT11T304-RM4 WMP20S
http://product/DCMT11T304-RM4 WSM10S
http://product/DCMT11T304-RM4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-RM4 WSM30S
http://product/DCMT11T304-RM4 WSM10S
http://product/DCMT11T304-RM4 WSM20S
http://product/DCMT11T304-RM4 WSM30S
http://product/DCMT11T308-RM4 WMP20S
http://product/DCMT11T308-RM4 WMP20S
http://product/DCMT11T308-RM4 WSM10S
http://product/DCMT11T308-RM4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-RM4 WSM30S
http://product/DCMT11T308-RM4 WSM10S
http://product/DCMT11T308-RM4 WSM20S
http://product/DCMT11T308-RM4 WSM30S
http://product/DCMT11T312-RM4 WSM20S
http://product/DCMT11T312-RM4 WSM30S
http://product/DCMT11T312-RM4 WSM20S
http://product/DCMT11T312-RM4 WSM30S
http://product/DCMT070204-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070204-RP4 WPP30G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP10G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP20G
http://product/DCMT070208-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T304-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T308-RP4 WPP30G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP10G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP20G
http://product/DCMT11T312-RP4 WPP30G
http://product/DCMW11T304-RK6 WKK10S
http://product/DCMW11T304-RK6 WKK20S
http://product/DCMW11T308-RK6 WKK10S
http://product/DCMW11T308-RK6 WKK20S
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DPGT11T304-MM4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b a b

DPGT11T308-MM4 11,63 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b a b

DPGT11T304-MP4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

DPMT070204-FM4 7,75 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b b b

DPMT11T304-FM4 11,63 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b b b

DPMT11T308-FM4 11,63 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b b

DPMT070204-FP4 7,75 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

DPMT11T304-FP4 11,63 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

DPMT11T308-FP4 11,63 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a

DPMT070204-MM4 7,75 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b

DPMT11T304-MM4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b

DPMT070204-MP4 7,75 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

DPMT11T304-MP4 11,63 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

DPMT11T308-MP4 11,63 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

DPMW11T308-RK6 11,63 0,8 0,16–0,35 0,5–4,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM01: DPGT11T304-MM4 WSM01

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 55°

DPGT / DPMT / DPMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/DPGT11T304-MM4 WSM01
http://product/DPGT11T304-MM4 WSM20S
http://product/DPGT11T304-MM4 WSM01
http://product/DPGT11T304-MM4 WSM20S
http://product/DPGT11T308-MM4 WSM01
http://product/DPGT11T308-MM4 WSM20S
http://product/DPGT11T308-MM4 WSM01
http://product/DPGT11T308-MM4 WSM20S
http://product/DPGT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DPMT070204-FM4 WMP20S
http://product/DPMT070204-FM4 WMP20S
http://product/DPMT070204-FM4 WSM20S
http://product/DPMT070204-FM4 WSM20S
http://product/DPMT11T304-FM4 WMP20S
http://product/DPMT11T304-FM4 WMP20S
http://product/DPMT11T304-FM4 WSM20S
http://product/DPMT11T304-FM4 WSM20S
http://product/DPMT11T308-FM4 WMP20S
http://product/DPMT11T308-FM4 WMP20S
http://product/DPMT070204-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T304-FP4 WPP10G
http://product/DPMT11T308-FP4 WPP10G
http://product/DPMT070204-MM4 WSM20S
http://product/DPMT070204-MM4 WSM20S
http://product/DPMT11T304-MM4 WSM20S
http://product/DPMT11T304-MM4 WSM20S
http://product/DPMT070204-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T304-MP4 WPP20G
http://product/DPMT11T308-MP4 WPP20G
http://product/DPMW11T308-RK6 WKK20S
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RCGT0602M0-MN2 6 0,10–0,55 0,6–2,5 b a

RCGT0803M0-MN2 8 0,12–0,60 0,7–3,0 b a

RCGT10T3M0-MN2 10 0,15–0,70 0,8–4,0 b a

RCGT120400-MN2 12,7 0,18–0,80 1,0–5,0 b

RCGT1204M0-MN2 12 0,18–0,80 1,0–5,0 b a

RCMT0602M0-FM4 6 0,07–0,30 0,6–2,5 a b a b

RCMT0803M0-FM4 8 0,08–0,30 0,8–3,0 a b c a b c

RCMT10T3M0-FM4 10 0,10–0,35 1,0–4,0 a b c a b c

RCMT1204M0-FM4 12 0,12–0,40 1,2–5,0 a b c a b c

RCMT0602M0-FP4 6 0,07–0,30 0,6–2,5 a b

RCMT0803M0-FP4 8 0,08–0,30 0,8–3,0 b

RCMT10T3M0-FP4 10 0,10–0,35 1,0–4,0 b

RCMT1204M0-FP4 12 0,12–0,40 1,2–5,0 a b

RCMT10T3M0-HU6 10 0,12–0,80 1,0–4,0 a b c

RCMT1204M0-HU6 12 0,12–1,20 1,2–5,0 a b c

RCMT1606M0-HU6 16 0,15–1,20 1,6–7,0 a b c

RCMT0602M0-RK4 6 0,08–0,50 0,6–2,5 b

RCMT0803M0-RK4 8 0,10–0,60 0,8–3,0 b

RCMT10T3M0-RK4 10 0,12–0,80 1,0–4,0 a b

RCMT1204M0-RK4 12 0,12–1,00 1,2–5,0 a b

RCMT1605M0-RK4 16 0,15–1,20 1,6–7,0 b

RCMT1606M0-RK4 16 0,15–1,20 1,6–7,0 a b

RCMT0602M0-RM4 6 0,08–0,50 0,6–2,5 b c b c

RCMT060300-RM4 6,35 0,08–0,5 0,6–2,5 b b

RCMT0803M0-RM4 8 0,10–0,60 0,8–3,0 b b b c b c

RCMT09T300-RM4 9,525 0,1–0,6 0,8–3 b b

RCMT10T3M0-RM4 10 0,12–0,80 1,0–4,0 b b b c b c

RCMT120400-RM4 12,7 0,12–1 1,2–5 b b

RCMT1204M0-RM4 12 0,12–1,00 1,2–5,0 b b b c b c

RCMT1606M0-RM4 16 0,15–1,20 1,6–7,0 b c b c

RCMT0602M0-RP4 6 0,08–0,50 0,6–2,5 b c

RCMT060300-RP4 6,35 0,08–0,50 0,6–2,5 b

RCMT0803M0-RP4 8 0,10–0,60 0,8–3,0 a b c

RCMT09T300-RP4 9,525 0,10–0,60 0,8–3,0 b

RCMT10T3M0-RP4 10 0,12–0,80 1,0–4,0 a b c

RCMT120400-RP4 12,7 0,12–1,00 1,2–5,0 b

RCMT1204M0-RP4 12 0,12–1,00 1,2–5,0 a b c

RCMT1605M0-RP4 16 0,15–1,20 1,6–7,0 a b c

RCMT1606M0-RP4 16 0,15–1,20 1,6–7,0 a b c

RCMX2006M0-HU6 20 0,25–1,40 2,0–9,0 a b c

RCMX2507M0-HU6 25 0,30–1,60 2,5–11,0 a b c

RCMX3209M0-HU6 32 0,30–1,70 3,2–15,0 a b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WN10: RCGT0602M0-MN2 WN10

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Rund positiv

RCGT / RCMT / RCMX   

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/RCGT0602M0-MN2 WNN10
http://product/RCGT0602M0-MN2 WN10
http://product/RCGT0803M0-MN2 WNN10
http://product/RCGT0803M0-MN2 WN10
http://product/RCGT10T3M0-MN2 WNN10
http://product/RCGT10T3M0-MN2 WN10
http://product/RCGT120400-MN2 WNN10
http://product/RCGT1204M0-MN2 WNN10
http://product/RCGT1204M0-MN2 WN10
http://product/RCMT0602M0-FM4 WSM10S
http://product/RCMT0602M0-FM4 WSM20S
http://product/RCMT0602M0-FM4 WSM10S
http://product/RCMT0602M0-FM4 WSM20S
http://product/RCMT0803M0-FM4 WSM10S
http://product/RCMT0803M0-FM4 WSM20S
http://product/RCMT0803M0-FM4 WSM30S
http://product/RCMT0803M0-FM4 WSM10S
http://product/RCMT0803M0-FM4 WSM20S
http://product/RCMT0803M0-FM4 WSM30S
http://product/RCMT10T3M0-FM4 WSM10S
http://product/RCMT10T3M0-FM4 WSM20S
http://product/RCMT10T3M0-FM4 WSM30S
http://product/RCMT10T3M0-FM4 WSM10S
http://product/RCMT10T3M0-FM4 WSM20S
http://product/RCMT10T3M0-FM4 WSM30S
http://product/RCMT1204M0-FM4 WSM10S
http://product/RCMT1204M0-FM4 WSM20S
http://product/RCMT1204M0-FM4 WSM30S
http://product/RCMT1204M0-FM4 WSM10S
http://product/RCMT1204M0-FM4 WSM20S
http://product/RCMT1204M0-FM4 WSM30S
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT0602M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-FP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMT0602M0-RK4 WKK20S
http://product/RCMT0803M0-RK4 WKK20S
http://product/RCMT10T3M0-RK4 WKK10S
http://product/RCMT10T3M0-RK4 WKK20S
http://product/RCMT1204M0-RK4 WKK10S
http://product/RCMT1204M0-RK4 WKK20S
http://product/RCMT1605M0-RK4 WKK20S
http://product/RCMT1606M0-RK4 WKK10S
http://product/RCMT1606M0-RK4 WKK20S
http://product/RCMT0602M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT0602M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT0602M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT0602M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT060300-RM4 WSM20S
http://product/RCMT060300-RM4 WSM20S
http://product/RCMT0803M0-RM4 WMP20S
http://product/RCMT0803M0-RM4 WMP20S
http://product/RCMT0803M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT0803M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT0803M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT0803M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT09T300-RM4 WSM20S
http://product/RCMT09T300-RM4 WSM20S
http://product/RCMT10T3M0-RM4 WMP20S
http://product/RCMT10T3M0-RM4 WMP20S
http://product/RCMT10T3M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT10T3M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT10T3M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT10T3M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT120400-RM4 WSM20S
http://product/RCMT120400-RM4 WSM20S
http://product/RCMT1204M0-RM4 WMP20S
http://product/RCMT1204M0-RM4 WMP20S
http://product/RCMT1204M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT1204M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT1204M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT1204M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT1606M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT1606M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT1606M0-RM4 WSM20S
http://product/RCMT1606M0-RM4 WSM30S
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0602M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT060300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT0803M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT09T300-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT10T3M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT120400-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1204M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1605M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP10G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP20G
http://product/RCMT1606M0-RP4 WPP30G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2006M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX2507M0-HU6 WPP30G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP10G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP20G
http://product/RCMX3209M0-HU6 WPP30G
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SCGT09T304-FM2 9,53 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b b

SCGT09T308-FM2 9,53 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b b

SCGT120408-FM2 12,7 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b b

SCGT09T304-FN2 9,53 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b

SCGT09T308-FN2 9,53 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b

SCGT120408-FN2 12,7 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b

SCGT09T308-MK4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

SCGT120408-MK4 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 b

SCGT09T304-MM4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b a b

SCGT09T308-MM4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b a b

SCGT120408-MM4 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 b b

SCGT09T304-MN2 9,53 0,4 0,08–0,25 0,6–4,0 a b a b

SCGT09T308-MN2 9,53 0,8 0,10–0,35 0,7–4,0 a b a b

SCGT120408-MN2 12,7 0,8 0,10–0,40 0,8–6,0 b a

SCGT09T304-MP4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

SCGT09T308-MP4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

SCGT120408-MP4 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 b

SCMT09T304-FK6 9,53 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 a b

SCMT09T308-FK6 9,53 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 a b

SCMT120408-FK6 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 a b

SCMT060204-FM4 6,35 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b b b

SCMT09T304-FM4 9,53 0,4 0,05–0,15 0,1–1,5 b b b c b c

SCMT09T308-FM4 9,53 0,8 0,05–0,18 0,1–1,8 b b b c b c

SCMT120404-FM4 12,7 0,4 0,05–0,15 0,1–1,5 b b

SCMT120408-FM4 12,7 0,8 0,05–0,18 0,1–1,8 b c b c

SCMT09T304-FM6 9,53 0,4 0,08–0,25 0,3–2,0 c c

SCMT09T308-FM6 9,53 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 b c b c

SCMT120408-FM6 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 b c b c

SCMT060204-FP4 6,35 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

SCMT09T304-FP4 9,53 0,4 0,05–0,15 0,1–1,5 a b a

SCMT09T308-FP4 9,53 0,8 0,05–0,18 0,1–1,8 a b a

SCMT120404-FP4 12,7 0,4 0,05–0,15 0,1–1,5 b

SCMT120408-FP4 12,7 0,8 0,05–0,18 0,1–1,8 b

SCMT120412-FP4 12,7 1,2 0,12–0,32 0,3–1,8 b

SCMT09T304-FP6 9,53 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 b

SCMT09T308-FP6 9,53 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 b

SCMT120408-FP6 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: SCGT09T304-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Quadratisch positiv

SCGT / SCMT / SCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/SCGT09T304-FM2 WSM20S
http://product/SCGT09T304-FM2 WSM20S
http://product/SCGT09T308-FM2 WSM20S
http://product/SCGT09T308-FM2 WSM20S
http://product/SCGT120408-FM2 WSM20S
http://product/SCGT120408-FM2 WSM20S
http://product/SCGT09T304-FN2 WNN10
http://product/SCGT09T308-FN2 WNN10
http://product/SCGT120408-FN2 WNN10
http://product/SCGT09T308-MK4 WKK20S
http://product/SCGT120408-MK4 WKK20S
http://product/SCGT09T304-MM4 WSM01
http://product/SCGT09T304-MM4 WSM20S
http://product/SCGT09T304-MM4 WSM01
http://product/SCGT09T304-MM4 WSM20S
http://product/SCGT09T308-MM4 WSM01
http://product/SCGT09T308-MM4 WSM20S
http://product/SCGT09T308-MM4 WSM01
http://product/SCGT09T308-MM4 WSM20S
http://product/SCGT120408-MM4 WSM20S
http://product/SCGT120408-MM4 WSM20S
http://product/SCGT09T304-MN2 WSM01
http://product/SCGT09T304-MN2 WNN10
http://product/SCGT09T304-MN2 WN10
http://product/SCGT09T304-MN2 WSM01
http://product/SCGT09T308-MN2 WSM01
http://product/SCGT09T308-MN2 WNN10
http://product/SCGT09T308-MN2 WN10
http://product/SCGT09T308-MN2 WSM01
http://product/SCGT120408-MN2 WNN10
http://product/SCGT120408-MN2 WN10
http://product/SCGT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCGT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCGT120408-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FK6 WKK10S
http://product/SCMT09T304-FK6 WKK20S
http://product/SCMT09T308-FK6 WKK10S
http://product/SCMT09T308-FK6 WKK20S
http://product/SCMT120408-FK6 WKK10S
http://product/SCMT120408-FK6 WKK20S
http://product/SCMT060204-FM4 WMP20S
http://product/SCMT060204-FM4 WMP20S
http://product/SCMT060204-FM4 WSM20S
http://product/SCMT060204-FM4 WSM20S
http://product/SCMT09T304-FM4 WMP20S
http://product/SCMT09T304-FM4 WMP20S
http://product/SCMT09T304-FM4 WSM20S
http://product/SCMT09T304-FM4 WSM30S
http://product/SCMT09T304-FM4 WSM20S
http://product/SCMT09T304-FM4 WSM30S
http://product/SCMT09T308-FM4 WMP20S
http://product/SCMT09T308-FM4 WMP20S
http://product/SCMT09T308-FM4 WSM20S
http://product/SCMT09T308-FM4 WSM30S
http://product/SCMT09T308-FM4 WSM20S
http://product/SCMT09T308-FM4 WSM30S
http://product/SCMT120404-FM4 WSM20S
http://product/SCMT120404-FM4 WSM20S
http://product/SCMT120408-FM4 WSM20S
http://product/SCMT120408-FM4 WSM30S
http://product/SCMT120408-FM4 WSM20S
http://product/SCMT120408-FM4 WSM30S
http://product/SCMT09T304-FM6 WSM30S
http://product/SCMT09T304-FM6 WSM30S
http://product/SCMT09T308-FM6 WSM20S
http://product/SCMT09T308-FM6 WSM30S
http://product/SCMT09T308-FM6 WSM20S
http://product/SCMT09T308-FM6 WSM30S
http://product/SCMT120408-FM6 WSM20S
http://product/SCMT120408-FM6 WSM30S
http://product/SCMT120408-FM6 WSM20S
http://product/SCMT120408-FM6 WSM30S
http://product/SCMT060204-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP4 WEP10C
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP4 WEP10C
http://product/SCMT120404-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-FP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-FP6 WPP20G
http://product/SCMT09T308-FP6 WPP20G
http://product/SCMT120408-FP6 WPP20G
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SCMT09T304-MK4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

SCMT09T308-MK4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

SCMT120408-MK4 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 a b

SCMT09T304-MM4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b a b a b

SCMT09T308-MM4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b a b c a b c

SCMT120408-MM4 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 b b b b

SCMT09T304-MP4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

SCMT09T308-MP4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

SCMT120408-MP4 12,7 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 a b

SCMT09T304-RK4 9,53 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

SCMT09T308-RK4 9,53 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b

SCMT120404-RK4 12,7 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

SCMT120408-RK4 12,7 0,8 0,16–0,40 0,6–5,0 a b

SCMT120412-RK4 12,7 1,2 0,20–0,50 0,8–5,0 a b

SCMT09T304-RM4 9,53 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b c b c

SCMT09T308-RM4 9,53 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 b b a b c a b c

SCMT120404-RM4 12,7 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b c b c

SCMT120408-RM4 12,7 0,8 0,16–0,40 0,6–5,0 b b a b c a b c

SCMT120412-RM4 12,7 1,2 0,20–0,50 0,8–5,0 b b b c b c

SCMT09T304-RP4 9,53 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b c

SCMT09T308-RP4 9,53 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b c

SCMT09T312-RP4 9,53 1,2 0,20–0,45 0,8–5,0 a

SCMT120404-RP4 12,7 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b c

SCMT120408-RP4 12,7 0,8 0,16–0,40 0,6–5,0 a b c

SCMT120412-RP4 12,7 1,2 0,20–0,50 0,8–5,0 a b c

SCMW09T304-RK6 9,53 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

SCMW09T308-RK6 9,53 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b

SCMW120404-RK6 12,7 0,4 0,12–0,25 0,4–4,0 b

SCMW120408-RK6 12,7 0,8 0,16–0,40 0,6–5,0 b

SCMW120412-RK6 12,7 1,2 0,20–0,50 0,8–5,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: SCGT09T304-FM2 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Quadratisch positiv

SCGT / SCMT / SCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/SCMT09T304-MK4 WKK10S
http://product/SCMT09T304-MK4 WKK20S
http://product/SCMT09T308-MK4 WKK10S
http://product/SCMT09T308-MK4 WKK20S
http://product/SCMT120408-MK4 WKK10S
http://product/SCMT120408-MK4 WKK20S
http://product/SCMT09T304-MM4 WMP20S
http://product/SCMT09T304-MM4 WMP20S
http://product/SCMT09T304-MM4 WSM10S
http://product/SCMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/SCMT09T304-MM4 WSM10S
http://product/SCMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/SCMT09T308-MM4 WMP20S
http://product/SCMT09T308-MM4 WMP20S
http://product/SCMT09T308-MM4 WSM10S
http://product/SCMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/SCMT09T308-MM4 WSM30S
http://product/SCMT09T308-MM4 WSM10S
http://product/SCMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/SCMT09T308-MM4 WSM30S
http://product/SCMT120408-MM4 WMP20S
http://product/SCMT120408-MM4 WMP20S
http://product/SCMT120408-MM4 WSM20S
http://product/SCMT120408-MM4 WSM20S
http://product/SCMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-MP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RK4 WKK10S
http://product/SCMT09T304-RK4 WKK20S
http://product/SCMT09T308-RK4 WKK10S
http://product/SCMT09T308-RK4 WKK20S
http://product/SCMT120404-RK4 WKK10S
http://product/SCMT120404-RK4 WKK20S
http://product/SCMT120408-RK4 WKK10S
http://product/SCMT120408-RK4 WKK20S
http://product/SCMT120412-RK4 WKK10S
http://product/SCMT120412-RK4 WKK20S
http://product/SCMT09T304-RM4 WSM20S
http://product/SCMT09T304-RM4 WSM30S
http://product/SCMT09T304-RM4 WSM20S
http://product/SCMT09T304-RM4 WSM30S
http://product/SCMT09T308-RM4 WMP20S
http://product/SCMT09T308-RM4 WMP20S
http://product/SCMT09T308-RM4 WSM10S
http://product/SCMT09T308-RM4 WSM20S
http://product/SCMT09T308-RM4 WSM30S
http://product/SCMT09T308-RM4 WSM10S
http://product/SCMT09T308-RM4 WSM20S
http://product/SCMT09T308-RM4 WSM30S
http://product/SCMT120404-RM4 WSM20S
http://product/SCMT120404-RM4 WSM30S
http://product/SCMT120404-RM4 WSM20S
http://product/SCMT120404-RM4 WSM30S
http://product/SCMT120408-RM4 WMP20S
http://product/SCMT120408-RM4 WMP20S
http://product/SCMT120408-RM4 WSM10S
http://product/SCMT120408-RM4 WSM20S
http://product/SCMT120408-RM4 WSM30S
http://product/SCMT120408-RM4 WSM10S
http://product/SCMT120408-RM4 WSM20S
http://product/SCMT120408-RM4 WSM30S
http://product/SCMT120412-RM4 WMP20S
http://product/SCMT120412-RM4 WMP20S
http://product/SCMT120412-RM4 WSM20S
http://product/SCMT120412-RM4 WSM30S
http://product/SCMT120412-RM4 WSM20S
http://product/SCMT120412-RM4 WSM30S
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T304-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP10G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP20G
http://product/SCMT09T308-RP4 WPP30G
http://product/SCMT09T312-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120404-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120408-RP4 WPP30G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP10G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP20G
http://product/SCMT120412-RP4 WPP30G
http://product/SCMW09T304-RK6 WKK20S
http://product/SCMW09T308-RK6 WKK10S
http://product/SCMW09T308-RK6 WKK20S
http://product/SCMW120404-RK6 WKK20S
http://product/SCMW120408-RK6 WKK20S
http://product/SCMW120412-RK6 WKK20S
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SPGT09T304-MK4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

SPGT09T308-MK4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

SPGT09T304-MM4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b

SPGT09T308-MM4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b

SPMT09T304-MK4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

SPMT09T308-MK4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

SPMT09T304-MM4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b

SPMT09T308-MM4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b

SPMT09T304-MP4 9,53 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

SPMT09T308-MP4 9,53 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

SPMW09T308-RK6 9,53 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b

SPMW120408-RK6 12,7 0,8 0,16–0,40 0,6–5,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WKK20S: SPGT09T304-MK4 WKK20S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Gold

Quadratisch positiv

SPGT / SPMT / SPMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/SPGT09T304-MK4 WKK20S
http://product/SPGT09T308-MK4 WKK20S
http://product/SPGT09T304-MM4 WSM20S
http://product/SPGT09T304-MM4 WSM20S
http://product/SPGT09T308-MM4 WSM20S
http://product/SPGT09T308-MM4 WSM20S
http://product/SPMT09T304-MK4 WKK20S
http://product/SPMT09T308-MK4 WKK20S
http://product/SPMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/SPMT09T304-MM4 WSM20S
http://product/SPMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/SPMT09T308-MM4 WSM20S
http://product/SPMT09T304-MP4 WPP20G
http://product/SPMT09T308-MP4 WPP20G
http://product/SPMW09T308-RK6 WSM01
http://product/SPMW09T308-RK6 WKK20S
http://product/SPMW120408-RK6 WKK20S
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TCGT06T101-FM2 6,87 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b b

TCGT06T102-FM2 6,87 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b b

TCGT06T104-FM2 6,87 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a b a b

TCGT090202-FM2 9,62 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b b

TCGT090204-FM2 9,62 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b b

TCGT110201-FM2 11 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b b

TCGT110202-FM2 11 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 a b a b

TCGT110204-FM2 11 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a b a b

TCGT16T302-FM2 16,5 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b b

TCGT16T304-FM2 16,5 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a b a b

TCGT16T308-FM2 16,5 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 a b a b

TCGT06T101-FN2 6,87 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b

TCGT06T102-FN2 6,87 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b

TCGT06T104-FN2 6,87 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

TCGT090202-FN2 9,62 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b

TCGT090204-FN2 9,62 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

TCGT110202-FN2 11 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b

TCGT110204-FN2 11 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

TCGT16T304-FN2 16,5 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

TCGT16T308-FN2 16,5 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b a

TCGT06T104M-FP2 6,87 0,37 0,08–0,25 0,2–2,0 a

TCGT090204M-FP2 9,62 0,37 0,08–0,25 0,2–2,5 a

TCGT110202M-FP2 11 0,17 0,05–0,12 0,2–2,0 a

TCGT110204M-FP2 11 0,37 0,08–0,25 0,2–2,5 a

TCGT110204-MK4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TCGT16T308-MK4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

TCGT090204-MM4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b

TCGT110204-MM4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b a b

TCGT110208-MM4 11 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 a a

TCGT16T304-MM4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b

TCGT16T308-MM4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b

TCGT110201-MN2 11 0,1 0,02–0,06 0,5–1,5 b

TCGT110202-MN2 11 0,2 0,05–0,12 0,6–2,0 b a

TCGT110204-MN2 11 0,4 0,08–0,25 0,6–3,0 b a

TCGT16T302-MN2 16,5 0,2 0,05–0,12 0,5–2,0 b a

TCGT16T304-MN2 16,5 0,4 0,08–0,25 0,6–4,0 b a

TCGT16T308-MN2 16,5 0,8 0,10–0,35 0,8–4,0 b a

TCGT090204-MP4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TCGT110204-MP4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

TCGT110208-MP4 11 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM21: TCGT06T101-FM2 WSM21

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Dreikant positiv 60°

TCGT / TCMT / TCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/TCGT06T101-FM2 WSM21
http://product/TCGT06T101-FM2 WSM21
http://product/TCGT06T102-FM2 WSM21
http://product/TCGT06T102-FM2 WSM21
http://product/TCGT06T104-FM2 WSM01
http://product/TCGT06T104-FM2 WSM21
http://product/TCGT06T104-FM2 WSM01
http://product/TCGT06T104-FM2 WSM21
http://product/TCGT090202-FM2 WSM20S
http://product/TCGT090202-FM2 WSM20S
http://product/TCGT090204-FM2 WSM20S
http://product/TCGT090204-FM2 WSM20S
http://product/TCGT110201-FM2 WSM20S
http://product/TCGT110201-FM2 WSM20S
http://product/TCGT110202-FM2 WSM01
http://product/TCGT110202-FM2 WSM20S
http://product/TCGT110202-FM2 WSM01
http://product/TCGT110202-FM2 WSM20S
http://product/TCGT110204-FM2 WSM01
http://product/TCGT110204-FM2 WSM20S
http://product/TCGT110204-FM2 WSM01
http://product/TCGT110204-FM2 WSM20S
http://product/TCGT16T302-FM2 WSM20S
http://product/TCGT16T302-FM2 WSM20S
http://product/TCGT16T304-FM2 WSM01
http://product/TCGT16T304-FM2 WSM20S
http://product/TCGT16T304-FM2 WSM01
http://product/TCGT16T304-FM2 WSM20S
http://product/TCGT16T308-FM2 WSM01
http://product/TCGT16T308-FM2 WSM20S
http://product/TCGT16T308-FM2 WSM01
http://product/TCGT16T308-FM2 WSM20S
http://product/TCGT06T101-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T102-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T104-FN2 WNN10
http://product/TCGT06T104-FN2 WN10
http://product/TCGT090202-FN2 WNN10
http://product/TCGT090204-FN2 WNN10
http://product/TCGT090204-FN2 WN10
http://product/TCGT110202-FN2 WNN10
http://product/TCGT110204-FN2 WNN10
http://product/TCGT110204-FN2 WN10
http://product/TCGT16T304-FN2 WNN10
http://product/TCGT16T304-FN2 WN10
http://product/TCGT16T308-FN2 WNN10
http://product/TCGT16T308-FN2 WN10
http://product/TCGT06T104M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT090204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110202M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110204M-FP2 WEP10C
http://product/TCGT110204-MK4 WKK20S
http://product/TCGT16T308-MK4 WKK20S
http://product/TCGT090204-MM4 WSM20S
http://product/TCGT090204-MM4 WSM20S
http://product/TCGT110204-MM4 WSM01
http://product/TCGT110204-MM4 WSM20S
http://product/TCGT110204-MM4 WSM01
http://product/TCGT110204-MM4 WSM20S
http://product/TCGT110208-MM4 WSM01
http://product/TCGT110208-MM4 WSM01
http://product/TCGT16T304-MM4 WSM20S
http://product/TCGT16T304-MM4 WSM20S
http://product/TCGT16T308-MM4 WSM20S
http://product/TCGT16T308-MM4 WSM20S
http://product/TCGT110201-MN2 WNN10
http://product/TCGT110202-MN2 WNN10
http://product/TCGT110202-MN2 WN10
http://product/TCGT110204-MN2 WNN10
http://product/TCGT110204-MN2 WN10
http://product/TCGT16T302-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T302-MN2 WN10
http://product/TCGT16T304-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T304-MN2 WN10
http://product/TCGT16T308-MN2 WNN10
http://product/TCGT16T308-MN2 WN10
http://product/TCGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCGT110208-MP4 WPP20G
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TCMT110204-FK6 11 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 a b

TCMT110208-FK6 11 0,8 0,10–0,20 0,5–2,0 a b

TCMT16T304-FK6 16,5 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 a b

TCMT16T308-FK6 16,5 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 a b

TCMT06T102-FM4 6,87 0,2 0,02–0,10 0,1–1,0 b b

TCMT06T104-FM4 6,87 0,4 0,04–0,17 0,1–1,0 b b

TCMT090202-FM4 9,62 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b a b

TCMT090204-FM4 9,62 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a b

TCMT090208-FM4 9,62 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b a b

TCMT110202-FM4 11 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b c a b c

TCMT110204-FM4 11 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b a b c a b c

TCMT110208-FM4 11 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b c a b c

TCMT16T302-FM4 16,5 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b b

TCMT16T304-FM4 16,5 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b a b c a b c

TCMT16T308-FM4 16,5 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b b a b c a b c

TCMT110204-FM6 11 0,4 0,08–0,25 0,3–1,6 b c b c

TCMT110208-FM6 11 0,8 0,12–0,30 0,5–1,6 b c b c

TCMT16T304-FM6 16,5 0,4 0,08–0,25 0,3–2,0 b c b c

TCMT16T308-FM6 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 b b

TCMT06T102-FP4 6,87 0,2 0,02–0,10 0,1–1,0 b

TCMT06T104-FP4 6,87 0,4 0,04–0,17 0,1–1,0 b a

TCMT090202-FP4 9,62 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b

TCMT090204-FP4 9,62 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a

TCMT090208-FP4 9,62 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b

TCMT110202-FP4 11 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b

TCMT110204-FP4 11 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a

TCMT110208-FP4 11 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b

TCMT16T302-FP4 16,5 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b

TCMT16T304-FP4 16,5 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b

TCMT16T308-FP4 16,5 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b a

TCMT110204-FP6 11 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 b

TCMT110208-FP6 11 0,8 0,10–0,20 0,5–2,0 b

TCMT16T304-FP6 16,5 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 b

TCMT16T308-FP6 16,5 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 b

TCMT090202-FW4 9,62 0,2 0,03–0,15 0,1–1,5 b b b

TCMT090204-FW4 9,62 0,4 0,05–0,30 0,2–2,0 a b b b

TCMT110204-FW4 11 0,4 0,07–0,30 0,2–2,5 a b b b

TCMT110208-FW4 11 0,8 0,12–0,40 0,3–2,5 a b b b

TCMT16T304-FW4 16,5 0,4 0,07–0,35 0,2–2,5 a b b b

TCMT16T308-FW4 16,5 0,8 0,12–0,50 0,3–2,5 a b b b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM21: TCGT06T101-FM2 WSM21

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Dreikant positiv 60°

TCGT / TCMT / TCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/TCMT110204-FK6 WKK10S
http://product/TCMT110204-FK6 WKK20S
http://product/TCMT110208-FK6 WKK10S
http://product/TCMT110208-FK6 WKK20S
http://product/TCMT16T304-FK6 WKK10S
http://product/TCMT16T304-FK6 WKK20S
http://product/TCMT16T308-FK6 WKK10S
http://product/TCMT16T308-FK6 WKK20S
http://product/TCMT06T102-FM4 WSM21
http://product/TCMT06T102-FM4 WSM21
http://product/TCMT06T104-FM4 WSM21
http://product/TCMT06T104-FM4 WSM21
http://product/TCMT090202-FM4 WSM10S
http://product/TCMT090202-FM4 WSM20S
http://product/TCMT090202-FM4 WSM10S
http://product/TCMT090202-FM4 WSM20S
http://product/TCMT090204-FM4 WSM10S
http://product/TCMT090204-FM4 WSM20S
http://product/TCMT090204-FM4 WSM10S
http://product/TCMT090204-FM4 WSM20S
http://product/TCMT090208-FM4 WSM10S
http://product/TCMT090208-FM4 WSM20S
http://product/TCMT090208-FM4 WSM10S
http://product/TCMT090208-FM4 WSM20S
http://product/TCMT110202-FM4 WSM10S
http://product/TCMT110202-FM4 WSM20S
http://product/TCMT110202-FM4 WSM30S
http://product/TCMT110202-FM4 WSM10S
http://product/TCMT110202-FM4 WSM20S
http://product/TCMT110202-FM4 WSM30S
http://product/TCMT110204-FM4 WMP20S
http://product/TCMT110204-FM4 WMP20S
http://product/TCMT110204-FM4 WSM10S
http://product/TCMT110204-FM4 WSM20S
http://product/TCMT110204-FM4 WSM30S
http://product/TCMT110204-FM4 WSM10S
http://product/TCMT110204-FM4 WSM20S
http://product/TCMT110204-FM4 WSM30S
http://product/TCMT110208-FM4 WSM10S
http://product/TCMT110208-FM4 WSM20S
http://product/TCMT110208-FM4 WSM30S
http://product/TCMT110208-FM4 WSM10S
http://product/TCMT110208-FM4 WSM20S
http://product/TCMT110208-FM4 WSM30S
http://product/TCMT16T302-FM4 WSM20S
http://product/TCMT16T302-FM4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-FM4 WMP20S
http://product/TCMT16T304-FM4 WMP20S
http://product/TCMT16T304-FM4 WSM10S
http://product/TCMT16T304-FM4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-FM4 WSM30S
http://product/TCMT16T304-FM4 WSM10S
http://product/TCMT16T304-FM4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-FM4 WSM30S
http://product/TCMT16T308-FM4 WMP20S
http://product/TCMT16T308-FM4 WMP20S
http://product/TCMT16T308-FM4 WSM10S
http://product/TCMT16T308-FM4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-FM4 WSM30S
http://product/TCMT16T308-FM4 WSM10S
http://product/TCMT16T308-FM4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-FM4 WSM30S
http://product/TCMT110204-FM6 WSM20S
http://product/TCMT110204-FM6 WSM30S
http://product/TCMT110204-FM6 WSM20S
http://product/TCMT110204-FM6 WSM30S
http://product/TCMT110208-FM6 WSM20S
http://product/TCMT110208-FM6 WSM30S
http://product/TCMT110208-FM6 WSM20S
http://product/TCMT110208-FM6 WSM30S
http://product/TCMT16T304-FM6 WSM20S
http://product/TCMT16T304-FM6 WSM30S
http://product/TCMT16T304-FM6 WSM20S
http://product/TCMT16T304-FM6 WSM30S
http://product/TCMT16T308-FM6 WSM20S
http://product/TCMT16T308-FM6 WSM20S
http://product/TCMT06T102-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WPP20G
http://product/TCMT06T104-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT090208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110202-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110208-FP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T302-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP4 WEP10C
http://product/TCMT110204-FP6 WPP20G
http://product/TCMT110208-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FP6 WPP20G
http://product/TCMT090202-FW4 WPP20G
http://product/TCMT090202-FW4 WSM20S
http://product/TCMT090202-FW4 WSM20S
http://product/TCMT090204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT090204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT090204-FW4 WSM20S
http://product/TCMT090204-FW4 WSM20S
http://product/TCMT110204-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110204-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110204-FW4 WSM20S
http://product/TCMT110204-FW4 WSM20S
http://product/TCMT110208-FW4 WPP10G
http://product/TCMT110208-FW4 WPP20G
http://product/TCMT110208-FW4 WSM20S
http://product/TCMT110208-FW4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-FW4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-FW4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-FW4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-FW4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-FW4 WSM20S


r60˚

7˚
s

d

l

A 51

A 1

Wendeschneidplatten

P M K N S

HC HE HC HC HC HW HC

Bezeichnung
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
PP

10
G

W
PP

20
G

W
PP

30
G

W
EP

10
C

W
M

P2
0S

W
SM

01

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

21

W
SM

30
S

W
K

K
10

S

W
K

K
20

S

W
N

N
10

W
N

10

W
SM

01

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

21

W
SM

30
S

TCMT090204-MK4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

TCMT090208-MK4 9,62 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b

TCMT110204-MK4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

TCMT110208-MK4 11 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 a b

TCMT16T304-MK4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

TCMT16T308-MK4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

TCMT090204-MM4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b a b

TCMT090208-MM4 9,62 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b b

TCMT110204-MM4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b

TCMT110208-MM4 11 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 b b

TCMT16T304-MM4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b a b a b

TCMT16T308-MM4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b a b a b

TCMT090204-MP4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TCMT090208-MP4 9,62 0,8 0,12–0,25 0,5–2,0 b

TCMT110204-MP4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

TCMT110208-MP4 11 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 a b

TCMT16T304-MP4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b

TCMT16T308-MP4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b

TCMT220408-MP4 22 0,8 0,12–0,32 0,5–3,5 b

TCMT110204-MP6 11 0,4 0,10–0,20 0,4–2,5 a b

TCMT110304-MP6 11 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

TCMT16T304-MP6 16,5 0,4 0,10–0,25 0,4–3,5 a b

TCMT16T308-MP6 16,5 0,8 0,15–0,32 0,6–3,5 a b

TCMT16T304-MW4 16,5 0,4 0,12–0,40 0,5–4,0 b b b b

TCMT16T308-MW4 16,5 0,8 0,15–0,50 0,5–4,0 b b b

TCMT090204-RK4 9,62 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

TCMT090208-RK4 9,62 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 a b

TCMT110204-RK4 11 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

TCMT110208-RK4 11 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 a b

TCMT16T304-RK4 16,5 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

TCMT16T308-RK4 16,5 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b

TCMT16T312-RK4 16,5 1,2 0,20–0,40 0,8–4,0 a b

TCMT090204-RM4 9,62 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b c b c

TCMT090208-RM4 9,62 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 b b

TCMT110204-RM4 11 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b b a b c a b c

TCMT110208-RM4 11 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 b b b c b c

TCMT16T304-RM4 16,5 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b b a b c a b c

TCMT16T308-RM4 16,5 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 b b a b c a b c

TCMT16T312-RM4 16,5 1,2 0,20–0,40 0,8–4,0 b c b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM21: TCGT06T101-FM2 WSM21

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Dreikant positiv 60°

TCGT / TCMT / TCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/TCMT090204-MK4 WKK10S
http://product/TCMT090204-MK4 WKK20S
http://product/TCMT090208-MK4 WKK20S
http://product/TCMT110204-MK4 WKK10S
http://product/TCMT110204-MK4 WKK20S
http://product/TCMT110208-MK4 WKK10S
http://product/TCMT110208-MK4 WKK20S
http://product/TCMT16T304-MK4 WKK10S
http://product/TCMT16T304-MK4 WKK20S
http://product/TCMT16T308-MK4 WKK10S
http://product/TCMT16T308-MK4 WKK20S
http://product/TCMT090204-MM4 WSM10S
http://product/TCMT090204-MM4 WSM20S
http://product/TCMT090204-MM4 WSM10S
http://product/TCMT090204-MM4 WSM20S
http://product/TCMT090208-MM4 WSM20S
http://product/TCMT090208-MM4 WSM20S
http://product/TCMT110204-MM4 WSM20S
http://product/TCMT110204-MM4 WSM20S
http://product/TCMT110208-MM4 WSM20S
http://product/TCMT110208-MM4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-MM4 WMP20S
http://product/TCMT16T304-MM4 WMP20S
http://product/TCMT16T304-MM4 WSM10S
http://product/TCMT16T304-MM4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-MM4 WSM10S
http://product/TCMT16T304-MM4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-MM4 WMP20S
http://product/TCMT16T308-MM4 WMP20S
http://product/TCMT16T308-MM4 WSM10S
http://product/TCMT16T308-MM4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-MM4 WSM10S
http://product/TCMT16T308-MM4 WSM20S
http://product/TCMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP10G
http://product/TCMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TCMT220408-MP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP10G
http://product/TCMT110204-MP6 WPP20G
http://product/TCMT110304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T304-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP10G
http://product/TCMT16T308-MP6 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MW4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-MW4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-MW4 WKK20S
http://product/TCMT16T304-MW4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-MW4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-MW4 WKK20S
http://product/TCMT16T308-MW4 WSM20S
http://product/TCMT090204-RK4 WKK10S
http://product/TCMT090204-RK4 WKK20S
http://product/TCMT090208-RK4 WKK10S
http://product/TCMT090208-RK4 WKK20S
http://product/TCMT110204-RK4 WKK10S
http://product/TCMT110204-RK4 WKK20S
http://product/TCMT110208-RK4 WKK10S
http://product/TCMT110208-RK4 WKK20S
http://product/TCMT16T304-RK4 WKK20S
http://product/TCMT16T308-RK4 WKK10S
http://product/TCMT16T308-RK4 WKK20S
http://product/TCMT16T312-RK4 WKK10S
http://product/TCMT16T312-RK4 WKK20S
http://product/TCMT090204-RM4 WSM20S
http://product/TCMT090204-RM4 WSM30S
http://product/TCMT090204-RM4 WSM20S
http://product/TCMT090204-RM4 WSM30S
http://product/TCMT090208-RM4 WSM20S
http://product/TCMT090208-RM4 WSM20S
http://product/TCMT110204-RM4 WMP20S
http://product/TCMT110204-RM4 WMP20S
http://product/TCMT110204-RM4 WSM10S
http://product/TCMT110204-RM4 WSM20S
http://product/TCMT110204-RM4 WSM30S
http://product/TCMT110204-RM4 WSM10S
http://product/TCMT110204-RM4 WSM20S
http://product/TCMT110204-RM4 WSM30S
http://product/TCMT110208-RM4 WMP20S
http://product/TCMT110208-RM4 WMP20S
http://product/TCMT110208-RM4 WSM20S
http://product/TCMT110208-RM4 WSM30S
http://product/TCMT110208-RM4 WSM20S
http://product/TCMT110208-RM4 WSM30S
http://product/TCMT16T304-RM4 WMP20S
http://product/TCMT16T304-RM4 WMP20S
http://product/TCMT16T304-RM4 WSM10S
http://product/TCMT16T304-RM4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-RM4 WSM30S
http://product/TCMT16T304-RM4 WSM10S
http://product/TCMT16T304-RM4 WSM20S
http://product/TCMT16T304-RM4 WSM30S
http://product/TCMT16T308-RM4 WMP20S
http://product/TCMT16T308-RM4 WMP20S
http://product/TCMT16T308-RM4 WSM10S
http://product/TCMT16T308-RM4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-RM4 WSM30S
http://product/TCMT16T308-RM4 WSM10S
http://product/TCMT16T308-RM4 WSM20S
http://product/TCMT16T308-RM4 WSM30S
http://product/TCMT16T312-RM4 WSM20S
http://product/TCMT16T312-RM4 WSM30S
http://product/TCMT16T312-RM4 WSM20S
http://product/TCMT16T312-RM4 WSM30S
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TCMT090204-RP4 9,62 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b c

TCMT090208-RP4 9,62 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 b c

TCMT110204-RP4 11 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b c

TCMT110208-RP4 11 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 b c

TCMT16T304-RP4 16,5 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b c

TCMT16T308-RP4 16,5 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b c

TCMT16T312-RP4 16,5 1,2 0,20–0,40 0,8–4,0 a b c

TCMW110204-RK6 11 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

TCMW110208-RK6 11 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 a b

TCMW16T304-RK6 16,5 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 a b

TCMW16T308-RK6 16,5 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM21: TCGT06T101-FM2 WSM21

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Dreikant positiv 60°

TCGT / TCMT / TCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/TCMT090204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT090208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP10G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110204-RP4 WPP30G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP20G
http://product/TCMT110208-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T304-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T308-RP4 WPP30G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP10G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP20G
http://product/TCMT16T312-RP4 WPP30G
http://product/TCMW110204-RK6 WKK10S
http://product/TCMW110204-RK6 WKK20S
http://product/TCMW110208-RK6 WKK10S
http://product/TCMW110208-RK6 WKK20S
http://product/TCMW16T304-RK6 WKK10S
http://product/TCMW16T304-RK6 WKK20S
http://product/TCMW16T308-RK6 WKK10S
http://product/TCMW16T308-RK6 WKK20S
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TPGN110308 11 0,8 0,12–0,20 0,8–2,0 b b

TPGN160304 16,5 0,4 0,10–0,25 0,4–3,0 b b b

TPGN160308 16,5 0,8 0,12–0,30 0,8–3,0 b b b

TPGT090204-MK4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TPGT110208-MK4 11 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 b

TPGT090204-MM4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a a

TPGT110204-MM4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b a b

TPGT110208-MM4 11 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 a b a b

TPGT16T304-MM4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 a b a b

TPGT16T308-MM4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 a b a b

TPGT090204-MP4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TPGT110204-MP4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TPGT16T304-MP4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

TPGT16T308-MP4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

TPMR110304 11 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

TPMR110308 11 0,8 0,12–0,25 0,4–3,0 b

TPMR160304 16,5 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

TPMR160308 16,5 0,8 0,16–0,30 0,6–4,0 b

TPMT110204-FM4 11 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b b b

TPMT16T304-FM4 16,5 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b b b

TPMT110204-FP4 11 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

TPMT16T304-FP4 16,5 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

TPMT090204-MK4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TPMT090208-MK4 9,62 0,8 0,12–0,20 0,5–2,0 b

TPMT110204-MK4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TPMT16T304-MK4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

TPMT16T308-MK4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

TPMT090204-MM4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b

TPMT110204-MM4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b

TPMT16T304-MM4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b b

TPMT16T308-MM4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b b

TPMT090204-MP4 9,62 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TPMT110204-MP4 11 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b

TPMT110208-MP4 11 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 b

TPMT16T304-MP4 16,5 0,4 0,08–0,25 0,4–3,0 b

TPMT16T308-MP4 16,5 0,8 0,12–0,32 0,5–3,0 b

TPMW110204-RK6 11 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 b

TPMW16T304-RK6 16,5 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

TPMW16T308-RK6 16,5 0,8 0,16–0,35 0,6–4,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM20S: TPGN110308 WSM20S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Gold

Dreikant positiv 60°

TPGN / TPGT / TPMR / TPMT / TPMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/TPGN110308 WSM20S
http://product/TPGN110308 WSM20S
http://product/TPGN160304 WPP20G
http://product/TPGN160304 WSM20S
http://product/TPGN160304 WSM20S
http://product/TPGN160308 WPP20G
http://product/TPGN160308 WSM20S
http://product/TPGN160308 WSM20S
http://product/TPGT090204-MK4 WKK20S
http://product/TPGT110208-MK4 WKK20S
http://product/TPGT090204-MM4 WSM01
http://product/TPGT090204-MM4 WSM01
http://product/TPGT110204-MM4 WSM01
http://product/TPGT110204-MM4 WSM20S
http://product/TPGT110204-MM4 WSM01
http://product/TPGT110204-MM4 WSM20S
http://product/TPGT110208-MM4 WSM01
http://product/TPGT110208-MM4 WSM20S
http://product/TPGT110208-MM4 WSM01
http://product/TPGT110208-MM4 WSM20S
http://product/TPGT16T304-MM4 WSM01
http://product/TPGT16T304-MM4 WSM20S
http://product/TPGT16T304-MM4 WSM01
http://product/TPGT16T304-MM4 WSM20S
http://product/TPGT16T308-MM4 WSM01
http://product/TPGT16T308-MM4 WSM20S
http://product/TPGT16T308-MM4 WSM01
http://product/TPGT16T308-MM4 WSM20S
http://product/TPGT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPGT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPMR110304 WPP20G
http://product/TPMR110308 WPP20G
http://product/TPMR160304 WPP20G
http://product/TPMR160308 WPP20G
http://product/TPMT110204-FM4 WMP20S
http://product/TPMT110204-FM4 WMP20S
http://product/TPMT110204-FM4 WSM20S
http://product/TPMT110204-FM4 WSM20S
http://product/TPMT16T304-FM4 WMP20S
http://product/TPMT16T304-FM4 WMP20S
http://product/TPMT16T304-FM4 WSM20S
http://product/TPMT16T304-FM4 WSM20S
http://product/TPMT110204-FP4 WPP10G
http://product/TPMT16T304-FP4 WPP10G
http://product/TPMT090204-MK4 WKK20S
http://product/TPMT090208-MK4 WKK20S
http://product/TPMT110204-MK4 WKK20S
http://product/TPMT16T304-MK4 WKK20S
http://product/TPMT16T308-MK4 WKK20S
http://product/TPMT090204-MM4 WSM20S
http://product/TPMT090204-MM4 WSM20S
http://product/TPMT110204-MM4 WSM20S
http://product/TPMT110204-MM4 WSM20S
http://product/TPMT16T304-MM4 WSM20S
http://product/TPMT16T304-MM4 WSM20S
http://product/TPMT16T308-MM4 WSM20S
http://product/TPMT16T308-MM4 WSM20S
http://product/TPMT090204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110204-MP4 WPP20G
http://product/TPMT110208-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T304-MP4 WPP20G
http://product/TPMT16T308-MP4 WPP20G
http://product/TPMW110204-RK6 WKK20S
http://product/TPMW16T304-RK6 WKK20S
http://product/TPMW16T308-RK6 WKK20S
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VBMT110304-FK6 11,07 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 a

VBMT160404-FK6 16,61 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 a b

VBMT160406-FK6 16,61 0,6 0,10–0,25 0,4–2,0 b

VBMT160408-FK6 16,61 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 a b

VBMT160412-FK6 16,61 1,2 0,12–0,30 0,6–2,0 b

VBMT110304-FM6 11,07 0,4 0,08–0,20 0,3–1,6 a b c a b c

VBMT110308-FM6 11,07 0,8 0,12–0,30 0,5–1,6 a b c a b c

VBMT160404-FM6 16,61 0,4 0,08–0,25 0,3–2,0 a b c a b c

VBMT160408-FM6 16,61 0,8 0,12–0,30 0,6–2,5 a b a b

VBMT160412-FM6 16,61 1,2 0,15–0,30 1,0–2,5 a b a b

VBMT110304-FP6 11,07 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 a b

VBMT110308-FP6 11,07 0,8 0,10–0,20 0,5–2,0 a b

VBMT160404-FP6 16,61 0,4 0,08–0,20 0,3–2,0 a b

VBMT160406-FP6 16,61 0,6 0,10–0,25 0,4–2,0 a b

VBMT160408-FP6 16,61 0,8 0,10–0,25 0,5–2,0 a b

VBMT160412-FP6 16,61 1,2 0,12–0,30 0,6–2,0 a b

VBMT160404-MK4 16,61 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

VBMT160408-MK4 16,61 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 a b

VBMT160412-MK4 16,61 1,2 0,12–0,32 0,5–2,0 b

VBMT110304-MM4 11,07 0,4 0,08–0,20 0,4–1,5 b b a a b a a b

VBMT110308-MM4 11,07 0,8 0,12–0,25 0,5–1,5 a b a b

VBMT160404-MM4 16,61 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b a a b c a a b c

VBMT160408-MM4 16,61 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 b b a a b c a a b c

VBMT160412-MM4 16,61 1,2 0,12–0,32 0,5–2,0 a b a b

VBMT110304-MP4 11,07 0,4 0,08–0,20 0,4–1,5 a b

VBMT110308-MP4 11,07 0,8 0,12–0,25 0,5–1,5 a b

VBMT160404-MP4 16,61 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

VBMT160406-MP4 16,61 0,6 0,12–0,25 0,5–2,0 a b

VBMT160408-MP4 16,61 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 a b

VBMT160412-MP4 16,61 1,2 0,12–0,32 0,5–2,0 a b

VBMT160404-MP6 16,61 0,4 0,10–0,25 0,4–2,5 a b

VBMT160408-MP6 16,61 0,8 0,15–0,30 0,6–2,5 a b

VCGT110301-FM2 11,07 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b b

VCGT110302-FM2 11,07 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 a b a b

VCGT110304-FM2 11,07 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a a b a a b

VCGT160402-FM2 16,61 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 a b a b

VCGT160404-FM2 16,61 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 a a b a a b

VCGT160408-FM2 16,61 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 a b a b

VCGT110301-FN2 11,07 0,1 0,02–0,06 0,1–1,5 b

VCGT110302-FN2 11,07 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b a

VCGT110304-FN2 11,07 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

VCGT160402-FN2 16,61 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b a

VCGT160404-FN2 16,61 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b a

VCGT160408-FN2 16,61 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WKK10S: VBMT110304-FK6 WKK10S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 35°

VBMT / VCGT / VCMT / VCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/VBMT110304-FK6 WKK10S
http://product/VBMT160404-FK6 WKK10S
http://product/VBMT160404-FK6 WKK20S
http://product/VBMT160406-FK6 WKK20S
http://product/VBMT160408-FK6 WKK10S
http://product/VBMT160408-FK6 WKK20S
http://product/VBMT160412-FK6 WKK20S
http://product/VBMT110304-FM6 WSM10S
http://product/VBMT110304-FM6 WSM20S
http://product/VBMT110304-FM6 WSM30S
http://product/VBMT110304-FM6 WSM10S
http://product/VBMT110304-FM6 WSM20S
http://product/VBMT110304-FM6 WSM30S
http://product/VBMT110308-FM6 WSM10S
http://product/VBMT110308-FM6 WSM20S
http://product/VBMT110308-FM6 WSM30S
http://product/VBMT110308-FM6 WSM10S
http://product/VBMT110308-FM6 WSM20S
http://product/VBMT110308-FM6 WSM30S
http://product/VBMT160404-FM6 WSM10S
http://product/VBMT160404-FM6 WSM20S
http://product/VBMT160404-FM6 WSM30S
http://product/VBMT160404-FM6 WSM10S
http://product/VBMT160404-FM6 WSM20S
http://product/VBMT160404-FM6 WSM30S
http://product/VBMT160408-FM6 WSM10S
http://product/VBMT160408-FM6 WSM20S
http://product/VBMT160408-FM6 WSM10S
http://product/VBMT160408-FM6 WSM20S
http://product/VBMT160412-FM6 WSM10S
http://product/VBMT160412-FM6 WSM20S
http://product/VBMT160412-FM6 WSM10S
http://product/VBMT160412-FM6 WSM20S
http://product/VBMT110304-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110304-FP6 WPP20G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP10G
http://product/VBMT110308-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160406-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP10G
http://product/VBMT160412-FP6 WPP20G
http://product/VBMT160404-MK4 WKK10S
http://product/VBMT160404-MK4 WKK20S
http://product/VBMT160408-MK4 WKK10S
http://product/VBMT160408-MK4 WKK20S
http://product/VBMT160412-MK4 WKK20S
http://product/VBMT110304-MM4 WMP20S
http://product/VBMT110304-MM4 WMP20S
http://product/VBMT110304-MM4 WSM01
http://product/VBMT110304-MM4 WSM10S
http://product/VBMT110304-MM4 WSM20S
http://product/VBMT110304-MM4 WSM01
http://product/VBMT110304-MM4 WSM10S
http://product/VBMT110304-MM4 WSM20S
http://product/VBMT110308-MM4 WSM10S
http://product/VBMT110308-MM4 WSM20S
http://product/VBMT110308-MM4 WSM10S
http://product/VBMT110308-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160404-MM4 WMP20S
http://product/VBMT160404-MM4 WMP20S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM01
http://product/VBMT160404-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM30S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM01
http://product/VBMT160404-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160404-MM4 WSM30S
http://product/VBMT160408-MM4 WMP20S
http://product/VBMT160408-MM4 WMP20S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM01
http://product/VBMT160408-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM30S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM01
http://product/VBMT160408-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160408-MM4 WSM30S
http://product/VBMT160412-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160412-MM4 WSM20S
http://product/VBMT160412-MM4 WSM10S
http://product/VBMT160412-MM4 WSM20S
http://product/VBMT110304-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110304-MP4 WPP20G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP10G
http://product/VBMT110308-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160406-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP10G
http://product/VBMT160412-MP4 WPP20G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160404-MP6 WPP20G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP10G
http://product/VBMT160408-MP6 WPP20G
http://product/VCGT110301-FM2 WSM20S
http://product/VCGT110301-FM2 WSM20S
http://product/VCGT110302-FM2 WSM01
http://product/VCGT110302-FM2 WSM20S
http://product/VCGT110302-FM2 WSM01
http://product/VCGT110302-FM2 WSM20S
http://product/VCGT110304-FM2 WSM01
http://product/VCGT110304-FM2 WSM10S
http://product/VCGT110304-FM2 WSM20S
http://product/VCGT110304-FM2 WSM01
http://product/VCGT110304-FM2 WSM10S
http://product/VCGT110304-FM2 WSM20S
http://product/VCGT160402-FM2 WSM01
http://product/VCGT160402-FM2 WSM20S
http://product/VCGT160402-FM2 WSM01
http://product/VCGT160402-FM2 WSM20S
http://product/VCGT160404-FM2 WSM01
http://product/VCGT160404-FM2 WSM10S
http://product/VCGT160404-FM2 WSM20S
http://product/VCGT160404-FM2 WSM01
http://product/VCGT160404-FM2 WSM10S
http://product/VCGT160404-FM2 WSM20S
http://product/VCGT160408-FM2 WSM10S
http://product/VCGT160408-FM2 WSM20S
http://product/VCGT160408-FM2 WSM10S
http://product/VCGT160408-FM2 WSM20S
http://product/VCGT110301-FN2 WNN10
http://product/VCGT110302-FN2 WNN10
http://product/VCGT110302-FN2 WN10
http://product/VCGT110304-FN2 WNN10
http://product/VCGT110304-FN2 WN10
http://product/VCGT160402-FN2 WNN10
http://product/VCGT160402-FN2 WN10
http://product/VCGT160404-FN2 WNN10
http://product/VCGT160404-FN2 WN10
http://product/VCGT160408-FN2 WNN10
http://product/VCGT160408-FN2 WN10
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VCGT1103005M-FP2 11,07 0,03 0,01–0,04 0,1–1,0 a

VCGT110301M-FP2 11,07 0,07 0,02–0,06 0,1–1,5 a

VCGT110302M-FP2 11,07 0,17 0,05–0,12 0,2–2,0 a

VCGT110304M-FP2 11,07 0,37 0,08–0,25 0,2–2,5 a

VCGT160402M-FP2 16,61 0,17 0,05–0,12 0,2–2,0 a

VCGT160404M-FP2 16,61 0,37 0,08–0,25 0,2–2,5 a

VCGT160408M-FP2 16,61 0,77 0,10–0,30 0,3–3,0 a

VCGT110302-MM4 11,07 0,2 0,05–0,12 0,2–1,5 a b a b

VCGT110304-MM4 11,07 0,4 0,08–0,20 0,4–1,5 a b a b

VCGT160402-MM4 16,61 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 a b a b

VCGT160404-MM4 16,61 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b a b

VCGT160408-MM4 16,61 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 a b a b

VCGT110301-MN2 11,07 0,1 0,02–0,06 0,5–1,5 b a

VCGT110302-MN2 11,07 0,2 0,05–0,12 0,5–2,0 b a

VCGT110304-MN2 11,07 0,4 0,08–0,25 0,6–2,5 b a

VCGT110308-MN2 11,07 0,8 0,10–0,35 0,8–3,0 b a

VCGT130301-MN2 13,1 0,1 0,02–0,06 0,5–1,5 b

VCGT130302-MN2 13,1 0,2 0,05–0,12 0,5–2,0 b a

VCGT130304-MN2 13,1 0,4 0,08–0,25 0,6–3,0 b a

VCGT160404-MN2 16,61 0,4 0,08–0,25 0,6–3,5 a b a b

VCGT160408-MN2 16,61 0,8 0,10–0,35 0,8–3,5 a b a b

VCGT160412-MN2 16,61 1,2 0,10–0,45 1,0–3,5 b a

VCMT110302-FM4 11,07 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b b a a b c a a b c

VCMT110304-FM4 11,07 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b a a b c a a b c

VCMT160402-FM4 16,61 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b b a b c a b c

VCMT160404-FM4 16,61 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b b a a b c a a b c

VCMT160408-FM4 16,61 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b b a a b c a a b c

VCMT110302-FP4 11,07 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b a

VCMT110304-FP4 11,07 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a

VCMT160402-FP4 16,61 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b a

VCMT160404-FP4 16,61 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b a

VCMT160408-FP4 16,61 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a b a

VCMT160404-MM4 16,61 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 b b a b a b

VCMT160408-MM4 16,61 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 b b a b a b

VCMT160404-MP4 16,61 0,4 0,08–0,20 0,4–2,0 a b

VCMT160408-MP4 16,61 0,8 0,12–0,30 0,5–2,0 a b

VCMT160404-PF4 16,61 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a

VCMT160408-PF4 16,61 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 a

VCMT110304-RK4 11,07 0,4 0,12–0,20 0,4–2,5 b

VCMT110308-RK4 11,07 0,8 0,16–0,25 0,6–3,0 a b

VCMT160404-RK4 16,61 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 a b

VCMT160408-RK4 16,61 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 a b

VCMT160412-RK4 16,61 1,2 0,20–0,35 0,8–3,0 a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WKK10S: VBMT110304-FK6 WKK10S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 35°

VBMT / VCGT / VCMT / VCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/VCGT1103005M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110301M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110304M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160402M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160404M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT160408M-FP2 WEP10C
http://product/VCGT110302-MM4 WSM01
http://product/VCGT110302-MM4 WSM20S
http://product/VCGT110302-MM4 WSM01
http://product/VCGT110302-MM4 WSM20S
http://product/VCGT110304-MM4 WSM01
http://product/VCGT110304-MM4 WSM20S
http://product/VCGT110304-MM4 WSM01
http://product/VCGT110304-MM4 WSM20S
http://product/VCGT160402-MM4 WSM01
http://product/VCGT160402-MM4 WSM20S
http://product/VCGT160402-MM4 WSM01
http://product/VCGT160402-MM4 WSM20S
http://product/VCGT160404-MM4 WSM01
http://product/VCGT160404-MM4 WSM20S
http://product/VCGT160404-MM4 WSM01
http://product/VCGT160404-MM4 WSM20S
http://product/VCGT160408-MM4 WSM01
http://product/VCGT160408-MM4 WSM20S
http://product/VCGT160408-MM4 WSM01
http://product/VCGT160408-MM4 WSM20S
http://product/VCGT110301-MN2 WNN10
http://product/VCGT110301-MN2 WN10
http://product/VCGT110302-MN2 WNN10
http://product/VCGT110302-MN2 WN10
http://product/VCGT110304-MN2 WNN10
http://product/VCGT110304-MN2 WN10
http://product/VCGT110308-MN2 WNN10
http://product/VCGT110308-MN2 WN10
http://product/VCGT130301-MN2 WNN10
http://product/VCGT130302-MN2 WNN10
http://product/VCGT130302-MN2 WN10
http://product/VCGT130304-MN2 WNN10
http://product/VCGT130304-MN2 WN10
http://product/VCGT160404-MN2 WSM01
http://product/VCGT160404-MN2 WNN10
http://product/VCGT160404-MN2 WN10
http://product/VCGT160404-MN2 WSM01
http://product/VCGT160408-MN2 WSM01
http://product/VCGT160408-MN2 WNN10
http://product/VCGT160408-MN2 WN10
http://product/VCGT160408-MN2 WSM01
http://product/VCGT160412-MN2 WNN10
http://product/VCGT160412-MN2 WN10
http://product/VCMT110302-FM4 WMP20S
http://product/VCMT110302-FM4 WMP20S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM01
http://product/VCMT110302-FM4 WSM10S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM20S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM30S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM01
http://product/VCMT110302-FM4 WSM10S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM20S
http://product/VCMT110302-FM4 WSM30S
http://product/VCMT110304-FM4 WMP20S
http://product/VCMT110304-FM4 WMP20S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM01
http://product/VCMT110304-FM4 WSM10S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM20S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM30S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM01
http://product/VCMT110304-FM4 WSM10S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM20S
http://product/VCMT110304-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160402-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160402-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160402-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160404-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160404-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM01
http://product/VCMT160404-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM01
http://product/VCMT160404-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160404-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160408-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160408-FM4 WMP20S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM01
http://product/VCMT160408-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM30S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM01
http://product/VCMT160408-FM4 WSM10S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM20S
http://product/VCMT160408-FM4 WSM30S
http://product/VCMT110302-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110302-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110302-FP4 WEP10C
http://product/VCMT110304-FP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-FP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160402-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160402-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160402-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160404-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160408-FP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-FP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-FP4 WEP10C
http://product/VCMT160404-MM4 WMP20S
http://product/VCMT160404-MM4 WMP20S
http://product/VCMT160404-MM4 WSM10S
http://product/VCMT160404-MM4 WSM20S
http://product/VCMT160404-MM4 WSM10S
http://product/VCMT160404-MM4 WSM20S
http://product/VCMT160408-MM4 WMP20S
http://product/VCMT160408-MM4 WMP20S
http://product/VCMT160408-MM4 WSM10S
http://product/VCMT160408-MM4 WSM20S
http://product/VCMT160408-MM4 WSM10S
http://product/VCMT160408-MM4 WSM20S
http://product/VCMT160404-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-MP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-PF4 WPP01
http://product/VCMT160408-PF4 WPP01
http://product/VCMT110304-RK4 WKK20S
http://product/VCMT110308-RK4 WKK10S
http://product/VCMT110308-RK4 WKK20S
http://product/VCMT160404-RK4 WKK10S
http://product/VCMT160404-RK4 WKK20S
http://product/VCMT160408-RK4 WKK10S
http://product/VCMT160408-RK4 WKK20S
http://product/VCMT160412-RK4 WKK10S
http://product/VCMT160412-RK4 WKK20S


r

35˚
5˚ 7˚

ss

d

l

A 56

A 1

Wendeschneidplatten

P M K N S

HC HE HC HC HC HW HC

Bezeichnung
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
PP

01

W
PP

10
G

W
PP

20
G

W
PP

30
G

W
EP

10
C

W
M

P2
0S

W
SM

01

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
K

K
10

S

W
K

K
20

S

W
N

N
10

W
N

10

W
SM

01

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

VCMT110304-RM4 11,07 0,4 0,12–0,20 0,4–2,5 b b a b c a b c

VCMT110308-RM4 11,07 0,8 0,16–0,25 0,6–3,0 b c b c

VCMT160404-RM4 16,61 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 b b a b c a b c

VCMT160408-RM4 16,61 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 b b a b c a b c

VCMT160412-RM4 16,61 1,2 0,20–0,35 0,8–4,0 b c b c

VCMT110304-RP4 11,07 0,4 0,12–0,20 0,4–2,5 a b c

VCMT110308-RP4 11,07 0,8 0,16–0,25 0,6–3,0 a b

VCMT160404-RP4 16,61 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 a b c

VCMT160406-RP4 16,61 0,6 0,15–0,25 0,6–3,0 a b

VCMT160408-RP4 16,61 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 a b c

VCMT160412-RP4 16,61 1,2 0,20–0,35 0,8–3,0 a b c

VCMW160404-RK6 16,61 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 a b

VCMW160408-RK6 16,61 0,8 0,16–0,30 0,6–3,0 a b

VCMW160412-RK6 16,61 1,2 0,20–0,35 0,8–3,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WKK10S: VBMT110304-FK6 WKK10S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HE = beschichtetes Cermet 

HW = unbeschichtetes Hartmetal 

Tiger·tec® Gold

Rhombisch positiv 35°

VBMT / VCGT / VCMT / VCMW  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/VCMT110304-RM4 WMP20S
http://product/VCMT110304-RM4 WMP20S
http://product/VCMT110304-RM4 WSM10S
http://product/VCMT110304-RM4 WSM20S
http://product/VCMT110304-RM4 WSM30S
http://product/VCMT110304-RM4 WSM10S
http://product/VCMT110304-RM4 WSM20S
http://product/VCMT110304-RM4 WSM30S
http://product/VCMT110308-RM4 WSM20S
http://product/VCMT110308-RM4 WSM30S
http://product/VCMT110308-RM4 WSM20S
http://product/VCMT110308-RM4 WSM30S
http://product/VCMT160404-RM4 WMP20S
http://product/VCMT160404-RM4 WMP20S
http://product/VCMT160404-RM4 WSM10S
http://product/VCMT160404-RM4 WSM20S
http://product/VCMT160404-RM4 WSM30S
http://product/VCMT160404-RM4 WSM10S
http://product/VCMT160404-RM4 WSM20S
http://product/VCMT160404-RM4 WSM30S
http://product/VCMT160408-RM4 WMP20S
http://product/VCMT160408-RM4 WMP20S
http://product/VCMT160408-RM4 WSM10S
http://product/VCMT160408-RM4 WSM20S
http://product/VCMT160408-RM4 WSM30S
http://product/VCMT160408-RM4 WSM10S
http://product/VCMT160408-RM4 WSM20S
http://product/VCMT160408-RM4 WSM30S
http://product/VCMT160412-RM4 WSM20S
http://product/VCMT160412-RM4 WSM30S
http://product/VCMT160412-RM4 WSM20S
http://product/VCMT160412-RM4 WSM30S
http://product/VCMT110304-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP20G
http://product/VCMT110304-RP4 WPP30G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP10G
http://product/VCMT110308-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160404-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160406-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160408-RP4 WPP30G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP10G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP20G
http://product/VCMT160412-RP4 WPP30G
http://product/VCMW160404-RK6 WKK10S
http://product/VCMW160404-RK6 WKK20S
http://product/VCMW160408-RK6 WKK10S
http://product/VCMW160408-RK6 WKK20S
http://product/VCMW160412-RK6 WKK10S
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WCGT030202-FM2 3,91 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b b

WCGT030204-FM2 3,91 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b b

WCGT040202-FM2 4,34 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b b

WCGT040204-FM2 4,34 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b b

WCGT020102-FN2 2,7 0,2 0,05–0,12 0,2–1,5 b

WCGT020104-FN2 2,7 0,4 0,08–0,20 0,2–1,5 b

WCGT030202-FN2 3,91 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b

WCGT030204-FN2 3,91 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b

WCGT040202-FN2 4,34 0,2 0,05–0,12 0,2–2,0 b

WCGT040204-FN2 4,34 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b

WCGT06T304-FN2 6,52 0,4 0,08–0,25 0,2–2,5 b

WCGT06T308-FN2 6,52 0,8 0,10–0,30 0,3–3,0 b

WCGT030202-MN2 3,91 0,2 0,05–0,12 0,5–1,5 b

WCGT030204-MN2 3,91 0,4 0,08–0,20 0,6–1,5 b

WCGT040204-MN2 4,34 0,4 0,08–0,25 0,6–2,5 b

WCGT06T302-MN2 6,52 0,2 0,05–0,12 0,6–2,0 b

WCGT06T304-MN2 6,52 0,4 0,08–0,25 0,6–3,0 b

WCGT080404-MN2 8,69 0,4 0,08–0,25 0,6–4,0 b

WCGT080408-MN2 8,69 0,8 0,10–0,35 0,8–4,0 b

WCMT040202-FM4 4,34 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b c b c

WCMT040204-FM4 4,34 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b c b c

WCMT06T304-FM4 6,52 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b c b c

WCMT06T308-FM4 6,52 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b b

WCMT040202-FP4 4,34 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 a b

WCMT040204-FP4 4,34 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 a b

WCMT040208-FP4 4,34 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b

WCMT06T302-FP4 6,52 0,2 0,04–0,12 0,1–1,0 b

WCMT06T304-FP4 6,52 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b

WCMT06T308-FP4 6,52 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b

WCMT080404-FP4 8,69 0,4 0,05–0,16 0,1–1,5 b

WCMT080408-FP4 8,69 0,8 0,08–0,20 0,1–1,5 b

WCMT040204-FP6 4,34 0,4 0,06–0,18 0,3–2,0 b

WCMT040208-FP6 4,34 0,8 0,10–0,20 0,5–2,0 b

WCMT06T304-MM4 6,52 0,4 0,08–0,25 0,4–2,5 b b

WCMT06T308-MM4 6,52 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 b b

WCMT06T304-MP4 6,52 0,4 0,08–0,25 0,4–2,5 b

WCMT06T308-MP4 6,52 0,8 0,12–0,32 0,5–2,5 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WSM21: WCGT030202-FM2 WSM21

HC = beschichtetes Hartmetall

Tiger·tec® Gold

Trigon positiv 80°

WCGT / WCMT  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/WCGT030202-FM2 WSM21
http://product/WCGT030202-FM2 WSM21
http://product/WCGT030204-FM2 WSM21
http://product/WCGT030204-FM2 WSM21
http://product/WCGT040202-FM2 WSM21
http://product/WCGT040202-FM2 WSM21
http://product/WCGT040204-FM2 WSM21
http://product/WCGT040204-FM2 WSM21
http://product/WCGT020102-FN2 WNN10
http://product/WCGT020104-FN2 WNN10
http://product/WCGT030202-FN2 WNN10
http://product/WCGT030204-FN2 WNN10
http://product/WCGT040202-FN2 WNN10
http://product/WCGT040204-FN2 WNN10
http://product/WCGT06T304-FN2 WNN10
http://product/WCGT06T308-FN2 WNN10
http://product/WCGT030202-MN2 WNN10
http://product/WCGT030204-MN2 WNN10
http://product/WCGT040204-MN2 WNN10
http://product/WCGT06T302-MN2 WNN10
http://product/WCGT06T304-MN2 WNN10
http://product/WCGT080404-MN2 WNN10
http://product/WCGT080408-MN2 WNN10
http://product/WCMT040202-FM4 WSM20S
http://product/WCMT040202-FM4 WSM30S
http://product/WCMT040202-FM4 WSM20S
http://product/WCMT040202-FM4 WSM30S
http://product/WCMT040204-FM4 WSM20S
http://product/WCMT040204-FM4 WSM30S
http://product/WCMT040204-FM4 WSM20S
http://product/WCMT040204-FM4 WSM30S
http://product/WCMT06T304-FM4 WSM20S
http://product/WCMT06T304-FM4 WSM30S
http://product/WCMT06T304-FM4 WSM20S
http://product/WCMT06T304-FM4 WSM30S
http://product/WCMT06T308-FM4 WSM20S
http://product/WCMT06T308-FM4 WSM20S
http://product/WCMT040202-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040202-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP10G
http://product/WCMT040204-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T302-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-FP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080404-FP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-FP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-FP6 WPP20G
http://product/WCMT040208-FP6 WPP20G
http://product/WCMT06T304-MM4 WSM20S
http://product/WCMT06T304-MM4 WSM20S
http://product/WCMT06T308-MM4 WSM20S
http://product/WCMT06T308-MM4 WSM20S
http://product/WCMT06T304-MP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-MP4 WPP20G
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WCMT040204-RK4 4,34 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 b

WCMT06T304-RK4 6,52 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

WCMT06T308-RK4 6,52 0,8 0,16–0,35 0,6–3,0 b

WCMT080404-RK4 8,69 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

WCMT080408-RK4 8,69 0,8 0,16–0,40 0,6–4,0 b

WCMT080412-RK4 8,69 1,2 0,20–0,45 0,8–4,0 b

WCMT030202-RM4 3,91 0,2 0,08–0,12 0,2–1,5 b b

WCMT040202-RM4 4,34 0,2 0,08–0,12 0,4–2,0 b c b c

WCMT040204-RM4 4,34 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 b c b c

WCMT06T304-RM4 6,52 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b c b c

WCMT06T308-RM4 6,52 0,8 0,16–0,35 0,6–3,0 b c b c

WCMT080408-RM4 8,69 0,8 0,16–0,40 0,6–4,0 b c b c

WCMT080412-RM4 8,69 1,2 0,20–0,45 0,8–4,0 b b

WCMT030202-RP4 3,91 0,2 0,08–0,12 0,2–1,5 b

WCMT040204-RP4 4,34 0,4 0,12–0,25 0,4–2,5 b

WCMT06T304-RP4 6,52 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

WCMT06T308-RP4 6,52 0,8 0,16–0,35 0,6–3,0 b c

WCMT080404-RP4 8,69 0,4 0,12–0,25 0,4–3,0 b

WCMT080408-RP4 8,69 0,8 0,16–0,40 0,6–4,0 b c

WCMT080412-RP4 8,69 1,2 0,20–0,45 0,8–4,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Ordering example for the grade WSM21: WCGT030202-FM2 WSM21

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Gold

Trigon positiv 80°

WCGT / WCMT  

ISO-Wendeschneidplatten – Positive Grundform

ISO-Drehen

http://product/WCMT040204-RK4 WKK20S
http://product/WCMT06T304-RK4 WKK20S
http://product/WCMT06T308-RK4 WKK20S
http://product/WCMT080404-RK4 WKK20S
http://product/WCMT080408-RK4 WKK20S
http://product/WCMT080412-RK4 WKK20S
http://product/WCMT030202-RM4 WSM20S
http://product/WCMT030202-RM4 WSM20S
http://product/WCMT040202-RM4 WSM20S
http://product/WCMT040202-RM4 WSM30S
http://product/WCMT040202-RM4 WSM20S
http://product/WCMT040202-RM4 WSM30S
http://product/WCMT040204-RM4 WSM20S
http://product/WCMT040204-RM4 WSM30S
http://product/WCMT040204-RM4 WSM20S
http://product/WCMT040204-RM4 WSM30S
http://product/WCMT06T304-RM4 WSM20S
http://product/WCMT06T304-RM4 WSM30S
http://product/WCMT06T304-RM4 WSM20S
http://product/WCMT06T304-RM4 WSM30S
http://product/WCMT06T308-RM4 WSM20S
http://product/WCMT06T308-RM4 WSM30S
http://product/WCMT06T308-RM4 WSM20S
http://product/WCMT06T308-RM4 WSM30S
http://product/WCMT080408-RM4 WSM20S
http://product/WCMT080408-RM4 WSM30S
http://product/WCMT080408-RM4 WSM20S
http://product/WCMT080408-RM4 WSM30S
http://product/WCMT080412-RM4 WSM20S
http://product/WCMT080412-RM4 WSM20S
http://product/WCMT030202-RP4 WPP20G
http://product/WCMT040204-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T304-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP20G
http://product/WCMT06T308-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080404-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP20G
http://product/WCMT080408-RP4 WPP30G
http://product/WCMT080412-RP4 WPP20G
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WL25-RC0420N-MU6 2 25 7,2 0,12–0,40 0,5–2,0 b b c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 25 6,9 0,12–0,45 0,5–2,5 b b c b c

Bestellbeispiel für die Sorte WPP20G: WL25-RC0420N-MU6 WPP20G HC = beschichtetes Hartmetall 

Tiger·tec® Gold

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem

WL...-RC...   
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WL25-VC0704L-FM4 0,4 25 6,2 3,9 0,05–0,20 0,1–2,0 a b a b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 25 6,6 4,6 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 25 6,2 3,9 0,05–0,20 0,1–2,0 a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 25 6,6 4,6 0,08–0,25 0,2–2,0 a b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 25 6,2 3,9 0,08–0,25 0,4–2,5 b b b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 25 6,6 4,6 0,12–0,32 0,5–2,5 b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 25 6,2 3,9 0,08–0,25 0,4–2,5 a b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 25 6,6 4,6 0,12–0,32 0,5–2,5 a b

WL25-VC0702N-FM4 0,2 25 6 0,04–0,15 0,1–2,0 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 25 6,3 0,05–0,20 0,1–2,0 a b a b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 25 7,1 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 25 6,3 0,05–0,20 0,1–2,0 a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 25 7,1 0,08–0,25 0,2–2,0 a b

Bestellbeispiel für die Sorte WSM10S: WL25-VC0704L-FM4 WSM10S HC = beschichtetes Hartmetall

Tiger·tec® Gold

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem

WL...-VC...   

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem – WL

ISO-Drehen

http://product/WL25-RC0420N-MU6 WPP20G
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0420N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WPP20G
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WSM20S
http://product/WL25-RC0525N-MU6 WSM30S
http://product/WL25-VC0704L-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0704L-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0704L-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0708L-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0708L-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708L-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704L-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708L-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0702N-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0702N-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0702N-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0702N-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0704N-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0704N-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0708N-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0708N-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-FP4 WPP20G
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WL25-VC0704N-MM4 0,4 25 6,3 0,08–0,25 0,4–2,5 b b a b a b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 25 7,1 0,12–0,32 0,5–2,5 b b a b a b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 25 7,4 0,12–0,35 0,5–2,5 a b a b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 25 8,7 0,12–0,40 0,5–2,5 a b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 25 6,3 0,08–0,25 0,4–2,5 a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 25 7,1 0,12–0,32 0,5–2,5 a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 25 7,4 0,12–0,35 0,5–2,5 a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 25 8,7 0,12–0,40 0,5–2,5 a b

WL25-VC0704R-FM4 0,4 25 6,2 3,9 0,05–0,20 0,1–2,0 a b a b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 25 6,6 4,6 0,08–0,25 0,2–2,0 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 25 6,2 3,9 0,05–0,20 0,1–2,0 a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 25 6,6 4,6 0,08–0,25 0,2–2,0 a b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 25 6,2 3,9 0,08–0,25 0,4–2,5 b b b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 25 6,6 4,6 0,12–0,32 0,5–2,5 b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 25 6,2 3,9 0,08–0,25 0,4–2,5 a b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 25 6,6 4,6 0,12–0,32 0,5–2,5 a b

Bestellbeispiel für die Sorte WSM10S: WL25-VC0704L-FM4 WSM10S HC = beschichtetes Hartmetall 

Tiger·tec® Gold

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem

WL...-VC...   

Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem – WL

ISO-Drehen

http://product/WL25-VC0704N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0704N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0708N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0712N-MM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0712N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0712N-MM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0712N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0716N-MM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0716N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0716N-MM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0716N-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0712N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0716N-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0704R-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0704R-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0708R-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-FM4 WSM10S
http://product/WL25-VC0708R-FM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-FP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WMP20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0708R-MM4 WSM20S
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0704R-MP4 WPP20G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP10G
http://product/WL25-VC0708R-MP4 WPP20G


A 61

A 1

r

80˚ l

d

s

Wendeschneidplatten

K S H

BH BH BC BH BL

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BS

10

W
BH

10
C

W
BH

20
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

CNGA120404EM-2 2 2,8 12,9 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

CNGA120408EM-2 2 2,7 12,9 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

CNGA120404TM-2 2 2,8 12,9 0,4 0,05–0,20 0,1–1,0 a b c a b

CNGA120408TM-2 2 2,7 12,9 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a b c a b

CNGA120412TM-2 2 2,8 12,9 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a b c a b

CNGA120408TM-4 4 2,7 12,9 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 b

CNGA120404TM-M2 2 2,8 12,9 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

CNGA120408TM-M2 2 2,7 12,9 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 b a

CNGA120412TM-M2 2 2,8 12,9 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a

CNGA120404TM-MW2 2 2,8 12,9 0,4 0,05–0,35 0,1–1,0 a

CNGA120408TM-MW2 2 2,7 12,9 0,8 0,05–0,50 0,1–1,0 a b c a

CNGA120412TM-MW2 2 2,8 12,9 1,2 0,05–0,50 0,1–1,0 a c a

CNGA120404TS-2 2 2,8 12,9 0,4 0,05–0,20 0,1–2,0 b

CNGA120408TS-2 2 2,7 12,9 0,8 0,05–0,25 0,1–2,0 b

CNGA120412TS-2 2 2,8 12,9 1,2 0,05–0,30 0,1–2,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBS10: CNGA120404EM-2 WBS10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Rhombisch negativ 80°

CNGA   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/CNGA120404EM-2 WBS10
http://product/CNGA120408EM-2 WBS10
http://product/CNGA120404TM-2 WBH10C
http://product/CNGA120404TM-2 WBH20C
http://product/CNGA120404TM-2 WBH30
http://product/CNGA120404TM-2 WBH10
http://product/CNGA120404TM-2 WBH20
http://product/CNGA120408TM-2 WBH10C
http://product/CNGA120408TM-2 WBH20C
http://product/CNGA120408TM-2 WBH30
http://product/CNGA120408TM-2 WBH10
http://product/CNGA120408TM-2 WBH20
http://product/CNGA120412TM-2 WBH10C
http://product/CNGA120412TM-2 WBH20C
http://product/CNGA120412TM-2 WBH30
http://product/CNGA120412TM-2 WBH10
http://product/CNGA120412TM-2 WBH20
http://product/CNGA120408TM-4 WBH20C
http://product/CNGA120404TM-M2 WBH10
http://product/CNGA120408TM-M2 WBH20C
http://product/CNGA120408TM-M2 WBH10
http://product/CNGA120412TM-M2 WBH10
http://product/CNGA120404TM-MW2 WBH10C
http://product/CNGA120408TM-MW2 WBH10C
http://product/CNGA120408TM-MW2 WBH20C
http://product/CNGA120408TM-MW2 WBH30
http://product/CNGA120408TM-MW2 WBH10
http://product/CNGA120412TM-MW2 WBH10C
http://product/CNGA120412TM-MW2 WBH30
http://product/CNGA120412TM-MW2 WBH10
http://product/CNGA120404TS-2 WBK20
http://product/CNGA120408TS-2 WBK20
http://product/CNGA120412TS-2 WBK20


A 62

A 1

r

80˚ l

d

s

r

55˚ l

d

s

Wendeschneidplatten

K

BH

Bezeichnung Anzahl Schneidkanten
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

30

CNGN120408TM-S 4 12,9 0,8 0,05–0,50 0,1–5,0 c

CNGN120412TM-S 4 12,9 1,2 0,05–0,50 0,1–5,0 c

CNGN120416TM-S 4 12,9 1,6 0,05–0,50 0,1–5,0 c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBK30: CNGN120408TM-S WBK30

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt

 

CBN – Rhombisch negativ 80°

CNGN   

Wendeschneidplatten

K S H

BH BH BC BH BL

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BS

10

W
BH

10
C

W
BH

20
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

DNGA150404EM-2 2 2,9 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

DNGA150408EM-2 2 2,8 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

DNGA150404TM-2 2 2,9 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a a b

DNGA150408TM-2 2 2,8 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a a b

DNGA150604TM-2 2 2,9 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a b c a b

DNGA150608TM-2 2 2,8 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a b c a b

DNGA150612TM-2 2 2,8 15,5 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a c a b

DNGA150608TM-4 4 2,8 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 b

DNGA150404TM-M2 2 2,9 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

DNGA150408TM-M2 2 2,8 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

DNGA150604TM-M2 2 2,9 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

DNGA150608TM-M2 2 2,8 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

DNGA150612TM-M2 2 2,8 15,5 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a

DNGA150404TM-MW2 2 2,9 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

DNGA150408TM-MW2 2 2,8 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

DNGA150604TM-MW2 2 2,9 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

DNGA150612TM-MW2 2 2,8 15,5 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBS10: DNGA150404EM-2 WBS10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt

CBN – Rhombisch negativ 55°

DNGA   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/CNGN120408TM-S WBK30
http://product/CNGN120412TM-S WBK30
http://product/CNGN120416TM-S WBK30
http://product/DNGA150404EM-2 WBS10
http://product/DNGA150408EM-2 WBS10
http://product/DNGA150404TM-2 WBH10C
http://product/DNGA150404TM-2 WBH10
http://product/DNGA150404TM-2 WBH20
http://product/DNGA150408TM-2 WBH10C
http://product/DNGA150408TM-2 WBH10
http://product/DNGA150408TM-2 WBH20
http://product/DNGA150604TM-2 WBH10C
http://product/DNGA150604TM-2 WBH20C
http://product/DNGA150604TM-2 WBH30
http://product/DNGA150604TM-2 WBH10
http://product/DNGA150604TM-2 WBH20
http://product/DNGA150608TM-2 WBH10C
http://product/DNGA150608TM-2 WBH20C
http://product/DNGA150608TM-2 WBH30
http://product/DNGA150608TM-2 WBH10
http://product/DNGA150608TM-2 WBH20
http://product/DNGA150612TM-2 WBH10C
http://product/DNGA150612TM-2 WBH30
http://product/DNGA150612TM-2 WBH10
http://product/DNGA150612TM-2 WBH20
http://product/DNGA150608TM-4 WBH20C
http://product/DNGA150404TM-M2 WBH10
http://product/DNGA150408TM-M2 WBH10
http://product/DNGA150604TM-M2 WBH10
http://product/DNGA150608TM-M2 WBH10
http://product/DNGA150612TM-M2 WBH10
http://product/DNGA150404TM-MW2 WBH10C
http://product/DNGA150408TM-MW2 WBH10C
http://product/DNGA150604TM-MW2 WBH10C
http://product/DNGA150612TM-MW2 WBH10C


r

55˚ l

d

s

A 63

A 1

s

d

Wendeschneidplatten

K S H

BH BH BC BH BL

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BS

10

W
BH

10
C

W
BH

20
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

DNGA150604TS-2 2 2,9 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–2,0 b

DNGA150608TS-2 2 2,8 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–2,0 b

DNGA150612TS-2 2 2,8 15,5 1,2 0,05–0,30 0,1–2,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBS10: DNGA150404EM-2 WBS10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Rhombisch negativ 55°

DNGA   

Wendeschneidplatten

K

BH

Bezeichnung
d 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BK

30

RNGN120400TM-S 12,7 0,05–0,40 0,1–5,0 c

RNGN120400TS-0 12,7 0,05–0,40 0,1–5,0 b

Bestellbeispiel für die Sorte WBK30: RNGN120400TM-S WBK30 BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 

CBN – Rund negativ

RNGN   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/DNGA150604TS-2 WBK20
http://product/DNGA150608TS-2 WBK20
http://product/DNGA150612TS-2 WBK20
http://product/RNGN120400TM-S WBK30
http://product/RNGN120400TS-0 WBK20


A 64

A 1

r

90˚

d

l s

r

90˚

d

l s

Wendeschneidplatten

K H

BH BH BL

Bezeichnung Anzahl Schneidkanten
le 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BH

30

W
BH

20

SNGA120408TM-4 4 2,8 0,8 0,05–0,30 0,1–1,0 c b

SNGA120412TM-4 4 2,8 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 c b

SNGA120408TS-4 4 2,8 0,8 0,05–0,30 0,1–2,0 b

SNGA120412TS-4 4 2,8 1,2 0,05–0,30 0,1–2,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBH20: SNGA120408TM-4 WBH20

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Quadratisch negativ

SNGA   

Wendeschneidplatten

K

BH

Bezeichnung Anzahl Schneidkanten
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

30

SNGN120408TM-S 8 0,8 0,05–0,50 0,1–5,0 c

SNGN120412TM-S 8 1,2 0,05–0,50 0,1–5,0 c

SNGN120416TM-S 8 1,6 0,05–0,50 0,1–5,0 c

Bestellbeispiel für die Sorte WBK30: SNGN120408TM-S WBK30 BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 

CBN – Quadratisch negativ

SNGN   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/SNGA120408TM-4 WBH30
http://product/SNGA120408TM-4 WBH20
http://product/SNGA120412TM-4 WBH30
http://product/SNGA120412TM-4 WBH20
http://product/SNGA120408TS-4 WBK20
http://product/SNGA120412TS-4 WBK20
http://product/SNGN120408TM-S WBK30
http://product/SNGN120412TM-S WBK30
http://product/SNGN120416TM-S WBK30


A 65

A 1

r60˚

s

d

l

r

d

35° le s
l

Wendeschneidplatten

K H

BH BC BH BL

Bezeichnung Anzahl Schneidkanten
le 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BH

10
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

TNGA160404TM-3 3 3 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a a b

TNGA160408TM-3 3 2,8 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a c a b

TNGA160404TS-3 3 3 0,4 0,05–0,20 0,1–2,0 b

TNGA160408TS-3 3 2,8 0,8 0,05–0,25 0,1–2,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBH10: TNGA160404TM-3 WBH10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Dreikant negativ 60°

TNGA   

Wendeschneidplatten

K H

BH BC BH BL

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BH

10
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

VNGA160404TM-2 2 3 16,61 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a c a b

VNGA160408TM-2 2 3 16,61 0,8 0,05–0,20 0,1–0,5 a a b

VNGA160404TS-2 2 3 16,61 0,4 0,05–0,20 0,1–2,0 b

VNGA160408TS-2 2 3 16,61 0,8 0,05–0,20 0,1–2,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBH10: VNGA160404TM-2 WBH10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Rhombisch negativ 35°

VNGA   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/TNGA160404TM-3 WBH10C
http://product/TNGA160404TM-3 WBH10
http://product/TNGA160404TM-3 WBH20
http://product/TNGA160408TM-3 WBH10C
http://product/TNGA160408TM-3 WBH30
http://product/TNGA160408TM-3 WBH10
http://product/TNGA160408TM-3 WBH20
http://product/TNGA160404TS-3 WBK20
http://product/TNGA160408TS-3 WBK20
http://product/VNGA160404TM-2 WBH10C
http://product/VNGA160404TM-2 WBH30
http://product/VNGA160404TM-2 WBH10
http://product/VNGA160404TM-2 WBH20
http://product/VNGA160408TM-2 WBH10C
http://product/VNGA160408TM-2 WBH10
http://product/VNGA160408TM-2 WBH20
http://product/VNGA160404TS-2 WBK20
http://product/VNGA160408TS-2 WBK20


A 66

A 1

r

le80˚
s

d

l

r

80˚ l

d

s

Wendeschneidplatten

K H

BH BH BL

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

WNGA080408TM-3 3 2,8 8,69 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 c a b

WNGA080408TS-3 3 2,8 8,69 0,8 0,05–0,25 0,1–2,0 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBH10: WNGA080408TM-3 WBH10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Trigon negativ 80°

WNGA   

Wendeschneidplatten

K S H

CN CN CR CC

Bezeichnung
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
CK

10

W
IS

10

W
W

S2
0

W
CH

10
C

CNGA120408T02020 12,9 0,8 0,10–0,40 0,1–6,0 a

CNGA120412T02020 12,9 1,2 0,10–0,60 0,1–6,0 a

CNGA120416T02020 12,9 1,6 0,10–0,60 0,1–6,0 a

CNGA120404SM-MWS 12,9 0,4 0,05–0,25 0,1–0,5 a

CNGA120408SM-MWS 12,9 0,8 0,05–0,30 0,1–1,0 a

CNGA120412SM-MWS 12,9 1,2 0,05–0,35 0,1–1,0 a

CNGA120404SM-S 12,9 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

CNGA120408SM-S 12,9 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

CNGA120412SM-S 12,9 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCK10: CNGA120408T02020 WCK10

CN = Siliziumnitrid Si3N4 
CR = verstärkte Keramik 

CC = beschichtete Keramik

Keramik – Rhombisch negativ 80°

CNGA / CNGN   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/WNGA080408TM-3 WBH30
http://product/WNGA080408TM-3 WBH10
http://product/WNGA080408TM-3 WBH20
http://product/WNGA080408TS-3 WBK20
http://product/CNGA120408T02020 WCK10
http://product/CNGA120412T02020 WCK10
http://product/CNGA120416T02020 WCK10
http://product/CNGA120404SM-MWS WCH10C
http://product/CNGA120408SM-MWS WCH10C
http://product/CNGA120412SM-MWS WCH10C
http://product/CNGA120404SM-S WCH10C
http://product/CNGA120408SM-S WCH10C
http://product/CNGA120412SM-S WCH10C
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A 1

r

55˚ l

d

s

Wendeschneidplatten

K S H

CN CN CR CC

Bezeichnung
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
CK

10

W
IS

10

W
W

S2
0

W
CH

10
C

CNGN120408T01020 12,9 0,8 0,10–0,22 0,1–3,6 b

CNGN120412T01020 12,9 1,2 0,10–0,32 0,1–3,6 b

CNGN120708T01020 12,9 0,8 0,10–0,22 0,1–3,6 a b

CNGN120712T01020 12,9 1,2 0,10–0,32 0,1–3,6 a b

CNGN120716T01020 12,9 1,6 0,10–0,42 0,1–3,6 a b

CNGN120712T02020 12,9 1,2 0,10–0,60 0,1–6,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCK10: CNGA120408T02020 WCK10

CN = Siliziumnitrid Si3N4 
CR = verstärkte Keramik 

CC = beschichtete Keramik 

Keramik – Rhombisch negativ 80°

CNGA / CNGN   

Wendeschneidplatten

K H

CN CC

Bezeichnung
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
CK

10

W
CH

10
C

DNGA150608T02020 15,5 0,8 0,10–0,40 0,1–5,0 a

DNGA150612T02020 15,5 1,2 0,10–0,60 0,1–5,0 a

DNGA150404SM-S 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

DNGA150408SM-S 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

DNGA150412SM-S 15,5 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a

DNGA150604SM-S 15,5 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

DNGA150608SM-S 15,5 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

DNGA150612SM-S 15,5 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCK10: DNGA150608T02020 WCK10

CN = Siliziumnitrid Si3N4 
CC = beschichtete Keramik 

Keramik – Rhombisch negativ 55°

DNGA   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/CNGN120408T01020 WWS20
http://product/CNGN120412T01020 WWS20
http://product/CNGN120708T01020 WIS10
http://product/CNGN120708T01020 WWS20
http://product/CNGN120712T01020 WIS10
http://product/CNGN120712T01020 WWS20
http://product/CNGN120716T01020 WIS10
http://product/CNGN120716T01020 WWS20
http://product/CNGN120712T02020 WCK10
http://product/DNGA150608T02020 WCK10
http://product/DNGA150612T02020 WCK10
http://product/DNGA150404SM-S WCH10C
http://product/DNGA150408SM-S WCH10C
http://product/DNGA150412SM-S WCH10C
http://product/DNGA150604SM-S WCH10C
http://product/DNGA150608SM-S WCH10C
http://product/DNGA150612SM-S WCH10C


A 68

A 1
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d
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90˚
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Wendeschneidplatten

S

CN CR

Bezeichnung
d 

mm
f 

mm
ap 

mm W
IS

10

W
W

S2
0

RNGN120700E 12,7 0,10–0,32 0,1–3,6 a b

RNGN120700T01020 12,7 0,20–0,32 0,2–3,6 a b

RNGN150700T01020 15,875 0,10–0,40 0,2–4,5 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WIS10: RNGN120700E WIS10

CN = Siliziumnitrid Si3N4 
CR = verstärkte Keramik 

Keramik – Rund negativ

RNGN   

Wendeschneidplatten

K S H

CN CN CR CC

Bezeichnung
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
CK

10

W
IS

10

W
W

S2
0

W
CH

10
C

SNGA120408T02020 0,8 0,10–0,40 0,1–5,0 a

SNGA120412T02020 1,2 0,10–0,60 0,1–5,0 a

SNGA120416T02020 1,6 0,10–0,80 0,1–5,0 a

SNGA120408SM-S 0,8 0,05–0,30 0,1–1,0 a

SNGA120412SM-S 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a

SNGN120708T01020 0,8 0,10–0,22 0,1–3,6 b

SNGN120712T01020 1,2 0,10–0,32 0,1–3,6 a b

SNGN120412T02020 1,2 0,10–0,60 0,1–5,0 a

SNGN120416T02020 1,6 0,10–0,60 0,1–5,0 a

SNGN120712T02020 1,2 0,10–0,60 0,1–5,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCK10: SNGA120408T02020 WCK10

CN = Siliziumnitrid Si3N4 
CR = verstärkte Keramik 

CC = beschichtete Keramik 

Keramik – Quadratisch negativ

SNGA / SNGN   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/RNGN120700E WIS10
http://product/RNGN120700E WWS20
http://product/RNGN120700T01020 WIS10
http://product/RNGN120700T01020 WWS20
http://product/RNGN150700T01020 WWS20
http://product/SNGA120408T02020 WCK10
http://product/SNGA120412T02020 WCK10
http://product/SNGA120416T02020 WCK10
http://product/SNGA120408SM-S WCH10C
http://product/SNGA120412SM-S WCH10C
http://product/SNGN120708T01020 WWS20
http://product/SNGN120712T01020 WIS10
http://product/SNGN120712T01020 WWS20
http://product/SNGN120412T02020 WCK10
http://product/SNGN120416T02020 WCK10
http://product/SNGN120712T02020 WCK10


A 69
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Wendeschneidplatten

K H

CN CC

Bezeichnung
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
CK

10

W
CH

10
C

TNGA160408T02020 0,8 0,10–0,40 0,1–5,0 a

TNGA160412T02020 1,2 0,10–0,60 0,1–5,0 a

TNGA160404SM-S 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

TNGA160408SM-S 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

TNGA160412SM-S 1,2 0,05–0,30 0,1–1,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCK10: TNGA160408T02020 WCK10

CN = Siliziumnitrid Si3N4 
CC = beschichtete Keramik 

Keramik – Dreikant negativ 60°

TNGA   

Wendeschneidplatten

H

CC

Bezeichnung
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
CH

10
C

VNGA160404SM-S 16,61 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

VNGA160408SM-S 16,61 0,8 0,05–0,23 0,1–0,5 a

VNGA160412SM-S 16,61 1,2 0,05–0,25 0,1–0,7 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCH10C: VNGA160404SM-S WCH10C

CC = beschichtete Keramik

 

Keramik – Rhombisch negativ 35°

VNGA   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/TNGA160408T02020 WCK10
http://product/TNGA160412T02020 WCK10
http://product/TNGA160404SM-S WCH10C
http://product/TNGA160408SM-S WCH10C
http://product/TNGA160412SM-S WCH10C
http://product/VNGA160404SM-S WCH10C
http://product/VNGA160408SM-S WCH10C
http://product/VNGA160412SM-S WCH10C


A 70

A 1

r

80˚ s

d

l

Wendeschneidplatten

K H

CN CC

Bezeichnung
l 

mm
r 

mm
f 

mm
ap 

mm W
CK

10

W
CH

10
C

WNGA080408T02020 8,69 0,8 0,10–0,40 0,1–5,0 a

WNGA080412T02020 8,69 1,2 0,10–0,60 0,1–5,0 a

WNGA080404SM-MWS 8,69 0,4 0,05–0,25 0,1–0,5 a

WNGA080408SM-MWS 8,69 0,8 0,05–0,30 0,1–1,0 a

WNGA080404SM-S 8,69 0,4 0,05–0,20 0,1–0,5 a

WNGA080408SM-S 8,69 0,8 0,05–0,25 0,1–1,0 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCK10: WNGA080408T02020 WCK10

CN = Siliziumnitrid Si3N4 
CC = beschichtete Keramik 

Keramik – Trigon negativ 80°

WNGA   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/WNGA080408T02020 WCK10
http://product/WNGA080412T02020 WCK10
http://product/WNGA080404SM-MWS WCH10C
http://product/WNGA080408SM-MWS WCH10C
http://product/WNGA080404SM-S WCH10C
http://product/WNGA080408SM-S WCH10C


A 71

A 1

r

80˚ l

d
 

s

α

r

80˚ l

d
 

s

α

Wendeschneidplatten

H

BH

Bezeichnung Anzahl Schneidkanten
l 

mm
r 

mm W
CB

50

CPGW050202 1 5,65 0,2 b

CPGW050204 1 5,65 0,4 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCB50: CPGW050202 WCB50

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt

 

CBN – Rhombisch positiv 80°

CPGW  

Wendeschneidplatten

K S H

BH BH BC BH BL

Bezeichnung

Anzahl 
Schneidkan-

ten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BS

10

W
BH

10
C

W
BH

20
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

CCGW060202EM-2 2 2,8 6,45 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 a

CCGW060204EM-2 2 2,8 6,45 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 a

CCGW09T304EM-2 2 2,8 9,67 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 a

CCGW09T308EM-2 2 2,7 9,67 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a

CCGW060202TM-2 2 2,8 6,45 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 b

CCGW060204TM-2 2 2,8 6,45 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 a b c a b

CCGW060208TM-2 2 2,7 6,45 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a b c b

CCGW09T304TM-2 2 2,8 9,67 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 a b c a b

CCGW09T308TM-2 2 2,7 9,67 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a b c a b

CCGW09T304TS-MW2 2 2,8 9,67 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5

CCGW09T308TM-MW2 2 2,7 9,67 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a

CCGW060202TS-2 2 2,8 6,45 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 b a a

CCGW060204TS-2 2 2,8 6,45 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 b

CCGW060208TS-2 2 2,7 6,45 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 b

CCGW09T304TS-2 2 2,8 9,67 0,4 7° 0,05–0,15 0,1–0,5 b

CCGW09T308TS-2 2 2,7 9,67 0,8 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBS10: CCGW060202EM-2 WBS10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Rhombisch positiv 80°

CCGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/CPGW050202 WCB50
http://product/CPGW050204 WCB50
http://product/CCGW060202EM-2 WBS10
http://product/CCGW060204EM-2 WBS10
http://product/CCGW09T304EM-2 WBS10
http://product/CCGW09T308EM-2 WBS10
http://product/CCGW060202TM-2 WBH20C
http://product/CCGW060204TM-2 WBH10C
http://product/CCGW060204TM-2 WBH20C
http://product/CCGW060204TM-2 WBH30
http://product/CCGW060204TM-2 WBH10
http://product/CCGW060204TM-2 WBH20
http://product/CCGW060208TM-2 WBH10C
http://product/CCGW060208TM-2 WBH20C
http://product/CCGW060208TM-2 WBH30
http://product/CCGW060208TM-2 WBH20
http://product/CCGW09T304TM-2 WBH10C
http://product/CCGW09T304TM-2 WBH20C
http://product/CCGW09T304TM-2 WBH30
http://product/CCGW09T304TM-2 WBH10
http://product/CCGW09T304TM-2 WBH20
http://product/CCGW09T308TM-2 WBH10C
http://product/CCGW09T308TM-2 WBH20C
http://product/CCGW09T308TM-2 WBH30
http://product/CCGW09T308TM-2 WBH10
http://product/CCGW09T308TM-2 WBH20
http://product/CCGW09T308TM-MW2 WBH10C
http://product/CCGW060202TS-2 WBK20
http://product/CCGW060202TS-2 WBH10C
http://product/CCGW060202TS-2 WBH10
http://product/CCGW060204TS-2 WBK20
http://product/CCGW060208TS-2 WBK20
http://product/CCGW09T304TS-2 WBK20
http://product/CCGW09T308TS-2 WBK20


A 72

A 1

r

55˚

d

l
s

α

Wendeschneidplatten

K S H

BH BH BC BH BL

Bezeichnung

Anzahl 
Schneidkan-

ten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BS

10

W
BH

10
C

W
BH

20
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

DCGW070202EM-2 2 3 7,75 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 a

DCGW070204EM-2 2 2,9 7,75 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 a

DCGW11T304EM-2 2 2,9 11,63 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 a

DCGW11T308EM-2 2 2,8 11,63 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a

DCGW070202TM-2 2 3 7,75 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 b

DCGW070204TM-2 2 2,9 7,75 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 a a b

DCGW070208TM-2 2 2,8 7,75 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a a b

DCGW11T302TM-2 2 3 11,63 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,5 c b

DCGW11T304TM-2 2 2,9 11,63 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 a b c a b

DCGW11T308TM-2 2 2,8 11,63 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a b c a b

DCGW070202TS-2 2 3 7,75 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 b a

DCGW070204TS-2 2 2,9 7,75 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 b

DCGW070208TS-2 2 2,8 7,75 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 b

DCGW11T302TS-2 2 3 11,63 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,5 b a b a

DCGW11T304TS-2 2 2,9 11,63 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 b

DCGW11T308TS-2 2 2,8 11,63 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBS10: DCGW070202EM-2 WBS10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Rhombisch positiv 55°

DCGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/DCGW070202EM-2 WBS10
http://product/DCGW070204EM-2 WBS10
http://product/DCGW11T304EM-2 WBS10
http://product/DCGW11T308EM-2 WBS10
http://product/DCGW070202TM-2 WBH20
http://product/DCGW070204TM-2 WBH10C
http://product/DCGW070204TM-2 WBH10
http://product/DCGW070204TM-2 WBH20
http://product/DCGW070208TM-2 WBH10C
http://product/DCGW070208TM-2 WBH10
http://product/DCGW070208TM-2 WBH20
http://product/DCGW11T302TM-2 WBH30
http://product/DCGW11T302TM-2 WBH20
http://product/DCGW11T304TM-2 WBH10C
http://product/DCGW11T304TM-2 WBH20C
http://product/DCGW11T304TM-2 WBH30
http://product/DCGW11T304TM-2 WBH10
http://product/DCGW11T304TM-2 WBH20
http://product/DCGW11T308TM-2 WBH10C
http://product/DCGW11T308TM-2 WBH20C
http://product/DCGW11T308TM-2 WBH30
http://product/DCGW11T308TM-2 WBH10
http://product/DCGW11T308TM-2 WBH20
http://product/DCGW070202TS-2 WBK20
http://product/DCGW070202TS-2 WBH10
http://product/DCGW070204TS-2 WBK20
http://product/DCGW070208TS-2 WBK20
http://product/DCGW11T302TS-2 WBK20
http://product/DCGW11T302TS-2 WBH10C
http://product/DCGW11T302TS-2 WBH20C
http://product/DCGW11T302TS-2 WBH10
http://product/DCGW11T304TS-2 WBK20
http://product/DCGW11T308TS-2 WBK20


A 73

A 1

α

r

d

le

l90°
s

r

α

60˚

s

d

l

Wendeschneidplatten

K

BH

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

SCGW09T304TS-4 4 2,8 9,53 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 b

SCGW09T308TS-4 4 2,8 9,53 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 b

Bestellbeispiel für die Sorte WBK20: SCGW09T304TS-4 WBK20 BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 

CBN – Quadratisch positiv

SCGW   

Wendeschneidplatten

K H

BH BC BH BL

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BH

10
C

W
BH

20
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

TCGW110204TM-3 3 3,1 11 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 a b c a b

TCGW110208TM-3 3 2,8 11 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a b c a b

TCGW110202TS-3 3 2,8 11 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 b

TCGW110204TS-3 3 3,1 11 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBH10: TCGW110204TM-3 WBH10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Dreikant positiv 60°

TCGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/SCGW09T304TS-4 WBK20
http://product/SCGW09T308TS-4 WBK20
http://product/TCGW110204TM-3 WBH10C
http://product/TCGW110204TM-3 WBH20C
http://product/TCGW110204TM-3 WBH30
http://product/TCGW110204TM-3 WBH10
http://product/TCGW110204TM-3 WBH20
http://product/TCGW110208TM-3 WBH10C
http://product/TCGW110208TM-3 WBH20C
http://product/TCGW110208TM-3 WBH30
http://product/TCGW110208TM-3 WBH10
http://product/TCGW110208TM-3 WBH20
http://product/TCGW110202TS-3 WBK20
http://product/TCGW110204TS-3 WBK20


A 74

A 1

60°

d

r
le

sl
α

d

l

 

s

r

35˚
α

Wendeschneidplatten

K H

BH BL

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
BK

20

W
BH

10

W
BH

20

TCGW06T102TS-1 1 2,4 6,87 0,2 7° 0,02–0,12 0,1–0,3 b a b

TCGW06T104TS-1 1 2,2 6,87 0,4 7° 0,02–0,12 0,1–0,3 b a b

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBH10: TCGW06T102TS-1 WBH10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Dreikant positiv 60°

TCGW   

Wendeschneidplatten

H

BC BH BL

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
BH

20
C

W
BH

30

W
BH

10

W
BH

20

VBGW110304TM-2 2 3 11,07 0,4 5° 0,05–0,20 0,1–0,5 a b

VBGW160402TM-2 2 3,4 16,61 0,2 5° 0,05–0,25 0,1–0,5 a b

VBGW160404TM-2 2 3 16,61 0,4 5° 0,05–0,20 0,1–0,5 b c a b

VBGW160408TM-2 2 3 16,61 0,8 5° 0,05–0,25 0,1–0,5 b c a b

VBGW160404TS-2 2 3 16,61 0,4 5° 0,05–0,20 0,1–0,5 a

VBGW160408TS-2 2 3 16,61 0,8 5° 0,05–0,25 0,1–0,5 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBH10: VBGW110304TM-2 WBH10

BC = beschichtetes CBN 
BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Rhombisch positiv 35°

VBGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/TCGW06T102TS-1 WBK20
http://product/TCGW06T102TS-1 WBH10
http://product/TCGW06T102TS-1 WBH20
http://product/TCGW06T104TS-1 WBK20
http://product/TCGW06T104TS-1 WBH10
http://product/TCGW06T104TS-1 WBH20
http://product/VBGW110304TM-2 WBH10
http://product/VBGW110304TM-2 WBH20
http://product/VBGW160402TM-2 WBH10
http://product/VBGW160402TM-2 WBH20
http://product/VBGW160404TM-2 WBH20C
http://product/VBGW160404TM-2 WBH30
http://product/VBGW160404TM-2 WBH10
http://product/VBGW160404TM-2 WBH20
http://product/VBGW160408TM-2 WBH20C
http://product/VBGW160408TM-2 WBH30
http://product/VBGW160408TM-2 WBH10
http://product/VBGW160408TM-2 WBH20
http://product/VBGW160404TS-2 WBH10
http://product/VBGW160408TS-2 WBH10


A 75

A 1

d

l

 

s

r

35˚
α

Wendeschneidplatten

S H

BH BC BL

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
BS

10

W
BH

20
C

W
BH

10

VCGW110302EM-2 2 3,4 11,07 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 a

VCGW110304EM-2 2 3 11,07 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,3 a

VCGW160404EM-2 2 3 16,61 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 a

VCGW160408EM-2 2 3 16,61 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a

VCGW160404TM-2 2 3 16,61 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 a

VCGW160408TM-2 2 3 16,61 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a

VCGW110302TS-2 2 3,4 11,07 0,2 7° 0,05–0,15 0,1–0,3 b

VCGW160404TS-2 2 3 16,61 0,4 7° 0,05–0,20 0,1–0,5 a

VCGW160408TS-2 2 3 16,61 0,8 7° 0,05–0,25 0,1–0,5 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WBS10: VCGW110302EM-2 WBS10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BC = beschichtetes CBN 

BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt 

CBN – Rhombisch positiv 35°

VCGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/VCGW110302EM-2 WBS10
http://product/VCGW110304EM-2 WBS10
http://product/VCGW160404EM-2 WBS10
http://product/VCGW160408EM-2 WBS10
http://product/VCGW160404TM-2 WBH10
http://product/VCGW160408TM-2 WBH10
http://product/VCGW110302TS-2 WBH20C
http://product/VCGW160404TS-2 WBH10
http://product/VCGW160408TS-2 WBH10


A 76

A 1

r

80˚ sl

d

s

d

α

Wendeschneidplatten

K H

BH BH

Bezeichnung Anzahl Schneidkanten
l 

mm
r 

mm W
CB

80

W
CB

50

W
CB

80

WCMW020102 1 2,7 0,2 a b c

WCMW020104 1 2,7 0,4 b

WCMW030202 1 3,5 0,2 a b c

WCMW030204 1 3,5 0,4 a b c

WCMW040202 1 4,3 0,2 b

WCMW040204 1 4,3 0,4 a b c

WCMW050304 1 5,43 0,4 a b c

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WCB50: WCMW020102 WCB50

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt

 

CBN – Trigon positiv 80°

WCMW   

Wendeschneidplatten

S

CN

Bezeichnung
d 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
IS

10

RPGN090300E 9,525 11° 0,10–0,20 0,1–2,4 a

RPGN120400E 12,7 11° 0,10–0,30 0,1–3,6 a

RPGN090300T01020 9,525 11° 0,10–0,25 0,2–2,4 a

RPGN120400T01020 12,7 11° 0,10–0,32 0,2–3,6 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WIS10: RPGN090300E WIS10

CN = Siliziumnitrid Si3N4

 

Keramik – Rund positiv

RPGN   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/WCMW020102 WCB80
http://product/WCMW020102 WCB50
http://product/WCMW020102 WCB80
http://product/WCMW020104 WCB50
http://product/WCMW030202 WCB80
http://product/WCMW030202 WCB50
http://product/WCMW030202 WCB80
http://product/WCMW030204 WCB80
http://product/WCMW030204 WCB50
http://product/WCMW030204 WCB80
http://product/WCMW040202 WCB50
http://product/WCMW040204 WCB80
http://product/WCMW040204 WCB50
http://product/WCMW040204 WCB80
http://product/WCMW050304 WCB80
http://product/WCMW050304 WCB50
http://product/WCMW050304 WCB80
http://product/RPGN090300E WIS10
http://product/RPGN120400E WIS10
http://product/RPGN090300T01020 WIS10
http://product/RPGN120400T01020 WIS10


A 77

A 1

s

d

α

r

80˚ l

d
 

s

 

α

δ

Wendeschneidplatten

S

CN CR

Bezeichnung
d 

mm α
f 

mm
ap 

mm W
IS

10

W
W

S2
0

RCGX090700E 9,525 7° 0,10–0,25 0,1–2,4 a

RCGX120700E 12,7 7° 0,10–0,32 0,1–3,6 a

RCGX060600T01020 6,35 7° 0,10–0,20 0,2–1,8 a

RCGX090700T01020 9,525 7° 0,10–0,25 0,2–2,4 a b

RCGX120700T01020 12,7 7° 0,10–0,32 0,2–3,6 a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 CN = Siliziumnitrid Si3N4 
CR = verstärkte Keramik 

Keramik – Rund positiv

RCGX   

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

CPGW050204FS-1 1 3 5,64 0,4 11° 0° 0,03–0,25 0,1–2,5 a a

CPGW060204FS-1 1 3,5 6,45 0,4 11° 0° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

CPGW09T304FS-1 1 4 9,67 0,4 11° 0° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

CPGW09T308FS-1 1 4 9,67 0,8 11° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

CPGW120408FS-1 1 4 12,9 0,8 11° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: CPGW050204FS-1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Rhombisch positiv 80°

CPGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/RCGX090700E WIS10
http://product/RCGX120700E WIS10
http://product/RCGX060600T01020 WIS10
http://product/RCGX090700T01020 WIS10
http://product/RCGX090700T01020 WWS20
http://product/RCGX120700T01020 WIS10
http://product/CPGW050204FS-1 WDN10
http://product/CPGW050204FS-1 WDN10
http://product/CPGW060204FS-1 WDN10
http://product/CPGW060204FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CPGW120408FS-1 WDN10
http://product/CPGW120408FS-1 WDN10


A 78

A 1

r

80˚ l

d
 

s

 

α

δ

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

CCGT060202FS-1 1 3,5 6,45 0,2 7° 7° 0,03–0,12 0,1–3,0 a a

CCGT060204FS-1 1 3,5 6,45 0,4 7° 7° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

CCGT060208FS-1 1 3,5 6,45 0,8 7° 7° 0,03–0,38 0,1–3,0 a a

CCGT09T304FS-1 1 4 9,67 0,4 7° 10° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

CCGT09T308FS-1 1 4 9,67 0,8 7° 10° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

CCGT060204FS-M1 1 3,5 6,45 0,4 7° 0,08–0,20 0,1–2,0 a a

CCGT09T304FS-M1 1 4 9,67 0,4 7° 0,08–0,20 0,1–2,0 a a

CCGW060202FS-1 1 3,6 6,45 0,2 7° 0° 0,03–0,12 0,1–3,0 a a

CCGW060204FS-1 1 3,5 6,45 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

CCGW060208FS-1 1 3,5 6,45 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–3,0 a a

CCGW09T302FS-1 1 4,1 9,67 0,2 7° 0° 0,03–0,12 0,1–3,5 a a

CCGW09T304FS-1 1 4,1 9,67 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

CCGW09T308FS-1 1 4 9,67 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

CCGW120404FS-1 1 4,1 12,9 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

CCGW120408FS-1 1 4 12,9 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

CCGW060204FSL-9 1 6,4 6,45 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–6,4 a a

CCGW09T304FSL-9 1 9,7 9,67 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–9,7 a a

CCGW09T308FSL-9 1 9,7 9,67 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–9,7 a a

CCGW060204FSR-9 1 6,4 6,45 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–6,4 a a

CCGW09T304FSR-9 1 9,7 9,67 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–9,7 a a

CCGW09T308FSR-9 1 9,7 9,67 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–9,7 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: CCGT060202FS-1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Rhombisch positiv 80°

CCGT / CCGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/CCGT060202FS-1 WDN10
http://product/CCGT060202FS-1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-1 WDN10
http://product/CCGT060208FS-1 WDN10
http://product/CCGT060208FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGT09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-M1 WDN10
http://product/CCGT060204FS-M1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-M1 WDN10
http://product/CCGT09T304FS-M1 WDN10
http://product/CCGW060202FS-1 WDN10
http://product/CCGW060202FS-1 WDN10
http://product/CCGW060204FS-1 WDN10
http://product/CCGW060204FS-1 WDN10
http://product/CCGW060208FS-1 WDN10
http://product/CCGW060208FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T302FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T302FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T304FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGW09T308FS-1 WDN10
http://product/CCGW120404FS-1 WDN10
http://product/CCGW120404FS-1 WDN10
http://product/CCGW120408FS-1 WDN10
http://product/CCGW120408FS-1 WDN10
http://product/CCGW060204FSL-9 WDN10
http://product/CCGW060204FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSL-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSL-9 WDN10
http://product/CCGW060204FSR-9 WDN10
http://product/CCGW060204FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T304FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSR-9 WDN10
http://product/CCGW09T308FSR-9 WDN10


A 79

A 1

r

55˚

d

l

 

s

α

δ

r

55˚

d

l

 

s

α

δ

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

DPGW070204FS-1 1 3,5 7,75 0,4 11° 0° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

DPGW11T304FS-1 1 4 11,63 0,4 11° 0° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

DPGW11T308FS-1 1 4 11,63 0,8 11° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: DPGW070204FS-1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Rhombisch positiv 55°

DPGW   

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

DCGT070202FS-1 1 3,7 7,75 0,2 7° 7° 0,03–0,12 0,1–3,0 a a

DCGT070204FS-1 1 3,5 7,75 0,4 7° 7° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

DCGT11T302FS-1 1 4,2 11,63 0,2 7° 10° 0,03–0,12 0,1–3,5 a a

DCGT11T304FS-1 1 4 11,63 0,4 7° 10° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

DCGT11T308FS-1 1 4 11,63 0,8 7° 10° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

DCGT070204FS-M1 1 3,5 7,75 0,4 7° 0,08–0,20 0,1–2,0 a a

DCGT11T304FS-M1 1 4 11,63 0,4 7° 0,08–0,20 0,1–2,0 a a

DCGW070202FS-1 1 3,7 7,75 0,2 7° 0° 0,03–0,12 0,1–3,0 a a

DCGW070204FS-1 1 3,5 7,75 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

DCGW070208FS-1 1 3,5 7,75 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–3,0 a a

DCGW11T302FS-1 1 4,2 11,63 0,2 7° 0° 0,03–0,12 0,1–3,5 a a

DCGW11T304FS-1 1 4 11,63 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

DCGW11T308FS-1 1 4 11,63 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: DCGT070202FS-1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Rhombisch positiv 55°

DCGT / DCGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/DPGW070204FS-1 WDN10
http://product/DPGW070204FS-1 WDN10
http://product/DPGW11T304FS-1 WDN10
http://product/DPGW11T304FS-1 WDN10
http://product/DPGW11T308FS-1 WDN10
http://product/DPGW11T308FS-1 WDN10
http://product/DCGT070202FS-1 WDN10
http://product/DCGT070202FS-1 WDN10
http://product/DCGT070204FS-1 WDN10
http://product/DCGT070204FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T302FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T302FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T304FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T304FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T308FS-1 WDN10
http://product/DCGT11T308FS-1 WDN10
http://product/DCGT070204FS-M1 WDN10
http://product/DCGT070204FS-M1 WDN10
http://product/DCGT11T304FS-M1 WDN10
http://product/DCGT11T304FS-M1 WDN10
http://product/DCGW070202FS-1 WDN10
http://product/DCGW070202FS-1 WDN10
http://product/DCGW070204FS-1 WDN10
http://product/DCGW070204FS-1 WDN10
http://product/DCGW070208FS-1 WDN10
http://product/DCGW070208FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T302FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T302FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T304FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T304FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T308FS-1 WDN10
http://product/DCGW11T308FS-1 WDN10


A 80

A 1

r

90˚

d

l

 

s

α

δ

d

r

s

90° l = le

δ
α

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

SPGW09T308FS-1 1 4 9,53 0,8 11° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: SPGW09T308FS-1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Quadratisch positiv

SPGW   

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

SCGW09T304FS-9 1 9,5 9,53 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–9,5 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: SCGW09T304FS-9 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Quadratisch positiv

SCGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/SPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/SPGW09T308FS-1 WDN10
http://product/SCGW09T304FS-9 WDN10
http://product/SCGW09T304FS-9 WDN10


A 81

A 1

d

l

 

s60˚

r

α

δ

60°

d

r
le

l

δ
α

s

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

TPGW110204FS-1 1 4,2 11 0,4 11° 0° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

TPGW110208FS-1 1 4 11 0,8 11° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

TPGW16T304FS-1 1 4,2 16,5 0,4 11° 0° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

TPGW16T308FS-1 1 4 16,5 0,8 11° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: TPGW110204FS-1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Dreikant positiv 60°

TPGW   

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

TCGW090204FS-1 1 3,8 9,62 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

TCGW110202FS-1 1 4,4 11 0,2 7° 0° 0,03–0,12 0,1–3,0 a a

TCGW110204FS-1 1 4,3 11 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

TCGW110208FS-1 1 4 11 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–3,0 a a

TCGW16T304FS-1 1 4,3 16,5 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,5 a a

TCGW16T308FS-1 1 4 16,5 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–3,5 a a

TCGW090204FS-9 1 9 9,62 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–9,0 a a

TCGW110204FS-9 1 10,4 11 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–10,4 a a

TCGW16T308FS-9 1 15,3 16,5 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–15,3 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: TCGW090204FS-1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Dreikant positiv 60°

TCGW   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/TPGW110204FS-1 WDN10
http://product/TPGW110204FS-1 WDN10
http://product/TPGW110208FS-1 WDN10
http://product/TPGW110208FS-1 WDN10
http://product/TPGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TPGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TPGW16T308FS-1 WDN10
http://product/TPGW16T308FS-1 WDN10
http://product/TCGW090204FS-1 WDN10
http://product/TCGW090204FS-1 WDN10
http://product/TCGW110202FS-1 WDN10
http://product/TCGW110202FS-1 WDN10
http://product/TCGW110204FS-1 WDN10
http://product/TCGW110204FS-1 WDN10
http://product/TCGW110208FS-1 WDN10
http://product/TCGW110208FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T304FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-1 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-1 WDN10
http://product/TCGW090204FS-9 WDN10
http://product/TCGW090204FS-9 WDN10
http://product/TCGW110204FS-9 WDN10
http://product/TCGW110204FS-9 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-9 WDN10
http://product/TCGW16T308FS-9 WDN10


A 82

A 1

d

l

 

s

r

35˚
α

δ

N

l

d

35°

s
7°

r
le

Wendeschneidplatten

N O

DP DP

Bezeichnung
Anzahl 

Schneidkanten
le 

mm
l 

mm
r 

mm α δ
f 

mm
ap 

mm W
D

N
10

W
D

N
10

VCGT110302FS-1 1 4,1 11,07 0,2 7° 10° 0,03–0,12 0,1–3,0 a a

VCGT110304FS-1 1 3,7 11,07 0,4 7° 10° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

VCGT160404FS-1 1 4,5 16,61 0,4 7° 10° 0,03–0,25 0,1–4,0 a a

VCGT160408FS-1 1 4,5 16,61 0,8 7° 10° 0,03–0,38 0,1–4,0 a a

VCGW110302FS-1 1 4,1 11,07 0,2 7° 0° 0,03–0,12 0,1–3,0 a a

VCGW110304FS-1 1 3,7 11,07 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–3,0 a a

VCGW110308FS-1 1 3,7 11,07 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–3,0 a a

VCGW160404FS-1 1 4,5 16,61 0,4 7° 0° 0,03–0,25 0,1–4,0 a a

VCGW160408FS-1 1 4,5 16,61 0,8 7° 0° 0,03–0,38 0,1–4,0 a a

Abmessungen − siehe Bezeichnungsschlüssel nach ISO 1832 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: VCGT110302FS-1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Rhombisch positiv 35°

VCGT / VCGW   

Wendeschneidplatten

H

BC

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
r 

mm
l 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BH

20
C

WL25-RC0420NTM-3 3 2 25 3,2 0,02–0,50 0,1–2,0 b

WL25-RC0525NTM-3 3 2,5 25 5 0,02–0,50 0,1–2,5 b

Bestellbeispiel für die Sorte WBH20C: WL25-RC0420NTM-3 WBH20C BC = beschichtetes CBN 

CBN – Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem

WL...-RC...   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/VCGT110302FS-1 WDN10
http://product/VCGT110302FS-1 WDN10
http://product/VCGT110304FS-1 WDN10
http://product/VCGT110304FS-1 WDN10
http://product/VCGT160404FS-1 WDN10
http://product/VCGT160404FS-1 WDN10
http://product/VCGT160408FS-1 WDN10
http://product/VCGT160408FS-1 WDN10
http://product/VCGW110302FS-1 WDN10
http://product/VCGW110302FS-1 WDN10
http://product/VCGW110304FS-1 WDN10
http://product/VCGW110304FS-1 WDN10
http://product/VCGW110308FS-1 WDN10
http://product/VCGW110308FS-1 WDN10
http://product/VCGW160404FS-1 WDN10
http://product/VCGW160404FS-1 WDN10
http://product/VCGW160408FS-1 WDN10
http://product/VCGW160408FS-1 WDN10
http://product/WL25-RC0420NTM-3 WBH20C
http://product/WL25-RC0525NTM-3 WBH20C


A 83

A 1

N R L

s
7°

l

d

35°

rle

l

d

35°

ler

l

d

35°

rle

Wendeschneidplatten

H

BC

Bezeichnung
Anzahl Schneid-

kanten
r 

mm
l 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
BH

20
C

WL25-VC0704LTM-3 3 0,4 25 3 0,05–0,20 0,1–0,5 b

WL25-VC0708LTM-3 3 0,8 25 3 0,05–0,25 0,1–0,5 b

WL25-VC0704NTM-3 3 0,4 25 3 0,05–0,20 0,1–0,5 b

WL25-VC0708NTM-3 3 0,8 25 3 0,05–0,25 0,1–0,5 b

WL25-VC0704RTM-3 3 0,4 25 3 0,05–0,20 0,1–0,5 b

WL25-VC0708RTM-3 3 0,8 25 3 0,05–0,25 0,1–0,5 b

Bestellbeispiel für die Sorte WBH20C: WL25-VC0704LTM-3 WBH20C BC = beschichtetes CBN 

CBN – Wendeschneidplatten Kopierdrehsystem

WL...-VC...   

ISO-Wendeschneidplatten – CBN / PKD / Keramik

ISO-Drehen

http://product/WL25-VC0704LTM-3 WBH20C
http://product/WL25-VC0708LTM-3 WBH20C
http://product/WL25-VC0704NTM-3 WBH20C
http://product/WL25-VC0708NTM-3 WBH20C
http://product/WL25-VC0704RTM-3 WBH20C
http://product/WL25-VC0708RTM-3 WBH20C


A 84

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – Negative Grundform

Type 80°

CN . .

Bearbeitung

95° 75°

75°

 

Bezeichnung DCLN DCLN...-P DCBN DCKN

Anstellwinkel 95° 95° 75° 75°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung extern extern

Schaftgröße h [mm] 16–32 20–32 25–32 25–32

Schaftgröße h [Inch] 0,625–1,500 0,750–1,000 1,000–1,250

Plattengröße l [mm] 9–19 12–16 12–19 12–16

Seite im Katalog A 102 A 106 A 108 A 110

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ DCLN DCLN-P DCBN DCKN

Type 80°

CN . .
55°

DN . .

Bearbeitung

75°
≤12°30'

107°30' 93°

≤27°

 

Bezeichnung DCRN DDHN DDJN DDJN...-P

Anstellwinkel 75° 107,5° 93° 93°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr extern extern extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 20–25 20–32 20–25

Schaftgröße h [Inch] 1,000–1,250 0,625–1,500 0,750–1,000

Plattengröße l [mm] 12–19 15 11–15 11–15

Seite im Katalog A 109 A 112 A 113 A 116

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ DCRN DDHN DDJN DDJN-P

Walter Turn Drehwerkzeuge – Außenbearbeitung

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/DCLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/DCBN
https://www.walter-tools.com/woc/DCKN
https://www.walter-tools.com/woc/DCRN
https://www.walter-tools.com/woc/DDHN
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN
https://www.walter-tools.com/woc/DDJN-P


A 85

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – Negative Grundform

Type 55°

DN . .
90°

SN . .

Bearbeitung
≤57°62°30'

75°

75°

 

Bezeichnung DDNN DDPN DSBN DSKN

Anstellwinkel 62,5° 62,5° 75° 75°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr extern extern extern extern

Schaftgröße h [mm] 20–32 25–40 25–32

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,250

Plattengröße l [mm] 11–15 15 12–19 12–15

Seite im Katalog A 118 A 119 A 120 A 124

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ DDNN DDPN DSBN DSKN

Type 90°

SN . .

Bearbeitung

75° 45°

 

Bezeichnung DSRN DSBN...-P PSBN DSDN

Anstellwinkel 75° 75° 75° 45°

Spannsystem Pratze Pratze Kniehebel Pratze

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung extern extern

Schaftgröße h [mm] 25 20–50 20–32

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,500 0,625–1,500

Plattengröße l [mm] 12–25 12 12–25 9–25

Seite im Katalog A 121 A 122 A 123 A 125

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ DSRN DSBN-P PSBN DSDN

Walter Turn Drehwerkzeuge – Außenbearbeitung

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/DDNN
https://www.walter-tools.com/woc/DDPN
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN
https://www.walter-tools.com/woc/DSKN
https://www.walter-tools.com/woc/DSRN
https://www.walter-tools.com/woc/DSBN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PSBN
https://www.walter-tools.com/woc/DSDN


A 86

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – Negative Grundform

Type 90°

SN . .
60°

TN . .

Bearbeitung

45° 45°
93° ≤22°

 

Bezeichnung DSSN DSSN...-P PSDN DTJN

Anstellwinkel 45° 45° 45° 93°

Spannsystem Pratze Pratze Kniehebel Pratze

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung extern extern

Schaftgröße h [mm] 20–32 25 12–40

Schaftgröße h [Inch] 1,000 0,750–1,250

Plattengröße l [mm] 12–19 12 9–25 16–27

Seite im Katalog A 128 A 130 A 127 A 132

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ DSSN DSSN-P PSDN DTJN

Type 60°
TN . .

Bearbeitung
93° ≤22°

91°

91°

 

Bezeichnung MTJN DTFN DTGN DTGN...-P

Anstellwinkel 93° 91° 91° 91°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr extern extern extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 20–32 20–32 20–25

Schaftgröße h [Inch] 1,000

Plattengröße l [mm] 16–22 22 16–22 16

Seite im Katalog A 136 A 138 A 131 A 134

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ MTJN DTFN DTGN DTGN-P

Walter Turn Drehwerkzeuge – Außenbearbeitung

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/DSSN
https://www.walter-tools.com/woc/DSSN-P
https://www.walter-tools.com/woc/PSDN
https://www.walter-tools.com/woc/DTJN
https://www.walter-tools.com/woc/MTJN
https://www.walter-tools.com/woc/DTFN
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN
https://www.walter-tools.com/woc/DTGN-P


A 87

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – Negative Grundform

Type 60°
TN . .

35°
VN . .

Bearbeitung 91°

91°

≤25° ≤44°
93°

 

Bezeichnung PTFN PTGN DVTN DVJN

Anstellwinkel 91° 91° 117,5° 93°

Spannsystem Kniehebel Kniehebel Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr extern extern extern extern

Schaftgröße h [mm] 25–32 16–32 20–32

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,250 0,750–1,250

Plattengröße l [mm] 16 16 16 16

Seite im Katalog A 137 A 135 A 139 A 140

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ PTFN PTGN DVTN DVJN

Type 35°
VN . . 80° WN . .

Bearbeitung
≤44°

93° ≤70°72°30'
95°

 

Bezeichnung DVJN...-P DVVN DWLN DWLN...-P

Anstellwinkel 93° 72,5° 95° 95°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung extern extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 20–25 20–32 16–32 20–25

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,000 0,750–1,250 0,750–1,250 0,750–1,000

Plattengröße l [mm] 16 16 6–10 8

Seite im Katalog A 142 A 144 A 146 A 149

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ DVJN-P DVVN DWLN DWLN-P

Walter Turn Drehwerkzeuge – Außenbearbeitung

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/PTFN
https://www.walter-tools.com/woc/PTGN
https://www.walter-tools.com/woc/DVTN
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN
https://www.walter-tools.com/woc/DVJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/DVVN
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/DWLN-P


A 88

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – Positive Grundform

Type 80°

CC . .
55°

DC . .

Bearbeitung

95°
≤12°30'

107°30' 93°

≤30°

 

Bezeichnung SCLC SDHC SDJC DDJC...-P

Anstellwinkel 95° 107,5° 93° 93°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Pratze

Kühlmittelzufuhr extern extern extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 10–25 12–25 10–25 20–25

Schaftgröße h [Inch] 0,375–1,250 0,375–1,000

Plattengröße l [mm] 6–12 7–11 7–11 11

Seite im Katalog A 151 A 153 A 154 A 156

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ SCLC SDHC SDJC DDJC-P

Type 55°

DC . . RC . . 

Bearbeitung
≤60°62°30' 90° ≤27°

 

Bezeichnung SDNC SRAC SRDC SRGC

Anstellwinkel 62,5° 0° 0° 0°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr extern extern extern extern

Schaftgröße h [mm] 10–25 12–32

Schaftgröße h [Inch] 1,000–1,250 0,500–1,250 1,000

Plattengröße l [mm] 7–11 6–12 6–16 12

Seite im Katalog A 157 A 162 A 158 A 164

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ SDNC SRAC SRDC SRGC

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/SDHC
https://www.walter-tools.com/woc/SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/DDJC-P
https://www.walter-tools.com/woc/SDNC
https://www.walter-tools.com/woc/SRAC
https://www.walter-tools.com/woc/SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/SRGC


A 89

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – Positive Grundform

Type
RC . . 

90°

SC . .

Bearbeitung
≤27° 90° 45° 45°

 

Bezeichnung SRSC PRDC SSDC SSDCN

Anstellwinkel 0° 0° 45° 45°

Spannsystem Schraube Kniehebel Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr extern extern extern extern

Schaftgröße h [mm] 20–32 20–50 16–25 12–25

Schaftgröße h [Inch] 1,000 0,375–0,750

Plattengröße l [mm] 6–16 10–32 6–12 9–12

Seite im Katalog A 160 A 159 A 165 A 166

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ SRSC PRDC SSDC SSDCN

Type 60°
TC . .

35°
VB . . / VC . .

Bearbeitung

91°

≤35°
107°30'

≤50°
93°

 

Bezeichnung STGC SVHB PVHB SVJB

Anstellwinkel 91° 107,5° 107,5° 93°

Spannsystem Schraube Schraube Kniehebel Schraube

Kühlmittelzufuhr extern extern extern extern

Schaftgröße h [mm] 12–25 16–32 16–32 12–32

Schaftgröße h [Inch] 0,375–1,000 0,500–1,000

Plattengröße l [mm] 11–16 11–16 11–16 11–16

Seite im Katalog A 168 A 170 A 171 A 172

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ STGC SVHB PVHB SVJB

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/SRSC
https://www.walter-tools.com/woc/PRDC
https://www.walter-tools.com/woc/SSDC
https://www.walter-tools.com/woc/SSDCN
https://www.walter-tools.com/woc/STGC
https://www.walter-tools.com/woc/SVHB
https://www.walter-tools.com/woc/PVHB
https://www.walter-tools.com/woc/SVJB


A 90

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – Positive Grundform

Type 35°
VB . . / VC . .

Bearbeitung
≤50°

93°
≤70°72°30'

 

Bezeichnung DVJB...-P PVJB SVVB PVVB

Anstellwinkel 93° 93° 72,5° 72,5°

Spannsystem Pratze Kniehebel Schraube Kniehebel

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung extern extern extern

Schaftgröße h [mm] 20–25 16–32 12–32 20–32

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,000

Plattengröße l [mm] 16 11–16 11–16 11–16

Seite im Katalog A 174 A 175 A 176 A 178

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ DVJB-P PVJB SVVB PVVB

Type 80° WC . .

Bearbeitung

95°

 

Bezeichnung SWLC

Anstellwinkel 95°

Spannsystem Schraube

Kühlmittelzufuhr extern

Schaftgröße h [mm] 12–25

Schaftgröße h [Inch]

Plattengröße l [mm] 4–8

Seite im Katalog A 179

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ SWLC

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/DVJB-P
https://www.walter-tools.com/woc/PVJB
https://www.walter-tools.com/woc/SVVB
https://www.walter-tools.com/woc/PVVB
https://www.walter-tools.com/woc/SWLC


A 91

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – WL Kopierdrehsystem

Type
N

WL . .

Bearbeitung

≤35°
107°30‘

≤50°
93°

≤ 30°

113°

≤23°

≤70°72°30'

<56° 87°

<56°87°

90°

 

Bezeichnung W1011 W1011...-P W1010...-P

Anstellwinkel 107,5° 107,5° 72,5°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 16–25 20–25 20–25

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,000 0,750–1,000

Plattengröße l [mm] 25 25 25

Seite im Katalog A 180 A 182 A 186

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ W1011 W1011-P W1010-P

Walter Turn Drehwerkzeuge – Außenbearbeitung

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/W1011
https://www.walter-tools.com/woc/W1011-P
https://www.walter-tools.com/woc/W1010-P


A 92

A 1

Drehhalter Vierkantschaft – Keramik-Wendeschneidplatten

Type
RC . . / RP. . RN . .

Bearbeitung
90° 90° 15°

 

Bezeichnung CRDC CRDN CRSN CRSN...-P

Anstellwinkel 0° 0° 0° 0°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr extern extern extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 32 25–32 25–32 25

Schaftgröße h [Inch]

Plattengröße l [mm] 9–12 12 12–15 12

Seite im Katalog A 190 A 191 A 192 A 193

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ CRDC CRDN CRSN CRSN-P

Walter Turn Drehwerkzeuge – Außenbearbeitung

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/CRDC
https://www.walter-tools.com/woc/CRDN
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN
https://www.walter-tools.com/woc/CRSN-P


A 93

A 1

Drehhalter Walter Capto™ – Negative Grundform

Type 80°

CN . .
55°

DN . .

Bearbeitung

95°
≤12°30'

107°30'

 

Bezeichnung C...-DCLN C...-DCLN...-P C...-PCLN C...-DDHN...-P

Anstellwinkel 95° 95° 95° 107,5°

Spannsystem Pratze Pratze Kniehebel Pratze

Kühlmittelzufuhr intern Präzisionskühlung intern Präzisionskühlung

Walter CaptoTM Größe C4–C8 C4–C8 C3–C8 C6

Plattengröße l [mm] 12–19 12–16 12–25 15

Seite im Katalog A 194 A 196 A 197 A 199

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-DCLN C-DCLN-P C-PCLN C-DDHN-P

Type 55°

DN . .

Bearbeitung
93°

≤27°

≤ 27°
93°

≤27°

≤ 27°

 

Bezeichnung C...-DDJN C...-DDUN C...-DDJN...-P C...-DDUN...-P

Anstellwinkel 93° 93° 93° 93°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr intern intern Präzisionskühlung Präzisionskühlung

Walter CaptoTM Größe C4–C8 C4–C8 C4–C8 C6

Plattengröße l [mm] 11–15 15 11–15 15

Seite im Katalog A 200 A 204 A 202 A 205

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-DDJN C-DDUN C-DDJN-P C-DDUN-P

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDHN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN-P


A 94

A 1

Drehhalter Walter Capto™ – Negative Grundform

Type 55°

DN . .
90°

SN . .

Bearbeitung
93°

≤27° 75°

75°

75°

 

Bezeichnung C...-PDJN C...-DSKN C...-DSRN C...-PSKN

Anstellwinkel 93° 75° 75° 75°

Spannsystem Kniehebel Pratze Pratze Kniehebel

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Walter CaptoTM Größe C3–C6 C4–C8 C4–C8 C6–C8

Plattengröße l [mm] 11–15 12–19 12–25 15–19

Seite im Katalog A 203 A 206 A 209 A 208

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-PDJN C-DSKN C-DSRN C-PSKN

Type 90°

SN . .
60°

TN . .

Bearbeitung

75° 45° 45° 93° ≤22°

 

Bezeichnung C...-PSRN C...-DSDN C...-DSSN C...-MTJN

Anstellwinkel 75° 45° 45° 93°

Spannsystem Kniehebel Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Walter CaptoTM Größe C6–C8 C4–C8 C4–C6 C4–C6

Plattengröße l [mm] 19–25 12–25 12–19 16–22

Seite im Katalog A 211 A 212 A 214 A 216

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-PSRN C-DSDN C-DSSN C-MTJN

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-PDJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSRN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSRN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSDN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DSSN
https://www.walter-tools.com/woc/C-MTJN


A 95

A 1

Drehhalter Walter Capto™ – Negative Grundform

Type 60°
TN . .

35°
VN . . 80° WN . .

Bearbeitung

91°

≤44°
93° 95°

 

Bezeichnung C...-DTGN...-P C...-DVJN C...-DVJN...-P C...-DWLN

Anstellwinkel 91° 93° 93° 95°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung intern Präzisionskühlung intern

Walter CaptoTM Größe C4 C4–C8 C4–C6 C4–C6

Plattengröße l [mm] 16 16 16 6–10

Seite im Katalog A 217 A 218 A 219 A 220

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-DTGN-P C-DVJN C-DVJN-P C-DWLN

Type 80° WN . .

Bearbeitung

95°

 

Bezeichnung C...-DWLN...-P C...-PWLN

Anstellwinkel 95° 95°

Spannsystem Pratze Kniehebel

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung intern

Walter CaptoTM Größe C4–C6 C3–C6

Plattengröße l [mm] 8 6–10

Seite im Katalog A 222 A 223

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-DWLN-P C-PWLN

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-DTGN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN


A 96

A 1

Drehhalter Walter CaptoTM – Positive Grundform

Type 80°

CC . .
55°

DC . .

Bearbeitung

95° 93°

≤30°

≤60°62°30'

 

Bezeichnung C...-SCLC C...-SDJC C...-DDJC...-P C...-SDNC

Anstellwinkel 95° 93° 93° 62,5°

Spannsystem Schraube Schraube Pratze Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern Präzisionskühlung intern

Walter CaptoTM Größe C3–C6 C3–C6 C4–C5 C3–C5

Plattengröße l [mm] 9–12 7–11 11 11

Seite im Katalog A 225 A 226 A 227 A 228

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SCLC C-SDJC C-DDJC-P C-SDNC

Type
RC . . 

Bearbeitung
90° ≤27° 90° ≤27°

 

Bezeichnung C...-SRDC C...-SRSC C...-PRDC C...-PRSC

Anstellwinkel 0° 0° 0° 0°

Spannsystem Schraube Schraube Kniehebel Kniehebel

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Walter CaptoTM Größe C3–C6 C4–C6 C5–C6 C5–C8

Plattengröße l [mm] 6–16 6–16 16–25 16–25

Seite im Katalog A 229 A 231 A 230 A 232

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SRDC C-SRSC C-PRDC C-PRSC

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDJC-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDNC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRSC
https://www.walter-tools.com/woc/C-PRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-PRSC


A 97

A 1

Drehhalter Walter CaptoTM – Positive Grundform

Type 60°
TC . .

35°
VB . . / VC . .

Bearbeitung

91°

≤35°
107°30'

≤50°
93°

 

Bezeichnung C...-STGC C...-SVHB C...-SVJB C...-DVJB...-P

Anstellwinkel 91° 107,5° 93° 93°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Pratze

Kühlmittelzufuhr intern intern intern Präzisionskühlung

Walter CaptoTM Größe C4–C5 C3–C6 C3–C6 C4–C8

Plattengröße l [mm] 11–16 11–16 11–16 16

Seite im Katalog A 233 A 234 A 235 A 236

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-STGC C-SVHB C-SVJB C-DVJB-P

Type 35°
VB . . / VC . .

Bearbeitung
≤70°72°30'

 

Bezeichnung C...-SVVB

Anstellwinkel 72,5°

Spannsystem Schraube

Kühlmittelzufuhr intern

Walter CaptoTM Größe C3–C6

Plattengröße l [mm] 11–16

Seite im Katalog A 237

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SVVB

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-STGC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVHB
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVJB
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVJB-P
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVVB


A 98

A 1



A 99

A 1

Drehhalter Walter CaptoTM –  
WL Kopierdrehsystem

Type
N

WL . .

Bearbeitung

≤35°
107°30‘

≤50°
93°

≤ 30°

113°

≤23°

 

Bezeichnung W1011-C...-P

Anstellwinkel 107,5°

Spannsystem Schraube

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung

Walter CaptoTM Größe C4–C6

Plattengröße l [mm] 25

Seite im Katalog A 238

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ W1011-C-P

Walter Turn Drehwerkzeuge – Außenbearbeitung

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/W1011-C-P


A 100

A 1

Drehhalter Walter CaptoTM – Keramik-Wendeschneidplatten

Type
RN . .

Bearbeitung
15°

 

Bezeichnung C...-CRSN...-P

Anstellwinkel 0°

Spannsystem Pratze

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung

Walter CaptoTM Größe C6

Plattengröße l [mm] 12

Seite im Katalog A 240

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-CRSN-P

Walter CaptoTM – Negative Grundform Keramik

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-CRSN-P


A 101

A 1

Drehhalter Walter CaptoTM – Dreh- und Fräszentren

Type 80°

CC . .

80°

CN . .
55°

DN . . RC . . 

Bearbeitung
95° 95°

27°

93°

 

≤45°

 

 

Bezeichnung C...-SCMC C...-DCMN C...-DDMN C...-SRDC

Anstellwinkel 95° 95° 93° 0°

Spannsystem Schraube Pratze Pratze Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Walter CaptoTM Größe C6 C5–C8 C5–C8 C6

Plattengröße l [mm] 12 12–16 15 10–16

Seite im Katalog A 245 A 242 A 243 A 246

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SCMC C-DCMN C-DDMN C-SRDC

Type 35°
VB . . / VC . .

35°
VN . .

Bearbeitung ≤47°
95°

 

≤47°

 

Bezeichnung C...-SVMB C...-DVMN

Anstellwinkel 95° 95°

Spannsystem Schraube Pratze

Kühlmittelzufuhr intern intern

Walter CaptoTM Größe C5–C6 C8

Plattengröße l [mm] 16 16

Seite im Katalog A 247 A 244

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SVMB C-DVMN

Walter CaptoTM – Dreh- und Fräszentren

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-SCMC
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCMN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DDMN
https://www.walter-tools.com/woc/C-SRDC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVMB
https://www.walter-tools.com/woc/C-DVMN


CN . . CN . . 
95°

A 102

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

95˚
l4

b

l1

f

h

h1

Square shank

DCLNR1616H12 12 16 16 100 32,2 20 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCLNR2020K12 12 20 20 125 32 25 -6° -6°

DCLNR2525M12 12 25 25 150 32 32 -6° -6°

DCLNR3225P12 12 32 25 170 32 32 -6° -6°

DCLNR2525M16 16 25 25 150 39 32 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCLNR3225P16 16 32 25 170 39 32 -6° -6°

DCLNR3232P16 16 32 32 170 39 40 -6° -6°

DCLNR3232P19 19 32 32 170 43,2 40 -6° -6° CN .. 1906 ..

DCLNL1616H12 12 16 16 100 32,2 20 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCLNL2020K12 12 20 20 125 32 25 -6° -6°

DCLNL2525M12 12 25 25 150 32 32 -6° -6°

DCLNL3225P12 12 32 25 170 32 32 -6° -6°

DCLNL2525M16 16 25 25 150 39 32 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCLNL3225P16 16 32 25 170 39 32 -6° -6°

DCLNL3232P16 16 32 32 170 39 40 -6° -6°

DCLNL3232P19 19 32 32 170 43,2 40 -6° -6° CN .. 1906 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
CN .. 1204 .. 

16

 
CN .. 1204 .. 

20–32

 
CN .. 1606 .. 

25–32

 
CN .. 1906 .. 

32

Unterlage AP354-CN12 AP301-CN12 AP302-CN16 AP303-CN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK241 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

 
CN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DCLN  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DCLNR1616H12
http://product/DCLNR2020K12
http://product/DCLNR2525M12
http://product/DCLNR3225P12
http://product/DCLNR2525M16
http://product/DCLNR3225P16
http://product/DCLNR3232P16
http://product/DCLNR3232P19
http://product/DCLNL1616H12
http://product/DCLNL2020K12
http://product/DCLNL2525M12
http://product/DCLNL3225P12
http://product/DCLNL2525M16
http://product/DCLNL3225P16
http://product/DCLNL3232P16
http://product/DCLNL3232P19


A 103

A 1

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

 
CN .. 1906 ..

Unterlage für CN .. 1207 .. AP411-CN1207
 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen



CN . . CN . . 
95°

A 104

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

95˚
l4

b

l1

f

h

h1

Square shank

DCLNR103A 0,354 0,625 0,625 4,000 0,978 0,875 -6° -6° CN .. 0903 ..

DCLNR123C 0,354 0,750 0,750 5,000 0,978 1,000 -6° -6°

DCLNR104A 0,472 0,625 0,625 4,000 1,260 0,867 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCLNR124B 0,472 0,750 0,750 4,500 1,260 1,000 -6° -6°

DCLNR164C 0,472 1,000 1,000 5,000 1,260 1,250 -6° -6°

DCLNR164D 0,472 1,000 1,000 6,000 1,260 1,250 -6° -6°

DCLNR204D 0,472 1,250 1,250 6,000 1,260 1,500 -6° -6°

DCLNR244D 0,472 1,500 1,500 6,000 1,260 2,000 -6° -6°

DCLNR165D 0,630 1,000 1,000 6,000 1,540 1,250 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCLNR205D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,540 1,500 -6° -6°

DCLNR245D 0,630 1,500 1,500 6,000 1,540 2,000 -6° -6°

DCLNR206D 0,748 1,250 1,250 6,000 1,700 1,500 -6° -6° CN .. 1906 ..

DCLNR246D 0,748 1,500 1,500 6,000 1,700 2,000 -6° -6°

DCLNL103A 0,354 0,625 0,625 4,000 0,978 0,875 -6° -6° CN .. 0903 ..

DCLNL123C 0,354 0,750 0,750 5,000 0,978 1,000 -6° -6°

DCLNL124B 0,472 0,750 0,750 4,500 1,260 1,000 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCLNL164C 0,472 1,000 1,000 5,000 1,260 1,250 -6° -6°

DCLNL164D 0,472 1,000 1,000 6,000 1,260 1,250 -6° -6°

DCLNL204D 0,472 1,250 1,250 6,000 1,260 1,500 -6° -6°

DCLNL244D 0,472 1,500 1,500 6,000 1,260 2,000 -6° -6°

DCLNL165D 0,630 1,000 1,000 6,000 1,540 1,250 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCLNL205D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,540 1,500 -6° -6°

DCLNL245D 0,630 1,500 1,500 6,000 1,540 2,000 -6° -6°

DCLNL206D 0,748 1,250 1,250 6,000 1,700 1,500 -6° -6° CN .. 1906 ..

DCLNL246D 0,748 1,500 1,500 6,000 1,700 2,000 -6° -6°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
CN .. 0903 .. 
0.625–0.750

 
CN .. 1204 .. 

0.625

 
CN .. 1204 .. 
0.750–1.500

 
CN .. 1606 .. 
1.000–1.500

 
CN .. 1906 .. 
1.250–1.500

Unterlage AP414-CN09 AP354-CN12 AP301-CN12 AP302-CN16 AP303-CN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK240 PK241 PK241 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470 FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS116 RS117 RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DCLN  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DCLNR103A
http://product/DCLNR123C
http://product/DCLNR104A
http://product/DCLNR124B
http://product/DCLNR164C
http://product/DCLNR164D
http://product/DCLNR204D
http://product/DCLNR244D
http://product/DCLNR165D
http://product/DCLNR205D
http://product/DCLNR245D
http://product/DCLNR206D
http://product/DCLNR246D
http://product/DCLNL103A
http://product/DCLNL123C
http://product/DCLNL124B
http://product/DCLNL164C
http://product/DCLNL164D
http://product/DCLNL204D
http://product/DCLNL244D
http://product/DCLNL165D
http://product/DCLNL205D
http://product/DCLNL245D
http://product/DCLNL206D
http://product/DCLNL246D


A 105

A 1

Zubehör
Type

 
CN .. 0903 ..

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

 
CN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile)

PK240-SET PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

Unterlage für CN .. 1207 .. 
CN..1207..

AP411-CN1207
 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen



CN . . 
95°

A 106

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

b

h1

1b

f

l1

l4

h

M6

Square shank

DCLNR2020X12-P 12 20 20 115 38,5 25 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCLNR2525X12-P 12 25 25 130 38,5 32 -6° -6°

DCLNR2525X16-P 16 25 25 135 43,5 32 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCLNR3232X16-P 16 32 32 147 43,5 40 -5,5° -6°

DCLNL2020X12-P 12 20 20 115 38,5 25 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCLNL2525X12-P 12 25 25 130 38,5 32 -6° -6°

DCLNL2525X16-P 16 25 25 135 43,5 32 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCLNL3232X16-P 16 32 32 147 43,5 40 -5,5° -6°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
CN .. 1204 .. 

20–25

 
CN .. 1606 .. 

25–32

Unterlage AP301-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze links PK265L PK267

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS2188 FS2298

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3) FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK265L-SET PK267-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DCLN...-P 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DCLNR2020X12-P
http://product/DCLNR2525X12-P
http://product/DCLNR2525X16-P
http://product/DCLNR3232X16-P
http://product/DCLNL2020X12-P
http://product/DCLNL2525X12-P
http://product/DCLNL2525X16-P
http://product/DCLNL3232X16-P


CN . . 
95°

A 107

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

b

h1

1b

f

l1

l4

h

M6

Square shank

DCLNR124B-P 0,472 0,750 0,750 4,500 1,575 1,000 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCLNR164D-P 0,472 1,000 1,000 6,000 1,516 1,250 -6° -6°

DCLNR165D-P 0,630 1,000 1,000 6,000 1,713 1,250 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCLNL124B-P 0,472 0,750 0,750 4,500 1,575 1,000 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCLNL164D-P 0,472 1,000 1,000 6,000 1,516 1,250 -6° -6°

DCLNL165D-P 0,630 1,000 1,000 6,000 1,713 1,250 -6° -6° CN .. 1606 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
CN .. 1204 .. 
0.750–1.000

 
CN .. 1606 .. 

1.000

Unterlage AP301-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze links PK265L PK267

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS2188 FS2298

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3) FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK265L-SET PK267-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DCLN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DCLNR124B-P
http://product/DCLNR164D-P
http://product/DCLNR165D-P
http://product/DCLNL124B-P
http://product/DCLNL164D-P
http://product/DCLNL165D-P


CN . . CN . . 

75°

A 108

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

h

h1

l4

b

l1

f

75˚

Square shank

DCBNL2525M12 12 25 25 150 34,6 22 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCBNR2525M12 12 25 25 150 34,6 22 -6° -6°

DCBNL3225P12 12 32 25 170 34,6 22 -6° -6°

DCBNR3225P12 12 32 25 170 34,6 22 -6° -6°

DCBNL2525M16 16 25 25 150 41,5 22 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCBNR2525M16 16 25 25 150 41,5 22 -6° -6°

DCBNL3232P16 16 32 32 170 41,6 27 -6° -6°

DCBNR3232P16 16 32 32 170 41,6 27 -6° -6°

DCBNL3232P19 19 32 32 170 46,1 27 -6° -6° CN .. 1906 ..

DCBNR3232P19 19 32 32 170 46,1 27 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
CN .. 1204 .. 

25–32

 
CN .. 1606 .. 

25–32

 
CN .. 1906 .. 

32

Unterlage AP301-CN12 AP302-CN16 AP303-CN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

 
CN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für CN .. 1207 .. AP411-CN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DCBN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DCBNL2525M12
http://product/DCBNR2525M12
http://product/DCBNL3225P12
http://product/DCBNR3225P12
http://product/DCBNL2525M16
http://product/DCBNR2525M16
http://product/DCBNL3232P16
http://product/DCBNR3232P16
http://product/DCBNL3232P19
http://product/DCBNR3232P19


CN . . CN . . 

75°

A 109

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

h

h1

l4

b

l1

f

75˚

Square shank

DCRNL164DM1 0,472 1,000 1,000 6,000 1,350 1,048 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCRNR164DM1 0,472 1,000 1,000 6,000 1,350 1,048 -6° -6°

DCRNL205D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,640 1,291 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCRNR205D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,640 1,291 -6° -6°

DCRNL206D 0,748 1,250 1,250 6,000 1,820 1,291 -6° -6° CN .. 1906 ..

DCRNR206D 0,748 1,250 1,250 6,000 1,820 1,291 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
CN .. 1204 .. 

1.000

 
CN .. 1606 .. 

1.250

 
CN .. 1906 .. 

1.250

Unterlage AP301-CN12 AP302-CN16 AP303-CN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

 
CN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für Grundform 
CN..1207.. AP411-CN1207

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DCRN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DCRNL164DM1
http://product/DCRNR164DM1
http://product/DCRNL205D
http://product/DCRNR205D
http://product/DCRNL206D
http://product/DCRNR206D


CN . . CN . . 
75°

A 110

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

h

h1
75˚

l4

b

l1

f

Square shank

DCKNR2525M12 12 25 25 150 21,1 32 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCKNR3225P12 12 32 25 170 21,1 32 -6° -6°

DCKNR3232P16 16 32 32 170 26 40 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCKNL2525M12 12 25 25 150 21,1 32 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCKNL3225P12 12 32 25 170 21,1 32 -6° -6°

DCKNL3232P16 16 32 32 170 26 40 -6° -6° CN .. 1606 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
CN .. 1204 .. 

25–32

 
CN .. 1606 .. 

32

Unterlage AP301-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für CN .. 1207 .. AP411-CN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DCKN  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DCKNR2525M12
http://product/DCKNR3225P12
http://product/DCKNR3232P16
http://product/DCKNL2525M12
http://product/DCKNL3225P12
http://product/DCKNL3232P16


CN . . CN . . 
75°

A 111

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

h

h1
75˚

l4

b

l1

f

Square shank

DCKNR164D 0,472 1,000 1,000 6,000 0,837 1,250 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCKNR205D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,065 1,500 -6° -6° CN .. 1606 ..

DCKNL164D 0,472 1,000 1,000 6,000 0,837 1,250 -6° -6° CN .. 1204 ..

DCKNL205D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,065 1,500 -6° -6° CN .. 1606 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
CN .. 1204 .. 

1.000

 
CN .. 1606 .. 

1.250

Unterlage AP301-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für CN .. 1207 .. AP411-CN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DCKN  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DCKNR164D
http://product/DCKNR205D
http://product/DCKNL164D
http://product/DCKNL205D


DN . . DN . . ≤1
2°

30
'

107°30'

A 112

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

107˚30'

l4

b

l1

f

h

h1

Square shank

DDHNL2020K15 15 20 20 125 36,1 25 -6° -7° DN .. 1506 ..

DDHNR2020K15 15 20 20 125 36,1 25 -6° -7°

DDHNL2525M15 15 25 25 150 36,1 32 -6° -7°

DDHNR2525M15 15 25 25 150 36,1 32 -6° -7°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
DN .. 1506 .. 

20–25

Unterlage AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504

Unterlage für DN .. 1507 .. AP412-DN1507
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DDHN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DDHNL2020K15
http://product/DDHNR2020K15
http://product/DDHNL2525M15
http://product/DDHNR2525M15


DN . . DN . . 
93°

≤27°

A 113

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

93˚ l4

b

l1

f

h

h1

Square shank

DDJNL2020K11 11 20 20 125 30,2 25 -6° -7° DN .. 1104 ..

DDJNR2020K11 11 20 20 125 30,2 25 -6° -7°

DDJNL2525M11 11 25 25 150 30,2 32 -6° -7°

DDJNR2525M11 11 25 25 150 30,2 32 -6° -7°

DDJNL3225P11 11 32 25 170 30,2 32 -6° -7°

DDJNR3225P11 11 32 25 170 30,2 32 -6° -7°

DDJNL2020K15 15 20 20 125 39,4 25 -6° -7° DN .. 1506 ..

DDJNR2020K15 15 20 20 125 39,4 25 -6° -7°

DDJNL2525M15 15 25 25 150 39,4 32 -6° -7°

DDJNR2525M15 15 25 25 150 39,4 32 -6° -7°

DDJNL3225P15 15 32 25 170 39,4 32 -6° -7°

DDJNR3225P15 15 32 25 170 39,4 32 -6° -7°

DDJNL3232P15 15 32 32 170 39,4 40 -6° -7°

DDJNR3232P15 15 32 32 170 39,4 40 -6° -7°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
DN .. 1104 .. 

20–32

 
DN .. 1506 .. 

20–32

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504

Unterlage für DN .. 1507 .. AP412-DN1507
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DDJN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DDJNL2020K11
http://product/DDJNR2020K11
http://product/DDJNL2525M11
http://product/DDJNR2525M11
http://product/DDJNL3225P11
http://product/DDJNR3225P11
http://product/DDJNL2020K15
http://product/DDJNR2020K15
http://product/DDJNL2525M15
http://product/DDJNR2525M15
http://product/DDJNL3225P15
http://product/DDJNR3225P15
http://product/DDJNL3232P15
http://product/DDJNR3232P15


DN . . DN . . 
93°

≤27°

A 114

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

93˚ l4

b

l1

f

h

h1

Square shank

DDJNL103A 0,433 0,625 0,625 4,000 1,195 0,875 -6° -7° DN .. 1104 ..

DDJNR103A 0,433 0,625 0,625 4,000 1,195 0,875 -6° -7°

DDJNL123C 0,433 0,750 0,750 5,000 1,190 1,000 -6° -7°

DDJNR123C 0,433 0,750 0,750 5,000 1,190 1,000 -6° -7°

DDJNR163D 0,433 1,000 1,000 6,000 1,190 1,250 -6° -7°

DDJNL124B 0,591 0,750 0,750 4,500 1,450 1,000 -6° -7° DN .. 1504 ..

DDJNR124B 0,591 0,750 0,750 4,500 1,450 1,000 -6° -7°

DDJNL164C 0,591 1,000 1,000 5,000 1,550 1,250 -6° -7°

DDJNR164C 0,591 1,000 1,000 5,000 1,550 1,250 -6° -7°

DDJNL204D 0,591 1,250 1,250 6,000 1,550 1,500 -6° -7°

DDJNR204D 0,591 1,250 1,250 6,000 1,550 1,500 -6° -7°

DDJNL244D 0,591 1,500 1,500 6,000 1,550 2,000 -6° -7°

DDJNR244D 0,591 1,500 1,500 6,000 1,550 2,000 -6° -7°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
DN .. 1104 .. 
0.625–1.000

 
DN .. 1504 .. 
0.750–1.500

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1504 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504

Unterlage für DN .. 1506 .. AP304-DN15

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DDJN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DDJNL103A
http://product/DDJNR103A
http://product/DDJNL123C
http://product/DDJNR123C
http://product/DDJNR163D
http://product/DDJNL124B
http://product/DDJNR124B
http://product/DDJNL164C
http://product/DDJNR164C
http://product/DDJNL204D
http://product/DDJNR204D
http://product/DDJNL244D
http://product/DDJNR244D


A 115

A 1

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1504 ..

Unterlage für DN .. 1507 .. AP412-DN1507
 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen



DN . . 
93°

≤27°

A 116

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

h
b

h1 f

l1

l4

1b

M6

Square shank

DDJNR2020X11-P 11 20 20 125 48,5 25 -6° -7° DN .. 1104 ..

DDJNR2525X11-P 11 25 25 140 48,5 32 -6° -7°

DDJNR2020X15-P 15 20 20 125 48,5 25 -6° -7° DN .. 1506 ..

DDJNR2525X15-P 15 25 25 140 48,5 32 -6° -7°

DDJNL2020X11-P 11 20 20 125 48,5 25 -6° -7° DN .. 1104 ..

DDJNL2525X11-P 11 25 25 140 48,5 32 -6° -7°

DDJNL2020X15-P 15 20 20 125 48,5 25 -6° -7° DN .. 1506 ..

DDJNL2525X15-P 15 25 25 140 48,5 32 -6° -7°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
DN .. 1104 .. 

20–25

 
DN .. 1506 .. 

20–25

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze links PK261L PK265L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188 FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3) FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET PK265L-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504
 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DDJN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DDJNR2020X11-P
http://product/DDJNR2525X11-P
http://product/DDJNR2020X15-P
http://product/DDJNR2525X15-P
http://product/DDJNL2020X11-P
http://product/DDJNL2525X11-P
http://product/DDJNL2020X15-P
http://product/DDJNL2525X15-P


DN . . 
93°

≤27°

A 117

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

h
b

h1 f

l1

l4

1b

M6

Square shank

DDJNR163D-P 0,433 1,000 1,000 6,000 1,909 1,250 -6° -7° DN .. 1104 ..

DDJNR124B-P 0,591 0,750 0,750 4,500 1,969 1,000 -6° -7° DN .. 1504 ..

DDJNR164D-P 0,591 1,000 1,000 6,000 1,909 1,250 -6° -7°

DDJNL163D-P 0,433 1,000 1,000 6,000 1,909 1,250 -6° -7° DN .. 1104 ..

DDJNL124B-P 0,591 0,750 0,750 4,500 1,969 1,000 -6° -7° DN .. 1504 ..

DDJNL164D-P 0,591 1,000 1,000 6,000 1,909 1,250 -6° -7°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
DN .. 1104 .. 

1.000

 
DN .. 1504 .. 
0.750–1.000

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN1504

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze links PK261L PK265L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188 FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3) FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1504 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET PK265L-SET

Unterlage für DN .. 1506 .. AP304-DN15
 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DDJN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DDJNR163D-P
http://product/DDJNR124B-P
http://product/DDJNR164D-P
http://product/DDJNL163D-P
http://product/DDJNL124B-P
http://product/DDJNL164D-P


DN . . DN . . 
≤57°62°30'

A 118

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

62˚30'62˚30'

γ

l4

b

l1

f

h

h1

Square shank

DDNNN2020K11 11 20 20 125 31,2 10 -5° -9° DN .. 1104 ..

DDNNN2525M11 11 25 25 150 31,2 13 -5° -9°

DDNNN2525M15 15 25 25 150 40,8 13 -5° -9° DN .. 1506 ..

DDNNN3225P15 15 32 25 170 40,8 13 -5° -9°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
DN .. 1104 .. 

20–25

 
DN .. 1506 .. 

25–32

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504

Unterlage für DN .. 1507 .. AP412-DN1507
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DDNN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DDNNN2020K11
http://product/DDNNN2525M11
http://product/DDNNN2525M15
http://product/DDNNN3225P15


DN . . DN . . 
≤57°62°30'

A 119

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

62˚30'62˚30'

γ

l4

b

l1

f

h

h1

Square shank

DDPNN124B 0,591 0,750 0,750 4,500 1,610 0,375 -5° -9° DN .. 1504 ..

DDPNN164D 0,591 1,000 1,000 6,000 1,610 0,500 -5° -9°

DDPNN204D 0,591 1,250 1,250 6,000 1,610 0,625 -5° -9°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
DN .. 1504 .. 
0.750–1.250

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1504 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504

Unterlage für DN .. 1507 .. AP412-DN1507
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DDPN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DDPNN124B
http://product/DDPNN164D
http://product/DDPNN204D


SN . . SN . . 
75°

A 120

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

75˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

DSBNL2525M12 12 25 25 150 34,3 22 -6° -6° SN .. 1204 ..

DSBNR2525M12 12 25 25 150 34,3 22 -6° -6°

DSBNL3225P12 12 32 25 170 34,3 22 -6° -6°

DSBNR3225P12 12 32 25 170 34,3 22 -6° -6°

DSBNL3232P15 15 32 32 170 41,5 27 -6° -6° SN .. 1506 ..

DSBNR3232P15 15 32 32 170 41,5 27 -6° -6°

DSBNL3232P19 19 32 32 170 46,4 27 -6° -6° SN .. 1906 ..

DSBNR3232P19 19 32 32 170 46,4 27 -6° -6°

DSBNL4040S19 19 40 40 250 46,5 35 -6° -6°

DSBNR4040S19 19 40 40 250 46,5 35 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SN .. 1204 .. 

25–32

 
SN .. 1506 .. 

32

 
SN .. 1906 .. 

32–40

Unterlage AP308-SN12 AP309-SN15 AP310-SN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSBN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSBNL2525M12
http://product/DSBNR2525M12
http://product/DSBNL3225P12
http://product/DSBNR3225P12
http://product/DSBNL3232P15
http://product/DSBNR3232P15
http://product/DSBNL3232P19
http://product/DSBNR3232P19
http://product/DSBNL4040S19
http://product/DSBNR4040S19


SN . . SN . . 
75°

A 121

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

75˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

DSRNL124BM1 0,472 0,750 0,750 4,500 1,350 0,855 -6° -6° SN .. 1204 ..

DSRNR124BM1 0,472 0,750 0,750 4,500 1,350 0,855 -6° -6°

DSRNL164DM1 0,472 1,000 1,000 6,000 1,350 1,048 -6° -6°

DSRNR164DM1 0,472 1,000 1,000 6,000 1,350 1,048 -6° -6°

DSRNL165D 0,591 1,000 1,000 6,000 1,640 1,047 -6° -6° SN .. 1506 ..

DSRNR165D 0,591 1,000 1,000 6,000 1,640 1,047 -6° -6°

DSRNL205D 0,591 1,250 1,250 6,000 1,640 1,291 -6° -6°

DSRNR205D 0,591 1,250 1,250 6,000 1,640 1,291 -6° -6°

DSRNL248E 0,984 1,500 1,500 7,000 2,220 1,697 -6° -6° SN .. 2507 ..

DSRNR248E 0,984 1,500 1,500 7,000 2,220 1,697 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
SN .. 1204 .. 
0.750–1.000

 
SN .. 1506 .. 
1.000–1.250

 
SN .. 2507 .. 

1.500

Unterlage AP308-SN12 AP309-SN15 AP351-SN25

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1589 (T25IP) 
9,5 Nm

Spannpratze PK241 PK242 PK301

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1591 (T25IP) 
9,5 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471 FS1590

Stift RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1592 (T25IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 2507 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK301-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSRN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSRNL124BM1
http://product/DSRNR124BM1
http://product/DSRNL164DM1
http://product/DSRNR164DM1
http://product/DSRNL165D
http://product/DSRNR165D
http://product/DSRNL205D
http://product/DSRNR205D
http://product/DSRNL248E
http://product/DSRNR248E


SN . . 
75°

A 122

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

b

h1 f

l11b

h

l4

M6

Square shank

DSBNR2525X12-P 12 25 25 135 43,5 22 -6° -6° SN .. 1204 ..

DSBNL2525X12-P 12 25 25 135 43,5 22 -6° -6° SN .. 1204 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SN .. 1204 .. 

25

Unterlage AP308-SN12

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze links PK265L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK265L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSBN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSBNR2525X12-P
http://product/DSBNL2525X12-P


SN . . SN . . 
75°

A 123

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l4 
mm

l1 
mm γ λs Type

75˚

l1

b

f

h

h1

l4

Square shank

PSBNL2020K12 12 20 20 27,5 125 -6° -6° SN .. 1204 ..

PSBNL2525M12 12 25 25 27,5 150 -6° -6°

PSBNL3225P12 12 32 25 27,5 170 -6° -6°

PSBNR2020K12 12 20 20 27,5 125 -6° -6°

PSBNR2525M12 12 25 25 27,5 150 -6° -6°

PSBNR3225P12 12 32 25 27,5 170 -6° -6°

PSBNL2525M15 15 25 25 32 150 -6° -6° SN .. 1506 ..

PSBNL3232P15 15 32 32 32 170 -6° -6°

PSBNR2525M15 15 25 25 32 150 -6° -6°

PSBNR3232P15 15 32 32 32 170 -6° -6°

PSBNL3232P19 19 32 32 39,2 170 -6° -6° SN .. 1906 ..

PSBNL4040S19 19 40 40 41,5 250 -6° -6°

PSBNR3232P19 19 32 32 39,2 170 -6° -6°

PSBNR4040S19 19 40 40 41,5 250 -6° -6°

PSBNL4040S25 25 40 40 47,5 250 -6° -6° SN .. 2507 ..

PSBNL5050T25 25 50 50 47,5 300 -6° -6°

PSBNR4040S25 25 40 40 47,5 250 -6° -6°

PSBNR5050T25 25 50 50 47,5 300 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SN .. 1204 .. 

20–32

 
SN .. 1506 .. 

25–32

 
SN .. 1906 .. 

32–40

 
SN .. 2507 .. 

40–50

Unterlage AP141-SN1216 AP142-SN1524 AP143-SN1924 AP144-SN2524

Hebel KN102 KN104 KN106 KN107

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS352 
5 Nm

FS354 (SW 3) 
5 Nm

FS356 
10 Nm

FS357 
14 Nm

Rohrstift RS102 RS103 RS104 RS105

Montagedorn MD101 MD102 MD102 MD103

Winkelschlüssel ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-4 (SW 4)

Winkelschlüssel ISO2936-5 (SW5)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

 
SN .. 2507 ..

Unterlage AP141-SN1208 AP142-SN1516 AP143-SN1912

Unterlage für SN .. 2509 .. AP191-SN250924
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kniehebelspannung

PSBN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/PSBNL2020K12
http://product/PSBNL2525M12
http://product/PSBNL3225P12
http://product/PSBNR2020K12
http://product/PSBNR2525M12
http://product/PSBNR3225P12
http://product/PSBNL2525M15
http://product/PSBNL3232P15
http://product/PSBNR2525M15
http://product/PSBNR3232P15
http://product/PSBNL3232P19
http://product/PSBNL4040S19
http://product/PSBNR3232P19
http://product/PSBNR4040S19
http://product/PSBNL4040S25
http://product/PSBNL5050T25
http://product/PSBNR4040S25
http://product/PSBNR5050T25


SN . . SN . . 75°

A 124

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

75˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

DSKNL2525M12 12 25 25 150 23,6 32 -6° -6° SN .. 1204 ..

DSKNR2525M12 12 25 25 150 23,6 32 -6° -6°

DSKNL3232P15 15 32 32 170 28,9 40 -6° -6° SN .. 1506 ..

DSKNR3232P15 15 32 32 170 28,9 40 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SN .. 1204 .. 

25

 
SN .. 1506 .. 

32

Unterlage AP308-SN12 AP309-SN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSKN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSKNL2525M12
http://product/DSKNR2525M12
http://product/DSKNL3232P15
http://product/DSKNR3232P15


SN . . SN . . 

45°

A 125

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

45˚ 45˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

DSDNN2020K12 12 20 20 125 36,5 10,3 -6° -6° SN .. 1204 ..

DSDNN2525M12 12 25 25 150 36,5 12,8 -6° -6°

DSDNN3225P12 12 32 25 170 36,5 12,8 -6° -6°

DSDNN2525M15 15 25 25 150 44,8 12,8 -6° -6° SN .. 1506 ..

DSDNN3225P19 19 32 25 170 49,5 13 -6° -6° SN .. 1906 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SN .. 1204 .. 

20–32

 
SN .. 1506 .. 

25

 
SN .. 1906 .. 

32

Unterlage AP308-SN12 AP309-SN15 AP310-SN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSDN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSDNN2020K12
http://product/DSDNN2525M12
http://product/DSDNN3225P12
http://product/DSDNN2525M15
http://product/DSDNN3225P19


SN . . SN . . 

45°

A 126

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

45˚ 45˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

DSDNN103A 0,354 0,625 0,625 4,000 1,106 0,326 -6° -6° SN .. 0903 ..

DSDNN124B 0,472 0,750 0,750 4,500 1,450 0,386 -6° -6° SN .. 1204 ..

DSDNN164D 0,472 1,000 1,000 6,000 1,450 0,512 -6° -6°

DSDNN204D 0,472 1,250 1,250 6,000 1,450 0,638 -6° -6°

DSDNN165D 0,591 1,000 1,000 6,000 1,760 0,520 -6° -6° SN .. 1506 ..

DSDNN205D 0,591 1,250 1,250 6,000 1,106 0,326 -6° -6°

DSDNN206D 0,748 1,250 1,250 6,000 1,969 0,646 -6° -6° SN .. 1906 ..

DSDNN248D 0,984 1,500 1,500 6,000 2,260 0,791 -6° -6° SN .. 2507 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
SN .. 0903 .. 

0.625

 
SN .. 1204 .. 
0.750–1.250

 
SN .. 1506 .. 
1.000–1.250

 
SN .. 1906 .. 

1.250

 
SN .. 2507 .. 

1.500

Unterlage AP415-SN09 AP308-SN12 AP309-SN15 AP310-SN19 AP351-SN25

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1589 (T25IP) 
9,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241 PK242 PK243 PK301

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1591 (T25IP) 
9,5 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470 FS1471 FS1471 FS1590

Stift RS116 RS117 RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP) FS1592 (T25IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 0903 ..

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

 
SN .. 2507 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET PK242-SET PK243-SET PK301-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Unterlage für SN .. 2509 .. AP351-SN2509

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSDN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSDNN103A
http://product/DSDNN124B
http://product/DSDNN164D
http://product/DSDNN204D
http://product/DSDNN165D
http://product/DSDNN205D
http://product/DSDNN206D
http://product/DSDNN248D


SN . . SN . . 

45°

A 127

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l4 
mm

l1 
mm γ λs Type

45˚ 45˚

l4

l1

b

h

h1 f

Square shank

PSDNN1212F09 9 12 12 6,3 20 80 -6° -6° SN .. 0903 ..

PSDNN1616H09 9 16 16 8,3 21 100 -6° -6°

PSDNN2020K12 12 20 20 10,3 27,6 125 -6° -6° SN .. 1204 ..

PSDNN2525M12 12 25 25 12,8 27,6 150 -6° -6°

PSDNN3225P12 12 32 25 12,8 27,6 170 -6° -6°

PSDNN3225P15 15 32 25 12,5 36 170 -6° -6° SN .. 1506 ..

PSDNN3232P19 19 32 32 16,3 40,4 170 -6° -6° SN .. 1906 ..

PSDNN4040S25 25 40 40 21 48,8 250 -6° -6° SN .. 2507 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SN .. 0903 .. 

12

 
SN .. 0903 .. 

16

 
SN .. 1204 .. 

20–32

 
SN .. 1506 .. 

32

 
SN .. 1906 .. 

32

 
SN .. 2507 .. 

40

Unterlage AP409-
SN0908

AP141-
SN1216

AP142-
SN1524

AP143-
SN1924

AP144-
SN2524

Hebel KN126 KN101 KN102 KN104 KN106 KN107

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS2182 
2 Nm

FS351 
2 Nm

FS352 
5 Nm

FS354 (SW 3) 
5 Nm

FS356 
10 Nm

FS357 
14 Nm

Rohrstift RS120 RS102 RS103 RS104 RS105

Montagedorn MD101 MD101 MD102 MD102 MD103

Winkelschlüssel
ISO2936-2 
(SW 2,5)

ISO2936-2,5 
(SW 2,5)

ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-4 
(SW 4)

ISO2936-5 
(SW5)

 

Zubehör
Type

 
SN .. 0903 ..

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

 
SN .. 2507 ..

Unterlage AP141-SN1208 AP142-SN1516 AP143-SN1912 AP191-SN250924
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kniehebelspannung

PSDN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/PSDNN1212F09
http://product/PSDNN1616H09
http://product/PSDNN2020K12
http://product/PSDNN2525M12
http://product/PSDNN3225P12
http://product/PSDNN3225P15
http://product/PSDNN3232P19
http://product/PSDNN4040S25


SN . . SN . . 
45°

A 128

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = 
h1 

mm
b 

mm
f 

mm
f1 

mm
l1 

mm
l4 

mm
l20 
mm γ λs Type

f1
f

45˚

b

l1

h

h1

l4

l20

Square shank

DSSNL2020K12 12 20 20 25 16,7 125 27,5 133,3 -8° 0° SN .. 1204 ..

DSSNR2020K12 12 20 20 25 16,7 125 27,5 133,3 -8° 0°

DSSNL2525M12 12 25 25 32 23,7 150 27,5 158,3 -8° 0°

DSSNR2525M12 12 25 25 32 23,7 150 27,5 158,3 -8° 0°

DSSNR3225P12 12 32 25 32 23,7 170 27,5 178,3 -8° 0°

DSSNL3225P12 12 32 25 32 23,7 170 27,9 178,3 -8° 0°

DSSNL2525M15 15 25 25 32 21,8 150 32 160,2 -8° 0° SN .. 1506 ..

DSSNR2525M15 15 25 25 32 21,8 150 32 160,2 -8° 0°

DSSNL3225P15 15 32 25 32 21,8 170 32 180,2 -8° 0°

DSSNR3225P15 15 32 25 32 21,8 170 32 180,2 -8° 0°

DSSNL3232P15 15 32 32 40 29,8 170 32 180,2 -8° 0°

DSSNR3232P15 15 32 32 40 29,8 170 32 180,2 -8° 0°

DSSNL3232P19 19 32 32 40 27,5 170 37 182,5 -8° 0° SN .. 1906 ..

DSSNR3232P19 19 32 32 40 27,5 170 37 182,5 -8° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SN .. 1204 .. 

20–32

 
SN .. 1506 .. 

25–32

 
SN .. 1906 .. 

32

Unterlage AP308-SN12 AP309-SN15 AP310-SN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSSN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSSNL2020K12
http://product/DSSNR2020K12
http://product/DSSNL2525M12
http://product/DSSNR2525M12
http://product/DSSNR3225P12
http://product/DSSNL3225P12
http://product/DSSNL2525M15
http://product/DSSNR2525M15
http://product/DSSNL3225P15
http://product/DSSNR3225P15
http://product/DSSNL3232P15
http://product/DSSNR3232P15
http://product/DSSNL3232P19
http://product/DSSNR3232P19


SN . . SN . . 
45°

A 129

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = 
h1 

inch
b 

inch
f 

inch
f1 

inch
l1 

inch
l4 

inch
l20 

inch γ λs Type

f1
f

45˚

b

l1

h

h1

l4

l20

Square shank

DSSNL164D 0,472 1,000 1,000 1,250 0,922 6,000 0,748 6,328 -8° 0° SN .. 1204 ..

DSSNR164D 0,472 1,000 1,000 1,250 0,922 6,000 0,748 6,328 -8° 0°

DSSNL165D 0,591 1,000 1,000 1,250 0,847 6,000 0,898 6,403 -8° 0° SN .. 1506 ..

DSSNR165D 0,591 1,000 1,000 1,250 0,847 6,000 0,898 6,403 -8° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
SN .. 1204 .. 

1.000

 
SN .. 1506 .. 

1.000

Unterlage AP308-SN12 AP309-SN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSSN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSSNL164D
http://product/DSSNR164D
http://product/DSSNL165D
http://product/DSSNR165D


SN . . 
45°

A 130

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = 
h1 

mm
b 

mm
f 

mm
f1 

mm
l1 

mm
l4 

mm
l20 
mm γ λs Type

h
b

45

M6

h1

f

l4

l20

l1

f1

Square shank

DSSNR2525X12-P 12 25 25 32 23,7 130 48 138,7 -8° 0° SN .. 1204 ..

DSSNL2525X12-P 12 25 25 32 23,7 130 48 138,7 -8° 0° SN .. 1204 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SN .. 1204 .. 

25

Unterlage AP308-SN12

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze links PK265L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK265L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DSSN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DSSNR2525X12-P
http://product/DSSNL2525X12-P


TN . . TN . . 

91°

A 131

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

91˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

DTGNL2020K16 16 20 20 125 25,4 25 -6° -6° TN .. 1604 ..

DTGNR2020K16 16 20 20 125 25,4 25 -6° -6°

DTGNL2525M16 16 25 25 150 24,6 32 -6° -6°

DTGNR2525M16 16 25 25 150 24,6 32 -6° -6°

DTGNL3225P16 16 32 25 170 25,3 32 -6° -6°

DTGNR3225P16 16 32 25 170 25,3 32 -6° -6°

DTGNL2525M22 22 25 25 150 32,1 32 -6° -6° TN .. 2204 ..

DTGNR2525M22 22 25 25 150 32,1 32 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
TN .. 1604 .. 

20–32

 
TN .. 2204 .. 

25

Unterlage AP321-TN16 AP322-TN22

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

 
TN .. 2204 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DTGN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DTGNL2020K16
http://product/DTGNR2020K16
http://product/DTGNL2525M16
http://product/DTGNR2525M16
http://product/DTGNL3225P16
http://product/DTGNR3225P16
http://product/DTGNL2525M22
http://product/DTGNR2525M22


TN . . TN . . 
93° ≤22°

A 132

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

93˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

DTJNR123B 0,630 0,750 0,750 4,500 0,953 1,000 -6° -6° TN .. 1604 ..

DTJNR163D 0,630 1,000 1,000 6,000 0,980 1,250 -6° -6°

DTJNR164D 0,866 1,000 1,000 6,000 1,283 1,250 -6° -6° TN .. 2204 ..

DTJNR205D 1,063 1,250 1,250 6,000 1,566 1,500 -6° -6° TN .. 2706 ..

91˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

DTJNL123B 0,630 0,750 0,750 4,500 0,953 1,000 -6° -6° TN .. 1604 ..

DTJNL163D 0,630 1,000 1,000 6,000 0,980 1,250 -6° -6°

DTJNL164D 0,866 1,000 1,000 6,000 1,283 1,250 -6° -6° TN .. 2204 ..

DTJNL205D 1,063 1,250 1,250 6,000 1,566 1,500 -6° -6° TN .. 2706 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
TN .. 1604 .. 
0.750–1.000

 
TN .. 2204 .. 

1.000

 
TN .. 2706 .. 

1.250

Unterlage AP321-TN16 AP322-TN22 AP323-TN27

Schraube für Unterlage FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470 FS1471

Stift RS116 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DTJN  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DTJNR123B
http://product/DTJNR163D
http://product/DTJNR164D
http://product/DTJNR205D
http://product/DTJNL123B
http://product/DTJNL163D
http://product/DTJNL164D
http://product/DTJNL205D


A 133

A 1

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

 
TN .. 2204 ..

 
TN .. 2706 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile)

PK240-SET PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen



TN . . 

91°

A 134

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

b

h1 f

l1

l4

1b

h

M6

Square shank

DTGNR2020X16-P 16 20 20 115 38,5 25 -6° -6° TN .. 1604 ..

DTGNR2525X16-P 16 25 25 130 38,5 32 -6° -6°

DTGNL2020X16-P 16 20 20 115 38,5 25 -6° -6° TN .. 1604 ..

DTGNL2525X16-P 16 25 25 130 38,5 32 -6° -6°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
TN .. 1604 .. 

20–25

Unterlage AP321-TN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

Spannpratze links PK261L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DTGN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DTGNR2020X16-P
http://product/DTGNR2525X16-P
http://product/DTGNL2020X16-P
http://product/DTGNL2525X16-P


TN . . TN . . 

91°

A 135

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l4 
mm

l1 
mm γ λs Type

91˚

l1

b

f

l4

h

h1

Square shank

PTGNL1616H16 16 16 16 20 20,2 100 -6° -6° TN .. 1604 ..

PTGNL2525M16 16 25 25 32 22,2 150 -6° -6°

PTGNL3225P16 16 32 25 32 22,2 170 -6° -6°

PTGNR1616H16 16 16 16 20 20,2 100 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
TN .. 1604 .. 

16–32

Unterlage AP137-TN1616

Hebel KN101

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS351 
2 Nm

Rohrstift RS101

Montagedorn MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 2,5)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

Unterlage AP137-TN1608
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kniehebelspannung

PTGN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/PTGNL1616H16
http://product/PTGNL2525M16
http://product/PTGNL3225P16
http://product/PTGNR1616H16


TN . . TN . . 
93° ≤22°

A 136

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

93˚

b

l1

f

h

h1

l4

Square shank

MTJNL2020K16 16 20 20 125 30,8 25 -6° -6° TN .. 1604 ..

MTJNR2020K16 16 20 20 125 30,8 25 -6° -6°

MTJNL2525M16 16 25 25 150 30,8 32 -6° -6°

MTJNR2525M16 16 25 25 150 30,8 32 -6° -6°

MTJNL3225P16 16 32 25 170 30,8 32 -6° -6°

MTJNR3225P16 16 32 25 170 30,8 32 -6° -6°

MTJNL2525M22 22 25 25 150 34,8 32 -6° -6° TN .. 2204 ..

MTJNR2525M22 22 25 25 150 34,8 32 -6° -6°

MTJNL3225P22 22 32 25 170 34,8 32 -6° -6°

MTJNR3225P22 22 32 25 170 34,8 32 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
TN .. 1604 .. 

20–32

 
TN .. 2204 .. 

25–32

Unterlage AP147

Spannkeilsatz FK303

Unterlage AP148

Spannkeilsatz FK304

Stift RS106

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS358 (SW 3) 
5 Nm

FS358 (SW 3) 
5 Nm

Stift RS107

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 2,5)

Winkelschlüssel ISO2936-3 (SW 3,5)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

 
TN .. 2204 ..

Unterlage AP149
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Keilspannung

MTJN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/MTJNL2020K16
http://product/MTJNR2020K16
http://product/MTJNL2525M16
http://product/MTJNR2525M16
http://product/MTJNL3225P16
http://product/MTJNR3225P16
http://product/MTJNL2525M22
http://product/MTJNR2525M22
http://product/MTJNL3225P22
http://product/MTJNR3225P22


TN . . TN . . 91°

A 137

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l4 
mm

l1 
mm γ λs Type

91˚
f

l4

l1

b

h

h1

Square shank

PTFNL2525M16 16 25 25 32 20,2 150 -6° -6° TN .. 1604 ..

PTFNL3225P16 16 32 25 32 20 170 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
TN .. 1604 .. 

25–32

Unterlage AP137-TN1616

Hebel KN101

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS351 
2 Nm

Rohrstift RS101

Montagedorn MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 2,5)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

Unterlage AP137-TN1608
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kniehebelspannung

PTFN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/PTFNL2525M16
http://product/PTFNL3225P16


TN . . TN . . 91°

A 138

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

91˚
f

l4

l1

b

h

h1

Square shank

DTFNL164D 0,866 1,000 1,000 6,000 1,228 1,250 -6° -6° TN .. 2204 ..

DTFNR164D 0,866 1,000 1,000 6,000 1,228 1,250 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
TN .. 2204 .. 

1.000

Unterlage AP322-TN22

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 2204 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DTFN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DTFNL164D
http://product/DTFNR164D


VN . . VN . . 
≤25°

A 139

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

117˚30’

l1

f

h

h1

b

l4

Square shank

DVTNL123B 0,630 0,750 0,750 4,500 1,543 1,000 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVTNR123B 0,630 0,750 0,750 4,500 1,543 1,000 -4° -13°

DVTNL163D 0,630 1,000 1,000 6,000 1,544 1,250 -4° -13°

DVTNR163D 0,630 1,000 1,000 6,000 1,544 1,250 -4° -13°

DVTNL203D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,544 1,500 -4° -13°

DVTNR203D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,544 1,500 -4° -13°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
VN .. 1604 .. 
0.750–1.250

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK244-SET

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DVTN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DVTNL123B
http://product/DVTNR123B
http://product/DVTNL163D
http://product/DVTNR163D
http://product/DVTNL203D
http://product/DVTNR203D


VN . . VN . . 
≤44°

93°

A 140

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

93˚

l1

f

b

h

h1

l4

Square shank

DVJNL2020K16 16 20 20 125 46,6 25 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVJNR2020K16 16 20 20 125 46,6 25 -4° -13°

DVJNL2525M16 16 25 25 150 46,6 32 -4° -13°

DVJNR2525M16 16 25 25 150 46,6 32 -4° -13°

DVJNL3225P16 16 32 25 170 46,6 32 -4° -13°

DVJNR3225P16 16 32 25 170 46,6 32 -4° -13°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VN .. 1604 .. 

20–32

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK244-SET

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DVJN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DVJNL2020K16
http://product/DVJNR2020K16
http://product/DVJNL2525M16
http://product/DVJNR2525M16
http://product/DVJNL3225P16
http://product/DVJNR3225P16


VN . . VN . . 
≤44°

93°

A 141

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

93˚

l1

f

b

h

h1

l4

Square shank

DVJNL123B 0,630 0,750 0,750 4,500 1,830 1,000 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVJNR123B 0,630 0,750 0,750 4,500 1,830 1,000 -4° -13°

DVJNL163D 0,630 1,000 1,000 6,000 1,830 1,250 -4° -13°

DVJNR163D 0,630 1,000 1,000 6,000 1,830 1,250 -4° -13°

DVJNL203D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,830 1,500 -4° -13°

DVJNR203D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,830 1,500 -4° -13°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
VN .. 1604 .. 
0.750–1.250

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK244-SET

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DVJN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DVJNL123B
http://product/DVJNR123B
http://product/DVJNL163D
http://product/DVJNR163D
http://product/DVJNL203D
http://product/DVJNR203D


VN . . 
≤44°

93°

A 142

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

M6

b

93

h

h1
f

l4

l1

Square shank

DVJNR2020X16-P 16 20 20 125 48,5 25 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVJNR2525X16-P 16 25 25 140 48 32 -4° -13°

DVJNL2020X16-P 16 20 20 125 48,5 25 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVJNL2525X16-P 16 25 25 140 48 32 -4° -13°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VN .. 1604 .. 

20–25

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze links PK261L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DVJN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DVJNR2020X16-P
http://product/DVJNR2525X16-P
http://product/DVJNL2020X16-P
http://product/DVJNL2525X16-P


VN . . 
≤44°

93°

A 143

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

M6

b

93

h

h1
f

l4

l1

Square shank

DVJNR123B-P 0,630 0,750 0,750 4,496 1,906 1,000 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVJNR163D-P 0,630 1,000 1,000 5,996 1,906 1,250 -4° -13°

DVJNL123B-P 0,630 0,750 0,750 4,496 1,906 1,000 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVJNL163D-P 0,630 1,000 1,000 5,996 1,906 1,250 -4° -13°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
VN .. 1604 .. 
0.750–1.000

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze links PK261L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DVJN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DVJNR123B-P
http://product/DVJNR163D-P
http://product/DVJNL123B-P
http://product/DVJNL163D-P


VN . . VN . . 
≤70°72°30'

A 144

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

72˚30' 

b

l1

f

h

h1

l4
72˚30' 

Square shank

DVVNN2020K16 16 20 20 125 47,8 10,6 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVVNN2525M16 16 25 25 150 47,8 13,1 -4° -13°

DVVNN3225P16 16 32 25 170 47,8 13,1 -4° -13°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VN .. 1604 .. 

20–32

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK244-SET

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DVVN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DVVNN2020K16
http://product/DVVNN2525M16
http://product/DVVNN3225P16


VN . . VN . . 
≤70°72°30'

A 145

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

72˚30' 

b

l1

f

h

h1

l4
72˚30' 

Square shank

DVVNN123B 0,630 0,750 0,750 4,500 1,880 0,398 -4° -13° VN .. 1604 ..

DVVNN163D 0,630 1,000 1,000 6,000 1,880 0,524 -4° -13°

DVVNN203D 0,630 1,250 1,250 6,000 1,880 0,650 -4° -13°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
VN .. 1604 .. 
0.750–1.250

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK244-SET

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DVVN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DVVNN123B
http://product/DVVNN163D
http://product/DVVNN203D


WN . . WN . . 
95°

A 146

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

b

l1

f

h

h1

l4
95˚

Square shank

DWLNL1616H06 6 16 16 100 26,4 20 -6° -6° WN .. 0604 ..

DWLNR1616H06 6 16 16 100 26,4 20 -6° -6°

DWLNL2020K06 6 20 20 125 27,1 25 -6° -6°

DWLNR2020K06 6 20 20 125 27,1 25 -6° -6°

DWLNL2525M06 6 25 25 150 27,1 32 -6° -6°

DWLNR2525M06 6 25 25 150 27,1 32 -6° -6°

DWLNL2020K08 8 20 20 125 34,3 25 -6° -6° WN .. 0804 ..

DWLNR2020K08 8 20 20 125 34,3 25 -6° -6°

DWLNL2525M08 8 25 25 150 35 32 -6° -6°

DWLNR2525M08 8 25 25 150 35 32 -6° -6°

DWLNL3225P08 8 32 25 170 35 32 -6° -6°

DWLNR3225P08 8 32 25 170 35 32 -6° -6°

DWLNL2525M10 10 25 25 150 40,3 32 -6° -6° WN .. 1006 ..

DWLNR2525M10 10 25 25 150 40,3 32 -6° -6°

DWLNL3225P10 10 32 25 170 40,3 32 -6° -6°

DWLNR3225P10 10 32 25 170 40,3 32 -6° -6°

DWLNL3232P10 10 32 32 170 41,8 40 -6° -6°

DWLNR3232P10 10 32 32 170 41,8 40 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
WN .. 0604 .. 

16–25

 
WN .. 0804 .. 

20–32

 
WN .. 1006 .. 

25–32

Unterlage AP306-WN06 AP307-WN08 AP311-WN10

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK240 PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470 FS1471

Stift RS116 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

 
WN .. 1006 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DWLN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DWLNL1616H06
http://product/DWLNR1616H06
http://product/DWLNL2020K06
http://product/DWLNR2020K06
http://product/DWLNL2525M06
http://product/DWLNR2525M06
http://product/DWLNL2020K08
http://product/DWLNR2020K08
http://product/DWLNL2525M08
http://product/DWLNR2525M08
http://product/DWLNL3225P08
http://product/DWLNR3225P08
http://product/DWLNL2525M10
http://product/DWLNR2525M10
http://product/DWLNL3225P10
http://product/DWLNR3225P10
http://product/DWLNL3232P10
http://product/DWLNR3232P10


A 147

A 1

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

 
WN .. 1006 ..

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen



WN . . WN . . 
95°

A 148

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

b

l1

f

h

h1

l4
95˚

Square shank

DWLNL123C 0,236 0,750 0,750 5,000 1,950 1,000 -6° -6° WN .. 0604 ..

DWLNR123C 0,236 0,750 0,750 5,000 1,950 1,000 -6° -6°

DWLNL163D 0,236 1,000 1,000 6,000 1,950 1,250 -6° -6°

DWLNR163D 0,236 1,000 1,000 6,000 1,950 1,250 -6° -6°

DWLNL124C 0,315 0,750 0,750 5,000 1,378 1,000 -6° -6° WN .. 0804 ..

DWLNR124C 0,315 0,750 0,750 5,000 1,378 1,000 -6° -6°

DWLNL164D 0,315 1,000 1,000 6,000 1,35 1,250 -6° -6°

DWLNR164D 0,315 1,000 1,000 6,000 1,35 1,250 -6° -6°

DWLNL204D 0,315 1,250 1,250 6,000 1,378 1,500 -6° -6°

DWLNR204D 0,315 1,250 1,250 6,000 1,378 1,500 -6° -6°

DWLNL165D 0,394 1,000 1,000 6,000 1,54 1,000 -6° -6° WN .. 1006 ..

DWLNR165D 0,394 1,000 1,000 6,000 1,54 1,000 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
WN .. 0604 .. 
0.750–1.000

 
WN .. 0804 .. 
0.750–1.250

 
WN .. 1006 .. 

1.000

Unterlage AP306-WN06 AP307-WN08 AP311-WN10

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK240 PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470 FS1471

Stift RS116 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

 
WN .. 1006 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DWLN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DWLNL123C
http://product/DWLNR123C
http://product/DWLNL163D
http://product/DWLNR163D
http://product/DWLNL124C
http://product/DWLNR124C
http://product/DWLNL164D
http://product/DWLNR164D
http://product/DWLNL204D
http://product/DWLNR204D
http://product/DWLNL165D
http://product/DWLNR165D


WN . . 
95°

A 149

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

b

h1 f

l1

l4

1b

h

M6

Square shank

DWLNR2020X08-P 8 20 20 120 43,5 25 -6,5° -5,5° WN .. 0804 ..

DWLNR2525X08-P 8 25 25 135 43,5 32 -6,5° -5,5°

DWLNL2020X08-P 8 20 20 120 43,5 25 -6,5° -5,5° WN .. 0804 ..

DWLNL2525X08-P 8 25 25 135 43,5 32 -6,5° -5,5°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
WN .. 0804 .. 

20–25

Unterlage AP307-WN08

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze links PK266L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0804 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK266L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DWLN...-P 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DWLNR2020X08-P
http://product/DWLNR2525X08-P
http://product/DWLNL2020X08-P
http://product/DWLNL2525X08-P


WN . . 
95°

A 150

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f 
inch γ λs Type

b

h1 f

l1

l4

1b

h

M6

Square shank

DWLNR124B-P 0,315 0,750 0,750 4,500 1,713 1,000 -5,5° -6° WN .. 0804 ..

DWLNR164D-P 0,315 1,000 1,000 6,000 1,713 1,250 -6,5° -5,5°

DWLNL124B-P 0,315 0,750 0,750 4,500 1,713 1,000 -5,5° -6° WN .. 0804 ..

DWLNL164D-P 0,315 1,000 1,000 6,000 1,713 1,250 -6,5° -5,5°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
WN .. 0804 .. 
0.750–1.000

Unterlage AP307-WN08

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze links PK266L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8“ FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0804 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK266L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DWLN...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DWLNR124B-P
http://product/DWLNR164D-P
http://product/DWLNL124B-P
http://product/DWLNL164D-P


7°

CC . .
95°

A 151

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

f

95˚

l1

b

h

h1

l4

Square shank

SCLCL1010E06 6 10 10 12 70 11 0° 0° CC .. 0602 ..

SCLCL1212F06 6 12 12 16 80 10 0° 0°

SCLCL1616H06 6 16 16 20 100 12 0° 0°

SCLCL2020K06 6 20 20 25 125 12 0° 0°

SCLCR1010E06 6 10 10 12 70 11 0° 0°

SCLCR1212F06 6 12 12 16 80 10 0° 0°

SCLCR1616H06 6 16 16 20 100 12 0° 0°

SCLCR2020K06 6 20 20 25 125 12 0° 0°

SCLCL1212F09 9 12 12 16 80 15,6 0° 0° CC .. 09T3 ..

SCLCL1616H09 9 16 16 20 100 16,8 0° 0°

SCLCL2020K09 9 20 20 25 125 17,8 0° 0°

SCLCL2525M09 9 25 25 32 150 17 0° 0°

SCLCR1212F09 9 12 12 16 80 15,6 0° 0°

SCLCR1616H09 9 16 16 20 100 16,8 0° 0°

SCLCR2020K09 9 20 20 25 125 17,8 0° 0°

SCLCR2525M09 9 25 25 32 150 17 0° 0°

SCLCL2020K12 12 20 20 25 125 21,7 0° 0° CC .. 1204 ..

SCLCL2525M12 12 25 25 32 150 23,7 0° 0°

SCLCR2020K12 12 20 20 25 125 21,7 0° 0°

SCLCR2525M12 12 25 25 32 150 23,7 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
CC .. 0602 .. 

10–20

 
CC .. 09T3 .. 

12

 
CC .. 09T3 .. 

16–25

 
CC .. 1204 .. 

20–25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP313-CC0908 AP314-CC1212

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SCLC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SCLCL1010E06
http://product/SCLCL1212F06
http://product/SCLCL1616H06
http://product/SCLCL2020K06
http://product/SCLCR1010E06
http://product/SCLCR1212F06
http://product/SCLCR1616H06
http://product/SCLCR2020K06
http://product/SCLCL1212F09
http://product/SCLCL1616H09
http://product/SCLCL2020K09
http://product/SCLCL2525M09
http://product/SCLCR1212F09
http://product/SCLCR1616H09
http://product/SCLCR2020K09
http://product/SCLCR2525M09
http://product/SCLCL2020K12
http://product/SCLCL2525M12
http://product/SCLCR2020K12
http://product/SCLCR2525M12


7°

CC . .
95°

A 152

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

f

95˚

l1

b

h

h1

l4

Square shank

SCLCL062 0,236 0,375 0,375 0,500 2,500 0,390 0° 0° CC .. 0602 ..

SCLCL082B 0,236 0,500 0,500 0,625 4,500 0,470 0° 0°

SCLCR062 0,236 0,375 0,375 0,500 2,500 0,390 0° 0°

SCLCR082B 0,236 0,500 0,500 0,625 4,500 0,470 0° 0°

SCLCL083 0,354 0,500 0,500 0,625 3,500 0,630 0° 0° CC .. 09T3 ..

SCLCL103 0,354 0,625 0,625 0,750 4,000 0,630 0° 0°

SCLCL123B 0,354 0,750 0,750 1,000 4,500 0,634 0° 0°

SCLCL163D 0,354 1,000 1,000 1,250 6,000 0,742 0° 0°

SCLCR083 0,354 0,500 0,500 0,625 3,500 0,630 0° 0°

SCLCR103 0,354 0,625 0,625 0,750 4,000 0,630 0° 0°

SCLCR123B 0,354 0,750 0,750 1,000 4,500 0,634 0° 0°

SCLCR163D 0,354 1,000 1,000 1,250 6,000 0,742 0° 0°

SCLCL164D 0,472 1,000 1,000 1,250 6,000 0,894 0° 0° CC .. 1204 ..

SCLCL204D 0,472 1,250 1,250 1,500 6,000 0,894 0° 0°

SCLCR164D 0,472 1,000 1,000 1,250 6,000 0,894 0° 0°

SCLCR204D 0,472 1,250 1,250 1,500 6,000 0,894 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
CC .. 0602 .. 
0.375–0.500

 
CC .. 09T3 .. 

0.500

 
CC .. 09T3 .. 
0.625–1.000

 
CC .. 1204 .. 
1.000–1.250

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP313-CC0908 AP314-CC1212

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SCLC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SCLCL062
http://product/SCLCL082B
http://product/SCLCR062
http://product/SCLCR082B
http://product/SCLCL083
http://product/SCLCL103
http://product/SCLCL123B
http://product/SCLCL163D
http://product/SCLCR083
http://product/SCLCR103
http://product/SCLCR123B
http://product/SCLCR163D
http://product/SCLCL164D
http://product/SCLCL204D
http://product/SCLCR164D
http://product/SCLCR204D


7°

DC . .

≤1
2°

30
'

107°30'

A 153

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

107˚30`

l1

b

l4

f

h

h1

Square shank

SDHCL1212F07 7 12 12 16 80 14,3 0° 0° DC .. 0702 ..

SDHCR1212F07 7 12 12 16 80 14,3 0° 0°

SDHCL1616H11 11 16 16 20 100 17,9 0° 0° DC .. 11T3 ..

SDHCL2020K11 11 20 20 20 125 17,9 0° 0°

SDHCL2525M11 11 25 25 32 150 19,7 0° 0°

SDHCR1616H11 11 16 16 20 100 17,9 0° 0°

SDHCR2020K11 11 20 20 25 125 17,9 0° 0°

SDHCR2525M11 11 25 25 32 150 20 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
DC .. 0702 .. 

12

 
DC .. 11T3 .. 

16–25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DC .. 0702 ..

 
DC .. 11T3 ..

Unterlage AP329-DC1112
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SDHC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SDHCL1212F07
http://product/SDHCR1212F07
http://product/SDHCL1616H11
http://product/SDHCL2020K11
http://product/SDHCL2525M11
http://product/SDHCR1616H11
http://product/SDHCR2020K11
http://product/SDHCR2525M11


7°

DC . .
93°

≤30°

A 154

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

93˚

l1

b

l4

f

h

h1

Square shank

SDJCL1010E07 7 10 10 12 70 15,7 0° 0° DC .. 0702 ..

SDJCL1212F07 7 12 12 16 80 15,5 0° 0°

SDJCR1010E07 7 10 10 12 70 15,7 0° 0°

SDJCR1212F07 7 12 12 16 80 15,5 0° 0°

SDJCL1616H11 11 16 16 20 100 20,3 0° 0° DC .. 11T3 ..

SDJCL2020K11 11 20 20 25 125 21,9 0° 0°

SDJCL2525M11 11 25 25 32 150 24,4 0° 0°

SDJCR1616H11 11 16 16 20 100 20,3 0° 0°

SDJCR2020K11 11 20 20 25 125 21,9 0° 0°

SDJCR2525M11 11 25 25 32 150 24,4 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
DC .. 0702 .. 

10–12

 
DC .. 11T3 .. 

16–25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DC .. 0702 ..

 
DC .. 11T3 ..

Unterlage AP329-DC1112
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SDJC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SDJCL1010E07
http://product/SDJCL1212F07
http://product/SDJCR1010E07
http://product/SDJCR1212F07
http://product/SDJCL1616H11
http://product/SDJCL2020K11
http://product/SDJCL2525M11
http://product/SDJCR1616H11
http://product/SDJCR2020K11
http://product/SDJCR2525M11


7°

DC . .
93°

≤30°

A 155

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

93˚

l1

b

l4

f

h

h1

Square shank

SDJCL062 0,276 0,375 0,375 0,500 2,500 0,614 0° 0° DC .. 0702 ..

SDJCL082 0,276 0,500 0,500 0,625 3,500 0,669 0° 0°

SDJCL102 0,276 0,625 0,625 0,750 4,000 0,669 0° 0°

SDJCR062 0,276 0,375 0,375 0,500 2,500 0,614 0° 0°

SDJCR082 0,276 0,500 0,500 0,625 3,500 0,669 0° 0°

SDJCR102 0,276 0,625 0,625 0,750 4,000 0,669 0° 0°

SDJCL123B 0,433 0,750 0,750 1,000 4,500 0,878 0° 0° DC .. 11T3 ..

SDJCL163C 0,433 1,000 1,000 1,250 5,000 0,949 0° 0°

SDJCL163D 0,433 1,000 1,000 1,250 6,000 0,949 0° 0°

SDJCR123B 0,433 0,750 0,750 1,000 4,500 0,878 0° 0°

SDJCR163C 0,433 1,000 1,000 1,250 5,000 0,949 0° 0°

SDJCR163D 0,433 1,000 1,000 1,250 6,000 0,949 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
DC .. 0702 .. 
0.375–0.625

 
DC .. 11T3 .. 
0.750–1.000

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DC .. 0702 ..

 
DC .. 11T3 ..

Unterlage AP329-DC1112
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SDJC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SDJCL062
http://product/SDJCL082
http://product/SDJCL102
http://product/SDJCR062
http://product/SDJCR082
http://product/SDJCR102
http://product/SDJCL123B
http://product/SDJCL163C
http://product/SDJCL163D
http://product/SDJCR123B
http://product/SDJCR163C
http://product/SDJCR163D


7°

DC . .
93°

≤30°

A 156

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

M6

1b

b

93

h

f
h1

l4

l1

Square shank

DDJCR2020X11-P 11 20 20 25 125 48,5 -3° -7° DC .. 11T3 ..

DDJCR2525X11-P 11 25 25 32 140 48,5 -3° -7°

DDJCL2020X11-P 11 20 20 25 125 48,5 -3° -7° DC .. 11T3 ..

DDJCL2525X11-P 11 25 25 32 140 48,5 -3° -7°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
DC .. 11T3 .. 

20–25

Unterlage AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Spannpratze links PK261L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DC .. 11T3 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DDJC...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DDJCR2020X11-P
http://product/DDJCR2525X11-P
http://product/DDJCL2020X11-P
http://product/DDJCL2525X11-P


7°

DC . .
≤60°62°30'

A 157

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

f

62˚30'62˚30' l4

l1

b

h

h1

Square shank

SDNCN1010E07 7 10 10 5,2 70 14,5 0° 0° DC .. 0702 ..

SDNCN1212F07 7 12 12 6,2 80 14,5 0° 0°

SDNCN1616H11 11 16 16 8,5 100 21,9 0° 0° DC .. 11T3 ..

SDNCN2020K11 11 20 20 10,5 125 21,9 0° 0°

SDNCN2525M11 11 25 25 13 150 22,2 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
DC .. 0702 .. 

10–12

 
DC .. 11T3 .. 

16–25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DC .. 0702 ..

 
DC .. 11T3 ..

Unterlage AP329-DC1112
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SDNC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SDNCN1010E07
http://product/SDNCN1212F07
http://product/SDNCN1616H11
http://product/SDNCN2020K11
http://product/SDNCN2525M11


7°

RC . T
90°

A 158

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

l16
l4

l1

b

h

h1 f

Square shank

SRDCN1212F06 6 12 12 6 80 17 12 0° 0° RC . T0602M0 ..

SRDCN2020K06 6 20 20 10 125 32 24 0° 0°

SRDCN2525M06 6 25 25 12,5 150 54 25 0° 0°

SRDCN1616H08 8 16 16 8 100 21,5 16 0° 0° RC . T0803M0 ..

SRDCN2020K08 8 20 20 10 125 32 24 0° 0°

SRDCN2525M08 8 25 25 12,5 150 33 25 0° 0°

SRDCN2020K10 10 20 20 10 125 31 25 0° 0° RC . T10T3M0 ..

SRDCN2525M10 10 25 25 12,5 150 32 25 0° 0°

SRDCN2020K12 12 20 20 10 125 31 25 0° 0° RC . T1204M0 ..

SRDCN2525M12 12 25 25 12,5 150 35 28 0° 0°

SRDCN3225P12 12 32 25 12,5 170 35 28 0° 0°

SRDCN3225P16 16 32 25 12,5 170 40 35 0° 0° RC . T1606M0 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
RC . T0602M0 .. 

12–25

 
RC . T0803M0 .. 

16–25

 
RC . T10T3M0 .. 

20–25

 
RC . T1204M0 .. 

20–32

 
RC . T1606M0 .. 

32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2090 (T20IP) 
6,4 Nm

Unterlage AP324-RC10T3 AP325-RC1204 AP326-RC1606

Schraube für Unterlage
FS2068 (SW 

3,5)
FS2068 (SW 

3,5) FS2091 (SW 5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SRDC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SRDCN1212F06
http://product/SRDCN2020K06
http://product/SRDCN2525M06
http://product/SRDCN1616H08
http://product/SRDCN2020K08
http://product/SRDCN2525M08
http://product/SRDCN2020K10
http://product/SRDCN2525M10
http://product/SRDCN2020K12
http://product/SRDCN2525M12
http://product/SRDCN3225P12
http://product/SRDCN3225P16


7°

RC . X

7°

RC . T
90°

A 159

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

l16
l4

l1

b

h

h1 f

Square shank

PRDCN2020K10 10 20 20 10 125 30 25 0° 0° RC . T10T3M0 ..

PRDCN2525M10 10 25 25 12,5 150 32 25 0° 0°

PRDCN2525M12 12 25 25 12,5 150 33 28 0° 0° RC . T1204M0 ..

PRDCN3225P12 12 32 25 12,5 170 33 28 0° 0°

PRDCN3225P16 16 32 25 12,5 170 40 35 0° 0° RC . T1605M0 ..

PRDCN3232P20 20 32 32 16 170 45 40 0° 0° RC . T2006M0 ..

PRDCN4040S25 25 40 40 20 250 55 50 0° 0° RC . T2507M0 ..

PRDCN5050U32 32 50 50 25 350 60 55 0° 0° RC .. 3209 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
RC . T10T3M0 .. 

20–25

 
RC . T1204M0 .. 

25–32

 
RC . T1605M0 .. 

32

 
RC . T2006M0 .. 

32

 
RC . T2507M0 .. 

40

 
RC .. 3209 .. 

50

Unterlage AP407-
RC10T3

AP402-
RC1204

AP403-
RC1606

AP404-
RC2006

AP405-
RC2507

AP406-
RC3209

Hebel KN122 KN123 KN111 KN112 KN113 KN124

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS2155 
0,6 Nm

FS351 
2 Nm

FS344 
2,5 Nm

FS2156 
(SW 3) 
5 Nm

FS2145 
(SW 4) 
10 Nm

FS357 
14 Nm

Rohrstift RS101 RS120 RS118 RS103 RS104 RS105

Montagedorn MD101 MD101 MD101 MD102 MD102 MD103

Winkelschlüssel ISO2936-2 
(SW 2,5)

ISO2936-2,5 
(SW 2,5)

ISO2936-2,5 
(SW 2,5)

ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-4 
(SW 4)

ISO2936-5 
(SW5)

 

Zubehör
Type

 
RC . T10T3M0 ..

 
RC . T1204M0 ..–RC .. 3209 ..

 
RC . T1605M0 ..

Unterlage für RC . . 1003 . . AP401-RC1003

Unterlage für RC .. 1605 .. AP403-RC1605
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kniehebelspannung

PRDC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/PRDCN2020K10
http://product/PRDCN2525M10
http://product/PRDCN2525M12
http://product/PRDCN3225P12
http://product/PRDCN3225P16
http://product/PRDCN3232P20
http://product/PRDCN4040S25
http://product/PRDCN5050U32


7°

RC . T
≤27°

A 160

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

l4

l1

b

f

h

h1

Square shank

SRSCL2020K06 6 20 20 25 125 20 0° 0° RC . T0602M0 ..

SRSCL2525M06 6 25 25 32 150 20 0° 0°

SRSCR2020K06 6 20 20 25 125 20 0° 0°

SRSCR2525M06 6 25 25 32 150 20 0° 0°

SRSCL2020K08 8 20 20 25 125 20 0° 0° RC . T0803M0 ..

SRSCL2525M08 8 25 25 32 150 20 0° 0°

SRSCR2020K08 8 20 20 25 125 20 0° 0°

SRSCR2525M08 8 25 25 32 150 20 0° 0°

SRSCL2020K10 10 20 20 25 125 20 0° 0° RC . T10T3M0 ..

SRSCL2525M10 10 25 25 32 150 28 0° 0°

SRSCR2020K10 10 20 20 25 125 20 0° 0°

SRSCR2525M10 10 25 25 32 150 28 0° 0°

SRSCL2020K12 12 20 20 25 125 22 0° 0° RC . T1204M0 ..

SRSCL2525M12 12 25 25 32 150 28 0° 0°

SRSCL3225P12 12 32 25 32 170 32 0° 0°

SRSCR2020K12 12 20 20 25 125 22 0° 0°

SRSCR2525M12 12 25 25 32 150 28 0° 0°

SRSCR3225P12 12 32 25 32 170 32 0° 0°

SRSCL3225P16 16 32 25 32 170 32 0° 0° RC . T1606M0 ..

SRSCR3225P16 16 32 25 32 170 32 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
RC . T0602M0 .. 

20–25

 
RC . T0803M0 .. 

20–25

 
RC . T10T3M0 .. 

20–25

 
RC . T1204M0 .. 

20–32

 
RC . T1606M0 .. 

32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2090 (T20IP) 
6,4 Nm

Unterlage AP324-RC10T3 AP325-RC1204 AP326-RC1606

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 
3,5)

FS2068 (SW 
3,5) FS2091 (SW 5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SRSC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SRSCL2020K06
http://product/SRSCL2525M06
http://product/SRSCR2020K06
http://product/SRSCR2525M06
http://product/SRSCL2020K08
http://product/SRSCL2525M08
http://product/SRSCR2020K08
http://product/SRSCR2525M08
http://product/SRSCL2020K10
http://product/SRSCL2525M10
http://product/SRSCR2020K10
http://product/SRSCR2525M10
http://product/SRSCL2020K12
http://product/SRSCL2525M12
http://product/SRSCL3225P12
http://product/SRSCR2020K12
http://product/SRSCR2525M12
http://product/SRSCR3225P12
http://product/SRSCL3225P16
http://product/SRSCR3225P16


7°

RC . T
90°

A 161

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch

l16 
inch γ λs Type

l16
l4

l1

b

h

h1 f

Square shank

SRDCN082 0,236 0,500 0,500 0,246 3,500 0,500 0,701 0° 0° RC .. 0603 ..

SRDCN103 0,354 0,625 0,625 0,312 4,000 0,625 0,774 0° 0° RC .. 09T3 ..

SRDCN123B 0,354 0,750 0,750 0,375 4,500 0,935 0,750 0° 0°

SRDCN163D 0,354 1,000 1,000 0,500 6,000 1,257 1,000 0° 0°

SRDCN164D 0,472 1,000 1,000 0,500 6,000 1,257 1,000 0° 0° RC .. 1204 ..

SRDCN204D 0,472 1,250 1,250 0,625 6,000 1,287 1,000 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
RC .. 0603 .. 

0.500

 
RC .. 09T3 .. 
0.625–1.000

 
RC .. 1204 .. 
1.000–1.250

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm FS2116 (T9IP) FS2117 (T15IP)

Unterlage AP190-RC09T3 AP189-RC1204

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SRDC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SRDCN082
http://product/SRDCN103
http://product/SRDCN123B
http://product/SRDCN163D
http://product/SRDCN164D
http://product/SRDCN204D


7°

RC . T
90°

A 162

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

l1

b

h

h1 f

l4

Square shank

SRACL162D 0,236 1,000 1,000 1,075 6,000 1,548 0° 0° RC .. 0603 ..

SRACR162D 0,236 1,000 1,000 1,075 6,000 1,548 0° 0°

SRACL163D 0,354 1,000 1,000 1,075 6,000 1,548 0° 0° RC .. 09T3 ..

SRACR163D 0,354 1,000 1,000 1,075 6,000 1,548 0° 0°

SRACL164D 0,472 1,000 1,000 1,075 6,000 1,548 0° 0° RC .. 1204 ..

SRACL204D 0,472 1,250 1,250 1,075 6,000 1,548 0° 0°

SRACR164D 0,472 1,000 1,000 1,075 6,000 1,548 0° 0°

SRACR204D 0,472 1,250 1,250 1,075 6,000 1,548 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
RC .. 0603 .. 

1.000

 
RC .. 09T3 .. 

1.000

 
RC .. 1204 .. 
1.000–1.250

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm FS2116 (T9IP) FS2117 (T15IP)

Unterlage AP190-RC09T3 AP189-RC1204

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SRAC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SRACL162D
http://product/SRACR162D
http://product/SRACL163D
http://product/SRACR163D
http://product/SRACL164D
http://product/SRACL204D
http://product/SRACR164D
http://product/SRACR204D


7°

RC . T
≤27°

A 163

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

l1

f

h

h1

b1

b

l4

Square shank

SRSCL162D 0,236 1,000 1,000 1,250 6,000 1,113 0° 0° RC .. 0603 ..

SRSCR162D 0,236 1,000 1,000 1,250 6,000 1,113 0° 0°

SRSCL163D 0,354 1,000 1,000 1,250 6,000 1,331 0° 0° RC .. 09T3 ..

SRSCR163D 0,354 1,000 1,000 1,250 6,000 1,331 0° 0°

SRSCL164D 0,472 1,000 1,000 1,250 6,000 1,446 0° 0° RC .. 1204 ..

SRSCR164D 0,472 1,000 1,000 1,250 6,000 1,446 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
RC .. 0603 .. 

1.000

 
RC .. 09T3 .. 

1.000

 
RC .. 1204 .. 

1.000

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm FS2116 (T9IP) FS2117 (T15IP)

Unterlage AP190-RC09T3 AP189-RC1204

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SRSC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SRSCL162D
http://product/SRSCR162D
http://product/SRSCL163D
http://product/SRSCR163D
http://product/SRSCL164D
http://product/SRSCR164D


7°

RC . T
≤27°

A 164

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

fγ

l4

l1

b

h

h1

Square shank

SRGCL164C 0,472 1,000 1,000 1,250 5,000 1,331 0° 0° RC .. 1204 ..

SRGCR164C 0,472 1,000 1,000 1,250 5,000 1,331 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
RC .. 1204 .. 

1.000

Spannschraube für Wendeplatte FS2117 (T15IP)

Unterlage AP189-RC1204

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SRGC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SRGCL164C
http://product/SRGCR164C


7°

SC . .
45°

A 165

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

l20 
mm γ λs Type

45˚

l20
l1

b

l4

f1
f

h

h1

Square shank

SSDCL1616H09 9 16 16 10,9 100 9,1 100 0° 0° SC .. 09T3 ..

SSDCL2020K09 9 20 20 15,9 125 12 125 0° 0°

SSDCR1616H09 9 16 16 10,9 100 9,1 100 0° 0°

SSDCR2020K09 9 20 20 15,9 125 12 125 0° 0°

SSDCL2020K12 12 20 20 13,7 125 13,7 125 0° 0° SC .. 1204 ..

SSDCL2525M12 12 25 25 18,7 150 13,7 150 0° 0°

SSDCR2020K12 12 20 20 13,7 125 13,7 125 0° 0°

SSDCR2525M12 12 25 25 18,7 150 13,7 150 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SC .. 09T3 .. 

16–20

 
SC .. 1204 .. 

20–25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP328-SC0908 AP319-SC1212

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SSDC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SSDCL1616H09
http://product/SSDCL2020K09
http://product/SSDCR1616H09
http://product/SSDCR2020K09
http://product/SSDCL2020K12
http://product/SSDCL2525M12
http://product/SSDCR2020K12
http://product/SSDCR2525M12


7°

SC . .
45°

A 166

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

45˚

l1

b

h

h1

l4

f

Square shank

SSDCN1212F09 9 12 12 6 80 15,1 0° 0° SC .. 09T3 ..

SSDCN1616H09 9 16 16 8 100 15,1 0° 0°

SSDCN2020K12 12 20 20 10 125 22 0° 0° SC .. 1204 ..

SSDCN2525M12 12 25 25 12,5 150 22 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
SC .. 09T3 .. 

12

 
SC .. 09T3 .. 

16

 
SC .. 1204 .. 

20–25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP328-SC0908 AP319-SC1212

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SSDCN 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SSDCN1212F09
http://product/SSDCN1616H09
http://product/SSDCN2020K12
http://product/SSDCN2525M12


7°

SC . .
45°

A 167

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch

l20 
inch γ λs Type

45˚

l1

b

h

h1

l4

f

Square shank

SSDCN062 0,236 0,375 0,375 0,191 3,000 0,512 3,000 0° 0° SC .. 0602 ..

SSDCN082B 0,236 0,500 0,500 0,254 0,563 0,512 4,500 0° 0°

SSDCN083 0,354 0,500 0,500 0,261 3,500 0,594 3,500 0° 0° SC .. 09T3 ..

SSDCN103 0,354 0,625 0,625 0,323 4,000 0,594 4,000 0° 0°

SSDCN123B 0,354 0,750 0,750 0,385 4,500 0,594 4,500 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
SC .. 0602 .. 

0.375

 
SC .. 0602 .. 

0.500

 
SC .. 09T3 .. 
0.500–0.750

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP328-SC0908

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SSDC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SSDCN062
http://product/SSDCN082B
http://product/SSDCN083
http://product/SSDCN103
http://product/SSDCN123B


7°

TC . .
91°

A 168

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

f

l4

l1

b

h

h1

91˚

Square shank

STGCL1212F11 11 12 12 16 80 14,1 0° 0° TC .. 1102 ..

STGCR1212F11 11 12 12 16 80 14,1 0° 0°

STGCL1616H16 16 16 16 20 100 20,1 0° 0° TC .. 16T3 ..

STGCL2020K16 16 20 20 25 125 20,4 0° 0°

STGCL2525M16 16 25 25 32 150 20,9 0° 0°

STGCR1616H16 16 16 16 20 100 20,1 0° 0°

STGCR2020K16 16 20 20 25 125 20,4 0° 0°

STGCR2525M16 16 25 25 32 150 20,9 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
TC .. 1102 .. 

12

 
TC .. 16T3 .. 

16–25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP317-TC1612

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

STGC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/STGCL1212F11
http://product/STGCR1212F11
http://product/STGCL1616H16
http://product/STGCL2020K16
http://product/STGCL2525M16
http://product/STGCR1616H16
http://product/STGCR2020K16
http://product/STGCR2525M16


7°

TC . .
91°

A 169

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

f

l4

l1

b

h

h1

91˚

Square shank

STGCL062 0,433 0,375 0,375 0,500 2,500 0,543 0° 0° TC .. 1102 ..

STGCL082B 0,433 0,500 0,500 0,625 3,500 0,598 0° 0°

STGCR062 0,433 0,375 0,375 0,500 2,500 0,543 0° 0°

STGCR082B 0,433 0,500 0,500 0,625 3,500 0,598 0° 0°

STGCL103 0,630 0,625 0,625 0,750 4,000 0,823 0° 0° TC .. 16T3 ..

STGCL123B 0,630 0,750 0,750 1,000 4,500 0,815 0° 0°

STGCL163D 0,630 1,000 1,000 1,250 6,000 0,815 0° 0°

STGCR103 0,630 0,625 0,625 0,750 4,000 0,823 0° 0°

STGCR123B 0,630 0,750 0,750 1,000 4,500 0,815 0° 0°

STGCR163D 0,630 1,000 1,000 1,250 6,000 0,815 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
TC .. 1102 .. 

0.375–0.500

 
TC .. 16T3 .. 
0.625–1.000

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP317-TC1612

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

STGC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/STGCL062
http://product/STGCL082B
http://product/STGCR062
http://product/STGCR082B
http://product/STGCL103
http://product/STGCL123B
http://product/STGCL163D
http://product/STGCR103
http://product/STGCR123B
http://product/STGCR163D


7°

VC . .

5°

VB . .
≤35°

107°30'

A 170

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

107˚30'

l1

b

l4

f

h

h1

Square shank

SVHBL1616H11 11 16 16 20 100 18 0° 0° VB .. 1103 ..

SVHBL2020K11 11 20 20 25 125 19 0° 0°

SVHBL2525M11 11 25 25 32 150 27 0° 0°

SVHBR1616H11 11 16 16 20 100 18 0° 0°

SVHBR2020K11 11 20 20 25 125 19 0° 0°

SVHBR2525M11 11 25 25 32 150 27 0° 0°

SVHBL2020K16 16 20 20 25 125 27,6 0° 0° VB .. 1604 ..

SVHBL2525M16 16 25 25 32 150 27,6 0° 0°

SVHBL3225P16 16 32 25 32 170 27,6 0° 0°

SVHBR2020K16 16 20 20 25 125 27,6 0° 0°

SVHBR2525M16 16 25 25 32 150 27,6 0° 0°

SVHBR3225P16 16 32 25 32 170 27,6 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VB .. 1103 .. 

16–25

 
VB .. 1604 .. 

20–32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP330-VB1612
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SVHB 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SVHBL1616H11
http://product/SVHBL2020K11
http://product/SVHBL2525M11
http://product/SVHBR1616H11
http://product/SVHBR2020K11
http://product/SVHBR2525M11
http://product/SVHBL2020K16
http://product/SVHBL2525M16
http://product/SVHBL3225P16
http://product/SVHBR2020K16
http://product/SVHBR2525M16
http://product/SVHBR3225P16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤35°

107°30'

A 171

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

107˚30'

l4

l1

b

h

h1 f

Square shank

PVHBL1616H11 11 16 16 20 100 25 0° 0° VB .. 1103 ..

PVHBL2020K11 11 20 20 25 125 25 0° 0°

PVHBL2525M11 11 25 25 32 150 32 0° 0°

PVHBR1616H11 11 16 16 20 100 25 0° 0°

PVHBR2020K11 11 20 20 25 125 25 0° 0°

PVHBR2525M11 11 25 25 32 150 32 0° 0°

PVHBL2020K16 16 20 20 25 125 28 0° 0° VB .. 1604 ..

PVHBL2525M16 16 25 25 32 150 28 0° 0°

PVHBL3225P16 16 32 25 32 170 28 0° 0°

PVHBR2020K16 16 20 20 25 125 28 0° 0°

PVHBR2525M16 16 25 25 32 150 28 0° 0°

PVHBR3225P16 16 32 25 32 170 28 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VB .. 1103 .. 

16–25

 
VB .. 1604 .. 

20–32

Unterlage AP153

Hebel KN118

Rohrstift RS101

Hebel KN110

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS347 (SW 2) 
0,6 Nm

Spannschraube
FS351 
2 Nm

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 2,5)

Montagedorn MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 2,5)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP154
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kniehebelspannung

PVHB 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/PVHBL1616H11
http://product/PVHBL2020K11
http://product/PVHBL2525M11
http://product/PVHBR1616H11
http://product/PVHBR2020K11
http://product/PVHBR2525M11
http://product/PVHBL2020K16
http://product/PVHBL2525M16
http://product/PVHBL3225P16
http://product/PVHBR2020K16
http://product/PVHBR2525M16
http://product/PVHBR3225P16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤50°

93°

A 172

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

93˚

f

l1

b

l4

h

h1

Square shank

SVJBL1212F11 11 12 12 16 80 20,6 0° 0° VB .. 1103 ..

SVJBL1616H11 11 16 16 20 100 21,2 0° 0°

SVJBL2020K11 11 20 20 25 125 21,2 0° 0°

SVJBL2525M11 11 25 25 32 150 21,2 0° 0°

SVJBR1212F11 11 12 12 16 80 20,6 0° 0°

SVJBR1616H11 11 16 16 20 100 21,2 0° 0°

SVJBR2020K11 11 20 20 25 125 21,2 0° 0°

SVJBR2525M11 11 25 25 32 150 21,2 0° 0°

SVJBL1616H16 16 16 16 20 100 27 0° 0° VB .. 1604 ..

SVJBL2020K16 16 20 20 25 125 31,1 0° 0°

SVJBL2525M16 16 25 25 32 150 31,5 0° 0°

SVJBL3225P16 16 32 25 32 170 31,5 0° 0°

SVJBR1616H16 16 16 16 20 100 27 0° 0°

SVJBR2020K16 16 20 20 25 125 31,1 0° 0°

SVJBR2525M16 16 25 25 32 150 31,5 0° 0°

SVJBR3225P16 16 32 25 32 170 31,5 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VB .. 1103 .. 

12–25

 
VB .. 1604 .. 

16

 
VB .. 1604 .. 

20–32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SVJB 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SVJBL1212F11
http://product/SVJBL1616H11
http://product/SVJBL2020K11
http://product/SVJBL2525M11
http://product/SVJBR1212F11
http://product/SVJBR1616H11
http://product/SVJBR2020K11
http://product/SVJBR2525M11
http://product/SVJBL1616H16
http://product/SVJBL2020K16
http://product/SVJBL2525M16
http://product/SVJBL3225P16
http://product/SVJBR1616H16
http://product/SVJBR2020K16
http://product/SVJBR2525M16
http://product/SVJBR3225P16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤50°

93°

A 173

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

93˚

f

l1

b

l4

h

h1

Square shank

SVJBL082 0,433 0,500 0,500 0,625 3,500 0,799 0° 0° VB .. 1103 ..

SVJBL102 0,433 0,625 0,625 0,750 4,000 0,835 0° 0°

SVJBL122B 0,433 0,750 0,750 1,000 4,500 0,835 0° 0°

SVJBR082 0,433 0,500 0,500 0,625 3,500 0,799 0° 0°

SVJBR102 0,433 0,625 0,625 0,750 4,000 0,835 0° 0°

SVJBR122B 0,433 0,750 0,750 1,000 4,500 0,835 0° 0°

SVJBL123B 0,630 0,750 0,750 1,000 4,500 1,228 0° 0° VB .. 1604 ..

SVJBL163C 0,630 1,000 1,000 1,250 5,000 1,24 0° 0°

SVJBL163D 0,630 1,000 1,000 1,250 6,000 1,24 0° 0°

SVJBR123B 0,630 0,750 0,750 1,000 4,500 1,228 0° 0°

SVJBR163C 0,630 1,000 1,000 1,250 5,000 1,24 0° 0°

SVJBR163D 0,630 1,000 1,000 1,250 6,000 1,24 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
VB .. 1103 .. 
0.500–0.750

 
VB .. 1604 .. 
0.750–1.000

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP330-VB1612
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SVJB 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SVJBL082
http://product/SVJBL102
http://product/SVJBL122B
http://product/SVJBR082
http://product/SVJBR102
http://product/SVJBR122B
http://product/SVJBL123B
http://product/SVJBL163C
http://product/SVJBL163D
http://product/SVJBR123B
http://product/SVJBR163C
http://product/SVJBR163D


7°

VC . .

5°

VB . .
≤50°

93°

A 174

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

M6

b

93

h

f
h1

l4

l1

1b

Square shank

DVJBR2020X16-P 16 20 20 25 125 48,5 -2° -7° VB .. 1604 ..

DVJBR2525X16-P 16 25 25 32 140 48,5 -2° -7°

DVJBL2020X16-P 16 20 20 25 125 48,5 -2° -7° VB .. 1604 ..

DVJBL2525X16-P 16 25 25 32 140 48,5 -2° -7°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VB .. 1604 .. 

20–25

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze links PK261L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1604 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

DVJB...-P  

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/DVJBR2020X16-P
http://product/DVJBR2525X16-P
http://product/DVJBL2020X16-P
http://product/DVJBL2525X16-P


7°

VC . .

5°

VB . .
≤50°

93°

A 175

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

93˚ l4

l1

b

h

h1 f

Square shank

PVJBL1616H11 11 16 16 20 100 25 0° 0° VB .. 1103 ..

PVJBL2020K11 11 20 20 25 125 25 0° 0°

PVJBL2525M11 11 25 25 32 150 32 0° 0°

PVJBR1616H11 11 16 16 20 100 25 0° 0°

PVJBR2020K11 11 20 20 25 125 25 0° 0°

PVJBR2525M11 11 25 25 32 150 32 0° 0°

PVJBL1616H16 16 16 16 20 100 32 0° 0° VB .. 1604 ..

PVJBL2020K16 16 20 20 25 125 34 0° 0°

PVJBL2525M16 16 25 25 32 150 38 0° 0°

PVJBL3225P16 16 32 25 32 170 38 0° 0°

PVJBR1616H16 16 16 16 20 100 32 0° 0°

PVJBR2020K16 16 20 20 25 125 34 0° 0°

PVJBR2525M16 16 25 25 32 150 38 0° 0°

PVJBR3225P16 16 32 25 32 170 38 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VB .. 1103 .. 

16–25

 
VB .. 1604 .. 

16

 
VB .. 1604 .. 

20–32

Unterlage AP153 AP153

Rohrstift RS101 RS101

Hebel KN118 KN110 KN110

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS347 (SW 2) 
0,6 Nm

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Nm

FS351 
2 Nm

Montagedorn MD101 MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP154
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kniehebelspannung

PVJB 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/PVJBL1616H11
http://product/PVJBL2020K11
http://product/PVJBL2525M11
http://product/PVJBR1616H11
http://product/PVJBR2020K11
http://product/PVJBR2525M11
http://product/PVJBL1616H16
http://product/PVJBL2020K16
http://product/PVJBL2525M16
http://product/PVJBL3225P16
http://product/PVJBR1616H16
http://product/PVJBR2020K16
http://product/PVJBR2525M16
http://product/PVJBR3225P16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤70°72°30'

A 176

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

72˚30'72˚30'

l1

b

f

h

h1

l4

Square shank

SVVBN1212F11 11 12 12 6,3 80 21,1 0° 0° VB .. 1103 ..

SVVBN1616H11 11 16 16 8,3 100 21,1 0° 0°

SVVBN2020K11 11 20 20 10,3 125 21,1 0° 0°

SVVBN2525M11 11 25 25 12,8 150 21,1 0° 0°

SVVBN2020K16 16 20 20 10,6 125 31,5 0° 0° VB .. 1604 ..

SVVBN2525M16 16 25 25 13,1 150 31,5 0° 0°

SVVBN3225P16 16 32 25 13,1 170 31,5 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VB .. 1103 .. 

12–25

 
VB .. 1604 .. 

20–32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP330-VB1612
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SVVB 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SVVBN1212F11
http://product/SVVBN1616H11
http://product/SVVBN2020K11
http://product/SVVBN2525M11
http://product/SVVBN2020K16
http://product/SVVBN2525M16
http://product/SVVBN3225P16


5°

VB . .
≤70°72°30'

A 177

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

72˚30'72˚30'

l1

b

f

h

h1

l4

Square shank

SVVBN123B 0,630 0,750 0,750 0,395 4,500 1,24 0° 0° VB .. 1604 ..

SVVBN163D 0,630 1,000 1,000 0,52 6,000 1,24 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [inch]

 
VB .. 1604 .. 
0.750–1.000

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP330-VB1612
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SVVB 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SVVBN123B
http://product/SVVBN163D


7°

VC . .

5°

VB . .
≤70°72°30'

A 178

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

f

72˚30' 72˚30'
l4

l1

b

h

h1

Square shank

PVVBN2020K11 11 20 20 10 125 25 0° 0° VB .. 1103 ..

PVVBN2525M11 11 25 25 12,5 150 25 0° 0°

PVVBN2020K16 16 20 20 10 125 34 0° 0° VB .. 1604 ..

PVVBN2525M16 16 25 25 12,5 150 34 0° 0°

PVVBN3225P16 16 32 25 12,5 170 34 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
VB .. 1103 .. 

20–25

 
VB .. 1604 .. 

20–32

Unterlage AP153

Hebel KN118 KN110

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS347 (SW 2) 
0,6 Nm

FS351 
2 Nm

Rohrstift RS101

Montagedorn MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP154
 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kniehebelspannung

PVVB 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/PVVBN2020K11
http://product/PVVBN2525M11
http://product/PVVBN2020K16
http://product/PVVBN2525M16
http://product/PVVBN3225P16


7°

WC . .
95°

A 179

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

95˚

h1

b

f

l4

h

h1

Square shank

SWLCL1212F04 4 12 12 16 80 11 0° 0° WC .. 0402 ..

SWLCL1616H04 4 16 16 20 100 11 0° 0°

SWLCR1212F04 4 12 12 16 80 11 0° 0°

SWLCR1616H04 4 16 16 20 100 11 0° 0°

SWLCL1616H06 6 16 16 20 100 15 0° 0° WC .. 06T3 ..

SWLCL2020K06 6 20 20 25 125 15 0° 0°

SWLCL2525M06 6 25 25 32 150 17 0° 0°

SWLCR1616H06 6 16 16 20 100 15 0° 0°

SWLCR2020K06 6 20 20 25 125 15 0° 0°

SWLCR2525M06 6 25 25 32 150 17 0° 0°

SWLCL2020K08 8 20 20 25 125 20 0° 0° WC .. 0804 ..

SWLCL2525M08 8 25 25 32 150 21 0° 0°

SWLCR2020K08 8 20 20 25 125 20 0° 0°

SWLCR2525M08 8 25 25 32 150 21 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
WC .. 0402 .. 

12–16

 
WC .. 06T3 .. 

16–25

 
WC .. 0804 .. 

20–25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2067 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP318-WC0608 AP320-WC0812

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Schraubenspannung

SWLC 

Schaftwerkzeuge – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/SWLCL1212F04
http://product/SWLCL1616H04
http://product/SWLCR1212F04
http://product/SWLCR1616H04
http://product/SWLCL1616H06
http://product/SWLCL2020K06
http://product/SWLCL2525M06
http://product/SWLCR1616H06
http://product/SWLCR2020K06
http://product/SWLCR2525M06
http://product/SWLCL2020K08
http://product/SWLCL2525M08
http://product/SWLCR2020K08
http://product/SWLCR2525M08


WL...

N

≤35°
107°30‘

≤50°
93° ≤ 30°

113°

≤23°

A 180

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

h b

l4

h1 f

l1

107.5°

Square shank

W1011-1616R-WL25 25 16 16 20 100 33,5 0° 0° WL25..

W1011-2020R-WL25 25 20 20 25 125 33,5 0° 0°

W1011-2525R-WL25 25 25 25 32 150 33,5 0° 0°

W1011-1616L-WL25 25 16 16 20 100 33,5 0° 0° WL25..

W1011-2020L-WL25 25 20 20 25 125 33,5 0° 0°

W1011-2525L-WL25 25 25 25 32 150 33,5 0° 0°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

 

Walter Turn

Schaftwerkzeug – Kopierdrehsystem

W1011  

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/W1011-1616R-WL25
http://product/W1011-2020R-WL25
http://product/W1011-2525R-WL25
http://product/W1011-1616L-WL25
http://product/W1011-2020L-WL25
http://product/W1011-2525L-WL25


A 181

A 1

Einbauteile
Type

 
WL25..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
  

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
r 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
PP

10
G

W
PP

10
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

N
WL25-RC0420N-MU6 2 7,2 0,12–0,40 b b b c b c c c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 6,9 0,12–0,45 b b b c b c c c b c

N WL25-VC0702N-FM4 0,2 6 0,04–0,15 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 6,3 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 6,3 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704N-MM4 0,4 6,3 0,08–0,25 b b a b b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 6,3 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 7,1 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 7,1 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 7,1 0,12–0,32 b b a b b a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 7,1 0,12–0,32 a a b b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 7,4 0,12–0,35 a b a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 7,4 0,12–0,35 a a b b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 8,7 0,12–0,40 a b a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 8,7 0,12–0,40 a a b b

L WL25-VC0704L-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

R WL25-VC0704R-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

HC = beschichtetes Hartmetall 

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen



WL...

N

≤35°
107°30‘

≤50°
93° ≤ 30°

113°

≤23°

A 182

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

h

b

l4

h1 f

l1

M6

G1/8"

G1/8"

107.5°

Square shank

W1011-2020R-WL25-P 25 20 20 25 115 33,5 0° 0° WL25..

W1011-2525R-WL25-P 25 25 25 32 130 33,5 0° 0°

W1011-2020L-WL25-P 25 20 20 25 115 33,5 0° 0° WL25..

W1011-2525L-WL25-P 25 25 25 32 130 33,5 0° 0°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Kopierdrehsystem

W1011...-P  

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/W1011-2020R-WL25-P
http://product/W1011-2525R-WL25-P
http://product/W1011-2020L-WL25-P
http://product/W1011-2525L-WL25-P


A 183

A 1

Einbauteile
Type

 
WL25..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
  

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
r 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
PP

10
G

W
PP

10
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

N
WL25-RC0420N-MU6 2 7,2 0,12–0,40 b b b c b c c c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 6,9 0,12–0,45 b b b c b c c c b c

N WL25-VC0702N-FM4 0,2 6 0,04–0,15 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 6,3 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 6,3 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704N-MM4 0,4 6,3 0,08–0,25 b b a b b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 6,3 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 7,1 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 7,1 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 7,1 0,12–0,32 b b a b b a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 7,1 0,12–0,32 a a b b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 7,4 0,12–0,35 a b a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 7,4 0,12–0,35 a a b b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 8,7 0,12–0,40 a b a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 8,7 0,12–0,40 a a b b

L WL25-VC0704L-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

R WL25-VC0704R-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

HC = beschichtetes Hartmetall 

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen



WL...

N

≤35°
107°30‘

≤50°
93° ≤ 30°

113°

≤23°

A 184

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

h

b

l4

h1 f

l1

M6

G1/8"

G1/8"

107.5°

Square shank

W1011.12R-WL25-P 0,984 0,750 0,750 1,000 4,500 1,319 0° 0° WL25..

W1011.16R-WL25-P 0,984 1,000 1,000 1,250 6,000 1,319 0° 0°

W1011.12L-WL25-P 0,984 0,750 0,750 1,000 4,500 1,319 0° 0° WL25..

W1011.16L-WL25-P 0,984 1,000 1,000 1,250 6,000 1,319 0° 0°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Kopierdrehsystem

W1011...-P  

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/W1011.12R-WL25-P
http://product/W1011.16R-WL25-P
http://product/W1011.12L-WL25-P
http://product/W1011.16L-WL25-P


A 185

A 1

Einbauteile
Type

 
WL25..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
  

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
r 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
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W
PP

10
S

W
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20
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30
S

W
M
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S
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S

W
SM
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S

W
PP
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G

W
PP

20
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

N
WL25-RC0420N-MU6 2 7,2 0,12–0,40 b b b c b c c c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 6,9 0,12–0,45 b b b c b c c c b c

N WL25-VC0702N-FM4 0,2 6 0,04–0,15 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 6,3 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 6,3 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704N-MM4 0,4 6,3 0,08–0,25 b b a b b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 6,3 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 7,1 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 7,1 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 7,1 0,12–0,32 b b a b b a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 7,1 0,12–0,32 a a b b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 7,4 0,12–0,35 a b a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 7,4 0,12–0,35 a a b b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 8,7 0,12–0,40 a b a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 8,7 0,12–0,40 a a b b

L WL25-VC0704L-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

R WL25-VC0704R-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

HC = beschichtetes Hartmetall 

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen



WL...

N

≤70°72°30' <56° 87° <56°
87° 90°

A 186

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

h
G1/8"

b

l4

f

l1

M6

G1/8"

h1

72.30°

Square shank

W1010-2020N-WL25-P 25 20 20 10 115 33,5 0° 0° WL25..

W1010-2525N-WL25-P 25 25 25 13 130 33,5 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Kopierdrehsystem

W1010...-P  

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/W1010-2020N-WL25-P
http://product/W1010-2525N-WL25-P


A 187

A 1

Einbauteile
Type

 
WL25..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
  

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
r 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M
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S
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S
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S
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S
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S
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S
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W
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S

W
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S

N
WL25-RC0420N-MU6 2 7,2 0,12–0,40 b b b c b c c c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 6,9 0,12–0,45 b b b c b c c c b c

N WL25-VC0702N-FM4 0,2 6 0,04–0,15 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 6,3 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 6,3 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704N-MM4 0,4 6,3 0,08–0,25 b b a b b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 6,3 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 7,1 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 7,1 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 7,1 0,12–0,32 b b a b b a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 7,1 0,12–0,32 a a b b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 7,4 0,12–0,35 a b a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 7,4 0,12–0,35 a a b b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 8,7 0,12–0,40 a b a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 8,7 0,12–0,40 a a b b

L WL25-VC0704L-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

R WL25-VC0704R-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

HC = beschichtetes Hartmetall 

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen



WL...

N

≤70°72°30' <56° 87° <56°
87° 90°

A 188

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch γ λs Type

h
G1/8"

b

l4

f

l1

M6

G1/8"

h1

72.30°

Square shank

W1010.12N-WL25-P 0,984 0,750 0,750 0,375 4,500 1,319 0° 0° WL25..

W1010.16N-WL25-P 0,984 1,000 1,000 0,500 6,000 1,319 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Kopierdrehsystem

W1010...-P  

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/W1010.12N-WL25-P
http://product/W1010.16N-WL25-P


A 189

A 1

Einbauteile
Type

 
WL25..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
  

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
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N
WL25-RC0420N-MU6 2 7,2 0,12–0,40 b b b c b c c c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 6,9 0,12–0,45 b b b c b c c c b c

N WL25-VC0702N-FM4 0,2 6 0,04–0,15 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 6,3 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 6,3 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704N-MM4 0,4 6,3 0,08–0,25 b b a b b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 6,3 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 7,1 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 7,1 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 7,1 0,12–0,32 b b a b b a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 7,1 0,12–0,32 a a b b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 7,4 0,12–0,35 a b a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 7,4 0,12–0,35 a a b b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 8,7 0,12–0,40 a b a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 8,7 0,12–0,40 a a b b

L WL25-VC0704L-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

R WL25-VC0704R-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

HC = beschichtetes Hartmetall 

Schaftwerkzeug – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen



RP . X

11°

RC . X

7°

90°

A 190

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm γ λs Type

h

h1 f

b

l4

l1

Square shank

CRDCN3225P09-A 9 32 25 17,2 170 31 0° 0° RC . X0907 .. 
RP . X0907 ..

CRDCN3225P12-A 12 32 25 18,8 170 40 0° 0° RC . X1207 .. 
RP . X1207 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
RC . X0907 .. 

32

 
RC . X1207 .. 

32

Unterlage AP416-RC0907 AP417-RC1207

Spannhülse RS121 RS122

Spannpratze mit Schraube PK257-SET PK257-SET

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS2240 (SW 4) 
8 Nm

FS2240 (SW 4) 
8 Nm

Winkelschlüssel für Spannpratze ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-4 (SW 4)
  

 

Walter Turn

 − Für Keramikwendeschneidplatten
 − Pratzenspannung mit Hartmetallschuh

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

CRDC 

Schaftwerkzeug – Keramik-Wendeschneidplatten

ISO-Drehen

http://product/CRDCN3225P09-A
http://product/CRDCN3225P12-A


RN . .
90°

A 191

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

h

h1

b

f

l1

l4

Square shank

CRDNN2525M12-ID 12 25 25 150 32 18,8 -8° 0° RN .. 1207 ..

CRDNN3225P12-ID 12 32 25 170 32 18,8 -8° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
RN .. 1207 .. 

25–32

Unterlage für RN .. 1207 .. AP418-RN1207

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS2241 (T20) 
5 Nm

Spannpratze mit Schraube PK258-SET

Hartmetall-Spannplatte FK380

Winkelschlüssel für Spannpratze ISO2936-4 (SW 4)

Winkelschlüssel für Unterlage FS256 (T20)
 

Zubehör
Type

 
RN .. 1207 ..

Unterlage für RN .. 1204 .. AP421-RN1204

 

 

Walter Turn

 − Für Keramikwendeschneidplatten
 − Pratzenspannung mit Hartmetallschuh

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

CRDN 

Schaftwerkzeug – Keramik-Wendeschneidplatten

ISO-Drehen

http://product/CRDNN2525M12-ID
http://product/CRDNN3225P12-ID


RN . .
15°

A 192

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

l4

b

l1

f

h

h1

Square shank

CRSNL2525M12-ID 12 25 25 150 28 32 -6° -6° RN .. 1207 ..

CRSNR2525M12-ID 12 25 25 150 28 32 -6° -6°

CRSNL3225P12-ID 12 32 25 170 28 32 -6° -6°

CRSNR3225P12-ID 12 32 25 170 28 32 -6° -6°

CRSNL3232P15-ID 15 32 32 170 30 40 -6° -6° RN .. 1507 ..

CRSNR3232P15-ID 15 32 32 170 30 40 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
RN .. 1207 .. 

25–32

 
RN .. 1507 .. 

32

Unterlage AP419-RN1507

Unterlage für RN .. 1207 .. AP418-RN1207

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS2241 (T20) 
5 Nm

FS2242 (SW 2) 
2 Nm

Spannpratze mit Schraube PK258-SET PK258-SET

Hartmetall-Spannplatte FK380 FK380

Winkelschlüssel für Spannpratze ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-4 (SW 4)

Winkelschlüssel für Unterlage FS256 (T20) ISO2936-2 (SW 2,5)
 

Zubehör
Type

 
RN .. 1207 ..

 
RN .. 1507 ..

Unterlage für RN .. 1204 .. AP421-RN1204

 

 

Walter Turn

 − Für Keramikwendeschneidplatten
 − Pratzenspannung mit Hartmetallschuh

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

CRSN 

Schaftwerkzeug – Keramik-Wendeschneidplatten

ISO-Drehen

http://product/CRSNL2525M12-ID
http://product/CRSNR2525M12-ID
http://product/CRSNL3225P12-ID
http://product/CRSNR3225P12-ID
http://product/CRSNL3232P15-ID
http://product/CRSNR3232P15-ID


RN . .
15°

A 193

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f 
mm γ λs Type

M6

G1/8“
h

b

l1

l4

h1

G1/8“

b1

f

Square shank

CRSNR2525X12-P 12 25 25 130 38,5 32 -6° -6° RN .. 1207 ..

CRSNL2525X12-P 12 25 25 130 38,5 32 -6° -6° RN .. 1207 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
h = h1 [mm]

 
RN .. 1207 .. 

25

Unterlage für RN .. 1207 .. AP418-RN1207

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS2241 (T20) 
5 Nm

Spannpratze PK268

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS2298

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
RN .. 1207 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK268-SET

Unterlage für RN .. 1204 .. AP421-RN1204

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − Für Keramikwendeschneidplatten

Schaftwerkzeug – Pratzenspannung

CRSN...-P  

Schaftwerkzeug – Keramik-Wendeschneidplatten

ISO-Drehen

http://product/CRSNR2525X12-P
http://product/CRSNL2525X12-P


CN . . CN . . 
95°

A 194

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

95˚

l4

f

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DCLNL-27050-12 12 C4 27 50 110 140 -6° -6° CN .. 1204 ..

C4-DCLNR-27050-12 12 C4 27 50 110 140 -6° -6°

C5-DCLNL-35060-12 12 C5 35 60 110 165 -6° -6°

C5-DCLNR-35060-12 12 C5 35 60 110 165 -6° -6°

C6-DCLNL-45065-12 12 C6 45 65 110 190 -6° -6°

C6-DCLNR-45065-12 12 C6 45 65 110 190 -6° -6°

C8-DCLNL-55080-12 12 C8 55 80 110 250 -6° -6°

C8-DCLNR-55080-12 12 C8 55 80 110 250 -6° -6°

C4-DCLNL-27055-16 16 C4 27 55 125 145 -6° -6° CN .. 1606 ..

C4-DCLNR-27055-16 16 C4 27 55 125 145 -6° -6°

C5-DCLNL-35060-16 16 C5 35 60 125 165 -6° -6°

C5-DCLNR-35060-16 16 C5 35 60 125 165 -6° -6°

C6-DCLNL-45065-16 16 C6 45 65 125 190 -6° -6°

C6-DCLNR-45065-16 16 C6 45 65 125 190 -6° -6°

C8-DCLNL-55080-16 16 C8 55 80 125 250 -6° -6°

C8-DCLNR-55080-16 16 C8 55 80 125 250 -6° -6°

C5-DCLNL-35060-19 19 C5 35 60 80 165 -6° -6° CN .. 1906 ..

C5-DCLNR-35060-19 19 C5 35 60 80 165 -6° -6°

C6-DCLNL-45065-19 19 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C6-DCLNR-45065-19 19 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C8-DCLNL-55080-19 19 C8 55 80 100 50 -6° -6°

C8-DCLNR-55080-19 19 C8 55 80 100 250 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
CN .. 1204 .. 

C4–C8

 
CN .. 1606 .. 

C4–C8

 
CN .. 1906 .. 

C5–C8

Unterlage AP301-CN12 AP302-CN16 AP303-CN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1475 FS1475 FS1475

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DCLN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DCLNL-27050-12
http://product/C4-DCLNR-27050-12
http://product/C5-DCLNL-35060-12
http://product/C5-DCLNR-35060-12
http://product/C6-DCLNL-45065-12
http://product/C6-DCLNR-45065-12
http://product/C8-DCLNL-55080-12
http://product/C8-DCLNR-55080-12
http://product/C4-DCLNL-27055-16
http://product/C4-DCLNR-27055-16
http://product/C5-DCLNL-35060-16
http://product/C5-DCLNR-35060-16
http://product/C6-DCLNL-45065-16
http://product/C6-DCLNR-45065-16
http://product/C8-DCLNL-55080-16
http://product/C8-DCLNR-55080-16
http://product/C5-DCLNL-35060-19
http://product/C5-DCLNR-35060-19
http://product/C6-DCLNL-45065-19
http://product/C6-DCLNR-45065-19
http://product/C8-DCLNL-55080-19
http://product/C8-DCLNR-55080-19


A 195

A 1

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

 
CN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile)

PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

Unterlage für CN .. 1207 .. AP411-CN1207
 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen



CN . . 
95°

A 196

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

l4

d1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DCLNR-27050-12-P 12 C4 27 50 500 500 -6° -6° CN .. 1204 ..

C5-DCLNR-35060-12-P 12 C5 35 60 600 600 -6° -6°

C6-DCLNR-45065-12-P 12 C6 45 65 600 600 -6° -6°

C8-DCLNR-55080-12-P 12 C8 55 80 700 700 -6° -6°

C5-DCLNR-35060-16-P 16 C5 35 60 600 600 -5,5° -6,4° CN .. 1606 ..

C6-DCLNR-45065-16-P 16 C6 45 65 600 600 -6° -6°

C8-DCLNR-55080-16-P 16 C8 55 80 700 700 -5,5° -6,4°

C4-DCLNL-27050-12-P 12 C4 27 50 500 500 -6° -6° CN .. 1204 ..

C5-DCLNL-35060-12-P 12 C5 35 60 600 600 -6° -6°

C6-DCLNL-45065-12-P 12 C6 45 65 600 600 -6° -6°

C8-DCLNL-55080-12-P 12 C8 55 80 700 700 -6° -6°

C5-DCLNL-35060-16-P 16 C5 35 60 600 600 -5,5° -6,4° CN .. 1606 ..

C6-DCLNL-45065-16-P 16 C6 45 65 600 600 -6° -6°

C8-DCLNL-55080-16-P 16 C8 55 80 700 700 -5,5° -6,4°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
CN .. 1204 .. 

C4–C8

 
CN .. 1606 .. 

C5–C8

Unterlage AP301-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK255 PK267

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS2188 FS2298

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK255-SET PK267-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DCLN...-P  

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DCLNR-27050-12-P
http://product/C5-DCLNR-35060-12-P
http://product/C6-DCLNR-45065-12-P
http://product/C8-DCLNR-55080-12-P
http://product/C5-DCLNR-35060-16-P
http://product/C6-DCLNR-45065-16-P
http://product/C8-DCLNR-55080-16-P
http://product/C4-DCLNL-27050-12-P
http://product/C5-DCLNL-35060-12-P
http://product/C6-DCLNL-45065-12-P
http://product/C8-DCLNL-55080-12-P
http://product/C5-DCLNL-35060-16-P
http://product/C6-DCLNL-45065-16-P
http://product/C8-DCLNL-55080-16-P


CN . . CN . . 
95°

A 197

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

95˚ l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-PCLNL-22040-12 12 C3 22 40 60 116 -6° -6° CN .. 1204 ..

C3-PCLNR-22040-12 12 C3 22 40 60 116 -6° -6°

C4-PCLNL-27050-12 12 C4 27 50 60 140 -6° -6°

C4-PCLNR-27050-12 12 C4 27 50 60 140 -6° -6°

C5-PCLNL-35060-12 12 C5 35 60 65 165 -6° -6°

C5-PCLNR-35060-12 12 C5 35 60 65 165 -6° -6°

C6-PCLNL-45065-12 12 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C6-PCLNR-45065-12 12 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C8-PCLNL-55080-12 12 C8 55 80 100 250 -6° -6°

C8-PCLNR-55080-12 12 C8 55 80 100 250 -6° -6°

C4-PCLNL-27050-16 16 C4 27 50 80 140 -6° -6° CN .. 1606 ..

C4-PCLNR-27050-16 16 C4 27 50 80 140 -6° -6°

C5-PCLNL-35060-16 16 C5 35 60 80 165 -6° -6°

C5-PCLNR-35060-16 16 C5 35 60 80 165 -6° -6°

C6-PCLNL-45065-16 16 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C6-PCLNR-45065-16 16 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C8-PCLNL-55080-16 16 C8 55 80 100 250 -6° -6°

C8-PCLNR-55080-16 16 C8 55 80 100 250 -6° -6°

C6-PCLNL-45065-19 19 C6 45 65 1 190 -6° -6° CN .. 1906 ..

C6-PCLNR-45065-19 19 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C8-PCLNL-55080-19 19 C8 55 80 100 250 -6° -6°

C8-PCLNR-55080-19 19 C8 55 80 100 250 -6° -6°

C8-PCLNL-55080-25 25 C8 55 80 150 250 -6° -6° CN .. 2509 ..

C8-PCLNR-55080-25 25 C8 55 80 150 250 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

CN .. 
1204 .. 
C3–C4

CN .. 
1204 .. 
C5–C6

CN .. 
1204 .. 

C8

CN .. 
1606 .. 

C4

CN .. 
1606 .. 
C5–C6

CN .. 
1606 .. 

C8

CN .. 
1906 .. 

C6

CN .. 
1906 .. 

C8

CN .. 
2509 .. 

C8

Unterlage AP134-
CN1216

AP134-
CN1216

AP134-
CN1216

AP135-
CN1624

AP135-
CN1624

AP135-
CN1624

AP136-
CN1924

AP136-
CN1924

AP192-
CN2524

Hebel KN102 KN102 KN102 KN104 KN104 KN104 KN106 KN106 KN107

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS352 
5 Nm

FS352 
5 Nm

FS352 
5 Nm

FS354 
(SW 3) 
5 Nm

FS354 
(SW 3) 
5 Nm

FS354 
(SW 3) 
5 Nm

FS356 
10 Nm

FS356 
10 Nm

FS357 
14 Nm

Rohrstift RS102 RS102 RS102 RS103 RS103 RS103 RS104 RS104 RS105

Montagedorn MD101 MD101 MD101 MD102 MD102 MD102 MD102 MD102 MD103

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476 FS1476

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Kniehebelspannung

C...-PCLN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-PCLNL-22040-12
http://product/C3-PCLNR-22040-12
http://product/C4-PCLNL-27050-12
http://product/C4-PCLNR-27050-12
http://product/C5-PCLNL-35060-12
http://product/C5-PCLNR-35060-12
http://product/C6-PCLNL-45065-12
http://product/C6-PCLNR-45065-12
http://product/C8-PCLNL-55080-12
http://product/C8-PCLNR-55080-12
http://product/C4-PCLNL-27050-16
http://product/C4-PCLNR-27050-16
http://product/C5-PCLNL-35060-16
http://product/C5-PCLNR-35060-16
http://product/C6-PCLNL-45065-16
http://product/C6-PCLNR-45065-16
http://product/C8-PCLNL-55080-16
http://product/C8-PCLNR-55080-16
http://product/C6-PCLNL-45065-19
http://product/C6-PCLNR-45065-19
http://product/C8-PCLNL-55080-19
http://product/C8-PCLNR-55080-19
http://product/C8-PCLNL-55080-25
http://product/C8-PCLNR-55080-25


A 198

A 1

Einbauteile Type 
d1

CN .. 
1204 .. 
C3–C4

CN .. 
1204 .. 
C5–C6

CN .. 
1204 .. 

C8

CN .. 
1606 .. 

C4

CN .. 
1606 .. 
C5–C6

CN .. 
1606 .. 

C8

CN .. 
1906 .. 

C6

CN .. 
1906 .. 

C8

CN .. 
2509 .. 

C8

Kühlschmierdüse C8 FS1479 FS1479 FS1479 FS1479

Winkelschlüssel ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-3 
(SW 3,5)

ISO2936-4 
(SW 4)

ISO2936-4 
(SW 4)

Winkelschlüssel ISO2936-5 
(SW5)

 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

 
CN .. 1906 ..

 
CN .. 2509 ..

Unterlage AP134-CN1208 AP135-CN1616 AP136-CN1912
 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen



DN . . ≤1
2°

30
'

107°30'

A 199

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f
30'107

d1

l4

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C6-DDHNR-45065-15-P 15 C6 45 65 500 700 -6° 7° DN .. 1506 ..

C6-DDHNL-45065-15-P 15 C6 45 65 500 700 -6° -7° DN .. 1506 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DN .. 1506 .. 

C6

Unterlage AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK256

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile)

PK256-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504
 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DDHN...-P  

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C6-DDHNR-45065-15-P
http://product/C6-DDHNL-45065-15-P


DN . . DN . . 
93°

≤27°

A 200

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

d1

93˚ l4

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DDJNL-27050-11 11 C4 27 50 60 140 -6° -7° DN .. 1104 ..

C4-DDJNR-27050-11 11 C4 27 50 60 140 -6° -7°

C5-DDJNL-35060-11 11 C5 35 60 65 165 -6° -7°

C5-DDJNR-35060-11 11 C5 35 60 65 165 -6° -7°

C6-DDJNL-45065-11 11 C6 45 65 81 190 -6° -7°

C6-DDJNR-45065-11 11 C6 45 65 81 190 -6° -7°

C4-DDJNL-27055-15 15 C4 27 55 110 145 -6° -7° DN .. 1506 ..

C4-DDJNR-27055-15 15 C4 27 55 110 145 -6° -7°

C5-DDJNL-35060-15 15 C5 35 60 110 165 -6° -7°

C5-DDJNR-35060-15 15 C5 35 60 110 165 -6° -7°

C6-DDJNL-45065-15 15 C6 45 65 110 190 -6° -7°

C6-DDJNR-45065-15 15 C6 45 65 110 190 -6° -7°

C8-DDJNL-55080-15 15 C8 55 80 110 250 -6° -7°

C8-DDJNR-55080-15 15 C8 55 80 110 250 -6° -7°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DN .. 1104 .. 

C4

 
DN .. 1104 .. 

C5–C6

 
DN .. 1506 .. 

C4

 
DN .. 1506 .. 

C5

 
DN .. 1506 .. 

C6

 
DN .. 1506 .. 

C8

Unterlage AP305-DN11 AP305-DN11 AP304-DN15 AP304-DN15 AP304-DN15 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 
(T9IP) 
1,5 Nm

FS1462 
(T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 
(T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 
(T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 
(T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 
(T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK240 PK241 PK241 PK241 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 
(T9IP) 
1,7 Nm

FS1472 
(T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 
(T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 
(T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 
(T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 
(T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1469 FS1470 FS1470 FS1470 FS1470

Stift RS116 RS116 RS117 RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1475 FS1476

Kühlschmierdüse C8 FS1479

Fähnchenschlüssel FS1466 
(T9IP)

FS1466 
(T9IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP) 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DDJN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DDJNL-27050-11
http://product/C4-DDJNR-27050-11
http://product/C5-DDJNL-35060-11
http://product/C5-DDJNR-35060-11
http://product/C6-DDJNL-45065-11
http://product/C6-DDJNR-45065-11
http://product/C4-DDJNL-27055-15
http://product/C4-DDJNR-27055-15
http://product/C5-DDJNL-35060-15
http://product/C5-DDJNR-35060-15
http://product/C6-DDJNL-45065-15
http://product/C6-DDJNR-45065-15
http://product/C8-DDJNL-55080-15
http://product/C8-DDJNR-55080-15


A 201

A 1

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504

Unterlage für DN .. 1507 .. AP412-DN1507
 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen



DN . . 
93°

≤27°

A 202

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

l4

d1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DDJNR-27055-11-P 11 C4 27 55 500 500 -6° -7° DN .. 1104 ..

C4-DDJNR-27055-15-P 15 C4 27 55 500 500 -6° -7° DN .. 1506 ..

C5-DDJNR-35060-15-P 15 C5 35 60 500 600 -6° -7°

C6-DDJNR-45065-15-P 15 C6 45 65 500 600 -6° -7°

C8-DDJNR-55080-15-P 15 C8 55 80 1.100 700 -6° -7°

C4-DDJNL-27055-11-P 11 C4 27 55 500 500 -6° -7° DN .. 1104 ..

C4-DDJNL-27055-15-P 15 C4 27 55 500 500 -6° -7° DN .. 1506 ..

C5-DDJNL-35060-15-P 15 C5 35 60 500 600 -6° -7°

C6-DDJNL-45065-15-P 15 C6 45 65 500 600 -6° -7°

C8-DDJNL-55080-15-P 15 C8 55 80 1.100 700 -6° -7°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DN .. 1104 .. 

C4

 
DN .. 1506 .. 

C4–C8

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK255 PK256

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188 FS2188

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK255-SET PK256-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504
 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DDJN...-P  

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DDJNR-27055-11-P
http://product/C4-DDJNR-27055-15-P
http://product/C5-DDJNR-35060-15-P
http://product/C6-DDJNR-45065-15-P
http://product/C8-DDJNR-55080-15-P
http://product/C4-DDJNL-27055-11-P
http://product/C4-DDJNL-27055-15-P
http://product/C5-DDJNL-35060-15-P
http://product/C6-DDJNL-45065-15-P
http://product/C8-DDJNL-55080-15-P


DN . . DN . . 
93°

≤27°

A 203

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

l493˚

d1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-PDJNL-22045-11 11 C3 22 45 80 116 -6° -7° DN .. 1104 ..

C3-PDJNR-22045-11 11 C3 22 45 80 116 -6° -7°

C4-PDJNL-27050-11 11 C4 27 50 80 140 -6° -7°

C4-PDJNR-27050-11 11 C4 27 50 80 140 -6° -7°

C5-PDJNL-35060-11 11 C5 35 60 80 165 -6° -7°

C5-PDJNR-35060-11 11 C5 35 60 80 165 -6° -7°

C4-PDJNL-27050-15 15 C4 27 50 80 140 -6° -7° DN .. 1506 ..

C4-PDJNR-27050-15 15 C4 27 50 80 140 -6° -7°

C5-PDJNL-35060-15 15 C5 35 60 80 165 -6° -7°

C5-PDJNR-35060-15 15 C5 35 60 80 165 -6° -7°

C6-PDJNL-45065-15 15 C6 45 65 80 190 -6° -7°

C6-PDJNR-45065-15 15 C6 45 65 80 190 -6° -7°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DN .. 1104 .. 

C3–C4

 
DN .. 1104 .. 

C5

 
DN .. 1506 .. 

C4

 
DN .. 1506 .. 

C5–C6

Unterlage AP171-DN1112 AP171-DN1112 AP145-DN1516 AP145-DN1516

Hebel KN119 KN119 KN103 KN103

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS351 
2 Nm

FS351 
2 Nm

FS355 
5 Nm

FS355 
5 Nm

Rohrstift RS101 RS101 RS102 RS102

Montagedorn MD101 MD101 MD101 MD101

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 
2,5)

ISO2936-2,5 (SW 
2,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5)

 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Unterlage AP171-DN1108 AP145-DN1508

Unterlage für DN .. 1504 .. AP357-DN1508

Unterlage für DN .. 1504 .. AP357-DN1516
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Kniehebelspannung

C...-PDJN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-PDJNL-22045-11
http://product/C3-PDJNR-22045-11
http://product/C4-PDJNL-27050-11
http://product/C4-PDJNR-27050-11
http://product/C5-PDJNL-35060-11
http://product/C5-PDJNR-35060-11
http://product/C4-PDJNL-27050-15
http://product/C4-PDJNR-27050-15
http://product/C5-PDJNL-35060-15
http://product/C5-PDJNR-35060-15
http://product/C6-PDJNL-45065-15
http://product/C6-PDJNR-45065-15


DN . . DN . . 
≤ 27°

A 204

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

d1

93˚ l4

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DDUNL-27050-15 15 C4 27 50 110 140 -6° -7° DN .. 1506 ..

C4-DDUNR-27050-15 15 C4 27 50 110 140 -6° -7°

C5-DDUNL-35060-15 15 C5 35 60 110 165 -6° -7°

C5-DDUNR-35060-15 15 C5 35 60 110 165 -6° -7°

C6-DDUNL-45065-15 15 C6 45 65 110 190 -6° -7°

C6-DDUNR-45065-15 15 C6 45 65 110 190 -6° -7°

C8-DDUNL-55080-15 15 C8 55 80 110 250 -6° -7°

C8-DDUNR-55080-15 15 C8 55 80 110 250 -6° -7°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DN .. 1506 .. 

C4

 
DN .. 1506 .. 

C5–C6

 
DN .. 1506 .. 

C8

Unterlage AP304-DN15 AP304-DN15 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK241 PK241 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1471 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476

Kühlschmierdüse C8 FS1479

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DDUN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DDUNL-27050-15
http://product/C4-DDUNR-27050-15
http://product/C5-DDUNL-35060-15
http://product/C5-DDUNR-35060-15
http://product/C6-DDUNL-45065-15
http://product/C6-DDUNR-45065-15
http://product/C8-DDUNL-55080-15
http://product/C8-DDUNR-55080-15


DN . . 
≤ 27°

A 205

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

93

f

d1

l4

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C6-DDUNR-45065-15-P 15 C6 45 65 500 600 -6,5° -6° DN .. 1506 ..

C6-DDUNL-45065-15-P 15 C6 45 65 500 600 -6,5° -6° DN .. 1506 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DN .. 1506 .. 

C6

Unterlage AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK256

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK256-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504
 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DDUN...-P  

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C6-DDUNR-45065-15-P
http://product/C6-DDUNL-45065-15-P


SN . . SN . . 75°

A 206

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

75˚

l4

f

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DSKNL-27050-12 12 C4 27 50 110 -6° -6° SN .. 1204 ..

C4-DSKNR-27050-12 12 C4 27 50 110 -6° -6°

C5-DSKNL-35060-12 12 C5 35 60 110 -6° -6°

C5-DSKNR-35060-12 12 C5 35 60 110 -6° -6°

C6-DSKNL-45065-12 12 C6 45 65 110 -6° -6°

C6-DSKNR-45065-12 12 C6 45 65 110 -6° -6°

C5-DSKNL-35060-15 15 C5 35 60 125 -6° -6° SN .. 1506 ..

C5-DSKNR-35060-15 15 C5 35 60 125 -6° -6°

C6-DSKNL-45065-19 19 C6 45 65 125 -6° -6° SN .. 1906 ..

C6-DSKNR-45065-19 19 C6 45 65 125 -6° -6°

C8-DSKNL-55080-19 19 C8 55 80 125 -6° -6°

C8-DSKNR-55080-19 19 C8 55 80 125 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
SN .. 1204 .. 

C4

 
SN .. 1204 .. 

C5–C6

 
SN .. 1506 .. 

C5

 
SN .. 1906 .. 

C6

 
SN .. 1906 .. 

C8

Unterlage AP308-SN12 AP308-SN12 AP309-SN15 AP310-SN19 AP310-SN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK241 PK242 PK243 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470 FS1471 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476 FS1476

Kühlschmierdüse C8 FS1479

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile)

PK241-SET PK242-SET PK243-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DSKN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DSKNL-27050-12
http://product/C4-DSKNR-27050-12
http://product/C5-DSKNL-35060-12
http://product/C5-DSKNR-35060-12
http://product/C6-DSKNL-45065-12
http://product/C6-DSKNR-45065-12
http://product/C5-DSKNL-35060-15
http://product/C5-DSKNR-35060-15
http://product/C6-DSKNL-45065-19
http://product/C6-DSKNR-45065-19
http://product/C8-DSKNL-55080-19
http://product/C8-DSKNR-55080-19


A 207

A 1

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen



SN . . SN . . 75°

A 208

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f
75˚

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C6-PSKNL-45065-15 15 C6 45 65 81 190 -6° -6° SN .. 1506 ..

C6-PSKNR-45065-15 15 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C6-PSKNL-45065-19 19 C6 45 65 81 190 -6° -6° SN .. 1906 ..

C6-PSKNR-45065-19 19 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C8-PSKNL-55080-19 19 C8 55 80 100 250 -6° -6°

C8-PSKNR-55080-19 19 C8 55 80 100 250 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile Type 
d1

 
SN .. 1506 .. 

C6

 
SN .. 1906 .. 

C6

 
SN .. 1906 .. 

C8

Unterlage AP142-SN1524 AP143-SN1924 AP143-SN1924

Hebel KN104 KN106 KN106

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS354 (SW 3) 
5 Nm

FS356 
10 Nm

FS356 
10 Nm

Rohrstift RS103 RS104 RS104

Montagedorn MD102 MD102 MD102

Kühlschmierdüse C6 FS1476 FS1476

Kühlschmierdüse C8 FS1479

Winkelschlüssel ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-4 (SW 4)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

Unterlage AP142-SN1516 AP143-SN1912
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Kniehebelspannung

C...-PSKN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C6-PSKNL-45065-15
http://product/C6-PSKNR-45065-15
http://product/C6-PSKNL-45065-19
http://product/C6-PSKNR-45065-19
http://product/C8-PSKNL-55080-19
http://product/C8-PSKNR-55080-19


SN . . SN . . 
75°

A 209

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

75˚ l4

f

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DSRNL-22050-12 12 C4 22 50 140 -6° -6° SN .. 1204 ..

C4-DSRNR-22050-12 12 C4 22 50 140 -6° -6°

C5-DSRNL-27060-12 12 C5 27 60 165 -6° -6°

C5-DSRNR-27060-12 12 C5 27 60 165 -6° -6°

C6-DSRNL-35065-12 12 C6 35 65 190 -6° -6°

C6-DSRNR-35065-12 12 C6 35 65 190 -6° -6°

C5-DSRNL-27060-15 15 C5 27 60 165 -6° -6° SN .. 1506 ..

C5-DSRNR-27060-15 15 C5 27 60 165 -6° -6°

C6-DSRNL-35065-15 15 C6 35 65 190 -6° -6°

C6-DSRNR-35065-15 15 C6 35 65 190 -6° -6°

C6-DSRNL-35065-19 19 C6 35 65 190 -6° -6° SN .. 1906 ..

C6-DSRNR-35065-19 19 C6 35 65 190 -6° -6°

C8-DSRNL-45080-19 19 C8 45 80 250 -6° -6°

C8-DSRNR-45080-19 19 C8 45 80 250 -6° -6°

C8-DSRNL-45080-25 25 C8 45 80 250 -6° -6° SN .. 2507 ..

C8-DSRNR-45080-25 25 C8 45 80 250 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
SN .. 1204 .. 

C4–C6

 
SN .. 1506 .. 

C5–C6

 
SN .. 1906 .. 

C6–C8

 
SN .. 2507 .. 

C8

Unterlage AP308-SN12 AP309-SN15 AP310-SN19 AP351-SN25

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1589 (T25IP) 
9,5 Nm

Spannpratze PK241 PK242 PK243 PK301

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1591 (T25IP) 
9,5 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1475 FS1475 FS1475 FS1475

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP) FS1592 (T25IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

 
SN .. 2507 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK243-SET PK301-SET

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DSRN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DSRNL-22050-12
http://product/C4-DSRNR-22050-12
http://product/C5-DSRNL-27060-12
http://product/C5-DSRNR-27060-12
http://product/C6-DSRNL-35065-12
http://product/C6-DSRNR-35065-12
http://product/C5-DSRNL-27060-15
http://product/C5-DSRNR-27060-15
http://product/C6-DSRNL-35065-15
http://product/C6-DSRNR-35065-15
http://product/C6-DSRNL-35065-19
http://product/C6-DSRNR-35065-19
http://product/C8-DSRNL-45080-19
http://product/C8-DSRNR-45080-19
http://product/C8-DSRNL-45080-25
http://product/C8-DSRNR-45080-25


A 210

A 1

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

 
SN .. 2507 ..

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

Unterlage für SN .. 2509 .. AP351-SN2509
 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen



SN . . SN . . 
75°

A 211

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

75˚ l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C6-PSRNL-35065-19 19 C6 35 65 -6° -6° SN .. 1906 ..

C6-PSRNR-35065-19 19 C6 35 65 -6° -6°

C8-PSRNL-45080-19 19 C8 45 80 -6° -6°

C8-PSRNR-45080-19 19 C8 45 80 -6° -6°

C8-PSRNL-45080-25 25 C8 45 80 -6° -6° SN .. 2507 ..

C8-PSRNR-45080-25 25 C8 45 80 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile Type 
d1

 
SN .. 1906 .. 

C6

 
SN .. 1906 .. 

C8

 
SN .. 2507 .. 

C8

Unterlage AP143-SN1924 AP143-SN1924 AP144-SN2524

Hebel KN106 KN106 KN107

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS356 
10 Nm

FS356 
10 Nm

FS357 
14 Nm

Rohrstift RS104 RS104 RS105

Montagedorn MD102 MD102 MD103

Winkelschlüssel ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-5 (SW5)

Kühlschmierdüse C6 FS1476

Kühlschmierdüse C8 FS1479 FS1479
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1906 ..

 
SN .. 2507 ..

Unterlage AP143-SN1912 AP191-SN250924
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Kniehebelspannung

C...-PSRN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C6-PSRNL-35065-19
http://product/C6-PSRNR-35065-19
http://product/C8-PSRNL-45080-19
http://product/C8-PSRNR-45080-19
http://product/C8-PSRNL-45080-25
http://product/C8-PSRNR-45080-25


SN . . SN . . 

45°

A 212

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

45˚45˚
l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DSDNN-00050-12 12 C4 0 50 140 -6° -6° SN .. 1204 ..

C5-DSDNN-00060-12 12 C5 0 60 165 -6° -6°

C6-DSDNN-00065-12 12 C6 0 65 190 -6° -6°

C6-DSDNN-00070-19 19 C6 1 70 195 -6° -6° SN .. 1906 ..

C8-DSDNN-00080-25 25 C8 1 80 250 -6° -6° SN .. 2507 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
SN .. 1204 .. 

C4

 
SN .. 1204 .. 

C5–C6

 
SN .. 1906 .. 

C6

 
SN .. 2507 .. 

C8

Unterlage AP308-SN12 AP308-SN12 AP310-SN19 AP351-SN25

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

FS1589 (T25IP) 
9,5 Nm

Spannpratze PK241 PK241 PK243 PK301

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

FS1591 (T25IP) 
9,5 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1475 FS1475 FS1475

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP) FS1592 (T25IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1906 ..

 
SN .. 2507 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK243-SET PK301-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DSDN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DSDNN-00050-12
http://product/C5-DSDNN-00060-12
http://product/C6-DSDNN-00065-12
http://product/C6-DSDNN-00070-19
http://product/C8-DSDNN-00080-25


A 213

A 1

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1906 ..

 
SN .. 2507 ..

Unterlage für SN .. 2509 .. AP351-SN2509
 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen



SN . . SN . . 
45°

A 214

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

f1 
mm

l4 
mm

l20 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

d1

l4 l20

f1
f

45˚

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DSSNL-27042-12 12 C4 27 19 42 50 110 140 -8° 0° SN .. 1204 ..

C4-DSSNR-27042-12 12 C4 27 19 42 50 110 140 -8° 0°

C5-DSSNL-35052-12 12 C5 35 27 52 60 110 165 -8° 0°

C5-DSSNR-35052-12 12 C5 35 27 52 60 110 165 -8° 0°

C6-DSSNL-45056-12 12 C6 45 37 56 64 110 190 -8° 0°

C6-DSSNR-45056-12 12 C6 45 37 56 64 110 190 -8° 0°

C4-DSSNL-27045-15 15 C4 27 17 45 55 125 145 -8° 0° SN .. 1506 ..

C4-DSSNR-27045-15 15 C4 27 17 45 55 125 145 -8° 0°

C5-DSSNL-35050-15 15 C5 35 25 50 60 125 165 -8° 0°

C5-DSSNR-35050-15 15 C5 35 25 50 60 125 165 -8° 0°

C6-DSSNL-45054-15 15 C6 45 35 54 60 125 190 -8° 0°

C6-DSSNR-45054-15 15 C6 45 35 54 60 125 190 -8° 0°

C6-DSSNL-45052-19 19 C6 45 33 52 64 125 190 -8° 0° SN .. 1906 ..

C6-DSSNR-45052-19 19 C6 45 33 52 64 125 190 -8° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
SN .. 1204 .. 

C4

 
SN .. 1204 .. 

C5

 
SN .. 1204 .. 

C6

 
SN .. 1506 .. 

C4

 
SN .. 1506 .. 

C5

 
SN .. 1506 .. 

C6

 
SN .. 1906 .. 

C6

Unterlage AP308-
SN12

AP308-
SN12

AP308-
SN12

AP309-
SN15

AP309-
SN15

AP309-
SN15

AP310-
SN19

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 
(T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 
(T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 
(T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 
(T20IP) 
5 Nm

FS1463 
(T20IP) 
5 Nm

FS1463 
(T20IP) 
5 Nm

FS1463 
(T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK241 PK241 PK242 PK242 PK242 PK243

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 
(T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 
(T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 
(T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 
(T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 
(T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 
(T20IP) 
6,4 Nm

FS1474 
(T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470 FS1470 FS1471 FS1471 FS1471 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117 RS117 RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476 FS1476

Kühlschmierdüse C6 FS1475 FS1475

Fähnchenschlüssel FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1464 
(T20IP)

FS1464 
(T20IP)

FS1464 
(T20IP)

FS1464 
(T20IP) 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET PK243-SET

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DSSN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DSSNL-27042-12
http://product/C4-DSSNR-27042-12
http://product/C5-DSSNL-35052-12
http://product/C5-DSSNR-35052-12
http://product/C6-DSSNL-45056-12
http://product/C6-DSSNR-45056-12
http://product/C4-DSSNL-27045-15
http://product/C4-DSSNR-27045-15
http://product/C5-DSSNL-35050-15
http://product/C5-DSSNR-35050-15
http://product/C6-DSSNL-45054-15
http://product/C6-DSSNR-45054-15
http://product/C6-DSSNL-45052-19
http://product/C6-DSSNR-45052-19


A 215

A 1

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

 
SN .. 1906 ..

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

Unterlage für SN .. 1207 .. AP413-SN1207
 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen



TN . . TN . . 
93° ≤22°

A 216

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

d1

93˚ l4

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-MTJNL-27050-16 16 C4 27 50 -6° -6° TN .. 1604 ..

C4-MTJNR-27050-16 16 C4 27 50 -6° -6°

C5-MTJNL-35060-16 16 C5 35 60 -6° -6°

C5-MTJNR-35060-16 16 C5 35 60 -6° -6°

C4-MTJNL-27050-22 22 C4 27 50 -6° -6° TN .. 2204 ..

C4-MTJNR-27050-22 22 C4 27 50 -6° -6°

C5-MTJNL-35060-22 22 C5 35 60 -6° -6°

C5-MTJNR-35060-22 22 C5 35 60 -6° -6°

C6-MTJNL-45065-22 22 C6 45 65 -6° -6°

C6-MTJNR-45065-22 22 C6 45 65 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile Type 
d1

 
TN .. 1604 .. 

C4

 
TN .. 1604 .. 

C5

 
TN .. 2204 .. 

C4

 
TN .. 2204 .. 

C5–C6

Unterlage AP147 AP147 AP148 AP148

Stift RS106 RS106 RS107 RS107

Spannkeilsatz FK303 FK303 FK304 FK304

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 
2,5)

ISO2936-2,5 (SW 
2,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5)

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS358 (SW 3) 
5 Nm

FS358 (SW 3) 
5 Nm

FS358 (SW 3) 
5 Nm

FS358 (SW 3) 
5 Nm

Kühlschmierdüse C4 FS1018 FS1018

Kühlschmierdüse C5 FS1019 FS1476
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

 
TN .. 2204 ..

Unterlage AP149
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Keilspannung

C...-MTJN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-MTJNL-27050-16
http://product/C4-MTJNR-27050-16
http://product/C5-MTJNL-35060-16
http://product/C5-MTJNR-35060-16
http://product/C4-MTJNL-27050-22
http://product/C4-MTJNR-27050-22
http://product/C5-MTJNL-35060-22
http://product/C5-MTJNR-35060-22
http://product/C6-MTJNL-45065-22
http://product/C6-MTJNR-45065-22


TN . . 

91°

A 217

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

l4

d1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DTGNR-27050-16-P 16 C4 27 50 600 1.400 -6° -6° TN .. 1604 ..

C4-DTGNL-27050-16-P 16 C4 27 50 600 1.400 -6° -6° TN .. 1604 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
TN .. 1604 .. 

C4

Unterlage AP321-TN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

Spannpratze PK255

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK255-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DTGN...-P  

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DTGNR-27050-16-P
http://product/C4-DTGNL-27050-16-P


VN . . VN . . 
≤44°

93°

A 218

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

93˚ l4

f

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DVJNL-27062-16 16 C4 27 62 60 152 -4° -13° VN .. 1604 ..

C4-DVJNR-27062-16 16 C4 27 62 60 152 -4° -13°

C5-DVJNL-35065-16 16 C5 35 65 65 170 -4° -13°

C5-DVJNR-35065-16 16 C5 35 65 65 170 -4° -13°

C6-DVJNL-45065-16 16 C6 45 65 81 190 -4° -13°

C6-DVJNR-45065-16 16 C6 45 65 81 190 -4° -13°

C8-DVJNL-55080-16 16 C8 55 80 100 250 -4° -13°

C8-DVJNR-55080-16 16 C8 55 80 100 250 -4° -13°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
VN .. 1604 .. 

C4

 
VN .. 1604 .. 

C5–C6

 
VN .. 1604 .. 

C8

Unterlage AP312-VN16 AP312-VN16 AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244 PK244 PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470 FS1470

Stift RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476

Kühlschmierdüse C8 FS1479

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile)

PK244-SET

 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DVJN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DVJNL-27062-16
http://product/C4-DVJNR-27062-16
http://product/C5-DVJNL-35065-16
http://product/C5-DVJNR-35065-16
http://product/C6-DVJNL-45065-16
http://product/C6-DVJNR-45065-16
http://product/C8-DVJNL-55080-16
http://product/C8-DVJNR-55080-16


VN . . 
≤44°

93°

A 219

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

d1

93°

l4

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DVJNR-27062-16-P 16 C4 27 62 500 125 -4° -13° VN .. 1604 ..

C5-DVJNR-35065-16-P 16 C5 35 65 600 150 -4° -13°

C6-DVJNR-45065-16-P 16 C6 45 65 700 150 -4° -13°

C4-DVJNL-27062-16-P 16 C4 27 62 500 125 -4° -13° VN .. 1604 ..

C5-DVJNL-35065-16-P 16 C5 35 65 600 150 -4° -13°

C6-DVJNL-45065-16-P 16 C6 45 65 700 150 -4° -13°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
VN .. 1604 .. 

C4–C6

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze links PK261L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set links PK261L-SET
 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DVJN...-P 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DVJNR-27062-16-P
http://product/C5-DVJNR-35065-16-P
http://product/C6-DVJNR-45065-16-P
http://product/C4-DVJNL-27062-16-P
http://product/C5-DVJNL-35065-16-P
http://product/C6-DVJNL-45065-16-P


WN . . WN . . 
95°

A 220

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

95˚ l4

f

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DWLNL-27050-06 6 C4 27 50 60 140 -6° -6° WN .. 0604 ..

C4-DWLNR-27050-06 6 C4 27 50 60 140 -6° -6°

C5-DWLNL-35060-06 6 C5 35 60 65 165 -6° -6°

C5-DWLNR-35060-06 6 C5 35 60 65 165 -6° -6°

C4-DWLNL-27050-08 8 C4 27 50 110 140 -6° -6° WN .. 0804 ..

C4-DWLNR-27050-08 8 C4 27 50 110 140 -6° -6°

C5-DWLNL-35060-08 8 C5 35 60 110 165 -6° -6°

C5-DWLNR-35060-08 8 C5 35 60 110 165 -6° -6°

C6-DWLNL-45065-08 8 C6 45 65 110 190 -6° -6°

C6-DWLNR-45065-08 8 C6 45 65 110 190 -6° -6°

C5-DWLNL-35060-10 10 C5 35 60 115 170 -6° -6° WN .. 1006 ..

C5-DWLNR-35060-10 10 C5 35 60 115 170 -6° -6°

C6-DWLNL-45065-10 10 C6 45 65 115 195 -6° -6°

C6-DWLNR-45065-10 10 C6 45 65 115 195 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
WN .. 0604 .. 

C4

 
WN .. 0604 .. 

C5

 
WN .. 0804 .. 

C4

 
WN .. 0804 .. 

C5–C6

 
WN .. 1006 .. 

C5–C6

Unterlage AP306-WN06 AP306-WN06 AP307-WN08 AP307-WN08

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK242

Schraube für Spannpratze FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Spannpratze PK240 PK240 PK241 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Unterlage AP311-WN10

Druckfeder FS1469 FS1469 FS1470 FS1470 FS1471

Stift RS116 RS116 RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C4 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1475 FS1475 FS1475

Schraube für Unterlage FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DWLN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DWLNL-27050-06
http://product/C4-DWLNR-27050-06
http://product/C5-DWLNL-35060-06
http://product/C5-DWLNR-35060-06
http://product/C4-DWLNL-27050-08
http://product/C4-DWLNR-27050-08
http://product/C5-DWLNL-35060-08
http://product/C5-DWLNR-35060-08
http://product/C6-DWLNL-45065-08
http://product/C6-DWLNR-45065-08
http://product/C5-DWLNL-35060-10
http://product/C5-DWLNR-35060-10
http://product/C6-DWLNL-45065-10
http://product/C6-DWLNR-45065-10


A 221

A 1

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

 
WN .. 1006 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile)

PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK245-SET

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK254-SET PK246-SET

 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen



WN . . 
95°

A 222

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

l4

d1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DWLNR-27050-08-P 8 C4 27 50 500 500 -6° -6° WN .. 0804 ..

C5-DWLNR-35060-08-P 8 C5 35 60 600 600 -6° -6°

C6-DWLNR-45065-08-P 8 C6 45 65 600 600 -6° -6°

C4-DWLNL-27050-08-P 8 C4 27 50 500 500 -6° -6° WN .. 0804 ..

C5-DWLNL-35060-08-P 8 C5 35 60 600 600 -6° -6°

C6-DWLNL-45065-08-P 8 C6 45 65 600 600 -6° -6°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
WN .. 0804 .. 

C4–C6

Unterlage AP307-WN08

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK255

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0804 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK255-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DWLN...-P  

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DWLNR-27050-08-P
http://product/C5-DWLNR-35060-08-P
http://product/C6-DWLNR-45065-08-P
http://product/C4-DWLNL-27050-08-P
http://product/C5-DWLNL-35060-08-P
http://product/C6-DWLNL-45065-08-P


WN . . WN . . 
95°

A 223

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

95˚ l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-PWLNL-22040-06 6 C3 22 40 60 116 -6° -6° WN .. 0604 ..

C3-PWLNR-22040-06 6 C3 22 40 60 116 -6° -6°

C4-PWLNL-27050-06 6 C4 27 50 60 140 -6° -6°

C4-PWLNR-27050-06 6 C4 27 50 60 140 -6° -6°

C4-PWLNL-27050-08 8 C4 27 50 60 140 -6° -6° WN .. 0804 ..

C4-PWLNR-27050-08 8 C4 27 50 60 140 -6° -6°

C5-PWLNL-35060-08 8 C5 35 60 65 165 -6° -6°

C5-PWLNR-35060-08 8 C5 35 60 65 165 -6° -6°

C6-PWLNL-45065-08 8 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C6-PWLNR-45065-08 8 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C5-PWLNL-35060-10 10 C5 35 60 80 165 -6° -6° WN .. 1006 ..

C5-PWLNR-35060-10 10 C5 35 60 80 165 -6° -6°

C6-PWLNL-45065-10 10 C6 45 65 81 190 -6° -6°

C6-PWLNR-45065-10 10 C6 45 65 81 190 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
WN .. 0604 .. 

C3–C4

 
WN .. 0804 .. 

C4

 
WN .. 0804 .. 

C5–C6

 
WN .. 1006 .. 

C5–C6

Unterlage AP172-WN0612 AP170-WN0816 AP170-WN0816 AP174-WN1016

Hebel KN101 KN102 KN102 KN104

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS351 
2 Nm

FS352 
5 Nm

FS352 
5 Nm

FS354 (SW 3) 
5 Nm

Rohrstift RS101 RS102 RS102 RS103

Montagedorn MD101 MD101 MD101 MD102

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 
2,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5)

 

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..–WN .. 1006 ..

 
WN .. 0804 ..

Unterlage AP170-WN0808
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Kniehebelspannung

C...-PWLN 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-PWLNL-22040-06
http://product/C3-PWLNR-22040-06
http://product/C4-PWLNL-27050-06
http://product/C4-PWLNR-27050-06
http://product/C4-PWLNL-27050-08
http://product/C4-PWLNR-27050-08
http://product/C5-PWLNL-35060-08
http://product/C5-PWLNR-35060-08
http://product/C6-PWLNL-45065-08
http://product/C6-PWLNR-45065-08
http://product/C5-PWLNL-35060-10
http://product/C5-PWLNR-35060-10
http://product/C6-PWLNL-45065-10
http://product/C6-PWLNR-45065-10


A 224

A 1



7°

CC . .
95°

A 225

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

l4

d1

95˚

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SCLCL-22040-09 9 C3 22 40 130 116 0° 0° CC .. 09T3 ..

C3-SCLCR-22040-09 9 C3 22 40 130 116 0° 0°

C4-SCLCL-27050-09 9 C4 27 50 130 140 0° 0°

C4-SCLCR-27050-09 9 C4 27 50 130 140 0° 0°

C5-SCLCL-35060-09 9 C5 35 60 130 165 0° 0°

C5-SCLCR-35060-09 9 C5 35 60 130 165 0° 0°

C6-SCLCL-45065-09 9 C6 45 65 130 190 0° 0°

C6-SCLCR-45065-09 9 C6 45 65 130 190 0° 0°

C4-SCLCL-27050-12 12 C4 27 50 125 140 0° 0° CC .. 1204 ..

C4-SCLCR-27050-12 12 C4 27 50 125 140 0° 0°

C5-SCLCL-35060-12 12 C5 35 60 125 165 0° 0°

C5-SCLCR-35060-12 12 C5 35 60 125 165 0° 0°

C6-SCLCL-45065-12 12 C6 45 65 125 190 0° 0°

C6-SCLCR-45065-12 12 C6 45 65 125 190 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
CC .. 09T3 .. 

C3–C4

 
CC .. 09T3 .. 

C5–C6

 
CC .. 1204 .. 

C4

 
CC .. 1204 .. 

C5–C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP313-CC0908 AP313-CC0908 AP314-CC1212 AP314-CC1212

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5) FS2069 (SW 4) FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-SCLC 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-SCLCL-22040-09
http://product/C3-SCLCR-22040-09
http://product/C4-SCLCL-27050-09
http://product/C4-SCLCR-27050-09
http://product/C5-SCLCL-35060-09
http://product/C5-SCLCR-35060-09
http://product/C6-SCLCL-45065-09
http://product/C6-SCLCR-45065-09
http://product/C4-SCLCL-27050-12
http://product/C4-SCLCR-27050-12
http://product/C5-SCLCL-35060-12
http://product/C5-SCLCR-35060-12
http://product/C6-SCLCL-45065-12
http://product/C6-SCLCR-45065-12


7°

DC . .
93°

≤30°

A 226

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

l4

d1

93˚

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SDJCL-22040-07 7 C3 22 40 70 116 0° 0° DC .. 0702 ..

C3-SDJCR-22040-07 7 C3 22 40 70 116 0° 0°

C4-SDJCL-27050-07 7 C4 27 50 70 140 0° 0°

C4-SDJCR-27050-07 7 C4 27 50 70 140 0° 0°

C3-SDJCL-22040-11 11 C3 22 40 140 116 0° 0° DC .. 11T3 ..

C3-SDJCR-22040-11 11 C3 22 40 140 116 0° 0°

C4-SDJCL-27050-11 11 C4 27 50 140 140 0° 0°

C4-SDJCR-27050-11 11 C4 27 50 140 140 0° 0°

C5-SDJCL-35060-11 11 C5 35 60 140 165 0° 0°

C5-SDJCR-35060-11 11 C5 35 60 140 190 0° 0°

C6-SDJCL-45065-11 11 C6 45 65 140 190 0° 0°

C6-SDJCR-45065-11 11 C6 45 65 140 165 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DC .. 0702 .. 

C3–C4

 
DC .. 11T3 .. 

C3–C4

 
DC .. 11T3 .. 

C5–C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108 AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476
 

Zubehör
Type

 
DC .. 0702 ..

 
DC .. 11T3 ..

Unterlage AP329-DC1112
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-SDJC 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-SDJCL-22040-07
http://product/C3-SDJCR-22040-07
http://product/C4-SDJCL-27050-07
http://product/C4-SDJCR-27050-07
http://product/C3-SDJCL-22040-11
http://product/C3-SDJCR-22040-11
http://product/C4-SDJCL-27050-11
http://product/C4-SDJCR-27050-11
http://product/C5-SDJCL-35060-11
http://product/C5-SDJCR-35060-11
http://product/C6-SDJCL-45065-11
http://product/C6-SDJCR-45065-11


7°

DC . .
93°

≤30°

A 227

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

l4

d1

93°

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DDJCR-27050-11-P 11 C4 27 50 1.200 250 -3° -7° DC .. 11T3 ..

C5-DDJCR-35060-11-P 11 C5 35 60 1.400 300 -3° -7°

C4-DDJCL-27050-11-P 11 C4 27 50 1.200 250 -3° -7° DC .. 11T3 ..

C5-DDJCL-35060-11-P 11 C5 35 60 1.400 300 -3° -7°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DC .. 11T3 .. 

C4–C5

Unterlage AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Spannpratze links PK261L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DC .. 11T3 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DDJC...-P  

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DDJCR-27050-11-P
http://product/C5-DDJCR-35060-11-P
http://product/C4-DDJCL-27050-11-P
http://product/C5-DDJCL-35060-11-P


7°

DC . .
≤60°62°30'

A 228

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f
62°30' 62°30'

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SDNCN-00040-11 11 C3 1 40 116 0° 0° DC .. 11T3 ..

C4-SDNCN-00050-11 11 C4 1 50 140 0° 0°

C5-SDNCN-00060-11 11 C5 1 60 165 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DC .. 11T3 .. 

C3–C4

 
DC .. 11T3 .. 

C5

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108 AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)

Kühlschmierdüse C3 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476
 

Zubehör
Type

 
DC .. 11T3 ..

Unterlage für Radius AP329-DC1112
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-SDNC 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-SDNCN-00040-11
http://product/C4-SDNCN-00050-11
http://product/C5-SDNCN-00060-11


7°

RC . T
90°

A 229

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

l4

d1

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-SRDCN-00050-06 6 C4 3 50 0° 0° RC . T0602M0 ..

C5-SRDCN-00060-06 6 C5 3 60 0° 0°

C3-SRDCN-00040-08 8 C3 4 40 0° 0° RC . T0803M0 ..

C4-SRDCN-00050-08 8 C4 4 50 0° 0°

C5-SRDCN-00060-08 8 C5 4 60 0° 0°

C4-SRDCN-00050-10 10 C4 5 50 0° 0° RC . T10T3M0 ..

C5-SRDCN-00060-10 10 C5 5 60 0° 0°

C6-SRDCN-00065-10 10 C6 5 65 0° 0°

C4-SRDCN-00050-12 12 C4 6 50 0° 0° RC . T1204M0 ..

C5-SRDCN-00060-12 12 C5 6 60 0° 0°

C6-SRDCN-00065-12 12 C6 6 65 0° 0°

C5-SRDCN-00060-16 16 C5 8 60 0° 0° RC . T1606M0 ..

C6-SRDCN-00065-16 16 C6 8 65 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

RC . 
T0602M0 .. 

C4

RC . 
T0602M0 .. 

C5

RC . 
T0803M0 .. 

C3–C4

RC . 
T0803M0 .. 

C5

RC . 
T10T3M0 .. 

C4

RC . 
T10T3M0 .. 

C5–C6

RC . 
T1204M0 .. 

C4

RC . 
T1204M0 .. 

C5–C6

RC . 
T1606M0 .. 

C5–C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 
(T7IP) 

0,9 Nm

FS2061 
(T7IP) 

0,9 Nm

FS1462 
(T9IP) 
1,5 Nm

FS1462 
(T9IP) 
1,5 Nm

FS2063 
(T15IP) 
3 Nm

FS2063 
(T15IP) 
3 Nm

FS2060 
(T15IP) 
3 Nm

FS2060 
(T15IP) 
3 Nm

FS2090 
(T20IP) 
6,4 Nm

Unterlage AP324-
RC10T3

AP324-
RC10T3

AP325-
RC1204

AP325-
RC1204

AP326-
RC1606

Schraube für Unterlage
FS2068 

(SW 
3,5)

FS2068 
(SW 
3,5)

FS2068 
(SW 
3,5)

FS2068 
(SW 
3,5)

FS2091 
(SW 5)

Fähnchenschlüssel FS1490 
(T7IP)

FS1490 
(T7IP)

FS1466 
(T9IP)

FS1466 
(T9IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1464 
(T20IP)

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476 FS1476 FS1476 FS1476
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-SRDC 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-SRDCN-00050-06
http://product/C5-SRDCN-00060-06
http://product/C3-SRDCN-00040-08
http://product/C4-SRDCN-00050-08
http://product/C5-SRDCN-00060-08
http://product/C4-SRDCN-00050-10
http://product/C5-SRDCN-00060-10
http://product/C6-SRDCN-00065-10
http://product/C4-SRDCN-00050-12
http://product/C5-SRDCN-00060-12
http://product/C6-SRDCN-00065-12
http://product/C5-SRDCN-00060-16
http://product/C6-SRDCN-00065-16


7°

RC . X

7°

RC . T
90°

A 230

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

l4

d1

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C5-PRDCN-00060-16 16 C5 8 60 35 0° 0° RC . T1605M0 ..

C6-PRDCN-00065-16 16 C6 8 65 35 0° 0°

C5-PRDCN-00060-20 20 C5 10 60 40 0° 0° RC . T2006M0 ..

C6-PRDCN-00065-20 20 C6 10 65 40 0° 0°

C6-PRDCN-00065-25 25 C6 13 65 40 0° 0° RC . T2507M0 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
RC . T1605M0 .. 

C5–C6

 
RC . T2006M0 .. 

C5–C6

 
RC . T2507M0 .. 

C6

Unterlage AP405-RC2507

Hebel KN113

Unterlage AP157 AP158

Rohrstift RS108 RS103

Spannschraube FS2145 (SW 4) 
10 Nm

Hebel KN111

Rohrstift RS104

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS344 
2,5 Nm

FS354 (SW 3) 
5 Nm

Montagedorn MD102 MD102 MD102

Fähnchenschlüssel FS1155 (SW 2,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-4 (SW 4)

Kühlschmierdüse C5 FS1019 FS1019

Kühlschmierdüse C6 FS1476
 

Zubehör
Type

 
RC . T1605M0 ..

 
RC . T2006M0 ..–RC . T2507M0 ..

Unterlage für RC .. 1606 .. AP188
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Kniehebelspannung

C...-PRDC 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C5-PRDCN-00060-16
http://product/C6-PRDCN-00065-16
http://product/C5-PRDCN-00060-20
http://product/C6-PRDCN-00065-20
http://product/C6-PRDCN-00065-25


7°

RC . T
≤27°

A 231

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-SRSCL-27050-06 6 C4 27 50 160 140 0° 0° RC . T0602M0 ..

C4-SRSCR-27050-06 6 C4 27 50 160 140 0° 0°

C4-SRSCL-27050-08 8 C4 27 50 110 140 0° 0° RC . T0803M0 ..

C4-SRSCR-27050-08 8 C4 27 50 110 140 0° 0°

C5-SRSCL-35060-08 8 C5 35 60 110 165 0° 0°

C5-SRSCR-35060-08 8 C5 35 60 110 165 0° 0°

C4-SRSCL-27050-10 10 C4 27 50 150 140 0° 0° RC . T10T3M0 ..

C4-SRSCR-27050-10 10 C4 27 50 150 140 0° 0°

C5-SRSCL-35060-10 10 C5 35 60 150 165 0° 0°

C5-SRSCR-35060-10 10 C5 35 60 150 165 0° 0°

C6-SRSCL-45065-10 10 C6 45 65 150 190 0° 0°

C6-SRSCR-45065-10 10 C6 45 65 150 190 0° 0°

C4-SRSCL-27050-12 12 C4 27 50 150 140 0° 0° RC . T1204M0 ..

C4-SRSCR-27050-12 12 C4 27 50 150 140 0° 0°

C5-SRSCL-35060-12 12 C5 35 60 150 165 0° 0°

C5-SRSCR-35060-12 12 C5 35 60 150 165 0° 0°

C6-SRSCL-45065-12 12 C6 45 65 150 190 0° 0°

C6-SRSCR-45065-12 12 C6 45 65 175 190 0° 0°

C6-SRSCL-45065-16 16 C6 45 65 175 190 0° 0° RC . T1606M0 ..

C6-SRSCR-45065-16 16 C6 45 65 175 190 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

RC . 
T0602M0 .. 

C4

RC . 
T0803M0 .. 

C4

RC . 
T0803M0 .. 

C5

RC . 
T10T3M0 .. 

C4

RC . 
T10T3M0 .. 

C5–C6

RC . 
T1204M0 .. 

C4

RC . 
T1204M0 .. 

C5–C6

RC . 
T1606M0 .. 

C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 
(T7IP) 

0,9 Nm

FS1462 
(T9IP) 
1,5 Nm

FS1462 
(T9IP) 
1,5 Nm

FS2063 
(T15IP) 
3 Nm

FS2063 
(T15IP) 
3 Nm

FS2060 
(T15IP) 
3 Nm

FS2060 
(T15IP) 
3 Nm

FS2090 
(T20IP) 
6,4 Nm

Unterlage AP324-
RC10T3

AP324-
RC10T3

AP325-
RC1204

AP325-
RC1204

AP326-
RC1606

Schraube für Unterlage FS2068 
(SW 3,5)

FS2068 
(SW 3,5)

FS2068 
(SW 3,5)

FS2068 
(SW 3,5)

FS2091 
(SW 5)

Fähnchenschlüssel FS1490 
(T7IP)

FS1466 
(T9IP)

FS1466 
(T9IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1464 
(T20IP)

Kühlschmierdüse C4 FS1477 FS1477 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476 FS1476 FS1476
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-SRSC 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-SRSCL-27050-06
http://product/C4-SRSCR-27050-06
http://product/C4-SRSCL-27050-08
http://product/C4-SRSCR-27050-08
http://product/C5-SRSCL-35060-08
http://product/C5-SRSCR-35060-08
http://product/C4-SRSCL-27050-10
http://product/C4-SRSCR-27050-10
http://product/C5-SRSCL-35060-10
http://product/C5-SRSCR-35060-10
http://product/C6-SRSCL-45065-10
http://product/C6-SRSCR-45065-10
http://product/C4-SRSCL-27050-12
http://product/C4-SRSCR-27050-12
http://product/C5-SRSCL-35060-12
http://product/C5-SRSCR-35060-12
http://product/C6-SRSCL-45065-12
http://product/C6-SRSCR-45065-12
http://product/C6-SRSCL-45065-16
http://product/C6-SRSCR-45065-16


7°

RC . X

7°

RC . T
≤27°

A 232

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C5-PRSCL-35060-16 16 C5 35 60 0° 0° RC . T1605M0 ..

C5-PRSCR-35060-16 16 C5 35 60 0° 0°

C6-PRSCL-45065-16 16 C6 45 65 0° 0°

C6-PRSCR-45065-16 16 C6 45 65 0° 0°

C5-PRSCL-35060-20 20 C5 35 60 0° 0° RC . T2006M0 ..

C5-PRSCR-35060-20 20 C5 35 60 0° 0°

C6-PRSCL-45065-20 20 C6 45 65 0° 0°

C6-PRSCR-45065-20 20 C6 45 65 0° 0°

C8-PRSCL-55080-20 20 C8 55 80 150 250 0° 0°

C8-PRSCR-55080-20 20 C8 55 80 150 250 0° 0°

C6-PRSCL-45065-25 25 C6 45 65 200 190 0° 0° RC . T2507M0 ..

C6-PRSCR-45065-25 25 C6 45 65 200 190 0° 0°

C8-PRSCL-55080-25 25 C8 55 80 200 1.250 0° 0°

C8-PRSCR-55080-25 25 C8 55 80 200 250 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
RC . T1605M0 .. 

C5–C6

 
RC . T2006M0 .. 

C5–C6

 
RC . T2006M0 .. 

C8

 
RC . T2507M0 .. 

C6

 
RC . T2507M0 .. 

C8

Unterlage AP157 AP158 AP404-RC2006 AP405-RC2507 AP405-RC2507

Hebel KN111 KN112 KN113 KN113

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS344 
2,5 Nm

FS2156 (SW 3) 
5 Nm

FS2156 (SW 3) 
5 Nm

FS2145 (SW 4) 
10 Nm

FS2145 (SW 4) 
10 Nm

Rohrstift RS108 RS103 RS103 RS104 RS104

Montagedorn MD102 MD102 MD103 MD102 MD102

Kühlschmierdüse C5 FS1019 FS1019

Kühlschmierdüse C6 FS1476

Kühlschmierdüse C8 FS1479 FS1479

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 
(SW 2,5)

ISO2936-3 (SW 
3,5)

ISO2936-3 (SW 
3,5)

ISO2936-4 
(SW 4)

ISO2936-4 
(SW 4)

 

Zubehör
Type

 
RC . T1605M0 ..

 
RC . T2006M0 ..–RC . T2507M0 ..

Unterlage für RC .. 1606 .. AP188
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Kniehebelspannung

C...-PRSC 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C5-PRSCL-35060-16
http://product/C5-PRSCR-35060-16
http://product/C6-PRSCL-45065-16
http://product/C6-PRSCR-45065-16
http://product/C5-PRSCL-35060-20
http://product/C5-PRSCR-35060-20
http://product/C6-PRSCL-45065-20
http://product/C6-PRSCR-45065-20
http://product/C8-PRSCL-55080-20
http://product/C8-PRSCR-55080-20
http://product/C6-PRSCL-45065-25
http://product/C6-PRSCR-45065-25
http://product/C8-PRSCL-55080-25
http://product/C8-PRSCR-55080-25


7°

TC . .
91°

A 233

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

91˚

f

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-STGCL-27050-11 11 C4 27 50 90 140 0° 0° TC .. 1102 ..

C4-STGCR-27050-11 11 C4 27 50 90 140 0° 0°

C4-STGCL-27050-16 16 C4 27 50 140 140 0° 0° TC .. 16T3 ..

C4-STGCR-27050-16 16 C4 27 50 140 140 0° 0°

C5-STGCL-35060-16 16 C5 35 60 140 165 0° 0°

C5-STGCR-35060-16 16 C5 35 60 140 165 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile Type 
d1

 
TC .. 1102 .. 

C4

 
TC .. 16T3 .. 

C4

 
TC .. 16T3 .. 

C5

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP317-TC1612 AP317-TC1612

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)

Kühlschmierdüse C4 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-STGC 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-STGCL-27050-11
http://product/C4-STGCR-27050-11
http://product/C4-STGCL-27050-16
http://product/C4-STGCR-27050-16
http://product/C5-STGCL-35060-16
http://product/C5-STGCR-35060-16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤35°

107°30'

A 234

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

107˚30'

f

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SVHBL-22040-11 11 C3 22 40 55 114 0° 0° VB .. 1103 ..

C3-SVHBR-22040-11 11 C3 22 40 55 114 0° 0°

C4-SVHBL-27050-11 11 C4 27 50 55 140 0° 0°

C4-SVHBR-27050-11 11 C4 27 50 55 140 0° 0°

C4-SVHBL-27050-16 16 C4 27 50 95 140 0° 0° VB .. 1604 ..

C4-SVHBR-27050-16 16 C4 27 50 95 140 0° 0°

C5-SVHBL-35060-16 16 C5 35 60 95 165 0° 0°

C5-SVHBR-35060-16 16 C5 35 60 95 165 0° 0°

C6-SVHBL-45065-16 16 C6 45 65 95 190 0° 0°

C6-SVHBR-45065-16 16 C6 45 65 95 190 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
VB .. 1103 .. 

C3–C4

 
VB .. 1604 .. 

C4

 
VB .. 1604 .. 

C5–C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP)

Unterlage AP316-VB1608 AP316-VB1608

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)

Kühlschmierdüse C5 FS1476
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP330-VB1612
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-SVHB 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-SVHBL-22040-11
http://product/C3-SVHBR-22040-11
http://product/C4-SVHBL-27050-11
http://product/C4-SVHBR-27050-11
http://product/C4-SVHBL-27050-16
http://product/C4-SVHBR-27050-16
http://product/C5-SVHBL-35060-16
http://product/C5-SVHBR-35060-16
http://product/C6-SVHBL-45065-16
http://product/C6-SVHBR-45065-16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤50°

93°

A 235

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

93˚

f

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SVJBL-22040-11 11 C3 22 40 55 116 0° 0° VB .. 1103 ..

C3-SVJBR-22040-11 11 C3 22 40 55 116 0° 0°

C4-SVJBL-27050-11 11 C4 27 50 55 150 0° 0°

C4-SVJBR-27050-11 11 C4 27 50 55 150 0° 0°

C4-SVJBL-27050-16 16 C4 27 50 155 140 0° 0° VB .. 1604 ..

C4-SVJBR-27050-16 16 C4 27 50 155 140 0° 0°

C5-SVJBL-35060-16 16 C5 35 60 155 165 0° 0°

C5-SVJBR-35060-16 16 C5 35 60 155 165 0° 0°

C6-SVJBL-45065-16 16 C6 45 65 155 190 0° 0°

C6-SVJBR-45065-16 16 C6 45 65 155 190 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
VB .. 1103 .. 

C3–C4

 
VB .. 1604 .. 

C4

 
VB .. 1604 .. 

C5–C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP)

Unterlage AP316-VB1608 AP316-VB1608

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)

Kühlschmierdüse C5 FS1476
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP330-VB1612
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-SVJB 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-SVJBL-22040-11
http://product/C3-SVJBR-22040-11
http://product/C4-SVJBL-27050-11
http://product/C4-SVJBR-27050-11
http://product/C4-SVJBL-27050-16
http://product/C4-SVJBR-27050-16
http://product/C5-SVJBL-35060-16
http://product/C5-SVJBR-35060-16
http://product/C6-SVJBL-45065-16
http://product/C6-SVJBR-45065-16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤50°

93°

A 236

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

93

f

d1

l4

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DVJBR-27062-16-P 16 C4 27 62 2.200 250 -2° -7° VB .. 1604 ..

C5-DVJBR-35065-16-P 16 C5 35 65 2.400 300 -2° -7°

C6-DVJBR-45065-16-P 16 C6 45 65 2.500 350 -2° -7°

C8-DVJBR-55080-16-P 16 C8 55 65 2.800 400 -2° -7°

C4-DVJBL-27062-16-P 16 C4 27 62 2.200 250 -2° -7° VB .. 1604 ..

C5-DVJBL-35065-16-P 16 C5 35 65 2.400 300 -2° -7°

C6-DVJBL-45065-16-P 16 C6 45 65 2.500 350 -2° -7°

C8-DVJBL-55080-16-P 16 C8 55 65 2.800 400 -2° -7°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
VB .. 1604 .. 

C4–C8

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze links PK261L

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS2188

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1604 ..

Spannpratzen-Set links 
(Standardeinbauteile) PK261L-SET

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-DVJB...-P  

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C4-DVJBR-27062-16-P
http://product/C5-DVJBR-35065-16-P
http://product/C6-DVJBR-45065-16-P
http://product/C8-DVJBR-55080-16-P
http://product/C4-DVJBL-27062-16-P
http://product/C5-DVJBL-35065-16-P
http://product/C6-DVJBL-45065-16-P
http://product/C8-DVJBL-55080-16-P


7°

VC . .

5°

VB . .
≤70°72°30'

A 237

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

72˚30'72˚30'
l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SVVBN-00040-11 11 C3 0 40 116 0° 0° VB .. 1103 ..

C4-SVVBN-00050-11 11 C4 0 50 140 0° 0°

C4-SVVBN-00050-16 16 C4 1 50 140 0° 0° VB .. 1604 ..

C5-SVVBN-00060-16 16 C5 1 60 165 0° 0°

C6-SVVBN-00065-16 16 C6 1 65 190 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
VB .. 1103 .. 

C3–C4

 
VB .. 1604 .. 

C4

 
VB .. 1604 .. 

C5–C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608 AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Unterlage AP330-VB1612
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Drehhalter – Schraubenspannung

C...-SVVB 

Drehhalter Walter CaptoTM 

ISO-Drehen

http://product/C3-SVVBN-00040-11
http://product/C4-SVVBN-00050-11
http://product/C4-SVVBN-00050-16
http://product/C5-SVVBN-00060-16
http://product/C6-SVVBN-00065-16


WL...

N

≤35°
107°30‘

≤50°
93° ≤ 30°

113°

≤23°

A 238

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm

f 
mm γ λs Type

l4

f

107.5°

d1

D m
in2

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

W1011-C4R-WL25-P 25 50 200 200 27 0° 0° WL25..

W1011-C5R-WL25-P 25 60 200 200 35 0° 0°

W1011-C6R-WL25-P 25 65 200 200 45 0° 0°

W1011-C4L-WL25-P 25 50 200 200 27 0° 0° WL25..

W1011-C5L-WL25-P 25 60 200 200 35 0° 0°

W1011-C6L-WL25-P 25 65 200 200 45 0° 0°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − TM

Drehhalter – Kopierdrehsystem

W1011-C...-P  

Walter CaptoTM – WL Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/W1011-C4R-WL25-P
http://product/W1011-C5R-WL25-P
http://product/W1011-C6R-WL25-P
http://product/W1011-C4L-WL25-P
http://product/W1011-C5L-WL25-P
http://product/W1011-C6L-WL25-P


A 239

A 1

Einbauteile
Type

 
WL25..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
  

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
r 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
PP

10
G

W
PP

10
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

N
WL25-RC0420N-MU6 2 7,2 0,12–0,40 b b b c b c c c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 6,9 0,12–0,45 b b b c b c c c b c

N WL25-VC0702N-FM4 0,2 6 0,04–0,15 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 6,3 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 6,3 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704N-MM4 0,4 6,3 0,08–0,25 b b a b b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 6,3 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 7,1 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 7,1 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 7,1 0,12–0,32 b b a b b a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 7,1 0,12–0,32 a a b b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 7,4 0,12–0,35 a b a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 7,4 0,12–0,35 a a b b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 8,7 0,12–0,40 a b a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 8,7 0,12–0,40 a a b b

L WL25-VC0704L-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

R WL25-VC0704R-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

HC = beschichtetes Hartmetall 

Walter CaptoTM – WL Kopierdrehsystem

ISO-Drehen



RN . .
15°

A 240

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

d1

l4

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C6-CRSNR-45065-12-P 12 C6 45 65 600 700 -6° -6° RN .. 1207 ..

C6-CRSNL-45065-12-P 12 C6 45 65 600 700 -6° -6° RN .. 1207 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
RN .. 1207 .. 

C6

Unterlage für RN .. 1207 .. AP418-RN1207

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS2241 (T20) 
5 Nm

Spannpratze PK268

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS2298

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
RN .. 1207 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK268-SET

Unterlage für RN .. 1204 .. AP421-RN1204

 

 

Walter Turn

 − Präzisionskühlung
 − Für Keramikwendeschneidplatten

Drehhalter – Pratzenspannung

C...-CRSN...-P  

Walter CaptoTM – WL Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/C6-CRSNR-45065-12-P
http://product/C6-CRSNL-45065-12-P


A 241

A 1



CN . . CN . . 
95°

A 242

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

d1

50˚50˚

Dmin2
l4

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C5-DCMNN-00105-12 12 C5 0 105 110 -6° -6° CN .. 1204 ..

C6-DCMNN-00090-12 12 C6 0 90 110 -6° -6°

C6-DCMNN-00115-12 12 C6 0 115 110 -6° -6°

C6-DCMNN-00090-16 16 C6 1 90 110 -6° -6° CN .. 1606 ..

C8-DCMNN-00150-16 16 C8 1 150 115 -6° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
CN .. 1204 .. 

C5

 
CN .. 1204 .. 

C6

 
CN .. 1606 .. 

C6–C8

Unterlage AP301-CN12 AP301-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Kühlschmierdüse C5 FS1476

Kühlschmierdüse C6 FS1479 FS1479

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung

PK254-SET

Unterlage für CN .. 1207 .. AP411-CN1207
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

 − Halter für Dreh- und Fräszentren

Drehhalter 45° – Pratzenspannung

C...-DCMN 

Walter CaptoTM – Dreh- und Fräszentren

ISO-Drehen

http://product/C5-DCMNN-00105-12
http://product/C6-DCMNN-00090-12
http://product/C6-DCMNN-00115-12
http://product/C6-DCMNN-00090-16
http://product/C8-DCMNN-00150-16


DN . . DN . . 27°

93°
≤ 45°

A 243

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

d1

f

48˚

Dmin2
l4

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C5-DDMNL-00115-15 15 C5 1 115 110 -5° -6° DN .. 1506 ..

C6-DDMNL-00130-15 15 C6 1 130 110 -5° -6°

C6-DDMNL-33120-15 15 C6 33 120 130 -5° -6°

C8-DDMNL-00160-15 15 C8 1 160 120 -5° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
DN .. 1506 .. 

C5

 
DN .. 1506 .. 

C6–C8

Unterlage AP304-DN15 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK241 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470

Stift RS117 RS117

Kühlschmierdüse C5 FS1476

Kühlschmierdüse C6 FS1479

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504

Unterlage für DN .. 1507 .. AP412-DN1507
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

 − Halter für Dreh- und Fräszentren

Drehhalter 45° – Pratzenspannung

C...-DDMN  

Walter CaptoTM – Dreh- und Fräszentren

ISO-Drehen

http://product/C5-DDMNL-00115-15
http://product/C6-DDMNL-00130-15
http://product/C6-DDMNL-33120-15
http://product/C8-DDMNL-00160-15


VN . . VN . . 
≤47°

95°
≤47°

A 244

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

d1

50˚

Dmin2
l4

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C8-DVMNL-00160-16 16 C8 1 160 110 -4° -14° VN .. 1604 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
VN .. 1604 .. 

C8

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Kühlschmierdüse C8 FS1479

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK244-SET

 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

 − Halter für Dreh- und Fräszentren

Drehhalter 45° – Pratzenspannung

C...-DVMN 

Walter CaptoTM – Dreh- und Fräszentren

ISO-Drehen

http://product/C8-DVMNL-00160-16


7°

CC . .
95°

A 245

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

Dmin2

50˚ 50˚

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C6-SCMCN-00090-12 12 C6 1 90 100 0° 0° CC .. 1204 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
CC .. 1204 .. 

C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP319-SC1212

Schraube für Unterlage FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

 − Halter für Dreh- und Fräszentren

Drehhalter 45° – Schraubenspannung

C...-SCMC 

Walter CaptoTM – Dreh- und Fräszentren

ISO-Drehen

http://product/C6-SCMCN-00090-12


7°

RC . T

A 246

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

f

Dmin2
l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C6-SRDCN-00100-10 10 C6 5 100 110 0° 0° RC . T10T3M0 ..

C6-SRDCN-00100-16 16 C6 8 100 110 0° 0° RC . T1606M0 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
RC . T10T3M0 .. 

C6

 
RC . T1606M0 .. 

C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2090 (T20IP) 
6,4 Nm

Unterlage AP324-RC10T3 AP326-RC1606

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2091 (SW 5)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

 − Halter für Dreh- und Fräszentren

Drehhalter 45° – Schraubenspannung

C...-SRDC 

Walter CaptoTM – Dreh- und Fräszentren

ISO-Drehen

http://product/C6-SRDCN-00100-10
http://product/C6-SRDCN-00100-16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤47°

95°
≤47°

A 247

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm

Dmin2 
mm γ λs Type

50˚

f

Dmin2 l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C5-SVMBL-00115-16 16 C5 1 115 110 0° 0° VB .. 1604 ..

C6-SVMBL-00130-16 16 C6 1 130 110 0° 0°

C6-SVMBL-33120-16 16 C6 33 120 110 0° 0°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
d1

 
VB .. 1604 .. 

C5–C6

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VB .. 1604 ..

Unterlage FS1476
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

 − Halter für Dreh- und Fräszentren

Drehhalter 45° – Schraubenspannung

C...-SVMB  

Walter CaptoTM – Dreh- und Fräszentren

ISO-Drehen

http://product/C5-SVMBL-00115-16
http://product/C6-SVMBL-00130-16
http://product/C6-SVMBL-33120-16


A 248

A 1

Bohrstangen – Negative Grundform

Type 80°

CN . .
55°

DN . .

Bearbeitung
95° 93°

≤ 27° ≤ 60°

62°30'

 

Bezeichnung A...-DCLN A...-PCLN A...-DDUN A...-DDXN

Anstellwinkel 95° 95° 93° 93°

Spannsystem Pratze Kniehebel Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 25–50 16–40 25–50 32–40

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 0,750–2,000 0,750–2,000

Plattengröße l [mm] 9–16 9–16 11–15 11–15

Seite im Katalog A 260 A 261 A 262 A 265

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-DCLN A-PCLN A-DDUN A-DDXN

Type 55°

DN . .
90°

SN . .
60°

TN . .

Bearbeitung
93°

≤ 27°
75°

91°

 

Bezeichnung A...-PDUN A...-DSKN A...-PSKN A...-DTFN

Anstellwinkel 93° 75° 75° 91°

Spannsystem Kniehebel Pratze Kniehebel Pratze

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 25–40 25–40 25–32 25–50

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 0,750–2,000

Plattengröße l [mm] 11–15 12–15 12 16–22

Seite im Katalog A 264 A 266 A 267 A 268

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-PDUN A-DSKN A-PSKN A-DTFN

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/A-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DDXN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PDUN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DSKN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DTFN


A 249

A 1

Bohrstangen – Negative Grundform

Type 60°
TN . .

35°
VN . . 80° WN . .

Bearbeitung 91°

93°

≤ 50°

95°

 

Bezeichnung A...-PTFN A...-DVUN A...-DWLN A...-PWLN

Anstellwinkel 91° 93° 95° 95°

Spannsystem Kniehebel Pratze Pratze Kniehebel

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 16–32 40 25–50 20–32

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 1,250–1,500 1,000–2,000

Plattengröße l [mm] 11–16 16 6–10 6–8

Seite im Katalog A 270 A 271 A 273 A 275

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-PTFN A-DVUN A-DWLN A-PWLN

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/A-PTFN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DVUN
https://www.walter-tools.com/woc/A-DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/A-PWLN


A 250

A 1

Bohrstangen – Positive Grundform

Type 80°

CC . .

Bearbeitung
95°

 

Bezeichnung A...-SCLC A...-SCLC...-R E...-SCLC E...-SCLC...-R

Anstellwinkel 95° 95° 95° 95°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 8–32 8–20 8–25

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 0,375–1,250 0,375–1,000

Plattengröße l [mm] 6–12 6–9 6–9 6–9

Seite im Katalog A 276 A 276 A 278 A 276

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-SCLC A-SCLC-R E-SCLC-R

Type 80°

CP . .
55°

DC . .

Bearbeitung
95°

≤ 16°

107°30'
93°

≤ 30°

 

Bezeichnung A...-SCLP E...-SCLP A...-SDQC A...-SDUC...-R

Anstellwinkel 95° 95° 107,5° 93°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 12–25 10–20

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 0,312–1,000 0,375–0,500

Plattengröße l [mm] 6–9 6 7–11 7–11

Seite im Katalog A 279 A 279 A 281 A 282

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-SCLP-E-SCLP E-SCLP A-SDQC A-SDUC-R

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLC-R
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SCLP-E-SCLP
https://www.walter-tools.com/woc/E-SCLP
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDQC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-R


A 251

A 1

Bohrstangen – Positive Grundform

Type 55°

DC . .

Bearbeitung

93°

≤30°
93°

≤ 30° ≤ 30°

93°

≤ 30°

 

Bezeichnung A...-SDJC A...-SDUC A...-SDUC...-X E...-SDUC

Anstellwinkel 93° 93° 93° 93°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 16–25 10–32 16–32

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 0,375–1,000 1,000–1,250 0,375–1,000

Plattengröße l [mm] 7–11 7–11 7–11 7–11

Seite im Katalog A 280 A 282 A 285 A 283

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-SDJC A-SDUC-X E-SDUC

Type 55°

DC . .
90°

SC . .
60°

TC . .

Bearbeitung
93°

≤ 30° ≤ 60°

62°30'

75°
91°

 

Bezeichnung E...-SDUC...-R A...-SDXC... A...-SSKC A...-STFC

Anstellwinkel 93° 62,5° 75° 91°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 10–25 12–25 16–25 6–32

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 0,375–1,250

Plattengröße l [mm] 7–11 7–11 9–12 6–16

Seite im Katalog A 282 A 286 A 287 A 288

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ E-SDUC-R A-SDXC A-SSKC A-STFC

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/A-SDJC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDUC-X
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/E-SDUC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SDXC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SSKC
https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC


A 252

A 1

Bohrstangen – Positive Grundform

Type 60°
TC . .

35°
VB . . / VC . .

Bearbeitung 91°

≤ 35°

107°30'

 

Bezeichnung A...-STFC...-R E...-STFC E...-STFC...-R A...-SVQB

Anstellwinkel 91° 91° 91° 107,5°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 6–16 6–25 16–40

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 0,375–1,000

Plattengröße l [mm] 6–11 9–16 6–16 11–16

Seite im Katalog A 288 A 290 A 288 A 292

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-STFC-R E-STFC E-STFC-R A-SVQB

Type 35°
VB . . / VC . . 80° WC . .

Bearbeitung

93°

≤50°
93°

≤ 50°

95°

 

Bezeichnung A...-SVJB A...-SVUB E...-SWLC A...-SWLC

Anstellwinkel 93° 93° 95° 95°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 16–20 16–40 10–32

Bohrstangen-Ø d1 [inch] 0,625–1,500 0,375–0,500 0,375–1,000

Plattengröße l [mm] 11 11–16 4 4–8

Seite im Katalog A 291 A 293 A 296 A 295

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-SVJB A-SVUB E-SWLC A-SWLC

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/A-STFC-R
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC
https://www.walter-tools.com/woc/E-STFC-R
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVQB
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVJB
https://www.walter-tools.com/woc/A-SVUB
https://www.walter-tools.com/woc/E-SWLC
https://www.walter-tools.com/woc/A-SWLC


A 253

A 1

Bohrstange – WL Kopierdrehsystem

Type
N

WL . .

Bearbeitung

�����

�������

���

�����

�����

����

�����

70°
≤ 72°30'

≤ 56°
87°

≤ 56°
87°

90°

 

Bezeichnung W1211 W1210

Anstellwinkel 107,5° 72,5°

Spannsystem Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung Präzisionskühlung

Bohrstangen-Ø d1 [mm] 25–40 25–40

Bohrstangen-Ø d1 [inch]

Plattengröße l [mm] 25 25

Seite im Katalog A 297 A 299

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ W1211 W1210

Bohrstangen – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/W1211
https://www.walter-tools.com/woc/W1210


A 254

A 1

Bohrstangen Walter CaptoTM – Negative Grundform

System 55°

DN . .
90°

SN . .

Bearbeitung
93°

≤ 27°
75°

 

Bezeichnung
C...-DDUN C...-PDUN C...-PSKN

Stechbreite s [mm]

Stechtiefe Tmax [mm]

Kühlmittelzufuhr intern intern, intern intern

Schaftgröße h [mm] C4–C6 C3–C6 C5–C6

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 305 A 306 A 308

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-DDUN C-PDUN C-PSKN

System 80°

CN . .
60°

TN . .

Bearbeitung
95°

91°

 

Bezeichnung C...-DCLN C...-PCLN C...-PTFN

Stechbreite s [mm]

Stechtiefe Tmax [mm]

Kühlmittelzufuhr intern intern intern

Schaftgröße h [mm] C4–C6 C3–C6 C4–C6

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 302 A 303 A 309

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-DCLN C-PCLN C-PTFN

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PDUN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PSKN
https://www.walter-tools.com/woc/C-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PCLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PTFN


A 255

A 1

Bohrstangen Walter CaptoTM – Negative Grundform

System 80° WN . .

Bearbeitung
95°

 

Bezeichnung
C...-DWLN C...-PWLN

Stechbreite s [mm]

Stechtiefe Tmax [mm]

Kühlmittelzufuhr intern intern

Schaftgröße h [mm] C4–C6 C3–C6

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 310 A 311

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-DWLN C-PWLN

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-DWLN
https://www.walter-tools.com/woc/C-PWLN


A 256

A 1

Bohrstangen Walter CaptoTM – Positive Grundform

Type 80°

CC . .
55°

DC . .
60°

TC . .
35°

VB . . / VC . .

Bearbeitung
95° 93°

≤ 30°

91°

≤ 35°

107°30'

 

Bezeichnung C...-SCLC C...-SDUC C...-STFC C...-SVQB

Anstellwinkel 95° 93° 91° 107,5°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

Walter CaptoTM Größe C3–C5 C3–C5 C4–C5 C3–C6

Bohrstangen-Ø d2 [mm] 16–50 16–40 16–32 16–50

Plattengröße l [mm] 9–12 7–11 11–16 11–16

Seite im Katalog A 312 A 313 A 314 A 315

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ C-SCLC C-SDUC C-STFC C-SVQB

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/C-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/C-STFC
https://www.walter-tools.com/woc/C-SVQB


A 257

A 1

Wechselkopf QuadFit – Negative Grundform

Type 80°

CN . .
55°

DN . . 80° WN . .

Bearbeitung
95° 93°

≤ 30°

95°

 

Bezeichnung Q...-DCLN Q...-DDUN Q...-DWLN

Anstellwinkel 95° 93° 95°

Spannsystem Pratze Pratze Pratze

Kühlmittelzufuhr intern intern intern

QuadFit Größe Q32–Q50 Q32–Q50 Q32–Q50

Plattengröße l [mm] 12–16 11–15 6–8

Seite im Katalog A 316 A 317 A 318

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ Q-DCLN Q-DDUN Q-DWLN

Bohrstangen – Wechselkopf QuadFit

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/Q-DCLN
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DDUN
https://www.walter-tools.com/woc/Q-DWLN


A 258

A 1

Wechselkopf QuadFit – Positive Grundform

Type 80°

CC . .
55°

DC . .

Bearbeitung
95° 93°

≤ 30° ≤ 60°

62°30'

≤ 30°

 

Bezeichnung Q...-SCLC Q...-SDUC Q...-SDXC Q...-SDUC...-X

Anstellwinkel 95° 93° 62,5° 32°

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern intern intern

QuadFit Größe Q25–Q50 Q25–Q50 Q25–Q50 Q25–Q50

Plattengröße l [mm] 9–12 11 11 11

Seite im Katalog A 319 A 320 A 322 A 321

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ Q-SCLC Q-SDUC Q-SDXC Q-SDUC-X

Type 60°
TC . .

35°
VB . . / VC . .

Bearbeitung 91°

93°

≤ 50°

 

Bezeichnung Q...-STFC Q...-SVUB

Anstellwinkel 91° 93°

Spannsystem Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr intern intern

QuadFit Größe Q25–Q50 Q25–Q50

Plattengröße l [mm] 11–16 11–16

Seite im Katalog A 323 A 324

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ Q-STFC Q-SVUB

Walter Turn Drehwerkzeuge – Innenbearbeitung

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/Q-SCLC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDXC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SDUC-X
https://www.walter-tools.com/woc/Q-STFC
https://www.walter-tools.com/woc/Q-SVUB


A 259

A 1

Accure·tec schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme

Zylinderschaftaufnahme – 
schwingungsgedämpft

Walter CaptoTM Aufnahme – 
schwingungsgedämpft

HSK-T Aufnahme – 
schwingungsgedämpft

Zylinderschaftaufnahme – 
schwingungsgedämpft

Bezeichnung A3000 A3000-C A3000-HSK-T A3001

Maschinenseitig Zylinderschaft mit Spannfläche Walter CaptoTM nach ISO 26623 HSK DIN 69893-7 Zylinderschaft

Werkzeugseitig Q25 - Q50 Q25 - Q50 Q25 - Q50 QL60 - QL100

Seite im Katalog A 326 A 327 A 329 A 331

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A3000 A3000-C A3000-HSK-T A3001

Walter CaptoTM Aufnahme – 
schwingungsgedämpft

HSK-T Aufnahme – 
schwingungsgedämpft

Bezeichnung A3001-C A3001-HSK-T

Maschinenseitig Walter CaptoTM nach ISO 26623 HSK DIN 69893-7

Werkzeugseitig QL60 - QL80 QL60 - QL80

Seite im Katalog A 332 A 333

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A3001-C A3001-HSK-T

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

https://www.walter-tools.com/woc/A3000
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3000-HSK-T
https://www.walter-tools.com/woc/A3001
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-C
https://www.walter-tools.com/woc/A3001-HSK-T


CN . . CN . . 
95°

A 260

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A25T-DCLNR12 12 32 25 17 23 300 -6° -12° CN .. 1204 ..

A32T-DCLNR12 12 40 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-DCLNR12 12 50 40 27 37 300 -6° -15°

A40T-DCLNR16 16 50 40 27 37 300 -6° -16° CN .. 1606 ..

A50U-DCLNR16 16 63 50 35 47 350 -6° -13°

A25T-DCLNL12 12 32 25 17 23 300 -6° -12° CN .. 1204 ..

A32T-DCLNL12 12 40 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-DCLNL12 12 50 40 27 37 300 -6° -15°

A40T-DCLNL16 16 50 40 27 37 300 -6° -16° CN .. 1606 ..

A50U-DCLNL16 16 63 50 35 47 350 -6° -13°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
CN .. 1204 .. 

32–40

 
CN .. 1204 .. 

50

 
CN .. 1606 .. 

50–63

Unterlage AP354-CN12 AP301-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DCLN  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A25T-DCLNR12
http://product/A32T-DCLNR12
http://product/A40T-DCLNR12
http://product/A40T-DCLNR16
http://product/A50U-DCLNR16
http://product/A25T-DCLNL12
http://product/A32T-DCLNL12
http://product/A40T-DCLNL12
http://product/A40T-DCLNL16
http://product/A50U-DCLNL16


CN . . CN . . 
95°

A 261

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm d1

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

95˚

l1

f

λs

Dmin

d1

h

Parallel shank with clamping surface

A16R-PCLNL09 9 20 16 11 15 200 -6° -13° CN .. 0903 ..

A16R-PCLNR09 9 20 16 11 15 200 -6° -13°

A20S-PCLNL09 9 25 20 13 18 250 -6° -11°

A20S-PCLNR09 9 25 20 13 18 250 -6° -11°

A25T-PCLNL09 9 32 25 17 23 300 -6° -10°

A25T-PCLNR09 9 32 25 17 23 300 -6° -10°

A25T-PCLNL12 12 32 25 17 23 300 -6° -10° CN .. 1204 ..

A25T-PCLNR12 12 32 25 17 23 300 -6° -10°

A32T-PCLNL12 12 40 32 22 30 300 -6° -11°

A32T-PCLNR12 12 40 32 22 30 300 -6° -11°

A40T-PCLNL12 12 50 40 27 37 300 -6° -10°

A40T-PCLNR12 12 50 40 27 37 300 -6° -10°

A32T-PCLNL16 16 55 32 22 30 300 -6° -10° CN .. 1606 ..

A32T-PCLNR16 16 55 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-PCLNL16 16 58 40 27 37 300 -6° -10°

A40T-PCLNR16 16 58 40 27 37 300 -6° -10°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
CN .. 0903 .. 

20–32

 
CN .. 1204 .. 

32

 
CN .. 1204 .. 

40

 
CN .. 1204 .. 

50

 
CN .. 1606 .. 

55–58

Unterlage AP134-CN1216 AP134-CN1216 AP135-CN1624

Hebel KN126 KN128 KN121 KN102 KN104

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS2182 
2 Nm

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Nm

FS2129 
5 Nm

FS352 
5 Nm

FS354 (SW 3) 
5 Nm

Rohrstift RS102 RS102 RS103

Montagedorn MD101 MD101 MD102

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 
2,5)

ISO2936-2,5 
(SW 2,5)

ISO2936-3 (SW 
3,5)

ISO2936-3 (SW 
3,5)

ISO2936-3 (SW 
3,5)

 

Zubehör
Type

 
CN .. 0903 ..–CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Unterlage AP135-CN1616
 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Kniehebelspannung

A...-PCLN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16R-PCLNL09
http://product/A16R-PCLNR09
http://product/A20S-PCLNL09
http://product/A20S-PCLNR09
http://product/A25T-PCLNL09
http://product/A25T-PCLNR09
http://product/A25T-PCLNL12
http://product/A25T-PCLNR12
http://product/A32T-PCLNL12
http://product/A32T-PCLNR12
http://product/A40T-PCLNL12
http://product/A40T-PCLNR12
http://product/A32T-PCLNL16
http://product/A32T-PCLNR16
http://product/A40T-PCLNL16
http://product/A40T-PCLNR16


DN . . DN . . 
93°

≤ 27°

A 262

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

λs

Dmin

l1
h

d1

93˚

f

Parallel shank with clamping surface

A25T-DDUNL11 11 32 25 17 23 300 -6° -12° DN .. 1104 ..

A25T-DDUNR11 11 32 25 17 23 300 -6° -12°

A32T-DDUNL11 11 40 32 22 30 300 -6° -10°

A32T-DDUNR11 11 40 32 22 30 300 -6° -10°

A32T-DDUNL15 15 40 32 22 30 300 -6° -14° DN .. 1506 ..

A32T-DDUNR15 15 40 32 22 30 300 -6° -14°

A40T-DDUNL15 15 50 40 27 37 300 -6° -11°

A40T-DDUNR15 15 50 40 27 37 300 -6° -11°

A50U-DDUNL15 15 63 50 35 47 350 -6° -8°

A50U-DDUNR15 15 63 50 35 47 350 -6° -8°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DN .. 1104 .. 

32–40

 
DN .. 1506 .. 

40–63

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DDUN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A25T-DDUNL11
http://product/A25T-DDUNR11
http://product/A32T-DDUNL11
http://product/A32T-DDUNR11
http://product/A32T-DDUNL15
http://product/A32T-DDUNR15
http://product/A40T-DDUNL15
http://product/A40T-DDUNR15
http://product/A50U-DDUNL15
http://product/A50U-DDUNR15


DN . . DN . . 
93°

≤ 27°

A 263

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

λs

Dmin

l1
h

d1

93˚

f

Parallel shank with clamping surface

A12S-DDUNL3 0,433 1,250 0,750 0,625 0,709 10,000 -6° DN .. 1104 ..

A12S-DDUNR3 0,433 1,250 0,750 0,625 0,709 10,000 -6°

A16T-DDUNL3 0,433 1,299 1,000 0,750 0,906 12,000 -6° -12°

A16T-DDUNR3 0,433 1,299 1,000 0,750 0,906 12,000 -6° -12°

A16T-DDUNL4 0,591 1,500 1,000 0,750 0,906 12,000 -6° -15° DN .. 1506 ..

A16T-DDUNR4 0,591 1,500 1,000 0,750 0,906 12,000 -6° -15°

A20T-DDUNL4 0,591 1,705 1,250 1,000 1,181 12,000 -6° -13°

A20T-DDUNR4 0,591 1,705 1,250 1,000 1,181 12,000 -6° -13°

A24T-DDUNL4 0,591 2,000 1,500 1,125 1,374 12,000 -6° -11°

A24T-DDUNR4 0,591 2,000 1,500 1,125 1,374 12,000 -6° -11°

A32U-DDUNL4 0,591 2,677 2,000 1,500 1,874 14,000 -6°

A32U-DDUNR4 0,591 2,677 2,000 1,500 1,874 14,000 -6° -8°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
DN .. 1104 .. 
1.250–1.299

 
DN .. 1506 .. 
1.500–2.677

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Unterlage AP304-DN1504

Unterlage AP412-DN1507
 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DDUN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A12S-DDUNL3
http://product/A12S-DDUNR3
http://product/A16T-DDUNL3
http://product/A16T-DDUNR3
http://product/A16T-DDUNL4
http://product/A16T-DDUNR4
http://product/A20T-DDUNL4
http://product/A20T-DDUNR4
http://product/A24T-DDUNL4
http://product/A24T-DDUNR4
http://product/A32U-DDUNL4
http://product/A32U-DDUNR4


DN . . DN . . 
93°

≤ 27°

A 264

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm d1

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

93˚

l1

f

d1

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A25T-PDUNL11 11 32 25 17 23 300 -6° -11° DN .. 1104 ..

A25T-PDUNR11 11 32 25 17 23 300 -6° -11°

A32T-PDUNL11 11 40 32 22 30 300 -6° -10°

A32T-PDUNR11 11 40 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-PDUNL11 11 50 40 27 37 300 -6° -11°

A40T-PDUNR11 11 50 40 27 37 300 -6° -11°

A32T-PDUNL15 15 40 32 22 30 300 -6° -12° DN .. 1506 ..

A32T-PDUNR15 15 40 32 22 30 300 -6° -12°

A40T-PDUNL15 15 50 40 27 37 300 -6° -11°

A40T-PDUNR15 15 50 40 27 37 300 -6° -11°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DN .. 1104 .. 

32

 
DN .. 1104 .. 

40–50

 
DN .. 1506 .. 

40–50

Unterlage AP171-DN1112 AP145-DN1516

Hebel KN120 KN119 KN103

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS905 (SW 2) 
2 Nm

FS351 
2 Nm

FS355 
5 Nm

Rohrstift RS101 RS102

Montagedorn MD101 MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5) ISO2936-3 (SW 3,5)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Unterlage AP145-DN1508

Unterlage für DN .. 1504 .. AP357-DN1508

Unterlage für DN .. 1504 .. AP357-DN1516
 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Kniehebelspannung

A...-PDUN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A25T-PDUNL11
http://product/A25T-PDUNR11
http://product/A32T-PDUNL11
http://product/A32T-PDUNR11
http://product/A40T-PDUNL11
http://product/A40T-PDUNR11
http://product/A32T-PDUNL15
http://product/A32T-PDUNR15
http://product/A40T-PDUNL15
http://product/A40T-PDUNR15


DN . . DN . . 
≤ 60°

62°30'

A 265

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm

l20 
mm γ λs Type

d1

h
l1

f

Dmin

62°30' 62°30'

λs

l20

Parallel shank with clamping surface

A32T-DDXNL11 11 40 32 22 30 300 306,1 -6° -10° DN .. 1104 ..

A32T-DDXNR11 11 40 32 22 30 300 306,1 -6° -10°

A40T-DDXNL15 15 50 40 27 37 300 308,5 -6° -11° DN .. 1506 ..

A40T-DDXNR15 15 50 40 27 37 300 308,5 -6° -11°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DN .. 1104 .. 

40

 
DN .. 1506 .. 

50

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504 AP304-DN1504
 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − Zusätzliche Kühlmittelbohrung für Grundlochbearbeitung

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DDXN  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A32T-DDXNL11
http://product/A32T-DDXNR11
http://product/A40T-DDXNL15
http://product/A40T-DDXNR15


SN . . SN . . 75°

A 266

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

75˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A25T-DSKNL12 12 32 25 17 23 300 -6° -11° SN .. 1204 ..

A25T-DSKNR12 12 32 25 17 23 300 -6° -11°

A32T-DSKNL12 12 40 32 22 30 300 -6° -9°

A32T-DSKNR12 12 40 32 22 30 300 -6° -9°

A40T-DSKNL12 12 50 40 27 37 300 -6° -13°

A40T-DSKNR12 12 50 40 27 37 300 -6° -13°

A40T-DSKNL15 15 50 40 27 37 300 -6° -14° SN .. 1506 ..

A40T-DSKNR15 15 50 40 27 37 300 -6° -14°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
SN .. 1204 .. 

32–40

 
SN .. 1204 .. 

50

 
SN .. 1506 .. 

50

Unterlage AP355-SN12 AP308-SN12 AP309-SN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DSKN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A25T-DSKNL12
http://product/A25T-DSKNR12
http://product/A32T-DSKNL12
http://product/A32T-DSKNR12
http://product/A40T-DSKNL12
http://product/A40T-DSKNR12
http://product/A40T-DSKNL15
http://product/A40T-DSKNR15


SN . . SN . . 75°

A 267

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm d1

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

75˚
f

λs

l1
h

d1

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A25T-PSKNL12 12 32 25 17 23 300 -6° -11° SN .. 1204 ..

A25T-PSKNR12 12 32 25 17 23 300 -6° -11°

A32T-PSKNL12 12 40 32 22 30 300 -6° -10°

A32T-PSKNR12 12 40 32 22 30 300 -6° -10°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
SN .. 1204 .. 

32

 
SN .. 1204 .. 

40

Unterlage AP141-SN1216

Hebel KN128 KN121

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Nm

FS2129 
5 Nm

Rohrstift RS102

Montagedorn MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 2,5) ISO2936-3 (SW 3,5)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Kniehebelspannung

A...-PSKN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A25T-PSKNL12
http://product/A25T-PSKNR12
http://product/A32T-PSKNL12
http://product/A32T-PSKNR12


TN . . TN . . 91°

A 268

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

91˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A25T-DTFNL16 16 32 25 17 23 300 -6° -12° TN .. 1604 ..

A25T-DTFNR16 16 32 25 17 23 300 -6° -12°

A32T-DTFNL16 16 40 32 22 30 300 -6° -10°

A32T-DTFNR16 16 40 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-DTFNL16 16 50 40 27 37 300 -6° -8°

A40T-DTFNR16 16 50 40 27 37 300 -6° -8°

A40T-DTFNL22 22 50 40 27 37 300 -6° -13° TN .. 2204 ..

A40T-DTFNR22 22 50 40 27 37 300 -6° -13°

A50U-DTFNL22 22 63 50 35 47 350 -6° -10°

A50U-DTFNR22 22 63 50 35 47 350 -6° -10°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
TN .. 1604 .. 

32–50

 
TN .. 2204 .. 

50–63

Unterlage AP356-TN16 AP322-TN22

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

 
TN .. 2204 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DTFN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A25T-DTFNL16
http://product/A25T-DTFNR16
http://product/A32T-DTFNL16
http://product/A32T-DTFNR16
http://product/A40T-DTFNL16
http://product/A40T-DTFNR16
http://product/A40T-DTFNL22
http://product/A40T-DTFNR22
http://product/A50U-DTFNL22
http://product/A50U-DTFNR22


TN . . TN . . 91°

A 269

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

91˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A12S-DTFNL3 0,630 1,024 0,750 0,500 0,709 10,000 -6° -14° TN .. 1604 ..

A12S-DTFNR3 0,630 1,024 0,750 0,500 0,709 10,000 -6° -14°

A16T-DTFNL3 0,630 1,201 1,000 0,640 0,906 12,000 -6° -12°

A16T-DTFNR3 0,630 1,201 1,000 0,640 0,906 12,000 -6° -12°

A20T-DTFNL3 0,630 1,469 1,250 0,765 1,181 12,000 -6° -11°

A20T-DTFNR3 0,630 1,469 1,250 0,765 1,181 12,000 -6° -11°

A24T-DTFNL4 0,866 1,760 1,500 0,890 1,374 12,000 -6° -15° TN .. 2204 ..

A24T-DTFNR4 0,866 1,760 1,500 0,890 1,374 12,000 -6° -15°

A32U-DTFNL4 0,866 2,402 2,000 1,281 1,874 14,000 -6°

A32U-DTFNR4 0,866 2,402 2,000 1,281 1,874 14,000 -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
TN .. 1604 .. 
1.024–1.469

 
TN .. 2204 .. 
1.760–2.402

Unterlage AP356-TN16 AP322-TN22

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1604 ..

 
TN .. 2204 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DTFN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A12S-DTFNL3
http://product/A12S-DTFNR3
http://product/A16T-DTFNL3
http://product/A16T-DTFNR3
http://product/A20T-DTFNL3
http://product/A20T-DTFNR3
http://product/A24T-DTFNL4
http://product/A24T-DTFNR4
http://product/A32U-DTFNL4
http://product/A32U-DTFNR4


TN . . TN . . 91°

A 270

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm d1

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

d1

91˚

l1

f
h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A16R-PTFNL11 11 20 16 11 15 200 -6° -14° TN .. 1103 ..

A16R-PTFNR11 11 20 16 11 15 200 -6° -14°

A20S-PTFNL11 11 25 20 13 18 250 -6° -12°

A20S-PTFNR11 11 25 20 13 18 250 -6° -12°

A25T-PTFNL16 16 32 25 17 23 300 -6° -13° TN .. 1604 ..

A25T-PTFNR16 16 32 25 17 23 300 -6° -13°

A32T-PTFNL16 16 50 32 22 30 300 -6° -12°

A32T-PTFNR16 16 50 32 22 30 300 -6° -12°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
TN .. 1103 .. 

20–25

 
TN .. 1604 .. 

32–50

Unterlage AP137-TN1616

Hebel KN127 KN101

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS2182 
2 Nm

FS351 
2 Nm

Rohrstift RS101

Montagedorn MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5)
 

Zubehör
Type

 
TN .. 1103 ..

 
TN .. 1604 ..

Unterlage AP137-TN1608
 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Kniehebelspannung

A...-PTFN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16R-PTFNL11
http://product/A16R-PTFNR11
http://product/A20S-PTFNL11
http://product/A20S-PTFNR11
http://product/A25T-PTFNL16
http://product/A25T-PTFNR16
http://product/A32T-PTFNL16
http://product/A32T-PTFNR16


VN . . VN . . 
93°

≤ 50°

A 271

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

93˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A40T-DVUNL16 16 50 40 27 37 300 -6° -9° VN .. 1604 ..

A40T-DVUNR16 16 50 40 27 37 300 -6° -9°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
VN .. 1604 .. 

50

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK244-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DVUN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A40T-DVUNL16
http://product/A40T-DVUNR16


VN . . VN . . 
93°

≤ 50°

A 272

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

93˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A20T-DVUNL3 0,630 1,705 1,250 1,000 1,181 12,000 -6° -9° VN .. 1604 ..

A20T-DVUNR3 0,630 1,705 1,250 1,000 1,181 12,000 -6° -9°

A24T-DVUNL3 0,630 2,000 1,500 1,125 1,374 12,000 -6° -8°

A24T-DVUNR3 0,630 2,000 1,500 1,125 1,374 12,000 -6° -8°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
VN .. 1604 .. 
1.705–2.000

Unterlage AP312-VN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1467 (T15IP) 
3 Nm

Spannpratze PK244

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1470

Stift RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
VN .. 1604 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK244-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DVUN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A20T-DVUNL3
http://product/A20T-DVUNR3
http://product/A24T-DVUNL3
http://product/A24T-DVUNR3


WN . . WN . . 
95°

A 273

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A25T-DWLNL06 6 32 25 17 23 300 -6° -14° WN .. 0604 ..

A25T-DWLNR06 6 32 25 17 23 300 -6° -14°

A32T-DWLNL06 6 40 32 22 30 300 -6° -11°

A32T-DWLNR06 6 40 32 22 30 300 -6° -11°

A25T-DWLNL08 8 32 25 17 23 300 -6° -12° WN .. 0804 ..

A25T-DWLNR08 8 32 25 17 23 300 -6° -12°

A32T-DWLNL08 8 40 32 22 30 300 -6° -10°

A32T-DWLNR08 8 40 32 22 30 300 -6° -10°

A40T-DWLNL08 8 50 40 27 37 300 -6° -13°

A40T-DWLNR08 8 50 40 27 37 300 -6° -13°

A50U-DWLNL08 8 63 50 35 47 350 -6° -11°

A50U-DWLNR08 8 63 50 35 47 350 -6° -11°

A40T-DWLNL10 10 50 40 27 37 300 -6° -16° WN .. 1006 ..

A40T-DWLNR10 10 50 40 27 37 300 -6° -16°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
WN .. 0604 .. 

32–40

 
WN .. 0804 .. 

32–40

 
WN .. 0804 .. 

50–63

 
WN .. 1006 .. 

50

Unterlage AP306-WN06 AP331-WN08 AP307-WN08 AP311-WN10

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK240 PK241 PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470 FS1470 FS1471

Stift RS116 RS117 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

 
WN .. 1006 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DWLN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A25T-DWLNL06
http://product/A25T-DWLNR06
http://product/A32T-DWLNL06
http://product/A32T-DWLNR06
http://product/A25T-DWLNL08
http://product/A25T-DWLNR08
http://product/A32T-DWLNL08
http://product/A32T-DWLNR08
http://product/A40T-DWLNL08
http://product/A40T-DWLNR08
http://product/A50U-DWLNL08
http://product/A50U-DWLNR08
http://product/A40T-DWLNL10
http://product/A40T-DWLNR10


WN . . WN . . 
95°

A 274

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A16T-DWLNL3 0,236 1,299 1,000 0,750 0,906 12,000 -6° -14° WN .. 0604 ..

A16T-DWLNR3 0,236 1,299 1,000 0,750 0,906 12,000 -6° -14°

A20T-DWLNL3 0,236 1,705 1,250 1,000 1,181 12,000 -6° -10°

A20T-DWLNR3 0,236 1,705 1,250 1,000 1,181 12,000 -6° -10°

A16T-DWLNL4 0,315 1,299 1,000 0,750 0,906 12,000 -6° -12° WN .. 0804 ..

A16T-DWLNR4 0,315 1,299 1,000 0,750 0,906 12,000 -6° -12°

A20T-DWLNL4 0,315 1,705 1,250 1,000 1,181 12,000 -6° -15°

A20T-DWLNR4 0,315 1,705 1,250 1,000 1,181 12,000 -6° -15°

A24T-DWLNL4 0,315 2,000 1,500 1,000 1,374 12,000 -6° -13°

A24T-DWLNR4 0,315 2,000 1,500 1,000 1,374 12,000 -6° -13°

A32U-DWLNL4 0,315 2,500 2,000 1,325 1,874 14,000 -6° -11°

A32U-DWLNR4 0,315 2,500 2,000 1,325 1,874 14,000 -6° -11°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
WN .. 0604 .. 
1.299–1.705

 
WN .. 0804 .. 
1.299–1.705

 
WN .. 0804 .. 
2.000–2.500

Unterlage AP306-WN06 AP331-WN08

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

Spannpratze PK240

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

Druckfeder FS1469

Stift RS116

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

 

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Pratzenspannung

A...-DWLN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16T-DWLNL3
http://product/A16T-DWLNR3
http://product/A20T-DWLNL3
http://product/A20T-DWLNR3
http://product/A16T-DWLNL4
http://product/A16T-DWLNR4
http://product/A20T-DWLNL4
http://product/A20T-DWLNR4
http://product/A24T-DWLNL4
http://product/A24T-DWLNR4
http://product/A32U-DWLNL4
http://product/A32U-DWLNR4


WN . . WN . . 
95°

A 275

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm d1

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

95˚

l1

f

d1

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A20S-PWLNL06 6 25 20 13 18 250 -6° -15° WN .. 0604 ..

A20S-PWLNR06 6 25 20 13 18 250 -6° -15°

A25T-PWLNL06 6 32 25 17 23 300 -6° -12°

A25T-PWLNR06 6 32 25 17 23 300 -6° -12°

A32T-PWLNL06 6 40 32 22 30 300 -6° -12°

A32T-PWLNR06 6 40 32 22 30 300 -6° -12°

A25T-PWLNL08 8 32 25 17 23 300 -6° -10° WN .. 0804 ..

A25T-PWLNR08 8 32 25 17 23 300 -6° -10°

A32T-PWLNL08 8 40 32 22 30 300 -6° -10°

A32T-PWLNR08 8 40 32 22 30 300 -6° -10°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
WN .. 0604 .. 

25–32

 
WN .. 0604 .. 

40

 
WN .. 0804 .. 

32

 
WN .. 0804 .. 

40

Unterlage AP172-WN0612 AP170-WN0816

Hebel KN108 KN101 KN128 KN102

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS331 (SW 2) 
2 Nm

FS351 
2 Nm

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Nm

FS352 
5 Nm

Rohrstift RS101 RS102

Montagedorn MD101 MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 
2,5)

ISO2936-2,5 (SW 
2,5) ISO2936-3 (SW 3,5)

  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Kniehebelspannung

A...-PWLN 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A20S-PWLNL06
http://product/A20S-PWLNR06
http://product/A25T-PWLNL06
http://product/A25T-PWLNR06
http://product/A32T-PWLNL06
http://product/A32T-PWLNR06
http://product/A25T-PWLNL08
http://product/A25T-PWLNR08
http://product/A32T-PWLNL08
http://product/A32T-PWLNR08


7°

CC . .
95°

A 276

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm d1

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

95˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

E08K-SCLCR06-R 6 10 8 5 125 0° -13,8° CC .. 0602 ..

E10M-SCLCR06-R 6 12 10 6 150 0° -10,9°

E12Q-SCLCR06-R 6 16 12 9 180 0° -7,3°

E16R-SCLCR09-R 9 20 16 11 200 0° -8,4° CC .. 09T3 ..

E20S-SCLCR09-R 9 25 20 13 220 0° -6°

E25T-SCLCR09-R 9 32 25 17 270 0° -3°

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A08H-SCLCL06 6 10 8 5 7 100 0° -13,8° CC .. 0602 ..

A08H-SCLCR06 6 10 8 5 7 100 0° -13,8°

A10K-SCLCL06 6 12 10 6 9 125 0° -10,9°

A10K-SCLCR06 6 12 10 6 9 125 0° -10,9°

A12M-SCLCL06 6 16 12 9 11 150 0° -7,3°

A12M-SCLCR06 6 16 12 9 11 150 0° -7,3°

A16R-SCLCL09 9 20 16 11 15 200 0° -8,4° CC .. 09T3 ..

A16R-SCLCR09 9 20 16 11 15 200 0° -8,4°

A20S-SCLCL09 9 25 20 13 18 250 0° -5,8°

A20S-SCLCR09 9 25 20 13 18 250 0° -5,8°

A25T-SCLCL09 9 32 25 17 23 300 0° -3,4°

A25T-SCLCR09 9 32 25 17 23 300 0° -3,4°

A25T-SCLCL12 12 32 25 17 23 300 0° -4,6° CC .. 1204 ..

A25T-SCLCR12 12 32 25 17 23 300 0° -4,6°

A32T-SCLCL12 12 40 32 22 30 300 0° -9,8°

A32T-SCLCR12 12 40 32 22 30 300 0° -9,8°

95˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

A08H-SCLCL06-R 6 10 8 5 100 0° -13,8° CC .. 0602 ..

A08H-SCLCR06-R 6 10 8 5 100 0° -13,8°

A10K-SCLCL06-R 6 12 10 6 125 0° -10,9°

A10K-SCLCR06-R 6 12 10 6 125 0° -10,9°

A12M-SCLCL06-R 6 16 12 9 150 0° -7,3°

A12M-SCLCR06-R 6 16 12 9 150 0° -7,3°

A16R-SCLCL09-R 9 20 16 11 200 0° -8,4° CC .. 09T3 ..

A16R-SCLCR09-R 9 20 16 11 200 0° -8,4°

A20S-SCLCL09-R 9 25 20 13 250 0° -5,8°

A20S-SCLCR09-R 9 25 20 13 250 0° -5,8°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SCLC / A...-SCLC...-R / E...-SCLC...-R 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/E08K-SCLCR06-R
http://product/E10M-SCLCR06-R
http://product/E12Q-SCLCR06-R
http://product/E16R-SCLCR09-R
http://product/E20S-SCLCR09-R
http://product/E25T-SCLCR09-R
http://product/A08H-SCLCL06
http://product/A08H-SCLCR06
http://product/A10K-SCLCL06
http://product/A10K-SCLCR06
http://product/A12M-SCLCL06
http://product/A12M-SCLCR06
http://product/A16R-SCLCL09
http://product/A16R-SCLCR09
http://product/A20S-SCLCL09
http://product/A20S-SCLCR09
http://product/A25T-SCLCL09
http://product/A25T-SCLCR09
http://product/A25T-SCLCL12
http://product/A25T-SCLCR12
http://product/A32T-SCLCL12
http://product/A32T-SCLCR12
http://product/A08H-SCLCL06-R
http://product/A08H-SCLCR06-R
http://product/A10K-SCLCL06-R
http://product/A10K-SCLCR06-R
http://product/A12M-SCLCL06-R
http://product/A12M-SCLCR06-R
http://product/A16R-SCLCL09-R
http://product/A16R-SCLCR09-R
http://product/A20S-SCLCL09-R
http://product/A20S-SCLCR09-R


A 277

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm d1

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

95˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

E08K-SCLCL06-R 6 10 8 5 125 0° -13,8° CC .. 0602 ..

E10M-SCLCL06-R 6 12 10 6 150 0° -10,9°

E12Q-SCLCL06-R 6 16 12 9 180 0° -7,3°

E16R-SCLCL09-R 9 20 16 11 200 0° -8,4° CC .. 09T3 ..

E20S-SCLCL09-R 9 25 20 13 220 0° -6°

E25T-SCLCL09-R 9 32 25 17 270 0° -3°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
CC .. 0602 ..

 
CC .. 09T3 ..

 
CC .. 1204 ..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2066 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2064 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/E08K-SCLCL06-R
http://product/E10M-SCLCL06-R
http://product/E12Q-SCLCL06-R
http://product/E16R-SCLCL09-R
http://product/E20S-SCLCL09-R
http://product/E25T-SCLCL09-R


7°

CC . .
95°

A 278

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A06M-SCLCL2 0,236 0,48 0,375 0,250 0,336 6,000 0° -10,696° CC .. 0602 ..

A06M-SCLCR2 0,236 0,48 0,375 0,250 0,336 6,000 0° -10,696°

A08M-SCLCL2 0,236 0,598 0,500 0,312 0,460 6,000 0° -7,86°

A08M-SCLCR2 0,236 0,598 0,500 0,312 0,460 6,000 0° -7,86°

A10R-SCLCL2 0,236 0,772 0,625 0,406 0,562 8,000 0° -5,34°

A10R-SCLCR2 0,236 0,772 0,625 0,406 0,562 8,000 0° -5,34°

A10R-SCLCL3 0,354 0,772 0,625 0,406 0,562 8,000 0° -8,696° CC .. 09T3 ..

A10R-SCLCR3 0,354 0,772 0,625 0,406 0,562 8,000 0° -8,696°

A12S-SCLCL3 0,354 0,929 0,750 0,500 0,709 10,000 0° -6,371°

A12S-SCLCR3 0,354 0,929 0,750 0,500 0,709 10,000 0° -6,371°

A16T-SCLCL3 0,354 1,201 1,000 0,640 0,906 12,000 0° -3,834°

A16T-SCLCR3 0,354 1,201 1,000 0,640 0,906 12,000 0° -3,834°

A16T-SCLCL4 0,472 1,201 1,000 0,640 0,906 12,000 0° -5,103° CC .. 1204 ..

A16T-SCLCR4 0,472 1,201 1,000 0,640 0,906 12,000 0° -5,103°

A20T-SCLCL4 0,472 1,469 1,250 0,765 1,181 12,000 0° -10,738°

A20T-SCLCR4 0,472 1,469 1,250 0,765 1,181 12,000 0° -10,738°

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

E06M-SCLCL2 0,236 0,48 0,375 0,250 0,359 6,000 0° -10,696° CC .. 0602 ..

E06M-SCLCR2 0,236 0,48 0,375 0,250 0,359 6,000 0° -10,696°

E08R-SCLCL2 0,236 0,598 0,500 0,312 0,484 8,000 0° -7,86°

E08R-SCLCR2 0,236 0,598 0,500 0,312 0,484 8,000 0° -7,86°

E10R-SCLCL2 0,236 0,772 0,625 0,406 0,609 8,000 0° -5,34°

E10R-SCLCR2 0,236 0,772 0,625 0,406 0,609 8,000 0° -5,34°

E12S-SCLCL3 0,354 0,929 0,750 0,500 0,734 10,000 0° -6,371° CC .. 09T3 ..

E12S-SCLCR3 0,354 0,929 0,750 0,500 0,734 10,000 0° -6,371°

E16T-SCLCL3 0,354 1,201 1,000 0,640 0,984 12,000 0° -3,834°

E16T-SCLCR3 0,354 1,201 1,000 0,640 0,984 12,000 0° -3,834°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
CC .. 0602 .. 

0.48

 
CC .. 0602 .. 
0.598–0.772

 
CC .. 09T3 .. 

0.772

 
CC .. 09T3 .. 
0.929–1.201

 
CC .. 1204 .. 

1.201

 
CC .. 1204 .. 

1.469

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2066 
(T7IP) 

0,9 Nm

FS2061 
(T7IP) 

0,9 Nm

FS2062 
(T15IP) 
3 Nm

FS2063 
(T15IP) 
3 Nm

FS2064 
(T15IP) 
3 Nm

FS2065 
(T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP314-
CC1212

Spannschraube für Unterlage FS2069 
(SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1490 
(T7IP)

FS1490 
(T7IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1496 
(T15IP)

FS1496 
(T15IP)  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SCLC / E...-SCLC 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A06M-SCLCL2
http://product/A06M-SCLCR2
http://product/A08M-SCLCL2
http://product/A08M-SCLCR2
http://product/A10R-SCLCL2
http://product/A10R-SCLCR2
http://product/A10R-SCLCL3
http://product/A10R-SCLCR3
http://product/A12S-SCLCL3
http://product/A12S-SCLCR3
http://product/A16T-SCLCL3
http://product/A16T-SCLCR3
http://product/A16T-SCLCL4
http://product/A16T-SCLCR4
http://product/A20T-SCLCL4
http://product/A20T-SCLCR4
http://product/E06M-SCLCL2
http://product/E06M-SCLCR2
http://product/E08R-SCLCL2
http://product/E08R-SCLCR2
http://product/E10R-SCLCL2
http://product/E10R-SCLCR2
http://product/E12S-SCLCL3
http://product/E12S-SCLCR3
http://product/E16T-SCLCL3
http://product/E16T-SCLCR3


11°

CP . .
95°

A 279

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A05K-SCLPL2 0,236 0,413 0,312 0,219 0,272 5,000 0° -9° CP .. 0602 ..

A05K-SCLPR2 0,236 0,413 0,312 0,219 0,272 5,000 0° -9°

A06M-SCLPL2 0,236 0,48 0,375 0,250 0,336 6,000 4° -6,5°

A06M-SCLPR2 0,236 0,48 0,375 0,250 0,336 6,000 4° -6,5°

A08M-SCLPL2 0,236 0,598 0,500 0,312 0,460 6,000 6° -2,58°

A08M-SCLPR2 0,236 0,598 0,500 0,312 0,460 6,000 6° -2,58°

A10R-SCLPL2 0,236 0,772 0,625 0,406 0,562 8,000 0° -5°

A10R-SCLPR2 0,236 0,772 0,625 0,406 0,562 8,000 0° 5°

A12S-SCLPL3 0,354 0,929 0,750 0,500 0,709 10,000 0° -6,3° CP .. 09T3 ..

A12S-SCLPR3 0,354 0,929 0,750 0,500 0,709 10,000 0° -6,3°

A16T-SCLPL3 0,354 1,201 1,000 0,639 0,906 14,173 0° 1°

A16T-SCLPR3 0,354 1,201 1,000 0,639 0,906 14,173 6° 1°

95˚

d1

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

E06M-SCLPL2 0,236 0,48 0,375 0,250 0,359 6,000 4° -7° CP .. 0602 ..

E06M-SCLPR2 0,236 0,48 0,375 0,250 0,359 6,000 4° -7°

E08R-SCLPL2 0,236 0,598 0,500 0,312 0,484 8,000 6° -3°

E08R-SCLPR2 0,236 0,598 0,500 0,312 0,484 8,000 6° -3°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
CP .. 0602 .. 

0.413

 
CP .. 0602 .. 
0.48–0.598

 
CP .. 0602 .. 

0.772

 
CP .. 09T3 .. 

0.929

 
CP .. 09T3 .. 

1.201

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2187 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2066 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − E = Vollhartmetallausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SCLP / E...-SCLP 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A05K-SCLPL2
http://product/A05K-SCLPR2
http://product/A06M-SCLPL2
http://product/A06M-SCLPR2
http://product/A08M-SCLPL2
http://product/A08M-SCLPR2
http://product/A10R-SCLPL2
http://product/A10R-SCLPR2
http://product/A12S-SCLPL3
http://product/A12S-SCLPR3
http://product/A16T-SCLPL3
http://product/A16T-SCLPR3
http://product/E06M-SCLPL2
http://product/E06M-SCLPR2
http://product/E08R-SCLPL2
http://product/E08R-SCLPR2


7°

DC . .
93°

≤30°

A 280

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

d1

f
h

Dmin

I1
93°

λs

Parallel shank with clamping surface

A16R-SDJCL07 7 20 16 9 15 200 0° -6° DC .. 0702 ..

A16R-SDJCR07 7 20 16 9 15 200 0° -6°

A20S-SDJCL11 11 25 20 12 18 250 0° -6° DC .. 11T3 ..

A20S-SDJCR11 11 25 20 12 18 250 0° -6°

A25T-SDJCL11 11 32 25 14 23 300 0° -4°

A25T-SDJCR11 11 32 25 14 23 300 0° -4°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DC .. 0702 .. 

20

 
DC .. 11T3 .. 

25–32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − Zusätzliche Kühlmittelbohrung für Grundlochbearbeitung

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SDJC  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16R-SDJCL07
http://product/A16R-SDJCR07
http://product/A20S-SDJCL11
http://product/A20S-SDJCR11
http://product/A25T-SDJCL11
http://product/A25T-SDJCR11


7°

DC . .
≤ 16°

107°30‘

A 281

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

d1

107˚30'

λs

Dmin

f

l1
h

Parallel shank with clamping surface

A12M-SDQCL07 7 16 12 9 11 150 0° -7,1° DC .. 0702 ..

A12M-SDQCR07 7 16 12 9 11 150 0° -7,1°

A16R-SDQCL07 7 20 16 11 15 200 0° -4,9°

A16R-SDQCR07 7 20 16 11 15 200 0° -4,9°

A20S-SDQCL11 11 25 20 13 18 250 0° -5,9° DC .. 11T3 ..

A20S-SDQCR11 11 25 20 13 18 250 0° -5,9°

A25T-SDQCL11 11 32 25 17 23 300 0° -3,5°

A25T-SDQCR11 11 32 25 17 23 300 0° -3,5°

107˚30'

f
d1

l1

λs

Dmin

Cylindrical shank

A12M-SDQCL07-R 7 16 12 9 150 0° -7,1° DC .. 0702 ..

A12M-SDQCR07-R 7 16 12 9 150 0° -7,1°

A16R-SDQCL07-R 7 20 16 11 200 0° -4,9°

A16R-SDQCR07-R 7 20 16 11 200 0° -4,9°

A20S-SDQCL11-R 11 25 20 13 250 0° -5,9° DC .. 11T3 ..

A20S-SDQCR11-R 11 25 20 13 250 0° -5,9°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DC .. 0702 .. 

16–20

 
DC .. 11T3 .. 

25

 
DC .. 11T3 .. 

32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SDQC 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A12M-SDQCL07
http://product/A12M-SDQCR07
http://product/A16R-SDQCL07
http://product/A16R-SDQCR07
http://product/A20S-SDQCL11
http://product/A20S-SDQCR11
http://product/A25T-SDQCL11
http://product/A25T-SDQCR11
http://product/A12M-SDQCL07-R
http://product/A12M-SDQCR07-R
http://product/A16R-SDQCL07-R
http://product/A16R-SDQCR07-R
http://product/A20S-SDQCL11-R
http://product/A20S-SDQCR11-R


7°

DC . .
93°

≤ 30°

A 282

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

d1

93˚

l1

f
h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A10K-SDUCL07 7 13 10 7 9 125 0° -9° DC .. 0702 ..

A10K-SDUCR07 7 13 10 7 9 125 0° -9°

A12M-SDUCL07 7 16 12 9 11 150 0° -6,5°

A12M-SDUCR07 7 16 12 9 11 150 0° -6,5°

A16R-SDUCL07 7 20 16 11 15 200 0° -4,3°

A16R-SDUCR07 7 20 16 11 15 200 0° -4,3°

A20S-SDUCL11 11 25 20 13 18 250 0° -5,8° DC .. 11T3 ..

A20S-SDUCR11 11 25 20 13 18 250 0° -5,8°

A25T-SDUCL11 11 32 25 17 23 300 0° -3,4°

A25T-SDUCR11 11 32 25 17 23 300 0° -3,4°

A32T-SDUCL11 11 40 32 22 30 300 0° -3°

A32T-SDUCR11 11 40 32 22 30 300 0° -3°

93˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

A10K-SDUCL07-R 7 15 10 7 125 0° -7° DC .. 0702 ..

A10K-SDUCR07-R 7 15 10 7 125 0° -7°

A12M-SDUCL07-R 7 18 12 9 150 0° -5°

A12M-SDUCR07-R 7 18 12 9 150 0° -5°

A16R-SDUCL07-R 7 20 16 11 200 0° -4,3°

A16R-SDUCR07-R 7 20 16 11 200 0° -4,3°

A20S-SDUCL11-R 11 25 20 13 250 0° -5,8° DC .. 11T3 ..

A20S-SDUCR11-R 11 25 20 13 250 0° -5,8°

93˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

E10M-SDUCL07-R 7 15 10 9 150 0° -7,2° DC .. 0702 ..

E10M-SDUCR07-R 7 15 10 9 150 0° -7,2°

E12Q-SDUCL07-R 7 18 12 11 180 0° -5,3°

E12Q-SDUCR07-R 7 18 12 11 180 0° -5,3°

E16R-SDUCL07-R 7 22 16 13 200 0° -3,6°

E16R-SDUCR07-R 7 22 16 13 200 0° -3,6°

E20S-SDUCL11-R 11 25 20 13 220 0° -6° DC .. 11T3 ..

E20S-SDUCR11-R 11 25 20 13 220 0° -6°

E25T-SDUCL11-R 11 32 25 17 270 0° -3°

E25T-SDUCR11-R 11 32 25 17 270 0° -3°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DC .. 0702 .. 

13–22

 
DC .. 11T3 .. 

25

 
DC .. 11T3 .. 

32

 
DC .. 11T3 .. 

40

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108

Spannschraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − E = Vollhartmetallausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SDUC / A...-SDUC...-R / E...-SDUC...-R 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A10K-SDUCL07
http://product/A10K-SDUCR07
http://product/A12M-SDUCL07
http://product/A12M-SDUCR07
http://product/A16R-SDUCL07
http://product/A16R-SDUCR07
http://product/A20S-SDUCL11
http://product/A20S-SDUCR11
http://product/A25T-SDUCL11
http://product/A25T-SDUCR11
http://product/A32T-SDUCL11
http://product/A32T-SDUCR11
http://product/A10K-SDUCL07-R
http://product/A10K-SDUCR07-R
http://product/A12M-SDUCL07-R
http://product/A12M-SDUCR07-R
http://product/A16R-SDUCL07-R
http://product/A16R-SDUCR07-R
http://product/A20S-SDUCL11-R
http://product/A20S-SDUCR11-R
http://product/E10M-SDUCL07-R
http://product/E10M-SDUCR07-R
http://product/E12Q-SDUCL07-R
http://product/E12Q-SDUCR07-R
http://product/E16R-SDUCL07-R
http://product/E16R-SDUCR07-R
http://product/E20S-SDUCL11-R
http://product/E20S-SDUCR11-R
http://product/E25T-SDUCL11-R
http://product/E25T-SDUCR11-R


7°

DC . .
93°

≤ 30°

A 283

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch d1

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

d1

93˚

l1

f
h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A06M-SDUCL2 0,276 0,598 3/8 0,375 0,336 6,000 0° -7,06° DC .. 0702 ..

A06M-SDUCR2 0,276 0,598 3/8 0,375 0,336 6,000 0° -7,06°

A08M-SDUCL2 0,276 0,728 1/2 0,438 6,000 0° -5,018°

A08M-SDUCR2 0,276 0,728 1/2 0,438 6,000 0° -5,018°

A10R-SDUCL2 0,276 0,85 5/8 0,500 8,000 0° -3,698°

A10R-SDUCR2 0,276 0,85 5/8 0,500 8,000 0° -3,698°

A12S-SDUCL3 0,433 1,051 3/4 0,625 0,709 10,000 0° -5,076° DC .. 11T3 ..

A12S-SDUCR3 0,433 1,051 3/4 0,625 0,709 10,000 0° -5,076°

A16T-SDUCL3 0,433 1,299 0,039 0,750 0,906 12,000 0° -3,161°

A16T-SDUCR3 0,433 1,299 0,039 0,750 0,906 12,000 0° -3,161°

d1

93˚

l1

f
h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

E06M-SDUCL2 0,276 0,598 3/8 0,375 6,000 0° -7° DC .. 0702 ..

E06M-SDUCR2 0,276 0,598 3/8 0,375 6,000 0° -7°

E08R-SDUCL2 0,276 0,717 1/2 0,438 8,000 0° -5°

E08R-SDUCR2 0,276 0,717 1/2 0,438 8,000 0° -5°

E10R-SDUCL2 0,276 0,85 5/8 0,500 8,000 0° -4°

E10R-SDUCR2 0,276 0,85 5/8 0,500 8,000 0° -4°

E12S-SDUCL3 0,433 1,039 3/4 0,625 10,000 0° -3° DC .. 11T3 ..

E12S-SDUCR3 0,433 1,039 3/4 0,625 10,000 0° -3°

E16T-SDUCL3 0,433 1,299 0,039 0,750 12,000 0° -3°

E16T-SDUCR3 0,433 1,299 0,039 0,750 12,000 0° -3°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
DC .. 0702 .. 
0.598–0.85

 
DC .. 11T3 .. 
1.039–1.299

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − E = Vollhartmetallausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SDUC / E...-SDUC 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A06M-SDUCL2
http://product/A06M-SDUCR2
http://product/A08M-SDUCL2
http://product/A08M-SDUCR2
http://product/A10R-SDUCL2
http://product/A10R-SDUCR2
http://product/A12S-SDUCL3
http://product/A12S-SDUCR3
http://product/A16T-SDUCL3
http://product/A16T-SDUCR3
http://product/E06M-SDUCL2
http://product/E06M-SDUCR2
http://product/E08R-SDUCL2
http://product/E08R-SDUCR2
http://product/E10R-SDUCL2
http://product/E10R-SDUCR2
http://product/E12S-SDUCL3
http://product/E12S-SDUCR3
http://product/E16T-SDUCL3
http://product/E16T-SDUCR3


7°

DC . .
≤ 30°

A 284

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm

l20 
mm γ λs Type

d1

93˚

f

λs

Dmin

h

l20
l1

X1

Parallel shank with clamping surface

A16R-SDUCR07-X 7 22 16 13 15 200 212,2 0° -3,6° DC .. 0702 ..

A20S-SDUCR07-X 7 27 20 15 18 250 262,2 0° -2,1°

A25T-SDUCR07-X 7 33 25 18 23 300 312,2 0° -0,9°

A32T-SDUCR11-X 11 40 32 22 30 300 316,7 0° -7,6° DC .. 11T3 ..

λs

Dmin

d1

93˚

f

h

l20
l1

X1

Parallel shank with clamping surface

A16R-SDUCL07-X 7 22 16 13 15 200 212,2 0° -3,6° DC .. 0702 ..

A20S-SDUCL07-X 7 27 20 15 18 250 262,2 0° -2,1°

A25T-SDUCL07-X 7 33 25 18 23 300 312,2 0° -0,9°

A32T-SDUCL11-X 11 40 32 22 30 300 316,7 0° -7,6° DC .. 11T3 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
X1 = f - d1/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DC .. 0702 .. 

22–33

 
DC .. 11T3 .. 

40

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − Rückwärtskopierbohrstange

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SDUC...-X  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16R-SDUCR07-X
http://product/A20S-SDUCR07-X
http://product/A25T-SDUCR07-X
http://product/A32T-SDUCR11-X
http://product/A16R-SDUCL07-X
http://product/A20S-SDUCL07-X
http://product/A25T-SDUCL07-X
http://product/A32T-SDUCL11-X


7°

DC . .
≤ 30°

A 285

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch

l20 
inch γ λs Type

d1

93˚

f

λs

Dmin

h

l20
l1

X1

Parallel shank with clamping surface

A16T-SDUCL2-X 0,276 1,299 1,000 0,750 0,906 12,000 12,48 0° 0,9° DC .. 0702 ..

A16T-SDUCR2-X 0,276 1,299 1,000 0,750 0,906 12,000 12,48 0° -0,9°

A20T-SDUCL3-X 0,433 1,579 1,250 0,875 1,181 12,000 12,61 0° -7,528° DC .. 11T3 ..

A20T-SDUCR3-X 0,433 1,579 1,250 0,875 1,181 12,000 12,61 0° -7,528°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
X1 = f - d1/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
DC .. 0702 .. 

1.299

 
DC .. 11T3 .. 

1.579

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − Rückwärtskopierbohrstange

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SDUC...-X 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16T-SDUCL2-X
http://product/A16T-SDUCR2-X
http://product/A20T-SDUCL3-X
http://product/A20T-SDUCR3-X


7°

DC . .
≤ 60°

62°30'

A 286

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm

l20 
mm γ λs Type

Parallel shank with clamping surface

A12M-SDXCL07 7 16 12 9 11 150 154,3 0° -4° DC .. 0702 ..

A12M-SDXCR07 7 16 12 9 11 150 154,3 0° -4°

A16R-SDXCL07 7 20 16 11 15 200 205 -2° -4°

A16R-SDXCR07 7 20 16 11 15 200 205 -2° -4°

A20S-SDXCL11 11 25 20 13 18 250 257 -3° -5,8° DC .. 11T3 ..

A20S-SDXCR11 11 25 20 13 18 250 257 -3° -5,8°

A25T-SDXCL11 11 32 25 17 23 300 306 -2° -3,4°

A25T-SDXCR11 11 32 25 17 23 300 306 -2° -3,4°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
X1 = f - d1/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DC .. 0702 .. 

16–20

 
DC .. 11T3 .. 

25

 
DC .. 11T3 .. 

32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − Vorwärts-/Rückwärts-Kopierbohrstange

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SDXC...  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A12M-SDXCL07
http://product/A12M-SDXCR07
http://product/A16R-SDXCL07
http://product/A16R-SDXCR07
http://product/A20S-SDXCL11
http://product/A20S-SDXCR11
http://product/A25T-SDXCL11
http://product/A25T-SDXCR11


7°

SC . .75°

A 287

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

d1

75°

l1

f
h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A16R-SSKCL09 9 20 16 11 15 200 0° -8,9° SC .. 09T3 ..

A16R-SSKCR09 9 20 16 11 15 200 0° -8,9°

A20S-SSKCL09 9 25 20 13 18 250 0° -6°

A20S-SSKCR09 9 25 20 13 18 250 0° -6°

A25T-SSKCL12 12 32 25 17 23 300 0° -4,7° SC .. 1204 ..

A25T-SSKCR12 12 32 25 17 23 300 0° -4,7°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
SC .. 09T3 .. 

20–25

 
SC .. 1204 .. 

32

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2064 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SSKC 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16R-SSKCL09
http://product/A16R-SSKCR09
http://product/A20S-SSKCL09
http://product/A20S-SSKCR09
http://product/A25T-SSKCL12
http://product/A25T-SSKCR12


7°

TC . .
91°

A 288

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

d1

91˚

l1

f
h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A06F-STFCL06 6 9 6 5 5 80 0° -12,2° TC .. 06T1 ..

A06F-STFCR06 6 9 6 5 5 80 0° -12,2°

A08H-STFCL06 6 11 8 6 7 100 0° -10,2°

A08H-STFCR06 6 11 8 6 7 100 0° -10,2°

A10K-STFCL09 9 13 10 7 9 125 0° -9,2° TC .. 0902 ..

A10K-STFCR09 9 13 10 7 9 125 0° -9,2°

A12M-STFCL11 11 16 12 9 11 150 0° -6,7° TC .. 1102 ..

A12M-STFCR11 11 16 12 9 11 150 0° -6,7°

A16R-STFCL11 11 20 16 11 15 200 0° -4,5°

A16R-STFCR11 11 20 16 11 15 200 0° -4,5°

A20S-STFCL11 11 25 20 13 18 250 0° -2,8°

A20S-STFCR11 11 25 20 13 18 250 0° -2,8°

A25T-STFCL16 16 32 25 17 23 300 0° -3,4° TC .. 16T3 ..

A25T-STFCR16 16 32 25 17 23 300 0° -3,4°

A32T-STFCL16 16 40 32 22 30 300 0° -7,9°

A32T-STFCR16 16 40 32 22 30 300 0° -7,9°

91˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

A06F-STFCL06-R 6 9 6 5 80 0° -12,2° TC .. 06T1 ..

A06F-STFCR06-R 6 9 6 5 80 0° -12,2°

A08H-STFCL06-R 6 11 8 6 100 0° -10,2°

A08H-STFCR06-R 6 11 8 6 100 0° -10,2°

A10K-STFCL09-R 9 13 10 7 125 0° -9,2° TC .. 0902 ..

A10K-STFCR09-R 9 13 10 7 125 0° -9,2°

A12M-STFCL11-R 11 16 12 9 150 0° -6,5° TC .. 1102 ..

A12M-STFCR11-R 11 16 12 9 150 0° -6,5°

A16R-STFCL11-R 11 20 16 11 200 0° -4,5°

A16R-STFCR11-R 11 20 16 11 200 0° -4,5°

91˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

E06H-STFCL06-R 6 9 6 5 100 0° -12,2° TC .. 06T1 ..

E06H-STFCR06-R 6 9 6 5 100 0° -12,2°

E08K-STFCL06-R 6 11 8 6 125 0° -10,2°

E08K-STFCR06-R 6 11 8 6 125 0° -10,2°

E10M-STFCL09-R 9 13 10 7 150 0° -9,2° TC .. 0902 ..

E10M-STFCR09-R 9 13 10 7 150 0° -9,2°

E12Q-STFCL09-R 9 16 12 9 180 0° -6,7°

E12Q-STFCR09-R 9 16 12 9 180 0° -6,7°

E16R-STFCL11-R 11 20 16 11 200 0° -4° TC .. 1102 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − E = Vollhartmetallausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-STFC / A...-STFC...-R / E...-STFC...-R 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A06F-STFCL06
http://product/A06F-STFCR06
http://product/A08H-STFCL06
http://product/A08H-STFCR06
http://product/A10K-STFCL09
http://product/A10K-STFCR09
http://product/A12M-STFCL11
http://product/A12M-STFCR11
http://product/A16R-STFCL11
http://product/A16R-STFCR11
http://product/A20S-STFCL11
http://product/A20S-STFCR11
http://product/A25T-STFCL16
http://product/A25T-STFCR16
http://product/A32T-STFCL16
http://product/A32T-STFCR16
http://product/A06F-STFCL06-R
http://product/A06F-STFCR06-R
http://product/A08H-STFCL06-R
http://product/A08H-STFCR06-R
http://product/A10K-STFCL09-R
http://product/A10K-STFCR09-R
http://product/A12M-STFCL11-R
http://product/A12M-STFCR11-R
http://product/A16R-STFCL11-R
http://product/A16R-STFCR11-R
http://product/E06H-STFCL06-R
http://product/E06H-STFCR06-R
http://product/E08K-STFCL06-R
http://product/E08K-STFCR06-R
http://product/E10M-STFCL09-R
http://product/E10M-STFCR09-R
http://product/E12Q-STFCL09-R
http://product/E12Q-STFCR09-R
http://product/E16R-STFCL11-R


A 289

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

91˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

E16R-STFCR11-R 11 20 16 11 200 0° -4° TC .. 1102 ..

E20S-STFCL11-R 11 25 20 13 220 0° -3°

E20S-STFCR11-R 11 25 20 13 220 0° -3°

E25T-STFCL16-R 16 32 25 17 270 0° -3° TC .. 16T3 ..

E25T-STFCR16-R 16 32 25 17 270 0° -3°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
TC .. 06T1 .. 

11

 
TC .. 06T1 .. 

9

 
TC .. 0902 .. 

13–16

 
TC .. 1102 .. 

16

 
TC .. 1102 .. 

20–25

 
TC .. 16T3 .. 

32

 
TC .. 16T3 .. 

40

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2148 
(T6IP) 
0,6 Nm

FS2147 
(T6IP) 
0,6 Nm

FS2149 
(T7IP) 

0,9 Nm

FS2067 
(T7IP) 

0,9 Nm

FS2061 
(T7IP) 

0,9 Nm

FS2063 
(T15IP) 
3 Nm

FS2060 
(T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP317-
TC1612

Schraube für Unterlage FS2068 
(SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS2146 
(T6IP)

FS2146 
(T6IP)

FS1490 
(T7IP)

FS1490 
(T7IP)

FS1490 
(T7IP)

FS1465 
(T15IP)

FS1465 
(T15IP)  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/E16R-STFCR11-R
http://product/E20S-STFCL11-R
http://product/E20S-STFCR11-R
http://product/E25T-STFCL16-R
http://product/E25T-STFCR16-R


7°

TC . .
91°

A 290

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

d1

91˚

l1

f
h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A06M-STFCL2 0,433 0,500 0,375 0,250 0,336 6,000 0° -10,075° TC .. 1102 ..

A06M-STFCR2 0,433 0,500 0,375 0,250 0,336 6,000 0° -10,075°

A08M-STFCL2 0,433 0,598 0,500 0,312 0,460 6,000 0° -7,213°

A08M-STFCR2 0,433 0,598 0,500 0,312 0,460 6,000 0° -7,213°

A10R-STFCL2 0,433 0,772 0,625 0,406 0,562 8,000 0° -4,703°

A10R-STFCR2 0,433 0,772 0,625 0,406 0,562 8,000 0° -4,703°

A12S-STFCL2 0,433 0,929 0,750 0,500 0,709 10,000 0° -3,161°

A12S-STFCR2 0,433 0,929 0,750 0,500 0,709 10,000 0° -3,161°

A16T-STFCL3 0,630 1,201 1,000 0,640 0,906 12,000 0° -3,834° TC .. 16T3 ..

A16T-STFCR3 0,630 1,201 1,000 0,640 0,906 12,000 0° -3,834°

A20T-STFCL3 0,630 1,469 1,250 0,765 1,181 12,000 0° -8,67°

A20T-STFCR3 0,630 1,469 1,250 0,765 1,181 12,000 0° -8,67°

d1

91˚

l1

f
h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

E06M-STFCL1.8 0,354 0,500 0,375 0,264 0,359 6,000 0° -9,5° TC .. 0902 ..

E06M-STFCR1.8 0,354 0,500 0,375 0,264 0,359 6,000 0° -9,5°

E08R-STFCL1.8 0,354 0,630 0,500 0,349 0,460 8,000 0° -7°

E08R-STFCR1.8 0,354 0,630 0,500 0,349 0,460 8,000 0° -7°

E10R-STFCL2 0,433 0,772 0,625 0,406 0,609 8,000 0° -6° TC .. 1102 ..

E10R-STFCR2 0,433 0,772 0,625 0,406 0,609 8,000 0° -6°

E12S-STFCL2 0,433 0,929 0,750 0,500 0,734 10,000 0° -4°

E12S-STFCR2 0,433 0,929 0,750 0,500 0,734 10,000 0° -4°

E16T-STFCL3 0,630 1,201 1,000 0,640 0,984 12,000 0° -4° TC .. 16T3 ..

E16T-STFCR3 0,630 1,201 1,000 0,640 0,984 12,000 0° -4°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
TC .. 0902 .. 
0.500–0.630

 
TC .. 1102 .. 

0.500–0.598

 
TC .. 1102 .. 
0.772–0.929

 
TC .. 16T3 .. 

1.201

 
TC .. 16T3 .. 

1.469

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2149 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2067 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP317-TC1612

Spannschraube für Unterlage FS2068 (SW 
3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − E = Vollhartmetallausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-STFC / E...-STFC 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A06M-STFCL2
http://product/A06M-STFCR2
http://product/A08M-STFCL2
http://product/A08M-STFCR2
http://product/A10R-STFCL2
http://product/A10R-STFCR2
http://product/A12S-STFCL2
http://product/A12S-STFCR2
http://product/A16T-STFCL3
http://product/A16T-STFCR3
http://product/A20T-STFCL3
http://product/A20T-STFCR3
http://product/E06M-STFCL1.8
http://product/E06M-STFCR1.8
http://product/E08R-STFCL1.8
http://product/E08R-STFCR1.8
http://product/E10R-STFCL2
http://product/E10R-STFCR2
http://product/E12S-STFCL2
http://product/E12S-STFCR2
http://product/E16T-STFCL3
http://product/E16T-STFCR3


7°

VC . .

5°

VB . .
93°

≤50°

A 291

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

Dmin

d1

f
h

l1

λs

93°

Parallel shank with clamping surface

A16R-SVJBL11 11 20 16 9 15 200 0° -6° VB .. 1103 ..

A16R-SVJBR11 11 20 16 9 15 200 0° -6°

A20S-SVJBL11 11 25 20 11 18 250 0° -6°

A20S-SVJBR11 11 25 20 11 18 250 0° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
VB .. 1103 .. 

20

 
VB .. 1103 .. 

25

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2067 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2172 (T7IP) 
0,9 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1490 (T7IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK
 − Zusätzliche Kühlmittelbohrung für Grundlochbearbeitung

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SVJB  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16R-SVJBL11
http://product/A16R-SVJBR11
http://product/A20S-SVJBL11
http://product/A20S-SVJBR11


7°

VC . .

5°

VB . .
≤ 35°

107°30'

A 292

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

d1

107°30'

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A16R-SVQBL11 11 22 16 13 15 200 0° -6,9° VB .. 1103 ..

A16R-SVQBR11 11 22 16 13 15 200 0° -6,9°

A20S-SVQBL11 11 27 20 15 18 250 0° -5°

A20S-SVQBR11 11 27 20 15 18 250 0° -5°

A25T-SVQBL11 11 33 25 18 23 300 0° -3,5°

A25T-SVQBR11 11 33 25 18 23 300 0° -3,5°

A32T-SVQBL16 16 40 32 22 30 300 0° -10,9° VB .. 1604 ..

A32T-SVQBR16 16 40 32 22 30 300 0° -10,9°

A40T-SVQBL16 16 50 40 27 37 300 0° -7,9°

A40T-SVQBR16 16 50 40 27 37 300 0° -7,9°

107˚30'

f

d1l1

λs

Dmin

Cylindrical shank

A16R-SVQBL11-R 11 22 16 13 200 0° -6,9° VB .. 1103 ..

A16R-SVQBR11-R 11 22 16 13 200 0° -6,9°

A20S-SVQBL11-R 11 27 20 15 250 0° -5°

A20S-SVQBR11-R 11 27 20 15 250 0° -5°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
VB .. 1103 .. 

22–33

 
VB .. 1604 .. 

40–50

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2172 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SVQB 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16R-SVQBL11
http://product/A16R-SVQBR11
http://product/A20S-SVQBL11
http://product/A20S-SVQBR11
http://product/A25T-SVQBL11
http://product/A25T-SVQBR11
http://product/A32T-SVQBL16
http://product/A32T-SVQBR16
http://product/A40T-SVQBL16
http://product/A40T-SVQBR16
http://product/A16R-SVQBL11-R
http://product/A16R-SVQBR11-R
http://product/A20S-SVQBL11-R
http://product/A20S-SVQBR11-R


7°

VC . .

5°

VB . .
93°

≤ 50°

A 293

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

d1

93˚

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A16R-SVUBL11 11 22 16 13 15 200 0° -6,5° VB .. 1103 ..

A16R-SVUBR11 11 22 16 13 15 200 0° -6,5°

A20S-SVUBL11 11 27 20 15 18 250 0° -4,7°

A20S-SVUBR11 11 27 20 15 18 250 0° -4,7°

A25T-SVUBL11 11 33 25 18 23 300 0° -3,3°

A25T-SVUBR11 11 33 25 18 23 300 0° -3,3°

A32T-SVUBL16 16 40 32 22 30 300 0° -9,8° VB .. 1604 ..

A32T-SVUBR16 16 40 32 22 30 300 0° -9,8°

A40T-SVUBL16 16 50 40 27 37 300 0° -6,9°

A40T-SVUBR16 16 50 40 27 37 300 0° -6,9°

λs

93˚

d1
l1

f

Dmin

Cylindrical shank

A16R-SVUBL11-R 11 22 16 13 200 0° -6,5° VB .. 1103 ..

A16R-SVUBR11-R 11 22 16 13 200 0° -6,5°

A20S-SVUBL11-R 11 27 20 15 250 0° -4,6°

A20S-SVUBR11-R 11 27 20 15 250 0° -4,6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
VB .. 1103 .. 

22–33

 
VB .. 1604 .. 

40–50

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2172 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SVUB 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A16R-SVUBL11
http://product/A16R-SVUBR11
http://product/A20S-SVUBL11
http://product/A20S-SVUBR11
http://product/A25T-SVUBL11
http://product/A25T-SVUBR11
http://product/A32T-SVUBL16
http://product/A32T-SVUBR16
http://product/A40T-SVUBL16
http://product/A40T-SVUBR16
http://product/A16R-SVUBL11-R
http://product/A16R-SVUBR11-R
http://product/A20S-SVUBL11-R
http://product/A20S-SVUBR11-R


7°

VC . .

5°

VB . .
93°

≤ 50°

A 294

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch d1

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

d1

93˚

l1

f

h

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A10R-SVUBL2 0,433 0,85 5/8 0,486 8,000 0° -6,839° VB .. 1103 ..

A10R-SVUBR2 0,433 0,85 5/8 0,486 8,000 0° -6,839°

A12S-SVUBL2 0,433 1,012 3/4 0,580 0,709 10,000 0° -5,05°

A12S-SVUBR2 0,433 1,012 3/4 0,580 0,709 10,000 0° -5,05°

A16T-SVUBL2 0,433 1,24 0,039 0,680 0,906 12,000 0° -3,519°

A16T-SVUBR2 0,433 1,24 0,039 0,680 0,906 12,000 0° -3,519°

A20T-SVUBL3 0,630 1,705 0,039 1,000 1,181 12,000 0° -8,696° VB .. 1604 ..

A20T-SVUBR3 0,630 1,705 0,039 1,000 1,181 12,000 0° -8,696°

A24T-SVUBL3 0,630 2,126 0,039 1,125 1,374 12,000 0° -5,997°

A24T-SVUBR3 0,630 2,126 0,039 1,125 1,374 12,000 0° -5,997°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
VB .. 1103 .. 
0.85–1.24

 
VB .. 1604 .. 

1.705

 
VB .. 1604 .. 

2.126

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2172 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608 AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5) FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
FS1495 (T20IP) 

5 Nm
  

 

Walter Turn

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SVUB 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A10R-SVUBL2
http://product/A10R-SVUBR2
http://product/A12S-SVUBL2
http://product/A12S-SVUBR2
http://product/A16T-SVUBL2
http://product/A16T-SVUBR2
http://product/A20T-SVUBL3
http://product/A20T-SVUBR3
http://product/A24T-SVUBL3
http://product/A24T-SVUBR3


7°

WC . .
95°

A 295

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm γ λs Type

95˚

l1

f

h

λs

Dmin

d1

Parallel shank with clamping surface

A10K-SWLCL04 4 12 10 7 9 125 0° -10° WC .. 0402 ..

A10K-SWLCR04 4 12 10 7 9 125 0° -10°

A12M-SWLCL04 4 16 12 9 11 150 0° -7°

A12M-SWLCR04 4 16 12 9 11 150 0° -7°

A16R-SWLCL04 4 20 16 11 15 200 0° -5°

A16R-SWLCR04 4 20 16 11 15 200 0° -5°

A20S-SWLCL06 6 25 20 13 18 250 0° -6° WC .. 06T3 ..

A20S-SWLCR06 6 25 20 13 18 250 0° -6°

A25T-SWLCL06 6 32 25 17 23 300 0° -3,5°

A25T-SWLCR06 6 32 25 17 23 300 0° -3,5°

A25T-SWLCL08 8 32 25 17 23 300 0° -4° WC .. 0804 ..

A25T-SWLCR08 8 32 25 17 23 300 0° -4°

A32T-SWLCL08 8 40 32 22 30 300 0° -9°

A32T-SWLCR08 8 40 32 22 30 300 0° -9°

95˚

d1
l1

f

λs

Dmin

Cylindrical shank

A10K-SWLCL04-R 4 13 10 7 125 0° -10° WC .. 0402 ..

A10K-SWLCR04-R 4 13 10 7 125 0° -10°

A12M-SWLCL04-R 4 16 12 9 150 0° -7°

A12M-SWLCR04-R 4 16 12 9 150 0° -7°

A16R-SWLCL04-R 4 20 16 11 200 0° -5°

A16R-SWLCR04-R 4 20 16 11 200 0° -5°

A20S-SWLCL06-R 6 25 20 13 250 0° -6° WC .. 06T3 ..

A20S-SWLCR06-R 6 25 20 13 250 0° -6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
WC .. 0402 .. 

12–20

 
WC .. 06T3 .. 

25–32

 
WC .. 0804 .. 

32

 
WC .. 0804 .. 

40

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2067 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2064 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP320-WC0812

Schraube für Unterlage FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − A = Stahlausführung mit IK

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SWLC 

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A10K-SWLCL04
http://product/A10K-SWLCR04
http://product/A12M-SWLCL04
http://product/A12M-SWLCR04
http://product/A16R-SWLCL04
http://product/A16R-SWLCR04
http://product/A20S-SWLCL06
http://product/A20S-SWLCR06
http://product/A25T-SWLCL06
http://product/A25T-SWLCR06
http://product/A25T-SWLCL08
http://product/A25T-SWLCR08
http://product/A32T-SWLCL08
http://product/A32T-SWLCR08
http://product/A10K-SWLCL04-R
http://product/A10K-SWLCR04-R
http://product/A12M-SWLCL04-R
http://product/A12M-SWLCR04-R
http://product/A16R-SWLCL04-R
http://product/A16R-SWLCR04-R
http://product/A20S-SWLCL06-R
http://product/A20S-SWLCR06-R


7°

WC . .
95°

A 296

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch γ λs Type

95˚

l1

f

h

λs

Dmin

d1

Parallel shank with clamping surface

A06M-SWLCL2 0,157 0,500 0,375 0,250 0,336 6,000 0° -11° WC .. 0402 ..

A06M-SWLCR2 0,157 0,500 0,375 0,250 0,336 6,000 0° -11°

A08M-SWLCL2 0,157 0,625 0,500 0,312 6,000 0° -8°

A08M-SWLCR2 0,157 0,625 0,500 0,312 6,000 0° -8°

A10R-SWLCL3 0,236 0,750 0,625 0,375 8,000 0° -10° WC .. 06T3 ..

A10R-SWLCR3 0,236 0,750 0,625 0,375 8,000 0° -10°

A12S-SWLCL3 0,236 1,000 0,750 0,500 0,709 10,000 0° -6,5°

A12S-SWLCR3 0,236 1,000 0,750 0,500 0,709 10,000 0° -6,5°

A16T-SWLCL3 0,236 1,280 1,000 0,640 0,906 12,000 0° -4°

A16T-SWLCR3 0,236 1,280 1,000 0,640 0,906 12,000 0° -4°

95˚

l1

f

h

λs

Dmin

d1

Parallel shank with clamping surface

E06M-SWLCL2 0,157 0,500 0,375 0,250 6,000 0° -11° WC .. 0402 ..

E08R-SWLCL2 0,157 0,625 0,500 0,312 6,000 0° -8°

95˚

l1

f

h

λs

Dmin

d1

Parallel shank with clamping surface

E06M-SWLCR2 0,157 0,500 0,375 0,250 6,000 0° -11° WC .. 0402 ..

E08R-SWLCR2 0,157 0,625 0,500 0,312 8,000 0° -8°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
WC .. 0402 .. 
0.500–0.625

 
WC .. 06T3 .. 
0.750–1.280

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2067 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

Bohrstange – Schraubenspannung

A...-SWLC / E...-SWLC  

Bohrstangen – Negative / Positive Grundformen

ISO-Drehen

http://product/A06M-SWLCL2
http://product/A06M-SWLCR2
http://product/A08M-SWLCL2
http://product/A08M-SWLCR2
http://product/A10R-SWLCL3
http://product/A10R-SWLCR3
http://product/A12S-SWLCL3
http://product/A12S-SWLCR3
http://product/A16T-SWLCL3
http://product/A16T-SWLCR3
http://product/E06M-SWLCL2
http://product/E08R-SWLCL2
http://product/E06M-SWLCR2
http://product/E08R-SWLCR2


WL...

N
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A 297

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

h 
mm

l1 
mm

l4 
mm

X1 
mm γ λs Type

d1

h

l1

Dmin

λs

X1
l4

f 107.5°

Parallel shank with clamping surface

W1211-25TR-WL25 25 32 25 23 300 35 7 -1,3° -7,5° WL25..

W1211-32TR-WL25 25 40 32 30 300 45 9,5 -1,3° -7,5°

W1211-40TR-WL25 25 50 40 37 300 54 10 -1,3° -7,5°

W1211-25TL-WL25 25 32 25 23 300 35 7 -1,3° -7,5° WL25..

W1211-32TL-WL25 25 40 32 30 300 45 9,5 -1,3° -7,5°

W1211-40TL-WL25 25 50 40 37 300 54 10 -1,3° -7,5°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

 

Walter Turn

 − Doppelte innere Kühlmittelzufuhr
 − Zusätzliche Kühlmittelbohrung für Grundlochbearbeitung

Bohrstange – Kopierdrehsystem

W1211  

Bohrstangen – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/W1211-25TR-WL25
http://product/W1211-32TR-WL25
http://product/W1211-40TR-WL25
http://product/W1211-25TL-WL25
http://product/W1211-32TL-WL25
http://product/W1211-40TL-WL25


A 298

A 1

Einbauteile
Type

 
WL25..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift FS2082 (T6IP)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
WL25..

Kühlmittelabdichtadapter CN3000-25-8.5
 

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
r 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
PP

10
G

W
PP

10
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

N
WL25-RC0420N-MU6 2 7,2 0,12–0,40 b b b c b c c c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 6,9 0,12–0,45 b b b c b c c c b c

N WL25-VC0702N-FM4 0,2 6 0,04–0,15 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 6,3 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 6,3 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704N-MM4 0,4 6,3 0,08–0,25 b b a b b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 6,3 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 7,1 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 7,1 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 7,1 0,12–0,32 b b a b b a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 7,1 0,12–0,32 a a b b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 7,4 0,12–0,35 a b a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 7,4 0,12–0,35 a a b b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 8,7 0,12–0,40 a b a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 8,7 0,12–0,40 a a b b

L WL25-VC0704L-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

R WL25-VC0704R-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

HC = beschichtetes Hartmetall 

Bohrstangen – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen



WL...

N

70°
≤ 72°30'

≤ 56°
87° ≤ 56°

87° 90°

A 299

A 1

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

h 
mm

l1 
mm

l4 
mm

l20 
mm

X1 
mm γ λs Type

d1

h
f

l1
l20

X1

72.5° l4

λs

Dmin

Parallel shank with clamping surface

W1210-25TR-WL25 25 34 25 23 300 30 310 10 -1,5° -4,8° WL25..

W1210-32TR-WL25 25 44 32 30 300 31 310 13,5 -1,5° -4,8°

W1210-40TR-WL25 25 52 40 37 300 35 310 13,5 -1,5° -4,8°

W1210-25TL-WL25 25 34 25 23 300 30 310 10 -1,5° -4,8° WL25..

W1210-32TL-WL25 25 44 32 30 300 31 310 13,5 -1,5° -4,8°

W1210-40TL-WL25 25 52 40 37 300 35 310 13,5 -1,5° -4,8°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

 

Walter Turn

 − Doppelte innere Kühlmittelzufuhr
 − Zusätzliche Kühlmittelbohrung für Grundlochbearbeitung

Bohrstange – Kopierdrehsystem

W1210  

Bohrstangen – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen

http://product/W1210-25TR-WL25
http://product/W1210-32TR-WL25
http://product/W1210-40TR-WL25
http://product/W1210-25TL-WL25
http://product/W1210-32TL-WL25
http://product/W1210-40TL-WL25


A 300

A 1

Einbauteile
Type

 
WL25..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift FS2082 (T6IP)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
WL25..

Kühlmittelabdichtadapter CN3000-25-8.5
 

Wendeschneidplatten

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
r 

mm
le 

mm
f 

mm
ap 

mm W
M

P2
0S

W
PP

10
G

W
PP

10
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

W
PP

20
G

W
PP

20
S

W
M

P2
0S

W
SM

10
S

W
SM

20
S

W
SM

30
S

N
WL25-RC0420N-MU6 2 7,2 0,12–0,40 b b b c b c c c b c

WL25-RC0525N-MU6 2,5 6,9 0,12–0,45 b b b c b c c c b c

N WL25-VC0702N-FM4 0,2 6 0,04–0,15 a b a b

WL25-VC0704N-FM4 0,4 6,3 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704N-FP4 0,4 6,3 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704N-MM4 0,4 6,3 0,08–0,25 b b a b b a b

WL25-VC0704N-MP4 0,4 6,3 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-FM4 0,8 7,1 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708N-FP4 0,8 7,1 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708N-MM4 0,8 7,1 0,12–0,32 b b a b b a b

WL25-VC0708N-MP4 0,8 7,1 0,12–0,32 a a b b

WL25-VC0712N-MM4 1,2 7,4 0,12–0,35 a b a b

WL25-VC0712N-MP4 1,2 7,4 0,12–0,35 a a b b

WL25-VC0716N-MM4 1,6 8,7 0,12–0,40 a b a b

WL25-VC0716N-MP4 1,6 8,7 0,12–0,40 a a b b

L WL25-VC0704L-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704L-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704L-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704L-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708L-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708L-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708L-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

R WL25-VC0704R-FM4 0,4 6,2 0,05–0,20 a b a b

WL25-VC0704R-FP4 0,4 6,2 0,05–0,20 a a b b

WL25-VC0704R-MM4 0,4 6,2 0,08–0,25 b b b b b

WL25-VC0704R-MP4 0,4 6,2 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-FM4 0,8 6,6 0,08–0,25 a b a b

WL25-VC0708R-FP4 0,8 6,6 0,08–0,25 a a b b

WL25-VC0708R-MM4 0,8 6,6 0,12–0,32 b b b b b

WL25-VC0708R-MP4 0,8 6,6 0,12–0,32 a a b b

HC = beschichtetes Hartmetall 

Bohrstangen – WL-Kopierdrehsystem

ISO-Drehen



A 301

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

d11 
mm

l1 
mm

l4 
mm

d1d11

l1
l4

Cylindrical shank with flat

A2140-W16-R06-048 16 6 48 5 0,06

A2140-W16-R08-048 16 8 48 5 0,06

A2140-W16-R10-048 16 10 48 5 0,05

A2140-W16-R12-048 16 12 48 5 0,04

A2140-W20-R06-055 20 6 55 5 0,11

A2140-W20-R08-055 20 8 55 5 0,11

A2140-W20-R10-055 20 10 55 5 0,1

A2140-W20-R12-055 20 12 55 5 0,09

A2140-W20-R16-055 20 16 55 5 0,06

A2140-W25-R06-061 25 6 61 5 0,19

A2140-W25-R08-061 25 8 61 5 0,19

A2140-W25-R10-061 25 10 61 5 0,19

A2140-W25-R12-061 25 12 61 5 0,17

A2140-W25-R16-061 25 16 61 5 0,14

A2140-W32-R06-065 32 6 65 5 0,33

A2140-W32-R08-065 32 8 65 5 0,33

A2140-W32-R10-065 32 10 65 5 0,33

A2140-W32-R12-065 32 12 65 5 0,31

A2140-W32-R16-065 32 16 65 5 0,28

A2140-W32-R20-065 32 20 65 5 0,25

A2140-W40-R06-075 40 6 75 5 0,6

A2140-W40-R08-075 40 8 75 5 0,61

A2140-W40-R10-075 40 10 75 5 0,62

A2140-W40-R12-075 40 12 75 5 0,62

A2140-W40-R16-075 40 16 75 5 0,58

A2140-W40-R20-075 40 20 75 5 0,55

A2140-W40-R25-075 40 25 75 5 0,45

Anmerkung: Nut für Selbstzentrierung ist bei allen Walter Turn Bohrstangen mit Vollrundschaft (-R) Ø 6−25 mm vorhanden. 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi)   

 

 − Mit Weldon-Schaft nach DIN 9766
 − Selbstzentrierung für zylindrischen Rundschaft

Bohrstangen-Aufnahme

A2140-W  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A2140-W16-R06-048
http://product/A2140-W16-R08-048
http://product/A2140-W16-R10-048
http://product/A2140-W16-R12-048
http://product/A2140-W20-R06-055
http://product/A2140-W20-R08-055
http://product/A2140-W20-R10-055
http://product/A2140-W20-R12-055
http://product/A2140-W20-R16-055
http://product/A2140-W25-R06-061
http://product/A2140-W25-R08-061
http://product/A2140-W25-R10-061
http://product/A2140-W25-R12-061
http://product/A2140-W25-R16-061
http://product/A2140-W32-R06-065
http://product/A2140-W32-R08-065
http://product/A2140-W32-R10-065
http://product/A2140-W32-R12-065
http://product/A2140-W32-R16-065
http://product/A2140-W32-R20-065
http://product/A2140-W40-R06-075
http://product/A2140-W40-R08-075
http://product/A2140-W40-R10-075
http://product/A2140-W40-R12-075
http://product/A2140-W40-R16-075
http://product/A2140-W40-R20-075
http://product/A2140-W40-R25-075


CN . . CN . . 
95°

A 302

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

d2

95˚

l16
l4

f
d1

λs

Dmin

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DCLNL-17090-12 12 C4 32 25 17 90 68 -6° -12° CN .. 1204 ..

C4-DCLNR-17090-12 12 C4 32 25 17 90 68 -6° -12°

C5-DCLNL-17090-12 12 C5 32 25 17 90 66 -6° -12°

C5-DCLNR-17090-12 12 C5 32 25 17 90 66 -6° -12°

C6-DCLNL-17100-12 12 C6 32 25 17 100 72 -6° -12°

C6-DCLNR-17100-12 12 C6 32 25 17 100 72 -6° -12°

C6-DCLNL-27140-16 16 C6 50 40 27 140 114 -6° -16° CN .. 1606 ..

C6-DCLNR-27140-16 16 C6 50 40 27 140 114 -6° -16°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
CN .. 1204 .. 

32

 
CN .. 1606 .. 

50

Unterlage AP354-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung

PK254-SET PK246-SET

 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Pratzenspannung

C...-DCLN 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C4-DCLNL-17090-12
http://product/C4-DCLNR-17090-12
http://product/C5-DCLNL-17090-12
http://product/C5-DCLNR-17090-12
http://product/C6-DCLNL-17100-12
http://product/C6-DCLNR-17100-12
http://product/C6-DCLNL-27140-16
http://product/C6-DCLNR-27140-16


CN . . CN . . 
95°

A 303

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

f

95˚

l4

d1

d2

λs

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-PCLNL-17090-12 12 C3 32 25 17 90 75 -6° -11° CN .. 1204 ..

C3-PCLNR-17090-12 12 C3 32 25 17 90 75 -6° -11°

C4-PCLNL-17090-12 12 C4 32 25 17 90 69 -6° -11°

C4-PCLNL-22110-12 12 C4 40 32 22 110 89 -6° -11°

C4-PCLNL-27080-12 12 C4 50 40 27 80 60 -6° -10°

C4-PCLNL-27120-12 12 C4 50 40 27 120 100 -6° -11°

C4-PCLNR-17090-12 12 C4 32 25 17 90 69 -6° -11°

C4-PCLNR-22110-12 12 C4 40 32 22 110 89 -6° -11°

C4-PCLNR-27080-12 12 C4 50 40 27 80 60 -6° -10°

C4-PCLNR-27120-12 12 C4 50 40 27 120 100 -6° -11°

C5-PCLNL-17090-12 12 C5 32 25 17 90 67 -6° -11°

C5-PCLNL-22110-12 12 C5 40 32 22 110 88 -6° -11°

C5-PCLNL-27140-12 12 C5 50 40 27 140 119 -6° -10°

C5-PCLNL-35100-12 12 C5 63 50 35 100 81 -6° -7°

C5-PCLNR-17090-12 12 C5 32 25 17 90 67 -6° -11°

C5-PCLNR-22110-12 12 C5 40 32 22 110 88 -6° -11°

C5-PCLNR-27140-12 12 C5 50 40 27 140 119 -6° -10°

C5-PCLNR-35100-12 12 C5 63 50 35 100 81 -6° -7°

C6-PCLNL-17100-12 12 C6 32 25 17 100 74 -6° -11°

C6-PCLNL-22110-12 12 C6 40 32 22 110 84 -6° -11°

C6-PCLNR-17100-12 12 C6 32 25 17 100 74 -6° -11°

C6-PCLNR-22110-12 12 C6 40 32 22 110 84 -6° -11°

C5-PCLNL-35150-16 16 C5 63 50 35 150 131 -6° -11° CN .. 1606 ..

C5-PCLNR-35150-16 16 C5 63 50 35 150 131 -6° -11°

C6-PCLNL-27140-16 16 C6 50 40 27 140 115 -6° -11°

C6-PCLNL-35175-16 16 C6 63 50 35 175 152 -6° -11°

C6-PCLNR-27140-16 16 C6 50 40 27 140 115 -6° -11°

C6-PCLNR-35175-16 16 C6 63 50 35 175 152 -6° -11°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
CN .. 1204 .. 

32

 
CN .. 1204 .. 

40–63

 
CN .. 1606 .. 

50–63

Unterlage AP134-CN1216 AP135-CN1624

Hebel KN109 KN102 KN104

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Nm

FS352 
5 Nm

FS354 (SW 3) 
5 Nm

Rohrstift RS102 RS103

Montagedorn MD101 MD102

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Kniehebelspannung

C...-PCLN 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C3-PCLNL-17090-12
http://product/C3-PCLNR-17090-12
http://product/C4-PCLNL-17090-12
http://product/C4-PCLNL-22110-12
http://product/C4-PCLNL-27080-12
http://product/C4-PCLNL-27120-12
http://product/C4-PCLNR-17090-12
http://product/C4-PCLNR-22110-12
http://product/C4-PCLNR-27080-12
http://product/C4-PCLNR-27120-12
http://product/C5-PCLNL-17090-12
http://product/C5-PCLNL-22110-12
http://product/C5-PCLNL-27140-12
http://product/C5-PCLNL-35100-12
http://product/C5-PCLNR-17090-12
http://product/C5-PCLNR-22110-12
http://product/C5-PCLNR-27140-12
http://product/C5-PCLNR-35100-12
http://product/C6-PCLNL-17100-12
http://product/C6-PCLNL-22110-12
http://product/C6-PCLNR-17100-12
http://product/C6-PCLNR-22110-12
http://product/C5-PCLNL-35150-16
http://product/C5-PCLNR-35150-16
http://product/C6-PCLNL-27140-16
http://product/C6-PCLNL-35175-16
http://product/C6-PCLNR-27140-16
http://product/C6-PCLNR-35175-16


A 304

A 1

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
CN .. 1204 .. 

32

 
CN .. 1204 .. 

40–63

 
CN .. 1606 .. 

50–63

Winkelschlüssel ISO2936-2,5 (SW 2,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Unterlage AP135-CN1616
 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen



DN . . DN . . 
93°

≤ 27°

A 305

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

d2

l4

93˚

l16

f
d1

λs

Dmin

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DDUNL-17090-11 11 C4 32 25 17 90 68 -6° -12° DN .. 1104 ..

C4-DDUNR-17090-11 11 C4 32 25 17 90 68 -6° -12°

C5-DDUNL-17090-11 11 C5 32 25 17 90 66 -6° -12°

C5-DDUNR-17090-11 11 C5 32 25 17 90 66 -6° -12°

C4-DDUNL-27080-15 15 C4 50 40 27 80 59 -6° -11° DN .. 1506 ..

C4-DDUNR-27080-15 15 C4 50 40 27 80 59 -6° -11°

C5-DDUNL-27140-15 15 C5 50 40 27 140 118 -6° -11°

C5-DDUNR-27140-15 15 C5 50 40 27 140 118 -6° -11°

C6-DDUNL-27140-15 15 C6 50 40 27 140 114 -6° -11°

C6-DDUNR-27140-15 15 C6 50 40 27 140 114 -6° -11°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DN .. 1104 .. 

32

 
DN .. 1506 .. 

50

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Pratzenspannung

C...-DDUN 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C4-DDUNL-17090-11
http://product/C4-DDUNR-17090-11
http://product/C5-DDUNL-17090-11
http://product/C5-DDUNR-17090-11
http://product/C4-DDUNL-27080-15
http://product/C4-DDUNR-27080-15
http://product/C5-DDUNL-27140-15
http://product/C5-DDUNR-27140-15
http://product/C6-DDUNL-27140-15
http://product/C6-DDUNR-27140-15


DN . . DN . . 
93°

≤ 27°

A 306

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

f

93˚

d2

l4

d1

λs

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-PDUNL-17090-11 11 C3 32 25 17 90 75 -6° -11° DN .. 1104 ..

C3-PDUNR-17090-11 11 C3 32 25 17 90 75 -6° -11°

C4-PDUNL-17090-11 11 C4 32 25 17 90 69 -6° -11°

C4-PDUNL-22110-11 11 C4 40 32 22 110 89 -6° -10°

C4-PDUNR-17090-11 11 C4 32 25 17 90 69 -6° -11°

C4-PDUNR-22110-11 11 C4 40 32 22 110 89 -6° -10°

C5-PDUNL-17090-11 11 C5 32 25 17 90 67 -6° -11°

C5-PDUNL-22110-11 11 C5 40 32 22 110 88 -6° -10°

C5-PDUNR-17090-11 11 C5 32 25 17 90 67 -6° -11°

C5-PDUNR-22110-11 11 C5 40 32 22 110 88 -6° -10°

C6-PDUNL-17100-11 11 C6 32 25 17 100 74 -6° -11°

C6-PDUNR-17100-11 11 C6 32 25 17 100 74 -6° -11°

C4-PDUNL-27080-15 15 C4 50 40 27 80 60 -6° -11° DN .. 1506 ..

C4-PDUNL-27120-15 15 C4 50 40 27 120 100 -6° -11°

C4-PDUNR-27080-15 15 C4 50 40 27 80 60 -6° -11°

C4-PDUNR-27120-15 15 C4 50 40 27 120 100 -6° -11°

C5-PDUNL-27140-15 15 C5 50 40 27 140 119 -6° -11°

C5-PDUNL-35100-15 15 C5 63 50 35 100 81 -6° -10°

C5-PDUNL-35150-15 15 C5 63 50 35 150 131 -6° -10°

C5-PDUNR-27140-15 15 C5 50 40 27 140 119 -6° -11°

C5-PDUNR-35100-15 15 C5 63 50 35 100 81 -6° -10°

C5-PDUNR-35150-15 15 C5 63 50 35 150 131 -6° -10°

C6-PDUNL-27140-15 15 C6 50 40 27 140 115 -6° -11°

C6-PDUNL-35175-15 15 C6 63 50 35 175 152 -6° -10°

C6-PDUNR-27140-15 15 C6 50 40 27 140 115 -6° -11°

C6-PDUNR-35175-15 15 C6 63 50 35 175 152 -6° -10°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DN .. 1104 .. 

32

 
DN .. 1104 .. 

40

 
DN .. 1506 .. 

50–63

Unterlage AP171-DN1112 AP145-DN1516

Hebel KN120 KN119 KN103

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS905 (SW 2) 
2 Nm

FS351 
2 Nm

FS355 
5 Nm

Rohrstift RS101 RS102

Montagedorn MD101 MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 2,5) ISO2936-3 (SW 3,5)
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Kniehebelspannung

C...-PDUN 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C3-PDUNL-17090-11
http://product/C3-PDUNR-17090-11
http://product/C4-PDUNL-17090-11
http://product/C4-PDUNL-22110-11
http://product/C4-PDUNR-17090-11
http://product/C4-PDUNR-22110-11
http://product/C5-PDUNL-17090-11
http://product/C5-PDUNL-22110-11
http://product/C5-PDUNR-17090-11
http://product/C5-PDUNR-22110-11
http://product/C6-PDUNL-17100-11
http://product/C6-PDUNR-17100-11
http://product/C4-PDUNL-27080-15
http://product/C4-PDUNL-27120-15
http://product/C4-PDUNR-27080-15
http://product/C4-PDUNR-27120-15
http://product/C5-PDUNL-27140-15
http://product/C5-PDUNL-35100-15
http://product/C5-PDUNL-35150-15
http://product/C5-PDUNR-27140-15
http://product/C5-PDUNR-35100-15
http://product/C5-PDUNR-35150-15
http://product/C6-PDUNL-27140-15
http://product/C6-PDUNL-35175-15
http://product/C6-PDUNR-27140-15
http://product/C6-PDUNR-35175-15


A 307

A 1

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Unterlage AP145-DN1508

Unterlage für DN .. 1504 .. AP357-DN1508

Unterlage für DN .. 1504 .. AP357-DN1516
 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen



SN . . SN . . 75°

A 308

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

f

75˚ d1

d2

l4

λs

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C5-PSKNL-27140-12 12 C5 50 40 27 140 119 -6° -10° SN .. 1204 ..

C5-PSKNR-27140-12 12 C5 50 40 27 140 119 -6° -10°

C6-PSKNL-35175-15 15 C6 63 50 35 175 152 -6° -9° SN .. 1506 ..

C6-PSKNR-35175-15 15 C6 63 50 35 175 152 -6° -9°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
SN .. 1204 .. 

50

 
SN .. 1506 .. 

63

Unterlage AP141-SN1216 AP142-SN1524

Hebel KN102 KN104

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS352 
5 Nm

FS354 (SW 3) 
5 Nm

Rohrstift RS102 RS103

Montagedorn MD101 MD102

Winkelschlüssel ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5)
 

Zubehör
Type

 
SN .. 1204 ..

 
SN .. 1506 ..

Unterlage AP142-SN1516

Unterlage AP141-SN1208
 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Kniehebelspannung

C...-PSKN 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C5-PSKNL-27140-12
http://product/C5-PSKNR-27140-12
http://product/C6-PSKNL-35175-15
http://product/C6-PSKNR-35175-15


TN . . TN . . 91°

A 309

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

f

91˚ d1

d2

l4

λs

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-PTFNL-17090-16W 16 C4 32 25 17 90 69 -6° -13° TN .. 1604 ..

C4-PTFNL-22110-16W 16 C4 40 32 22 110 89 -6° -12°

C4-PTFNR-17090-16W 16 C4 32 25 17 90 69 -6° -13°

C4-PTFNR-22110-16W 16 C4 40 32 22 110 89 -6° -12°

C5-PTFNL-17090-16W 16 C5 32 25 17 90 67 -6° -13°

C5-PTFNL-22110-16W 16 C5 40 32 22 110 88 -6° -12°

C5-PTFNR-17090-16W 16 C5 32 25 17 90 67 -6° -13°

C5-PTFNR-22110-16W 16 C5 40 32 22 110 88 -6° -12°

C6-PTFNL-22110-16W 16 C6 40 32 22 110 84 -6° -12°

C6-PTFNR-22110-16W 16 C6 40 32 22 110 84 -6° -12°

C5-PTFNL-35150-22W 22 C5 63 50 35 150 131 -6° -10° TN .. 2204 ..

C5-PTFNR-35150-22W 22 C5 63 50 35 150 131 -6° -11°

C6-PTFNL-27140-22W 22 C6 50 40 27 140 115 -6° -11°

C6-PTFNL-35175-22W 22 C6 63 50 35 175 152 -6° -10°

C6-PTFNR-27140-22W 22 C6 50 40 27 140 115 -6° -11°

C6-PTFNR-35175-22W 22 C6 63 50 35 175 152 -6° -10°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
TN .. 1604 .. 

32

 
TN .. 1604 .. 

40

 
TN .. 2204 .. 

50–63

Unterlage AP147 AP148

Keilsatz FK307 FK308 FK309

Stift RS113 RS114 RS115

Schraube FS1156 (T9IP) FS1156 (T9IP) FS1158 (T15IP)

Winkelschlüssel ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-4 (SW 4)
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Kniehebelspannung

C...-PTFN  

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C4-PTFNL-17090-16W
http://product/C4-PTFNL-22110-16W
http://product/C4-PTFNR-17090-16W
http://product/C4-PTFNR-22110-16W
http://product/C5-PTFNL-17090-16W
http://product/C5-PTFNL-22110-16W
http://product/C5-PTFNR-17090-16W
http://product/C5-PTFNR-22110-16W
http://product/C6-PTFNL-22110-16W
http://product/C6-PTFNR-22110-16W
http://product/C5-PTFNL-35150-22W
http://product/C5-PTFNR-35150-22W
http://product/C6-PTFNL-27140-22W
http://product/C6-PTFNL-35175-22W
http://product/C6-PTFNR-27140-22W
http://product/C6-PTFNR-35175-22W


WN . . WN . . 
95°

A 310

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

95˚

d2

l4

f
d1

λs

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-DWLNL-13075-06 6 C4 27 20 13 75 52 -6° -17° WN .. 0604 ..

C4-DWLNR-13075-06 6 C4 27 20 13 75 52 -6° -17°

C4-DWLNL-17090-08 8 C4 33 25 17 90 68 -6° -12° WN .. 0804 ..

C4-DWLNR-17090-08 8 C4 33 25 17 90 68 -6° -12°

C5-DWLNL-17090-08 8 C5 33 25 17 90 66 -6° -12°

C5-DWLNR-17090-08 8 C5 33 25 17 90 66 -6° -12°

C6-DWLNL-27140-10 10 C6 50 40 27 140 114 -6° -16° WN .. 1006 ..

C6-DWLNR-27140-10 10 C6 50 40 27 140 114 -6° -16°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
WN .. 0604 .. 

27

 
WN .. 0804 .. 

33

 
WN .. 1006 .. 

50

Unterlage AP306-WN06 AP331-WN08 AP311-WN10

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK240 PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470 FS1471

Stift RS116 RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

 
WN .. 1006 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET PK246-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Pratzenspannung

C...-DWLN 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C4-DWLNL-13075-06
http://product/C4-DWLNR-13075-06
http://product/C4-DWLNL-17090-08
http://product/C4-DWLNR-17090-08
http://product/C5-DWLNL-17090-08
http://product/C5-DWLNR-17090-08
http://product/C6-DWLNL-27140-10
http://product/C6-DWLNR-27140-10


WN . . WN . . 
95°

A 311

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

f

95˚

l4

d1

d2

λs

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-PWLNL-13075-06 6 C3 25 20 13 75 58 -6° -15° WN .. 0604 ..

C3-PWLNR-13075-06 6 C3 25 20 13 75 58 -6° -15°

C4-PWLNL-13075-06 6 C4 25 20 13 75 52 -6° -15°

C4-PWLNL-17090-06 6 C4 32 25 17 90 68 -6° -12°

C4-PWLNR-13075-06 6 C4 25 20 13 75 52 -6° -15°

C4-PWLNR-17090-06 6 C4 32 25 17 90 68 -6° -10°

C3-PWLNL-17090-08 8 C3 32 25 17 90 74 -6° -10° WN .. 0804 ..

C3-PWLNR-17090-08 8 C3 32 25 17 90 74 -6° -10°

C4-PWLNL-17090-08 8 C4 32 25 17 90 69 -6° -14°

C4-PWLNL-22110-08 8 C4 40 32 22 110 89 -6° -10°

C4-PWLNL-27120-08 8 C4 50 40 27 120 100 -6° -10°

C4-PWLNR-17090-08 8 C4 32 25 17 90 67 -6° -10°

C4-PWLNR-22110-08 8 C4 40 32 22 110 89 -6° -10°

C4-PWLNR-27120-08 8 C4 50 40 27 120 100 -6° -10°

C5-PWLNL-17090-08 8 C5 32 25 17 90 67 -6° -10°

C5-PWLNL-22110-08 8 C5 40 32 22 110 88 -6° -14°

C5-PWLNL-27140-08 8 C5 50 40 27 140 119 -6° -10°

C5-PWLNR-17090-08 8 C5 32 25 17 90 67 -6° -10°

C5-PWLNR-22110-08 8 C5 40 32 22 110 88 -6° -14°

C5-PWLNR-27140-08 8 C5 50 40 27 140 119 -6° -10°

C6-PWLNL-27140-08 8 C6 50 40 27 140 115 -6° -10°

C6-PWLNL-35175-08 8 C6 63 50 35 175 152 -6° -10°

C6-PWLNR-27140-08 8 C6 50 40 27 140 115 -6° -10°

C6-PWLNR-35175-08 8 C6 63 50 35 175 152 -6° -10°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
WN .. 0604 .. 

25–32

 
WN .. 0804 .. 

32

 
WN .. 0804 .. 

40

 
WN .. 0804 .. 

50–63

Unterlage AP170-WN0816 AP170-WN0816

Hebel KN108 KN109 KN121 KN102

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

FS331 (SW 2) 
2 Nm

FS332 (SW 2,5) 
2,5 Nm

FS2129 
5 Nm

FS352 
5 Nm

Rohrstift RS102 RS102

Montagedorn MD101 MD101

Winkelschlüssel ISO2936-2 (SW 2,5) ISO2936-2,5 (SW 
2,5) ISO2936-3 (SW 3,5) ISO2936-3 (SW 3,5)

  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Kniehebelspannung

C...-PWLN 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C3-PWLNL-13075-06
http://product/C3-PWLNR-13075-06
http://product/C4-PWLNL-13075-06
http://product/C4-PWLNL-17090-06
http://product/C4-PWLNR-13075-06
http://product/C4-PWLNR-17090-06
http://product/C3-PWLNL-17090-08
http://product/C3-PWLNR-17090-08
http://product/C4-PWLNL-17090-08
http://product/C4-PWLNL-22110-08
http://product/C4-PWLNL-27120-08
http://product/C4-PWLNR-17090-08
http://product/C4-PWLNR-22110-08
http://product/C4-PWLNR-27120-08
http://product/C5-PWLNL-17090-08
http://product/C5-PWLNL-22110-08
http://product/C5-PWLNL-27140-08
http://product/C5-PWLNR-17090-08
http://product/C5-PWLNR-22110-08
http://product/C5-PWLNR-27140-08
http://product/C6-PWLNL-27140-08
http://product/C6-PWLNL-35175-08
http://product/C6-PWLNR-27140-08
http://product/C6-PWLNR-35175-08


7°

CC . .
95°

A 312

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

λs

d1

d2

95˚

f

l4

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SCLCL-11065-09 9 C3 20 16 11 65 48 0° -8,4° CC .. 09T3 ..

C3-SCLCL-17090-09 9 C3 32 25 17 90 74 0° -3,4°

C3-SCLCR-11065-09 9 C3 20 16 11 65 48 0° -8,4°

C3-SCLCR-17090-09 9 C3 32 25 17 90 74 0° -3,4°

C4-SCLCL-11070-09 9 C4 20 16 11 70 47 0° -8,4°

C4-SCLCL-13080-09 9 C4 25 20 13 80 57 0° -5,8°

C4-SCLCL-17090-09 9 C4 32 25 17 90 68 0° -3,4°

C4-SCLCR-11070-09 9 C4 20 16 11 70 47 0° -8,4°

C4-SCLCR-13080-09 9 C4 25 20 13 80 57 0° -5,8°

C4-SCLCR-17090-09 9 C4 32 25 17 90 68 0° -3,4°

C5-SCLCL-11070-09 9 C5 20 16 11 70 46 0° -8,5°

C5-SCLCL-13080-09 9 C5 25 20 13 80 56 0° -5,8°

C5-SCLCL-17090-09 9 C5 32 25 17 90 67 0° -3,4°

C5-SCLCL-35100-09 9 C5 63 50 35 100 80 0° -4,7°

C5-SCLCR-11070-09 9 C5 20 16 11 70 46 0° -8,4°

C5-SCLCR-13080-09 9 C5 25 20 13 80 56 0° -5,8°

C5-SCLCR-17090-09 9 C5 32 25 17 90 67 0° -3,4°

C5-SCLCR-35100-09 9 C5 63 50 35 100 80 0° -4,7°

C4-SCLCL-17090-12 12 C4 32 25 17 90 68 0° -4,6° CC .. 1204 ..

C4-SCLCR-17090-12 12 C4 32 25 17 90 68 0° -4,6°

C5-SCLCL-17090-12 12 C5 32 25 17 90 67 0° -4,6°

C5-SCLCL-22110-12 12 C5 40 32 22 110 88 0° -9,8°

C5-SCLCL-27140-12 12 C5 50 40 27 140 119 0° -7,2°

C5-SCLCR-17090-12 12 C5 32 25 17 90 67 0° -4,6°

C5-SCLCR-22110-12 12 C5 40 32 22 110 88 0° -9,8°

C5-SCLCR-27140-12 12 C5 50 40 27 140 119 0° -7,2°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
CC .. 09T3 .. 

20–25

 
CC .. 09T3 .. 

32

 
CC .. 09T3 .. 

63

 
CC .. 1204 .. 

32

 
CC .. 1204 .. 

40–50

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

FS2064 (T15IP) 
3 Nm

FS2065 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP313-CC0908 AP314-CC1212

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 
3,5) FS2069 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1496 (T15IP) FS1496 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Schraubenspannung

C...-SCLC 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C3-SCLCL-11065-09
http://product/C3-SCLCL-17090-09
http://product/C3-SCLCR-11065-09
http://product/C3-SCLCR-17090-09
http://product/C4-SCLCL-11070-09
http://product/C4-SCLCL-13080-09
http://product/C4-SCLCL-17090-09
http://product/C4-SCLCR-11070-09
http://product/C4-SCLCR-13080-09
http://product/C4-SCLCR-17090-09
http://product/C5-SCLCL-11070-09
http://product/C5-SCLCL-13080-09
http://product/C5-SCLCL-17090-09
http://product/C5-SCLCL-35100-09
http://product/C5-SCLCR-11070-09
http://product/C5-SCLCR-13080-09
http://product/C5-SCLCR-17090-09
http://product/C5-SCLCR-35100-09
http://product/C4-SCLCL-17090-12
http://product/C4-SCLCR-17090-12
http://product/C5-SCLCL-17090-12
http://product/C5-SCLCL-22110-12
http://product/C5-SCLCL-27140-12
http://product/C5-SCLCR-17090-12
http://product/C5-SCLCR-22110-12
http://product/C5-SCLCR-27140-12


7°

DC . .
93°

≤ 30°

A 313

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

f

93˚

λs

d1

d2

l4

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SDUCL-11065-07 7 C3 20 16 11 65 48 0° -4,3° DC .. 0702 ..

C3-SDUCR-11065-07 7 C3 20 16 11 65 48 0° -4,3°

C4-SDUCL-11070-07 7 C4 20 16 11 70 47 0° -4,3°

C4-SDUCR-11070-07 7 C4 20 16 11 70 47 0° -4,3°

C5-SDUCL-11070-07 7 C5 20 16 11 70 46 0° -4,3°

C5-SDUCR-11070-07 7 C5 20 16 11 70 46 0° -4,3°

C3-SDUCL-13075-11 11 C3 25 20 13 75 58 0° -5,8° DC .. 11T3 ..

C3-SDUCL-17090-11 11 C3 32 25 17 90 73 0° -3,4°

C3-SDUCR-13075-11 11 C3 25 20 13 75 58 0° -5,8°

C3-SDUCR-17090-11 11 C3 32 25 17 90 73 0° -3,4°

C4-SDUCL-13080-11 11 C4 25 20 13 80 57 0° -5,8°

C4-SDUCL-17090-11 11 C4 32 25 17 90 68 0° -3,4°

C4-SDUCL-22110-11 11 C4 40 32 22 110 89 0° -7,6°

C4-SDUCL-27080-11 11 C4 50 40 27 80 60 0° -5,4°

C4-SDUCR-13080-11 11 C4 25 20 13 80 57 0° -5,8°

C4-SDUCR-17090-11 11 C4 32 25 17 90 68 0° -3,4°

C4-SDUCR-22110-11 11 C4 40 32 22 110 89 0° -7,6°

C4-SDUCR-27080-11 11 C4 50 40 27 80 60 0° -5,4°

C5-SDUCL-13080-11 11 C5 25 20 13 80 56 0° -5,8°

C5-SDUCL-17090-11 11 C5 32 25 17 90 67 0° -3,4°

C5-SDUCL-22110-11 11 C5 40 32 22 110 88 0° -7,6°

C5-SDUCR-13080-11 11 C5 25 20 13 80 56 0° -5,8°

C5-SDUCR-17090-11 11 C5 32 25 17 90 67 0° -3,4°

C5-SDUCR-22110-11 11 C5 40 32 22 110 88 0° -7,6°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
DC .. 0702 .. 

20

 
DC .. 11T3 .. 

25

 
DC .. 11T3 .. 

32

 
DC .. 11T3 .. 

40–50

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2062 (T15IP) 
3 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP315-DC1108

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Schraubenspannung

C...-SDUC 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C3-SDUCL-11065-07
http://product/C3-SDUCR-11065-07
http://product/C4-SDUCL-11070-07
http://product/C4-SDUCR-11070-07
http://product/C5-SDUCL-11070-07
http://product/C5-SDUCR-11070-07
http://product/C3-SDUCL-13075-11
http://product/C3-SDUCL-17090-11
http://product/C3-SDUCR-13075-11
http://product/C3-SDUCR-17090-11
http://product/C4-SDUCL-13080-11
http://product/C4-SDUCL-17090-11
http://product/C4-SDUCL-22110-11
http://product/C4-SDUCL-27080-11
http://product/C4-SDUCR-13080-11
http://product/C4-SDUCR-17090-11
http://product/C4-SDUCR-22110-11
http://product/C4-SDUCR-27080-11
http://product/C5-SDUCL-13080-11
http://product/C5-SDUCL-17090-11
http://product/C5-SDUCL-22110-11
http://product/C5-SDUCR-13080-11
http://product/C5-SDUCR-17090-11
http://product/C5-SDUCR-22110-11


7°

TC . .
91°

A 314

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

f 91˚

λs

d1

d2

l4

Dmin

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-STFCL-11070-11 11 C4 20 16 11 70 47 0° -12° TC .. 1102 ..

C4-STFCR-11070-11 11 C4 20 16 11 70 47 0° -12°

C5-STFCL-11070-11 11 C5 20 16 11 70 46 0° -12°

C5-STFCL-13080-11 11 C5 25 20 13 80 56 0° -10,3°

C5-STFCR-11070-11 11 C5 20 16 11 70 46 0° -12°

C5-STFCR-13080-11 11 C5 25 20 13 80 56 0° -3°

C4-STFCL-17090-16 16 C4 32 25 17 90 68 0° -3,4° TC .. 16T3 ..

C4-STFCL-22110-16 16 C4 40 32 22 110 89 0° -7,9°

C4-STFCR-17090-16 16 C4 32 25 17 90 68 0° -3,4°

C4-STFCR-22110-16 16 C4 40 32 22 110 89 0° -7,9°

C5-STFCL-17090-16 16 C5 32 25 17 90 67 0° -3,4°

C5-STFCL-22110-16 16 C5 40 32 22 110 88 0° -7,9°

C5-STFCR-17090-16 16 C5 32 25 17 90 67 0° -3,4°

C5-STFCR-22110-16 16 C5 40 32 22 110 88 0° -7,9°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
TC .. 1102 .. 

20–25

 
TC .. 16T3 .. 

32

 
TC .. 16T3 .. 

40

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP317-TC1612

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Schraubenspannung

C...-STFC 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C4-STFCL-11070-11
http://product/C4-STFCR-11070-11
http://product/C5-STFCL-11070-11
http://product/C5-STFCL-13080-11
http://product/C5-STFCR-11070-11
http://product/C5-STFCR-13080-11
http://product/C4-STFCL-17090-16
http://product/C4-STFCL-22110-16
http://product/C4-STFCR-17090-16
http://product/C4-STFCR-22110-16
http://product/C5-STFCL-17090-16
http://product/C5-STFCL-22110-16
http://product/C5-STFCR-17090-16
http://product/C5-STFCR-22110-16


7°

VC . .

5°

VB . .
≤ 35°

107°30'

A 315

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

d2 
mm

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm γ λs Type

f

107˚30'

λs

Dmin

d1

d2

l4

l16

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-SVQBL-13070-11 11 C3 22 16 13 70 53 0° -6,9° VB .. 1103 ..

C3-SVQBR-13070-11 11 C3 22 16 13 70 53 0° -6,9°

C4-SVQBL-13070-11 11 C4 25 20 13 70 48 0° -5,7°

C4-SVQBL-15080-11 11 C4 27 20 15 80 57 0° -5°

C4-SVQBR-13070-11 11 C4 25 20 13 70 47 0° -5,7°

C4-SVQBR-15080-11 11 C4 27 20 15 80 57 0° -5°

C5-SVQBL-15080-11 11 C5 27 20 15 80 56 0° -5°

C5-SVQBR-15080-11 11 C5 27 20 15 80 56 0° -5°

C4-SVQBL-18090-16 16 C4 33 25 18 90 68 0° -7,2° VB .. 1604 ..

C4-SVQBL-22110-16 16 C4 40 32 22 110 89 0° -10,9°

C4-SVQBL-27080-16 16 C4 50 40 27 80 60 0° -7,9°

C4-SVQBL-27120-16 16 C4 50 40 27 120 100 0° -7,9°

C4-SVQBR-18090-16 16 C4 33 25 18 90 68 0° -7,2°

C4-SVQBR-22110-16 16 C4 40 32 22 110 89 0° -10,9°

C4-SVQBR-27080-16 16 C4 50 40 27 80 60 0° -7,9°

C4-SVQBR-27120-16 16 C4 50 40 27 120 100 0° -7,9°

C5-SVQBL-18090-16 16 C5 33 25 18 90 67 0° -7,2°

C5-SVQBL-22110-16 16 C5 40 32 22 110 88 0° -10,9°

C5-SVQBL-27140-16 16 C5 50 40 27 140 119 0° -7,9°

C5-SVQBL-35150-16 16 C5 63 50 35 150 130 0° -5,4°

C5-SVQBR-18090-16 16 C5 33 25 18 90 67 0° -7,2°

C5-SVQBR-22110-16 16 C5 40 32 22 110 88 0° -10,9°

C5-SVQBR-27140-16 16 C5 50 40 27 140 119 0° -7,9°

C5-SVQBR-35150-16 16 C5 63 50 35 150 130 0° -5,4°

C6-SVQBL-22120-16 16 C6 40 32 22 120 94 0° -10,9°

C6-SVQBL-27145-16 16 C6 50 40 27 145 120 0° -7,9°

C6-SVQBL-35175-16 16 C6 63 50 35 175 151 0° -5,4°

C6-SVQBR-22120-16 16 C6 40 32 22 120 94 0° -10,9°

C6-SVQBR-27145-16 16 C6 50 40 27 145 120 0° -7,9°

C6-SVQBR-35175-16 16 C6 63 50 35 175 151 0° -5,4°

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
VB .. 1103 .. 

22–27

 
VB .. 1604 .. 

33

 
VB .. 1604 .. 

40–63

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2172 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

FS2060 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − Walter CaptoTM

Bohrstange – Schraubenspannung

C...-SVQB 

Bohrstangen – Walter CaptoTM

ISO-Drehen

http://product/C3-SVQBL-13070-11
http://product/C3-SVQBR-13070-11
http://product/C4-SVQBL-13070-11
http://product/C4-SVQBL-15080-11
http://product/C4-SVQBR-13070-11
http://product/C4-SVQBR-15080-11
http://product/C5-SVQBL-15080-11
http://product/C5-SVQBR-15080-11
http://product/C4-SVQBL-18090-16
http://product/C4-SVQBL-22110-16
http://product/C4-SVQBL-27080-16
http://product/C4-SVQBL-27120-16
http://product/C4-SVQBR-18090-16
http://product/C4-SVQBR-22110-16
http://product/C4-SVQBR-27080-16
http://product/C4-SVQBR-27120-16
http://product/C5-SVQBL-18090-16
http://product/C5-SVQBL-22110-16
http://product/C5-SVQBL-27140-16
http://product/C5-SVQBL-35150-16
http://product/C5-SVQBR-18090-16
http://product/C5-SVQBR-22110-16
http://product/C5-SVQBR-27140-16
http://product/C5-SVQBR-35150-16
http://product/C6-SVQBL-22120-16
http://product/C6-SVQBL-27145-16
http://product/C6-SVQBL-35175-16
http://product/C6-SVQBR-22120-16
http://product/C6-SVQBR-27145-16
http://product/C6-SVQBR-35175-16


CN . . CN . . 
95°

A 316

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

λs

f

l4

d1

95°

Dmin

QuadFit

Q32-DCLNR-22032-12 12 Q32 22 32 40 -6° -10° CN .. 1204 ..

Q40-DCLNR-27032-12 12 Q40 27 32 50 -6° -10°

Q50-DCLNR-32032-12 12 Q50 32 32 63 -6° -8°

Q50-DCLNR-32037-16 16 Q50 32 37 63 -5° -14° CN .. 1606 ..

Q32-DCLNL-22032-12 12 Q32 22 32 40 -6° -10° CN .. 1204 ..

Q40-DCLNL-27032-12 12 Q40 27 32 50 -6° -10°

Q50-DCLNL-32032-12 12 Q50 32 32 63 -6° -8°

Q50-DCLNL-32037-16 16 Q50 32 37 63 -5° -14° CN .. 1606 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Unterlage AP354-CN12 AP302-CN16

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS1463 (T20IP) 
5 Nm

Spannpratze PK241 PK242

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

FS1474 (T20IP) 
6,4 Nm

Druckfeder FS1470 FS1471

Stift RS117 RS117

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Type

 
CN .. 1204 ..

 
CN .. 1606 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK242-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK254-SET PK246-SET

 

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Pratzenspannung

Q...-DCLN  

Bohrstangen – Wechselkopf QuadFit

ISO-Drehen

http://product/Q32-DCLNR-22032-12
http://product/Q40-DCLNR-27032-12
http://product/Q50-DCLNR-32032-12
http://product/Q50-DCLNR-32037-16
http://product/Q32-DCLNL-22032-12
http://product/Q40-DCLNL-27032-12
http://product/Q50-DCLNL-32032-12
http://product/Q50-DCLNL-32037-16


DN . . DN . . 
93°

≤ 30°

A 317

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

λs

f

l4

d1

93°

Dmin

QuadFit

Q32-DDUNR-22032-11 11 Q32 22 32 40 -6° -10° DN .. 1104 ..

Q40-DDUNR-27032-11 11 Q40 27 32 50 -5° -10°

Q32-DDUNR-22032-15 15 Q32 21,9 32 40 -6° -14° DN .. 1506 ..

Q40-DDUNR-27032-15 15 Q40 27 32 50 -6° -12°

Q50-DDUNR-32032-15 15 Q50 32 32 63 -6° -12°

Q32-DDUNL-22032-11 11 Q32 22 32 40 -6° -10° DN .. 1104 ..

Q40-DDUNL-27032-11 11 Q40 27 32 50 -5° -10°

Q32-DDUNL-22032-15 15 Q32 21,9 32 40 -6° -14° DN .. 1506 ..

Q40-DDUNL-27032-15 15 Q40 27 32 50 -6° -12°

Q50-DDUNL-32032-15 15 Q50 32 32 63 -6° -12°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Unterlage AP305-DN11 AP304-DN15

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
DN .. 1104 ..

 
DN .. 1506 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

Unterlage für DN .. 1504 .. AP304-DN1504
 

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Pratzenspannung

Q...-DDUN  

Bohrstangen – Wechselkopf QuadFit

ISO-Drehen

http://product/Q32-DDUNR-22032-11
http://product/Q40-DDUNR-27032-11
http://product/Q32-DDUNR-22032-15
http://product/Q40-DDUNR-27032-15
http://product/Q50-DDUNR-32032-15
http://product/Q32-DDUNL-22032-11
http://product/Q40-DDUNL-27032-11
http://product/Q32-DDUNL-22032-15
http://product/Q40-DDUNL-27032-15
http://product/Q50-DDUNL-32032-15


WN . . WN . . 
95°

A 318

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

λs

f

l4

d1

95°

Dmin

QuadFit

Q32-DWLNR-22032-06 6 Q32 22 32 40 -5° -12° WN .. 0604 ..

Q32-DWLNR-22035-08 8 Q32 22 35 40 -5° -14° WN .. 0804 ..

Q40-DWLNR-27037-08 8 Q40 27 37 50 -5° -12°

Q50-DWLNR-32038-08 8 Q50 32 38 63 -5° -12°

Q32-DWLNL-22032-06 6 Q32 22 32 40 -5° -12° WN .. 0604 ..

Q32-DWLNL-22035-08 8 Q32 22 35 40 -5° -14° WN .. 0804 ..

Q40-DWLNL-27037-08 8 Q40 27 37 50 -5° -12°

Q50-DWLNL-32038-08 8 Q50 32 38 63 -5° -12°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

Unterlage AP306-WN06 AP331-WN08

Schraube für Unterlage 
Anzugsdrehmoment

FS1462 (T9IP) 
1,5 Nm

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Spannpratze PK240 PK241

Schraube für Spannpratze 
Anzugsdrehmoment

FS1472 (T9IP) 
1,7 Nm

FS1473 (T15IP) 
3,9 Nm

Druckfeder FS1469 FS1470

Stift RS116 RS117

Fähnchenschlüssel FS1466 (T9IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
Type

 
WN .. 0604 ..

 
WN .. 0804 ..

Spannpratzen-Set 
(Standardeinbauteile) PK240-SET PK241-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte mit Bohrung PK245-SET

Hartmetall-Spannpratzenset 
Platte ohne Bohrung PK254-SET

 

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Pratzenspannung

Q...-DWLN  

Bohrstangen – Wechselkopf QuadFit

ISO-Drehen

http://product/Q32-DWLNR-22032-06
http://product/Q32-DWLNR-22035-08
http://product/Q40-DWLNR-27037-08
http://product/Q50-DWLNR-32038-08
http://product/Q32-DWLNL-22032-06
http://product/Q32-DWLNL-22035-08
http://product/Q40-DWLNL-27037-08
http://product/Q50-DWLNL-32038-08


7°

CC . .
95°

A 319

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

Dmin

λs

d1

l4

95°
f

QuadFit

Q25-SCLCR-17020-09 9 Q25 17 20 32 0° -3° CC .. 09T3 ..

Q32-SCLCR-22032-09 9 Q32 22 32 40 0° -2°

Q40-SCLCR-27032-09 9 Q40 27 32 50 0° -2°

Q50-SCLCR-32032-09 9 Q50 32 32 63 0° -2°

Q32-SCLCR-22032-12 12 Q32 22 32 40 0° -8° CC .. 1204 ..

Q40-SCLCR-27032-12 12 Q40 27 32 50 0° -8°

Q50-SCLCR-32032-12 12 Q50 32 32 63 0° -9°

Q25-SCLCL-17020-09 9 Q25 17 20 32 0° -3° CC .. 09T3 ..

Q32-SCLCL-22032-09 9 Q32 22 32 40 0° -2°

Q40-SCLCL-27032-09 9 Q40 27 32 50 0° -2°

Q50-SCLCL-32032-09 9 Q50 32 32 63 0° -2°

Q32-SCLCL-22032-12 12 Q32 22 32 40 0° -8° CC .. 1204 ..

Q40-SCLCL-27032-12 12 Q40 27 32 50 0° -8°

Q50-SCLCL-32032-12 12 Q50 32 32 63 0° -9°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
CC .. 09T3 ..

 
CC .. 1204 ..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

FS2281 (T20IP) 
5 Nm

Unterlage AP364-CC1208

Schraube für Unterlage FS2592 (SW 5)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)

Winkelschlüssel FS1464 (T20IP)

Winkelschlüssel für Unterlage ISO2936-5 (SW5)
  

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Schraubenspannung

Q...-SCLC  

Walter Turn Drehwerkzeuge – Innenbearbeitung

ISO-Drehen

http://product/Q25-SCLCR-17020-09
http://product/Q32-SCLCR-22032-09
http://product/Q40-SCLCR-27032-09
http://product/Q50-SCLCR-32032-09
http://product/Q32-SCLCR-22032-12
http://product/Q40-SCLCR-27032-12
http://product/Q50-SCLCR-32032-12
http://product/Q25-SCLCL-17020-09
http://product/Q32-SCLCL-22032-09
http://product/Q40-SCLCL-27032-09
http://product/Q50-SCLCL-32032-09
http://product/Q32-SCLCL-22032-12
http://product/Q40-SCLCL-27032-12
http://product/Q50-SCLCL-32032-12


7°

DC . .
93°

≤ 30°

A 320

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

Dmin

d1

l4

93°f

λs

QuadFit

Q25-SDUCR-17020-11 11 Q25 17 20 32 0° -6° DC .. 11T3 ..

Q32-SDUCR-22032-11 11 Q32 22 32 40 0° -5°

Q40-SDUCR-27032-11 11 Q40 27 32 50 0° -5°

Q50-SDUCR-32032-11 11 Q50 32 32 63 0° -5°

Q25-SDUCL-17020-11 11 Q25 17 20 32 0° -6° DC .. 11T3 ..

Q32-SDUCL-22032-11 11 Q32 22 32 40 0° -5°

Q40-SDUCL-27032-11 11 Q40 27 32 50 0° -5°

Q50-SDUCL-32032-11 11 Q50 32 32 63 0° -5°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
DC .. 11T3 ..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Schraubenspannung

Q...-SDUC  

Walter Turn Drehwerkzeuge – Innenbearbeitung

ISO-Drehen

http://product/Q25-SDUCR-17020-11
http://product/Q32-SDUCR-22032-11
http://product/Q40-SDUCR-27032-11
http://product/Q50-SDUCR-32032-11
http://product/Q25-SDUCL-17020-11
http://product/Q32-SDUCL-22032-11
http://product/Q40-SDUCL-27032-11
http://product/Q50-SDUCL-32032-11


7°

DC . .
≤ 30°

A 321

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

l1 
mm

X1 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

d1

l4

X1

Dmin

λs

93°

l20

f

QuadFit

Q25-SDUCR-17012-11X 11 Q25 17 12 24,5 4,5 32 0° -6° DC .. 11T3 ..

Q32-SDUCR-22018-11X 11 Q32 21,9 32 37,5 5,9 40 0° -5°

Q40-SDUCR-27017-11X 11 Q40 26,9 17 40,5 6,9 50 0° -5°

Q50-SDUCR-32017-11X 11 Q50 32 17 42,5 6,9 63 0° -5°

Q25-SDUCL-17012-11X 11 Q25 17 12 24,5 4,5 32 0° -6° DC .. 11T3 ..

Q32-SDUCL-22018-11X 11 Q32 21,9 18 37,5 5,9 40 0° -5°

Q40-SDUCL-27017-11X 11 Q40 26,9 17 40,5 6,9 50 0° -5°

Q50-SDUCL-32017-11X 11 Q50 32 17 42,5 6,9 63 0° -5°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
DC .. 11T3 ..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Schraubenspannung

Q...-SDUC...-X  

Walter Turn Drehwerkzeuge – Innenbearbeitung

ISO-Drehen

http://product/Q25-SDUCR-17012-11X
http://product/Q32-SDUCR-22018-11X
http://product/Q40-SDUCR-27017-11X
http://product/Q50-SDUCR-32017-11X
http://product/Q25-SDUCL-17012-11X
http://product/Q32-SDUCL-22018-11X
http://product/Q40-SDUCL-27017-11X
http://product/Q50-SDUCL-32017-11X


7°

DC . .
≤ 60°

62°30'

A 322

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

l1 
mm

X1 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

λs

d1

62°30´

Dmin

X1

l20
l4

f

QuadFit

Q25-SDXCR-17018-11 11 Q25 17 18 24,3 4,5 32 0° -6° DC .. 11T3 ..

Q32-SDXCR-22025-11 11 Q32 21,9 25 37,5 5,9 40 0° -5°

Q40-SDXCR-27025-11 11 Q40 26,9 25 40,5 6,9 50 0° -5°

Q50-SDXCR-32025-11 11 Q50 31,9 25 42,5 6,9 63 0° -5°

Q25-SDXCL-17018-11 11 Q25 17 18 24,3 4,5 32 0° -6° DC .. 11T3 ..

Q32-SDXCL-22025-11 11 Q32 21,9 25 37,5 5,9 40 0° -5°

Q40-SDXCL-27025-11 11 Q40 26,9 25 40,5 6,9 50 0° -5°

Q50-SDXCL-32025-11 11 Q50 31,9 25 42,5 6,9 63 0° -5°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
DC .. 11T3 ..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1461 (T15IP) 
2,5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Schraubenspannung

Q...-SDXC  

Walter Turn Drehwerkzeuge – Innenbearbeitung

ISO-Drehen

http://product/Q25-SDXCR-17018-11
http://product/Q32-SDXCR-22025-11
http://product/Q40-SDXCR-27025-11
http://product/Q50-SDXCR-32025-11
http://product/Q25-SDXCL-17018-11
http://product/Q32-SDXCL-22025-11
http://product/Q40-SDXCL-27025-11
http://product/Q50-SDXCL-32025-11


7°

TC . .
91°

A 323

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

λs

l4

f

91°

Dmin

d1

QuadFit

Q25-STFCR-17020-11 11 Q25 17 20 32 0° -3° TC .. 1102 ..

Q32-STFCR-22032-16 16 Q32 22 32 40 0° -10° TC .. 16T3 ..

Q40-STFCR-27032-16 16 Q40 27 32 50 0° -8°

Q50-STFCR-32032-16 16 Q50 32 32 63 0° -8°

Q25-STFCL-17020-11 11 Q25 17 20 32 0° -3° TC .. 1102 ..

Q32-STFCL-22032-16 16 Q32 22 32 40 0° -10° TC .. 16T3 ..

Q40-STFCL-27032-16 16 Q40 27 32 50 0° -8°

Q50-STFCL-32032-16 16 Q50 32 32 63 0° -8°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
TC .. 1102 ..

 
TC .. 16T3 ..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP317-TC1612

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Schraubenspannung

Q...-STFC  

Walter Turn Drehwerkzeuge – Innenbearbeitung

ISO-Drehen

http://product/Q25-STFCR-17020-11
http://product/Q32-STFCR-22032-16
http://product/Q40-STFCR-27032-16
http://product/Q50-STFCR-32032-16
http://product/Q25-STFCL-17020-11
http://product/Q32-STFCL-22032-16
http://product/Q40-STFCL-27032-16
http://product/Q50-STFCL-32032-16


7°

VC . .

5°

VB . .
93°

≤ 50°

A 324

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm

Dmin 
mm γ λs Type

λs

l4

f

Dmin

93°

d1

QuadFit

Q25-SVUBR-17020-11 11 Q25 17 20 32 0° -4° VB .. 1103 ..

Q32-SVUBR-22032-16 16 Q32 22 32 40 0° -3° VB .. 1604 ..

Q40-SVUBR-27032-16 16 Q40 26,9 32 50 0° -3°

Q50-SVUBR-32032-16 16 Q50 31,9 32 63 0° -3°

Q25-SVUBL-17020-11 11 Q25 17 20 32 0° -4° VB .. 1103 ..

Q32-SVUBL-22032-16 16 Q32 22 32 40 0° -3° VB .. 1604 ..

Q40-SVUBL-27032-16 16 Q40 26,9 32 50 0° -3°

Q50-SVUBL-32032-16 16 Q50 31,9 32 63 0° -3°

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
VB .. 1103 ..

 
VB .. 1604 ..

Spannschraube für Wendeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2061 (T7IP) 
0,9 Nm

FS2063 (T15IP) 
3 Nm

Unterlage AP316-VB1608

Schraube für Unterlage FS2068 (SW 3,5)

Fähnchenschlüssel FS1490 (T7IP) FS1465 (T15IP)
  

 

Walter Turn

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Schraubenspannung

Q...-SVUB  

Walter Turn Drehwerkzeuge – Innenbearbeitung

ISO-Drehen

http://product/Q25-SVUBR-17020-11
http://product/Q32-SVUBR-22032-16
http://product/Q40-SVUBR-27032-16
http://product/Q50-SVUBR-32032-16
http://product/Q25-SVUBL-17020-11
http://product/Q32-SVUBL-22032-16
http://product/Q40-SVUBL-27032-16
http://product/Q50-SVUBL-32032-16


A 325

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1 d11

l4 
mm

l5 
mm

l1 
mm d13

l4

d1

l5
l1

d11

d13

Zylinderschaft mit Spannfläche

A3000-25-Q25-130 25 Q25 130 100 234,5 G 1/4 0,9

A3000-32-Q32-160 32 Q32 160 128 293,4 G 1/4 1,8

A3000-32-Q32-224 32 Q32 224 128 357,4 G 1/4 2,3

A3000-40-Q40-208 40 Q40 208 160 374,4 G 1/4 3,8

A3000-40-Q40-288 40 Q40 288 160 454,4 G 1/4 4,6

A3000-50-Q50-268 50 Q50 268 200 475,4 G 1/4 7,5

A3000-50-Q50-368 50 Q50 368 200 575,4 G 1/4 9,1

l4

d1

l5
l1

d11

d13

Zylinderschaft

A3000-25-Q25-180 25 Q25 180 100 284,5 G 1/4 1,1

A3000-25-Q25-230-CS 25 Q25 230 75 309,5 M8X1 1,7

A3000-32-Q32-288-CS 32 Q32 288 98 389,4 M8X1 2,7

A3000-40-Q40-368 40 Q40 368 160 534,4 G 1/4 5,5

A3000-50-Q50-468 50 Q50 468 200 675,4 G 1/4 11

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
A3000…-CS = Hartmetall-verstärkte Ausführung 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Hakenschlüssel SD9000-Q25 (1) SD9000-Q32 (1) SD9000-Q40 (1) SD9000-Q50 (1)
 

Zubehör
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Drehmomentschlüssel mit Haken SD4000-Q32-25 (1) SD4000-Q40-35 (1) SD4000-Q50-55 (1)

Haken für Drehmomentschlüssel SD6000-Q32 (1) SD6000-Q40 (1) SD6000-Q50 (1)
 

 

Accure·tec

 − Für QuadFit-Wechselköpfe
 − Mit voreingestellter Schwingungsdämpfung

Zylinderschaftaufnahme – schwingungsgedämpft

A3000  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A3000-25-Q25-130
http://product/A3000-32-Q32-160
http://product/A3000-32-Q32-224
http://product/A3000-40-Q40-208
http://product/A3000-40-Q40-288
http://product/A3000-50-Q50-268
http://product/A3000-50-Q50-368
http://product/A3000-25-Q25-180
http://product/A3000-25-Q25-230-CS
http://product/A3000-32-Q32-288-CS
http://product/A3000-40-Q40-368
http://product/A3000-50-Q50-468


A 326

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1 d11

l4 
inch

l5 
inch

l1 
inch d13

lbs

l4

d1

l5
l1

d11

d13

Zylinderschaft mit Spannfläche

A3000.16-Q25-133 0,039 Q25 5,250 4,000 9,430 G 1/4 0,078

A3000.16-Q25-184 0,039 Q25 7,250 4,000 11,430 G 1/4 0,096

A3000.20-Q32-165 0,039 Q32 6,500 5,000 11,713 G 1/4 0,071

A3000.20-Q32-229 0,039 Q32 9,000 5,000 14,213 G 1/4 0,091

A3000.24-Q40-203 0,039 Q40 8,000 6,000 14,252 G 1/4 0,138

A3000.24-Q40-279 0,039 Q40 11,000 6,000 17,252 G 1/4 0,169

A3000.32-Q50-267 0,079 Q50 10,500 8,000 18,791 G 1/4 0,299

A3000.32-Q50-368 0,079 Q50 14,496 8,000 22,791 G 1/4 0,362

l4

d1

l5
l1

d11

d13

Zylinderschaft

A3000.16-Q25-235-CS 0,039 Q25 9,250 3,000 12,430 M8X1 0,156

A3000.20-Q32-292-CS 0,039 Q32 11,500 3,750 15,463 M8X1 0,234

A3000.24-Q40-356 0,039 Q40 14,000 6,000 20,252 G 1/4 0,205

A3000.32-Q50-470 0,079 Q50 18,500 8,000 26,791 G 1/4 0,441

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
A3000…-CS = Hartmetall-verstärkte Ausführung 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Hakenschlüssel SD9000-Q25 (1) SD9000-Q32 (1) SD9000-Q40 (1) SD9000-Q50 (1)
 

Zubehör
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Drehmomentschlüssel mit Haken SD4000-Q32-25 (1) SD4000-Q40-35 (1) SD4000-Q50-55 (1)

Haken für Drehmomentschlüssel SD6000-Q32 (1) SD6000-Q40 (1) SD6000-Q50 (1)
 

 

Accure·tec

 − Für QuadFit-Wechselköpfe
 − Mit voreingestellter Schwingungsdämpfung

Zylinderschaftaufnahme – schwingungsgedämpft

A3000  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A3000.16-Q25-133
http://product/A3000.16-Q25-184
http://product/A3000.20-Q32-165
http://product/A3000.20-Q32-229
http://product/A3000.24-Q40-203
http://product/A3000.24-Q40-279
http://product/A3000.32-Q50-267
http://product/A3000.32-Q50-368
http://product/A3000.16-Q25-235-CS
http://product/A3000.20-Q32-292-CS
http://product/A3000.24-Q40-356
http://product/A3000.32-Q50-470


A 327

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1 d11

d12 
mm

l4 
mm

l16 
mm

l17 
mm

l4

l16

d11 d1

l17

d12 A3000-C4-Q25-130 C4 Q25 25 130 107 110 0,8

A3000-C4-Q25-180 C4 Q25 25 180 157 160 1

A3000-C4-Q32-160 C4 Q32 32 160 134 140 1,2

A3000-C4-Q32-224 C4 Q32 32 224 198 204 1,7

A3000-C5-Q25-130 C5 Q25 25 130 107 110 0,9

A3000-C5-Q25-180 C5 Q25 25 180 157 160 1,1

A3000-C5-Q25-230 C5 Q25 25 230 207 210 1,3

A3000-C5-Q32-160 C5 Q32 32 160 133 140 1,4

A3000-C5-Q32-224 C5 Q32 32 224 197 204 1,8

A3000-C5-Q32-288 C5 Q32 32 288 261 268 2,2

A3000-C5-Q40-208 C5 Q40 40 208 181 188 2,5

A3000-C5-Q40-288 C5 Q40 40 288 261 268 3,3

A3000-C6-Q25-130 C6 Q25 25 130 102 105 1,3

A3000-C6-Q25-180 C6 Q25 25 180 152 155 1,5

A3000-C6-Q25-230 C6 Q25 25 230 202 205 1,7

A3000-C6-Q32-160 C6 Q32 32 160 129 135 1,8

A3000-C6-Q32-224 C6 Q32 32 224 193 199 2,1

A3000-C6-Q32-288 C6 Q32 32 288 257 263 2,6

A3000-C6-Q40-208 C6 Q40 40 208 177 183 2,9

A3000-C6-Q40-288 C6 Q40 40 288 257 263 3,7

A3000-C6-Q40-368 C6 Q40 40 368 337 343 4,5

A3000-C6-Q50-268 C6 Q50 50 268 238 243 5

A3000-C6-Q50-368 C6 Q50 50 368 338 343 6,6

A3000-C6-Q50-468 C6 Q50 50 468 438 443 8,5

A3000-C8-Q32-224 C8 Q32 32 224 181 191 3,2

A3000-C8-Q32-288 C8 Q32 32 288 245 255 3,6

A3000-C8-Q40-288 C8 Q40 40 288 245 255 4,7

A3000-C8-Q40-368 C8 Q40 40 368 325 335 5,6

A3000-C8-Q50-268 C8 Q50 50 268 225 235 5,9

A3000-C8-Q50-368 C8 Q50 50 368 325 335 7,5

A3000-C8-Q50-468 C8 Q50 50 468 425 435 9,4

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Hakenschlüssel SD9000-Q25 (1) SD9000-Q32 (1) SD9000-Q40 (1) SD9000-Q50 (1)
 

Zubehör
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Drehmomentschlüssel mit Haken SD4000-Q32-25 (1) SD4000-Q40-35 (1) SD4000-Q50-55 (1)

 

Accure·tec

 − Für QuadFit-Wechselköpfe
 − Mit voreingestellter Schwingungsdämpfung

Walter CaptoTM Aufnahme – schwingungsgedämpft

A3000-C  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A3000-C4-Q25-130
http://product/A3000-C4-Q25-180
http://product/A3000-C4-Q32-160
http://product/A3000-C4-Q32-224
http://product/A3000-C5-Q25-130
http://product/A3000-C5-Q25-180
http://product/A3000-C5-Q25-230
http://product/A3000-C5-Q32-160
http://product/A3000-C5-Q32-224
http://product/A3000-C5-Q32-288
http://product/A3000-C5-Q40-208
http://product/A3000-C5-Q40-288
http://product/A3000-C6-Q25-130
http://product/A3000-C6-Q25-180
http://product/A3000-C6-Q25-230
http://product/A3000-C6-Q32-160
http://product/A3000-C6-Q32-224
http://product/A3000-C6-Q32-288
http://product/A3000-C6-Q40-208
http://product/A3000-C6-Q40-288
http://product/A3000-C6-Q40-368
http://product/A3000-C6-Q50-268
http://product/A3000-C6-Q50-368
http://product/A3000-C6-Q50-468
http://product/A3000-C8-Q32-224
http://product/A3000-C8-Q32-288
http://product/A3000-C8-Q40-288
http://product/A3000-C8-Q40-368
http://product/A3000-C8-Q50-268
http://product/A3000-C8-Q50-368
http://product/A3000-C8-Q50-468


A 328

A 1

Zubehör
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Haken für Drehmomentschlüssel SD6000-Q32 (1) SD6000-Q40 (1) SD6000-Q50 (1)
 

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen



A 329

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1 d11

d12 
mm

l4 
mm

l16 
mm

l17 
mm

l4

l16

d1

l17

d11

d12 A3000-H100T-Q32-224 100 Q32 32 224 173 195 3,4

A3000-H100T-Q32-288 100 Q32 32 288 237 259 3,8

A3000-H100T-Q40-288 100 Q40 40 288 237 259 4,9

A3000-H100T-Q40-368 100 Q40 40 368 317 339 5,8

A3000-H100T-Q50-268 100 Q50 50 268 218 239 6,2

A3000-H100T-Q50-368 100 Q50 50 368 318 339 7,8

A3000-H100T-Q50-468 100 Q50 50 468 418 439 9,7

A3000-H63T-Q25-130 63 Q25 25 130 101 104 1,1

A3000-H63T-Q25-180 63 Q25 25 180 151 154 1,3

A3000-H63T-Q25-230 63 Q25 25 230 201 204 1,5

A3000-H63T-Q32-160 63 Q32 32 160 112 134 1,6

A3000-H63T-Q32-224 63 Q32 32 224 176 198 2

A3000-H63T-Q40-208 63 Q40 40 208 160 182 2,7

A3000-H63T-Q40-288 63 Q40 40 288 240 262 3,5

A3000-H63T-Q50-268 63 Q50 50 268 225 242 4,8

A3000-H63T-Q50-368 63 Q50 50 368 325 342 6,4

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Hakenschlüssel SD9000-Q25 (1) SD9000-Q32 (1) SD9000-Q40 (1) SD9000-Q50 (1)
 

Zubehör
d11

 
Q25

 
Q32

 
Q40

 
Q50

Drehmomentschlüssel mit Haken SD4000-Q32-25 (1) SD4000-Q40-35 (1) SD4000-Q50-55 (1)

Haken für Drehmomentschlüssel SD6000-Q32 (1) SD6000-Q40 (1) SD6000-Q50 (1)
 

 

Accure·tec

 − Für QuadFit-Wechselköpfe
 − Mit voreingestellter Schwingungsdämpfung

HSK-T Aufnahme – schwingungsgedämpft

A3000-HSK-T  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A3000-H100T-Q32-224
http://product/A3000-H100T-Q32-288
http://product/A3000-H100T-Q40-288
http://product/A3000-H100T-Q40-368
http://product/A3000-H100T-Q50-268
http://product/A3000-H100T-Q50-368
http://product/A3000-H100T-Q50-468
http://product/A3000-H63T-Q25-130
http://product/A3000-H63T-Q25-180
http://product/A3000-H63T-Q25-230
http://product/A3000-H63T-Q32-160
http://product/A3000-H63T-Q32-224
http://product/A3000-H63T-Q40-208
http://product/A3000-H63T-Q40-288
http://product/A3000-H63T-Q50-268
http://product/A3000-H63T-Q50-368


A 330

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1 d11

l4 
mm

l5 
mm

l1 
mm d13

d11

l4
l1

l5

d13

d1

Zylinderschaft

A3001-100-QL100-939 100 QL100 939 500 1.439 G 3/4 84,7

A3001-60-QL60-301 60 QL60 301 240 541 G 3/4 12,5

A3001-60-QL60-541 60 QL60 541 240 781 G 3/4 18,1

A3001-80-QL80-421 80 QL80 421 320 741 G 3/4 30,2

A3001-80-QL80-741 80 QL80 741 320 1.061 G 3/4 43,4

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
QL100

 
QL60

 
QL80

Gewindestift FS2611 (SW 6) FS2609 (SW 4) FS2610 (SW 5)

Winkelschlüssel ISO2936-6 (SW 6) ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-5 (SW5)
  

 

Accure·tec

 − Für A2201 Zwischenadapter mit QuadFit-Schnittstelle
 − Mit voreingestellter Schwingungsdämpfung

Zylinderschaftaufnahme – schwingungsgedämpft

A3001  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A3001-100-QL100-939
http://product/A3001-60-QL60-301
http://product/A3001-60-QL60-541
http://product/A3001-80-QL80-421
http://product/A3001-80-QL80-741


A 331

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1 d11

l4 
inch

l5 
inch

l1 
inch d13

lbs

d11

l4
l1

l5

d13

d1

Zylinderschaft

A3001.40-QL64-318 0,079 QL64 12,500 10,000 22,500 G 3/4 0,579

A3001.40-QL64-572 0,079 QL64 22,500 10,000 32,500 G 3/4 0,835

A3001.48-QL76-394 0,118 QL74 15,500 12,000 27,500 G 3/4 1,024

A3001.48-QL76-699 0,118 QL74 27,500 12,000 39,500 G 3/4 1,484

A3001.64-QL100-953 0,157 QL100 37,500 20,000 57,500 G 3/4 3,492

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
QL100

 
QL64

 
QL74

Gewindestift FS2611 (SW 6) FS2609 (SW 4) FS2610 (SW 5)

Winkelschlüssel ISO2936-6 (SW 6) ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-5 (SW5)
  

 

Accure·tec

 − Für A2201 Zwischenadapter mit QuadFit-Schnittstelle
 − Mit voreingestellter Schwingungsdämpfung

Zylinderschaftaufnahme – schwingungsgedämpft

A3001  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A3001.40-QL64-318
http://product/A3001.40-QL64-572
http://product/A3001.48-QL76-394
http://product/A3001.48-QL76-699
http://product/A3001.64-QL100-953


A 332

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

d12 
mm d11

l4 
mm

l16 
mm

l17 
mm

d1d11

l16
l17

l4

d12

Walter CaptoTM nach ISO 26623

A3001-C6-QL60-301 C6 60 QL60 301 273 276 7,8

A3001-C6-QL60-421 C6 60 QL60 421 393 396 10,6

A3001-C8-QL60-301 C8 60 QL60 301 263 268 8,6

A3001-C8-QL60-421 C8 60 QL60 421 383 388 11,4

A3001-C8-QL60-541 C8 60 QL60 541 503 508 14

A3001-C8-QL80-421 C8 80 QL80 421 383 388 18,8

A3001-C8-QL80-581 C8 80 QL80 581 543 548 25,1

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
QL60

 
QL80

Gewindestift FS2609 (SW 4) FS2610 (SW 5)

Winkelschlüssel ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-5 (SW5)
  

 

Accure·tec

 − Für A2201 Zwischenadapter mit QuadFit-Schnittstelle
 − Mit voreingestellter Schwingungsdämpfung

Walter CaptoTM Aufnahme – schwingungsgedämpft

A3001-C  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A3001-C6-QL60-301
http://product/A3001-C6-QL60-421
http://product/A3001-C8-QL60-301
http://product/A3001-C8-QL60-421
http://product/A3001-C8-QL60-541
http://product/A3001-C8-QL80-421
http://product/A3001-C8-QL80-581


A 333

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d1

d12 
mm d11

l4 
mm

l16 
mm

l17 
mm

d1

l16
l17

l4

d12

d11

HSK DIN 69893-7

A3001-H100T-QL60-301 100 60 QL60 301 267 272 8,9

A3001-H100T-QL60-421 100 60 QL60 421 387 392 11,8

A3001-H100T-QL60-541 100 60 QL60 541 507 512 14,5

A3001-H100T-QL80-421 100 80 QL80 421 387 392 19,4

A3001-H100T-QL80-581 100 80 QL80 581 547 552 26,2

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
QL60

 
QL80

Gewindestift FS2609 (SW 4) FS2610 (SW 5)

Winkelschlüssel ISO2936-4 (SW 4) ISO2936-5 (SW5)
  

 

Accure·tec

 − Für A2201 Zwischenadapter mit QuadFit-Schnittstelle
 − Mit voreingestellter Schwingungsdämpfung

HSK-T Aufnahme – schwingungsgedämpft

A3001-HSK-T  

Schwingungsgedämpfte Bohrstangenaufnahme – Accure·tec

ISO-Drehen

http://product/A3001-H100T-QL60-301
http://product/A3001-H100T-QL60-421
http://product/A3001-H100T-QL60-541
http://product/A3001-H100T-QL80-421
http://product/A3001-H100T-QL80-581


A 334

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d11 d1

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm

l16 
mm

d11

d1

l1
l4

f

l16

QuadFit

A2201-QL60-05-27-Q50 Q50 QL60 5 50,4 27 21,5 0,6

A2201-QL60-10-27-Q50 Q50 QL60 10 50,4 27 21,5 0,6

A2201-QL80-15-27-Q50 Q50 QL80 15 56,4 27 21,5 0,9

A2201-QL80-23-27-Q50 Q50 QL80 23 56,4 27 21,5 0,9

A2201-QL100-28-29-Q50 Q50 QL100 28 61,4 29 21,5 1,5

A2201-QL100-38-29-Q50 Q50 QL100 38 61,4 29 21,5 1,5

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
Q50

Hakenschlüssel SD9000-Q50 (1)
  

 

Accure·tec

 − QuadFit
 − Für A3001 Accure·tec Bohrstangen

QuadFit Large-Zwischenadapter

A2201  

Bohrstangen – Wechselkopf QuadFit

ISO-Drehen

http://product/A2201-QL60-05-27-Q50
http://product/A2201-QL60-10-27-Q50
http://product/A2201-QL80-15-27-Q50
http://product/A2201-QL80-23-27-Q50
http://product/A2201-QL100-28-29-Q50
http://product/A2201-QL100-38-29-Q50


A 335

A 1

Werkzeug
Bezeichnung d11 d1

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch

l16 
inch

lbs

d11

d1

l1
l4

f

l16

QuadFit

A2201.QL64-07-27-Q50 Q50 QL64 0,266 1,988 1,063 0,846 0,039

A2201.QL64-12-27-Q50 Q50 QL64 0,463 1,988 1,063 0,846 0,039

A2201.QL76-13-27-Q50 Q50 QL76 0,516 2,228 1,063 0,846 0,039

A2201.QL76-21-27-Q50 Q50 QL76 0,831 2,228 1,063 0,846 0,039

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
d11

 
Q50

Hakenschlüssel SD9000-Q50 (1)
 

Zubehör
d11

 
Q50

Drehmomentschlüssel mit Haken SD4000-Q50-55 (1)

Haken für Drehmomentschlüssel SD6000-Q50 (1)
 

 

Accure·tec

 − QuadFit
 − Für A3001 Accure·tec Bohrstangen

QuadFit Large-Zwischenadapter

A2201  

Bohrstangen – Wechselkopf QuadFit

ISO-Drehen

http://product/A2201.QL64-07-27-Q50
http://product/A2201.QL64-12-27-Q50
http://product/A2201.QL76-13-27-Q50
http://product/A2201.QL76-21-27-Q50




A 337

A – Drehen

A2: Stechen Seite

Schneideinsätze Programmübersicht

Schneideinsätze 338

Bestellseiten

Schneideinsätze 344

Schaftwerkzeuge Programmübersicht

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen 368

Stechhalter Walter CaptoTM 377

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen 379

Wechselkopf QuadFit 381

Bestellseiten

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen 382

Stechhalter Walter CaptoTM 483

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen 493

Wechselkopf QuadFit 503



A 338

A 2
Schneideinsätze

System MX

Bearbeitung Mittlerer Vorschub Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub

Geometrie CF5 GD8 VG8 RF5 A60

P Stahl C C C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C 

N NE-Metalle C C C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere C 

Stechbreite s [mm] 0,8–5,56 0,5–3,25 2,8 1,57–5,0

ap [mm]

f [mm] 0,02–0,28 0,02–0,15 0,05–0,12 0,04–0,25

Seite im Katalog A 346 A 344 A 345 A 348 A 348

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ CF5 GD8 VG8 RF5 A60

System MX DX

Bearbeitung Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub Hoher Vorschub

Geometrie AG60 CK8 CF6 CF5 CE4

P Stahl C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C 

N NE-Metalle C C C C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe C 

O Andere C C 

Stechbreite s [mm] 1,5–2,0 1,0–3,0 1,0–3,0 1,2–3,0

ap [mm]

f [mm] 0,04–0,12 0,03–0,23 0,03–0,23 0,03–0,33

Seite im Katalog A 348 A 349 A 349 A 349 A 349

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ AG60 CK8 CF6 CF5 CE4

Schneideinsätze

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/GD8
https://www.walter-tools.com/woc/VG8
https://www.walter-tools.com/woc/RF5
https://www.walter-tools.com/woc/A60
https://www.walter-tools.com/woc/AG60
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6
https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4


A 339

A 2
Schneideinsätze

System DX

Bearbeitung Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub

Geometrie GD3 GD6 UF8 UF7 UF4

P Stahl C C C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C C 

N NE-Metalle C C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere C 

Stechbreite s [mm] 2,0–4,0 2,0–4,0 1,6–4,25 2,0–4,0 2,0–4,0

ap [mm] 0,3–2,2 0,3–2,2 0,3–2,8

f [mm] 0,04–0,23 0,04–0,25 0,05–0,30 0,05–0,30 0,10–0,33

Seite im Katalog A 349 A 349 A 351 A 351 A 351

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ GD3 GD6 UF8 UF7 UF4

System DX

Bearbeitung Hoher Vorschub Niedriger Vorschub

Geometrie UF4 UD4 UA4 RF7 RD4

P Stahl C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C C C C C 

N NE-Metalle C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C 

H Harte Werkstoffe C 

O Andere

Stechbreite s [mm] 4,0 2,0–4,0 2,0–4,0 2,0–4,0 2,0–3,0

ap [mm] 0,5–2,8 0,3–2,8 0,3–2,8 0,1–2,0 0,2–1,5

f [mm] 0,10–0,33 0,10–0,33 0,08–0,38 0,08–0,48 0,08–0,38

Seite im Katalog A 351 A 351 A 351 A 352 A 352

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ UF4 UD4 UA4 RF7 RD4

Schneideinsätze

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/GD3
https://www.walter-tools.com/woc/GD6
https://www.walter-tools.com/woc/UF8
https://www.walter-tools.com/woc/UF7
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UD4
https://www.walter-tools.com/woc/UA4
https://www.walter-tools.com/woc/RF7
https://www.walter-tools.com/woc/RD4


A 340

A 2
Schneideinsätze

System GX

Bearbeitung Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub Hoher Vorschub Niedriger Vorschub

Geometrie CK8 CF6 CF5 CE4 GD8

P Stahl C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C 

N NE-Metalle C C C C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe C 

O Andere C C 

Stechbreite s [mm] 2,0–4,0 1,5–3,0 2,0–5,0 2,0–6,0 1,0–1,4

ap [mm]

f [mm] 0,04–0,22 0,03–0,20 0,03–0,25 0,04–0,40 0,05–0,10

Seite im Katalog A 354 A 354 A 354 A 354 A 361

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ CK8 CF6 CF5 CE4 GD8

System GX

Bearbeitung Mittlerer Vorschub Niedriger Vorschub

Geometrie GD3 GD6 FS-F1 EM-1 TM-1

P Stahl C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C 

K Gusseisen C C 

N NE-Metalle C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C 

H Harte Werkstoffe C C 

O Andere C C C 

Stechbreite s [mm] 2,0–6,0 2,0–6,0 2,0–6,0 3,0–6,0 3,0–6,0

ap [mm] 0,05–3,0 0,05–3,0

f [mm] 0,04–0,28 0,04–0,30 0,04–0,28 0,10–0,30 0,02–0,15

Seite im Katalog A 354 A 354 A 360 A 353 A 353

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ GD3 GD6 FS-F1 EM-1 TM-1

Schneideinsätze

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6
https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4
https://www.walter-tools.com/woc/GD8
https://www.walter-tools.com/woc/GD3
https://www.walter-tools.com/woc/GD6
https://www.walter-tools.com/woc/FS-F1
https://www.walter-tools.com/woc/EM-1
https://www.walter-tools.com/woc/TM-1


A 341

A 2
Schneideinsätze

System GX

Bearbeitung Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub Hoher Vorschub

Geometrie UF8 UD6 UF4 UD4 UA4

P Stahl C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C C C 

N NE-Metalle C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C 

H Harte Werkstoffe C 

O Andere

Stechbreite s [mm] 1,6–6,0 2,0–6,0 2,0–8,0 2,0–8,0 2,0–6,0

ap [mm] 0,3–3,2 0,3–3,5 0,3–4,0 0,3–4,0 0,3–3,5

f [mm] 0,05–0,35 0,06–0,35 0,10–0,55 0,10–0,40 0,08–0,40

Seite im Katalog A 356 A 356 A 356 A 356 A 356

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ UF8 UD6 UF4 UD4 UA4

System GX

Bearbeitung Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub Hoher Vorschub

Geometrie VG7 RK8 RF8 RF7 RD4

P Stahl C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C 

N NE-Metalle C C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere C 

Stechbreite s [mm] 2,8 6,0 2,0–8,0 3,0–5,0 2,0–8,0

ap [mm] 0,2–2,5 0,1–4,0 0,1–4,0 0,1–2,5 0,2–4,0

f [mm] 0,05–0,25 0,10–0,60 0,05–0,60 0,10–0,53 0,08–0,80

Seite im Katalog A 359 A 362 A 362 A 362 A 362

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ VG7 RK8 RF8 RF7 RD4

Schneideinsätze

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/UF8
https://www.walter-tools.com/woc/UD6
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/UD4
https://www.walter-tools.com/woc/UA4
https://www.walter-tools.com/woc/VG7
https://www.walter-tools.com/woc/RK8
https://www.walter-tools.com/woc/RF8
https://www.walter-tools.com/woc/RF7
https://www.walter-tools.com/woc/RD4


A 342

A 2
Schneideinsätze

System GX SX

Bearbeitung Mittlerer Vorschub Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub

Geometrie FS-M1 AF5 CK8 CF6 CF5

P Stahl C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C 

K Gusseisen C C 

N NE-Metalle C C C C C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C C C 

H Harte Werkstoffe

O Andere C C C C 

Stechbreite s [mm] 2,0–6,0 5,0 2,0–5,0 2,0–3,0 1,5–6,0

ap [mm] 0,1–3,0 0,5

f [mm] 0,05–0,50 0,15–0,30 0,04–0,25 0,03–0,20 0,03–0,30

Seite im Katalog A 360 A 362 A 364 A 364 A 364

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ FS-M1 AF5 CK8 CF6 CF5

System SX UX

Bearbeitung Hoher Vorschub Niedriger Vorschub Mittlerer Vorschub Hoher Vorschub

Geometrie CE4 SK8 SF5 UF4 GD2

P Stahl C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C 

K Gusseisen C C C C C C C 

N NE-Metalle C C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe C C C C C 

H Harte Werkstoffe C 

O Andere C 

Stechbreite s [mm] 1,5–10,0 1,5–5,0 1,5–5,0 8,0 12,0–19,0

ap [mm] 0,9–4,0

f [mm] 0,03–0,60 0,03–0,25 0,03–0,25 0,18–0,55 0,20–0,60

Seite im Katalog A 364 A 365 A 365 A 365 A 366

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ CE4 SK8 SF5 UF4 GD2

Schneideinsätze

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/FS-M1
https://www.walter-tools.com/woc/AF5
https://www.walter-tools.com/woc/CK8
https://www.walter-tools.com/woc/CF6
https://www.walter-tools.com/woc/CF5
https://www.walter-tools.com/woc/CE4
https://www.walter-tools.com/woc/SK8
https://www.walter-tools.com/woc/SF5
https://www.walter-tools.com/woc/UF4
https://www.walter-tools.com/woc/GD2


A 343

A 2
Schneideinsätze

System GX

Bearbeitung

Geometrie .X..N

P Stahl

M Nichtrostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe

H Harte Werkstoffe

O Andere

Stechbreite s [mm] 4,8–10,3

ap [mm]

f [mm]

Seite im Katalog A 359

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

Schneideinsätze

Stechen



A 344

A 2
MX...2R....N MX...2L....NTmax

lTol

D2
r

r

r

r

ss
3°

3°

Schneideinsätze

P M S

HC HC HC

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm
Tmax 
mm

D2 
mm

f 
mm

STol 
mm

lTol 
mm W

SM
23

S

W
SM

23
S

W
SM

23
S

MX22-2L150N01-GD8 1,5 0,1 5 130 0,03–0,06 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2L200N02-GD8 2 0,2 5 100 0,04–0,10 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2L300N02-GD8 3 0,2 5 100 0,04–0,14 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2R150N01-GD8 1,5 0,1 5 130 0,03–0,06 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2R200N02-GD8 2 0,2 5 100 0,04–0,10 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2R300N02-GD8 3 0,2 5 100 0,05–0,14 ±0,02 ±0,03 a a a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Beim Einsatz des Schneideinsatzes MX22-2R... ist das Werkzeug G3051…R zu verwenden 
Beim Einsatz des Schneideinsatzes MX22-2L... ist das Werkzeug G3051…L zu verwenden 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: MX22-2L150N01-GD8 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen 3° – Schneideinsätze

MX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2L150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2L200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2L300N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2R300N02-GD8 WSM23S


A 345

A 2
Tmax

lTol

k
r

k

3°

MX...2R...VG8 MX...2L...VG8

s
3°

sD2

r

Schneideinsätze

P M S

HC HC HC

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm
Tmax 
mm

D2 
mm

f 
mm

STol 
mm

lTol 
mm W

SM
23

S

W
SM

23
S

W
SM

23
S

MX22-2L280L01-VG8 2,8 0,05 5,5 100 0,05–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2R280R01-VG8 2,8 0,05 5,5 100 0,05–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: MX22-2L280L01-VG8 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Stechdrehen 3° – Schneideinsätze

MX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23S
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23S
http://product/MX22-2L280L01-VG8 WSM23S
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23S
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23S
http://product/MX22-2R280R01-VG8 WSM23S


A 346

A 2 MX...R MX...L

κ

κ

r

r

S

r

r

S

r

r

S

lTol.

Tmax

MX...N

D2

Schneideinsätze

P M S

HC HC HC

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm
Tmax 
mm

D2 
mm

f 
mm

STol 
mm

lTol 
mm W

SM
23

S

W
SM

13
S

W
SM

23
S

W
SM

13
S

W
SM

23
S

MX22-2E080N01-CF5 0,8 0,1 1,6 130 0,02–0,05 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E100N01-CF5 1 0,1 3,5 130 0,03–0,07 ±0,02 ±0,03 a a a a a

MX22-2E104N01-CF5 1,04 0,1 2 0,03–0,07 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E120N01-CF5 1,2 0,1 2 0,03–0,08 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E140N01-CF5 1,4 0,1 2 0,03–0,09 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E147N01-CF5 1,47 0,1 2,5 0,03–0,09 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E150N01-CF5 1,5 0,1 5 130 0,03–0,10 ±0,02 ±0,03 a a a a a

MX22-2E157N02-CF5 1,57 0,2 3 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E170N02-CF5 1,7 0,2 3 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E185N02-CF5 1,85 0,2 3 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E196N02-CF5 1,96 0,2 3 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E200N02-CF5 2 0,2 6 100 0,04–0,14 ±0,02 ±0,03 a a a a a

MX22-2E224N02-CF5 2,24 0,2 6 100 0,04–0,16 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E239N02-CF5 2,39 0,2 6 100 0,04–0,16 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E250N02-CF5 2,5 0,2 6 100 0,04–0,16 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E275N02-CF5 2,75 0,2 6 100 0,04–0,16 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E300N02-CF5 3 0,2 6 100 0,04–0,16 ±0,02 ±0,03 a a a a a

MX22-2E318N02-CF5 3,18 0,2 6 100 0,04–0,16 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E325N02-CF5 3,25 0,2 6 100 0,04–0,16 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E400N02-CF5 4 0,2 6 100 0,10–0,20 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E400N04-CF5 4 0,4 6 100 0,10–0,20 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E425N02-CF5 4,25 0,2 6 100 0,10–0,20 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E480N06-CF5 4,8 0,6 6 100 0,10–0,25 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E500N02-CF5 5 0,2 6 100 0,10–0,25 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E500N04-CF5 5 0,4 6 100 0,10–0,25 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E525N02-CF5 5,25 0,2 6 100 0,10–0,25 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E556N02-CF5 5,56 0,2 6 100 0,10–0,28 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E080L5-CF5 0,8 0,05 1,6 130 0,02–0,04 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E100L10-CF5 1 0,05 3,5 130 0,02–0,04 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E150L10-CF5 1,5 0,05 5 130 0,03–0,06 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E200L6-CF5 2 0,1 6 100 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E100R10-CF5 1 0,05 3,5 130 0,02–0,04 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E150R10-CF5 1,5 0,05 5 130 0,03–0,06 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E200R6-CF5 2 0,1 6 100 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: MX22-2E080N01-CF5 WSM23S HC = beschichtetes Hartmetall 

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

MX  

Schneideinsätze

Stechen

http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E080N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13S
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM13S
http://product/MX22-2E100N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E104N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E120N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E140N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E147N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13S
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM13S
http://product/MX22-2E150N01-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E157N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E170N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E185N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E196N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13S
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM13S
http://product/MX22-2E200N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E224N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E239N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E250N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E275N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13S
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM13S
http://product/MX22-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E318N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E325N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N04-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E425N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E480N06-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N04-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E525N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E525N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E525N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E556N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E556N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-4E556N02-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E080L5-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100L10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150L10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200L6-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E100R10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E150R10-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200R6-CF5 WSM23S


A 347

A 2

r

r

S

lTol.

Tmax

MX...N

D2

Schneideinsätze

P M S

HC HC HC

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm
Tmax 
mm

D2 
mm

f 
mm

STol 
mm

lTol 
mm W

SM
23

S

W
SM

23
S

W
SM

23
S

MX22-2E050N01-GD8 0,5 0,1 2,5 0,02–0,04 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E100N01-GD8 1 0,1 3,5 130 0,03–0,06 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E150N01-GD8 1,5 0,1 5 130 0,03–0,09 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E170N02-GD8 1,7 0,2 3 0,03–0,10 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E200N02-GD8 2 0,2 6 100 0,04–0,10 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E224N02-GD8 2,24 0,2 6 100 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E275N02-GD8 2,75 0,2 6 100 0,04–0,14 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E300N02-GD8 3 0,2 6 100 0,04–0,14 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E318N02-GD8 3,18 0,2 6 100 0,04–0,14 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E325N02-GD8 3,25 0,2 6 100 0,04–0,15 ±0,02 ±0,03 a a a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: MX22-2E050N01-GD8 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

MX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E050N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E100N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E150N01-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E170N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E200N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E224N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E275N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E275N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E275N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E300N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E318N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23S
http://product/MX22-2E325N02-GD8 WSM23S


A 348

A 2
60˚

r

x

yS

lTol.

Tmax

MX...AG

D2

lTol.

Tmax

MX...N

D2

r

S

Wendeschneidplatten

P M S

HC HC HC

Bezeichnung
P 

mm
Steigung P 
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X 

mm
Y 

mm W
SM

23
S

W
SM

33
S

W
SM

23
S

W
SM

33
S

W
SM

23
S

W
SM

33
S

MX22-2E-EN-A60 0,5–1,5 48–16 1,68 0,05 a a a

MX22-4E-EN-AG60 0,5–3 48–8 2,83 0,08 a b a b a b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: MX22-2E-EN-A60 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Außengewinde – Teilprofil 60° – Schneideinsätze

MX  

Schneideinsätze

P M S

HC HC HC

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm
Tmax 
mm

D2 
mm

f 
mm

STol 
mm

lTol 
mm W

SM
23

S

W
SM

13
S

W
SM

23
S

W
SM

13
S

W
SM

23
S

MX22-2E157N08-RF5 1,57 0,8 3 130 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E200N10-RF5 2 1 6 100 0,04–0,14 ±0,02 ±0,03 a a a a a

MX22-2E239N12-RF5 2,39 1,2 6 100 0,04–0,18 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-2E300N15-RF5 3 1,5 6 100 0,04–0,20 ±0,02 ±0,03 a a a a a

MX22-2E318N16-RF5 3,18 1,6 6 100 0,04–0,20 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E400N20-RF5 4 2 6 100 0,06–0,22 ±0,02 ±0,03 a a a

MX22-4E500N25-RF5 5 2,5 6 100 0,06–0,25 ±0,02 ±0,03 a a a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: MX22-2E157N08-RF5 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Kopierdrehen – Schneideinsätze

MX  

Schneideinsätze

Stechen

http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23S
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23S
http://product/MX22-2E-EN-A60 WSM23S
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23S
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33S
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23S
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33S
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM23S
http://product/MX22-4E-EN-AG60 WSM33S
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E157N08-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM13S
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM13S
http://product/MX22-2E200N10-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E239N12-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM13S
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM13S
http://product/MX22-2E300N15-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23S
http://product/MX22-2E318N16-RF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23S
http://product/MX22-4E400N20-RF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23S
http://product/MX22-4E500N25-RF5 WSM23S
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S

Schneideinsätze
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HC HC HC HF HC
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r 
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l 

mm
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lTol 
mm W

K
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W
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23
S

W
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S

W
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S

W
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S

W
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S

W
SM
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S

W
K
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3S

W
N
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W
SM

23
S

W
SM

33
S

W
SM

43
S

DX18-1E120N01-CE4 1,2 0,15 18 0,04–0,13 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-1E150N01-CE4 1,5 0,15 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E200N02-CE4 2 0,2 18 0,06–0,17 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

DX18-2E250N02-CE4 2,5 0,2 18 0,07–0,21 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

DX18-3E300N02-CE4 3 0,2 18 0,09–0,33 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

DX18-2E200N00-CF5 2 0 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-1E100N01-CF5 1 0,1 18 0,03–0,10 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-1E150N01-CF5 1,5 0,15 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

DX18-2E200N02-CF5 2 0,2 18 0,04–0,14 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

DX18-2E250N02-CF5 2,5 0,2 18 0,05–0,18 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-3E300N02-CF5 3 0,2 18 0,08–0,23 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

DX18-1E100N01-CF6 1 0,1 18 0,03–0,08 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-1E150N01-CF6 1,5 0,15 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E200N02-CF6 2 0,2 18 0,03–0,14 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E250N02-CF6 2,5 0,2 18 0,03–0,18 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-3E300N02-CF6 3 0,2 18 0,04–0,23 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E200N02-GD3 2 0,2 18 0,04–0,15 ±0,05 ±0,15 a b b b

DX18-2E250N02-GD3 2,5 0,2 18 0,04–0,17 ±0,05 ±0,15 a b b b

DX18-3E300N03-GD3 3 0,3 18 0,06–0,21 ±0,05 ±0,15 a b b b

DX18-4E400N04-GD3 4 0,4 18,5 0,10–0,23 ±0,05 ±0,15 a b b b

DX18-2E200N02-GD6 2 0,2 18 0,04–0,14 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-2E250N02-GD6 2,5 0,2 18 0,06–0,20 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-3E300N03-GD6 3 0,3 18 0,08–0,21 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-4E400N04-GD6 4 0,4 18,5 0,10–0,25 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-2E200L6-CE4 2 0,2 6 18 0,04–0,12 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E250L6-CE4 2,5 0,2 6 18 0,05–0,15 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3E300L6-CE4 3 0,2 6 18 0,09–0,27 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E200L6-CF5 2 0,2 6 18 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E250L6-CF5 2,5 0,2 6 18 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3E300L6-CF5 3 0,2 6 18 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200L7-CF5 2 0 7 18 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-3E300L7-CF5 3 0 7 18,8 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-1E150L10-CF5 1,5 0 10 18 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200L15-CF5 2 0 15 18 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3E300L15-CF5 3 0 15 18,8 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200L6-CF6 2 0,2 6 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E250L6-CF6 2,5 0,2 6 18 0,03–0,15 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3E300L6-CF6 3 0,2 6 18 0,04–0,19 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-1E150L10-CF6 1,5 0 10 18 0,03–0,10 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200L15-CF6 2 0 15 18,3 0,03–0,13 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200L7-CK8 2 0 7 18 0,04–0,10 ±0,05 ±0,15 a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM33S: DX18-1E120N01-CE4 WSM33S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HF = unbeschichtetes Feinkorn-Hartmetall

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

DX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33S
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33S
http://product/DX18-1E120N01-CE4 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N00-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E100N01-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM23S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF5 WSM43S
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E100N01-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150N01-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD3 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD3 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-GD3 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-GD6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-GD6 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23S
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23S
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM23S
http://product/DX18-4E400N04-GD6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150L10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300L15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300L6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150L10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200L7-CK8 WN13
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DX18-1E150N01-CK8 1,5 0,15 18 0,04–0,10 ±0,05 ±0,15 a

DX18-2E200N02-CK8 2 0,2 18 0,04–0,12 ±0,05 ±0,15 a

DX18-2E200R6-CE4 2 0,2 6 18 0,04–0,12 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E250R6-CE4 2,5 0,2 6 18 0,05–0,15 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3E300R6-CE4 3 0,2 6 18 0,09–0,27 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E200R6-CF5 2 0,2 6 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E250R6-CF5 2,5 0,2 6 18 0,03–0,15 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3E300R6-CF5 3 0,2 6 18 0,04–0,19 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200R7-CF5 2 0 7 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-3E300R7-CF5 3 0 7 18,8 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-1E150R10-CF5 1,5 0 10 18 0,03–0,06 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200R15-CF5 2 0 15 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3E300R15-CF5 3 0 15 18,8 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200R6-CF6 2 0,2 6 18 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

DX18-2E250R6-CF6 2,5 0,2 6 18 0,03–0,15 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3E300R6-CF6 3 0,2 6 18 0,04–0,19 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-1E150R10-CF6 1,5 0 10 18 0,03–0,10 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200R15-CF6 2 0 15 18,3 0,03–0,13 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-2E200R7-CK8 2 0 7 18 0,04–0,10 ±0,05 ±0,15 a

DX18-3F300N02-CE4 3 0,2 18 0,09–0,33 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-3F300N02-CF5 3 0,2 18 0,08–0,23 ±0,05 ±0,15 b b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM33S: DX18-1E120N01-CE4 WSM33S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HF = unbeschichtetes Feinkorn-Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

DX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/DX18-1E150N01-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200N02-CK8 WN13
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CE4 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF5 WSM43S
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM23S
http://product/DX18-2E200R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R7-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3E300R15-CF5 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R6-CF6 WSM43S
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E250R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-3E300R6-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-1E150R10-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R15-CF6 WSM33S
http://product/DX18-2E200R7-CK8 WN13
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3F300N02-CE4 WSM33S
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33S
http://product/DX18-3F300N02-CF5 WSM33S
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DX18-2E200N02-UF7 2 0,2 18 0,05–0,22 0,3–1,2 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-3E300N02-UF7 3 0,2 18 0,07–0,24 0,4–1,5 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-4E400N02-UF7 4 0,2 18 0,09–0,30 0,3–2,2 ±0,05 ±0,15 a a a

DX18-1E160N01-UF8 1,6 0,1 18 0,05–0,17 0,3–1,0 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-1E170N01-UF8 1,7 0,1 18 0,05–0,17 0,3–1,0 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-1E185N01-UF8 1,85 0,1 18 0,05–0,22 0,3–1,0 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-1E196N01-UF8 1,96 0,1 18 0,05–0,22 0,3–1,2 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-2E225N01-UF8 2,25 0,1 18 0,05–0,22 0,3–1,3 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-2E275N01-UF8 2,75 0,1 18 0,06–0,22 0,3–1,3 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-3E318N02-UF8 3,18 0,2 18 0,07–0,24 0,4–1,5 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-3E325N01-UF8 3,25 0,1 18 0,07–0,24 0,4–1,6 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-4E400N04-UF8 4 0,4 18 0,09–0,30 0,5–2,2 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-4E425N02-UF8 4,25 0,2 18 0,09–0,30 0,5–2,2 ±0,02 ±0,15 a a a

DX18-2E200N02-UA4 2 0,2 18 0,08–0,18 0,3–1,2 ±0,05 ±0,15 a

DX18-3E300N03-UA4 3 0,3 18 0,10–0,25 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 a c

DX18-4E400N04-UA4 4 0,4 18,5 0,10–0,38 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 a c

DX18-4E400N08-UA4 4 0,8 18,5 0,10–0,38 0,9–2,8 ±0,05 ±0,15 a c

DX18-2E200N02-UD4 2 0,2 18 0,10–0,18 0,3–1,2 ±0,05 ±0,15 b b b b

DX18-3E300N03-UD4 3 0,3 18 0,10–0,23 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 b b b b

DX18-4E400N04-UD4 4 0,4 18,5 0,10–0,33 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b b

DX18-4E400N08-UD4 4 0,8 18,5 0,10–0,33 0,9–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b b

DX18-2E200N02-UF4 2 0,2 18 0,10–0,18 0,3–1,2 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

DX18-2E250N02-UF4 2,5 0,2 18 0,10–0,21 0,3–1,3 ±0,05 ±0,15 a a b a b a a b

DX18-3E300N03-UF4 3 0,3 18 0,10–0,23 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

DX18-4E400N02-UF4 4 0,2 18,5 0,10–0,33 0,3–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b

DX18-4E400N04-UF4 4 0,4 18,5 0,10–0,33 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

DX18-4E400N08-UF4 4 0,8 18,5 0,10–0,33 0,9–2,8 ±0,05 ±0,15 a b b a b

DX18-4F400N04-UF4 4 0,4 18,5 0,10–0,33 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: DX18-2E200N02-UF7 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Stechdrehen – Schneideinsätze

DX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UF7 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33S
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-3E300N02-UF7 WSM33S
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-4E400N02-UF7 WSM23S
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E160N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E170N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E185N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-1E196N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-2E225N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-2E275N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23S
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23S
http://product/DX18-3E318N02-UF8 WSM23S
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-3E325N01-UF8 WSM23S
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23S
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23S
http://product/DX18-4E400N04-UF8 WSM23S
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23S
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23S
http://product/DX18-4E425N02-UF8 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP13S
http://product/DX18-3E300N03-UA4 WKP33S
http://product/DX18-4E400N04-UA4 WKP13S
http://product/DX18-4E400N04-UA4 WKP33S
http://product/DX18-4E400N08-UA4 WKP13S
http://product/DX18-4E400N08-UA4 WKP33S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UD4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-UD4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N08-UD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N02-UF4 WSM43S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WKP23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM23S
http://product/DX18-2E250N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WKP23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N03-UF4 WSM43S
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N02-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM43S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM43S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N04-UF4 WSM43S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WKP23S
http://product/DX18-4E400N08-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33S
http://product/DX18-4F400N04-UF4 WSM33S
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DX18-2E200N10-RD4 2 1 18,3 0,08–0,28 0,2–1,0 ±0,05 ±0,15 a b b b b

DX18-3E300N15-RD4 3 1,5 18,3 0,10–0,38 0,5–1,5 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

DX18-2E200N10-RF7 2 1 18,3 0,08–0,26 0,1–1,0 ±0,05 ±0,15 a a a a a a

DX18-3E300N15-RF7 3 1,5 18,3 0,10–0,33 0,1–1,5 ±0,05 ±0,15 a a a a a a

DX18-4E400N20-RF7 4 2 18,5 0,12–0,48 0,1–2,0 ±0,05 ±0,15 a a a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WKP23S: DX18-2E200N10-RD4 WKP23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Kopierdrehen – Schneideinsätze

DX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WKP23S
http://product/DX18-2E200N10-RD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RD4 WSM33S
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13S
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23S
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13S
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23S
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM13S
http://product/DX18-2E200N10-RF7 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13S
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13S
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23S
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM13S
http://product/DX18-3E300N15-RF7 WSM23S
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23S
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23S
http://product/DX18-4E400N20-RF7 WSM23S
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Schneideinsätze

S H

BH BL
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mm
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mm W
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10

W
BH

20

GX24-2F300N02EM-1 3 0,2 24 0,10–0,15 ±0,02 ±0,03 a

GX24-3F400N02EM-1 4 0,2 24 0,10–0,20 ±0,02 ±0,03 a

GX24-3F500N04EM-1 5 0,4 24 0,10–0,25 ±0,02 ±0,03 a

GX24-4F600N04EM-1 6 0,4 24 0,10–0,30 ±0,02 ±0,03 a

GX24-2F300N02TM-1 3 0,2 24 0,02–0,10 ±0,02 ±0,03 b

GX24-3F400N02TM-1 4 0,2 24 0,02–0,12 ±0,02 ±0,03 b

GX24-3F500N04TM-1 5 0,4 24 0,02–0,14 ±0,02 ±0,03 b

GX24-4F600N04TM-1 6 0,4 24 0,02–0,15 ±0,02 ±0,03 b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WBS10: GX24-2F300N02EM-1 WBS10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt

 

CBN – Ein- und Abstechen

GX   

Schneideinsätze

S H

BH BL

Bezeichnung
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mm
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STol 
mm

lTol 
mm W
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W
BH

20

GX24-2F300N15EM-1 3 1,5 24 0,10–0,15 ±0,02 ±0,03 a

GX24-3F400N20EM-1 4 2 24 0,10–0,20 ±0,02 ±0,03 a

GX24-3F500N25EM-1 5 2,5 24 0,10–0,25 ±0,02 ±0,03 a

GX24-4F600N30EM-1 6 3 24 0,10–0,30 ±0,02 ±0,03 a

GX24-2F300N15TM-1 3 1,5 24 0,02–0,10 ±0,02 ±0,03 b

GX24-3F400N20TM-1 4 2 24 0,02–0,12 ±0,02 ±0,03 b

GX24-3F500N25TM-1 5 2,5 24 0,02–0,14 ±0,02 ±0,03 b

GX24-4F600N30TM-1 6 3 24 0,02–0,15 ±0,02 ±0,03 b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WBS10: GX24-2F300N15EM-1 WBS10

BH = CBN mit hohem CBN-Gehalt 
BL = CBN mit niedrigem CBN-Gehalt

 

CBN – Einstechen und Kopierdrehen

GX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX24-2F300N02EM-1 WBS10
http://product/GX24-3F400N02EM-1 WBS10
http://product/GX24-3F500N04EM-1 WBS10
http://product/GX24-4F600N04EM-1 WBS10
http://product/GX24-2F300N02TM-1 WBH20
http://product/GX24-3F400N02TM-1 WBH20
http://product/GX24-3F500N04TM-1 WBH20
http://product/GX24-4F600N04TM-1 WBH20
http://product/GX24-2F300N15EM-1 WBS10
http://product/GX24-3F400N20EM-1 WBS10
http://product/GX24-3F500N25EM-1 WBS10
http://product/GX24-4F600N30EM-1 WBS10
http://product/GX24-2F300N15TM-1 WBH20
http://product/GX24-3F400N20TM-1 WBH20
http://product/GX24-3F500N25TM-1 WBH20
http://product/GX24-4F600N30TM-1 WBH20
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GX16-1E200N02-CE4 2 0,2 16,6 0,06–0,15 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX16-1E250N02-CE4 2,5 0,2 16,6 0,07–0,18 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX16-2E300N02-CE4 3 0,2 16,6 0,09–0,30 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX24-1E200N02-CE4 2 0,2 24 0,06–0,15 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX24-1E250N02-CE4 2,5 0,2 24 0,07–0,18 ±0,05 ±0,15 a b b a b

GX24-2E300N02-CE4 3 0,2 24 0,09–0,30 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

GX24-3E400N03-CE4 4 0,3 24 0,10–0,32 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

GX24-3E500N03-CE4 5 0,3 24 0,12–0,35 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

GX24-4E600N03-CE4 6 0,3 24 0,12–0,40 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

GX34-2E300N03-CE4 3 0,3 34 0,09–0,30 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

GX34-3E400N04-CE4 4 0,4 34 0,10–0,32 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E200N02-CF5 2 0,2 16,6 0,04–0,12 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX16-1E250N02-CF5 2,5 0,2 16,6 0,05–0,15 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX16-2E300N02-CF5 3 0,2 16,6 0,08–0,20 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX24-1E200N02-CF5 2 0,2 24 0,04–0,12 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX24-1E250N02-CF5 2,5 0,2 24 0,05–0,15 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300N02-CF5 3 0,2 24 0,08–0,20 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX24-3E400N02-CF5 4 0,2 24 0,10–0,22 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX24-3E500N03-CF5 5 0,3 24 0,10–0,25 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX24-2E300N00-CF5 3 0 24,6 0,04–0,16 ±0,02 ±0,05 b b b

GX34-2E300N03-CF5 3 0,3 34 0,08–0,20 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX34-3E400N04-CF5 4 0,4 34 0,10–0,22 ±0,05 ±0,15 a b c a b c a b c

GX16-0E150N01-CF6 1,5 0,15 16,6 0,03–0,10 ±0,02 ±0,05 b b b

GX16-1E200N02-CF6 2 0,2 16,6 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX16-1E250N02-CF6 2,5 0,2 16,6 0,03–0,15 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300N02-CF6 3 0,2 16,6 0,04–0,20 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX24-1E200N02-CF6 2 0,2 24 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300N02-CF6 3 0,2 24,6 0,04–0,20 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX16-1E200N02-CK8 2 0,2 16,6 0,04–0,12 ±0,02 ±0,03 a

GX16-2E300N02-CK8 3 0,2 16,6 0,08–0,20 ±0,02 ±0,03 a

GX24-2E300N02-CK8 3 0,2 24,6 0,08–0,20 ±0,02 ±0,03 a

GX24-3E400N02-CK8 4 0,2 24,6 0,10–0,22 ±0,02 ±0,03 a

GX09-1E200N02-GD3 2 0,2 9 0,04–0,12 ±0,02 ±0,02 a b c b c b c

GX09-1E250N02-GD3 2,5 0,2 9 0,04–0,14 ±0,02 ±0,02 a b c b c b c

GX09-2E300N03-GD3 3 0,3 9 0,06–0,18 ±0,02 ±0,02 a b c b c b c

GX16-1E200N02-GD3 2 0,2 16 0,04–0,12 ±0,02 ±0,02 a b c b c b c

GX16-1E250N02-GD3 2,5 0,2 16 0,04–0,14 ±0,02 ±0,02 a

GX16-2E300N03-GD3 3 0,3 16 0,06–0,18 ±0,02 ±0,02 a b b b

GX16-3E400N04-GD3 4 0,4 16 0,10–0,20 ±0,02 ±0,02 a b b b

GX24-2E300N03-GD3 3 0,3 24 0,06–0,18 ±0,05 ±0,15 a b c b c b c

GX24-3E400N04-GD3 4 0,4 24 0,10–0,20 ±0,05 ±0,15 a b c b c b c

GX24-3E500N04-GD3 5 0,4 24 0,12–0,25 ±0,05 ±0,15 a b b b

GX24-4E600N05-GD3 6 0,5 24 0,14–0,28 ±0,05 ±0,15 a b b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Abstechen bis Ø 32 mm möglich mit GX16-Platten (l = 16,6 mm) 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: GX16-1E200N02-CE4 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

GX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CE4 WSM43S
http://product/GX16-1E250N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-CE4 WSM43S
http://product/GX16-1E250N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-CE4 WSM43S
http://product/GX16-1E250N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-CE4 WSM43S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM23S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM23S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM23S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-1E200N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-1E250N02-CE4 WKP23S
http://product/GX24-1E250N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-1E250N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-1E250N02-CE4 WKP23S
http://product/GX24-1E250N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WKP23S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WKP23S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM23S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM23S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM23S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3E500N03-CE4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3E500N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3E500N03-CE4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-4E600N03-CE4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-4E600N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-4E600N03-CE4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N03-CE4 WSM43S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WKP23S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WKP23S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-CE4 WSM43S
http://product/GX34-3E400N04-CE4 WSM33S
http://product/GX34-3E400N04-CE4 WSM33S
http://product/GX34-3E400N04-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CF5 WSM43S
http://product/GX16-1E250N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-CF5 WSM43S
http://product/GX16-1E250N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-CF5 WSM43S
http://product/GX16-1E250N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-CF5 WSM43S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-1E200N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-1E250N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-1E250N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-1E250N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM23S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E400N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3E500N03-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500N03-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3E500N03-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500N03-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3E500N03-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500N03-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2E300N00-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300N00-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300N00-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM23S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM23S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM23S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-CF5 WSM43S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM23S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM33S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM23S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM33S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM23S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM33S
http://product/GX34-3E400N04-CF5 WSM43S
http://product/GX16-0E150N01-CF6 WSM33S
http://product/GX16-0E150N01-CF6 WSM33S
http://product/GX16-0E150N01-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CF6 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CF6 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-CF6 WSM43S
http://product/GX16-1E250N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CF6 WSM43S
http://product/GX16-2E300N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CF6 WSM43S
http://product/GX16-2E300N02-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N02-CF6 WSM43S
http://product/GX24-1E200N02-CF6 WSM33S
http://product/GX24-1E200N02-CF6 WSM33S
http://product/GX24-1E200N02-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CF6 WSM43S
http://product/GX24-2E300N02-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CF6 WSM43S
http://product/GX24-2E300N02-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-CF6 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-CK8 WK1
http://product/GX16-2E300N02-CK8 WK1
http://product/GX24-2E300N02-CK8 WK1
http://product/GX24-3E400N02-CK8 WK1
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WKP23S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM33S
http://product/GX09-1E200N02-GD3 WSM43S
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WKP23S
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33S
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM43S
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33S
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM43S
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM33S
http://product/GX09-1E250N02-GD3 WSM43S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WKP23S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX09-2E300N03-GD3 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-GD3 WKP23S
http://product/GX16-1E200N02-GD3 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-GD3 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-GD3 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-GD3 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-GD3 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-GD3 WSM43S
http://product/GX16-1E250N02-GD3 WKP23S
http://product/GX16-2E300N03-GD3 WKP23S
http://product/GX16-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-GD3 WKP23S
http://product/GX16-3E400N04-GD3 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-GD3 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-GD3 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-GD3 WKP23S
http://product/GX24-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-GD3 WSM43S
http://product/GX24-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-GD3 WSM43S
http://product/GX24-2E300N03-GD3 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-GD3 WSM43S
http://product/GX24-3E400N04-GD3 WKP23S
http://product/GX24-3E400N04-GD3 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-GD3 WSM43S
http://product/GX24-3E400N04-GD3 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-GD3 WSM43S
http://product/GX24-3E400N04-GD3 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-GD3 WSM43S
http://product/GX24-3E500N04-GD3 WKP23S
http://product/GX24-3E500N04-GD3 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-GD3 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-GD3 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-GD3 WKP23S
http://product/GX24-4E600N05-GD3 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-GD3 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-GD3 WSM33S
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Schneideinsätze
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S
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S
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S
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S
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K
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GX16-1E200N02-GD6 2 0,2 16 0,04–0,12 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX16-2E300N03-GD6 3 0,3 16 0,08–0,18 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-3E400N04-GD6 4 0,4 16 0,10–0,22 ±0,05 ±0,15 a a a

GX24-2E300N03-GD6 3 0,3 24 0,08–0,18 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX24-3E400N04-GD6 4 0,4 24 0,10–0,22 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX24-3E500N04-GD6 5 0,4 24 0,12–0,24 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX24-4E600N05-GD6 6 0,5 24 0,14–0,30 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX34-2E300N03-GD6 3 0,3 34 0,08–0,20 ±0,05 ±0,15 b b b

GX34-3E400N04-GD6 4 0,4 34 0,10–0,22 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300L6-CE4 3 0,2 6 16,6 0,09–0,24 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300L6-CE4 3 0,2 6 24,6 0,09–0,24 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

GX24-3E400L6-CE4 4 0,2 6 24,6 0,10–0,26 ±0,05 ±0,15 b b b

GX34-2E300L6-CE4 3 0,3 6 34 0,09–0,24 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300L6-CF5 3 0,2 6 24,6 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX24-3E400L6-CF5 4 0,2 6 24,6 0,10–0,18 ±0,05 ±0,15 b b b

GX34-2E300L6-CF5 3 0,3 6 34 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300L6-CF6 3 0,2 6 24,6 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E200R6-CE4 2 0,2 6 16,6 0,04–0,10 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E250R6-CE4 2,5 0,2 6 16,6 0,05–0,12 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300R6-CE4 3 0,2 6 16,6 0,09–0,24 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300R6-CE4 3 0,2 6 24,6 0,09–0,24 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

GX24-3E400R6-CE4 4 0,2 6 24,6 0,10–0,26 ±0,05 ±0,15 b b b

GX34-2E300R6-CE4 3 0,3 6 34 0,09–0,24 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E200R7-CF5 2 0 7 16,4 0,03–0,10 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E200R15-CF5 2 0 15 16,4 0,03–0,10 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E200R6-CF5 2 0,2 6 16,6 0,03–0,10 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX16-1E250R6-CF5 2,5 0,2 6 16,6 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300R6-CF5 3 0,2 6 16,6 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300R15-CF5 3 0 15 16,6 0,04–0,13 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300R6-CF5 3 0,2 6 24,6 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX24-3E400R6-CF5 4 0,2 6 24,6 0,10–0,18 ±0,05 ±0,15 b b b

GX34-2E300R6-CF5 3 0,3 6 34 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E200R15-CF6 2 0 15 16,2 0,03–0,10 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300R15-CF6 3 0 15 16,2 0,04–0,13 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E200R6-CF6 2 0,2 6 16,6 0,03–0,10 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E250R6-CF6 2,5 0,2 6 16,6 0,03–0,12 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300R6-CF6 3 0,2 6 16,6 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-0E150R10-CF6 1,5 0,15 10 16,6 0,03–0,10 ±0,05 ±0,05 b b b

GX24-2E300R6-CF6 3 0,2 6 24,6 0,04–0,16 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Abstechen bis Ø 32 mm möglich mit GX16-Platten (l = 16,6 mm) 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: GX16-1E200N02-CE4 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

GX   GX...N GX...R

r r

Tiger·tec® Silver lTol.

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX16-1E200N02-GD6 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-GD6 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-GD6 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-GD6 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-GD6 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-GD6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-GD6 WSM23S
http://product/GX16-3E400N04-GD6 WSM23S
http://product/GX16-3E400N04-GD6 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-GD6 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-GD6 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-GD6 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-GD6 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-GD6 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-GD6 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-GD6 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-GD6 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-GD6 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-GD6 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-GD6 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-GD6 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-GD6 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-GD6 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-GD6 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-GD6 WSM23S
http://product/GX24-4E600N05-GD6 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-GD6 WSM23S
http://product/GX24-4E600N05-GD6 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-GD6 WSM23S
http://product/GX24-4E600N05-GD6 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX34-2E300N03-GD6 WSM33S
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33S
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33S
http://product/GX34-3E400N04-GD6 WSM33S
http://product/GX16-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CE4 WKP23S
http://product/GX24-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2E300L6-CE4 WKP23S
http://product/GX24-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3E400L6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E400L6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E400L6-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300L6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2E300L6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2E300L6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3E400L6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E400L6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E400L6-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300L6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300L6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E250R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E250R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E250R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CE4 WKP23S
http://product/GX24-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2E300R6-CE4 WKP23S
http://product/GX24-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3E400R6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E400R6-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3E400R6-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX34-2E300R6-CE4 WSM33S
http://product/GX16-1E200R7-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R7-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R7-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R15-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R15-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R15-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CF5 WSM43S
http://product/GX16-1E200R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CF5 WSM43S
http://product/GX16-1E200R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CF5 WSM43S
http://product/GX16-1E250R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E250R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E250R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300R15-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300R15-CF5 WSM33S
http://product/GX16-2E300R15-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3E400R6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E400R6-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3E400R6-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX34-2E300R6-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200R15-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200R15-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200R15-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300R15-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300R15-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300R15-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E200R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E250R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E250R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-1E250R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-2E300R6-CF6 WSM33S
http://product/GX16-0E150R10-CF6 WSM33S
http://product/GX16-0E150R10-CF6 WSM33S
http://product/GX16-0E150R10-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CF6 WSM43S
http://product/GX24-2E300R6-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CF6 WSM43S
http://product/GX24-2E300R6-CF6 WSM33S
http://product/GX24-2E300R6-CF6 WSM43S
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GX24-2F300N02-CE4 3 0,2 24 0,09–0,30 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX24-3F400N03-CE4 4 0,3 24 0,10–0,32 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX24-2F300N02-CF5 3 0,2 23,7 0,08–0,20 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX24-3F400N02-CF5 4 0,2 23,7 0,10–0,22 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-3F500N03-CF5 5 0,3 23,7 0,10–0,25 ±0,05 ±0,15 b b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Abstechen bis Ø 32 mm möglich mit GX16-Platten (l = 16,6 mm) 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: GX16-1E200N02-CE4 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

 

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze
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GX16-1E200N02-UA4 2 0,2 16 0,08–0,15 0,3–1,2 ±0,05 ±0,15 a

GX16-2E300N03-UA4 3 0,3 16 0,10–0,22 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 a c

GX16-3E400N04-UA4 4 0,4 16 0,10–0,35 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 a c

GX24-2E300N03-UA4 3 0,3 24 0,10–0,22 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 a c

GX24-3E400N04-UA4 4 0,4 24 0,10–0,35 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 a c

GX24-3E500N04-UA4 5 0,4 24 0,12–0,35 0,5–3,0 ±0,05 ±0,15 a c

GX24-4E600N05-UA4 6 0,5 24 0,14–0,40 0,6–3,5 ±0,05 ±0,15 a c

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WKP13S: GX16-1E200N02-UA4 WKP13S

HC = beschichtetes Hartmetall

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Stechdrehen – Schneideinsätze

GX  

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX24-2F300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2F300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2F300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2F300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2F300N02-CE4 WSM33S
http://product/GX24-2F300N02-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3F400N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3F400N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3F400N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3F400N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-3F400N03-CE4 WSM33S
http://product/GX24-3F400N03-CE4 WSM43S
http://product/GX24-2F300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2F300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2F300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2F300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-2F300N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-2F300N02-CF5 WSM43S
http://product/GX24-3F400N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3F400N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3F400N02-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500N03-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500N03-CF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500N03-CF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UA4 WKP13S
http://product/GX16-2E300N03-UA4 WKP13S
http://product/GX16-2E300N03-UA4 WKP33S
http://product/GX16-3E400N04-UA4 WKP13S
http://product/GX16-3E400N04-UA4 WKP33S
http://product/GX24-2E300N03-UA4 WKP13S
http://product/GX24-2E300N03-UA4 WKP33S
http://product/GX24-3E400N04-UA4 WKP13S
http://product/GX24-3E400N04-UA4 WKP33S
http://product/GX24-3E500N04-UA4 WKP13S
http://product/GX24-3E500N04-UA4 WKP33S
http://product/GX24-4E600N05-UA4 WKP13S
http://product/GX24-4E600N05-UA4 WKP33S
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GX16-1E200N02-UD4 2 0,2 16 0,10–0,15 0,3–1,2 ±0,05 ±0,15 b b b b

GX16-2E300N03-UD4 3 0,3 16 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 b b b b

GX16-3E400N04-UD4 4 0,4 16 0,10–0,30 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b b

GX24-2E300N03-UD4 3 0,3 24 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 b b b b b b

GX24-2E318N03-UD4 3,18 0,3 24 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 b

GX24-3E400N04-UD4 4 0,4 24 0,10–0,30 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b b b b

GX24-3E400N08-UD4 4 0,8 24 0,10–0,30 0,9–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b b b b

GX24-3E500N04-UD4 5 0,4 24 0,12–0,35 0,5–3,0 ±0,05 ±0,15 b b b b b b

GX24-3E500N08-UD4 5 0,8 24 0,12–0,35 0,9–3,0 ±0,05 ±0,15 b b b b b b

GX24-4E600N05-UD4 6 0,5 24 0,14–0,40 0,6–3,5 ±0,05 ±0,15 b b b b b b

GX24-4E600N08-UD4 6 0,8 24 0,14–0,40 0,9–3,5 ±0,05 ±0,15 b b b b b b

GX30-5E800N08-UD4 8 0,8 30 0,14–0,40 0,9–4,0 ±0,05 ±0,15 b b b b b b

GX30-5E800N12-UD4 8 1,2 30 0,14–0,40 1,3–4,0 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E200N02-UD6 2 0,2 16 0,06–0,15 0,3–1,2 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300N03-UD6 3 0,3 16 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300N03-UD6 3 0,3 24 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX24-3E400N04-UD6 4 0,4 24 0,12–0,25 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX24-3E500N04-UD6 5 0,4 24 0,12–0,30 0,5–3,0 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX24-4E600N05-UD6 6 0,5 24 0,14–0,35 0,6–3,5 ±0,05 ±0,15 b b b

GX09-1E200N02-UF4 2 0,2 9 0,10–0,15 0,3–1,0 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX09-2E300N03-UF4 3 0,3 9 0,10–0,20 0,4–1,5 ±0,05 ±0,15 b c b c b c

GX16-1E200N02-UF4 2 0,2 16 0,10–0,15 0,3–1,2 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

GX16-1E239N02-UF4 2,39 0,2 16 0,10–0,15 0,3–1,3 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-1E250N02-UF4 2,5 0,2 16 0,10–0,18 0,3–1,3 ±0,05 ±0,15 a b b a b

GX16-2E300N03-UF4 3 0,3 16 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

GX16-3E400N04-UF4 4 0,4 16 0,10–0,30 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 a b b a b

GX24-2E300N02-UF4 3 0,2 24 0,10–0,20 0,3–2,0 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-2E300N03-UF4 3 0,3 24 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

GX24-2E318N03-UF4 3,18 0,3 24 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

GX24-3E400N02-UF4 4 0,2 24 0,10–0,30 0,3–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-3E400N04-UF4 4 0,4 24 0,10–0,30 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

GX24-3E400N08-UF4 4 0,8 24 0,10–0,30 0,9–2,8 ±0,05 ±0,15 a b b a b

GX24-3E475N04-UF4 4,75 0,4 24 0,12–0,35 0,5–3 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-3E500N04-UF4 5 0,4 24 0,12–0,35 0,5–3,0 ±0,05 ±0,15 a a b c a b c a a b c

GX24-3E500N08-UF4 5 0,8 24 0,12–0,35 0,9–3,0 ±0,05 ±0,15 a b b a b

GX24-4E600N05-UF4 6 0,5 24 0,14–0,40 0,6–3,5 ±0,05 ±0,15 a b c b c a b c

GX24-4E600N08-UF4 6 0,8 24 0,14–0,40 0,9–3,5 ±0,05 ±0,15 a b b a b

GX24-4E635N05-UF4 6,35 0,5 24 0,14–0,4 0,6–3,5 ±0,05 ±0,15 b b b

GX30-5E800N08-UF4 8 0,8 30 0,18–0,55 0,9–4,0 ±0,05 ±0,15 b b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WKP13S: GX16-1E200N02-UA4 WKP13S

HC = beschichtetes Hartmetall

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Stechdrehen – Schneideinsätze

GX  

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX16-1E200N02-UD4 WKP23S
http://product/GX16-1E200N02-UD4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UD4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UD4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UD4 WKP23S
http://product/GX16-2E300N03-UD4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UD4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UD4 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-UD4 WKP23S
http://product/GX16-3E400N04-UD4 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-UD4 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-UD4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UD4 WKP23S
http://product/GX24-2E300N03-UD4 WKP33S
http://product/GX24-2E300N03-UD4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UD4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UD4 WKP33S
http://product/GX24-2E300N03-UD4 WSM33S
http://product/GX24-2E318N03-UD4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N04-UD4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N04-UD4 WKP33S
http://product/GX24-3E400N04-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UD4 WKP33S
http://product/GX24-3E400N04-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N08-UD4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N08-UD4 WKP33S
http://product/GX24-3E400N08-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N08-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N08-UD4 WKP33S
http://product/GX24-3E400N08-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UD4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N04-UD4 WKP33S
http://product/GX24-3E500N04-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UD4 WKP33S
http://product/GX24-3E500N04-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N08-UD4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N08-UD4 WKP33S
http://product/GX24-3E500N08-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N08-UD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N08-UD4 WKP33S
http://product/GX24-3E500N08-UD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UD4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N05-UD4 WKP33S
http://product/GX24-4E600N05-UD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UD4 WKP33S
http://product/GX24-4E600N05-UD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N08-UD4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N08-UD4 WKP33S
http://product/GX24-4E600N08-UD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N08-UD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N08-UD4 WKP33S
http://product/GX24-4E600N08-UD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N08-UD4 WKP23S
http://product/GX30-5E800N08-UD4 WKP33S
http://product/GX30-5E800N08-UD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N08-UD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N08-UD4 WKP33S
http://product/GX30-5E800N08-UD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N12-UD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N12-UD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N12-UD4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UD6 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UD6 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UD6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UD6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UD6 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UD6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UD6 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-UD6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UD6 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-UD6 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UD6 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-UD6 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UD6 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UD6 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UD6 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UD6 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UD6 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UD6 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UD6 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UD6 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UD6 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UD6 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UD6 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UD6 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UD6 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UD6 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UD6 WSM33S
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33S
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43S
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33S
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43S
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM33S
http://product/GX09-1E200N02-UF4 WSM43S
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX09-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WKP23S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM43S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WKP23S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N02-UF4 WSM43S
http://product/GX16-1E239N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-1E239N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-1E239N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-UF4 WKP23S
http://product/GX16-1E250N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-1E250N02-UF4 WKP23S
http://product/GX16-1E250N02-UF4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WKP23S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WKP23S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX16-3E400N04-UF4 WKP23S
http://product/GX16-3E400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX16-3E400N04-UF4 WKP23S
http://product/GX16-3E400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N02-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WKP23S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WKP23S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM23S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N03-UF4 WSM43S
http://product/GX24-2E318N03-UF4 WKP23S
http://product/GX24-2E318N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E318N03-UF4 WSM43S
http://product/GX24-2E318N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E318N03-UF4 WSM43S
http://product/GX24-2E318N03-UF4 WKP23S
http://product/GX24-2E318N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2E318N03-UF4 WSM43S
http://product/GX24-3E400N02-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N02-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N02-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM43S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM43S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N04-UF4 WSM43S
http://product/GX24-3E400N08-UF4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N08-UF4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E475N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E475N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E475N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM43S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM43S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N04-UF4 WSM43S
http://product/GX24-3E500N08-UF4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N08-UF4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UF4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N05-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UF4 WSM43S
http://product/GX24-4E600N05-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UF4 WSM43S
http://product/GX24-4E600N05-UF4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N05-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N05-UF4 WSM43S
http://product/GX24-4E600N08-UF4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N08-UF4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N08-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E635N05-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E635N05-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4E635N05-UF4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N08-UF4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N08-UF4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N08-UF4 WSM33S
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Schneideinsätze
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HC HC HC HC
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W
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33
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W
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GX09-0E170N01-UF8 1,7 0,1 9 0,05–0,15 0,3–0,8 ±0,02 ±0,03 a a a

GX09-0E196N01-UF8 1,96 0,1 9 0,05–0,15 0,3–0,8 ±0,02 ±0,03 a a a

GX09-1E225N01-UF8 2,25 0,1 9 0,05–0,20 0,3–1,0 ±0,02 ±0,03 a a a

GX09-1E275N01-UF8 2,75 0,1 9 0,05–0,22 0,3–1,3 ±0,02 ±0,03 a a a

GX09-2E325N01-UF8 3,25 0,1 9 0,07–0,24 0,4–1,5 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-0E160N01-UF8 1,6 0,1 16 0,05–0,17 0,3–1,0 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-0E170N01-UF8 1,7 0,1 16 0,05–0,17 0,3–1,0 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-0E185N01-UF8 1,85 0,1 16 0,05–0,22 0,3–1,0 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-1E200N02-UF8 2 0,2 16 0,05–0,22 0,3–1,2 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-1E225N01-UF8 2,25 0,1 16 0,05–0,22 0,3–1,3 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-1E275N01-UF8 2,75 0,1 16 0,06–0,22 0,3–1,3 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-2E300N02-UF8 3 0,2 16 0,07–0,24 0,4–1,5 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-2E318N02-UF8 3,18 0,2 16 0,07–0,24 0,4–1,6 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-2E325N01-UF8 3,25 0,1 16 0,07–0,24 0,4–1,6 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-3E400N04-UF8 4 0,4 16 0,09–0,30 0,9–2,2 ±0,02 ±0,03 a a a

GX16-3E425N02-UF8 4,25 0,2 16 0,09–0,30 0,5–2,2 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-1E239N02-UF8 2,39 0,2 24 0,05–0,22 0,3–1,3 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-2E300N02-UF8 3 0,2 24 0,07–0,24 0,4–1,5 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-2E300N04-UF8 3 0,4 24 0,07–0,24 0,4–1,5 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-2E318N02-UF8 3,18 0,2 24 0,07–0,24 0,4–1,6 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-3E400N02-UF8 4 0,2 24 0,09–0,30 0,3–2,2 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-3E400N04-UF8 4 0,4 24 0,09–0,30 0,5–2,2 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-3E500N02-UF8 5 0,2 24 0,11–0,35 0,3–2,6 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-3E500N04-UF8 5 0,4 24 0,11–0,35 0,6–2,6 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-3E500N08-UF8 5 0,8 24 0,11–0,35 0,9–2,6 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-4E600N08-UF8 6 0,8 24 0,11–0,35 0,9–3,2 ±0,02 ±0,03 a a a

GX24-2F300N03-UF4 3 0,3 24 0,10–0,20 0,4–2,0 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-3F400N04-UF4 4 0,4 24 0,10–0,30 0,5–2,8 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-3F500N04-UF4 5 0,4 24 0,12–0,35 0,5–3,0 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-4F600N05-UF4 6 0,5 24 0,14–0,40 0,6–3,5 ±0,05 ±0,15 b b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WKP13S: GX16-1E200N02-UA4 WKP13S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Stechdrehen – Schneideinsätze

GX  

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-0E170N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-0E196N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-1E225N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-1E275N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23S
http://product/GX09-2E325N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E160N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E160N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E160N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E170N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E170N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E170N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E185N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E185N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-0E185N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E200N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E225N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E225N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E225N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E275N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E275N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-1E275N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E300N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E318N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E318N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E318N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E325N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E325N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-2E325N01-UF8 WSM23S
http://product/GX16-3E400N04-UF8 WSM23S
http://product/GX16-3E400N04-UF8 WSM23S
http://product/GX16-3E400N04-UF8 WSM23S
http://product/GX16-3E425N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-3E425N02-UF8 WSM23S
http://product/GX16-3E425N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-1E239N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-1E239N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-1E239N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E318N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E318N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2E318N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N02-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N04-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N08-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N08-UF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N08-UF8 WSM23S
http://product/GX24-4E600N08-UF8 WSM23S
http://product/GX24-4E600N08-UF8 WSM23S
http://product/GX24-4E600N08-UF8 WSM23S
http://product/GX24-2F300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2F300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-2F300N03-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3F400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3F400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3F400N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3F500N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3F500N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-3F500N04-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4F600N05-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4F600N05-UF4 WSM33S
http://product/GX24-4F600N05-UF4 WSM33S
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Schneideinsätze

P M S

HC HC HC

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm κ
l 

mm
f 

mm
ap 

mm
STol 
mm

lTol 
mm W

SM
23

S

W
SM

33
S

W
SM

23
S

W
SM

33
S

W
SM

23
S

W
SM

33
S

GX24-2E280L02-VG7 2,8 0,2 50 24 0,05–0,12 0,2–0,0 ±0,05 ±0,15 a a a

GX24-2E280R02-VG7 2,8 0,2 50 24 0,05–0,12 0,2–2,0 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX24-2E280R04-VG7 2,8 0,4 50 24 0,08–0,25 0,2–2,5 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: GX24-2E280L02-VG7 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Stechdrehen – Schneideinsätze

GX   

Schneideinsätze

P M S

HW HW HW

Bezeichnung
s 

mm
l 

mm W
M

G
40

W
M

G
40

W
M

G
40

GX24-2E4.80N 4,8 24,6 c c c

GX24-3E6.30N 6,3 24,6 c c c

GX24-4E8.30N 8,3 24,6 c c c

GX24-5E10.30N 10,3 24,6 c c c

Die Sorte WMG40 hat die ISO-Anwendungsbereiche P30, M30, S30 
Bestellbeispiel für die Sorte WMG40: GX24-2E4.80N WMG40

HW = unbeschichtetes Hartmetal

 

Halbfabrikate für Sonderformen

GX  

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX24-2E280L02-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280L02-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280L02-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280R02-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280R02-VG7 WSM33S
http://product/GX24-2E280R02-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280R02-VG7 WSM33S
http://product/GX24-2E280R02-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280R02-VG7 WSM33S
http://product/GX24-2E280R04-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280R04-VG7 WSM33S
http://product/GX24-2E280R04-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280R04-VG7 WSM33S
http://product/GX24-2E280R04-VG7 WSM23S
http://product/GX24-2E280R04-VG7 WSM33S
http://product/GX24-2E4.80N WMG40
http://product/GX24-2E4.80N WMG40
http://product/GX24-2E4.80N WMG40
http://product/GX24-3E6.30N WMG40
http://product/GX24-3E6.30N WMG40
http://product/GX24-3E6.30N WMG40
http://product/GX24-4E8.30N WMG40
http://product/GX24-4E8.30N WMG40
http://product/GX24-4E8.30N WMG40
http://product/GX24-5E10.30N WMG40
http://product/GX24-5E10.30N WMG40
http://product/GX24-5E10.30N WMG40
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Schneideinsätze

N O

DP DP

Bezeichnung
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D
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D

N
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GX16-1F200N02FS-F1 2 0,2 16 0,04–0,12 ±0,02 ±0,02 a a

GX24-2F300N02FS-F1 3 0,2 24 0,05–0,16 ±0,02 ±0,02 a a

GX24-3F400N02FS-F1 4 0,2 24 0,06–0,22 ±0,02 ±0,02 a a

GX24-3F500N02FS-F1 5 0,2 24 0,06–0,25 ±0,02 ±0,02 a a

GX24-4F600N02FS-F1 6 0,2 24 0,06–0,28 ±0,02 ±0,02 a a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: GX16-1F200N02FS-F1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Ein- und Abstechen

GX   

Schneideinsätze

N O

DP DP

Bezeichnung
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mm
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f 

mm
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lTol 
mm W

D
N

10

W
D

N
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GX16-1F200N10FS-M1 2 1 16 0,05–0,25 ±0,02 ±0,02 a a

GX24-2F300N15FS-M1 3 1,5 24 0,05–0,30 ±0,02 ±0,02 a a

GX24-3F400N20FS-M1 4 2 24 0,05–0,35 ±0,02 ±0,02 a a

GX24-3F500N25FS-M1 5 2,5 24 0,05–0,40 ±0,02 ±0,02 a a

GX24-4F600N30FS-M1 6 3 24 0,05–0,50 ±0,02 ±0,02 a a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WDN10: GX16-1F200N10FS-M1 WDN10

DP = Polykristaliner Diamant

 

PKD – Einstechen und Kopierdrehen

GX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX16-1F200N02FS-F1 WDN10
http://product/GX16-1F200N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-2F300N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-2F300N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F400N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F400N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F500N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-3F500N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-4F600N02FS-F1 WDN10
http://product/GX24-4F600N02FS-F1 WDN10
http://product/GX16-1F200N10FS-M1 WDN10
http://product/GX16-1F200N10FS-M1 WDN10
http://product/GX24-2F300N15FS-M1 WDN10
http://product/GX24-2F300N15FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F400N20FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F400N20FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F500N25FS-M1 WDN10
http://product/GX24-3F500N25FS-M1 WDN10
http://product/GX24-4F600N30FS-M1 WDN10
http://product/GX24-4F600N30FS-M1 WDN10
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GX09-1E100L00-GD8 1 0 1,14 9 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX09-1E120L00-GD8 1,2 0 1,34 9 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX09-1E140L00-GD8 1,4 0 1,53 9 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX16-2E100L00-GD8 1 0 1,14 16 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX16-2E120L00-GD8 1,2 0 1,34 16 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX16-2E140L00-GD8 1,4 0 1,53 16 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX09-1E100R00-GD8 1 0 1,14 9 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX09-1E120R00-GD8 1,2 0 1,34 9 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX09-1E140R00-GD8 1,4 0 1,53 9 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX16-2E100R00-GD8 1 0 1,14 16 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX16-2E120R00-GD8 1,2 0 1,34 16 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

GX16-2E140R00-GD8 1,4 0 1,53 16 0,05–0,10 ±0,02 ±0,02 a a a

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM23S: GX09-1E100L00-GD8 WSM23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

GX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E100L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E120L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E140L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E100L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E100L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E100L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E120L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E120L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E120L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E140L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E140L00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E140L00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E100R00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E120R00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23S
http://product/GX09-1E140R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E100R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E100R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E100R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E120R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E120R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E120R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E140R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E140R00-GD8 WSM23S
http://product/GX16-2E140R00-GD8 WSM23S
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GX24-3E500L04-AF5 5 0,4 0,15–0,30 ±0,05 ±0,15 a b b a b

GX24-3E500R04-AF5 5 0,4 0,15–0,30 ±0,05 ±0,15 a b b a b

GX16-1E200N10-RD4 2 1 16 0,08–0,25 0,2–1,0 ±0,05 ±0,15 a a b a b b a b

GX16-1E239N12-RD4 2,39 1,2 16 0,08–0,25 0,2–1 ±0,05 ±0,15 b b b

GX16-2E300N15-RD4 3 1,5 16 0,10–0,35 0,5–1,5 ±0,05 ±0,15 a b a b a b

GX24-2E300N15-RD4 3 1,5 24 0,10–0,35 0,5–1,5 ±0,05 ±0,15 a b b b b

GX24-2E318N16-RD4 3,18 1,59 24 0,10–0,35 0,5–1,5 ±0,05 ±0,15 a b b b b

GX24-3E400N20-RD4 4 2 24 0,15–0,50 0,5–2,0 ±0,05 ±0,15 a b b b b

GX24-3E475N24-RD4 4,75 2,38 24 0,17–0,6 0,5–2,3 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-3E500N25-RD4 5 2,5 24 0,17–0,60 0,5–2,5 ±0,05 ±0,15 a b b b b

GX24-4E600N30-RD4 6 3 24 0,17–0,70 0,5–3,0 ±0,05 ±0,15 a b b b b

GX24-4E635N32-RD4 6,35 3,18 24 0,17–0,7 0,5–3 ±0,05 ±0,15 b b b

GX30-5E800N40-RD4 8 4 30 0,20–0,80 0,6–4,0 ±0,05 ±0,15 a b b b b

GX24-2E300N15-RF7 3 1,5 24 0,10–0,33 0,1–1,5 ±0,05 ±0,15 a a a a a a

GX24-3E400N20-RF7 4 2 24 0,12–0,48 0,1–2,0 ±0,05 ±0,15 a a a a a a

GX24-3E500N25-RF7 5 2,5 24 0,12–0,53 0,1–2,5 ±0,05 ±0,15 a a a a a a

GX09-1E200N10-RF8 2 1 9 0,05–0,17 0,1–1,0 ±0,02 ±0,02 a a a

GX16-1E200N10-RF8 2 1 16 0,08–0,25 0,1–1,0 ±0,05 ±0,05 a a a a a a

GX16-1E239N12-RF8 2,39 1,200 16 0,08–0,28 0,2–1,2 ±0,02 ±0,02 a a a

GX16-2E300N15-RF8 3 1,5 16 0,10–0,30 0,1–1,5 ±0,02 ±0,02 a a a a a a

GX16-3E400N20-RF8 4 2 16 0,12–0,45 0,1–2,0 ±0,02 ±0,02 a a a

GX24-2E300N15-RF8 3 1,5 24 0,10–0,30 0,1–1,5 ±0,02 ±0,02 a a a a a a

GX24-2E318N16-RF8 3,18 1,59 24 0,10–0,30 0,1–1,5 ±0,02 ±0,02 a a a

GX24-3E400N20-RF8 4 2 24 0,12–0,45 0,1–2,0 ±0,02 ±0,02 a a a a a a

GX24-3E500N25-RF8 5 2,5 24 0,15–0,50 0,1–2,5 ±0,02 ±0,02 a a a a a a

GX24-4E600N30-RF8 6 3 24 0,15–0,55 0,1–3,0 ±0,02 ±0,02 a a a a a a

GX30-5E800N40-RF8 8 4 30 0,18–0,60 0,2–4,0 ±0,02 ±0,02 a a a

GX24-3F500L04-AF5 5 0,4 0,15–0,30 ±0,05 ±0,15 b b b

GX24-3F500N25-RD4 5 2,5 24 0,17–0,60 0,5–0,0 ±0,05 ±0,15 a b b b b

GX24-3F500R04-AF5 5 0,4 0,15–0,30 ±0,05 ±0,15 b b b

Beim Einsatz des Schneideinsatzes GX24-…L...-AF5 ist das Werkzeug G1111…L zu verwenden 
Beim Einsatz des Schneideinsatzes GX24-…R...-AF5 ist das Werkzeug G1111…R zu verwenden 
lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WKP23S: GX24-3E500L04-AF5 WKP23S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

Tiger·tec® Silver

Axialstechen – Schneideinsätze

GX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX24-3E500L04-AF5 WKP23S
http://product/GX24-3E500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500L04-AF5 WKP23S
http://product/GX24-3E500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WKP23S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WKP23S
http://product/GX24-3E500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX16-1E200N10-RD4 WKP23S
http://product/GX16-1E200N10-RD4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N10-RD4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N10-RD4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N10-RD4 WSM33S
http://product/GX16-1E200N10-RD4 WKP23S
http://product/GX16-1E200N10-RD4 WSM23S
http://product/GX16-1E200N10-RD4 WSM33S
http://product/GX16-1E239N12-RD4 WSM33S
http://product/GX16-1E239N12-RD4 WSM33S
http://product/GX16-1E239N12-RD4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N15-RD4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N15-RD4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N15-RD4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N15-RD4 WSM33S
http://product/GX16-2E300N15-RD4 WSM23S
http://product/GX16-2E300N15-RD4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N15-RD4 WKP23S
http://product/GX24-2E300N15-RD4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N15-RD4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N15-RD4 WKP23S
http://product/GX24-2E300N15-RD4 WSM33S
http://product/GX24-2E318N16-RD4 WKP23S
http://product/GX24-2E318N16-RD4 WSM33S
http://product/GX24-2E318N16-RD4 WSM33S
http://product/GX24-2E318N16-RD4 WKP23S
http://product/GX24-2E318N16-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N20-RD4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N20-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N20-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E400N20-RD4 WKP23S
http://product/GX24-3E400N20-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E475N24-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E475N24-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E475N24-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N25-RD4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3E500N25-RD4 WKP23S
http://product/GX24-3E500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N30-RD4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N30-RD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N30-RD4 WSM33S
http://product/GX24-4E600N30-RD4 WKP23S
http://product/GX24-4E600N30-RD4 WSM33S
http://product/GX24-4E635N32-RD4 WSM33S
http://product/GX24-4E635N32-RD4 WSM33S
http://product/GX24-4E635N32-RD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N40-RD4 WKP23S
http://product/GX30-5E800N40-RD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N40-RD4 WSM33S
http://product/GX30-5E800N40-RD4 WKP23S
http://product/GX30-5E800N40-RD4 WSM33S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM23S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM23S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23S
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23S
http://product/GX09-1E200N10-RF8 WSM23S
http://product/GX16-1E200N10-RF8 WSM13S
http://product/GX16-1E200N10-RF8 WSM23S
http://product/GX16-1E200N10-RF8 WSM13S
http://product/GX16-1E200N10-RF8 WSM23S
http://product/GX16-1E200N10-RF8 WSM13S
http://product/GX16-1E200N10-RF8 WSM23S
http://product/GX16-1E239N12-RF8 WSM23S
http://product/GX16-1E239N12-RF8 WSM23S
http://product/GX16-1E239N12-RF8 WSM23S
http://product/GX16-2E300N15-RF8 WSM13S
http://product/GX16-2E300N15-RF8 WSM23S
http://product/GX16-2E300N15-RF8 WSM13S
http://product/GX16-2E300N15-RF8 WSM23S
http://product/GX16-2E300N15-RF8 WSM13S
http://product/GX16-2E300N15-RF8 WSM23S
http://product/GX16-3E400N20-RF8 WSM23S
http://product/GX16-3E400N20-RF8 WSM23S
http://product/GX16-3E400N20-RF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N15-RF8 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N15-RF8 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
http://product/GX24-2E300N15-RF8 WSM13S
http://product/GX24-2E300N15-RF8 WSM23S
http://product/GX24-2E318N16-RF8 WSM23S
http://product/GX24-2E318N16-RF8 WSM23S
http://product/GX24-2E318N16-RF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF8 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF8 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
http://product/GX24-3E400N20-RF8 WSM13S
http://product/GX24-3E400N20-RF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF8 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF8 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
http://product/GX24-3E500N25-RF8 WSM13S
http://product/GX24-3E500N25-RF8 WSM23S
http://product/GX24-4E600N30-RF8 WSM13S
http://product/GX24-4E600N30-RF8 WSM23S
http://product/GX24-4E600N30-RF8 WSM13S
http://product/GX24-4E600N30-RF8 WSM23S
http://product/GX24-4E600N30-RF8 WSM13S
http://product/GX24-4E600N30-RF8 WSM23S
http://product/GX30-5E800N40-RF8 WSM23S
http://product/GX30-5E800N40-RF8 WSM23S
http://product/GX30-5E800N40-RF8 WSM23S
http://product/GX24-3F500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500L04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WKP23S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WKP23S
http://product/GX24-3F500N25-RD4 WSM33S
http://product/GX24-3F500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500R04-AF5 WSM33S
http://product/GX24-3F500R04-AF5 WSM33S


GX...N

lTol.

r

r

S

A 363

A 2

Schneideinsätze

P M K N S

HC HC HC HW HC

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm
l 

mm
f 

mm
ap 

mm
STol 
mm

lTol 
mm W

K
P2

3S

W
SM

13
S

W
SM

23
S

W
SM

33
S

W
SM

13
S

W
SM

23
S

W
SM

33
S

W
K

P2
3S

W
K

1

W
SM

13
S

W
SM

23
S

W
SM

33
S

GX24-2F300N15-RF7 3 1,5 24 0,10–0,33 0,1–1,5 ±0,05 ±0,15 a a a

GX24-3F400N20-RF7 4 2 24 0,12–0,48 0,1–2,0 ±0,05 ±0,15 a a a

GX24-3F500N25-RF7 5 2,5 24 0,12–0,53 0,1–2,5 ±0,05 ±0,15 a a b a a b a a b

GX24-4R300N-RK8 6 3 25,4 0,10–0,60 0,1–4,0 ±0,02 ±0,05 a

Beim Einsatz des Schneideinsatzes GX24-…L...-AF5 ist das Werkzeug G1111…L zu verwenden 
Beim Einsatz des Schneideinsatzes GX24-…R...-AF5 ist das Werkzeug G1111…R zu verwenden 
lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WKP23S: GX24-3E500L04-AF5 WKP23S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

 

Tiger·tec® Silver

Axialstechen – Schneideinsätze

GX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/GX24-2F300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2F300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-2F300N15-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F400N20-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM33S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM13S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM23S
http://product/GX24-3F500N25-RF7 WSM33S
http://product/GX24-4R300N-RK8 WK1
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SX-1E150N01-CE4 1,5 0,15 0,03–0,12 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-2E200N02-CE4 2 0,2 0,06–0,15 ±0,05 ±0,1 a a b c a b c a a b c

SX-3E300N02-CE4 3 0,2 0,09–0,30 ±0,05 ±0,1 a a b c a b c a a b c

SX-4E400N02-CE4 4 0,2 0,10–0,32 ±0,05 ±0,1 a a b c a b c a a b c

SX-2E260N03-CE4 2,6 0,3 0,06–0,18 ±0,05 ±0,1 a b a b a b

SX-3E310N03-CE4 3,1 0,3 0,09–0,30 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-4E410N03-CE4 4,1 0,3 0,10–0,32 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-4E480N03-CE4 4,8 0,3 0,12–0,35 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-5E500N04-CE4 5 0,4 0,12–0,35 ±0,05 ±0,1 a b c b c a b c

SX-6E600N04-CE4 6 0,4 0,12–0,40 ±0,05 ±0,1 a b c b c a b c

SX-10E1000N08-CE4 10 0,8 0,25–0,60 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-8E800N08-CE4 8 0,8 0,20–0,55 ±0,05 ±0,1 a b c b c a b c

SX-1E150N01-CF5 1,5 0,15 0,03–0,10 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-2E200N02-CF5 2 0,2 0,04–0,12 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-3E300N02-CF5 3 0,2 0,08–0,20 ±0,05 ±0,1 a b c a b c a b c

SX-4E400N02-CF5 4 0,2 0,10–0,22 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-3E310N03-CF5 3,1 0,3 0,08–0,20 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-5E500N04-CF5 5 0,4 0,10–0,25 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-6E600N04-CF5 6 0,4 0,10–0,30 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-2E200N02-CF6 2 0,2 0,03–0,12 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-3E300N02-CF6 3 0,2 0,04–0,20 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-2E200N02-CK8 2 0,2 0,04–0,12 ±0,02 ±0,05 a

SX-3E300N02-CK8 3 0,2 0,08–0,20 ±0,02 ±0,05 a

SX-4E400N02-CK8 4 0,2 0,10–0,22 ±0,02 ±0,05 a

SX-5E500N04-CK8 5 0,4 0,10–0,25 ±0,02 ±0,05 a

SX-3E300L6-CE4 3 0,2 6 0,09–0,20 ±0,05 ±0,1 a b b a b

SX-4E400L6-CE4 4 0,2 6 0,10–0,22 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-5E500L6-CE4 5 0,4 6 0,12–0,25 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-6E600L6-CE4 6 0,4 6 0,12–0,30 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-2E200L6-CF5 2 0,2 6 0,04–0,10 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-3E300L6-CF5 3 0,2 6 0,08–0,17 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-4E400L6-CF5 4 0,2 6 0,10–0,20 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-2E200R6-CE4 2 0,2 6 0,06–0,10 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-3E300R6-CE4 3 0,2 6 0,09–0,20 ±0,05 ±0,1 a b c b c a b c

SX-4E400R6-CE4 4 0,2 6 0,10–0,22 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-5E500R6-CE4 5 0,4 6 0,12–0,25 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-6E600R6-CE4 6 0,4 6 0,12–0,30 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-2E200R6-CF5 2 0,2 6 0,04–0,10 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-3E300R6-CF5 3 0,2 6 0,08–0,17 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-4E400R6-CF5 4 0,2 6 0,10–0,20 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-3E300R15-CF5 3 0 15 0,05–0,15 ±0,05 ±0,1 b b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM33S: SX-10E1000N08-CE4 WSM33S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

 

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

SX  

Schneideinsätze

Stechen

http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33S
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33S
http://product/SX-1E150N01-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WKP23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM23S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-CE4 WSM43S
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM23S
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM23S
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM23S
http://product/SX-2E260N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43S
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43S
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E310N03-CE4 WSM43S
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E410N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E480N03-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-CE4 WSM43S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WKP23S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600N04-CE4 WSM43S
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33S
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33S
http://product/SX-10E1000N08-CE4 WSM33S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM43S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM43S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM33S
http://product/SX-8E800N08-CE4 WSM43S
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33S
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33S
http://product/SX-1E150N01-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM23S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E310N03-CF5 WSM43S
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43S
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43S
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-CF5 WSM43S
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33S
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM43S
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33S
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM43S
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM33S
http://product/SX-6E600N04-CF5 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-CF6 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-CF6 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-CK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-CK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-CK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-CK8 WK1
http://product/SX-3E300L6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300L6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600L6-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E200L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300L6-CF5 WSM43S
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-4E400L6-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E200R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM43S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM43S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WKP23S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-3E300R6-CE4 WSM43S
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43S
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43S
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-4E400R6-CE4 WSM43S
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-5E500R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-6E600R6-CE4 WSM33S
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-2E200R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43S
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300R6-CF5 WSM43S
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-4E400R6-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33S
http://product/SX-3E300R15-CF5 WSM33S


A 365

A 2

6°

S

r

6°

S

r

Schneideinsätze

P M K S

HC HC HC HC

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm
l 

mm
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mm
STol 
mm
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mm W
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S

W
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S
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W
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S

W
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SX-8E800N08-UF4 8 0,8 17,4 0,18–0,55 ±0,05 ±0,1 a b c b c a b c

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WKP23S: SX-8E800N08-UF4 WKP23S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Einstechen und Stechdrehen – Schneideinsätze

SX  

Schneideinsätze

P M N S

HC HC HW HC HW

Bezeichnung
s 

mm
r 

mm
f 

mm
STol 
mm

lTol 
mm W

SM
33

S

W
SM

43
S

W
SM

33
S

W
SM

43
S

W
K

1

W
SM

33
S

W
SM

43
S

W
K

1
SX-1E150N01-SF5 1,5 0,15 0,03–0,10 ±0,05 ±0,1 b b b

SX-2E200N02-SF5 2 0,2 0,06–0,15 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-3E300N02-SF5 3 0,2 0,08–0,20 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-4E400N02-SF5 4 0,2 0,10–0,22 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-5E500N04-SF5 5 0,4 0,10–0,25 ±0,05 ±0,1 b c b c b c

SX-1E150N01-SK8 1,5 0,1 0,03–0,08 ±0,02 ±0,05 b b

SX-2E200N02-SK8 2 0,2 0,05–0,10 ±0,02 ±0,05 b b

SX-3E300N02-SK8 3 0,2 0,05–0,15 ±0,02 ±0,05 b b

SX-4E400N02-SK8 4 0,2 0,05–0,20 ±0,02 ±0,05 b b

SX-5E500N04-SK8 5 0,4 0,05–0,25 ±0,02 ±0,05 b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WSM33S: SX-1E150N01-SF5 WSM33S

HC = beschichtetes Hartmetall 
HW = unbeschichtetes Hartmetal

 

Tiger·tec® Silver

Trennfräsen – Schneideinsätze

SX  

Schneideinsätze

Stechen

http://product/SX-8E800N08-UF4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WKP23S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM33S
http://product/SX-8E800N08-UF4 WSM43S
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33S
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33S
http://product/SX-1E150N01-SF5 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-2E200N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-3E300N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM33S
http://product/SX-4E400N02-SF5 WSM43S
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43S
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43S
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM33S
http://product/SX-5E500N04-SF5 WSM43S
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-1E150N01-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-2E200N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-3E300N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-4E400N02-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
http://product/SX-5E500N04-SK8 WK1
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Schneideinsätze
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HC HC

Bezeichnung
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mm
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UX-12E1200N10-GD2 12 1 8,6 0,20–0,40 ±0,2 ±0,1 b b

UX-19E1900N15-GD2 19 1,5 13,6 0,25–0,60 ±0,2 ±0,1 b b

lTol = Wiederholgenauigkeit bei Wendeschneidplattenwechsel innerhalb einer Wendeschneidplattencharge 
Radiustoleranz rTol = ±0,05 mm 
Bestellbeispiel für die Sorte WKP33S: UX-12E1200N10-GD2 WKP33S

HC = beschichtetes Hartmetall

 

Tiger·tec® Silver

Ein- und Abstechen – Schneideinsätze

UX   

Schneideinsätze

Stechen

http://product/UX-12E1200N10-GD2 WKP33S
http://product/UX-12E1200N10-GD2 WKP33S
http://product/UX-19E1900N15-GD2 WKP33S
http://product/UX-19E1900N15-GD2 WKP33S


A 367

A 2

ISO-Drehen



A 368

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

  

 

Bezeichnung
G3011 G3011...-P G3021...-P

Stechbreite s [mm] 0,5–3,25 0,5–5,65 0,5–5,65

Stechtiefe Tmax [mm] 6 6 6

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 10–25 12–25 20–25

Schaftgröße h [Inch] 0,500–1,000 1,000

Seite im Katalog A 382 A 384 A 388

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G3011 G3011-P G3021-P

System

Bearbeitung

  

 

Bezeichnung G3051...-P G4014 G4014...-P

Stechbreite s [mm] 0,5–3,25 1–3 2–3

Stechtiefe Tmax [mm] 6 17,5 17,5

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 12–25 10–20 12–20

Schaftgröße h [Inch] 0,625–1,000 0,500–0,625 0,500–0,750

Seite im Katalog A 390 A 395 A 401

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G3051-P G4014 G4014-P

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G3011
https://www.walter-tools.com/woc/G3011-P
https://www.walter-tools.com/woc/G3021-P
https://www.walter-tools.com/woc/G3051-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4014
https://www.walter-tools.com/woc/G4014-P


A 369

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

    

 

Bezeichnung
G4011 G4011...-P G4511

Stechbreite s [mm] 2–4 2–4 2–6

Stechtiefe Tmax [mm] 17 17 5

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung extern

Schaftgröße h [mm] 20–25 20–25 12–25

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,000 1,000

Seite im Katalog A 403 A 409 A 410

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G4011 G4011-P G4511

System

Bearbeitung

     

 

Bezeichnung G4521 G4551 G4041

Stechbreite s [mm] 2–6 2–6 1,5–3

Stechtiefe Tmax [mm] 5 5 21

Kühlmittelzufuhr extern extern extern

Schaftgröße h [mm] 20–25 20–25 26–32

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 411 A 412 A 415

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G4521 G4551 G4041

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G4011
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4511
https://www.walter-tools.com/woc/G4521
https://www.walter-tools.com/woc/G4551
https://www.walter-tools.com/woc/G4041


A 370

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung
G4041...-P G4041...C G4041...C-P

Stechbreite s [mm] 2 1,5–3 2–3

Stechtiefe Tmax [mm] 21 21 21

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 26–32 26–32 26–32

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 416 A 417 A 418

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G4041-P G4041-C G4041-C-P

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung G4042...N G4042...N...-P G4634-P

Stechbreite s [mm] 1,5–4 3 2–3

Stechtiefe Tmax [mm] 40 40 16

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 26–32 26–32 33

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 413 A 414 A 420

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G4042-N G4042-N-P G4634-P

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G4041-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C
https://www.walter-tools.com/woc/G4041-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N
https://www.walter-tools.com/woc/G4042-N-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4634-P


A 371

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

   

 

Bezeichnung
G4635 G1511 G1511...-P

Stechbreite s [mm] 1,5–3 2–6 2–6

Stechtiefe Tmax [mm] 17 6 6

Kühlmittelzufuhr extern extern intern

Schaftgröße h [mm] 20–25 16–25

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,000 1,000

Seite im Katalog A 419 A 433 A 435

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G4635 G1511 G1511-P

System

Bearbeitung

      

 

Bezeichnung G1521 G1551 G1011

Stechbreite s [mm] 2–6 2–6 2–8

Stechtiefe Tmax [mm] 6 6 38

Kühlmittelzufuhr extern extern extern

Schaftgröße h [mm] 20–25 20–25 16–32

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,000 0,750–1,000 0,625–1,500

Seite im Katalog A 438 A 440 A 422

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G1521 G1551 G1011

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G4635
https://www.walter-tools.com/woc/G1511
https://www.walter-tools.com/woc/G1511-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1521
https://www.walter-tools.com/woc/G1551
https://www.walter-tools.com/woc/G1011


A 372

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

   

 

Bezeichnung
G1011...-P MSS...E... G1041

Stechbreite s [mm] 2–8 0,6–8 2–4

Stechtiefe Tmax [mm] 33 21 32

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung extern extern

Schaftgröße h [mm] 16–32 L016–L032 26–32

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,000

Seite im Katalog A 428 A 486 A 443

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G1011-P MSS-E G1041

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung G1041...-P G1041...C G1041...C-P

Stechbreite s [mm] 3–4 2–4 2–4

Stechtiefe Tmax [mm] 33 32 33

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 26–32 26–32 26–32

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 446 A 444 A 445

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G1041-P G1041-C G1041-C-P

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G1011-P
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E
https://www.walter-tools.com/woc/G1041
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C
https://www.walter-tools.com/woc/G1041-C-P


A 373

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung
G1042 XLCFN G1634-P

Stechbreite s [mm] 2–6 3–6 2–4

Stechtiefe Tmax [mm] 60 21 33

Kühlmittelzufuhr extern extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 26–32 32 33–43

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 442 A 447 A 450

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G1042 XLCFN G1634-P

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung G1332 MSS...E...C MSS...E...A

Stechbreite s [mm] 3 4–6 3–6

Stechtiefe Tmax [mm] 15 25 15

Kühlmittelzufuhr extern extern

Schaftgröße h [mm] L025 L020–L032

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 452 A 488 A 488

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G1332 MSS-E-C MSS-E-A

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G1042
https://www.walter-tools.com/woc/XLCFN
https://www.walter-tools.com/woc/G1634-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1332
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-C
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-E-A


A 374

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung
G1111 G1111...-P G2012

Stechbreite s [mm] 3–6 5 1,5–3

Stechtiefe Tmax [mm] 25 33 33

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung extern

Schaftgröße h [mm] 25 25 20–25

Schaftgröße h [Inch] 1,000 0,750–1,000

Seite im Katalog A 453 A 458 A 461

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G1111 G1111-P G2012

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung G2012...-P G2042...R/L G2042...R/L...-P

Stechbreite s [mm] 2–6 1,5–4 2–4

Stechtiefe Tmax [mm] 40 33 33

Kühlmittelzufuhr intern extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 12–25 26–32 26–32

Schaftgröße h [Inch] 0,500–1,000

Seite im Katalog A 463 A 469 A 471

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G2012-P G2042-R-L G2042-R-L-P

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G1111
https://www.walter-tools.com/woc/G1111-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2012
https://www.walter-tools.com/woc/G2012-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-P


A 375

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung
G2042...R/L...C G2042...R/L...C-P G2042...N

Stechbreite s [mm] 4 2–4 2–6

Stechtiefe Tmax [mm] 33 33 80

Kühlmittelzufuhr extern Präzisionskühlung extern

Schaftgröße h [mm] 32 26–32 26–46

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 470 A 473 A 467

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G2042-R-L-C G2042-R-L-C-P G2042-N

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung G2042...N...-P G2632-E...R/L...-SX G2016...-P

Stechbreite s [mm] 3–10 2–8 12–19

Stechtiefe Tmax [mm] 100 45 41

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung extern Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] 26–52 L020–L032 25–32

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 472 A 490 A 475

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G2042-N-P G2632 G2016-P

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-R-L-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N
https://www.walter-tools.com/woc/G2042-N-P
https://www.walter-tools.com/woc/G2632
https://www.walter-tools.com/woc/G2016-P


A 376

A 2
Schaftwerkzeuge / Stechklingen

System

Bearbeitung

  

 

Bezeichnung
MSS-...00 MSS-...90 G2661...-P

Stechbreite s [mm]

Stechtiefe Tmax [mm]

Kühlmittelzufuhr intern

Schaftgröße h [mm] 16–32 20–32 16–40

Schaftgröße h [Inch] 0,625–1,250 0,750–1,250 0,750–1,500

Seite im Katalog A 476 A 477 A 480

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ MSS-00 MSS-90 G2661-P

System

Bearbeitung

 

Bezeichnung SBN

Stechbreite s [mm]

Stechtiefe Tmax [mm]

Kühlmittelzufuhr extern

Schaftgröße h [mm] 20–40

Schaftgröße h [Inch] 0,750–1,250

Seite im Katalog A 482

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ SBN

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/MSS-00
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-90
https://www.walter-tools.com/woc/G2661-P
https://www.walter-tools.com/woc/SBN


A 377

A 2
Stechhalter Walter CaptoTM

System

Bearbeitung

  

 

Bezeichnung
G3011-C...-P G4011-C...-P G1011-C...-P

Stechbreite s [mm] 0,5–5,65 2 3–5

Stechtiefe Tmax [mm] 6 17 21

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung Präzisionskühlung Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] C3–C6 C3–C4 C3–C6

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 483 A 484 A 485

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G3011-C-P G4011-C-P G1011-C-P

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G3011-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4011-C-P
https://www.walter-tools.com/woc/G1011-C-P


A 378

A 2
Stechhalter Walter CaptoTM

System

Bearbeitung

  

 

Bezeichnung
G2632-E...R/L...-SX C...-MSS C...-MSS...90

Stechbreite s [mm] 2–8

Stechtiefe Tmax [mm] 45

Kühlmittelzufuhr extern

Schaftgröße h [mm] L020–L032 C3–C6 C4–C6

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 490 A 491 A 492

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G2632 C-MSS C-MSS-90

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G2632
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS
https://www.walter-tools.com/woc/C-MSS-90


A 379

A 2
Bohrstangen

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung
G3221...-P G4221...-P I12

Stechbreite s [mm] 0,5–3,25 2–4 2–2,75

Stechtiefe Tmax [mm] 4 10 3

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung Präzisionskühlung extern

Schaftgröße h [mm] 31,25 25–32 16

Schaftgröße h [Inch] 0,039

Seite im Katalog A 493 A 494 A 498

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G3221-P G4221-P I12

System

Bearbeitung

    

 

Bezeichnung G1221...-P MSS...I... MSS...I...90-1.5

Stechbreite s [mm] 2–6 0,6–6

Stechtiefe Tmax [mm] 12 19

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung extern

Schaftgröße h [mm] 16–40 L016–R040 20–40

Schaftgröße h [Inch] 0,039 0,039–0,079

Seite im Katalog A 496 A 499 A 501

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G1221-P MSS-I MSS-I-1-5

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G3221-P
https://www.walter-tools.com/woc/G4221-P
https://www.walter-tools.com/woc/I12
https://www.walter-tools.com/woc/G1221-P
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-I
https://www.walter-tools.com/woc/MSS-I-1-5


A 380

A 2
Bohrstangen

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung
MSS...I...90-2.5

Stechbreite s [mm]

Stechtiefe Tmax [mm]

Kühlmittelzufuhr

Schaftgröße h [mm] 20–40

Schaftgröße h [Inch] 0,039–0,079

Seite im Katalog A 501

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ MSS-I-2-5

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/MSS-I-2-5


A 381

A 2
Wechselkopf QuadFit – Innenstechen

System

Bearbeitung

 

 

Bezeichnung
G4221-Q...-P

Stechbreite s [mm] 3–4

Stechtiefe Tmax [mm] 21

Kühlmittelzufuhr Präzisionskühlung

Schaftgröße h [mm] Q32–Q50

Schaftgröße h [Inch]

Seite im Katalog A 503

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ G4221-Q-P

Wechselkopf QuadFit

Stechen

https://www.walter-tools.com/woc/G4221-Q-P


MX

A 382

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

h4 
mm Type

l4

h1

h4

l1

h b

s

f1
f

Tmax

Square shank

G3011-1010R-MX22-2 0,5–3,25 6 10 10 8,3 120 28 7 MX-22-2E ..

G3011-1212R-MX22-2 6 12 12 10,3 120 26 5

G3011-1616R-MX22-2 6 16 16 14,2 120 26 4

G3011-1010L-MX22-2 0,5–3,25 6 10 10 8,3 120 28 7 MX-22-2E ..

G3011-1212L-MX22-2 6 12 12 10,3 120 26 5

G3011-1616L-MX22-2 6 16 16 14,2 120 26 4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G3011  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3011-1010R-MX22-2
http://product/G3011-1212R-MX22-2
http://product/G3011-1616R-MX22-2
http://product/G3011-1010L-MX22-2
http://product/G3011-1212L-MX22-2
http://product/G3011-1616L-MX22-2


MX

A 383

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

l1

l4

b

Tmax

s
f1
f

h

h1

Square shank

G3011-2020R-MX22-2 0,5–3,25 6 20 20 18,3 125 26 MX-22-2E ..

G3011-2525R-MX22-2 6 25 25 23,3 125 26

G3011-2020L-MX22-2 0,5–3,25 6 20 20 18,3 125 26 MX-22-2E ..

G3011-2525L-MX22-2 6 25 25 23,3 125 26

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G3011  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3011-2020R-MX22-2
http://product/G3011-2525R-MX22-2
http://product/G3011-2020L-MX22-2
http://product/G3011-2525L-MX22-2


MX

A 384

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch Type

l1

h

G1/8''

G1/8''

l4

h1

b

Tmax

f1

f

s

Square shank

G3011.08R-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 0,500 0,500 0,434 4,724 1,024 MX-22-2E ..

G3011.10R-MX22-2-P 0,236 0,625 0,625 0,559 4,724 1,024

G3011.08L-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 0,500 0,500 0,434 4,724 1,024 MX-22-2E ..

G3011.10L-MX22-2-P 0,236 0,625 0,625 0,559 4,724 1,024

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0.020–0.128

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift UNF 5/16-24 FS2593 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.020–0.128

Winkelanschluss 5/16" UNF FS2594

Anschlusselement 5/16" UNF FS2595

Kupferdichtung FS2598

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G3011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3011.08R-MX22-2-P
http://product/G3011.10R-MX22-2-P
http://product/G3011.08L-MX22-2-P
http://product/G3011.10L-MX22-2-P


MX

A 385

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch Type

Tmax

f1

f

s

G1/8''

G1/8''

h

b

l1

l4

h1

Square shank

G3011.12R-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 0,750 0,750 0,684 5,906 1,024 MX-22-2E ..

G3011.16R-MX22-2-P 0,236 1,000 1,000 0,934 5,906 1,024

G3011.12R-MX22-4-P 0,157–
0,222

0,236 0,750 0,750 0,639 5,906 1,024 MX-22-4E ..

G3011.16R-MX22-4-P 0,236 1,000 1,000 0,889 5,906 1,024

G3011.12L-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 0,750 0,750 0,684 5,906 1,024 MX-22-2E ..

G3011.16L-MX22-2-P 0,236 1,000 1,000 0,934 5,906 1,024

G3011.12L-MX22-4-P 0,157–
0,222

0,236 0,750 0,750 0,639 5,906 1,024 MX-22-4E ..

G3011.16L-MX22-4-P 0,236 1,000 1,000 0,889 5,906 1,024

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0.020–0.128

 
0.157–0.222

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

FS2571 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP) FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.020–0.128–0.157–0.222

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G3011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3011.12R-MX22-2-P
http://product/G3011.16R-MX22-2-P
http://product/G3011.12R-MX22-4-P
http://product/G3011.16R-MX22-4-P
http://product/G3011.12L-MX22-2-P
http://product/G3011.16L-MX22-2-P
http://product/G3011.12L-MX22-4-P
http://product/G3011.16L-MX22-4-P


MX

A 386

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

l1

h

G1/8''

G1/8''

l4

h1

b

Tmax

f1

f

s

Square shank

G3011-1212R-MX22-2-P 0,5–3,25 6 12 12 10,3 120 26 MX-22-2E ..

G3011-1616R-MX22-2-P 6 16 16 14,3 120 26

G3011-1616R-MX22-4-P 4–5,65 6 16 16 13,2 120 26 MX-22-4E ..

G3011-1212L-MX22-2-P 0,5–3,25 6 12 12 10,3 120 26 MX-22-2E ..

G3011-1616L-MX22-2-P 6 16 16 14,3 120 26

G3011-1616L-MX22-4-P 4–5,65 6 16 16 13,2 120 26 MX-22-4E ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

 
4–5.65

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

FS2571 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP) FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25–4–5.65

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G3011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3011-1212R-MX22-2-P
http://product/G3011-1616R-MX22-2-P
http://product/G3011-1616R-MX22-4-P
http://product/G3011-1212L-MX22-2-P
http://product/G3011-1616L-MX22-2-P
http://product/G3011-1616L-MX22-4-P


MX

A 387

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

M6

l1

G1/8''

G1/8''

h

b

l4

h1

Tmax

f1

f

s

Square shank

G3011-2020R-MX22-2-P 0,5–3,25 6 20 20 18,3 125 26 MX-22-2E ..

G3011-2525R-MX22-2-P 6 25 25 23,3 125 26

G3011-2020R-MX22-4-P 4–5,65 6 20 20 17,2 125 26 MX-22-4E ..

G3011-2525R-MX22-4-P 6 25 25 22,2 125 26

G3011-2020L-MX22-2-P 0,5–3,25 6 20 20 18,3 125 26 MX-22-2E ..

G3011-2525L-MX22-2-P 6 25 25 23,3 125 26

G3011-2020L-MX22-4-P 4–5,65 6 20 20 17,2 125 26 MX-22-4E ..

G3011-2525L-MX22-4-P 6 25 25 22,2 125 26

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

 
4–5.65

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

FS2571 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3) FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP) FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25–4–5.65

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G3011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3011-2020R-MX22-2-P
http://product/G3011-2525R-MX22-2-P
http://product/G3011-2020R-MX22-4-P
http://product/G3011-2525R-MX22-4-P
http://product/G3011-2020L-MX22-2-P
http://product/G3011-2525L-MX22-2-P
http://product/G3011-2020L-MX22-4-P
http://product/G3011-2525L-MX22-4-P


MX

A 388

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

l21 
mm Type

h

G1/8''
b

Tmax

l4
s

f

l1 l21

M6

Square shank

G3021-2020R-MX22-2-P 0,5–3,25 6 20 20 30 125 19 123,3 MX-22-2E ..

G3021-2525R-MX22-2-P 6 25 25 35 125 19 123,3

G3021-2525R-MX22-4-P 4–5,65 6 25 25 35 127,3 19 124,5 MX-22-4E ..

G3021-2020L-MX22-2-P 0,5–3,25 6 20 20 30 125 19 123,3 MX-22-2E ..

G3021-2525L-MX22-2-P 6 25 25 35 125 19 123,3

G3021-2525L-MX22-4-P 4–5,65 6 25 25 35 127,3 19 124,5 MX-22-4E ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

 
4–5.65

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

FS2571 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3) FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP) FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25–4–5.65

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G3021...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3021-2020R-MX22-2-P
http://product/G3021-2525R-MX22-2-P
http://product/G3021-2525R-MX22-4-P
http://product/G3021-2020L-MX22-2-P
http://product/G3021-2525L-MX22-2-P
http://product/G3021-2525L-MX22-4-P


MX

A 389

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

l21 
inch Type

s

l21

l4

f

l1

G1/8''

h

b

Tmax

Square shank

G3021.16R-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 1,000 1,000 1,394 5,906 0,748 5,842 MX-22-2E ..

G3021.16R-MX22-4-P 0,157–
0,222

0,236 1,000 1,000 1,394 5,906 0,748 5,794 MX-22-4E ..

G3021.16L-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 1,000 1,000 1,394 5,906 0,748 5,842 MX-22-2E ..

G3021.16L-MX22-4-P 0,157–
0,222

0,236 1,000 1,000 1,394 5,906 0,748 5,794 MX-22-4E ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0.020–0.128–0.157–0.222

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2571 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.020–0.128–0.157–0.222

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G3021...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3021.16R-MX22-2-P
http://product/G3021.16R-MX22-4-P
http://product/G3021.16L-MX22-2-P
http://product/G3021.16L-MX22-4-P


MX

A 390

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch Type

3°

l4

h1

l1

h

b
G1/8"

G1/8"

s
f1
f

Tmax

Square shank

G3051.10R-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 0,625 0,625 0,678 4,724 1,024 MX-22-2R ..

G3051.10L-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 0,625 0,625 0,678 4,724 1,024 MX-22-2L ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Beim Einsatz von G3051…R ist der Schneideinsatz MX22-2R... zu verwenden / Beim Einsatz von G3051…L ist der Schneideinsatz MX22-2L... zu verwenden 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0.020–0.128

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.020–0.128

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Ein- und Abstechen an hohen Schultern
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug 3° – Radialstechen

G3051...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3051.10R-MX22-2-P
http://product/G3051.10L-MX22-2-P


MX

A 391

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch Type

h

b

l4

h1

l1

G1/8"

G1/8"

s
f1
f

Tmax

3°

Square shank

G3051.12R-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 0,750 0,750 0,803 5,906 1,024 MX-22-2R ..

G3051.16R-MX22-2-P 0,236 1,000 1,000 1,053 5,906 1,024

G3051.12L-MX22-2-P 0,020–
0,128

0,236 0,750 0,750 0,803 5,906 1,024 MX-22-2L ..

G3051.16L-MX22-2-P 0,236 1,000 1,000 1,053 5,906 1,024

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Beim Einsatz von G3051…R ist der Schneideinsatz MX22-2R... zu verwenden / Beim Einsatz von G3051…L ist der Schneideinsatz MX22-2L... zu verwenden 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0.020–0.128

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.020–0.128

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Ein- und Abstechen an hohen Schultern
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug 3° – Radialstechen

G3051...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3051.12R-MX22-2-P
http://product/G3051.16R-MX22-2-P
http://product/G3051.12L-MX22-2-P
http://product/G3051.16L-MX22-2-P


MX

A 392

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

M8x1

M8x1

M8x1

3°

l4

h1

l1

h
b

s

Tmax

h4

f1
f

Square shank

G3051-1212R-MX22-2-P 0,5–3,25 6 12 12 13,3 120 26 MX-22-2R ..

G3051-1212L-MX22-2-P 0,5–3,25 6 12 12 13,3 120 26 MX-22-2L ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Beim Einsatz von G3051…R ist der Schneideinsatz MX22-2R... zu verwenden / Beim Einsatz von G3051…L ist der Schneideinsatz MX22-2L... zu verwenden 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift M8X1 FS2587 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25

Winkelanschluss M8x1 FS2596

Anschlusselement M8x1 FS2597

Kupferdichtung FS2598

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Ein- und Abstechen an hohen Schultern
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug 3° – Radialstechen

G3051...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3051-1212R-MX22-2-P
http://product/G3051-1212L-MX22-2-P


MX

A 393

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

3°

l4

h1

l1

h

b
G1/8"

G1/8"

s
f1
f

Tmax

Square shank

G3051-1616R-MX22-2-P 0,5–3,25 6 16 16 17,3 120 26 MX-22-2R ..

G3051-1616L-MX22-2-P 0,5–3,25 6 16 16 17,3 120 26 MX-22-2L ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
f1 = f - s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Beim Einsatz von G3051…R ist der Schneideinsatz MX22-2R... zu verwenden / Beim Einsatz von G3051…L ist der Schneideinsatz MX22-2L... zu verwenden 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Ein- und Abstechen an hohen Schultern
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug 3° – Radialstechen

G3051...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3051-1616R-MX22-2-P
http://product/G3051-1616L-MX22-2-P


MX

A 394

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

3°

h

b

l4

h1

l1 M6

G1/8"

s
f1
f

Tmax

G1/8"

Square shank

G3051-2020R-MX22-2-P 0,5–3,25 6 20 20 21,3 125 26 MX-22-2R ..

G3051-2525R-MX22-2-P 6 25 25 26,3 125 26

G3051-2020L-MX22-2-P 0,5–3,25 6 20 20 21,3 125 26 MX-22-2L ..

G3051-2525L-MX22-2-P 6 25 25 26,3 125 26

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Beim Einsatz von G3051…R ist der Schneideinsatz MX22-2R... zu verwenden / Beim Einsatz von G3051…L ist der Schneideinsatz MX22-2L... zu verwenden 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2570 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

 

Walter Cut

 − Ein- und Abstechen an hohen Schultern
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug 3° – Radialstechen

G3051...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3051-2020R-MX22-2-P
http://product/G3051-2525R-MX22-2-P
http://product/G3051-2020L-MX22-2-P
http://product/G3051-2525L-MX22-2-P


DX

A 395

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

h4 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

Dmax

h

s1

b

l4

l1

h1
f1
f

s

h4

Square shank

G4014-1010R-1T12DX18 1 25 10 10 9,6 110 4 23 0,8 DX18-1E1 ..

G4014-1212R-1T12DX18 25 12 12 11,6 110 3 22,3 0,8

G4014-1010R-1.5T10DX18 1,5 20 10 10 9,4 110 4 22 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4014-1212R-1.5T12DX18 25 12 12 11,4 110 3 22,3 1,2

G4014-1616R-1.5T12DX18 25 16 16 15,4 120 4 24 1,2

G4014-1010R-2T10DX18 2 20 10 10 9,2 110 4 22 1,6 DX18-2E2 ..

G4014-1212R-2T12DX18 25 12 12 11,2 110 3 22,3 1,6

G4014-1616R-2T12DX18 25 16 16 15,2 120 4 24 1,6

G4014-1616R-2T17DX18 35 16 16 15,2 120 4 30 1,6

G4014-2020R-2T17DX18 35 20 20 19,2 120 3 30 1,6

G4014-1212R-3T12DX18 3 25 12 12 10,8 110 3 22,3 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4014-1616R-3T17DX18 35 16 16 14,8 120 4 30 2,4

G4014-2020R-3T17DX18 35 20 20 18,8 120 3 30 2,4

G4014-1010L-1T12DX18 1 25 10 10 9,6 110 4 23 0,8 DX18-1E1 ..

G4014-1212L-1T12DX18 25 12 12 11,6 110 3 22,3 0,8

G4014-1010L-1.5T10DX18 1,5 20 10 10 9,4 110 4 22 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4014-1212L-1.5T12DX18 25 12 12 11,4 110 3 22,3 1,2

G4014-1616L-1.5T12DX18 25 16 16 15,4 120 4 24 1,2

G4014-1010L-2T10DX18 2 20 10 10 9,2 110 4 22 1,6 DX18-2E2 ..

G4014-1212L-2T12DX18 25 12 12 11,2 110 3 22,3 1,6

G4014-1616L-2T12DX18 25 16 16 15,2 120 4 24 1,6

G4014-1616L-2T17DX18 35 16 16 15,2 120 4 30 1,6

G4014-2020L-2T17DX18 35 20 20 19,2 120 3 30 1,6

G4014-1212L-3T12DX18 3 25 12 12 10,8 110 3 22,3 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4014-1616L-3T17DX18 35 16 16 14,8 120 4 30 2,4

G4014-2020L-3T17DX18 35 20 20 18,8 120 3 30 2,4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
1–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2586 (T15IP) 
2 Nm

Verschlussschraube FS2589

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Seitliche Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4014  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4014-1010R-1T12DX18
http://product/G4014-1212R-1T12DX18
http://product/G4014-1010R-1.5T10DX18
http://product/G4014-1212R-1.5T12DX18
http://product/G4014-1616R-1.5T12DX18
http://product/G4014-1010R-2T10DX18
http://product/G4014-1212R-2T12DX18
http://product/G4014-1616R-2T12DX18
http://product/G4014-1616R-2T17DX18
http://product/G4014-2020R-2T17DX18
http://product/G4014-1212R-3T12DX18
http://product/G4014-1616R-3T17DX18
http://product/G4014-2020R-3T17DX18
http://product/G4014-1010L-1T12DX18
http://product/G4014-1212L-1T12DX18
http://product/G4014-1010L-1.5T10DX18
http://product/G4014-1212L-1.5T12DX18
http://product/G4014-1616L-1.5T12DX18
http://product/G4014-1010L-2T10DX18
http://product/G4014-1212L-2T12DX18
http://product/G4014-1616L-2T12DX18
http://product/G4014-1616L-2T17DX18
http://product/G4014-2020L-2T17DX18
http://product/G4014-1212L-3T12DX18
http://product/G4014-1616L-3T17DX18
http://product/G4014-2020L-3T17DX18


A 396

A 2
Zubehör

s [mm]
 

1–3

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2003

Wechselklinge FS2014 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen



DX

A 397

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

h4 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

Dmax

h
M8x1

s1

b

l4

l1

h1
f1
f

s

h4

M8x1

Square shank

G4014-1212R-2T12DX18-P 2 25 12 12 11,2 110 3 22,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4014-1212R-2.5T12DX18-P 2,5 25 12 12 11 110 3 22,3 2,1 DX18-2E2.5 ..

G4014-1212R-3T12DX18-P 3 25 12 12 10,8 110 3 22,3 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4014-1212L-2T12DX18-P 2 25 12 12 11,2 110 3 22,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4014-1212L-2.5T12DX18-P 2,5 25 12 12 11 110 3 22,3 2,1 DX18-2E2.5 ..

G4014-1212L-3T12DX18-P 3 25 12 12 10,8 110 3 22,3 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2586 (T15IP) 
2 Nm

Verschlussschraube FS2589

Gewindestift M8X1 FS2587 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–3

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Wechselklinge FS2014 (T15IP)

Winkelanschluss M8x1 FS2596

Anschlusselement M8x1 FS2597

Kupferdichtung FS2598

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

 

Walter Cut

 − Seitliche Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4014...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4014-1212R-2T12DX18-P
http://product/G4014-1212R-2.5T12DX18-P
http://product/G4014-1212R-3T12DX18-P
http://product/G4014-1212L-2T12DX18-P
http://product/G4014-1212L-2.5T12DX18-P
http://product/G4014-1212L-3T12DX18-P


DX

A 398

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

h4 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

h
G1/8"

s1

b

l4

G1/8"

l1

h1

Dmax

f1
f

s

h4

Square shank

G4014-1616R-2T12DX18-P 2 25 16 16 15,2 120 4 24 1,6 DX18-2E2 ..

G4014-1616R-2T17DX18-P 35 16 16 15,2 120 4 30 1,6

G4014-1616R-2.5T17DX18-P 2,5 35 16 16 15 120 4 30 2,1 DX18-2E2.5 ..

G4014-1616R-3T17DX18-P 3 35 16 16 14,8 120 4 30 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4014-1616L-2T12DX18-P 2 25 16 16 15,2 120 4 24 1,6 DX18-2E2 ..

G4014-1616L-2T17DX18-P 35 16 16 15,2 120 4 30 1,6

G4014-1616L-2.5T17DX18-P 2,5 35 16 16 15 120 4 30 2,1 DX18-2E2.5 ..

G4014-1616L-3T17DX18-P 3 35 16 16 14,8 120 4 30 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
f = f1 + s/2 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2585 (T15IP) 
3 Nm

Verschlussschraube FS2589

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–3

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Wechselklinge FS2014 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

 

Walter Cut

 − Seitliche Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4014...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4014-1616R-2T12DX18-P
http://product/G4014-1616R-2T17DX18-P
http://product/G4014-1616R-2.5T17DX18-P
http://product/G4014-1616R-3T17DX18-P
http://product/G4014-1616L-2T12DX18-P
http://product/G4014-1616L-2T17DX18-P
http://product/G4014-1616L-2.5T17DX18-P
http://product/G4014-1616L-3T17DX18-P


DX

A 399

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

h4 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

Dmax

h
G1/8"

s1

b

l4

G1/8"

l1

h1

f1
f

s

M6

h4

Square shank

G4014-2020R-2T17DX18-P 2 35 20 20 19,2 120 3 30 1,6 DX18-2E2 ..

G4014-2020R-3T17DX18-P 3 35 20 20 18,8 120 3 30 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4014-2020L-2T17DX18-P 2 35 20 20 19,2 120 3 30 1,6 DX18-2E2 ..

G4014-2020L-3T17DX18-P 3 35 20 20 18,8 120 3 30 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
f = f1 + s/2 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2585 (T15IP) 
3 Nm

Verschlussschraube FS2589

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–3

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Wechselklinge FS2014 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

 

Walter Cut

 − Seitliche Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4014...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4014-2020R-2T17DX18-P
http://product/G4014-2020R-3T17DX18-P
http://product/G4014-2020L-2T17DX18-P
http://product/G4014-2020L-3T17DX18-P


DX

A 400

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Dmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

h4 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

Dmax

h

s1

b

l4

l1

h1
f1
f

s

h4

Square shank

G4014.08R-1.5T12DX18 0,059 0,984 0,500 0,500 0,476 4,331 0,091 0,878 0,047 DX18-1E1.5 ..

G4014.08L-1.5T12DX18 0,059 0,984 0,500 0,500 0,476 4,331 0,091 0,878 0,047 DX18-1E1.5 ..

G4014.10L-3T17DX18 0,118 1,378 0,625 0,625 0,579 4,724 0,161 1,181 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0,06

 
0,12

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2586 (T15IP) 
2 Nm

FS2585 (T15IP) 
3 Nm

Verschlussschraube FS2589 FS2589

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0,06–0,12

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Wechselklinge FS2014 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

 

Walter Cut

 − Seitliche Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4014  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4014.08R-1.5T12DX18
http://product/G4014.08L-1.5T12DX18
http://product/G4014.10L-3T17DX18


DX

A 401

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Dmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

h4 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

h

s1

b

l4

l1

h1

Dmax
f1
f

s

h4

5/16"-24 U
N

F 

5/16"-24 UNF 

Square shank

G4014.08R-2T12DX18-P 0,079 0,984 0,500 0,500 0,469 4,331 0,091 0,878 0,063 DX18-2E2 ..

G4014.08R-3T12DX18-P 0,118 0,984 0,500 0,500 0,453 4,331 0,091 0,878 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4014.08L-2T12DX18-P 0,079 0,984 0,500 0,500 0,469 4,331 0,091 0,878 0,063 DX18-2E2 ..

G4014.08L-3T12DX18-P 0,118 0,984 0,500 0,500 0,453 4,331 0,091 0,878 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0,08–0,12

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2586 (T15IP) 
2 Nm

Verschlussschraube FS2589

Gewindestift UNF 5/16-24 FS2593 (SW 4)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0,08–0,12

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Wechselklinge FS2014 (T15IP)

Winkelanschluss 5/16" UNF FS2594

Anschlusselement 5/16" UNF FS2595

Kupferdichtung FS2598

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

 

Walter Cut

 − Seitliche Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4014...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4014.08R-2T12DX18-P
http://product/G4014.08R-3T12DX18-P
http://product/G4014.08L-2T12DX18-P
http://product/G4014.08L-3T12DX18-P


DX

A 402

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Dmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

h4 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

h
G1/8"

s1

b

l4

G1/8"

l1

h1

Dmax

f1
f

s

h4

Square shank

G4014.10R-2T17DX18-P 0,079 1,378 0,625 0,625 0,594 4,724 0,161 1,181 0,063 DX18-2E2 ..

G4014.12R-2T17DX18-P 1,378 0,750 0,750 0,717 4,724 0,118 1,181 0,063

G4014.10R-3T17DX18-P 0,118 1,378 0,625 0,625 0,579 4,724 0,161 1,181 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4014.12R-3T17DX18-P 1,378 0,750 0,750 0,701 4,724 0,118 1,181 0,094

G4014.10L-2T17DX18-P 0,079 1,378 0,625 0,625 0,594 4,724 0,161 1,181 0,063 DX18-2E2 ..

G4014.12L-2T17DX18-P 1,378 0,750 0,750 0,717 4,724 0,118 1,181 0,063

G4014.10L-3T17DX18-P 0,118 1,378 0,625 0,625 0,579 4,724 0,161 1,181 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4014.12L-3T17DX18-P 1,378 0,750 0,750 0,701 4,724 0,118 1,181 0,094

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
f = f1 + s/2 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0,08–0,12

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2585 (T15IP) 
3 Nm

Verschlussschraube FS2589

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0,08–0,12

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Wechselklinge FS2014 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

 

Walter Cut

 − Seitliche Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4014...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4014.10R-2T17DX18-P
http://product/G4014.12R-2T17DX18-P
http://product/G4014.10R-3T17DX18-P
http://product/G4014.12R-3T17DX18-P
http://product/G4014.10L-2T17DX18-P
http://product/G4014.12L-2T17DX18-P
http://product/G4014.10L-3T17DX18-P
http://product/G4014.12L-3T17DX18-P


DX

A 403

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

b

s
f1

f

Tmax

l1

s1
h

l4

h1

Square shank

G4011-2020R-2T10DX18 2 10 20 20 19,2 125 33,5 1,6 DX18-2E2 ..

G4011-2525R-2T10DX18 10 25 25 24,2 125 28 1,6

G4011-2020R-3T10DX18 3 10 20 20 18,8 125 33,5 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4011-2525R-3T10DX18 10 25 25 23,8 125 28 2,4

G4011-2020R-4T10DX18 4 10 20 20 18,3 125 33,5 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4011-2020R-4T17DX18 17 20 20 18,3 125 33,5 3,4

G4011-2525R-4T10DX18 10 25 25 23,2 125 33,5 3,4

G4011-2525R-4T17DX18 17 25 25 23,2 125 33,5 3,4

G4011-2020L-2T10DX18 2 10 20 20 19,2 125 33,5 1,6 DX18-2E2 ..

G4011-2525L-2T10DX18 10 25 25 24,2 125 28 1,6

G4011-2020L-3T10DX18 3 10 20 20 18,8 125 33,5 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4011-2525L-3T10DX18 10 25 25 23,8 125 28 2,4

G4011-2020L-4T10DX18 4 10 20 20 18,3 125 33,5 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4011-2020L-4T17DX18 17 20 20 18,3 125 33,5 3,4

G4011-2525L-4T10DX18 10 25 25 23,2 125 33,5 3,4

G4011-2525L-4T17DX18 17 25 25 23,2 125 33,5 3,4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Wenn kein D2 oder Dmax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug. 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–4

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–4

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4011  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4011-2020R-2T10DX18
http://product/G4011-2525R-2T10DX18
http://product/G4011-2020R-3T10DX18
http://product/G4011-2525R-3T10DX18
http://product/G4011-2020R-4T10DX18
http://product/G4011-2020R-4T17DX18
http://product/G4011-2525R-4T10DX18
http://product/G4011-2525R-4T17DX18
http://product/G4011-2020L-2T10DX18
http://product/G4011-2525L-2T10DX18
http://product/G4011-2020L-3T10DX18
http://product/G4011-2525L-3T10DX18
http://product/G4011-2020L-4T10DX18
http://product/G4011-2020L-4T17DX18
http://product/G4011-2525L-4T10DX18
http://product/G4011-2525L-4T17DX18


DX

A 404

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

h b

s1

l4

h1
Dmax

f1
f

s

l1

Tmax

Square shank

G4011-2525R-2T17DX18 2 17 35 25 25 24,2 125 33,5 1,6 DX18-2E2 ..

G4011-2525R-2.5T17DX18 2,5 17 35 25 25 24 125 33,5 2,1 DX18-2E2.5 ..

G4011-2525R-3T17DX18 3 17 35 25 25 23,8 125 33,5 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4011-2525L-2T17DX18 2 17 35 25 25 24,2 125 33,5 1,6 DX18-2E2 ..

G4011-2525L-2.5T17DX18 2,5 17 35 25 25 24 125 33,5 2,1 DX18-2E2.5 ..

G4011-2525L-3T17DX18 3 17 35 25 25 23,8 125 33,5 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–3

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4011  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4011-2525R-2T17DX18
http://product/G4011-2525R-2.5T17DX18
http://product/G4011-2525R-3T17DX18
http://product/G4011-2525L-2T17DX18
http://product/G4011-2525L-2.5T17DX18
http://product/G4011-2525L-3T17DX18


DX

A 405

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

b
s1h

G1/8"

s
f1
f

Tmax
l4

h1

G1/8"

M6

l1

Square shank

G4011-2020R-4T17DX18-P 4 17 20 20 18,3 125 33,5 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4011-2525R-4T17DX18-P 17 25 25 23,3 125 33,5 3,4

G4011-2020L-4T17DX18-P 4 17 20 20 18,3 125 33,5 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4011-2525L-4T17DX18-P 17 25 25 23,3 125 33,5 3,4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Wenn kein D2 oder Dmax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug. 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
4

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
4

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4011-2020R-4T17DX18-P
http://product/G4011-2525R-4T17DX18-P
http://product/G4011-2020L-4T17DX18-P
http://product/G4011-2525L-4T17DX18-P


DX

A 406

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

h
G1/8" b

s1

l4

h1
Dmax

M6

G1/8"

f1
f

l1

Tmax

s

Square shank

G4011-2525R-2T17DX18-P 2 17 35 25 25 24,2 125 33,5 1,6 DX18-2E2 ..

G4011-2525R-2.5T17DX18-P 2,5 17 35 25 25 24 125 33,5 2,1 DX18-2E2.5 ..

G4011-2525R-3T17DX18-P 3 17 35 25 25 23,8 125 33,5 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4011-2525L-2T17DX18-P 2 17 35 25 25 24,2 125 33,5 1,6 DX18-2E2 ..

G4011-2525L-2.5T17DX18-P 2,5 17 35 25 25 24 125 33,5 2,1 DX18-2E2.5 ..

G4011-2525L-3T17DX18-P 3 17 35 25 25 23,8 125 33,5 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–3

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4011-2525R-2T17DX18-P
http://product/G4011-2525R-2.5T17DX18-P
http://product/G4011-2525R-3T17DX18-P
http://product/G4011-2525L-2T17DX18-P
http://product/G4011-2525L-2.5T17DX18-P
http://product/G4011-2525L-3T17DX18-P


DX

A 407

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

Dmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

b

s
f1

f

Tmax

l1

s1
h

l4

h1

Square shank

G4011.12R-2T10DX18 0,079 0,394 0,750 0,750 0,717 4,921 1,102 0,063 DX18-2E2 ..

G4011.16R-2T10DX18 0,394 1,000 1,000 0,969 4,921 1,102 0,063

G4011.16R-3T10DX18 0,118 0,394 1,000 1,000 0,953 4,921 1,102 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4011.12R-4T17DX18 0,157 0,669 0,750 0,750 0,685 4,921 1,319 0,134 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4011.16R-4T17DX18 0,669 1,000 1,000 0,933 4,921 1,319 0,134

G4011.16L-2T10DX18 0,079 0,394 1,000 1,000 0,969 4,921 1,102 0,063 DX18-2E2 ..

G4011.16L-3T10DX18 0,118 0,394 1,000 1,000 0,953 4,921 1,102 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4011.12L-4T17DX18 0,157 0,669 0,750 0,750 0,685 4,921 1,319 0,134 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4011.16L-4T17DX18 0,669 1,000 1,000 0,933 4,921 1,319 0,134

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Wenn kein D2 oder Dmax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug. 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0,08–0,16

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0,08–0,16

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4011  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4011.12R-2T10DX18
http://product/G4011.16R-2T10DX18
http://product/G4011.16R-3T10DX18
http://product/G4011.12R-4T17DX18
http://product/G4011.16R-4T17DX18
http://product/G4011.16L-2T10DX18
http://product/G4011.16L-3T10DX18
http://product/G4011.12L-4T17DX18
http://product/G4011.16L-4T17DX18


DX

A 408

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

Dmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

h b

s1

l4

h1
Dmax

f1
f

s

l1

Tmax

Square shank

G4011.16R-3T17DX18 0,118 0,669 1,378 1,000 1,000 0,953 4,921 1,319 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4011.16L-3T17DX18 0,118 0,669 1,378 1,000 1,000 0,953 4,921 1,319 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0,12

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0,12

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4011  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4011.16R-3T17DX18
http://product/G4011.16L-3T17DX18


DX

A 409

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

Dmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

h
G1/8" b

s1

l4

h1
Dmax

M6

G1/8"

f1
f

l1

Tmax

s

Square shank

G4011.16R-2T17DX18-P 0,079 0,669 1,378 1,000 1,000 0,969 4,921 1,319 0,063 DX18-2E2 ..

G4011.16R-3T17DX18-P 0,118 0,669 1,378 1,000 1,000 0,953 4,921 1,319 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4011.16L-2T17DX18-P 0,079 0,669 1,378 1,000 1,000 0,969 4,921 1,319 0,063 DX18-2E2 ..

G4011.16L-3T17DX18-P 0,118 0,669 1,378 1,000 1,000 0,953 4,921 1,319 0,094 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0,08–0,12

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0,08–0,12

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G4011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4011.16R-2T17DX18-P
http://product/G4011.16R-3T17DX18-P
http://product/G4011.16L-2T17DX18-P
http://product/G4011.16L-3T17DX18-P


DX

A 410

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

h b

s
f1

l1

l4

h1

Tmax

f

Square shank

G4511-1212R-T5DX18 2–6 5 12 12 9,4 120 31,5 DX18- . E .. 
DX18- . F ..

G4511-1616R-T5DX18 5 16 16 13,4 120 29

G4511-2020R-T5DX18 5 20 20 17,4 120 29

G4511-2525R-T5DX18 5 25 25 22,4 125 29

G4511-2020L-T5DX18 2–6 5 20 20 17,4 120 29 DX18- . E .. 
DX18- . F ..

G4511-2525L-T5DX18 5 25 25 22,4 125 29

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–6

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Unterschiedliche Stechbreiten passen in ein Werkzeug

Schaftwerkzeug – Universal

G4511  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4511-1212R-T5DX18
http://product/G4511-1616R-T5DX18
http://product/G4511-2020R-T5DX18
http://product/G4511-2525R-T5DX18
http://product/G4511-2020L-T5DX18
http://product/G4511-2525L-T5DX18


DX

A 411

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l4 
mm

l21 
mm Type

b

l1

l4

h1 f s

Tmax

l21

h

Square shank

G4521-2020R-T5DX18 2–6 5 20 20 25,5 27 117,4 DX18- . E .. 
DX18- . F ..

G4521-2525R-T5DX18 5 25 25 30,5 27 122,4

G4521-2020L-T5DX18 2–6 5 20 20 25,5 27 117,4 DX18- . E .. 
DX18- . F ..

G4521-2525L-T5DX18 5 25 25 30,5 27 122,4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–6

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Unterschiedliche Stechbreiten passen in ein Werkzeug

Schaftwerkzeug – Universal 90°

G4521  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4521-2020R-T5DX18
http://product/G4521-2525R-T5DX18
http://product/G4521-2020L-T5DX18
http://product/G4521-2525L-T5DX18


DX

A 412

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l21 
mm

l4 
mm Type

l1

l4

h1

bh

f
s

Tmax

l21

45°

f1

Square shank

G4551-2020R-T5DX18 2–6 5 20 20 22,3 127,5 32 DX18- . E .. 
DX18- . F ..

G4551-2525R-T5DX18 5 25 25 27,3 127,5 32

G4551-2525L-T5DX18 2–6 5 25 25 27,3 127,5 32 DX18- . E .. 
DX18- . F ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
f = f1 + 0,707 × s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
l1 = l21 + 0,707 x s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–6

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Unterschiedliche Stechbreiten passen in ein Werkzeug

Schaftwerkzeug – Universal 45°

G4551  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4551-2020R-T5DX18
http://product/G4551-2525R-T5DX18
http://product/G4551-2525L-T5DX18


DX

A 413

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

b 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

h1 s

l1

s1

h4

Tmax

b

Dmax

G4042-26N-1.5T17DX18 1,5 17 35 26 3,5 130 17,4 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4042-26N-2T25DX18 2 25 50 26 3,5 130 17,4 1,6 DX18-2E2 ..

G4042-26N-3T40DX18 3 40 80 26 3,5 130 17,3 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4042-26N-4T40DX18 4 40 80 26 3,5 130 17,2 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

h1 s

l1

s1

h4

Tmax

b

Dmax

G4042-32N-1.5T17DX18 1,5 17 35 32 3,5 150 21,1 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4042-32N-2T25DX18 2 25 50 32 3,5 150 21,1 1,6 DX18-2E2 ..

G4042-32N-3T40DX18 3 40 80 32 3,5 150 21 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4042-32N-4T40DX18 4 40 80 32 3,5 150 20,9 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
1,5–4

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung

Tiefstechklinge

G4042...N  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4042-26N-1.5T17DX18
http://product/G4042-26N-2T25DX18
http://product/G4042-26N-3T40DX18
http://product/G4042-26N-4T40DX18
http://product/G4042-32N-1.5T17DX18
http://product/G4042-32N-2T25DX18
http://product/G4042-32N-3T40DX18
http://product/G4042-32N-4T40DX18


DX

A 414

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

b 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

h1 s

l1

s1

h4

b

Tmax Dmax

G4042-26N-3T40DX18-P 3 40 80 26 3,5 130 17,3 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

h1 s

l1

s1

h4

b

Tmax Dmax

G4042-32N-3T40DX18-P 3 40 80 32 3,5 150 21 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
3

Kühlmittelübergabeeinsatz FS2282

 

Zubehör
s [mm]

 
3

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung
 − Präzisionskühlung

Tiefstechklinge

G4042...N...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4042-26N-3T40DX18-P
http://product/G4042-32N-3T40DX18-P


DX

A 415

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

s

Tmax

h4

l1

h1

Dmax

s1

G4041-26R-1.5T17DX18 1,5 17 35 26 110 21,3 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4041-26R-2T17DX18 2 17 35 26 110 21,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4041-32R-2T21DX18 21 42 32 110 25 2,5

G4041-26R-3T17DX18 3 17 35 26 110 21,3 2,5 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4041-26L-1.5T17DX18 1,5 17 35 26 110 21,3 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4041-26L-2T17DX18 2 17 35 26 110 21,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4041-26L-3T17DX18 3 17 35 26 110 21,3 2,5 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
1,5–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2164 (T15IP) 
3,5 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
1,5–3

Schraubendreher für Stechplatte FS1485 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Verstärkte Stechklinge

G4041  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4041-26R-1.5T17DX18
http://product/G4041-26R-2T17DX18
http://product/G4041-32R-2T21DX18
http://product/G4041-26R-3T17DX18
http://product/G4041-26L-1.5T17DX18
http://product/G4041-26L-2T17DX18
http://product/G4041-26L-3T17DX18


DX

A 416

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

s1

h4

Tmax

h1

Dmax s

l1

G4041-26R-2T17DX18-P 2 17 35 26 110 21,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4041-26L-2T17DX18-P 2 17 35 26 110 21,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4041-32L-2T21DX18-P 21 42 32 110 25 1,6

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2164 (T15IP) 
3,5 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
2

Schraubendreher für Stechplatte FS1485 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Verstärkte Stechklinge

G4041...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4041-26R-2T17DX18-P
http://product/G4041-26L-2T17DX18-P
http://product/G4041-32L-2T21DX18-P


DX

A 417

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

s

Tmax

h4

l1

h1

Dmax

s1

G4041-26R-1.5T17DX18C 1,5 17 35 26 110 21,3 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4041-26R-2T17DX18C 2 17 35 26 110 21,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4041-32R-2T21DX18C 21 42 32 110 25 1,6

G4041-26R-3T17DX18C 3 17 35 26 110 21,3 2,5 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4041-26L-1.5T17DX18C 1,5 17 35 26 110 21,3 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4041-26L-2T17DX18C 2 17 35 26 110 21,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4041-32L-2T21DX18C 21 42 32 110 25 1,6

G4041-26L-3T17DX18C 3 17 35 26 110 21,3 2,5 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
1,5–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2164 (T15IP) 
3,5 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
1,5–3

Schraubendreher für Stechplatte FS1485 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Verstärkte Stechklinge – Contra

G4041...C  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4041-26R-1.5T17DX18C
http://product/G4041-26R-2T17DX18C
http://product/G4041-32R-2T21DX18C
http://product/G4041-26R-3T17DX18C
http://product/G4041-26L-1.5T17DX18C
http://product/G4041-26L-2T17DX18C
http://product/G4041-32L-2T21DX18C
http://product/G4041-26L-3T17DX18C


DX

A 418

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

s1

h4

Tmax

h1

Dmax s

l1

G4041-26R-2T17DX18C-P 2 17 35 26 110 21,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4041-32R-2T21DX18C-P 21 42 32 110 21,3 1,6

G4041-32R-3T21DX18C-P 3 21 42 32 110 21,3 2,5 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4041-26L-2T17DX18C-P 2 17 35 26 110 21,3 1,6 DX18-2E2 ..

G4041-32L-2T21DX18C-P 21 42 32 110 21,3 1,6

G4041-32L-3T21DX18C-P 3 21 42 32 110 21,3 2,5 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–3

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2164 (T15IP) 
3,5 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
2–3

Schraubendreher für Stechplatte FS1485 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Verstärkte Stechklinge – Contra

G4041...C-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4041-26R-2T17DX18C-P
http://product/G4041-32R-2T21DX18C-P
http://product/G4041-32R-3T21DX18C-P
http://product/G4041-26L-2T17DX18C-P
http://product/G4041-32L-2T21DX18C-P
http://product/G4041-32L-3T21DX18C-P


DX

A 419

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

h1

l1

ws

s1

Dmax

G4635-30N-1.5T10DX18 1,5 10 35 24 4 42 1,2 DX18-1E1.5 ..

G4635-30N-2T17DX18 2 17 35 24 4 42 1,6 DX18-2E2 ..

G4635-30N-3T17DX18 3 17 35 24 4 42 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com   

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Austauschmodul

Stechmodul – Radialstechen

G4635  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4635-30N-1.5T10DX18
http://product/G4635-30N-2T17DX18
http://product/G4635-30N-3T17DX18


DX

A 420

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm Type

s1
w

s

l1

Tmax

h1 Dmax

G4634-33L-2T13DX18-P 2 13 26 24 4 36 1,6 DX18-2E2 ..

G4634-33L-2T16DX18-P 16 32 24 7,2 46 1,6

G4634-33L-3T16DX18-P 3 16 32 24 7,2 46 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Wenn kein D2 oder Dmax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug. 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi)   

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Austauschmodul

Stechmodul – Radialstechen

G4634-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4634-33L-2T13DX18-P
http://product/G4634-33L-2T16DX18-P
http://product/G4634-33L-3T16DX18-P


A 421

A 2



GX..F..GX..E..

A 422

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

D2 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

s1

Tmax

D2
s

b

l1

h

h1

l4

f1
f

Square shank

G1011.1616R-3T12GX24 3 12 16 16 14,8 135 35 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.2020R-3T12GX24 12 20 20 18,8 145 35 2,4

G1011.1616R-4T12GX24 4 12 16 16 14,3 135 35 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.2020R-4T12GX24 12 20 20 18,3 145 35 3,4

G1011.2525R-4T12GX24 12 25 25 23,3 145 35 3,4

G1011.2020R-5T12GX24 5 12 20 20 17,9 145 35 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.2525R-5T12GX24 12 25 25 22,9 145 35 4,2

G1011.2020R-6T12GX24 6 12 20 20 17,4 145 35 5,2 GX24-4E6 ..

G1011.2525R-6T12GX24 12 25 25 22,4 145 35 5,2

G1011.2525R-8T28GX30 8 120 28 25 25 22 165 55 6,1 GX30-5E8 ..

G1011.3232R-8T28GX30 120 28 32 32 29 165 55 6,1

s1

Tmax

D2
s

b

l1

h

h1

l4

f1
f

Square shank

G1011.1616R-2T21GX24 2 21 16 16 15,3 150 40,3 2 GX24-1E2 ..

G1011.2020R-2T21GX24 21 20 20 19,2 150 40 1,6

G1011.1616R-3T21GX24 3 80 21 16 16 14,8 150 40,3 3 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.2012R-3T21GX24 80 21 20 12 10,8 150 40 2,4

G1011.2020R-3T21GX24 80 21 20 20 18,8 150 40 2,4

G1011.2525R-3T12GX24 12 25 25 23,8 145 35 2,4

G1011.2525R-3T21GX24 80 21 25 25 23,8 150 40 2,4

G1011.1616R-4T21GX24 4 80 21 16 16 14,3 150 40 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.2020R-4T21GX24 80 21 20 20 18,3 150 40 3,4

G1011.2525R-4T21GX24 80 21 25 25 23,3 150 40 3,4

G1011.2525R-4T32GX24 32 25 25 23,3 165 55 3,4

G1011.2020R-5T21GX24 5 80 21 20 20 17,9 150 40 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.2525R-5T21GX24 80 21 25 25 22,9 150 40 4,2

G1011.2525R-5T32GX24 120 32 25 25 22,9 165 55 4,2

G1011.2020R-6T21GX24 6 80 21 20 20 17,4 150 40 5,2 GX24-4E6 ..

G1011.2525R-6T21GX24 80 21 25 25 22,4 150 40 5,2

G1011.2525R-6T32GX24 120 32 25 25 22,4 165 55 5,2

s1

Tmax

D2
s

b

l1

h

h1

l4

f1
f

Square shank

G1011.1616L-3T12GX24 3 12 16 16 14,8 135 35 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.2020L-3T12GX24 12 20 20 18,8 145 35 2,4

G1011.1616L-4T12GX24 4 12 16 16 14,3 135 35 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.2020L-4T12GX24 12 20 20 18,3 145 35 3,4

G1011.2525L-4T12GX24 12 25 25 23,3 145 35 3,4

G1011.2020L-5T12GX24 5 12 20 20 17,9 145 35 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.2525L-5T12GX24 12 25 25 22,9 145 35 4,2

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Tmax bei größeren Durchmessern als D2 − siehe Technischer Anhang − Stechen 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G1011  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.1616R-3T12GX24
http://product/G1011.2020R-3T12GX24
http://product/G1011.1616R-4T12GX24
http://product/G1011.2020R-4T12GX24
http://product/G1011.2525R-4T12GX24
http://product/G1011.2020R-5T12GX24
http://product/G1011.2525R-5T12GX24
http://product/G1011.2020R-6T12GX24
http://product/G1011.2525R-6T12GX24
http://product/G1011.2525R-8T28GX30
http://product/G1011.3232R-8T28GX30
http://product/G1011.1616R-2T21GX24
http://product/G1011.2020R-2T21GX24
http://product/G1011.1616R-3T21GX24
http://product/G1011.2012R-3T21GX24
http://product/G1011.2020R-3T21GX24
http://product/G1011.2525R-3T12GX24
http://product/G1011.2525R-3T21GX24
http://product/G1011.1616R-4T21GX24
http://product/G1011.2020R-4T21GX24
http://product/G1011.2525R-4T21GX24
http://product/G1011.2525R-4T32GX24
http://product/G1011.2020R-5T21GX24
http://product/G1011.2525R-5T21GX24
http://product/G1011.2525R-5T32GX24
http://product/G1011.2020R-6T21GX24
http://product/G1011.2525R-6T21GX24
http://product/G1011.2525R-6T32GX24
http://product/G1011.1616L-3T12GX24
http://product/G1011.2020L-3T12GX24
http://product/G1011.1616L-4T12GX24
http://product/G1011.2020L-4T12GX24
http://product/G1011.2525L-4T12GX24
http://product/G1011.2020L-5T12GX24
http://product/G1011.2525L-5T12GX24


A 423

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
D2 

mm
Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

s1

Tmax

D2
s

b

l1

h

h1

l4

f1
f

Square shank

G1011.2020L-6T12GX24 6 12 20 20 17,4 145 35 5,2 GX24-4E6 ..

G1011.2525L-6T12GX24 12 25 25 22,4 145 35 5,2

G1011.2525L-8T28GX30 8 120 28 25 25 22 165 55 6,1 GX30-5E8 ..

G1011.3232L-8T28GX30 120 28 32 32 29 165 55 6,1

s1

Tmax

D2
s

b

l1

h

h1

l4

f1
f

Square shank

G1011.1616L-2T21GX24 2 21 16 16 15,3 150 40 1,6 GX24-1E2 ..

G1011.2020L-2T21GX24 21 20 20 19,2 150 40,3 2

G1011.1616L-3T21GX24 3 80 21 16 16 14,8 150 40 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.2012L-3T21GX24 80 21 20 12 10,8 150 40 2,4

G1011.2020L-3T21GX24 80 21 20 20 18,8 150 40 2,4

G1011.2525L-3T12GX24 12 25 25 23,8 145 35 2,4

G1011.2525L-3T21GX24 80 21 25 25 23,8 150 40 2,4

G1011.1616L-4T21GX24 4 80 21 16 16 14,3 150 40 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.2020L-4T21GX24 80 21 20 20 18,3 150 40 3,4

G1011.2525L-4T21GX24 80 21 25 25 23,3 150 40 3,4

G1011.2525L-4T32GX24 32 25 25 23,3 165 55 3,4

G1011.2020L-5T21GX24 5 80 21 20 20 17,9 150 40 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.2525L-5T21GX24 80 21 25 25 22,9 150 40 4,2

G1011.2525L-5T32GX24 120 32 25 25 22,9 165 55 4,2

G1011.2020L-6T21GX24 6 80 21 20 20 17,4 150 40 5,2 GX24-4E6 ..

G1011.2525L-6T21GX24 80 21 25 25 22,4 150 40 5,2

G1011.2525L-6T32GX24 120 32 25 25 22,4 165 55 5,2

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Tmax bei größeren Durchmessern als D2 − siehe Technischer Anhang − Stechen 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–8

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–8

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.2020L-6T12GX24
http://product/G1011.2525L-6T12GX24
http://product/G1011.2525L-8T28GX30
http://product/G1011.3232L-8T28GX30
http://product/G1011.1616L-2T21GX24
http://product/G1011.2020L-2T21GX24
http://product/G1011.1616L-3T21GX24
http://product/G1011.2012L-3T21GX24
http://product/G1011.2020L-3T21GX24
http://product/G1011.2525L-3T12GX24
http://product/G1011.2525L-3T21GX24
http://product/G1011.1616L-4T21GX24
http://product/G1011.2020L-4T21GX24
http://product/G1011.2525L-4T21GX24
http://product/G1011.2525L-4T32GX24
http://product/G1011.2020L-5T21GX24
http://product/G1011.2525L-5T21GX24
http://product/G1011.2525L-5T32GX24
http://product/G1011.2020L-6T21GX24
http://product/G1011.2525L-6T21GX24
http://product/G1011.2525L-6T32GX24


A 424

A 2

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen



GX..F..GX..E..

A 425

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

D2 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

s1

Tmax

D2
s

b

l1

h

h1

l4

f1
f

Square shank

G1011.10R-3T12GX24 0,118 0,472 0,625 0,625 0,578 5,315 1,378 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.12R-3T12GX24 0,472 0,750 0,750 0,701 5,709 1,378 0,094

G1011.16R-3T12GX24 0,472 1,000 1,000 0,953 5,709 1,378 0,094

G1011.12R-4T12GX24 0,157 0,472 0,750 0,750 0,685 5,709 1,378 0,134 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.16R-4T12GX24 0,472 1,000 1,000 0,933 5,709 1,378 0,134

G1011.16R-4T32GX24 1,260 1,000 1,000 0,933 6,496 2,165 0,134

G1011.12R-5T12GX24 0,197 0,472 0,750 0,750 0,669 5,709 1,378 0,165 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.12R-6T12GX24 0,236 0,472 0,750 0,750 0,646 5,709 1,378 0,205 GX24-4E6 ..

G1011.16R-6T12GX24 0,472 1,000 1,000 0,898 5,709 1,378 0,205

G1011.16R-8T28GX30 0,315 4,724 1,102 1,000 1,000 0,882 6,496 2,165 0,24 GX30-5E8 ..

G1011.20R-8T38GX30 5,512 1,496 1,250 1,250 1,130 6,890 2,559 0,24

G1011.24R-8T38GX30 5,512 1,496 1,500 1,500 1,378 6,890 2,559 0,24

h b

s1

l4

h1
Dmax

f1
f

s

l1

Tmax

Square shank

G1011.12R-2T21GX24 0,079 0,827 0,750 0,750 0,72 5,906 1,575 0,063 GX24-1E2 ..

G1011.16R-2T21GX24 0,827 1,000 1,000 0,97 5,906 1,575 0,063

G1011.10R-3T21GX24 0,118 0,827 0,625 0,625 0,578 5,906 1,575 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.12R-3T21GX24 0,827 0,750 0,750 0,701 5,906 1,575 0,094

G1011.16R-3T21GX24 3,150 0,827 1,000 1,000 0,953 5,906 1,575 0,094

G1011.20R-3T21GX24 3,937 0,827 1,250 1,250 1,205 5,906 1,575 0,094

G1011.12R-4T21GX24 0,157 0,827 0,750 0,750 0,685 5,906 1,575 0,134 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.16R-4T21GX24 3,150 0,827 1,000 1,000 0,933 5,906 1,575 0,134

G1011.20R-4T26GX24 3,937 1,024 1,250 1,250 1,181 6,142 1,811 0,134

G1011.16R-5T21GX24 0,197 0,827 1,000 1,000 0,917 5,906 1,575 0,165 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.16R-5T32GX24 1,260 1,000 1,000 0,917 6,496 2,165 0,165

G1011.20R-5T26GX24 3,937 1,024 1,250 1,250 1,167 6,142 1,811 0,165

G1011.12R-6T21GX24 0,236 0,827 0,750 0,750 0,646 5,906 1,575 0,205 GX24-4E6 ..

G1011.16R-6T21GX24 0,827 1,000 1,000 0,898 5,906 1,575 0,205

G1011.16R-6T32GX24 1,260 1,000 1,000 0,898 6,496 2,165 0,205

G1011.20R-6T21GX24 3,937 0,827 1,250 1,250 1,148 5,906 1,575 0,205

G1011.20R-6T32GX24 5,512 1,260 1,250 1,250 1,148 6,496 2,165 0,205

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Tmax bei größeren Durchmessern als D2 − siehe Technischer Anhang − Stechen 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G1011  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.10R-3T12GX24
http://product/G1011.12R-3T12GX24
http://product/G1011.16R-3T12GX24
http://product/G1011.12R-4T12GX24
http://product/G1011.16R-4T12GX24
http://product/G1011.16R-4T32GX24
http://product/G1011.12R-5T12GX24
http://product/G1011.12R-6T12GX24
http://product/G1011.16R-6T12GX24
http://product/G1011.16R-8T28GX30
http://product/G1011.20R-8T38GX30
http://product/G1011.24R-8T38GX30
http://product/G1011.12R-2T21GX24
http://product/G1011.16R-2T21GX24
http://product/G1011.10R-3T21GX24
http://product/G1011.12R-3T21GX24
http://product/G1011.16R-3T21GX24
http://product/G1011.20R-3T21GX24
http://product/G1011.12R-4T21GX24
http://product/G1011.16R-4T21GX24
http://product/G1011.20R-4T26GX24
http://product/G1011.16R-5T21GX24
http://product/G1011.16R-5T32GX24
http://product/G1011.20R-5T26GX24
http://product/G1011.12R-6T21GX24
http://product/G1011.16R-6T21GX24
http://product/G1011.16R-6T32GX24
http://product/G1011.20R-6T21GX24
http://product/G1011.20R-6T32GX24


A 426

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

inch
D2 

inch
Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

s1

Tmax

D2
s

b

l1

h

h1

l4

f1
f

Square shank

G1011.10L-3T12GX24 0,118 0,472 0,625 0,625 0,578 5,315 1,378 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.12L-3T12GX24 0,472 0,750 0,750 0,701 5,709 1,378 0,094

G1011.16L-3T12GX24 0,472 1,000 1,000 0,953 5,709 1,378 0,094

G1011.12L-4T12GX24 0,157 0,472 0,750 0,750 0,685 5,709 1,378 0,134 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.16L-4T12GX24 0,472 1,000 1,000 0,933 5,709 1,378 0,134

G1011.16L-4T32GX24 1,260 1,000 1,000 0,933 6,496 2,165 0,134

s1

Tmax

D2
s

b

l1

h

h1

l4

f1
f

Square shank

G1011.12L-6T12GX24 0,236 0,472 0,750 0,750 0,646 5,709 1,378 0,205 GX24-4E6 ..

G1011.16L-6T12GX24 0,472 1,000 1,000 0,898 5,709 1,378 0,205

G1011.16L-8T28GX30 0,315 4,724 1,102 1,000 1,000 0,882 6,496 2,165 0,24 GX30-5E8 ..

G1011.20L-8T38GX30 5,512 1,496 1,250 1,250 1,130 6,890 2,559 0,24

G1011.24L-8T38GX30 5,512 1,496 1,500 1,500 1,378 6,890 2,559 0,24

hb

s1

l4

h1
Dmax

f1
f

s

l1

Tmax

Square shank

G1011.12L-2T21GX24 0,079 0,827 0,750 0,750 0,72 5,906 1,575 0,063 GX24-1E2 ..

G1011.16L-2T21GX24 0,827 1,000 1,000 0,97 5,906 1,575 0,063

G1011.10L-3T21GX24 0,118 0,827 0,625 0,625 0,578 5,906 1,575 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.12L-3T21GX24 0,827 0,750 0,750 0,701 5,906 1,575 0,094

G1011.16L-3T21GX24 3,150 0,827 1,000 1,000 0,953 5,906 1,575 0,094

G1011.20L-3T21GX24 3,937 0,827 1,250 1,250 1,205 5,906 1,575 0,094

G1011.12L-4T21GX24 0,157 0,827 0,750 0,750 0,685 5,906 1,575 0,134 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.16L-4T21GX24 3,150 0,827 1,000 1,000 0,933 5,906 1,575 0,134

G1011.20L-4T26GX24 3,937 1,024 1,250 1,250 1,181 6,142 1,811 0,134

G1011.16L-5T21GX24 0,197 0,827 1,000 1,000 0,917 5,906 1,575 0,165 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.16L-5T32GX24 1,260 1,000 1,000 0,917 6,496 2,165 0,165

G1011.20L-5T26GX24 3,937 1,024 1,250 1,250 1,167 6,142 1,811 0,165

G1011.12L-6T21GX24 0,236 0,827 0,750 0,750 0,646 5,906 1,575 0,205 GX24-4E6 ..

G1011.16L-6T21GX24 0,827 1,000 1,000 0,898 5,906 1,575 0,205

G1011.16L-6T32GX24 1,260 1,000 1,000 0,898 6,496 2,165 0,205

G1011.20L-6T21GX24 3,937 0,827 1,250 1,250 1,148 5,906 1,575 0,205

G1011.20L-6T32GX24 5,512 1,260 1,250 1,250 1,148 6,496 2,165 0,205

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Tmax bei größeren Durchmessern als D2 − siehe Technischer Anhang − Stechen 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0,08–0,32

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Winkelschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0,08

 
0,12–0,32

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004 FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.10L-3T12GX24
http://product/G1011.12L-3T12GX24
http://product/G1011.16L-3T12GX24
http://product/G1011.12L-4T12GX24
http://product/G1011.16L-4T12GX24
http://product/G1011.16L-4T32GX24
http://product/G1011.12L-6T12GX24
http://product/G1011.16L-6T12GX24
http://product/G1011.16L-8T28GX30
http://product/G1011.20L-8T38GX30
http://product/G1011.24L-8T38GX30
http://product/G1011.12L-2T21GX24
http://product/G1011.16L-2T21GX24
http://product/G1011.10L-3T21GX24
http://product/G1011.12L-3T21GX24
http://product/G1011.16L-3T21GX24
http://product/G1011.20L-3T21GX24
http://product/G1011.12L-4T21GX24
http://product/G1011.16L-4T21GX24
http://product/G1011.20L-4T26GX24
http://product/G1011.16L-5T21GX24
http://product/G1011.16L-5T32GX24
http://product/G1011.20L-5T26GX24
http://product/G1011.12L-6T21GX24
http://product/G1011.16L-6T21GX24
http://product/G1011.16L-6T32GX24
http://product/G1011.20L-6T21GX24
http://product/G1011.20L-6T32GX24


A 427

A 2
Zubehör

s [inch]
 

0,08
 

0,12–0,32

Wechselklinge FS2015 (T20IP) FS2015 (T20IP)
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen



GX..F..GX..E..

A 428

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

D2 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

Tmax

s

l1

h

h1

l4

f1
f

b

s1

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G1011.1616R-4T12GX24-P 4 12 16 16 14,3 120 35 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

Tmax

s

l1

h

h1

l4

f1
f

b

s1

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G1011.1616R-2T21GX24-P 2 80 21 16 16 15,3 120 40 1,6 GX24-1E2 ..

G1011.1616R-3T12GX24-P 3 12 16 16 14,8 120 31,5 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.1616R-3T21GX24-P 80 21 16 16 14,8 120 40 2,4

Tmax

s

l1

h

h1

l4

f1
f

b

s1

''

M6

''

D2

Square shank

G1011.2020R-4T12GX24-P 4 12 20 20 18,3 120 35 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.2020R-4T21GX24-P 21 20 20 18,3 125 40 3,4

G1011.2525R-4T12GX24-P 12 25 25 23,3 125 35 3,4

G1011.2525R-4T21GX24-P 21 25 25 23,3 130 40 3,4

G1011.2525R-4T32GX24-P 32 25 25 23,3 145 55 3,4

G1011.2020R-5T12GX24-P 5 12 20 20 17,9 120 35 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.2020R-5T21GX24-P 21 20 20 17,9 125 40 4,2

G1011.2525R-5T12GX24-P 12 25 25 22,9 125 35 4,2

G1011.2525R-5T21GX24-P 21 25 25 22,9 130 40 4,2

G1011.2525R-5T32GX24-P 120 32 25 25 22,9 145 55 4,2

G1011.2525R-6T12GX24-P 6 12 25 25 22,4 125 35 5,2 GX24-4E6 ..

G1011.2525R-6T21GX24-P 21 25 25 22,4 130 40 5,2

G1011.2525R-6T32GX24-P 32 25 25 22,4 145 55 5,2

G1011.2525R-8T28GX30-P 8 28 25 25 22 145 55 6,1 GX30-5E8 ..

G1011.3225R-8T28GX30-P 28 32 25 22 145 55 6,1

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G1011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.1616R-4T12GX24-P
http://product/G1011.1616R-2T21GX24-P
http://product/G1011.1616R-3T12GX24-P
http://product/G1011.1616R-3T21GX24-P
http://product/G1011.2020R-4T12GX24-P
http://product/G1011.2020R-4T21GX24-P
http://product/G1011.2525R-4T12GX24-P
http://product/G1011.2525R-4T21GX24-P
http://product/G1011.2525R-4T32GX24-P
http://product/G1011.2020R-5T12GX24-P
http://product/G1011.2020R-5T21GX24-P
http://product/G1011.2525R-5T12GX24-P
http://product/G1011.2525R-5T21GX24-P
http://product/G1011.2525R-5T32GX24-P
http://product/G1011.2525R-6T12GX24-P
http://product/G1011.2525R-6T21GX24-P
http://product/G1011.2525R-6T32GX24-P
http://product/G1011.2525R-8T28GX30-P
http://product/G1011.3225R-8T28GX30-P


A 429

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
D2 

mm
Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

Tmax

s

l1

h

h1

l4

f1
f

b

s1

''

M6

''

D2

Square shank

G1011.2020R-2T21GX24-P 2 80 21 20 20 19,2 125 40 1,6 GX24-1E2 ..

G1011.2525R-2T21GX24-P 21 25 25 24,2 130 40 1,5

G1011.2020R-3T12GX24-P 3 12 20 20 18,8 120 31,5 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.2020R-3T21GX24-P 80 21 20 20 18,8 125 40 2,4

G1011.2020R-3T33GX34-P 140 33 20 20 18,8 140 53 2,4 GX34-2E3 ..

G1011.2525R-3T12GX24-P 12 25 25 23,8 125 35 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.2525R-3T21GX24-P 80 21 25 25 23,8 130 40 2,4

G1011.2525R-3T33GX34-P 140 33 25 25 23,8 145 53 2,4 GX34-2E3 ..

G1011.2020R-4T33GX34-P 4 140 33 20 20 18,4 140 53 3,3 GX34-3E4 ..

G1011.2525R-4T33GX34-P 140 33 25 25 23,4 145 53 3,3

Tmax

s

l1

f1
f

b

s1

G1/8''

h

h1

l4

G1/8''

D2

Square shank

G1011.1616L-4T12GX24-P 4 12 16 16 14,3 120 35 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

Tmax

s

l1

h

h1

l4

f1
f

b

s1

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G1011.1616L-2T21GX24-P 2 80 21 16 16 15,3 120 40 1,6 GX24-1E2 ..

G1011.1616L-3T12GX24-P 3 12 16 16 14,8 120 31,5 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.1616L-3T21GX24-P 80 21 16 16 14,8 120 40 2,4

Tmax

s

l1

f1
f

b

s1 h

h1

l4

''

M6

''

D2

Square shank

G1011.2020L-4T12GX24-P 4 12 20 20 18,3 120 35 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.2020L-4T21GX24-P 21 20 20 18,3 125 40 3,4

G1011.2525L-4T12GX24-P 12 25 25 23,3 125 35 3,4

G1011.2525L-4T21GX24-P 21 25 25 23,3 130 40 3,4

G1011.2525L-4T32GX24-P 32 25 25 23,3 145 55 3,4

G1011.2020L-5T12GX24-P 5 12 20 20 17,9 120 35 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.2020L-5T21GX24-P 21 20 20 17,9 125 40 4,2

G1011.2525L-5T12GX24-P 12 25 25 22,9 125 35 4,2

G1011.2525L-5T21GX24-P 21 25 25 22,9 130 40 4,2

G1011.2525L-5T32GX24-P 120 32 25 25 22,9 145 55 4,2

G1011.2525L-6T12GX24-P 6 12 25 25 22,4 125 35 5,2 GX24-4E6 ..

G1011.2525L-6T21GX24-P 21 25 25 22,4 130 40 5,2

G1011.2525L-6T32GX24-P 32 25 25 22,4 145 55 5,2

G1011.2525L-8T28GX30-P 8 28 25 25 22 145 55 6,1 GX30-5E8 ..

G1011.3225L-8T28GX30-P 28 32 25 22 145 55 6,1

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.2020R-2T21GX24-P
http://product/G1011.2525R-2T21GX24-P
http://product/G1011.2020R-3T12GX24-P
http://product/G1011.2020R-3T21GX24-P
http://product/G1011.2020R-3T33GX34-P
http://product/G1011.2525R-3T12GX24-P
http://product/G1011.2525R-3T21GX24-P
http://product/G1011.2525R-3T33GX34-P
http://product/G1011.2020R-4T33GX34-P
http://product/G1011.2525R-4T33GX34-P
http://product/G1011.1616L-4T12GX24-P
http://product/G1011.1616L-2T21GX24-P
http://product/G1011.1616L-3T12GX24-P
http://product/G1011.1616L-3T21GX24-P
http://product/G1011.2020L-4T12GX24-P
http://product/G1011.2020L-4T21GX24-P
http://product/G1011.2525L-4T12GX24-P
http://product/G1011.2525L-4T21GX24-P
http://product/G1011.2525L-4T32GX24-P
http://product/G1011.2020L-5T12GX24-P
http://product/G1011.2020L-5T21GX24-P
http://product/G1011.2525L-5T12GX24-P
http://product/G1011.2525L-5T21GX24-P
http://product/G1011.2525L-5T32GX24-P
http://product/G1011.2525L-6T12GX24-P
http://product/G1011.2525L-6T21GX24-P
http://product/G1011.2525L-6T32GX24-P
http://product/G1011.2525L-8T28GX30-P
http://product/G1011.3225L-8T28GX30-P


A 430

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
D2 

mm
Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

Tmax

s

l1

h

h1

l4

f1
f

b

s1

''

M6

''

D2

Square shank

G1011.2020L-2T21GX24-P 2 80 21 20 20 19,2 125 40 1,6 GX24-1E2 ..

G1011.2525L-2T21GX24-P 21 25 25 24,2 130 40 1,5

G1011.2020L-3T12GX24-P 3 12 20 20 18,8 120 31,5 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.2020L-3T21GX24-P 80 21 20 20 18,8 125 40 2,4

G1011.2020L-3T33GX34-P 140 33 20 20 18,8 140 53 2,4 GX34-2E3 ..

G1011.2525L-3T12GX24-P 12 25 25 23,8 125 35 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.2525L-3T21GX24-P 80 21 25 25 23,8 130 40 2,4

G1011.2525L-3T33GX34-P 140 33 25 25 23,8 145 53 2,4 GX34-2E3 ..

G1011.2020L-4T33GX34-P 4 140 33 20 20 18,4 140 53 3,3 GX34-3E4 ..

G1011.2525L-4T33GX34-P 140 33 25 25 23,4 145 53 3,3

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–4

 
5–8

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–8

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.2020L-2T21GX24-P
http://product/G1011.2525L-2T21GX24-P
http://product/G1011.2020L-3T12GX24-P
http://product/G1011.2020L-3T21GX24-P
http://product/G1011.2020L-3T33GX34-P
http://product/G1011.2525L-3T12GX24-P
http://product/G1011.2525L-3T21GX24-P
http://product/G1011.2525L-3T33GX34-P
http://product/G1011.2020L-4T33GX34-P
http://product/G1011.2525L-4T33GX34-P


GX..F..GX..E..

A 431

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

D2 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

Tmax

s

l1

h

h1

l4

f1
f

b

s1

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G1011.12R-4T21GX24-P 0,157 0,827 0,750 0,750 0,685 5,906 1,575 0,134 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.16R-4T12GX24-P 0,472 1,000 1,000 0,933 5,709 1,378 0,134

G1011.16R-4T21GX24-P 3,150 0,827 1,000 1,000 0,933 5,906 1,575 0,134

G1011.16R-4T32GX24-P 1,260 1,000 1,000 0,933 5,906 2,165 0,134

G1011.12R-5T21GX24-P 0,197 0,827 0,750 0,750 0,669 5,906 1,575 0,165 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.16R-5T12GX24-P 0,472 1,000 1,000 0,917 5,709 1,378 0,165

G1011.16R-5T21GX24-P 0,827 1,000 1,000 0,917 5,906 1,575 0,165

G1011.16R-5T32GX24-P 1,260 1,000 1,000 0,917 5,906 2,165 0,165

G1011.16R-6T12GX24-P 0,236 0,472 1,000 1,000 0,898 5,709 1,378 0,205 GX24-4E6 ..

G1011.16R-6T21GX24-P 0,827 1,000 1,000 0,898 5,906 1,575 0,205

G1011.16R-6T32GX24-P 1,260 1,000 1,000 0,898 5,906 2,165 0,205

Tmax

s

l1

h

h1

l4

f1
f

b

s1

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G1011.12R-3T21GX24-P 0,118 3,150 0,827 0,750 0,750 0,701 5,906 1,575 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.12R-3T33GX34-P 5,512 1,299 0,750 0,750 0,703 5,906 2,087 0,094 GX34-2E3 ..

G1011.16R-3T12GX24-P 0,472 1,000 1,000 0,953 5,906 1,575 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.16R-3T21GX24-P 3,150 0,827 1,000 1,000 0,953 5,906 1,575 0,094

G1011.16R-3T33GX34-P 5,512 1,299 1,000 1,000 0,953 5,906 2,087 0,094 GX34-2E3 ..

G1011.12R-4T33GX34-P 0,157 5,512 1,299 0,750 0,750 0,685 5,906 2,087 0,130 GX34-3E4 ..

G1011.16R-4T33GX34-P 5,512 1,299 1,000 1,000 0,937 5,906 2,087 0,130

Tmax

s

l1

f1
f

b

s1 h

h1

l4

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G1011.12L-4T21GX24-P 0,157 0,827 0,750 0,750 0,685 5,906 1,575 0,134 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011.16L-4T21GX24-P 3,150 0,827 1,000 1,000 0,933 5,906 1,575 0,134

G1011.16L-4T32GX24-P 1,260 1,000 1,000 0,933 5,906 2,165 0,134

G1011.12L-5T21GX24-P 0,197 0,827 0,750 0,750 0,669 5,906 1,575 0,165 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011.16L-5T12GX24-P 0,472 1,000 1,000 0,917 5,709 1,378 0,165

G1011.16L-5T21GX24-P 0,827 1,000 1,000 0,917 5,906 1,575 0,165

G1011.16L-5T32GX24-P 1,260 1,000 1,000 0,917 5,906 2,165 0,165

G1011.16L-6T12GX24-P 0,236 0,472 1,000 1,000 0,898 5,709 1,378 0,205 GX24-4E6 ..

G1011.16L-6T21GX24-P 0,827 1,000 1,000 0,898 5,906 1,575 0,205

G1011.16L-6T32GX24-P 1,260 1,000 1,000 0,898 5,906 2,165 0,205

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G1011...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.12R-4T21GX24-P
http://product/G1011.16R-4T12GX24-P
http://product/G1011.16R-4T21GX24-P
http://product/G1011.16R-4T32GX24-P
http://product/G1011.12R-5T21GX24-P
http://product/G1011.16R-5T12GX24-P
http://product/G1011.16R-5T21GX24-P
http://product/G1011.16R-5T32GX24-P
http://product/G1011.16R-6T12GX24-P
http://product/G1011.16R-6T21GX24-P
http://product/G1011.16R-6T32GX24-P
http://product/G1011.12R-3T21GX24-P
http://product/G1011.12R-3T33GX34-P
http://product/G1011.16R-3T12GX24-P
http://product/G1011.16R-3T21GX24-P
http://product/G1011.16R-3T33GX34-P
http://product/G1011.12R-4T33GX34-P
http://product/G1011.16R-4T33GX34-P
http://product/G1011.12L-4T21GX24-P
http://product/G1011.16L-4T21GX24-P
http://product/G1011.16L-4T32GX24-P
http://product/G1011.12L-5T21GX24-P
http://product/G1011.16L-5T12GX24-P
http://product/G1011.16L-5T21GX24-P
http://product/G1011.16L-5T32GX24-P
http://product/G1011.16L-6T12GX24-P
http://product/G1011.16L-6T21GX24-P
http://product/G1011.16L-6T32GX24-P


A 432

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

inch
D2 

inch
Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

Tmax

s

l1

f1
f

b

s1 h

h1

l4

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G1011.12L-3T21GX24-P 0,118 3,150 0,827 0,750 0,750 0,701 5,906 1,575 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.12L-3T33GX34-P 5,512 1,299 0,750 0,750 0,703 5,906 2,087 0,094 GX34-2E3 ..

G1011.16L-3T12GX24-P 0,472 1,000 1,000 0,953 5,906 1,575 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011.16L-3T21GX24-P 3,150 0,827 1,000 1,000 0,953 5,906 1,575 0,094

G1011.16L-3T33GX34-P 5,512 1,299 1,000 1,000 0,953 5,906 2,087 0,094 GX34-2E3 ..

G1011.12L-4T33GX34-P 0,157 5,512 1,299 0,750 0,750 0,685 5,906 2,087 0,130 GX34-3E4 ..

G1011.16L-4T33GX34-P 5,512 1,299 1,000 1,000 0,937 5,906 2,087 0,130

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0,12–0,24

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0,12–0,24

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1011.12L-3T21GX24-P
http://product/G1011.12L-3T33GX34-P
http://product/G1011.16L-3T12GX24-P
http://product/G1011.16L-3T21GX24-P
http://product/G1011.16L-3T33GX34-P
http://product/G1011.12L-4T33GX34-P
http://product/G1011.16L-4T33GX34-P


GX..F..GX..E..

A 433

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

Tmax

s

b

l1

f1

f

h

h1

l4

Square shank

G1511.2020R-T6GX24 2–6 6 20 20 17,9 143,5 33,5 GX24- ..

G1511.2525R-T6GX24 6 25 25 22,9 143,5 33,5

G1511.2020L-T6GX24 2–6 6 20 20 17,9 143,5 33,5 GX24- ..

G1511.2525L-T6GX24 6 25 25 22,9 143,5 33,5

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Angaben zum kleinstmöglichen Axialeneinstich [Dmin] − siehe Technischer Anhang 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–6

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Universal

G1511  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1511.2020R-T6GX24
http://product/G1511.2525R-T6GX24
http://product/G1511.2020L-T6GX24
http://product/G1511.2525L-T6GX24


GX..F..GX..E..

A 434

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch Type

Tmax

s

b

l1

f1

f

h

h1

l4

Square shank

G1511.12R-T6GX24 0,079–
0,236

0,236 0,750 0,750 0,665 5,61 1,319 GX24- ..

G1511.16R-T6GX24 0,236 1,000 1,000 0,911 5,665 1,319

G1511.12L-T6GX24 0,079–
0,236

0,236 0,750 0,750 0,665 5,61 1,319 GX24- ..

G1511.16L-T6GX24 0,236 1,000 1,000 0,911 5,665 1,319

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Angaben zum kleinstmöglichen Axialeneinstich [Dmin] − siehe Technischer Anhang 
f = f1 + s/2 

Einbauteile
s [inch]

 
0.079–0.236

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.079–0.236

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Universal

G1511  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1511.12R-T6GX24
http://product/G1511.16R-T6GX24
http://product/G1511.12L-T6GX24
http://product/G1511.16L-T6GX24


GX..F..GX..E..

A 435

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

h

b

h1

l1

l4
Tmax

s
f1
f

G1/8''

G1/8''

Square shank

G1511.1616R-T6GX24-P 2–6 6 16 16 13,9 120 33 GX24- ..

h

b

h1

l1

l4
Tmax

s
f1
f

''

M6

''

Square shank

G1511.2020R-T6GX24-P 2–6 6 20 20 17,9 120 33,5 GX24- ..

G1511.2525R-T6GX24-P 6 25 25 22,9 130 32,9

h

b

h1

l1

l4
Tmax

s
f1
f

G1/8''

G1/8''

Square shank

G1511.1616L-T6GX24-P 2–6 6 16 16 13,9 120 33 GX24- ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Angaben zum kleinstmöglichen Axialeneinstich [Dmin] − siehe Technischer Anhang 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Universal

G1511...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1511.1616R-T6GX24-P
http://product/G1511.2020R-T6GX24-P
http://product/G1511.2525R-T6GX24-P
http://product/G1511.1616L-T6GX24-P


A 436

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

h

b

h1

l1

l4
Tmax

s
f1
f

''

M6

''

Square shank

G1511.2020L-T6GX24-P 2–6 6 20 20 17,9 120 33,5 GX24- ..

G1511.2525L-T6GX24-P 6 25 25 22,9 130 32,9

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Angaben zum kleinstmöglichen Axialeneinstich [Dmin] − siehe Technischer Anhang 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–6

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1511.2020L-T6GX24-P
http://product/G1511.2525L-T6GX24-P


GX..F..GX..E..

A 437

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch Type

h

b

h1

l1

l4
Tmax

s
f1
f

''

''

Square shank

G1511.16R-T6GX24-P 0,079–
0,236

0,236 1,000 1,000 0,915 5,906 1,299 GX24- ..

G1511.16L-T6GX24-P 0,079–
0,236

0,236 1,000 1,000 0,915 5,906 1,299 GX24- ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Angaben zum kleinstmöglichen Axialeneinstich [Dmin] − siehe Technischer Anhang 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0.079–0.236

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.079–0.236

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Universal

G1511...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1511.16R-T6GX24-P
http://product/G1511.16L-T6GX24-P


GX..F..GX..E..

A 438

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

l1 
mm

l4 
mm

f1 
mm

l21 
mm Type

Tmax

s

b

l1

f

h

l4

l21

h1

Square shank

G1521.2020R-T6GX24 2–6 6 20 20 137,85 27 26,5 134,9 GX24- ..

G1521.2525R-T6GX24 6 25 25 137,85 27 31,5 134,9

G1521.2020L-T6GX24 2–6 6 20 20 137,85 27 26,5 134,9 GX24- ..

G1521.2525L-T6GX24 6 25 25 137,85 27 31,5 134,9

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Angaben zum kleinstmöglichen Axialeneinstich [Dmin] − siehe Technischer Anhang 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–6

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Universal 90°

G1521  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1521.2020R-T6GX24
http://product/G1521.2525R-T6GX24
http://product/G1521.2020L-T6GX24
http://product/G1521.2525L-T6GX24


GX..F..GX..E..

A 439

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

l1 
inch

l4 
inch

f1 
inch

l21 
inch Type

Tmax

s

b

l1

f

h

l4

l21

h1

Square shank

G1521.12R-T6GX24 0,079–
0,236

0,236 0,750 0,750 5,388 0,939 1,006 5,270 GX24- ..

G1521.16R-T6GX24 0,236 1,000 1,000 5,443 0,994 1,256 5,325

G1521.16L-T6GX24 0,079–
0,236

0,236 1,000 1,000 5,443 0,994 1,256 5,325 GX24- ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Angaben zum kleinstmöglichen Axialeneinstich [Dmin] − siehe Technischer Anhang 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0.079–0.236

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.079–0.236

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Universal 90°

G1521  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1521.12R-T6GX24
http://product/G1521.16R-T6GX24
http://product/G1521.16L-T6GX24


GX..F..GX..E..

A 440

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

l21 
mm Type

Tmax

45°

s

b

l1 l21

h

l4

f1
f

h1

Square shank

G1551.2020R-T6GX24 2–6 6 20 20 23,2 146,75 33,1 143,1 GX24- ..

G1551.2525R-T6GX24 6 25 25 28,2 146,75 33,1 143,1

G1551.2020L-T6GX24 2–6 6 20 20 23,2 146,75 33,1 143,1 GX24- ..

G1551.2525L-T6GX24 6 25 25 28,2 146,75 33,1 143,1

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
f = f1 + 0,707 × s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
l1 = l21 + 0,707 x s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–6

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Universal 45°

G1551  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1551.2020R-T6GX24
http://product/G1551.2525R-T6GX24
http://product/G1551.2020L-T6GX24
http://product/G1551.2525L-T6GX24


GX..F..GX..E..

A 441

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

l21 
inch Type

Tmax

45°

s

b

l1 l21

h

l4

f1
f

h1

Square shank

G1551.12R-T6GX24 0,079–
0,236

0,236 0,750 0,750 0,874 5,74 1,264 5,594 GX24- ..

G1551.16R-T6GX24 0,236 1,000 1,000 1,122 5,778 1,301 5,632

G1551.16L-T6GX24 0,079–
0,236

0,236 1,000 1,000 1,122 5,778 1,301 5,632 GX24- ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [inch]

 
0.079–0.236

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [inch]

 
0.079–0.236

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Universal 45°

G1551  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1551.12R-T6GX24
http://product/G1551.16R-T6GX24
http://product/G1551.16L-T6GX24


GX..F..GX..E..

A 442

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

h1

h4

s1

l1

s

l 1

G1042.26N-2T40GX24 2 40 26 108 21,1 1,5 GX24-1E2 ..

G1042.32N-2T50GX24 50 32 149 24,8 1,5

G1042.26N-3T40GX24 3 40 26 108 21 2,3 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1042.32N-3T50GX24 50 32 149 24,7 2,3

G1042.26N-4T40GX24 4 40 26 108 20,9 3,2 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1042.32N-4T50GX24 50 32 149 24,6 3,2

G1042.32N-5T60GX24 5 60 32 149 24,5 3,9 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1042.32N-6T60GX24 6 60 32 149 24,4 4,7 GX24-4E6 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung

Tiefstechklinge

G1042  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1042.26N-2T40GX24
http://product/G1042.32N-2T50GX24
http://product/G1042.26N-3T40GX24
http://product/G1042.32N-3T50GX24
http://product/G1042.26N-4T40GX24
http://product/G1042.32N-4T50GX24
http://product/G1042.32N-5T60GX24
http://product/G1042.32N-6T60GX24


GX..F..GX..E..

A 443

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

l1

h1

h4

Tmax

s1

s
Dmax

G1041.26R-2T23GX24 2 23 46 26 110 21 1,5 GX24-1E2 ..

G1041.32R-2T32GX24 32 65 32 110 24,6 1,5

G1041.26R-3T23GX24 3 23 46 26 110 21 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1041.32R-3T23GX24 23 46 32 110 24,6 2,2

G1041.32R-3T32GX24 32 65 32 110 24,6 2,2

G1041.32R-4T32GX24 4 32 65 32 110 24,6 3,1 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1041.26L-2T23GX24 2 23 46 26 110 21 1,5 GX24-1E2 ..

G1041.32L-2T32GX24 32 65 32 110 24,6 1,5

G1041.26L-3T23GX24 3 23 46 26 110 21 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1041.32L-3T23GX24 23 46 32 110 24,6 2,2

G1041.32L-3T32GX24 32 65 32 110 24,6 2,2

G1041.32L-4T32GX24 4 32 65 32 110 24,6 3,1 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile
s [mm]

 
2–4

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2164 (T15IP) 
3,5 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
2–4

Schraubendreher für Stechplatte FS1485 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Verstärkte Stechklinge

G1041  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1041.26R-2T23GX24
http://product/G1041.32R-2T32GX24
http://product/G1041.26R-3T23GX24
http://product/G1041.32R-3T23GX24
http://product/G1041.32R-3T32GX24
http://product/G1041.32R-4T32GX24
http://product/G1041.26L-2T23GX24
http://product/G1041.32L-2T32GX24
http://product/G1041.26L-3T23GX24
http://product/G1041.32L-3T23GX24
http://product/G1041.32L-3T32GX24
http://product/G1041.32L-4T32GX24


GX..F..GX..E..

A 444

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

h1

h4

Tmax

Dmax

s1

s

l1

G1041.26R-2T23GX24C 2 23 46 26 110 21 1,5 GX24-1E2 ..

G1041.32R-2T32GX24C 32 65 32 110 24,6 1,5

G1041.26R-3T23GX24C 3 23 46 26 110 21 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1041.32R-3T23GX24C 23 46 32 110 24,6 2,2

G1041.32R-3T32GX24C 32 65 32 110 24,6 2,2

G1041.32R-4T32GX24C 4 32 65 32 110 24,6 3,1 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1041.26L-2T23GX24C 2 23 46 26 110 21 1,5 GX24-1E2 ..

G1041.32L-2T32GX24C 32 65 32 110 24,6 1,5

G1041.26L-3T23GX24C 3 23 46 26 110 21 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1041.32L-3T23GX24C 23 46 32 110 24,6 2,2

G1041.32L-3T32GX24C 32 65 32 110 24,6 2,2

G1041.32L-4T32GX24C 4 32 65 32 110 24,6 3,1 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–4

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2164 (T15IP) 
3,5 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
2–4

Schraubendreher für Stechplatte FS1485 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Verstärkte Stechklinge – Contra

G1041...C  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1041.26R-2T23GX24C
http://product/G1041.32R-2T32GX24C
http://product/G1041.26R-3T23GX24C
http://product/G1041.32R-3T23GX24C
http://product/G1041.32R-3T32GX24C
http://product/G1041.32R-4T32GX24C
http://product/G1041.26L-2T23GX24C
http://product/G1041.32L-2T32GX24C
http://product/G1041.26L-3T23GX24C
http://product/G1041.32L-3T23GX24C
http://product/G1041.32L-3T32GX24C
http://product/G1041.32L-4T32GX24C


GX..F..GX..E..

A 445

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

 
 

 
 

 
 

 
 

h1
s

l1

h4

s1

Dmax

Tmax

G1041.32R-2T23GX24C-P 2 23 46 32 110 24,6 1,5 GX24-1E2 ..

G1041.26R-3T23GX24C-P 3 23 46 26 110 21 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1041.32R-3T23GX24C-P 23 46 32 110 24,6 2,2

G1041.32R-3T32GX24C-P 32 65 32 110 24,6 2,2

G1041.32R-3T33GX34C-P 33 65 32 110 24,6 2,4 GX34-2E3 ..

G1041.32R-4T32GX24C-P 4 32 65 32 110 24,6 3,1 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1041.32R-4T33GX34C-P 33 65 32 110 24,6 3,3 GX34-3E4 ..

G1041.32L-2T23GX24C-P 2 23 46 32 110 24,6 1,5 GX24-1E2 ..

G1041.26L-3T23GX24C-P 3 23 46 26 110 21 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1041.32L-3T23GX24C-P 23 46 32 110 24,6 2,2

G1041.32L-3T32GX24C-P 32 65 32 110 24,6 2,2

G1041.32L-3T33GX34C-P 33 65 32 110 24,6 2,4 GX34-2E3 ..

G1041.32L-4T32GX24C-P 4 32 65 32 110 24,6 3,1 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–4

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2164 (T15IP) 
3,5 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
2–4

Schraubendreher für Stechplatte FS1485 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Verstärkte Stechklinge – Contra

G1041...C-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1041.32R-2T23GX24C-P
http://product/G1041.26R-3T23GX24C-P
http://product/G1041.32R-3T23GX24C-P
http://product/G1041.32R-3T32GX24C-P
http://product/G1041.32R-3T33GX34C-P
http://product/G1041.32R-4T32GX24C-P
http://product/G1041.32R-4T33GX34C-P
http://product/G1041.32L-2T23GX24C-P
http://product/G1041.26L-3T23GX24C-P
http://product/G1041.32L-3T23GX24C-P
http://product/G1041.32L-3T32GX24C-P
http://product/G1041.32L-3T33GX34C-P
http://product/G1041.32L-4T32GX24C-P


GX..F..GX..E..

A 446

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

l1

h1

h4

Tmax

s1

s
Dmax

G1041.26R-3T23GX24-P 3 23 46 26 110 21 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1041.32R-3T23GX24-P 23 46 32 110 24,6 2,2

G1041.32R-3T32GX24-P 32 65 32 110 24,6 2,2

G1041.32R-3T33GX34-P 33 65 32 110 24,6 2,4 GX34-2E3 ..

G1041.32R-4T32GX24-P 4 32 65 32 110 24,6 3,1 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1041.32R-4T33GX34-P 33 65 32 110 24,6 3,3 GX34-3E4 ..

G1041.26L-3T23GX24-P 3 23 46 26 110 21 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1041.32L-3T23GX24-P 23 46 32 110 24,6 2,2

G1041.32L-3T32GX24-P 32 65 32 110 24,6 2,2

G1041.32L-3T33GX34-P 33 65 32 110 24,6 2,4 GX34-2E3 ..

G1041.32L-4T32GX24-P 4 32 65 32 110 24,6 3,1 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
3–4

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2164 (T15IP) 
3,5 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
3–4

Schraubendreher für Stechplatte FS1485 (T15IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Verstärkte Stechklinge

G1041...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1041.26R-3T23GX24-P
http://product/G1041.32R-3T23GX24-P
http://product/G1041.32R-3T32GX24-P
http://product/G1041.32R-3T33GX34-P
http://product/G1041.32R-4T32GX24-P
http://product/G1041.32R-4T33GX34-P
http://product/G1041.26L-3T23GX24-P
http://product/G1041.32L-3T23GX24-P
http://product/G1041.32L-3T32GX24-P
http://product/G1041.32L-3T33GX34-P
http://product/G1041.32L-4T32GX24-P


GX..F..GX..E..

A 447

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

h1

h4

s1

l1

s

XLCFN3203-GX24-2S 3 21 32 179 24,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

XLCFN3204-GX24-3S 4 21 32 179 24,2 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

XLCFN3206-GX24-4S 6 21 32 179 24,2 GX24-4E6 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile
s [mm]

 
3–6

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1342 (T15) 
2 Nm 

Zubehör
s [mm]

 
3–6

Griffschlüssel für Stechplatte FS1047 (T15)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Tiefstechklinge

XLCFN 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/XLCFN3203-GX24-2S
http://product/XLCFN3204-GX24-3S
http://product/XLCFN3206-GX24-4S


GX..F..GX..E..

A 448

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

s1

ws

h1

Tmax

l1

Dmax

MSS-E20L03-GX16-2 0,6 3 63 16 4,4 33 2 E20 GX16-2S ..

MSS-E25L03-GX16-2 3 79 20 5,9 38 2 E25

MSS-E32L03-GX16-2 3 100 25,5 5,9 45 2 E32

MSS-E16L02-GX09-1 2 2 52 12,5 3,8 24 1,3 E16 GX09-1S ..

MSS-E16L07-GX09-1 7 52 12,5 3,8 24 1,3 E16 GX09-1E1 ..

MSS-E20L12-GX16-1 12 63 16 4,4 33 1,3 E20 GX16-1E2 ..

MSS-E25L12-GX16-1 12 79 20 5,9 38 1,3 E25

MSS-E16L07-GX09-2 3 7 52 12,5 3,8 24 2 E16 GX09-2E3 ..

MSS-E20L12-GX16-2 12 63 16 4,4 33 2 E20 GX16-2E3 ..

MSS-E20L21-GX24-2 21 63 16 4,4 42 2 E20 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E25L12-GX16-2 12 79 20 5,9 38 2 E25 GX16-2E3 ..

MSS-E25L21-GX24-2 21 79 20 5,9 47 2 E25 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E32L12-GX16-2 12 100 25,5 5,9 45 2 E32 GX16-2E3 ..

MSS-E20L12-GX16-3 4 12 63 16 4,4 33 3 E20 GX16-3E ..

MSS-E25L12-GX16-3 12 79 20 5,9 38 3 E25

MSS-E25L21-GX24-3 21 79 20 5,9 47 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E32L12-GX16-3 12 100 25,5 5,9 45 3 E32 GX16-3E ..

MSS-E32L21-GX24-3 21 100 25,5 5,9 54 3 E32 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25L12-GX16-4 6 12 79 20 5,9 38 4,2 E25 GX16-4E6 ..

MSS-E25L21-GX24-4 21 79 20 5,9 47 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E32L21-GX24-4 21 100 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E25L21-GX24-5 8 21 79 20 5,9 47 5,9 E25 GX24-5R ..

h1

Tmax

l1

s w

s1

Dmax

MSS-E20R03-GX16-2 0,6 3 63 16 4,4 33 2 E20 GX16-2S ..

MSS-E25R03-GX16-2 3 79 20 5,9 38 2 E25

MSS-E32R03-GX16-2 3 100 25,5 5,9 45 2 E32

MSS-E16R02-GX09-1 2 2 52 12,5 3,8 24 1,3 E16 GX09-1S ..

MSS-E16R07-GX09-1 7 52 12,5 3,8 24 1,3 E16 GX09-1E1 ..

MSS-E20R12-GX16-1 12 63 16 4,4 33 1,3 E20 GX16-1E2 ..

MSS-E25R12-GX16-1 12 79 20 5,9 38 1,3 E25

MSS-E16R07-GX09-2 3 7 52 12,5 3,8 24 2 E16 GX09-2E3 ..

MSS-E20R12-GX16-2 12 63 16 4,4 33 2 E20 GX16-2E3 ..

MSS-E20R21-GX24-2 21 63 16 4,4 42 2 E20 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E25R12-GX16-2 12 79 20 5,9 38 2 E25 GX16-2E3 ..

MSS-E25R21-GX24-2 21 79 20 5,9 47 2 E25 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E32R12-GX16-2 12 100 25,5 5,9 45 2 E32 GX16-2E3 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com

 

 − Schraubenklemmung

Stechmodul – Radialstechen

MSS...E...   

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-E20L03-GX16-2
http://product/MSS-E25L03-GX16-2
http://product/MSS-E32L03-GX16-2
http://product/MSS-E16L02-GX09-1
http://product/MSS-E16L07-GX09-1
http://product/MSS-E20L12-GX16-1
http://product/MSS-E25L12-GX16-1
http://product/MSS-E16L07-GX09-2
http://product/MSS-E20L12-GX16-2
http://product/MSS-E20L21-GX24-2
http://product/MSS-E25L12-GX16-2
http://product/MSS-E25L21-GX24-2
http://product/MSS-E32L12-GX16-2
http://product/MSS-E20L12-GX16-3
http://product/MSS-E25L12-GX16-3
http://product/MSS-E25L21-GX24-3
http://product/MSS-E32L12-GX16-3
http://product/MSS-E32L21-GX24-3
http://product/MSS-E25L12-GX16-4
http://product/MSS-E25L21-GX24-4
http://product/MSS-E32L21-GX24-4
http://product/MSS-E25L21-GX24-5
http://product/MSS-E20R03-GX16-2
http://product/MSS-E25R03-GX16-2
http://product/MSS-E32R03-GX16-2
http://product/MSS-E16R02-GX09-1
http://product/MSS-E16R07-GX09-1
http://product/MSS-E20R12-GX16-1
http://product/MSS-E25R12-GX16-1
http://product/MSS-E16R07-GX09-2
http://product/MSS-E20R12-GX16-2
http://product/MSS-E20R21-GX24-2
http://product/MSS-E25R12-GX16-2
http://product/MSS-E25R21-GX24-2
http://product/MSS-E32R12-GX16-2


A 449

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

h1

Tmax

l1

s w

s1

Dmax

MSS-E20R12-GX16-3 4 12 63 16 4,4 33 3 E20 GX16-3E ..

MSS-E25R12-GX16-3 12 79 20 5,9 38 3 E25

MSS-E25R21-GX24-3 21 79 20 5,9 47 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E32R12-GX16-3 12 100 25,5 5,9 45 3 E32 GX16-3E ..

MSS-E32R21-GX24-3 21 100 25,5 5,9 54 3 E32 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25R12-GX16-4 6 12 79 20 5,9 38 4,2 E25 GX16-4E6 ..

MSS-E25R21-GX24-4 21 79 20 5,9 47 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E32R21-GX24-4 21 100 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E25R21-GX24-5 8 21 79 20 5,9 47 5,9 E25 GX24-5R ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com   

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-E20R12-GX16-3
http://product/MSS-E25R12-GX16-3
http://product/MSS-E25R21-GX24-3
http://product/MSS-E32R12-GX16-3
http://product/MSS-E32R21-GX24-3
http://product/MSS-E25R12-GX16-4
http://product/MSS-E25R21-GX24-4
http://product/MSS-E32R21-GX24-4
http://product/MSS-E25R21-GX24-5


GX..F..GX..E..

A 450

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm Type

s1
w

s
l1

Tmax

h1Dmax

G1634-33R-2T21GX24-P 2 21 42 24 7,2 49 1,5 GX24-1E2 ..

G1634-33L-2T21GX24-P 2 21 42 24 7,2 49 1,5 GX24-1E2 ..

G1634-33L-3T21GX24-P 3 21 42 24 7,2 49 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Wenn kein D2 oder Dmax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug. 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi)   

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Austauschmodul

Stechmodul – Radialstechen

G1634-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1634-33R-2T21GX24-P
http://product/G1634-33L-2T21GX24-P
http://product/G1634-33L-3T21GX24-P


GX..F..GX..E..

A 451

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm Type

l1

Tmax

h1

s1
w

s

Dmax

G1634-43R-3T27GX34-P 3 27 52 24 7,2 55 2,4 GX34-2E3 ..

G1634-43R-3T33GX34-P 33 65 24 7,2 61 2,4

G1634-43L-3T27GX34-P 3 27 52 24 7,2 55 2,4 GX34-2E3 ..

G1634-43L-3T33GX34-P 33 65 24 7,2 61 2,4

G1634-43L-4T33GX34-P 4 33 65 24 7,2 61 3,3 GX34-3E4 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Wenn kein D2 oder Dmax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug. 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi)   

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Austauschmodul

Stechmodul – Radialstechen

G1634-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1634-43R-3T27GX34-P
http://product/G1634-43R-3T33GX34-P
http://product/G1634-43L-3T27GX34-P
http://product/G1634-43L-3T33GX34-P
http://product/G1634-43L-4T33GX34-P


GX..F..GX..E..

A 452

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

Dmax

l1

h1

w

s1

s

G1332.IMR-GAD3N-GX24 3 15 32 24 4 52 2,2 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
3

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung
 − Austauschmodul

Stechmodul – Radialstechen

G1332 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1332.IMR-GAD3N-GX24


GX..F..GX..E..

A 453

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmin 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

h
G1/8"

M6

l4

s1
b

f1

Tmax

l1

f

sh1

DminDmax

Square shank

G1111.2525R-3T12-034GX24 3 12 34 44 25 25 24,7 150 40 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1111.2525R-3T12-042GX24 12 42 60 25 25 24,7 150 40 2,4

G1111.2525R-3T12-054GX24 12 54 75 25 25 24,6 150 40 2,4

G1111.2525R-3T12-067GX24 12 67 100 25 25 24,6 150 40 2,4

G1111.2525R-3T12-090GX24 12 90 160 25 25 24,6 150 40 2,4

G1111.2525R-3T12-130GX24 12 130 300 25 25 24,6 150 40 2,4

G1111.2525R-3T19-054GX24 19 54 75 25 25 24,7 152 42 2,4

G1111.2525R-3T22-067GX24 22 67 100 25 25 24,7 154 44 2,3

G1111.2525R-3T22-090GX24 22 90 160 25 25 24,6 154 44 2,3

G1111.2525R-3T22-130GX24 22 130 300 25 25 24,6 154 44 2,3

G1111.2525R-4T12-040GX24 4 12 40 60 25 25 24,1 150 40 3,3 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1111.2525R-4T12-052GX24 12 52 72 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525R-4T12-064GX24 12 64 100 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525R-4T12-092GX24 12 92 140 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525R-4T12-132GX24 12 132 230 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525R-4T12-220GX24 12 220 500 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525R-4T20-040GX24 20 40 60 25 25 24,3 152 42 3,3

G1111.2525R-4T20-052GX24 20 52 72 25 25 24,2 152 42 3,3

G1111.2525R-4T25-064GX24 25 64 100 25 25 24,1 156 46 3,3

G1111.2525R-4T25-092GX24 25 92 140 25 25 24,1 156 46 3,3

G1111.2525R-4T25-132GX24 25 132 230 25 25 24,1 156 46 3,3

G1111.2525R-4T25-220GX24 25 220 500 25 25 24,1 156 46 3,3

G1111.2525R-5T12-040GX24 5 12 40 70 25 25 23,7 150 40 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1111.2525R-5T12-060GX24 12 60 95 25 25 23,7 150 40 4,2

G1111.2525R-5T12-085GX24 12 85 130 25 25 23,7 150 40 4,2

G1111.2525R-5T12-120GX24 12 120 180 25 25 23,7 150 40 4,2

G1111.2525R-5T12-175GX24 12 175 500 25 25 23,6 150 40 4,1

G1111.2525R-5T20-040GX24 20 40 70 25 25 23,8 152 42 4,2

G1111.2525R-5T20-060GX24 20 60 95 25 25 23,7 152 42 4,2

G1111.2525R-5T25-085GX24 25 85 130 25 25 23,7 156 46 4,2

G1111.2525R-5T25-120GX24 25 120 180 25 25 23,7 156 46 4,2

G1111.2525R-5T25-175GX24 25 175 500 25 25 23,7 156 46 4,2

G1111.2525R-6T12-040GX24 6 12 40 70 25 25 23,2 150 40 5 GX24-4E6 ..

G1111.2525R-6T12-058GX24 12 58 100 25 25 23,2 150 40 5

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Axialstechen

G1111  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1111.2525R-3T12-034GX24
http://product/G1111.2525R-3T12-042GX24
http://product/G1111.2525R-3T12-054GX24
http://product/G1111.2525R-3T12-067GX24
http://product/G1111.2525R-3T12-090GX24
http://product/G1111.2525R-3T12-130GX24
http://product/G1111.2525R-3T19-054GX24
http://product/G1111.2525R-3T22-067GX24
http://product/G1111.2525R-3T22-090GX24
http://product/G1111.2525R-3T22-130GX24
http://product/G1111.2525R-4T12-040GX24
http://product/G1111.2525R-4T12-052GX24
http://product/G1111.2525R-4T12-064GX24
http://product/G1111.2525R-4T12-092GX24
http://product/G1111.2525R-4T12-132GX24
http://product/G1111.2525R-4T12-220GX24
http://product/G1111.2525R-4T20-040GX24
http://product/G1111.2525R-4T20-052GX24
http://product/G1111.2525R-4T25-064GX24
http://product/G1111.2525R-4T25-092GX24
http://product/G1111.2525R-4T25-132GX24
http://product/G1111.2525R-4T25-220GX24
http://product/G1111.2525R-5T12-040GX24
http://product/G1111.2525R-5T12-060GX24
http://product/G1111.2525R-5T12-085GX24
http://product/G1111.2525R-5T12-120GX24
http://product/G1111.2525R-5T12-175GX24
http://product/G1111.2525R-5T20-040GX24
http://product/G1111.2525R-5T20-060GX24
http://product/G1111.2525R-5T25-085GX24
http://product/G1111.2525R-5T25-120GX24
http://product/G1111.2525R-5T25-175GX24
http://product/G1111.2525R-6T12-040GX24
http://product/G1111.2525R-6T12-058GX24


A 454

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
Tmax 
mm

Dmin 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

h
G1/8"

M6

l4

s1
b

f1

Tmax

l1

f

sh1

DminDmax

Square shank

G1111.2525R-6T12-088GX24 6 12 88 180 25 25 23,2 150 40 5 GX24-4E6 ..

G1111.2525R-6T12-168GX24 12 168 400 25 25 23,2 150 40 5

G1111.2525R-6T20-040GX24 20 40 70 25 25 23,3 152 42 5

G1111.2525R-6T25-058GX24 25 58 100 25 25 23,2 156 46 5

G1111.2525R-6T25-088GX24 25 88 180 25 25 23,2 156 46 5

G1111.2525R-6T25-168GX24 25 168 400 25 25 23,2 156 46 5

G1111.2525L-3T12-034GX24 3 12 34 44 25 25 24,7 150 40 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1111.2525L-3T12-042GX24 12 42 60 25 25 24,7 150 40 2,4

G1111.2525L-3T12-054GX24 12 54 75 25 25 24,6 150 40 2,4

G1111.2525L-3T12-067GX24 12 67 100 25 25 24,6 150 40 2,4

G1111.2525L-3T12-090GX24 12 90 160 25 25 24,6 150 40 2,4

G1111.2525L-3T12-130GX24 12 130 300 25 25 24,6 150 40 2,4

G1111.2525L-3T19-054GX24 19 54 75 25 25 24,7 152 42 2,4

G1111.2525L-3T22-067GX24 22 67 100 25 25 24,7 154 44 2,4

G1111.2525L-3T22-090GX24 22 90 160 25 25 24,6 154 44 2,4

G1111.2525L-3T22-130GX24 22 130 300 25 25 24,6 154 44 2,4

G1111.2525L-4T12-040GX24 4 12 40 60 25 25 24,1 150 40 3,3 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1111.2525L-4T12-052GX24 12 52 72 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525L-4T12-064GX24 12 64 100 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525L-4T12-092GX24 12 92 140 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525L-4T12-132GX24 12 132 230 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525L-4T12-220GX24 12 220 500 25 25 24,1 150 40 3,3

G1111.2525L-4T20-040GX24 20 40 60 25 25 24,3 152 42 3,3

G1111.2525L-4T20-052GX24 20 52 72 25 25 24,2 152 42 3,3

G1111.2525L-4T25-064GX24 25 64 100 25 25 24,1 156 46 3,3

G1111.2525L-4T25-092GX24 25 92 140 25 25 24,1 156 46 3,3

G1111.2525L-4T25-132GX24 25 132 230 25 25 24,1 156 46 3,3

G1111.2525L-4T25-220GX24 25 220 500 25 25 24,1 156 46 3,3

G1111.2525L-5T12-040GX24 5 12 40 70 25 25 23,7 150 40 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1111.2525L-5T12-060GX24 12 60 95 25 25 23,7 150 40 4,2

G1111.2525L-5T12-085GX24 12 85 130 25 25 23,7 150 40 4,2

G1111.2525L-5T12-120GX24 12 120 180 25 25 23,7 150 40 4,2

G1111.2525L-5T12-175GX24 12 175 500 25 25 23,6 150 40 4,1

G1111.2525L-5T20-040GX24 20 40 70 25 25 23,8 152 42 4,2

G1111.2525L-5T20-060GX24 20 60 95 25 25 23,7 152 42 4,2

G1111.2525L-5T25-085GX24 25 85 130 25 25 23,7 156 46 4,2

G1111.2525L-5T25-120GX24 25 120 180 25 25 23,7 156 46 4,2

G1111.2525L-5T25-175GX24 25 175 500 25 25 23,2 156 46 4,2

G1111.2525L-6T12-040GX24 6 12 40 70 25 25 23,2 150 40 5 GX24-4E6 ..

G1111.2525L-6T12-058GX24 12 58 100 25 25 23,2 150 40 5

G1111.2525L-6T12-088GX24 12 88 180 25 25 23,2 150 40 5

G1111.2525L-6T12-168GX24 12 168 400 25 25 23,2 150 40 5

G1111.2525L-6T20-040GX24 20 40 70 25 25 23,3 152 42 5

G1111.2525L-6T25-058GX24 25 58 100 25 25 23,2 156 46 5

G1111.2525L-6T25-088GX24 25 88 180 25 25 23,2 156 46 5

G1111.2525L-6T25-168GX24 25 168 400 25 25 23,2 156 46 5

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile s [mm] 
h = h1 [mm]

 
3 
25

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1111.2525R-6T12-088GX24
http://product/G1111.2525R-6T12-168GX24
http://product/G1111.2525R-6T20-040GX24
http://product/G1111.2525R-6T25-058GX24
http://product/G1111.2525R-6T25-088GX24
http://product/G1111.2525R-6T25-168GX24
http://product/G1111.2525L-3T12-034GX24
http://product/G1111.2525L-3T12-042GX24
http://product/G1111.2525L-3T12-054GX24
http://product/G1111.2525L-3T12-067GX24
http://product/G1111.2525L-3T12-090GX24
http://product/G1111.2525L-3T12-130GX24
http://product/G1111.2525L-3T19-054GX24
http://product/G1111.2525L-3T22-067GX24
http://product/G1111.2525L-3T22-090GX24
http://product/G1111.2525L-3T22-130GX24
http://product/G1111.2525L-4T12-040GX24
http://product/G1111.2525L-4T12-052GX24
http://product/G1111.2525L-4T12-064GX24
http://product/G1111.2525L-4T12-092GX24
http://product/G1111.2525L-4T12-132GX24
http://product/G1111.2525L-4T12-220GX24
http://product/G1111.2525L-4T20-040GX24
http://product/G1111.2525L-4T20-052GX24
http://product/G1111.2525L-4T25-064GX24
http://product/G1111.2525L-4T25-092GX24
http://product/G1111.2525L-4T25-132GX24
http://product/G1111.2525L-4T25-220GX24
http://product/G1111.2525L-5T12-040GX24
http://product/G1111.2525L-5T12-060GX24
http://product/G1111.2525L-5T12-085GX24
http://product/G1111.2525L-5T12-120GX24
http://product/G1111.2525L-5T12-175GX24
http://product/G1111.2525L-5T20-040GX24
http://product/G1111.2525L-5T20-060GX24
http://product/G1111.2525L-5T25-085GX24
http://product/G1111.2525L-5T25-120GX24
http://product/G1111.2525L-5T25-175GX24
http://product/G1111.2525L-6T12-040GX24
http://product/G1111.2525L-6T12-058GX24
http://product/G1111.2525L-6T12-088GX24
http://product/G1111.2525L-6T12-168GX24
http://product/G1111.2525L-6T20-040GX24
http://product/G1111.2525L-6T25-058GX24
http://product/G1111.2525L-6T25-088GX24
http://product/G1111.2525L-6T25-168GX24


A 455

A 2
Zubehör s [mm] 

h = h1 [mm]

 
3 
25

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen



GX..F..GX..E..

A 456

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

Dmin 
inch

Dmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f1 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

Tmax

b

l1

f1
f

h

h1

l4

s

s1

DminDmax

Square shank

G1111.16R-3T12-034GX24 0,118 0,472 1,339 1,732 1,000 1,000 0,989 5,906 1,575 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1111.16R-3T12-042GX24 0,472 1,654 2,362 1,000 1,000 0,987 5,906 1,654 0,094

G1111.16R-3T19-054GX24 0,748 2,126 2,953 1,000 1,000 0,987 5,984 1,654 0,094

G1111.16R-3T22-067GX24 0,866 2,638 3,937 1,000 1,000 0,987 6,063 1,732 0,091

G1111.16R-3T22-090GX24 0,866 3,543 6,299 1,000 1,000 0,984 6,063 1,732 0,091

G1111.16R-3T22-130GX24 0,866 5,118 11,811 1,000 1,000 0,984 6,063 1,732 0,091

G1111.16R-4T20-040GX24 0,157 0,787 1,575 2,756 1,000 1,000 0,97 5,984 1,654 0,130 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1111.16R-4T20-052GX24 0,787 2,047 2,835 1,000 1,000 0,968 5,984 1,654 0,130

G1111.16R-4T25-064GX24 0,984 2,520 3,937 1,000 1,000 0,966 6,142 1,811 0,130

G1111.16R-4T25-092GX24 0,984 3,622 5,512 1,000 1,000 0,963 6,142 1,811 0,130

G1111.16R-4T25-132GX24 0,984 5,197 9,055 1,000 1,000 0,963 6,142 1,811 0,130

G1111.16R-4T25-220GX24 0,984 8,661 19,685 1,000 1,000 0,963 6,142 1,811 0,130

G1111.16R-6T20-040GX24 0,236 0,787 1,575 2,756 1,000 1,000 0,933 5,984 1,654 0,201 GX24-4E6 ..

G1111.16R-6T25-058GX24 0,984 2,283 3,937 1,000 1,000 0,930 6,142 1,811 0,197

G1111.16R-6T25-088GX24 0,984 3,465 7,087 1,000 1,000 0,927 6,142 1,811 0,197

G1111.16R-6T25-168GX24 0,984 6,614 15,748 1,000 1,000 0,927 6,142 1,811 0,197

G1111.16L-3T12-034GX24 0,118 0,472 1,339 1,732 1,000 1,000 0,989 5,906 1,575 0,094 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1111.16L-3T12-042GX24 0,472 1,654 2,362 1,000 1,000 0,987 5,906 1,654 0,094

G1111.16L-3T19-054GX24 0,748 2,126 2,953 1,000 1,000 0,987 5,984 1,654 0,094

G1111.16L-3T22-067GX24 0,866 2,638 3,937 1,000 1,000 0,987 6,063 1,732 0,091

G1111.16L-3T22-090GX24 0,866 3,543 6,299 1,000 1,000 0,984 6,063 1,732 0,091

G1111.16L-3T22-130GX24 0,866 5,118 11,811 1,000 1,000 0,984 6,063 1,732 0,091

G1111.16L-4T20-040GX24 0,157 0,787 1,575 2,756 1,000 1,000 0,97 5,984 1,654 0,130 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1111.16L-4T20-052GX24 0,787 2,047 2,835 1,000 1,000 0,968 5,984 1,654 0,130

G1111.16L-4T25-064GX24 0,984 2,520 3,937 1,000 1,000 0,966 6,142 1,811 0,130

G1111.16L-4T25-092GX24 0,984 3,622 5,512 1,000 1,000 0,963 6,142 1,811 0,130

G1111.16L-4T25-132GX24 0,984 5,197 9,055 1,000 1,000 0,963 6,142 1,811 0,130

G1111.16L-4T25-220GX24 0,984 8,661 19,685 1,000 1,000 0,963 6,142 1,811 0,130

G1111.16L-6T20-040GX24 0,236 0,787 1,575 2,756 1,000 1,000 0,933 5,984 1,654 0,201 GX24-4E6 ..

G1111.16L-6T25-058GX24 0,984 2,283 3,937 1,000 1,000 0,930 6,142 1,811 0,197

G1111.16L-6T25-088GX24 0,984 3,465 7,087 1,000 1,000 0,927 6,142 1,811 0,197

G1111.16L-6T25-168GX24 0,984 6,614 15,748 1,000 1,000 0,927 6,142 1,811 0,197

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile s [inch] 
h = h1 [inch]

 
0.118 
1.000

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Axialstechen

G1111  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1111.16R-3T12-034GX24
http://product/G1111.16R-3T12-042GX24
http://product/G1111.16R-3T19-054GX24
http://product/G1111.16R-3T22-067GX24
http://product/G1111.16R-3T22-090GX24
http://product/G1111.16R-3T22-130GX24
http://product/G1111.16R-4T20-040GX24
http://product/G1111.16R-4T20-052GX24
http://product/G1111.16R-4T25-064GX24
http://product/G1111.16R-4T25-092GX24
http://product/G1111.16R-4T25-132GX24
http://product/G1111.16R-4T25-220GX24
http://product/G1111.16R-6T20-040GX24
http://product/G1111.16R-6T25-058GX24
http://product/G1111.16R-6T25-088GX24
http://product/G1111.16R-6T25-168GX24
http://product/G1111.16L-3T12-034GX24
http://product/G1111.16L-3T12-042GX24
http://product/G1111.16L-3T19-054GX24
http://product/G1111.16L-3T22-067GX24
http://product/G1111.16L-3T22-090GX24
http://product/G1111.16L-3T22-130GX24
http://product/G1111.16L-4T20-040GX24
http://product/G1111.16L-4T20-052GX24
http://product/G1111.16L-4T25-064GX24
http://product/G1111.16L-4T25-092GX24
http://product/G1111.16L-4T25-132GX24
http://product/G1111.16L-4T25-220GX24
http://product/G1111.16L-6T20-040GX24
http://product/G1111.16L-6T25-058GX24
http://product/G1111.16L-6T25-088GX24
http://product/G1111.16L-6T25-168GX24


A 457

A 2
Zubehör s [inch] 

h = h1 [inch]

 
0.118 
1.000

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2004

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen



GX..F..GX..E..

A 458

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmin 
mm

Dmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

h
G1/8"

M6

l4

s1
b

f1

Tmax

l1

f

sh1

DminDmax

Square shank

G1111.2525R-5T33060GX24P 5 33 60 95 25 25 23,7 145 50 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1111.2525R-5T33085GX24P 33 85 130 25 25 23,7 145 50 4,2

G1111.2525R-5T33120GX24P 33 120 180 25 25 23,7 145 50 4,2

G1111.2525R-5T33175GX24P 33 175 500 25 25 23,7 145 50 4,2

G1111.2525L-5T33060GX24P 5 33 60 95 25 25 23,7 145 50 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1111.2525L-5T33085GX24P 33 85 130 25 25 23,7 145 50 4,2

G1111.2525L-5T33120GX24P 33 120 180 25 25 23,7 145 50 4,2

G1111.2525L-5T33175GX24P 33 175 500 25 25 23,7 145 50 4,2

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
5

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
5

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Präzisionskühlung
 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Axialstechen

G1111...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1111.2525R-5T33060GX24P
http://product/G1111.2525R-5T33085GX24P
http://product/G1111.2525R-5T33120GX24P
http://product/G1111.2525R-5T33175GX24P
http://product/G1111.2525L-5T33060GX24P
http://product/G1111.2525L-5T33085GX24P
http://product/G1111.2525L-5T33120GX24P
http://product/G1111.2525L-5T33175GX24P


GX..F..GX..E..

A 459

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmin 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

l1

h1

Tmax Dmax
Dmin

s1
ws

MSS-E25L21-GX24-3C100150 4 21 100 150 20 6,2 60 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25L21-GX24-3C150300 21 150 300 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25L21-GX24-3C5070 21 50 70 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25L21-GX24-3C70100 21 70 100 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25L25-GX24-4C100150 6 25 100 150 20 6,2 60 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25L25-GX24-4C150300 25 150 300 20 6,2 60 4,2 E25

MSS-E25L25-GX24-4C5070 25 50 70 20 6,2 60 4,2 E25

MSS-E25L25-GX24-4C70100 25 70 100 20 6,2 60 4,2 E25

l1

h1

Tmax

ws

Dmin
Dmax

s1

MSS-E20L14-GX24-2A100150 3 14 100 150 16 4,4 42 2 E20 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E20L14-GX24-2A5070 14 50 70 16 4,4 42 2 E20

MSS-E20L14-GX24-2A70100 14 70 100 16 4,4 42 2 E20

MSS-E25L15-GX24-2A100150 15 100 150 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25L15-GX24-2A5070 15 50 70 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25L15-GX24-2A70100 15 70 100 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25L15-GX24-3A100150 4 15 100 150 20 5,9 47 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25L15-GX24-3A150300 15 150 300 20 5,9 47 3 E25

MSS-E25L15-GX24-3A5070 15 50 70 20 5,9 47 3 E25

MSS-E25L15-GX24-3A70100 15 70 100 20 5,9 47 3 E25

MSS-E32L15-GX24-3A100150 15 100 150 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E32L15-GX24-3A150300 15 150 300 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E32L15-GX24-3A70100 15 70 100 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E25L15-GX24-4A100150 6 15 100 150 20 5,9 47 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25L15-GX24-4A150300 15 150 300 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E25L15-GX24-4A5070 15 50 70 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E25L15-GX24-4A70100 15 70 100 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E32L15-GX24-4A100150 15 100 150 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32L15-GX24-4A150300 15 150 300 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32L15-GX24-4A300900 15 300 900 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32L15-GX24-4A70100 15 70 100 25,5 5,9 54 4,2 E32

Dmax
Dmin

s1
l1

h1

ws

Tmax MSS-E25R21-GX24-3C100150 4 21 100 150 20 6,2 60 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25R21-GX24-3C150300 21 150 300 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25R21-GX24-3C5070 21 50 70 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25R21-GX24-3C70100 21 70 100 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25R25-GX24-4C100150 6 25 100 150 20 6,2 60 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25R25-GX24-4C150300 25 150 300 20 6,2 60 4,2 E25

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Stechmodul – Axialstechen

MSS...E...C / MSS...E...A   

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-E25L21-GX24-3C100150
http://product/MSS-E25L21-GX24-3C150300
http://product/MSS-E25L21-GX24-3C5070
http://product/MSS-E25L21-GX24-3C70100
http://product/MSS-E25L25-GX24-4C100150
http://product/MSS-E25L25-GX24-4C150300
http://product/MSS-E25L25-GX24-4C5070
http://product/MSS-E25L25-GX24-4C70100
http://product/MSS-E20L14-GX24-2A100150
http://product/MSS-E20L14-GX24-2A5070
http://product/MSS-E20L14-GX24-2A70100
http://product/MSS-E25L15-GX24-2A100150
http://product/MSS-E25L15-GX24-2A5070
http://product/MSS-E25L15-GX24-2A70100
http://product/MSS-E25L15-GX24-3A100150
http://product/MSS-E25L15-GX24-3A150300
http://product/MSS-E25L15-GX24-3A5070
http://product/MSS-E25L15-GX24-3A70100
http://product/MSS-E32L15-GX24-3A100150
http://product/MSS-E32L15-GX24-3A150300
http://product/MSS-E32L15-GX24-3A70100
http://product/MSS-E25L15-GX24-4A100150
http://product/MSS-E25L15-GX24-4A150300
http://product/MSS-E25L15-GX24-4A5070
http://product/MSS-E25L15-GX24-4A70100
http://product/MSS-E32L15-GX24-4A100150
http://product/MSS-E32L15-GX24-4A150300
http://product/MSS-E32L15-GX24-4A300900
http://product/MSS-E32L15-GX24-4A70100
http://product/MSS-E25R21-GX24-3C100150
http://product/MSS-E25R21-GX24-3C150300
http://product/MSS-E25R21-GX24-3C5070
http://product/MSS-E25R21-GX24-3C70100
http://product/MSS-E25R25-GX24-4C100150
http://product/MSS-E25R25-GX24-4C150300


A 460

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
Tmax 
mm

Dmin 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

Dmax
Dmin

s1
l1

h1

ws

Tmax MSS-E25R25-GX24-4C5070 6 25 50 70 20 6,2 60 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25R25-GX24-4C70100 25 70 100 20 6,2 60 4,2 E25

h1

l1

Dmin
Tmax

s

s1

w

Dmax MSS-E20R14-GX24-2A100150 3 14 100 150 16 4,4 42 2 E20 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E20R14-GX24-2A5070 14 50 70 16 4,4 42 2 E20

MSS-E20R14-GX24-2A70100 14 70 100 16 4,4 42 2 E20

MSS-E25R15-GX24-2A100150 15 100 150 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25R15-GX24-2A5070 15 50 70 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25R15-GX24-2A70100 15 70 100 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25R15-GX24-3A100150 4 15 100 150 20 5,9 47 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25R15-GX24-3A150300 15 150 300 20 5,9 47 3 E25

MSS-E25R15-GX24-3A5070 15 50 70 20 5,9 47 3 E25

MSS-E25R15-GX24-3A70100 15 70 100 20 5,9 47 3 E25

MSS-E32R15-GX24-3A100150 15 100 150 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E32R15-GX24-3A150300 15 150 300 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E32R15-GX24-3A70100 15 70 100 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E25R15-GX24-4A100150 6 15 100 150 20 5,9 47 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25R15-GX24-4A150300 15 150 300 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E25R15-GX24-4A5070 15 50 70 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E25R15-GX24-4A70100 15 70 100 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E32R15-GX24-4A100150 15 100 150 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32R15-GX24-4A150300 15 150 300 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32R15-GX24-4A300900 15 300 900 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32R15-GX24-4A70100 15 70 100 25,5 5,9 54 4,2 E32

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten   

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-E25R25-GX24-4C5070
http://product/MSS-E25R25-GX24-4C70100
http://product/MSS-E20R14-GX24-2A100150
http://product/MSS-E20R14-GX24-2A5070
http://product/MSS-E20R14-GX24-2A70100
http://product/MSS-E25R15-GX24-2A100150
http://product/MSS-E25R15-GX24-2A5070
http://product/MSS-E25R15-GX24-2A70100
http://product/MSS-E25R15-GX24-3A100150
http://product/MSS-E25R15-GX24-3A150300
http://product/MSS-E25R15-GX24-3A5070
http://product/MSS-E25R15-GX24-3A70100
http://product/MSS-E32R15-GX24-3A100150
http://product/MSS-E32R15-GX24-3A150300
http://product/MSS-E32R15-GX24-3A70100
http://product/MSS-E25R15-GX24-4A100150
http://product/MSS-E25R15-GX24-4A150300
http://product/MSS-E25R15-GX24-4A5070
http://product/MSS-E25R15-GX24-4A70100
http://product/MSS-E32R15-GX24-4A100150
http://product/MSS-E32R15-GX24-4A150300
http://product/MSS-E32R15-GX24-4A300900
http://product/MSS-E32R15-GX24-4A70100


SX

A 461

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

D2 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

l1

s1

bh

h1

l4

s
f1
f

Tmax
D2

Square shank

G2012.2020R-1.5T15SX 1,5 38 15 20 20 19,4 120 25 1,2 SX-1E1

G2012.2525R-2T26SX 2 52 26 25 25 24,2 146 36 1,6 SX-2E2

G2012.2525R-3T33SX 3 65 33 25 25 23,8 150 43 2,5 SX-3E3

G2012.2020L-1.5T15SX 1,5 38 15 20 20 19,4 120 25 1,2 SX-1E1

G2012.2525L-2T26SX 2 52 26 25 25 24,2 146 36 1,6 SX-2E2

G2012.2525L-3T33SX 3 65 33 25 25 23,8 150 43 2,5 SX-3E3

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2  

Zubehör s [mm] 
h = h1 [mm]

 
1.5 
20

2 
25

Montageschlüssel für Stechplatte FS2249 FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G2012  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2012.2020R-1.5T15SX
http://product/G2012.2525R-2T26SX
http://product/G2012.2525R-3T33SX
http://product/G2012.2020L-1.5T15SX
http://product/G2012.2525L-2T26SX
http://product/G2012.2525L-3T33SX


SX

A 462

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

D2 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

l1

s1

bh

h1

l4

s
f1
f

Tmax
D2

Square shank

G2012.12R-1.5T15SX 0,059 1,496 0,591 0,750 0,750 0,726 4,724 0,984 0,047 SX-1E1

G2012.16R-2T26SX 0,079 2,047 1,024 1,000 1,000 0,969 5,748 1,417 0,061 SX-2E2

G2012.16R-3T33SX 0,118 2,559 1,299 1,000 1,000 0,952 5,906 1,693 0,096 SX-3E3

G2012.12L-1.5T15SX 0,059 1,496 0,591 0,750 0,750 0,726 4,724 0,984 0,047 SX-1E1

G2012.16L-2T26SX 0,079 2,047 1,024 1,000 1,000 0,969 5,748 1,417 0,061 SX-2E2

G2012.16L-3T33SX 0,118 2,559 1,299 1,000 1,000 0,952 5,906 1,693 0,096 SX-3E3

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2  

Zubehör s [inch] 
h = h1 [inch]

 
0.059 
0.750

 
0.079 
1.000

Montageschlüssel für Stechplatte FS2249 FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G2012  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2012.12R-1.5T15SX
http://product/G2012.16R-2T26SX
http://product/G2012.16R-3T33SX
http://product/G2012.12L-1.5T15SX
http://product/G2012.16L-2T26SX
http://product/G2012.16L-3T33SX


SX

A 463

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

D2 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

h

l1

s1

b

h1

l4

s
f1
f

Tmax

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G2012.1212R-2T16SX-P 2–2 38 16 12 12 11,2 120 25 1,6 SX-2E2

G2012.1616R-2T16SX-P 38 16 16 16 15,2 120 25 1,6

G2012.1212R-3T16SX-P 3–3 38 16 12 12 10,8 120 25 2,5 SX-3E3

G2012.1616R-3T16SX-P 38 16 16 16 14,8 120 25 2,5

G2012.1616R-3T26SX-P 68 26 16 16 14,8 120 33 2,5

l1

b

h

h1

l4

s
f1
f

Tmax
D2

s1

G1/8''

G1/8''

M6

Square shank

G2012.2020R-2T20SX-P 2–2 68 20 20 20 19,2 120 36 1,6 SX-2E2

G2012.2020R-3T22SX-P 3–3 68 22 20 20 18,8 125 38 2,5 SX-3E3

G2012.2020R-3T33SX-P 68 33 20 20 18,8 120 38 2,5

G2012.2525R-3T33SX-P 68 33 25 25 23,8 130 45 2,5

G2012.2020R-4T33SX-P 4–4 33 20 20 18,3 130 48 3,4 SX-4E4

G2012.2525R-4T33SX-P 33 25 25 23,3 130 48 3,4

G2012.2525R-5T40SX-P 5–5 40 25 25 22,9 145 52 4,3 SX-5E5

G2012.2525R-6T40SX-P 6–6 40 25 25 22,4 145 52 5,3 SX-6E6

h

l1

s1

b

h1

l4

s
f1
f

Tmax

G1/8''

G1/8''

D2

Square shank

G2012.1212L-2T16SX-P 2–2 38 16 12 12 11,2 120 25 1,6 SX-2E2

G2012.1616L-2T16SX-P 38 16 16 16 15,2 120 25 1,6

G2012.1212L-3T16SX-P 3–3 38 16 12 12 10,8 120 25 2,5 SX-3E3

G2012.1616L-3T16SX-P 38 16 16 16 14,8 120 25 2,5

G2012.1616L-3T26SX-P 68 26 16 16 14,8 120 33 2,5

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Tmax bei größeren Durchmessern als D2 − siehe Technischer Anhang − Stechen 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G2012...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2012.1212R-2T16SX-P
http://product/G2012.1616R-2T16SX-P
http://product/G2012.1212R-3T16SX-P
http://product/G2012.1616R-3T16SX-P
http://product/G2012.1616R-3T26SX-P
http://product/G2012.2020R-2T20SX-P
http://product/G2012.2020R-3T22SX-P
http://product/G2012.2020R-3T33SX-P
http://product/G2012.2525R-3T33SX-P
http://product/G2012.2020R-4T33SX-P
http://product/G2012.2525R-4T33SX-P
http://product/G2012.2525R-5T40SX-P
http://product/G2012.2525R-6T40SX-P
http://product/G2012.1212L-2T16SX-P
http://product/G2012.1616L-2T16SX-P
http://product/G2012.1212L-3T16SX-P
http://product/G2012.1616L-3T16SX-P
http://product/G2012.1616L-3T26SX-P


A 464

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
D2 

mm
Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f1 
mm

l1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

l1

b

h

h1

l4

s
f1
f

Tmax
D2

s1

G1/8''

G1/8''

M6

Square shank

G2012.2020L-2T20SX-P 2–2 68 20 20 20 19,2 120 36 1,6 SX-2E2

G2012.2020L-3T22SX-P 3–3 68 22 20 20 18,8 125 38 2,5 SX-3E3

G2012.2020L-3T33SX-P 68 33 20 20 18,8 120 38 2,5

G2012.2525L-3T33SX-P 68 33 25 25 23,8 130 48 2,5

G2012.2020L-4T33SX-P 4–4 33 20 20 18,3 130 48 3,4 SX-4E4

G2012.2525L-4T33SX-P 33 25 25 23,3 130 48 3,4

G2012.2525L-5T40SX-P 5–5 40 25 25 22,9 145 52 4,3 SX-5E5

G2012.2525L-6T40SX-P 6–6 40 25 25 22,4 145 52 5,3 SX-6E6

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Tmax bei größeren Durchmessern als D2 − siehe Technischer Anhang − Stechen 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2–2–3–3

 
4–4–6–6

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Gewindestift M6 FS2288 (SW 3)
 

Zubehör s [mm] 
h = h1 [mm]

 
2–2 
12

 
2–2 
20

Montageschlüssel für Stechplatte FS2249 FS1494
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2012.2020L-2T20SX-P
http://product/G2012.2020L-3T22SX-P
http://product/G2012.2020L-3T33SX-P
http://product/G2012.2525L-3T33SX-P
http://product/G2012.2020L-4T33SX-P
http://product/G2012.2525L-4T33SX-P
http://product/G2012.2525L-5T40SX-P
http://product/G2012.2525L-6T40SX-P


SX

A 465

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

D2 
inch

Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

l1

s1

bh

h1

l4

s
f1
f

Tmax
D2

Square shank

G2012.12R-1.5T15SX 0,059 1,496 0,591 0,750 0,750 0,726 4,724 0,984 0,047 SX-1E1

G2012.16R-2T26SX 0,079 2,047 1,024 1,000 1,000 0,969 5,748 1,417 0,061 SX-2E2

G2012.16R-3T33SX 0,118 2,559 1,299 1,000 1,000 0,952 5,906 1,693 0,096 SX-3E3

l1

b

h

h1

l4

s
f1
f

Tmax
D2

s1

G1/8''

G1/8''

Square shank

G2012.08R-2T16SX-P 0,079–
0,079

1,496 0,630 0,500 0,500 0,469 4,724 0,984 0,063 SX-2E2

G2012.10R-2T16SX-P 1,496 0,630 0,625 0,625 0,594 4,724 0,984 0,063

G2012.12R-2T20SX-P 2,677 0,787 0,750 0,750 0,720 5,906 1,417 0,063

G2012.10R-3T16SX-P 0,118–
0,118

1,496 0,630 0,625 0,625 0,577 4,724 0,984 0,096 SX-3E3

G2012.12R-3T22SX-P 2,677 0,866 0,750 0,750 0,702 5,906 1,496 0,096

G2012.12R-3T33SX-P 2,677 1,299 0,750 0,750 0,702 5,906 1,496 0,096

G2012.16R-3T33SX-P 2,677 1,299 1,000 1,000 0,952 5,906 1,890 0,096

G2012.12R-4T29SX-P 0,157–
0,157

1,142 0,750 0,750 0,683 5,906 1,732 0,134 SX-4E4

G2012.16R-4T33SX-P 1,299 1,000 1,000 0,933 5,906 1,890 0,134

G2012.16R-5T40SX-P 0,197–
0,197

1,575 1,000 1,000 0,915 5,906 2,047 0,169 SX-5E5

G2012.16R-6T40SX-P 0,236–
0,236

1,575 1,000 1,000 0,896 5,906 2,047 0,209 SX-6E6

l1

s1

b h

h1

l4

s
f1
f

Tmax
D2

Square shank

G2012.12L-1.5T15SX 0,059 1,496 0,591 0,750 0,750 0,726 4,724 0,984 0,047 SX-1E1

G2012.16L-2T26SX 0,079 2,047 1,024 1,000 1,000 0,969 5,748 1,417 0,061 SX-2E2

G2012.16L-3T33SX 0,118 2,559 1,299 1,000 1,000 0,952 5,906 1,693 0,096 SX-3E3

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Tmax bei größeren Durchmessern als D2 − siehe Technischer Anhang − Stechen

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G2012 / G2012...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2012.12R-1.5T15SX
http://product/G2012.16R-2T26SX
http://product/G2012.16R-3T33SX
http://product/G2012.08R-2T16SX-P
http://product/G2012.10R-2T16SX-P
http://product/G2012.12R-2T20SX-P
http://product/G2012.10R-3T16SX-P
http://product/G2012.12R-3T22SX-P
http://product/G2012.12R-3T33SX-P
http://product/G2012.16R-3T33SX-P
http://product/G2012.12R-4T29SX-P
http://product/G2012.16R-4T33SX-P
http://product/G2012.16R-5T40SX-P
http://product/G2012.16R-6T40SX-P
http://product/G2012.12L-1.5T15SX
http://product/G2012.16L-2T26SX
http://product/G2012.16L-3T33SX


A 466

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

inch
D2 

inch
Tmax 
inch

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch

s1 
inch Type

l1

b

h

h1

l4

s
f1
f

Tmax
D2

s1

G1/8''

G1/8''

Square shank

G2012.08L-2T16SX-P 0,079–
0,079

1,496 0,630 0,500 0,500 0,469 4,724 0,984 0,063 SX-2E2

G2012.10L-2T16SX-P 1,496 0,630 0,625 0,625 0,594 4,724 0,984 0,063

G2012.12L-2T20SX-P 2,677 0,787 0,750 0,750 0,720 5,906 1,417 0,063

G2012.10L-3T16SX-P 0,118–
0,118

1,496 0,630 0,625 0,625 0,577 4,724 0,984 0,096 SX-3E3

G2012.12L-3T22SX-P 2,677 0,866 0,750 0,750 0,702 5,906 1,496 0,096

G2012.12L-3T33SX-P 2,677 1,299 0,750 0,750 0,702 5,906 1,496 0,096

G2012.16L-3T33SX-P 2,677 1,299 1,000 1,000 0,952 5,906 1,890 0,096

G2012.12L-4T29SX-P 0,157–
0,157

1,142 0,750 0,750 0,683 5,906 1,732 0,134 SX-4E4

G2012.16L-4T33SX-P 1,299 1,000 1,000 0,933 5,906 1,890 0,134

G2012.16L-5T40SX-P 0,197–
0,197

1,575 1,000 1,000 0,915 5,906 1,890 0,169 SX-5E5

G2012.16L-6T40SX-P 0,236–
0,236

1,575 1,000 1,000 0,896 5,906 2,047 0,209 SX-6E6

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Tmax bei größeren Durchmessern als D2 − siehe Technischer Anhang − Stechen 

Einbauteile
s [inch]

 
0,06–0,12

 
0.079–0.079–0.236–0.236

Gewindestift 1/8" FS2258 (SW 2)
 

Zubehör s [inch] 
h = h1 [inch]

 
0.059 
0.750

 
0.079 
1.000

Montageschlüssel für Stechplatte FS2249 FS1494
 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2012.08L-2T16SX-P
http://product/G2012.10L-2T16SX-P
http://product/G2012.12L-2T20SX-P
http://product/G2012.10L-3T16SX-P
http://product/G2012.12L-3T22SX-P
http://product/G2012.12L-3T33SX-P
http://product/G2012.16L-3T33SX-P
http://product/G2012.12L-4T29SX-P
http://product/G2012.16L-4T33SX-P
http://product/G2012.16L-5T40SX-P
http://product/G2012.16L-6T40SX-P


SX

A 467

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

h1

h4
s1

l1

s

G2042.26N-2T30SX 2 30 26 110 21,1 1,6 SX-2E2

G2042.32N-2T30SX 30 32 151 24,8 1,6

G2042.26N-3T38SX 3 38 26 110 21 2,4 SX-3E3

G2042.32N-3T50SX 50 32 151 24,7 3,4

G2042.26N-4T40SX 4 40 26 110 20,9 3,4 SX-4E4

G2042.32N-4T50SX 50 32 151 24,5 3,4

G2042.32N-5T60SX 5 60 32 151 24,4 4,3 SX-5E5

G2042.46N-5T80SX 80 46 251 37,4 4,3

G2042.32N-6T60SX 6 60 32 151 24,3 5,3 SX-6E6

G2042.46N-6T80SX 80 46 251 37,3 5,3

Tmax

h1

h4

l1

b

s1

s

G2042.26N-3T38SX-P 3 38 26 131 20,8 2,4 SX-3E3

G2042.32N-3T45SX-P 45 32 151 24,5 2,4

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
2–6

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung

Tiefstechklinge

G2042...N / G2042...N...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2042.26N-2T30SX
http://product/G2042.32N-2T30SX
http://product/G2042.26N-3T38SX
http://product/G2042.32N-3T50SX
http://product/G2042.26N-4T40SX
http://product/G2042.32N-4T50SX
http://product/G2042.32N-5T60SX
http://product/G2042.46N-5T80SX
http://product/G2042.32N-6T60SX
http://product/G2042.46N-6T80SX
http://product/G2042.26N-3T38SX-P
http://product/G2042.32N-3T45SX-P


SX

A 468

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

l1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

h1

h4

l1

s1

s

Dmax

G2042.32R-4T33SX-C 4–4 33 65 110 3,4 SX-4E4

G2042.32L-4T33SX-C 4–4 33 65 110 3,4 SX-4E4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
4–4

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung

Verstärkte Stechklinge – Contra

G2042...R/L...C  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2042.32R-4T33SX-C
http://product/G2042.32L-4T33SX-C


A 469

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

h1

h4

l1

s1

s

Dmax

G2042.26R-1.5T20SX 1,5 20 40 26 110 21 1,2 SX-1E1

G2042.32R-1.5T20SX 20 40 32 110 24,7 1,2

G2042.26R-2T26SX 2 26 52 26 110 21 1,6 SX-2E2

G2042.32R-2T26SX 26 52 32 110 24,7 1,6

G2042.26R-3T33SX 3–3 33 65 26 110 21 2,4 SX-3E3

G2042.32R-3T33SX 33 65 32 110 24,7 2,4

G2042.32R-4T33SX 4–4 33 65 32 110 24,7 3,4 SX-4E4

G2042.26L-1.5T20SX 1,5 20 52 26 110 21 1,2 SX-1E1

G2042.32L-1.5T20SX 1,5–1,5 20 40 32 110 24,7 1,2

G2042.26L-2T26SX 2 26 52 26 110 21 1,6 SX-2E2

G2042.32L-2T26SX 26 52 32 110 24,7 1,6

G2042.26L-3T33SX 3 33 52 26 110 21 2,4 SX-3E3

G2042.32L-3T33SX 33 65 32 110 24,7 2,4

G2042.32L-4T33SX 4–4 33 65 32 110 24,7 3,4 SX-4E4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
1.5–1.5–1.5

 
2–4–4

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494 FS2249
 

 

Walter Cut

Verstärkte Stechklinge

G2042...R/L  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2042.26R-1.5T20SX
http://product/G2042.32R-1.5T20SX
http://product/G2042.26R-2T26SX
http://product/G2042.32R-2T26SX
http://product/G2042.26R-3T33SX
http://product/G2042.32R-3T33SX
http://product/G2042.32R-4T33SX
http://product/G2042.26L-1.5T20SX
http://product/G2042.32L-1.5T20SX
http://product/G2042.26L-2T26SX
http://product/G2042.32L-2T26SX
http://product/G2042.26L-3T33SX
http://product/G2042.32L-3T33SX
http://product/G2042.32L-4T33SX


SX

A 470

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

l1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

h1

h4

l1

s1

s

Dmax

G2042.32R-4T33SX-C 4–4 33 65 110 3,4 SX-4E4

G2042.32L-4T33SX-C 4–4 33 65 110 3,4 SX-4E4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
4–4

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung

Verstärkte Stechklinge – Contra

G2042...R/L...C  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2042.32R-4T33SX-C
http://product/G2042.32L-4T33SX-C


SX

A 471

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

s1

l1

s

Tmax

h1

h4

Dmax

G2042.32R-2T26SX-P 2 26 52 32 110 24,7 1,6 SX-2E2

G2042.26R-3T33SX-P 3–3 33 65 26 110 21 2,4 SX-3E3

G2042.32R-3T33SX-P 33 65 32 110 24,7 2,4

G2042.32R-4T33SX-P 4–4 33 65 32 110 24,7 3,4 SX-4E4

G2042.32L-2T26SX-P 2 26 52 32 110 24,7 1,6 SX-2E2

G2042.26L-3T33SX-P 3 33 65 26 110 21 2,4 SX-3E3

G2042.32L-3T33SX-P 33 65 32 110 24,7 2,4

G2042.32L-4T33SX-P 4–4 33 65 32 110 24,7 3,4 SX-4E4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten  

Zubehör
s [mm]

 
2–4–4

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung
 − Präzisionskühlung

Verstärkte Stechklinge

G2042...R/L...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2042.32R-2T26SX-P
http://product/G2042.26R-3T33SX-P
http://product/G2042.32R-3T33SX-P
http://product/G2042.32R-4T33SX-P
http://product/G2042.32L-2T26SX-P
http://product/G2042.26L-3T33SX-P
http://product/G2042.32L-3T33SX-P
http://product/G2042.32L-4T33SX-P


SX

A 472

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h4 
mm

l1 
mm

h1 
mm

s1 
mm Type

Tmax

h1

h4

l1

b

s1

s

G2042.26N-3T38SX-P 3 38 26 131 20,8 2,4 SX-3E3

G2042.32N-3T45SX-P 45 32 151 24,5 2,4

l1

s

Tmax

h1

h4
s1

G2042.52N-10T100SX-P 10 100 52 251 44 8,8 SX-10E10

G2042.32N-4T50SX-P 4–4 50 32 151 24,5 3,5 SX-4E4

G2042.32N-5T60SX-P 5–5 60 32 151 24,4 4,3 SX-5E5

G2042.32N-6T60SX-P 6–6 60 32 151 24,3 5,3 SX-6E6

G2042.52N-8T100SX-P 8–8 100 52 251 44,3 6,8 SX-8E8

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
10

 
3–4–4

 
5–5

 
6–6

 
8–8

Kühlmittelübergabeeinsatz FS2282 FS2286 FS2283 FS2284 FS2285

 

Zubehör
s [mm]

 
10–8–8

 
3–6–6

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494 FS2274

 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung
 − Präzisionskühlung

Tiefstechklinge

G2042...N...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2042.26N-3T38SX-P
http://product/G2042.32N-3T45SX-P
http://product/G2042.52N-10T100SX-P
http://product/G2042.32N-4T50SX-P
http://product/G2042.32N-5T60SX-P
http://product/G2042.32N-6T60SX-P
http://product/G2042.52N-8T100SX-P


SX

A 473

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

l1 
mm

s1 
mm Type

l1

s

Tmax

h1

h4

Dmax

s1

G2042.26R-2T26SX-C-P 2 26 52 110 1,6 SX-2E2

G2042.32R-2T26SX-C-P 26 52 110 1,6

G2042.26R-3T33SX-C-P 3 33 65 110 2,4 SX-3E3

G2042.32R-3T33SX-C-P 3–3 33 65 110 2,4

G2042.32R-4T33SX-C-P 4–4 33 65 110 3,4 SX-4E4

G2042.26L-2T26SX-C-P 2 26 52 110 1,6 SX-2E2

G2042.32L-2T26SX-C-P 26 52 110 1,6

G2042.26L-3T33SX-C-P 3 33 65 110 2,4 SX-3E3

G2042.32L-3T33SX-C-P 33 65 110 2,4

G2042.32L-4T33SX-C-P 4–4 33 65 110 3,4 SX-4E4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten  

Zubehör
s [mm]

 
2–4–4

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494
 

 

Walter Cut

 − Selbstklemmung
 − Präzisionskühlung

Verstärkte Stechklinge – Contra

G2042...R/L...C-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2042.26R-2T26SX-C-P
http://product/G2042.32R-2T26SX-C-P
http://product/G2042.26R-3T33SX-C-P
http://product/G2042.32R-3T33SX-C-P
http://product/G2042.32R-4T33SX-C-P
http://product/G2042.26L-2T26SX-C-P
http://product/G2042.32L-2T26SX-C-P
http://product/G2042.26L-3T33SX-C-P
http://product/G2042.32L-3T33SX-C-P
http://product/G2042.32L-4T33SX-C-P


A 474

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

D2 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

ws

s1l1

h1

Tmax
Dmax

G2632-E20R-2T20SX 2 20 65 4,4 42 1,6 E20 SX-2E2

G2632-E25R-2T20SX 20 80 5,9 48 1,6 E25

G2632-E20R-3T20SX 3 20 65 4,4 42 2,4 E20 SX-3E3

G2632-E25R-3T25SX 25 90 5,9 53 2,4 E25

G2632-E25R-3T35SX 35 80 5,9 63 2,4 E25

G2632-E32R-3T45SX 45 90 5,9 80 2,4 E32

G2632-E20R-4T20SX 4 20 65 4,4 42 3,4 E20 SX-4E4

G2632-E25R-4T35SX 35 80 5,9 63 3,4 E25

G2632-E32R-4T45SX 45 90 5,9 80 3,4 E32

G2632-E25R-5T35SX 5 35 80 5,9 63 4,3 E25 SX-5E5

G2632-E32R-5T45SX 45 90 5,9 80 4,3 E32

G2632-E25R-6T35SX 6 35 80 5,9 63 5,3 E25 SX-6E6

G2632-E32R-6T45SX 45 90 5,9 80 5,3 E32

l1

h1

Dmax

ws

s1

Tmax G2632-E20L-2T20SX 2 20 65 4,4 42 1,6 E20 SX-2E2

G2632-E25L-2T20SX 20 80 5,9 48 1,6 E25

G2632-E20L-3T20SX 3 20 65 4,4 42 2,4 E20 SX-3E3

G2632-E25L-3T25SX 25 90 5,9 53 2,4 E25

G2632-E25L-3T35SX 35 80 5,9 63 2,4 E25

G2632-E32L-3T45SX 45 90 5,9 80 2,4 E32

G2632-E20L-4T20SX 4 20 65 4,4 42 3,4 E20 SX-4E4

G2632-E25L-4T35SX 35 80 5,9 63 3,4 E25

G2632-E32L-4T45SX 45 90 5,9 80 3,4 E32

G2632-E25L-5T35SX 5 35 80 5,9 63 4,3 E25 SX-5E5

G2632-E32L-5T45SX 45 90 5,9 80 4,3 E32

G2632-E25L-6T35SX 6 35 80 5,9 63 5,3 E25 SX-6E6

G2632-E32L-6T45SX 45 90 5,9 80 5,3 E32

l1

h1

Tmax

s1

ws

G2632-E32N-8T45SX 8 45 90 5,9 80 6,8 E32 SX-8E8

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
2–6

 
8

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494 FS2274

 

 

Walter Cut

Stechmodul – Radialstechen

G2632-E...R/L...-SX  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2632-E20R-2T20SX
http://product/G2632-E25R-2T20SX
http://product/G2632-E20R-3T20SX
http://product/G2632-E25R-3T25SX
http://product/G2632-E25R-3T35SX
http://product/G2632-E32R-3T45SX
http://product/G2632-E20R-4T20SX
http://product/G2632-E25R-4T35SX
http://product/G2632-E32R-4T45SX
http://product/G2632-E25R-5T35SX
http://product/G2632-E32R-5T45SX
http://product/G2632-E25R-6T35SX
http://product/G2632-E32R-6T45SX
http://product/G2632-E20L-2T20SX
http://product/G2632-E25L-2T20SX
http://product/G2632-E20L-3T20SX
http://product/G2632-E25L-3T25SX
http://product/G2632-E25L-3T35SX
http://product/G2632-E32L-3T45SX
http://product/G2632-E20L-4T20SX
http://product/G2632-E25L-4T35SX
http://product/G2632-E32L-4T45SX
http://product/G2632-E25L-5T35SX
http://product/G2632-E32L-5T45SX
http://product/G2632-E25L-6T35SX
http://product/G2632-E32L-6T45SX
http://product/G2632-E32N-8T45SX


UX

A 475

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

h

l1

l4

G1/8"

h1

b

s
f

Square shank

G2016-2525N-12T40UX-P 12 41 25 25 19 150 53 UX-12E12 ..

G2016-3232N-19T40UX-P 19 41 32 32 22,5 150 53 UX-19E19 ..

Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
12

 
19

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

FS2588 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP) FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
12

 
19

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog

FS2003 FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248

Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Schaftwerkzeug – Radialstechen

G2016...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2016-2525N-12T40UX-P
http://product/G2016-3232N-19T40UX-P


A 476

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm Modulgröße

l

h

h1

b

l1

f

Square shank

MSS-E16L00-1616G 16 16 35 93,7 E16

MSS-E20L00-2020J 20 20 44,4 114,5 E20

MSS-E25L00-2525L 25 25 31 145,5 E25

MSS-E32L00-3225N 32 25 31 165,5 E32

l

h

h1

b

l1

f

Square shank

MSS-E16R00-1616G 16 16 35 93,7 E16

MSS-E20R00-2020J 20 20 44,4 114,5 E20

MSS-E25R00-2525L 25 25 31 145,5 E25

MSS-E32R00-3225N 32 25 31 165,5 E32

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 

Einbauteile
Modulgröße

 
16

 
20

 
25

 
32

Schraube für Stechmodul 
Anzugsdrehmoment

FS1052 (T15) 
2 Nm

FS1053 (T15) 
2 Nm

FS1054 (T20) 
3 Nm

FS1055 (T25) 
3 Nm

Griffschlüssel FS1047 (T15) FS1047 (T15) FS1048 (T20) FS1049 (T25)
  

 

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Modular

MSS-...00  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-E16L00-1616G
http://product/MSS-E20L00-2020J
http://product/MSS-E25L00-2525L
http://product/MSS-E32L00-3225N
http://product/MSS-E16R00-1616G
http://product/MSS-E20R00-2020J
http://product/MSS-E25R00-2525L
http://product/MSS-E32R00-3225N


A 477

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm Modulgröße

f

l1

h1

h b

Square shank

MSS-E20L90-2020J 20 20 24,5 110 E20

MSS-E25L90-2525L 25 25 30,5 140 E25

MSS-E32L90-3225N 32 25 37,5 160 E32

f

l1

h1

h b

Square shank

MSS-E20R90-2020J 20 20 24,5 110 E20

MSS-E25R90-2525L 25 25 30,5 140 E25

MSS-E32R90-3225N 32 25 37,5 160 E32

l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Modulgröße

 
20

 
25

 
32

Schraube für Stechmodul 
Anzugsdrehmoment

FS1053 (T15) 
2 Nm

FS1054 (T20) 
3 Nm

FS1055 (T25) 
3 Nm

Griffschlüssel FS1047 (T15) FS1048 (T20) FS1049 (T25)
  

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Modular

MSS-...90  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-E20L90-2020J
http://product/MSS-E25L90-2525L
http://product/MSS-E32L90-3225N
http://product/MSS-E20R90-2020J
http://product/MSS-E25R90-2525L
http://product/MSS-E32R90-3225N


A 478

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch Modulgröße

l

h

h1

b

l1

f

Square shank

MSS-E16L00-10-E 0,625 0,625 1,378 3,646 E16

MSS-E20L00-12-E 0,750 0,750 1,748 4,677 E20

MSS-E25L00-16-E 1,000 1,000 1,22 5,717 E25

MSS-E32L00-85-E 1,250 1,000 1,22 6,717 E32

l

h

h1

b

l1

f

Square shank

MSS-E16R00-10-E 0,625 0,625 1,378 3,646 E16

MSS-E20R00-12-E 0,750 0,750 1,748 4,677 E20

MSS-E25R00-16-E 1,000 1,000 1,22 5,717 E25

MSS-E32R00-85-E 1,250 1,000 1,22 6,717 E32

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Modulgröße

 
0,63

 
0,79

 
0,98

 
1,26

Schraube für Stechmodul 
Anzugsdrehmoment

FS1052 (T15) 
2 Nm

FS1053 (T15) 
2 Nm

FS1054 (T20) 
3 Nm

FS1055 (T25) 
3 Nm

Griffschlüssel FS1047 (T15) FS1047 (T15) FS1048 (T20) FS1049 (T25)
  

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Modular

MSS-...00  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-E16L00-10-E
http://product/MSS-E20L00-12-E
http://product/MSS-E25L00-16-E
http://product/MSS-E32L00-85-E
http://product/MSS-E16R00-10-E
http://product/MSS-E20R00-12-E
http://product/MSS-E25R00-16-E
http://product/MSS-E32R00-85-E


A 479

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch Modulgröße

f

l1

h1

h b

Square shank

MSS-E20L90-12-E 0,750 0,750 0,965 4,500 E20

MSS-E25L90-16-E 1,000 1,000 1,201 5,500 E25

MSS-E32L90-85-E 1,250 1,000 1,476 6,500 E32

f

l1

h1

h b

Square shank

MSS-E20R90-12-E 0,750 0,750 0,965 4,500 E20

MSS-E25R90-16-E 1,000 1,000 1,201 5,500 E25

MSS-E32R90-85-E 1,250 1,000 1,476 6,500 E32

l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Modulgröße

 
0,79

 
0,98

 
1,26

Schraube für Stechmodul 
Anzugsdrehmoment

FS1053 (T15) 
2 Nm

FS1054 (T20) 
3 Nm

FS1055 (T25) 
3 Nm

Griffschlüssel FS1047 (T15) FS1048 (T20) FS1049 (T25)
  

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Schaftwerkzeug – Modular

MSS-...90  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-E20L90-12-E
http://product/MSS-E25L90-16-E
http://product/MSS-E32L90-85-E
http://product/MSS-E20R90-12-E
http://product/MSS-E25R90-16-E
http://product/MSS-E32R90-85-E


A 480

A 2

Werkzeug
Bezeichnung h4

h 
mm

b 
mm

l1 
mm

h4 h

Square shank

G2661-1616N-26-P 26 16 16 95

G2661-2020N-26-P 26 20 20 95

G2661-2020N-32-P 32 20 20 95

G2661-2525N-32-P 32 25 25 95

G2661-3225N-32-P 32 32 25 95

G2661-3225N-52-P 52 32 25 140

G2661-4032N-52-P 52 40 32 140

Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
h [mm]

 
16–32

 
40

Spannkeil PK260 PK263

Spannschraube M06X020 ISO4762 12.9 (SW 5) M08X025 ISO4762 12.9 (SW 6)

O-Ring O-RING 20X2 O-RING 27X2

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Schlüssel ISO 2936 ISO2936-5 (SW5) ISO2936-6 (SW 6)
  

 

Walter Cut

 − Präzisionskühlung
 − Spannblock für Stechklingen

Spannblock mit Innenkühlung

G2661...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2661-1616N-26-P
http://product/G2661-2020N-26-P
http://product/G2661-2020N-32-P
http://product/G2661-2525N-32-P
http://product/G2661-3225N-32-P
http://product/G2661-3225N-52-P
http://product/G2661-4032N-52-P


A 481

A 2

Werkzeug
Bezeichnung h4

h 
inch

b 
inch

l1 
inch

h4 h

Square shank

G2661.12N-26-P 1,024 0,750 0,750 3,74

G2661.12N-32-P 1,260 0,750 0,750 3,74

G2661.16N-26-P 1,024 1,000 1,000 3,74

G2661.16N-32-P 1,260 1,000 1,000 3,74

G2661.20N-32-P 1,260 1,250 1,250 3,74

G2661.20N-52-P 2,047 1,250 1,250 5,512

G2661.24N-52-P 2,047 1,500 1,500 5,512

Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
h [inch]

 
0,75–1,25

 
1,5

Spannkeil PK260 PK263

Spannschraube M06X020 ISO4762 12.9 (SW 5) M08X025 ISO4762 12.9 (SW 6)

O-Ring O-RING 20X2 O-RING 27X2

Gewindestift G 1/8" FS2258 (SW 2) FS2258 (SW 2)

Schlüssel ISO 2936 ISO2936-5 (SW5) ISO2936-6 (SW 6)
  

 

Walter Cut

 − Präzisionskühlung
 − Spannblock für Stechklingen

Spannblock mit Innenkühlung

G2661...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G2661.12N-26-P
http://product/G2661.12N-32-P
http://product/G2661.16N-26-P
http://product/G2661.16N-32-P
http://product/G2661.20N-32-P
http://product/G2661.20N-52-P
http://product/G2661.24N-52-P


A 482

A 2

Werkzeug
Bezeichnung h4

h 
mm

b 
mm

l1 
mm

b

h4h1

l1

Square shank

SBN12-26K-E 26,000 19 19 90

SBN12-26KS-E 26,000 19 19 90

SBN16-32-K-E 32,000 25 25 110

SBN16-32KS-E 32,000 25 25 110

SBN20-32K-E 32,000 32 32 120

SBN20-32KS-E 32,000 32 32 120

SBN2020-26-K 26 20 20 90

SBN2520-32-K 32 25 20 110

SBN3229-32-K 32 32 29 120

SBN3229-46-K 46 32 29 150

SBN4037-46-K 46 40 37 150

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
h [mm]

 
0,75–32

 
40

Spannschraube 
Anzugsdrehmoment

M06X025 ISO4762 12.9 (SW 5) 
5 Nm M08X035 ISO4762 12.9 (SW 6)

  

 

Walter Cut

Spannblock

SBN 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/SBN12-26K-E
http://product/SBN12-26KS-E
http://product/SBN16-32-K-E
http://product/SBN16-32KS-E
http://product/SBN20-32K-E
http://product/SBN20-32KS-E
http://product/SBN2020-26-K
http://product/SBN2520-32-K
http://product/SBN3229-32-K
http://product/SBN3229-46-K
http://product/SBN4037-46-K


MX

A 483

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm d1

f1 
mm

l4 
mm Type

Folltrefer
Logo

d1

T m
ax

f1
f

s

l4

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

G3011-C3R-MX22-2-P 0,5–3,25 6 C3 20 45 MX-22-2E ..

G3011-C4R-MX22-2-P 6 C4 20 60

G3011-C5R-MX22-2-P 6 C5 25 60

G3011-C6R-MX22-2-P 6 C6 32 65

G3011-C4R-MX22-4-P 4–5,65 6 C4 20 60 MX-22-4E ..

G3011-C5R-MX22-4-P 6 C5 25 60

G3011-C6R-MX22-4-P 6 C6 32 65

G3011-C3L-MX22-2-P 0,5–3,25 6 C3 20 45 MX-22-2E ..

G3011-C4L-MX22-2-P 6 C4 20 60

G3011-C5L-MX22-2-P 6 C5 25 60

G3011-C6L-MX22-2-P 6 C6 32 65

G3011-C4L-MX22-4-P 4–5,65 6 C4 20 60 MX-22-4E ..

G3011-C5L-MX22-4-P 6 C5 25 60

G3011-C6L-MX22-4-P 6 C6 32 65

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Maximale Stechtiefe Tmax − siehe Schneideinsätze 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25–4–5.65

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2571 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25–4–5.65

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Walter CaptoTM

 − Schraubenklemmung

Stechhalter – Radialstechen

G3011-C...-P  

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/G3011-C3R-MX22-2-P
http://product/G3011-C4R-MX22-2-P
http://product/G3011-C5R-MX22-2-P
http://product/G3011-C6R-MX22-2-P
http://product/G3011-C4R-MX22-4-P
http://product/G3011-C5R-MX22-4-P
http://product/G3011-C6R-MX22-4-P
http://product/G3011-C3L-MX22-2-P
http://product/G3011-C4L-MX22-2-P
http://product/G3011-C5L-MX22-2-P
http://product/G3011-C6L-MX22-2-P
http://product/G3011-C4L-MX22-4-P
http://product/G3011-C5L-MX22-4-P
http://product/G3011-C6L-MX22-4-P


DX

A 484

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

D2 
mm d1

f1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

d1

s1

f

s
f1

l4

D2
Tmax

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

G4011-C3R-2T17DX18-P 2 17 52 C3 20 55 1,6 DX18-2E2 ..

G4011-C4R-2T17DX18-P 17 52 C4 20 60 1,6

G4011-C3L-2T17DX18-P 2 17 52 C3 20 55 1,6 DX18-2E2 ..

G4011-C4L-2T17DX18-P 17 52 C4 20 60 1,6

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Wenn kein D2 oder Dmax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug. 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
2

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
2

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Walter CaptoTM

 − Schraubenklemmung

Stechhalter – Radialstechen

G4011-C...-P  

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/G4011-C3R-2T17DX18-P
http://product/G4011-C4R-2T17DX18-P
http://product/G4011-C3L-2T17DX18-P
http://product/G4011-C4L-2T17DX18-P


GX..F..GX..E..

A 485

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

D2 
mm d1

f1 
mm

l4 
mm

s1 
mm Type

d1

s1

f

s
f1

l4

D2
Tmax

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

G1011-C3R-3T21GX24-P 3 21 65 C3 20,5 60 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011-C4R-3T21GX24-P 21 65 C4 25,5 65 2,4

G1011-C5R-3T21GX24-P 21 65 C5 30,5 70 2,4

G1011-C4R-4T21GX24-P 4 21 65 C4 25 65 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011-C5R-4T21GX24-P 21 C5 30 70 3,4

G1011-C6R-4T21GX24-P 21 C6 36 76 3,4

G1011-C4R-5T21GX24-P 5 21 C4 24,5 65 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011-C5R-5T21GX24-P 21 C5 30 70 4,2

G1011-C6R-5T21GX24-P 21 C6 36 76 4,2

G1011-C3L-3T21GX24-P 3 21 65 C3 20,5 60 2,4 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1011-C4L-3T21GX24-P 21 65 C4 25,5 65 2,4

G1011-C5L-3T21GX24-P 21 65 C5 30,5 70 2,4

G1011-C4L-4T21GX24-P 4 21 65 C4 25 65 3,4 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1011-C5L-4T21GX24-P 21 C5 30 70 3,4

G1011-C6L-4T21GX24-P 21 C6 36 76 3,4

G1011-C4L-5T21GX24-P 5 21 C4 24,5 65 4,2 GX24-3E5 .. 
GX24-3F5 ..

G1011-C5L-5T21GX24-P 21 C5 30 70 4,2

G1011-C6L-5T21GX24-P 21 C6 36 76 4,2

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
f = f1 + s/2 
Wenn kein D2 oder Dmax angegeben ist, gibt es keine Durchmesserbegrenzung am Werkzeug. 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
3–5

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2118 (T20IP) 
5 Nm

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
3–5

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)
 

 

Walter Cut

 − Walter CaptoTM

 − Schraubenklemmung

Stechhalter – Radialstechen

G1011-C...-P  

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/G1011-C3R-3T21GX24-P
http://product/G1011-C4R-3T21GX24-P
http://product/G1011-C5R-3T21GX24-P
http://product/G1011-C4R-4T21GX24-P
http://product/G1011-C5R-4T21GX24-P
http://product/G1011-C6R-4T21GX24-P
http://product/G1011-C4R-5T21GX24-P
http://product/G1011-C5R-5T21GX24-P
http://product/G1011-C6R-5T21GX24-P
http://product/G1011-C3L-3T21GX24-P
http://product/G1011-C4L-3T21GX24-P
http://product/G1011-C5L-3T21GX24-P
http://product/G1011-C4L-4T21GX24-P
http://product/G1011-C5L-4T21GX24-P
http://product/G1011-C6L-4T21GX24-P
http://product/G1011-C4L-5T21GX24-P
http://product/G1011-C5L-5T21GX24-P
http://product/G1011-C6L-5T21GX24-P


GX..F..GX..E..

A 486

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

s1

ws

h1

Tmax

l1

Dmax

MSS-E20L03-GX16-2 0,6 3 63 16 4,4 33 2 E20 GX16-2S ..

MSS-E25L03-GX16-2 3 79 20 5,9 38 2 E25

MSS-E32L03-GX16-2 3 100 25,5 5,9 45 2 E32

MSS-E16L02-GX09-1 2 2 52 12,5 3,8 24 1,3 E16 GX09-1S ..

MSS-E16L07-GX09-1 7 52 12,5 3,8 24 1,3 E16 GX09-1E1 ..

MSS-E20L12-GX16-1 12 63 16 4,4 33 1,3 E20 GX16-1E2 ..

MSS-E25L12-GX16-1 12 79 20 5,9 38 1,3 E25

MSS-E16L07-GX09-2 3 7 52 12,5 3,8 24 2 E16 GX09-2E3 ..

MSS-E20L12-GX16-2 12 63 16 4,4 33 2 E20 GX16-2E3 ..

MSS-E20L21-GX24-2 21 63 16 4,4 42 2 E20 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E25L12-GX16-2 12 79 20 5,9 38 2 E25 GX16-2E3 ..

MSS-E25L21-GX24-2 21 79 20 5,9 47 2 E25 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E32L12-GX16-2 12 100 25,5 5,9 45 2 E32 GX16-2E3 ..

MSS-E20L12-GX16-3 4 12 63 16 4,4 33 3 E20 GX16-3E ..

MSS-E25L12-GX16-3 12 79 20 5,9 38 3 E25

MSS-E25L21-GX24-3 21 79 20 5,9 47 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E32L12-GX16-3 12 100 25,5 5,9 45 3 E32 GX16-3E ..

MSS-E32L21-GX24-3 21 100 25,5 5,9 54 3 E32 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25L12-GX16-4 6 12 79 20 5,9 38 4,2 E25 GX16-4E6 ..

MSS-E25L21-GX24-4 21 79 20 5,9 47 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E32L21-GX24-4 21 100 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E25L21-GX24-5 8 21 79 20 5,9 47 5,9 E25 GX24-5R ..

h1

Tmax

l1

s w

s1

Dmax

MSS-E20R03-GX16-2 0,6 3 63 16 4,4 33 2 E20 GX16-2S ..

MSS-E25R03-GX16-2 3 79 20 5,9 38 2 E25

MSS-E32R03-GX16-2 3 100 25,5 5,9 45 2 E32

MSS-E16R02-GX09-1 2 2 52 12,5 3,8 24 1,3 E16 GX09-1S ..

MSS-E16R07-GX09-1 7 52 12,5 3,8 24 1,3 E16 GX09-1E1 ..

MSS-E20R12-GX16-1 12 63 16 4,4 33 1,3 E20 GX16-1E2 ..

MSS-E25R12-GX16-1 12 79 20 5,9 38 1,3 E25

MSS-E16R07-GX09-2 3 7 52 12,5 3,8 24 2 E16 GX09-2E3 ..

MSS-E20R12-GX16-2 12 63 16 4,4 33 2 E20 GX16-2E3 ..

MSS-E20R21-GX24-2 21 63 16 4,4 42 2 E20 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E25R12-GX16-2 12 79 20 5,9 38 2 E25 GX16-2E3 ..

MSS-E25R21-GX24-2 21 79 20 5,9 47 2 E25 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E32R12-GX16-2 12 100 25,5 5,9 45 2 E32 GX16-2E3 ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com

 

 − Schraubenklemmung

Stechmodul – Radialstechen

MSS...E...   

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/MSS-E20L03-GX16-2
http://product/MSS-E25L03-GX16-2
http://product/MSS-E32L03-GX16-2
http://product/MSS-E16L02-GX09-1
http://product/MSS-E16L07-GX09-1
http://product/MSS-E20L12-GX16-1
http://product/MSS-E25L12-GX16-1
http://product/MSS-E16L07-GX09-2
http://product/MSS-E20L12-GX16-2
http://product/MSS-E20L21-GX24-2
http://product/MSS-E25L12-GX16-2
http://product/MSS-E25L21-GX24-2
http://product/MSS-E32L12-GX16-2
http://product/MSS-E20L12-GX16-3
http://product/MSS-E25L12-GX16-3
http://product/MSS-E25L21-GX24-3
http://product/MSS-E32L12-GX16-3
http://product/MSS-E32L21-GX24-3
http://product/MSS-E25L12-GX16-4
http://product/MSS-E25L21-GX24-4
http://product/MSS-E32L21-GX24-4
http://product/MSS-E25L21-GX24-5
http://product/MSS-E20R03-GX16-2
http://product/MSS-E25R03-GX16-2
http://product/MSS-E32R03-GX16-2
http://product/MSS-E16R02-GX09-1
http://product/MSS-E16R07-GX09-1
http://product/MSS-E20R12-GX16-1
http://product/MSS-E25R12-GX16-1
http://product/MSS-E16R07-GX09-2
http://product/MSS-E20R12-GX16-2
http://product/MSS-E20R21-GX24-2
http://product/MSS-E25R12-GX16-2
http://product/MSS-E25R21-GX24-2
http://product/MSS-E32R12-GX16-2


A 487

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
Tmax 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

h1

Tmax

l1

s w

s1

Dmax

MSS-E20R12-GX16-3 4 12 63 16 4,4 33 3 E20 GX16-3E ..

MSS-E25R12-GX16-3 12 79 20 5,9 38 3 E25

MSS-E25R21-GX24-3 21 79 20 5,9 47 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E32R12-GX16-3 12 100 25,5 5,9 45 3 E32 GX16-3E ..

MSS-E32R21-GX24-3 21 100 25,5 5,9 54 3 E32 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25R12-GX16-4 6 12 79 20 5,9 38 4,2 E25 GX16-4E6 ..

MSS-E25R21-GX24-4 21 79 20 5,9 47 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E32R21-GX24-4 21 100 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E25R21-GX24-5 8 21 79 20 5,9 47 5,9 E25 GX24-5R ..

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com   

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/MSS-E20R12-GX16-3
http://product/MSS-E25R12-GX16-3
http://product/MSS-E25R21-GX24-3
http://product/MSS-E32R12-GX16-3
http://product/MSS-E32R21-GX24-3
http://product/MSS-E25R12-GX16-4
http://product/MSS-E25R21-GX24-4
http://product/MSS-E32R21-GX24-4
http://product/MSS-E25R21-GX24-5


GX..F..GX..E..

A 488

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmin 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

l1

h1

Tmax Dmax
Dmin

s1
ws

MSS-E25L21-GX24-3C100150 4 21 100 150 20 6,2 60 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25L21-GX24-3C150300 21 150 300 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25L21-GX24-3C5070 21 50 70 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25L21-GX24-3C70100 21 70 100 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25L25-GX24-4C100150 6 25 100 150 20 6,2 60 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25L25-GX24-4C150300 25 150 300 20 6,2 60 4,2 E25

MSS-E25L25-GX24-4C5070 25 50 70 20 6,2 60 4,2 E25

MSS-E25L25-GX24-4C70100 25 70 100 20 6,2 60 4,2 E25

l1

h1

Tmax

ws

Dmin
Dmax

s1

MSS-E20L14-GX24-2A100150 3 14 100 150 16 4,4 42 2 E20 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E20L14-GX24-2A5070 14 50 70 16 4,4 42 2 E20

MSS-E20L14-GX24-2A70100 14 70 100 16 4,4 42 2 E20

MSS-E25L15-GX24-2A100150 15 100 150 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25L15-GX24-2A5070 15 50 70 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25L15-GX24-2A70100 15 70 100 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25L15-GX24-3A100150 4 15 100 150 20 5,9 47 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25L15-GX24-3A150300 15 150 300 20 5,9 47 3 E25

MSS-E25L15-GX24-3A5070 15 50 70 20 5,9 47 3 E25

MSS-E25L15-GX24-3A70100 15 70 100 20 5,9 47 3 E25

MSS-E32L15-GX24-3A100150 15 100 150 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E32L15-GX24-3A150300 15 150 300 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E32L15-GX24-3A70100 15 70 100 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E25L15-GX24-4A100150 6 15 100 150 20 5,9 47 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25L15-GX24-4A150300 15 150 300 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E25L15-GX24-4A5070 15 50 70 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E25L15-GX24-4A70100 15 70 100 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E32L15-GX24-4A100150 15 100 150 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32L15-GX24-4A150300 15 150 300 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32L15-GX24-4A300900 15 300 900 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32L15-GX24-4A70100 15 70 100 25,5 5,9 54 4,2 E32

Dmax
Dmin

s1
l1

h1

ws

Tmax MSS-E25R21-GX24-3C100150 4 21 100 150 20 6,2 60 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25R21-GX24-3C150300 21 150 300 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25R21-GX24-3C5070 21 50 70 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25R21-GX24-3C70100 21 70 100 20 6,2 60 3 E25

MSS-E25R25-GX24-4C100150 6 25 100 150 20 6,2 60 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25R25-GX24-4C150300 25 150 300 20 6,2 60 4,2 E25

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Stechmodul – Axialstechen

MSS...E...C / MSS...E...A   

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/MSS-E25L21-GX24-3C100150
http://product/MSS-E25L21-GX24-3C150300
http://product/MSS-E25L21-GX24-3C5070
http://product/MSS-E25L21-GX24-3C70100
http://product/MSS-E25L25-GX24-4C100150
http://product/MSS-E25L25-GX24-4C150300
http://product/MSS-E25L25-GX24-4C5070
http://product/MSS-E25L25-GX24-4C70100
http://product/MSS-E20L14-GX24-2A100150
http://product/MSS-E20L14-GX24-2A5070
http://product/MSS-E20L14-GX24-2A70100
http://product/MSS-E25L15-GX24-2A100150
http://product/MSS-E25L15-GX24-2A5070
http://product/MSS-E25L15-GX24-2A70100
http://product/MSS-E25L15-GX24-3A100150
http://product/MSS-E25L15-GX24-3A150300
http://product/MSS-E25L15-GX24-3A5070
http://product/MSS-E25L15-GX24-3A70100
http://product/MSS-E32L15-GX24-3A100150
http://product/MSS-E32L15-GX24-3A150300
http://product/MSS-E32L15-GX24-3A70100
http://product/MSS-E25L15-GX24-4A100150
http://product/MSS-E25L15-GX24-4A150300
http://product/MSS-E25L15-GX24-4A5070
http://product/MSS-E25L15-GX24-4A70100
http://product/MSS-E32L15-GX24-4A100150
http://product/MSS-E32L15-GX24-4A150300
http://product/MSS-E32L15-GX24-4A300900
http://product/MSS-E32L15-GX24-4A70100
http://product/MSS-E25R21-GX24-3C100150
http://product/MSS-E25R21-GX24-3C150300
http://product/MSS-E25R21-GX24-3C5070
http://product/MSS-E25R21-GX24-3C70100
http://product/MSS-E25R25-GX24-4C100150
http://product/MSS-E25R25-GX24-4C150300


A 489

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
Tmax 
mm

Dmin 
mm

Dmax 
mm

h1 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

Dmax
Dmin

s1
l1

h1

ws

Tmax MSS-E25R25-GX24-4C5070 6 25 50 70 20 6,2 60 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25R25-GX24-4C70100 25 70 100 20 6,2 60 4,2 E25

h1

l1

Dmin
Tmax

s

s1

w

Dmax MSS-E20R14-GX24-2A100150 3 14 100 150 16 4,4 42 2 E20 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

MSS-E20R14-GX24-2A5070 14 50 70 16 4,4 42 2 E20

MSS-E20R14-GX24-2A70100 14 70 100 16 4,4 42 2 E20

MSS-E25R15-GX24-2A100150 15 100 150 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25R15-GX24-2A5070 15 50 70 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25R15-GX24-2A70100 15 70 100 20 5,9 47 2 E25

MSS-E25R15-GX24-3A100150 4 15 100 150 20 5,9 47 3 E25 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

MSS-E25R15-GX24-3A150300 15 150 300 20 5,9 47 3 E25

MSS-E25R15-GX24-3A5070 15 50 70 20 5,9 47 3 E25

MSS-E25R15-GX24-3A70100 15 70 100 20 5,9 47 3 E25

MSS-E32R15-GX24-3A100150 15 100 150 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E32R15-GX24-3A150300 15 150 300 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E32R15-GX24-3A70100 15 70 100 25,5 5,9 54 3 E32

MSS-E25R15-GX24-4A100150 6 15 100 150 20 5,9 47 4,2 E25 GX24-4E6 ..

MSS-E25R15-GX24-4A150300 15 150 300 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E25R15-GX24-4A5070 15 50 70 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E25R15-GX24-4A70100 15 70 100 20 5,9 47 4,2 E25

MSS-E32R15-GX24-4A100150 15 100 150 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32R15-GX24-4A150300 15 150 300 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32R15-GX24-4A300900 15 300 900 25,5 5,9 54 4,2 E32

MSS-E32R15-GX24-4A70100 15 70 100 25,5 5,9 54 4,2 E32

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten   

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/MSS-E25R25-GX24-4C5070
http://product/MSS-E25R25-GX24-4C70100
http://product/MSS-E20R14-GX24-2A100150
http://product/MSS-E20R14-GX24-2A5070
http://product/MSS-E20R14-GX24-2A70100
http://product/MSS-E25R15-GX24-2A100150
http://product/MSS-E25R15-GX24-2A5070
http://product/MSS-E25R15-GX24-2A70100
http://product/MSS-E25R15-GX24-3A100150
http://product/MSS-E25R15-GX24-3A150300
http://product/MSS-E25R15-GX24-3A5070
http://product/MSS-E25R15-GX24-3A70100
http://product/MSS-E32R15-GX24-3A100150
http://product/MSS-E32R15-GX24-3A150300
http://product/MSS-E32R15-GX24-3A70100
http://product/MSS-E25R15-GX24-4A100150
http://product/MSS-E25R15-GX24-4A150300
http://product/MSS-E25R15-GX24-4A5070
http://product/MSS-E25R15-GX24-4A70100
http://product/MSS-E32R15-GX24-4A100150
http://product/MSS-E32R15-GX24-4A150300
http://product/MSS-E32R15-GX24-4A300900
http://product/MSS-E32R15-GX24-4A70100


A 490

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

D2 
mm

W 
mm

l1 
mm

s1 
mm

Modul-
größe Type

ws

s1l1

h1

Tmax
Dmax

G2632-E20R-2T20SX 2 20 65 4,4 42 1,6 E20 SX-2E2

G2632-E25R-2T20SX 20 80 5,9 48 1,6 E25

G2632-E20R-3T20SX 3 20 65 4,4 42 2,4 E20 SX-3E3

G2632-E25R-3T25SX 25 90 5,9 53 2,4 E25

G2632-E25R-3T35SX 35 80 5,9 63 2,4 E25

G2632-E32R-3T45SX 45 90 5,9 80 2,4 E32

G2632-E20R-4T20SX 4 20 65 4,4 42 3,4 E20 SX-4E4

G2632-E25R-4T35SX 35 80 5,9 63 3,4 E25

G2632-E32R-4T45SX 45 90 5,9 80 3,4 E32

G2632-E25R-5T35SX 5 35 80 5,9 63 4,3 E25 SX-5E5

G2632-E32R-5T45SX 45 90 5,9 80 4,3 E32

G2632-E25R-6T35SX 6 35 80 5,9 63 5,3 E25 SX-6E6

G2632-E32R-6T45SX 45 90 5,9 80 5,3 E32

l1

h1

Dmax

ws

s1

Tmax G2632-E20L-2T20SX 2 20 65 4,4 42 1,6 E20 SX-2E2

G2632-E25L-2T20SX 20 80 5,9 48 1,6 E25

G2632-E20L-3T20SX 3 20 65 4,4 42 2,4 E20 SX-3E3

G2632-E25L-3T25SX 25 90 5,9 53 2,4 E25

G2632-E25L-3T35SX 35 80 5,9 63 2,4 E25

G2632-E32L-3T45SX 45 90 5,9 80 2,4 E32

G2632-E20L-4T20SX 4 20 65 4,4 42 3,4 E20 SX-4E4

G2632-E25L-4T35SX 35 80 5,9 63 3,4 E25

G2632-E32L-4T45SX 45 90 5,9 80 3,4 E32

G2632-E25L-5T35SX 5 35 80 5,9 63 4,3 E25 SX-5E5

G2632-E32L-5T45SX 45 90 5,9 80 4,3 E32

G2632-E25L-6T35SX 6 35 80 5,9 63 5,3 E25 SX-6E6

G2632-E32L-6T45SX 45 90 5,9 80 5,3 E32

l1

h1

Tmax

s1

ws

G2632-E32N-8T45SX 8 45 90 5,9 80 6,8 E32 SX-8E8

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com  

Zubehör
s [mm]

 
2–6

 
8

Montageschlüssel für Stechplatte FS1494 FS2274

 

 

Walter Cut

Stechmodul – Radialstechen

G2632-E...R/L...-SX  

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/G2632-E20R-2T20SX
http://product/G2632-E25R-2T20SX
http://product/G2632-E20R-3T20SX
http://product/G2632-E25R-3T25SX
http://product/G2632-E25R-3T35SX
http://product/G2632-E32R-3T45SX
http://product/G2632-E20R-4T20SX
http://product/G2632-E25R-4T35SX
http://product/G2632-E32R-4T45SX
http://product/G2632-E25R-5T35SX
http://product/G2632-E32R-5T45SX
http://product/G2632-E25R-6T35SX
http://product/G2632-E32R-6T45SX
http://product/G2632-E20L-2T20SX
http://product/G2632-E25L-2T20SX
http://product/G2632-E20L-3T20SX
http://product/G2632-E25L-3T25SX
http://product/G2632-E25L-3T35SX
http://product/G2632-E32L-3T45SX
http://product/G2632-E20L-4T20SX
http://product/G2632-E25L-4T35SX
http://product/G2632-E32L-4T45SX
http://product/G2632-E25L-5T35SX
http://product/G2632-E32L-5T45SX
http://product/G2632-E25L-6T35SX
http://product/G2632-E32L-6T45SX
http://product/G2632-E32N-8T45SX


A 491

A 2

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm Modulgröße

l1 
mm

d1

l 1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-MSS-E20L00 C3 20 E20 41,1

C4-MSS-E25L00 C4 26 E25 53

C5-MSS-E25L00 C5 31 E25 53

C6-MSS-E25L00 C6 37 E25 59

C6-MSS-E32L00 C6 37 E32 59

d1

l 1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-MSS-E20R00 C3 20 E20 41,1

C4-MSS-E25R00 C4 26 E25 53

C5-MSS-E25R00 C5 31 E25 53

C6-MSS-E25R00 C6 37 E25 59

C6-MSS-E32R00 C6 37 E32 59

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile d1 
Modulgröße

 
C3 
20

 
C4 
25

 
C5 
25

 
C6 
32

Kühlschmierdüse C3 FS1477 FS1477

Kühlschmierdüse C5 FS1476 FS1476

Schraube für Stechmodul 
Anzugsdrehmoment

FS1053 (T15) 
2 Nm

FS1054 (T20) 
3 Nm

FS1054 (T20) 
3 Nm

FS1055 (T25) 
3 Nm

Griffschlüssel FS1047 (T15) FS1048 (T20) FS1048 (T20) FS1049 (T25)
  

 

Walter Cut

 − Walter CaptoTM

 − Schraubenklemmung

Drehhalter – Modular

C...-MSS  

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/C3-MSS-E20L00
http://product/C4-MSS-E25L00
http://product/C5-MSS-E25L00
http://product/C6-MSS-E25L00
http://product/C6-MSS-E32L00
http://product/C3-MSS-E20R00
http://product/C4-MSS-E25R00
http://product/C5-MSS-E25R00
http://product/C6-MSS-E25R00
http://product/C6-MSS-E32R00


A 492

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

d1 
mm

f 
mm

l1 
mm Modulgröße

d1

l1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-MSS-E25L90 40 25,5 78 E25

C5-MSS-E25L90 50 30,5 84 E25

C6-MSS-E32L90 63 32,5 103,5 E32

d1

l1

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-MSS-E25R90 40 25,5 78 E25

C5-MSS-E25R90 50 30,5 84 E25

C6-MSS-E32R90 63 32,5 103,5 E32

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 

Einbauteile
Modulgröße

 
25

 
32

Kühlschmierdüse C4 FS1477

Kühlschmierdüse C6 FS1476

Schraube für Stechmodul 
Anzugsdrehmoment

FS1054 (T20) 
3 Nm

FS1055 (T25) 
3 Nm

Griffschlüssel FS1048 (T20) FS1049 (T25)
  

 

Walter Cut

 − Walter CaptoTM

 − Schraubenklemmung

Drehhalter – Modular

C...-MSS...90  

Stechhalter Walter CaptoTM

Stechen

http://product/C4-MSS-E25L90
http://product/C5-MSS-E25L90
http://product/C6-MSS-E32L90
http://product/C4-MSS-E25R90
http://product/C5-MSS-E25R90
http://product/C6-MSS-E32R90


MX

A 493

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

l4 
mm

l21 
mm

l1 
mm Type

l1
l21

G1/8"

d1

s
l4

Dmin

Tmax

f

Cylindrical shank with flat

G3221-32SR-MX22-2-P 0,5–3,25 4 80 32 30 72 248,3 250 MX-22-2E ..

G3221-32SL-MX22-2-P 0,5–3,25 4 80 32 30 72 248,3 250 MX-22-2E ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
s [mm]

 
0.5–3.25

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2571 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift M03X003 ISO 4026 (SW 1,5)

O-Ring O-RING 27X2

Fähnchenschlüssel FS2572 (T10IP)
 

Zubehör
s [mm]

 
0.5–3.25

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

Wechselklinge FS2015 (T20IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Bohrstange – Innenstechen

G3221...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G3221-32SR-MX22-2-P
http://product/G3221-32SL-MX22-2-P


DX

A 494

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Tmax 
inch

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

l4 
inch

l21 
inch

s1 
inch Type

l1

f

Dmin
Tmax

d1

l21
l4

s1s

Cylindrical shank

G4221.16RR-2T08-DX18-P 0,079 0,315 1,000 1,000 0,839 1,821 7,843 0,063 DX18-2E2 ..

G4221.16RR-3T08-DX18-P 0,118 0,315 1,000 1,000 0,839 1,821 7,825 0,098 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4221.20SR-3T10-DX18-P 0,394 1,250 1,250 1,043 2,333 9,793 0,098

G4221.20SR-4T10-DX18-P 0,157 0,394 1,250 1,250 1,043 2,335 9,776 0,134 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Dmin [inch]

 
1

 
1,25

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

FS2089 (T25IP) 
6 Nm

Gewindestift M03X003 ISO 4026 (SW 1,5) M03X003 ISO 4026 (SW 1,5)

O-Ring O-RING 20X2 O-RING 27X2

Schraubendreher FS1486 (T20IP) FS1487 (T25IP)
 

Zubehör
Dmin [inch]

 
1

 
1,25

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004 FS2004

Wechselklinge FS2015 (T20IP) FS2016 (T25IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Bohrstange – Innenstechen

G4221...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4221.16RR-2T08-DX18-P
http://product/G4221.16RR-3T08-DX18-P
http://product/G4221.20SR-3T10-DX18-P
http://product/G4221.20SR-4T10-DX18-P


DX

A 495

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

l4 
mm

l21 
mm

s1 
mm Type

l1

f

Dmin
Tmax

d1

l21
l4

s1s

Cylindrical shank

G4221-25RR-2T08-DX18-P 2 8 25 25 21,1 46,2 199,2 1,6 DX18-2E2 ..

G4221-25RR-3T08-DX18-P 3 8 25 25 21,1 46,3 198,8 2,5 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4221-32SR-3T10-DX18-P 10 32 32 26,6 59,3 248,8 2,5

G4221-32SR-4T10-DX18-P 4 10 32 32 26,6 59,3 248,3 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4221-25RL-2T08-DX18-P 2 8 25 25 21,1 46,2 199,2 1,6 DX18-2E2 ..

G4221-25RL-3T08-DX18-P 3 8 25 25 21,1 46,3 198,8 2,5 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4221-32SL-3T10-DX18-P 10 32 32 26,6 59,3 248,8 2,5

G4221-32SL-4T10-DX18-P 4 10 32 32 26,6 59,3 248,3 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 80 bar (1160 psi) 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Dmin [mm]

 
25

 
32

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1495 (T20IP) 
5 Nm

FS2089 (T25IP) 
6 Nm

Gewindestift M03X003 ISO 4026 (SW 1,5) M03X003 ISO 4026 (SW 1,5)

O-Ring O-RING 20X2 O-RING 27X2

Schraubendreher FS1486 (T20IP) FS1487 (T25IP)
 

Zubehör
Dmin [mm]

 
25

 
32

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003 FS2003

Wechselklinge FS2015 (T20IP) FS2016 (T25IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Bohrstange – Innenstechen

G4221...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G4221-25RR-2T08-DX18-P
http://product/G4221-25RR-3T08-DX18-P
http://product/G4221-32SR-3T10-DX18-P
http://product/G4221-32SR-4T10-DX18-P
http://product/G4221-25RL-2T08-DX18-P
http://product/G4221-25RL-3T08-DX18-P
http://product/G4221-32SL-3T10-DX18-P
http://product/G4221-32SL-4T10-DX18-P


GX..F..GX..E..

A 496

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Dmin 
mm

l1 
mm Type

l1

f

Dmin
Tmax

d1

l21
l4

s1s

Cylindrical shank

G1221-16QR-2T04-GX09-P 2–2,5 16 180,3 GX09-1E1 ..

G1221-20QR-2T06-GX09-P 20 180,3

G1221-20QR-3T06-GX09-P 2,5–3 20 180,45 GX09-2E3 ..

G1221-40TR-3T12-GX24-P 3 40 300,45 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1221-40TR-4T12-GX24-P 4 40 300,45 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1221-40TR-5T12-GX24-P 5–6 40 300,6

G1221-16QL-2T04-GX09-P 2–2,5 16 180,3 GX09-1E1 ..

G1221-20QL-2T06-GX09-P 20 180,3

G1221-20QL-3T06-GX09-P 2,5–3 20 180,45 GX09-2E3 ..

G1221-40TL-3T12-GX24-P 3 40 300,45 GX24-2E3 .. 
GX24-2F3 ..

G1221-40TL-4T12-GX24-P 4 40 300,45 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1221-40TL-5T12-GX24-P 5–6 40 300,6

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile s [mm] 
Dmin [mm]

 
2.5–3 

20–2–2.5 
20

 
2–2.5 

16

 
3 

40–5–6 
40

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

FS1453 (T15IP) 
3,5 Nm

FS2089 (T25IP) 
6 Nm

Gewindestift M03X003 ISO 4026 (SW 1,5) M02X002 ISO 4026 (SW 0,9) M02X002 ISO 4026 (SW 0,9)

O-Ring O-RING 15X2 O-RING 11X2 O-RING 34X2

Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP) FS1487 (T25IP)
 

Zubehör s [mm] 
Dmin [mm]

2.5–3 
20–2–2.5 

20

3 
40–5–6 

40

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003 FS2003

Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2016 (T25IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Bohrstange – Innenstechen

G1221...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1221-16QR-2T04-GX09-P
http://product/G1221-20QR-2T06-GX09-P
http://product/G1221-20QR-3T06-GX09-P
http://product/G1221-40TR-3T12-GX24-P
http://product/G1221-40TR-4T12-GX24-P
http://product/G1221-40TR-5T12-GX24-P
http://product/G1221-16QL-2T04-GX09-P
http://product/G1221-20QL-2T06-GX09-P
http://product/G1221-20QL-3T06-GX09-P
http://product/G1221-40TL-3T12-GX24-P
http://product/G1221-40TL-4T12-GX24-P
http://product/G1221-40TL-5T12-GX24-P


GX..F..GX..E..

A 497

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
inch

Dmin 
inch

l1 
inch Type

l1

f

Dmin
Tmax

d1

l21
l4

s1s

Cylindrical shank

G1221.10QR-2T04-GX09-P 0,079–0,098 0,625 7,098 GX09-1E1 ..

G1221.12QR-2T06-GX09-P 0,750 7,098

G1221.12QR-3T06-GX09-P 0,118 0,750 7,104 GX09-2E3 ..

G1221.24TR-4T12-GX24-P 0,157 1,500 11,829 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1221.24TR-5T12-GX24-P 0,197–0,236 1,500 11,835

G1221.10QL-2T04-GX09-P 0,079–0,098 0,625 7,098 GX09-1E1 ..

G1221.12QL-2T06-GX09-P 0,750 7,098

G1221.12QL-3T06-GX09-P 0,118 0,750 7,104 GX09-2E3 ..

G1221.24TL-4T12-GX24-P 0,157 1,500 11,829 GX24-3E4 .. 
GX24-3F4 ..

G1221.24TL-5T12-GX24-P 0,197–0,236 1,500 11,835

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Anschluss-Set für Kühlmittelzufuhr mit G1/8“-Gewinde − siehe Einbauteile und Zubehör 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile s [inch] 
Dmin [inch]

 
0.079–0.098 

0.625

0.079–0.098 
0.750–0.118 

0.750

0.157 
1.500–0.197–0.236 

1.500

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS1453 (T15IP) 
3,5 Nm

FS2081 (T15IP) 
4 Nm

FS2089 (T25IP) 
6 Nm

Gewindestift M02X002 ISO 4026 (SW 0,9) M03X003 ISO 4026 (SW 1,5) M02X002 ISO 4026 (SW 0,9)

O-Ring O-RING 11X2 O-RING 15X2 O-RING 34X2

Schraubendreher FS1485 (T15IP) FS1485 (T15IP) FS1487 (T25IP)
 

Zubehör s [inch] 
Dmin [inch]

0.079–0.098 
0.625–0.118 

0.750

0.157 
1.500–0.197–0.236 

1.500

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2004 FS2004

Wechselklinge FS2014 (T15IP) FS2016 (T25IP)

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248 FS2248
 

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung
 − Präzisionskühlung

Bohrstange – Innenstechen

G1221...-P  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/G1221.10QR-2T04-GX09-P
http://product/G1221.12QR-2T06-GX09-P
http://product/G1221.12QR-3T06-GX09-P
http://product/G1221.24TR-4T12-GX24-P
http://product/G1221.24TR-5T12-GX24-P
http://product/G1221.10QL-2T04-GX09-P
http://product/G1221.12QL-2T06-GX09-P
http://product/G1221.12QL-3T06-GX09-P
http://product/G1221.24TL-4T12-GX24-P
http://product/G1221.24TL-5T12-GX24-P


GX..F..GX..E..

A 498

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Dmin 
mm

l1 
mm Type

s

d1

l1

f

Tmax

Dmin

l4
l21

s1

Cylindrical shank

I12L90-2.5D-GX09 2–2,75 16 151 GX09-1E1 ..

I12R90-2.5D-GX09 16 151

l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile s [mm] 
Dmin [mm]

 
2–2.75 

16

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2139 (T20IP) 
5 Nm

Griffschlüssel für Stechplatte FS1486 (T20IP)
  

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Bohrstange – Innenstechen

I12 

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/I12L90-2.5D-GX09
http://product/I12R90-2.5D-GX09


GX..F..GX..E..

A 499

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

l1 
mm

s1 
mm Modulgröße

sw

h1

Tmax

s1 l1

MSS-I16L04-GX09-1 2 4 19 1,3 E16

MSS-I20L05-GX09-1 5 23 1,3 E20

MSS-I25L06-GX09-1 6 30 1,3 E25

MSS-I16L02-GX09-1 2 19 1,3 E16

MSS-I20L02-GX09-1 2 23 1,3 E20

MSS-I25L02-GX09-1 2 30 1,3 E25

MSS-I16L04-GX09-2 3 4 19 2 E16

MSS-I20L05-GX09-2 5 23 2 E20

MSS-I25L06-GX09-2 6 30 2 E25

MSS-I32L09-GX16-1 2 9 38 1,3 E32

MSS-I40L10-GX16-1 10 47 1,3 E40

MSS-I32L09-GX16-2 3 9 38 2 E32

MSS-I40L10-GX16-2 10 47 2 E40

MSS-I32L03-GX16-2 0,6 3 38 2 E32

MSS-I40L03-GX16-2 3 47 2 E40

MSS-I32L09-GX16-3 4 9 38 3 E32

MSS-I40L10-GX16-3 10 47 3 E40

MSS-I32L09-GX16-4 6 9 38 4,2 E32

MSS-I40L10-GX16-4 10 47 4,2 E40

sw

h1

Tmax

s1 l1

MSS-I40N19-GX24-3 4 19 55 3 E40

MSS-I40N19-GX24-4 6 19 55 4,2 E40

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Stechmodul – Innenstechen

MSS...I...   

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-I16L04-GX09-1
http://product/MSS-I20L05-GX09-1
http://product/MSS-I25L06-GX09-1
http://product/MSS-I16L02-GX09-1
http://product/MSS-I20L02-GX09-1
http://product/MSS-I25L02-GX09-1
http://product/MSS-I16L04-GX09-2
http://product/MSS-I20L05-GX09-2
http://product/MSS-I25L06-GX09-2
http://product/MSS-I32L09-GX16-1
http://product/MSS-I40L10-GX16-1
http://product/MSS-I32L09-GX16-2
http://product/MSS-I40L10-GX16-2
http://product/MSS-I32L03-GX16-2
http://product/MSS-I40L03-GX16-2
http://product/MSS-I32L09-GX16-3
http://product/MSS-I40L10-GX16-3
http://product/MSS-I32L09-GX16-4
http://product/MSS-I40L10-GX16-4
http://product/MSS-I40N19-GX24-3
http://product/MSS-I40N19-GX24-4


A 500

A 2
Werkzeug

Bezeichnung
s 

mm
Tmax 
mm

l1 
mm

s1 
mm Modulgröße

sw

h1

Tmax

s1 l1

MSS-I16R04-GX09-1 2 4 19 1,3 E16

MSS-I20R05-GX09-1 5 23 1,3 E20

MSS-I25R06-GX09-1 6 30 1,3 E25

MSS-I16R02-GX09-1 2 19 1,3 E16

MSS-I20R02-GX09-1 2 23 1,3 E20

MSS-I25R02-GX09-1 2 30 1,3 E25

MSS-I16R04-GX09-2 3 4 19 2 E16

MSS-I20R05-GX09-2 5 23 2 E20

MSS-I25R06-GX09-2 6 30 2 E25

MSS-I32R09-GX16-1 2 9 38 1,3 E32

MSS-I40R10-GX16-1 10 47 1,3 E40

MSS-I32R09-GX16-2 3 9 38 2 E32

MSS-I40R10-GX16-2 10 47 2 E40

MSS-I32R03-GX16-2 0,6 3 38 2 E32

sw

h1

Tmax

s1 l1

MSS-I40R03-GX16-2 0,6 3 47 2 E40

MSS-I32R09-GX16-3 4 9 38 3 E32

MSS-I40R10-GX16-3 10 47 3 E40

MSS-I32R09-GX16-4 6 9 38 4,2 E32

MSS-I40R10-GX16-4 10 47 4,2 E40

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com   

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-I16R04-GX09-1
http://product/MSS-I20R05-GX09-1
http://product/MSS-I25R06-GX09-1
http://product/MSS-I16R02-GX09-1
http://product/MSS-I20R02-GX09-1
http://product/MSS-I25R02-GX09-1
http://product/MSS-I16R04-GX09-2
http://product/MSS-I20R05-GX09-2
http://product/MSS-I25R06-GX09-2
http://product/MSS-I32R09-GX16-1
http://product/MSS-I40R10-GX16-1
http://product/MSS-I32R09-GX16-2
http://product/MSS-I40R10-GX16-2
http://product/MSS-I32R03-GX16-2
http://product/MSS-I40R03-GX16-2
http://product/MSS-I32R09-GX16-3
http://product/MSS-I40R10-GX16-3
http://product/MSS-I32R09-GX16-4
http://product/MSS-I40R10-GX16-4


GX..F..GX..E..

A 501

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

d1 
mm

l1 
mm Modulgröße

d1

l1
l5l16

Cylindrical shank

MSS-I16L90-1,5D-N 20 81,7 E16

MSS-I20L90-1,5D-N 20 86,7 E20

MSS-I25L90-1,5D-N 25 101,7 E25

MSS-I32L90-1,5D-N 32 118,6 E32

MSS-I40L90-1,5D-N 40 141,6 E40

d1

l1
l4

Cylindrical shank

MSS-I16L90-2,5D-N 20 179,7 E16

MSS-I20L90-2,5D-N 20 199,7 E20

MSS-I25L90-2,5D-N 25 249,7 E25

MSS-I32L90-2,5D-N 32 299,6 E32

MSS-I40L90-2,5D-N 40 349,6 E40

d1

l1
l5l16

Cylindrical shank

MSS-I16R90-1,5D-N 20 81,7 E16

MSS-I20R90-1,5D-N 20 86,7 E20

MSS-I25R90-1,5D-N 25 101,7 E25

MSS-I32R90-1,5D-N 32 118,6 E32

MSS-I40R90-1,5D-N 40 141,6 E40

d1

l1
l4

Cylindrical shank

MSS-I16R90-2,5D-N 20 179,7 E16

MSS-I20R90-2,5D-N 20 199,7 E20

MSS-I25R90-2,5D-N 25 249,7 E25

MSS-I32R90-2,5D-N 32 299,6 E32

MSS-I40R90-2,5D-N 40 349,6 E40

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Modulgröße

 
16

 
20

 
25

 
32

 
40

Schraube für Stechmodul 
Anzugsdrehmoment

FS1051 (T8) 
2 Nm

FS1056 (T10) 
2 Nm

FS1052 (T15) 
2 Nm

FS1057 (T20) 
3 Nm

FS1054 (T20) 
3 Nm

Griffschlüssel FS257 (T8) FS1050 (T10) FS1047 (T15) FS1048 (T20) FS1048 (T20)
  

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Bohrstange – Modular

MSS...I...90-1.5 / MSS...I...90-2.5  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-I16L90-1,5D-N
http://product/MSS-I20L90-1,5D-N
http://product/MSS-I25L90-1,5D-N
http://product/MSS-I32L90-1,5D-N
http://product/MSS-I40L90-1,5D-N
http://product/MSS-I16L90-2,5D-N
http://product/MSS-I20L90-2,5D-N
http://product/MSS-I25L90-2,5D-N
http://product/MSS-I32L90-2,5D-N
http://product/MSS-I40L90-2,5D-N
http://product/MSS-I16R90-1,5D-N
http://product/MSS-I20R90-1,5D-N
http://product/MSS-I25R90-1,5D-N
http://product/MSS-I32R90-1,5D-N
http://product/MSS-I40R90-1,5D-N
http://product/MSS-I16R90-2,5D-N
http://product/MSS-I20R90-2,5D-N
http://product/MSS-I25R90-2,5D-N
http://product/MSS-I32R90-2,5D-N
http://product/MSS-I40R90-2,5D-N


GX..F..GX..E..

A 502

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

d1 
inch

l1 
inch Modulgröße

d1

l1
l5l16

Cylindrical shank

MSS-I16L90-1,5D-E 0,750 3,217 E16

MSS-I20L90-1,5D-E 0,750 3,413 E20

MSS-I25L90-1,5D-E 0,750 4,004 E25

MSS-I32L90-1,5D-E 1,500 4,669 E32

MSS-I40L90-1,5D-E 2,000 5,575 E40

d1

l1
l4

Cylindrical shank

MSS-I16L90-2,5D-E 0,750 7,075 E16

MSS-I20L90-2,5D-E 0,750 7,862 E20

MSS-I25L90-2,5D-E 1,000 9,831 E25

MSS-I32L90-2,5D-E 1,500 11,795 E32

MSS-I40L90-2,5D-E 2,000 13,764 E40

d1

l1
l5l16

Cylindrical shank

MSS-I16R90-1,5D-E 0,750 3,217 E16

MSS-I20R90-1,5D-E 0,750 3,413 E20

MSS-I25R90-1,5D-E 1,000 4,004 E25

MSS-I32R90-1,5D-E 1,500 4,669 E32

MSS-I40R90-1,5D-E 2,000 5,575 E40

d1

l1
l4

Cylindrical shank

MSS-I16R90-2,5D-E 0,750 7,075 E16

MSS-I20R90-2,5D-E 0,750 7,862 E20

MSS-I25R90-2,5D-E 1,000 9,831 E25

MSS-I32R90-2,5D-E 1,500 11,795 E32

MSS-I40R90-2,5D-E 2,000 13,764 E40

Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Modulgröße

 
0,63

 
0,79

 
0,98

 
1,26

 
1,57

Schraube für Stechmodul 
Anzugsdrehmoment

FS1051 (T8) 
2 Nm

FS1056 (T10) 
2 Nm

FS1052 (T15) 
2 Nm

FS1057 (T20) 
3 Nm

FS1054 (T20) 
3 Nm

Griffschlüssel FS257 (T8) FS1050 (T10) FS1047 (T15) FS1048 (T20) FS1048 (T20)
  

 

Walter Cut

 − Schraubenklemmung

Bohrstange – Modular

MSS...I...90-1.5 / MSS...I...90-2.5  

Schaftwerkzeuge / Stechklingen / Bohrstangen

Stechen

http://product/MSS-I16L90-1,5D-E
http://product/MSS-I20L90-1,5D-E
http://product/MSS-I25L90-1,5D-E
http://product/MSS-I32L90-1,5D-E
http://product/MSS-I40L90-1,5D-E
http://product/MSS-I16L90-2,5D-E
http://product/MSS-I20L90-2,5D-E
http://product/MSS-I25L90-2,5D-E
http://product/MSS-I32L90-2,5D-E
http://product/MSS-I40L90-2,5D-E
http://product/MSS-I16R90-1,5D-E
http://product/MSS-I20R90-1,5D-E
http://product/MSS-I25R90-1,5D-E
http://product/MSS-I32R90-1,5D-E
http://product/MSS-I40R90-1,5D-E
http://product/MSS-I16R90-2,5D-E
http://product/MSS-I20R90-2,5D-E
http://product/MSS-I25R90-2,5D-E
http://product/MSS-I32R90-2,5D-E
http://product/MSS-I40R90-2,5D-E


DX

A 503

A 2

Werkzeug
Bezeichnung

s 
mm

Tmax 
mm

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

l4 
mm

l21 
mm

s1 
mm Type

l21

f

d1

s

Tmax

s1

Dmin

l1l4

QuadFit

G4221-Q32R-3T12DX18-P 3 12 50 32 29,7 22,4 30,5 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4221-Q40R-3T12DX18-P 12 55 40 33,7 22,4 30,5 2,4

G4221-Q50R-3T12DX18-P 12 80 50 38,7 22,3 30,5 2,4

G4221-Q32R-4T12DX18-P 4 12 50 32 29,7 22,4 30 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4221-Q40R-4T12DX18-P 12 55 40 33,7 22,4 30 3,4

G4221-Q50R-4T21DX18-P 21 80 50 47,7 22,3 30 3,4

G4221-Q32L-3T12DX18-P 3 12 50 32 29,7 22,4 30,5 2,4 DX18-3E3 .. 
DX18-3F3 ..

G4221-Q40L-3T12DX18-P 12 55 40 33,7 22,4 30,5 2,4

G4221-Q50L-3T12DX18-P 12 80 50 38,7 22,3 30,5 2,4

G4221-Q32L-4T12DX18-P 4 12 50 32 29,7 22,4 30 3,4 DX18-4E4 .. 
DX18-4F4 ..

G4221-Q40L-4T12DX18-P 12 55 40 33,7 22,4 30 3,4

G4221-Q50L-4T21DX18-P 21 80 50 47,7 22,3 30 3,4

Maßskizze zeigt rechte Ausführung. 
 
l1 = l21 + s/2 
Weitere Produktinformationen siehe Walter Online-Katalog: www.walter-tools.com 
Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Dmin [mm]

 
50–80

Spannschraube für Stechplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2614 (T20IP) 
5 Nm

Gewindestift M03X006 ISO 4026

Fähnchenschlüssel FS1464 (T20IP)
 

Zubehör
Dmin [mm]

 
50–80

Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248

Wechselklinge FS2015 (T20IP)

Drehmoment-Schraubendreher, 
analog FS2003

 

 

Walter Cut

 − QuadFit
 − Für Accure·tec Bohrstangen

Wechselkopf – Innenstechen

G4221-Q...-P  

Wechselkopf QuadFit

Stechen

http://product/G4221-Q32R-3T12DX18-P
http://product/G4221-Q40R-3T12DX18-P
http://product/G4221-Q50R-3T12DX18-P
http://product/G4221-Q32R-4T12DX18-P
http://product/G4221-Q40R-4T12DX18-P
http://product/G4221-Q50R-4T21DX18-P
http://product/G4221-Q32L-3T12DX18-P
http://product/G4221-Q40L-3T12DX18-P
http://product/G4221-Q50L-3T12DX18-P
http://product/G4221-Q32L-4T12DX18-P
http://product/G4221-Q40L-4T12DX18-P
http://product/G4221-Q50L-4T21DX18-P


Per Mausklick zum richtigen Werkzeug.  
Mit nur vier Klicks bringt Sie Walter GPS von der Zieldefinition zur wirtschaftlichsten Werkzeug- und Bearbeitungslösung. 
Dabei ist Walter GPS überraschend umfangreich. Ob Bohren, Gewinden, Drehen oder Fräsen: Sämtliche Informationen zu 
allen Werkzeugen von Walter, Walter Titex und Walter Prototyp stehen blitzschnell für Sie bereit. Holen Sie sich verbindliche 
Einsatzdaten wie exakte Schnittdaten oder präzise Wirtschaftlichkeitsberechnungen auf Ihr Display.  

Walter GPS gibt es jetzt auch für Smartphones und Tablet-PCs. Damit haben Sie immer Zugang zu allen notwendigen Werkzeu-
ginformationen, ganz gleich, wo Sie sind, auch ohne PC: in der Werkstatt, an der Maschine oder unterwegs.

Werkzeug-Navigation  
der neuesten Generation.

Walter GPS

walter-tools.com



A 505

A – Drehen

A3: Gewindedrehen Seite

Wendeschneidplatten Programmübersicht

Wendeschneidplatten 506

Bestellseiten

Wendeschneidplatten 507

Walter NTS Gewindewerkzeuge Programmübersicht

Walter NTS Gewindewerkzeuge 515

Bestellseiten

Walter NTS Gewindewerkzeuge 517



A 506

A 3

Bearbeitung Innenbearbeitung

Wendeschneidplatten

Gewindetyp Teilprofil 55° Teilprofil 60°
Vollprofil, American 

UN 60°
Vollprofil, ISO-
metrisch 60°

Vollprofil, Whitworth

P Stahl C C C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C 

N NE-Metalle C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe

H Harte Werkstoffe

O Andere C C C C C 

Steigung P [mm] 0,5–1,5 0,5–5,0 0,5–5,0

Steigung Gang/Zoll [G/Zoll] 16,0–48,0 5,0–48,0 8,0–64,0 5,08–50,8 8,0–48,0

Seite im Katalog A 507 A 507 A 509 A 510 A 514

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ NTS NTS NTS NTS NTS

Wendeschneidplatten

Bearbeitung Außenbearbeitung

Wendeschneidplatten

Gewindetyp Teilprofil 60°
Vollprofil, American 

NPT
Vollprofil, American 

UN 60°
Vollprofil, ISO-
metrisch 60°

Vollprofil, Whitworth

P Stahl C C C C C C C C C C 

M Nichtrostender Stahl C C C C C C C C C C 

K Gusseisen C C C C C 

N NE-Metalle C C C C C 

S Schwer zerspanbare Werkstoffe

H Harte Werkstoffe

O Andere C C C C C 

Steigung P [mm] 0,5–5,0 0,5–5,0

Steigung Gang/Zoll [G/Zoll] 5,0–48,0 8,0–27,0 8,0–32,0 5,08–50,8 8,0–28,0

Seite im Katalog A 507 A 513 A 508 A 513

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ NTS NTS NTS NTS NTS

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS
https://www.walter-tools.com/woc/NTS


A 507

A 3

l

d

y
r

x 60˚

Wendeschneidplatten

P M

HC HC

Bezeichnung
Steigung P 

mm

Steigung (G/
Zoll) 
in

l 
mm

d 
mm

r 
mm

X 
mm

Y 
mm W

M
P3

2

W
XM

20

W
XP

20

W
M

P3
2

W
XM

20

NTS-EL-16 AG60 0,5–3 48–8 16 9,525 0,08 1,2 1,7 a a b

NTS-EL-16 G60 1,75–3 14–8 16 9,525 0,27 1,2 1,7 a b

NTS-EL-22 N60 3,5–5 7–5 22 12,7 0,53 1,7 2,5 a b

NTS-ER-16 AG60 0,5–3 48–8 16 9,525 0,08 1,2 1,7 a a b

NTS-ER-16 G60 1,75–3 14–8 16 9,525 0,27 1,2 1,7 a b

NTS-ER-22 N60 3,5–5 7–5 22 12,7 0,53 1,7 2,5 a b

NTS-IL-11 A55 0,5–1,5 48–16 11 6,35 0,05 0,8 0,9 b b

NTS-IR-11 A55 0,5–1,5 48–16 11 6,35 0,05 0,8 0,9 b b

NTS-IL-11 A60 0,5–1,5 48–16 11 6,35 0,05 0,8 0,9 b b

NTS-IL-16 AG60 0,5–3 48–8 16 9,525 0,05 1,2 1,7 a b

NTS-IL-16 G60 1,75–3 14–8 16 9,525 0,16 1,2 1,7 a b

NTS-IL-22 N60 3,5–5 7–5 22 12,7 0,53 1,7 2,5 a b

NTS-IR-11 A60 0,5–1,5 48–16 11 6,35 0,05 0,8 0,9 b b

NTS-IR-16 AG60 0,5–3 48–8 16 9,525 0,05 1,2 1,7 a a b

NTS-IR-16 G60 1,75–3 14–8 16 9,525 0,16 1,2 1,7 a a b

NTS-IR-22 N60 3,5–5 7–5 22 12,7 0,53 1,7 2,5 a a b

Bestellbeispiel für die Sorte WXM20: NTS-EL-16 AG60 WXM20 HC = beschichtetes Hartmetall 

Außengewindedrehplatten – Teilprofil 60°

NTS  

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

http://product/NTS-EL-16 AG60 WXM20
http://product/NTS-EL-16 AG60 WXP20
http://product/NTS-EL-16 AG60 WXM20
http://product/NTS-EL-16 G60 WXP20
http://product/NTS-EL-16 G60 WXM20
http://product/NTS-EL-22 N60 WXP20
http://product/NTS-EL-22 N60 WXM20
http://product/NTS-ER-16 AG60 WXM20
http://product/NTS-ER-16 AG60 WXP20
http://product/NTS-ER-16 AG60 WXM20
http://product/NTS-ER-16 G60 WXP20
http://product/NTS-ER-16 G60 WXM20
http://product/NTS-ER-22 N60 WXP20
http://product/NTS-ER-22 N60 WXM20
http://product/NTS-IL-11 A55 WMP32
http://product/NTS-IL-11 A55 WMP32
http://product/NTS-IR-11 A55 WMP32
http://product/NTS-IR-11 A55 WMP32
http://product/NTS-IL-11 A60 WMP32
http://product/NTS-IL-11 A60 WMP32
http://product/NTS-IL-16 AG60 WXM20
http://product/NTS-IL-16 AG60 WXM20
http://product/NTS-IL-16 G60 WXM20
http://product/NTS-IL-16 G60 WXM20
http://product/NTS-IL-22 N60 WXM20
http://product/NTS-IL-22 N60 WXM20
http://product/NTS-IR-11 A60 WMP32
http://product/NTS-IR-11 A60 WMP32
http://product/NTS-IR-16 AG60 WXM20
http://product/NTS-IR-16 AG60 WXP20
http://product/NTS-IR-16 AG60 WXM20
http://product/NTS-IR-16 G60 WXM20
http://product/NTS-IR-16 G60 WXP20
http://product/NTS-IR-16 G60 WXM20
http://product/NTS-IR-22 N60 WXM20
http://product/NTS-IR-22 N60 WXP20
http://product/NTS-IR-22 N60 WXM20
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NTS-ER-16 008UN 8 16 9,525 1,95 1,2 1,6 a b

NTS-ER-16 009UN 9 16 9,525 1,73 1,2 1,7 a b

NTS-ER-16 010UN 10 16 9,525 1,56 1,1 1,5 a b

NTS-ER-16 011UN 11 16 9,525 1,42 1,1 1,5 a b

NTS-ER-16 012UN 12 16 9,525 1,3 1,1 1,4 a a b

NTS-ER-16 013UN 13 16 9,525 1,2 1 1,3 a b

NTS-ER-16 014UN 14 16 9,525 1,11 1 1,2 a b

NTS-ER-16 016UN 16 16 9,525 0,97 0,9 1,1 a a b

NTS-ER-16 018UN 18 16 9,525 0,87 0,8 1 a a b

NTS-ER-16 020UN 20 16 9,525 0,78 0,8 0,9 a b

NTS-ER-16 024UN 24 16 9,525 0,65 0,7 0,8 a b

NTS-ER-16 027UN 27 16 9,525 0,58 0,7 0,8 a b

NTS-ER-16 028UN 28 16 9,525 0,56 0,6 0,7 a b

NTS-ER-16 032UN 32 16 9,525 0,49 0,6 0,6 a b

Bestellbeispiel für die Sorte WXM20: NTS-ER-16 008UN WXM20 HC = beschichtetes Hartmetall 

Außengewindedrehplatten – Vollprofil, American UN 60°

NTS  

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

http://product/NTS-ER-16 008UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 008UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 009UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 009UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 010UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 010UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 011UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 011UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 012UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 012UN WXP20
http://product/NTS-ER-16 012UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 013UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 013UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 014UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 014UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 016UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 016UN WXP20
http://product/NTS-ER-16 016UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 018UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 018UN WXP20
http://product/NTS-ER-16 018UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 020UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 020UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 024UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 024UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 027UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 027UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 028UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 028UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 032UN WXM20
http://product/NTS-ER-16 032UN WXM20
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NTS-IR-11 11UN 11 11 6,35 1,33 0,8 1,1 b b

NTS-IR-11 12UN 12 11 6,35 1,22 0,8 1,1 b b

NTS-IR-11 14UN 14 11 6,35 1,05 0,9 1,1 b b

NTS-IR-11 16UN 16 11 6,35 0,92 0,9 1,1 b b

NTS-IR-11 18UN 18 11 6,35 0,81 0,8 1 b b

NTS-IR-11 20UN 20 11 6,35 0,73 0,8 0,9 b b

NTS-IR-11 24UN 24 11 6,35 0,61 0,7 0,8 b b

NTS-IR-11 27UN 27 11 6,35 0,54 0,7 0,8 b b

NTS-IR-11 28UN 28 11 6,35 0,52 0,6 0,7 b b

NTS-IR-11 32UN 32 11 6,35 0,46 0,6 0,6 b b

NTS-IR-11 36UN 36 11 6,35 0,41 0,6 0,6 b b

NTS-IR-11 40UN 40 11 6,35 0,37 0,6 0,6 b b

NTS-IR-11 56UN 56 11 6,35 0,26 0,7 0,4 b b

NTS-IR-11 64UN 64 11 6,35 0,23 0,8 0,4 b b

NTS-IR-16 008UN 8 16 9,525 1,83 1,1 1,5 a b

NTS-IR-16 009UN 9 16 9,525 1,63 1,2 1,7 a b

NTS-IR-16 010UN 10 16 9,525 1,47 1,1 1,5 a b

NTS-IR-16 011UN 11 16 9,525 1,33 1,1 1,5 a b

NTS-IR-16 012UN 12 16 9,525 1,22 1,1 1,4 a a b

NTS-IR-16 013UN 13 16 9,525 1,13 1 1,3 a b

NTS-IR-16 014UN 14 16 9,525 1,05 0,9 1,2 a b

NTS-IR-16 016UN 16 16 9,525 0,92 0,9 1,1 a b

NTS-IR-16 018UN 18 16 9,525 0,81 0,8 1 a b

NTS-IR-16 020UN 20 16 9,525 0,73 0,8 0,9 a b

Bestellbeispiel für die Sorte WMP32: NTS-IR-11 11UN WMP32 HC = beschichtetes Hartmetall 

Innengewindedrehplatten – Vollprofil, American UN 60°

NTS  

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

http://product/NTS-IR-11 11UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 11UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 12UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 12UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 14UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 14UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 16UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 16UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 18UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 18UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 20UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 20UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 24UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 24UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 27UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 27UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 28UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 28UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 32UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 32UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 36UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 36UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 40UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 40UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 56UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 56UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 64UN WMP32
http://product/NTS-IR-11 64UN WMP32
http://product/NTS-IR-16 008UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 008UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 009UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 009UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 010UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 010UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 011UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 011UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 012UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 012UN WXP20
http://product/NTS-IR-16 012UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 013UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 013UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 014UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 014UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 016UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 016UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 018UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 018UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 020UN WXM20
http://product/NTS-IR-16 020UN WXM20
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NTS-IL-11 0.75ISO 0,75 11 6,35 0,43 0,6 0,6 b b

NTS-IL-11 0.80ISO 0,8 11 6,35 0,46 0,6 0,6 b b

NTS-IL-11 1.00ISO 1 11 6,35 0,58 0,6 0,7 b b

NTS-IL-11 1.25ISO 1,25 11 6,35 0,72 0,8 0,9 b b

NTS-IL-11 1.50ISO 1,5 11 6,35 0,87 0,8 1 b b

NTS-IL-11 1.75ISO 1,75 11 6,35 1,01 0,9 1,1 b b

NTS-IL-11 2.00ISO 2 11 6,35 1,15 0,9 1,1 b b

NTS-IL-11 2.50ISO 2,5 11 6,35 1,44 0,8 1,1 b b

NTS-IL-16 0.50ISO 0,5 16 9,525 0,29 0,6 0,4 a b

NTS-IL-16 0.60ISO 0,6 16 9,525 0,35 0,6 0,6 a b

NTS-IL-16 0.70ISO 0,7 16 9,525 0,4 0,6 0,6 a b

NTS-IL-16 0.75ISO 0,75 16 9,525 0,43 0,6 0,6 a a b

NTS-IL-16 0.80ISO 0,8 16 9,525 0,46 0,6 0,6 a a b

NTS-IL-16 1.00ISO 1 16 9,525 0,58 0,6 0,7 a a b

NTS-IL-16 1.25ISO 1,25 16 9,525 0,72 0,8 0,9 a b

NTS-IL-16 1.50ISO 1,5 16 9,525 0,87 0,8 1 a a b

NTS-IL-16 1.75ISO 1,75 16 9,525 1,01 0,9 1,2 a a b

NTS-IL-16 2.00ISO 2 16 9,525 1,15 1 1,3 a a b

NTS-IL-16 2.50ISO 2,5 16 9,525 1,44 1,1 1,5 a a b

NTS-IL-16 3.00ISO 3 16 9,525 1,73 1,1 1,5 a a b

NTS-IL-22 3.50ISO 3,5 22 12,7 2,02 1,6 2,3 a b

NTS-IL-22 4.00ISO 4 22 12,7 2,31 1,6 2,3 a b

NTS-IL-22 4.50ISO 4,5 22 12,7 2,6 1,6 2,4 a b

NTS-IL-22 5.00ISO 5 22 12,7 2,89 1,6 2,3 a b

NTS-IR-11 0.75ISO 0,75 11 6,35 0,43 0,6 0,6 b b

NTS-IR-11 0.80ISO 0,8 11 6,35 0,46 0,6 0,6 b b

NTS-IR-11 1.00ISO 1 11 6,35 0,58 0,6 0,7 b b

NTS-IR-11 1.25ISO 1,25 11 6,35 0,72 0,8 0,9 b b

NTS-IR-11 1.50ISO 1,5 11 6,35 0,87 0,8 1 b b

NTS-IR-11 1.75ISO 1,75 11 6,35 1,01 0,9 1,1 b b

NTS-IR-11 2.00ISO 2 11 6,35 1,15 0,9 1,1 b b

NTS-IR-11 2.50ISO 2,5 11 6,35 1,44 0,8 1,1 b b

NTS-IR-16 0.50ISO 0,5 16 9,525 0,29 0,6 0,4 a a b

NTS-IR-16 0.60ISO 0,6 16 9,525 0,35 0,6 0,6 a b

NTS-IR-16 0.70ISO 0,7 16 9,525 0,4 0,6 0,6 a b

NTS-IR-16 0.75ISO 0,75 16 9,525 0,43 0,6 0,6 a a b

NTS-IR-16 0.80ISO 0,8 16 9,525 0,46 0,6 0,6 a a b

NTS-IR-16 1.00ISO 1 16 9,525 0,58 0,6 0,7 a a b

NTS-IR-16 1.25ISO 1,25 16 9,525 0,72 0,8 0,9 a a b

NTS-IR-16 1.50ISO 1,5 16 9,525 0,87 0,8 1 a a b

NTS-IR-16 1.75ISO 1,75 16 9,525 1,01 0,9 1,2 a a b

NTS-IR-16 2.00ISO 2 16 9,525 1,15 1 1,3 a a b

NTS-IR-16 2.50ISO 2,5 16 9,525 1,44 1,1 1,5 a a b

Bestellbeispiel für die Sorte WMP32: NTS-IL-11 0.75ISO WMP32 HC = beschichtetes Hartmetall

Innengewindedrehplatten – Vollprofil, ISO-metrisch 60°

NTS  

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

http://product/NTS-IL-11 0.75ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 0.75ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 0.80ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 0.80ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 1.00ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 1.00ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 1.25ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 1.25ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 1.50ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 1.50ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 1.75ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 1.75ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 2.00ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 2.00ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 2.50ISO WMP32
http://product/NTS-IL-11 2.50ISO WMP32
http://product/NTS-IL-16 0.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.60ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.60ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.70ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.70ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.75ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.75ISO WXP20
http://product/NTS-IL-16 0.75ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.80ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 0.80ISO WXP20
http://product/NTS-IL-16 0.80ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 1.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 1.00ISO WXP20
http://product/NTS-IL-16 1.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 1.25ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 1.25ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 1.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 1.50ISO WXP20
http://product/NTS-IL-16 1.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 1.75ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 1.75ISO WXP20
http://product/NTS-IL-16 1.75ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 2.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 2.00ISO WXP20
http://product/NTS-IL-16 2.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 2.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 2.50ISO WXP20
http://product/NTS-IL-16 2.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 3.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-16 3.00ISO WXP20
http://product/NTS-IL-16 3.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-22 3.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-22 3.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-22 4.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-22 4.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-22 4.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-22 4.50ISO WXM20
http://product/NTS-IL-22 5.00ISO WXM20
http://product/NTS-IL-22 5.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-11 0.75ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 0.75ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 0.80ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 0.80ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 1.00ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 1.00ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 1.25ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 1.25ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 1.50ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 1.50ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 1.75ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 1.75ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 2.00ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 2.00ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 2.50ISO WMP32
http://product/NTS-IR-11 2.50ISO WMP32
http://product/NTS-IR-16 0.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.50ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 0.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.60ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.60ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.70ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.70ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.75ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.75ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 0.75ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.80ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 0.80ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 0.80ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 1.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 1.00ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 1.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 1.25ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 1.25ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 1.25ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 1.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 1.50ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 1.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 1.75ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 1.75ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 1.75ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 2.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 2.00ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 2.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 2.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 2.50ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 2.50ISO WXM20
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NTS-IR-16 3.00ISO 3 16 9,525 1,73 1,1 1,5 a a b

NTS-IR-22 3.50ISO 3,5 22 12,7 2,02 1,6 2,3 a a b

NTS-IR-22 4.00ISO 4 22 12,7 2,31 1,6 2,3 a a b

NTS-IR-22 4.50ISO 4,5 22 12,7 2,6 1,6 2,4 a a b

NTS-IR-22 5.00ISO 5 22 12,7 2,89 1,6 2,4 a a b

Bestellbeispiel für die Sorte WMP32: NTS-IL-11 0.75ISO WMP32 HC = beschichtetes Hartmetall 

Innengewindedrehplatten – Vollprofil, ISO-metrisch 60°

NTS  

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

http://product/NTS-IR-16 3.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-16 3.00ISO WXP20
http://product/NTS-IR-16 3.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-22 3.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-22 3.50ISO WXP20
http://product/NTS-IR-22 3.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-22 4.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-22 4.00ISO WXP20
http://product/NTS-IR-22 4.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-22 4.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-22 4.50ISO WXP20
http://product/NTS-IR-22 4.50ISO WXM20
http://product/NTS-IR-22 5.00ISO WXM20
http://product/NTS-IR-22 5.00ISO WXP20
http://product/NTS-IR-22 5.00ISO WXM20
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NTS-EL-16 0.50ISO 0,5 16 9,525 0,31 0,6 0,4 a b

NTS-EL-16 0.60ISO 0,6 16 9,525 0,37 0,6 0,6 a b

NTS-EL-16 0.70ISO 0,7 16 9,525 0,43 0,6 0,6 a b

NTS-EL-16 0.75ISO 0,75 16 9,525 0,46 0,6 0,6 a a b

NTS-EL-16 0.80ISO 0,8 16 9,525 0,49 0,6 0,6 a a b

NTS-EL-16 1.00ISO 1 16 9,525 0,61 0,7 0,7 a a b

NTS-EL-16 1.25ISO 1,25 16 9,525 0,77 0,8 0,9 a a b

NTS-EL-16 1.50ISO 1,5 16 9,525 0,92 0,8 1 a a b

NTS-EL-16 1.75ISO 1,75 16 9,525 1,07 0,9 1,2 a a b

NTS-EL-16 2.00ISO 2 16 9,525 1,23 1 1,3 a a b

NTS-EL-16 2.50ISO 2,5 16 9,525 1,53 1,1 1,5 a a b

NTS-EL-16 3.00ISO 3 16 9,525 1,84 1,2 1,6 a a b

NTS-EL-22 3.50ISO 3,5 22 12,7 2,15 2,2 2,3 a b

NTS-EL-22 4.50ISO 4,5 22 12,7 2,76 2,8 2,4 a b

NTS-EL-22 5.00ISO 5 22 12,7 3,07 3,1 2,5 a b

NTS-ER-16 0.50ISO 0,5 16 9,525 0,31 0,6 0,4 a a b

NTS-ER-16 0.60ISO 0,6 16 9,525 0,37 0,6 0,6 a b

NTS-ER-16 0.70ISO 0,7 16 9,525 0,43 0,6 0,6 a a b

NTS-ER-16 0.75ISO 0,75 16 9,525 0,46 0,6 0,6 a a b

NTS-ER-16 0.80ISO 0,8 16 9,525 0,49 0,6 0,6 a a b

NTS-ER-16 1.00ISO 1 16 9,525 0,61 0,7 0,7 a a b

NTS-ER-16 1.25ISO 1,25 16 9,525 0,77 0,8 0,9 a a b

NTS-ER-16 1.50ISO 1,5 16 9,525 0,92 0,8 1 a a b

NTS-ER-16 1.75ISO 1,75 16 9,525 1,07 0,9 1,2 a a b

NTS-ER-16 2.00ISO 2 16 9,525 1,23 1 1,3 a a b

NTS-ER-16 2.50ISO 2,5 16 9,525 1,53 1,1 1,5 a a b

NTS-ER-16 3.00ISO 3 16 9,525 1,84 1,2 1,6 a a b

NTS-ER-22 3.50ISO 3,5 22 12,7 2,15 1,6 2,3 a a b

NTS-ER-22 4.00ISO 4 22 12,7 2,45 1,6 2,3 a a b

NTS-ER-22 4.50ISO 4,5 22 12,7 2,76 1,7 2,4 a a b

NTS-ER-22 5.00ISO 5 22 12,7 3,07 1,7 2,5 a a b

Bestellbeispiel für die Sorte WXM20: NTS-EL-16 0.50ISO WXM20 HC = beschichtetes Hartmetall 

Außengewindedrehplatten – Vollprofil, ISO-metrisch 60°

NTS  

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

http://product/NTS-EL-16 0.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.60ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.60ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.70ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.70ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.75ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.75ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 0.75ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.80ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 0.80ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 0.80ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 1.00ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 1.00ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 1.00ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 1.25ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 1.25ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 1.25ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 1.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 1.50ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 1.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 1.75ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 1.75ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 1.75ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 2.00ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 2.00ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 2.00ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 2.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 2.50ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 2.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 3.00ISO WXM20
http://product/NTS-EL-16 3.00ISO WXP20
http://product/NTS-EL-16 3.00ISO WXM20
http://product/NTS-EL-22 3.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-22 3.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-22 4.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-22 4.50ISO WXM20
http://product/NTS-EL-22 5.00ISO WXM20
http://product/NTS-EL-22 5.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.50ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 0.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.60ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.60ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.70ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.70ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 0.70ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.75ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.75ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 0.75ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.80ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 0.80ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 0.80ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 1.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 1.00ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 1.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 1.25ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 1.25ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 1.25ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 1.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 1.50ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 1.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 1.75ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 1.75ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 1.75ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 2.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 2.00ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 2.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 2.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 2.50ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 2.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 3.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-16 3.00ISO WXP20
http://product/NTS-ER-16 3.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-22 3.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-22 3.50ISO WXP20
http://product/NTS-ER-22 3.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-22 4.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-22 4.00ISO WXP20
http://product/NTS-ER-22 4.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-22 4.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-22 4.50ISO WXP20
http://product/NTS-ER-22 4.50ISO WXM20
http://product/NTS-ER-22 5.00ISO WXM20
http://product/NTS-ER-22 5.00ISO WXP20
http://product/NTS-ER-22 5.00ISO WXM20


A 513

A 3

l

d

y

x 60˚

h

1/4 P

1/8 x P

l

d R 0,137 x P

R 0,137 x P

y

x 55˚

h

r

Wendeschneidplatten

P M

HC HC

Bezeichnung Steigung (G/Zoll)
l 

mm
d 

mm
hmin 
mm

X 
mm

Y 
mm W

XM
20

W
XM

20

NTS-ER-16 08NPT 8 16 9,525 2,42 1,3 1,8 a b

NTS-ER-16 11.5NPT 11,5 16 9,525 1,64 1,1 1,5 a b

NTS-ER-16 14NPT 14 16 9,525 1,33 0,9 1,2 a b

NTS-ER-16 18NPT 18 16 9,525 1,01 0,8 1 a b

NTS-ER-16 27NPT 27 16 9,525 0,66 0,7 0,8 a b

Bestellbeispiel für die Sorte WXM20: NTS-ER-16 08NPT WXM20 HC = beschichtetes Hartmetall 

Außengewindedrehplatten – Vollprofil, American NPT

NTS  

Wendeschneidplatten

P M

HC HC

Bezeichnung Steigung (G/Zoll)
l 

mm
d 

mm
hmin 
mm

X 
mm

Y 
mm W

XM
20

W
XP

20

W
XM

20
NTS-ER-16 008W 8 16 9,525 2,03 1,2 1,5 a b

NTS-ER-16 009W 9 16 9,525 1,81 1,2 1,7 a b

NTS-ER-16 010W 10 16 9,525 1,63 1,1 1,5 a b

NTS-ER-16 011W 11 16 9,525 1,48 1,1 1,5 a a b

NTS-ER-16 012W 12 16 9,525 1,36 1,1 1,4 a b

NTS-ER-16 014W 14 16 9,525 1,16 1 1,2 a a b

NTS-ER-16 016W 16 16 9,525 1,02 0,9 1,1 a b

NTS-ER-16 018W 18 16 9,525 0,9 0,8 1 a b

NTS-ER-16 019W 19 16 9,525 0,86 0,8 1 a a b

NTS-ER-16 020W 20 16 9,525 0,81 0,8 0,9 a b

NTS-ER-16 022W 22 16 9,525 0,74 0,8 0,9 a b

NTS-ER-16 024W 24 16 9,525 0,68 0,7 0,8 a b

NTS-ER-16 026W 26 16 9,525 0,63 0,7 0,8 a b

NTS-ER-16 028W 28 16 9,525 0,58 0,6 0,7 b

Bestellbeispiel für die Sorte WXM20: NTS-ER-16 008W WXM20 HC = beschichtetes Hartmetall 

Außengewindedrehplatten – Vollprofil, Whitworth

NTS  

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

http://product/NTS-ER-16 08NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 08NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 11.5NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 11.5NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 14NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 14NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 18NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 18NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 27NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 27NPT WXM20
http://product/NTS-ER-16 008W WXM20
http://product/NTS-ER-16 008W WXM20
http://product/NTS-ER-16 009W WXM20
http://product/NTS-ER-16 009W WXM20
http://product/NTS-ER-16 010W WXM20
http://product/NTS-ER-16 010W WXM20
http://product/NTS-ER-16 011W WXM20
http://product/NTS-ER-16 011W WXP20
http://product/NTS-ER-16 011W WXM20
http://product/NTS-ER-16 012W WXM20
http://product/NTS-ER-16 012W WXM20
http://product/NTS-ER-16 014W WXM20
http://product/NTS-ER-16 014W WXP20
http://product/NTS-ER-16 014W WXM20
http://product/NTS-ER-16 016W WXM20
http://product/NTS-ER-16 016W WXM20
http://product/NTS-ER-16 018W WXM20
http://product/NTS-ER-16 018W WXM20
http://product/NTS-ER-16 019W WXM20
http://product/NTS-ER-16 019W WXP20
http://product/NTS-ER-16 019W WXM20
http://product/NTS-ER-16 020W WXM20
http://product/NTS-ER-16 020W WXM20
http://product/NTS-ER-16 022W WXM20
http://product/NTS-ER-16 022W WXM20
http://product/NTS-ER-16 024W WXM20
http://product/NTS-ER-16 024W WXM20
http://product/NTS-ER-16 026W WXM20
http://product/NTS-ER-16 026W WXM20
http://product/NTS-ER-16 028W WXM20


A 514

A 3
R 0,137 x P

R 0,137 x P
55˚

l

d

y

x
h

r

Wendeschneidplatten

P M

HC HC

Bezeichnung Steigung (G/Zoll)
l 

mm
d 

mm
hmin 
mm

X 
mm

Y 
mm W

M
P3

2

W
XM

20

W
XP

20

W
M

P3
2

W
XM

20

NTS-IR-11 12W 12 11 6,35 1,32 0,9 1,2 b b

NTS-IR-11 14W 14 11 6,35 1,16 0,9 1,1 b b

NTS-IR-11 16W 16 11 6,35 1,02 0,9 1,1 b b

NTS-IR-11 18W 18 11 6,35 0,9 0,8 1 b b

NTS-IR-11 19W 19 11 6,35 0,86 0,8 1 b b

NTS-IR-11 20W 20 11 6,35 0,81 0,8 0,9 b b

NTS-IR-11 22W 22 11 6,35 0,74 0,8 0,9 b b

NTS-IR-11 24W 24 11 6,35 0,68 0,7 0,8 b b

NTS-IR-11 26W 26 11 6,35 0,63 0,7 0,8 b b

NTS-IR-11 32W 32 11 6,35 0,51 0,6 0,6 b b

NTS-IR-11 36W 36 11 6,35 0,45 0,6 0,6 b b

NTS-IR-11 48W 48 11 6,35 0,34 0,6 0,6 b b

NTS-IR-16 008W 8 16 9,525 2,03 1,2 1,5 a b

NTS-IR-16 009W 9 16 9,525 1,81 1,2 1,7 a b

NTS-IR-16 010W 10 16 9,525 1,63 1,1 1,5 a b

NTS-IR-16 011W 11 16 9,525 1,48 1,1 1,5 a b

NTS-IR-16 012W 12 16 9,525 1,36 1,1 1,4 b

NTS-IR-16 014W 14 16 9,525 1,16 1 1,2 a b

NTS-IR-16 016W 16 16 9,525 1,02 0,9 1,1 b

NTS-IR-16 018W 18 16 9,525 0,9 0,8 1 b

NTS-IR-16 019W 19 16 9,525 0,86 0,8 1 b

Bestellbeispiel für die Sorte WMP32: NTS-IR-11 12W WMP32 HC = beschichtetes Hartmetall 

Innengewindedrehplatten – Vollprofil, Whitworth

NTS  

Wendeschneidplatten

Gewindedrehen

http://product/NTS-IR-11 12W WMP32
http://product/NTS-IR-11 12W WMP32
http://product/NTS-IR-11 14W WMP32
http://product/NTS-IR-11 14W WMP32
http://product/NTS-IR-11 16W WMP32
http://product/NTS-IR-11 16W WMP32
http://product/NTS-IR-11 18W WMP32
http://product/NTS-IR-11 18W WMP32
http://product/NTS-IR-11 19W WMP32
http://product/NTS-IR-11 19W WMP32
http://product/NTS-IR-11 20W WMP32
http://product/NTS-IR-11 20W WMP32
http://product/NTS-IR-11 22W WMP32
http://product/NTS-IR-11 22W WMP32
http://product/NTS-IR-11 24W WMP32
http://product/NTS-IR-11 24W WMP32
http://product/NTS-IR-11 26W WMP32
http://product/NTS-IR-11 26W WMP32
http://product/NTS-IR-11 32W WMP32
http://product/NTS-IR-11 32W WMP32
http://product/NTS-IR-11 36W WMP32
http://product/NTS-IR-11 36W WMP32
http://product/NTS-IR-11 48W WMP32
http://product/NTS-IR-11 48W WMP32
http://product/NTS-IR-16 008W WXM20
http://product/NTS-IR-16 008W WXM20
http://product/NTS-IR-16 009W WXM20
http://product/NTS-IR-16 009W WXM20
http://product/NTS-IR-16 010W WXM20
http://product/NTS-IR-16 010W WXM20
http://product/NTS-IR-16 011W WXP20
http://product/NTS-IR-16 011W WXM20
http://product/NTS-IR-16 012W WXM20
http://product/NTS-IR-16 014W WXP20
http://product/NTS-IR-16 014W WXM20
http://product/NTS-IR-16 016W WXM20
http://product/NTS-IR-16 018W WXM20
http://product/NTS-IR-16 019W WXM20


A 515

A 3

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Type
NTS-I . . NTS-E . . NTS-I . .

Bearbeitung

 

Bezeichnung S...-NTS-I NTS-SE C...-NTS-SE C...-NTS-SI

Ausführung Zylinderschaft mit Spannfläche Vierkantschaft Walter CaptoTM nach ISO 26623 Walter CaptoTM nach ISO 26623

Spannsystem Schraube Schraube Schraube Schraube

Kühlmittelzufuhr extern extern intern intern

Größe 16–40 12–40 C3–C6 40–63

Plattengröße l [mm] 16–22 16–22 16–22 16–22

Seite im Katalog A 520 A 517 A 519 A 523

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ S-NTS-I NTS-SE C-NTS-SE C-NTS-SI

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

https://www.walter-tools.com/woc/S-NTS-I
https://www.walter-tools.com/woc/NTS-SE
https://www.walter-tools.com/woc/C-NTS-SE
https://www.walter-tools.com/woc/C-NTS-SI


A 516

A 3

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Type
NTS-I . .

Bearbeitung

 

Bezeichnung A...-NTS-I T1820-Q...-P

Ausführung Zylinderschaft mit Spannfläche QuadFit

Spannsystem Schraube Kniehebel

Kühlmittelzufuhr intern Präzisionskühlung

Größe 20 25–50

Plattengröße l [mm] 11–16

Seite im Katalog A 520 A 524

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ A-NTS-I T1820-Q-P

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

https://www.walter-tools.com/woc/A-NTS-I
https://www.walter-tools.com/woc/T1820-Q-P


NTS-E..

A 517

A 3

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
mm

b 
mm

f 
mm

l1 
mm

l4 
mm Type

f

l1

f

l4

l1

bh

h1

Square shank

NTS-SEL1212-16 16 12 12 16 83,2 22 NTS-E . -16 ..

NTS-SEL1616-16 16 16 16 16 100 22

NTS-SEL2020-16 16 20 20 20 128,6 30

NTS-SEL2525-16 16 25 25 25 153,6 30

NTS-SEL3232-16 16 32 32 32 173,6 34

NTS-SER1212-16 16 12 12 16 83,2 22

NTS-SER1616-16 16 16 16 16 100 22

NTS-SER2020-16 16 20 20 20 128,6 30

NTS-SER2525-16 16 25 25 25 153,6 30

NTS-SER3232-16 16 32 32 32 173,6 34

f

l1

f

l4

l1

bh

h1

Square shank

NTS-SEL2525-22 22 25 25 25 155,7 36 NTS-E . -22 ..

NTS-SEL3232-22 22 32 32 32 175,7 36

NTS-SEL4040-22 22 40 40 40 205,7 36

NTS-SER2525-22 22 25 25 25 155,7 36

NTS-SER3232-22 22 32 32 32 175,7 36

NTS-SER4040-22 22 40 40 40 205,7 36

Aufgeführte Halter für Steigungswinkel 1,5° ausgelegt 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
NTS-E . -16 ..

 
NTS-E . -22 ..

Unterlage links YI4

Spannschraube für Gewindeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2177 (T10) 
1,7 Nm

FS2178 (T20) 
3,8 Nm

Klemmschraube + Scheibe für 
Unterlage FS2180 (T20)

Fähnchenschlüssel FS1050 (T10) FS256 (T20)
  

 

Walter NTS

Schaftwerkzeug – Außengewinde

NTS-SE 

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

http://product/NTS-SEL1212-16
http://product/NTS-SEL1616-16
http://product/NTS-SEL2020-16
http://product/NTS-SEL2525-16
http://product/NTS-SEL3232-16
http://product/NTS-SER1212-16
http://product/NTS-SER1616-16
http://product/NTS-SER2020-16
http://product/NTS-SER2525-16
http://product/NTS-SER3232-16
http://product/NTS-SEL2525-22
http://product/NTS-SEL3232-22
http://product/NTS-SEL4040-22
http://product/NTS-SER2525-22
http://product/NTS-SER3232-22
http://product/NTS-SER4040-22


NTS-E..

A 518

A 3

Werkzeug
Bezeichnung

h = h1 
inch

b 
inch

f 
inch

l1 
inch

l4 
inch Type

f

l1

f

l4

l1

bh

h1

Square shank

NTS-SEL0808-3 16 0,500 0,500 0,630 3,250 0,870 NTS-E . -16 ..

NTS-SEL1010-3 16 0,625 0,625 0,630 5,000 1,200

NTS-SEL1212-3 16 0,750 0,750 0,754 5,000 1,200

NTS-SEL1616-3 16 1,000 1,000 1,000 6,000 1,200

NTS-SEL2020-3 16 1,250 1,250 1,250 7,000 1,180

NTS-SER0808-3 16 0,500 0,500 0,630 3,250 0,870

NTS-SER1010-3 16 0,625 0,625 0,630 5,000 1,200

NTS-SER1212-3 16 0,750 0,750 0,754 5,000 1,200

NTS-SER1616-3 16 1,000 1,000 1,000 6,000 1,200

NTS-SER2020-3 16 1,250 1,250 1,250 7,000 1,180

f

l1

f

l4

l1

bh

h1

Square shank

NTS-SEL1616-4 22 1,000 1,000 1,000 6,000 1,184 NTS-E . -22 ..

NTS-SEL2020-4 22 1,250 1,250 1,250 7,000 1,184

NTS-SEL2424-4 22 1,500 1,500 1,500 8,000 1,184

NTS-SER1616-4 22 1,000 1,000 1,000 6,000 1,184

NTS-SER2020-4 22 1,250 1,250 1,250 7,000 1,184

NTS-SER2424-4 22 1,500 1,500 1,500 8,000 1,184

Aufgeführte Halter für Steigungswinkel 1,5° ausgelegt 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
NTS-E . -16 ..

 
NTS-E . -22 ..

Unterlage links YI3 YI4

Spannschraube für Gewindeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2177 (T10) 
1,7 Nm

FS2178 (T20) 
3,8 Nm

Klemmschraube + Scheibe für 
Unterlage FS2179 (T10) FS2180 (T20)

Fähnchenschlüssel FS1050 (T10) FS256 (T20)
  

 

Walter NTS

Schaftwerkzeug – Außengewinde

NTS-SE  

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

http://product/NTS-SEL0808-3
http://product/NTS-SEL1010-3
http://product/NTS-SEL1212-3
http://product/NTS-SEL1616-3
http://product/NTS-SEL2020-3
http://product/NTS-SER0808-3
http://product/NTS-SER1010-3
http://product/NTS-SER1212-3
http://product/NTS-SER1616-3
http://product/NTS-SER2020-3
http://product/NTS-SEL1616-4
http://product/NTS-SEL2020-4
http://product/NTS-SEL2424-4
http://product/NTS-SER1616-4
http://product/NTS-SER2020-4
http://product/NTS-SER2424-4


NTS-E..

A 519

A 3

Werkzeug
Bezeichnung d1

f 
mm

l4 
mm Type

f

l1

f

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C3-NTS-SEL22040-16 16 C3 22 40 NTS-E . -16 ..

C3-NTS-SER22040-16 16 C3 22 40

C4-NTS-SEL27050-16 16 C4 27 50

C4-NTS-SER27050-16 16 C4 27 50

C5-NTS-SEL35060-16 16 C5 35 60

C5-NTS-SER35060-16 16 C5 35 60

C6-NTS-SEL45065-16 16 C6 45 65

C6-NTS-SER45065-16 16 C6 45 65

f

l1

f

l4

d1

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-NTS-SEL27050-22 22 C4 27 50 NTS-E . -22 ..

C4-NTS-SER27050-22 22 C4 27 50

C5-NTS-SEL35060-22 22 C5 35 60

C5-NTS-SER35060-22 22 C5 35 60

C6-NTS-SEL45065-22 22 C6 45 65

C6-NTS-SER45065-22 22 C6 45 65

Aufgeführte Halter für Steigungswinkel 1,5° ausgelegt 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
NTS-E . -16 ..

 
NTS-E . -22 ..

Unterlage links YI3 YI4

Spannschraube für Gewindeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2177 (T10) 
1,7 Nm

FS2178 (T20) 
3,8 Nm

Klemmschraube + Scheibe für 
Unterlage FS2179 (T10) FS2180 (T20)

Fähnchenschlüssel FS1050 (T10) FS256 (T20)

Kühlschmierdüse C3 FS1230

Kühlschmierdüse C4 FS1018
  

 

Walter NTS

 − Normallage
 − TM

Drehhalter – Außengewinde

C...-NTS-SE 

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

http://product/C3-NTS-SEL22040-16
http://product/C3-NTS-SER22040-16
http://product/C4-NTS-SEL27050-16
http://product/C4-NTS-SER27050-16
http://product/C5-NTS-SEL35060-16
http://product/C5-NTS-SER35060-16
http://product/C6-NTS-SEL45065-16
http://product/C6-NTS-SER45065-16
http://product/C4-NTS-SEL27050-22
http://product/C4-NTS-SER27050-22
http://product/C5-NTS-SEL35060-22
http://product/C5-NTS-SER35060-22
http://product/C6-NTS-SEL45065-22
http://product/C6-NTS-SER45065-22


NTS-I..

A 520

A 3

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm

l4 
mm β Type

f

l1

l1

f

l4

h

d1

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A20Q-NTS-IL11-12 11 12 20 7,3 18 180 25 3° NTS-I . -11 ..

A20Q-NTS-IL11-13 11 13 20 7,4 18 180 25 1,5°

A20Q-NTS-IL11-16 11 16 20 8,9 18 180 32 1,5°

A20Q-NTS-IR11-12 11 12 20 7,3 18 180 25 3°

A20Q-NTS-IR11-13 11 13 20 7,4 18 180 25 1,5°

A20Q-NTS-IR11-16 11 16 20 8,9 18 180 32 1,5°

f

l1

l1

f

l4

h

d1

Dmin

Parallel shank with clamping surface

A20Q-NTS-IL16-16 16 16 20 10,2 18 180 32 2,5° NTS-I . -16 ..

A20Q-NTS-IR16-16 16 16 20 10,2 18 180 34 2,5°

f

l1

l1

f

l4

h

d1

Dmin

Parallel shank with clamping surface

S16M-NTS-IL16-20 16 20 16 11,3 15,2 150 32 1,5° NTS-I . -16 ..

S16M-NTS-IR16-20 16 20 16 11,3 15,2 150 32 1,5°

S20Q-NTS-IL16-17 16 17 20 10,3 18 180 32 1,5°

S20Q-NTS-IL16-20 16 20 20 11,5 18 180 40 1,5°

S20Q-NTS-IL16-24 16 24 20 13,4 18 180 40 1,5°

S20Q-NTS-IR16-17 16 17 20 10,3 18 180 32 1,5°

S20Q-NTS-IR16-20 16 20 20 11,5 18 180 40 1,5°

S20Q-NTS-IR16-24 16 24 20 13,4 18 180 40 1,5°

S25R-NTS-IL16-29 16 29 25 16,1 22,6 200 45 1,5°

S25R-NTS-IR16-29 16 29 25 16,1 22,6 200 45 1,5°

S32S-NTS-IL16-29 16 29 32 16,3 29 250 60 1,5°

S32S-NTS-IL16-36 16 36 32 19,6 29 250 60 1,5°

S32S-NTS-IR16-29 16 29 32 16,3 29 250 60 1,5°

S32S-NTS-IR16-36 16 36 32 19,6 29 250 60 1,5°

S40T-NTS-IL16-44 16 44 40 23,8 25,8 300 60 1,5°

S40T-NTS-IR16-44 16 44 40 23,8 25,8 300 60 1,5°

Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

 

Walter NTS

Bohrstange – Innengewinde

A...-NTS-I / S...-NTS-I 

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

http://product/A20Q-NTS-IL11-12
http://product/A20Q-NTS-IL11-13
http://product/A20Q-NTS-IL11-16
http://product/A20Q-NTS-IR11-12
http://product/A20Q-NTS-IR11-13
http://product/A20Q-NTS-IR11-16
http://product/A20Q-NTS-IL16-16
http://product/A20Q-NTS-IR16-16
http://product/S16M-NTS-IL16-20
http://product/S16M-NTS-IR16-20
http://product/S20Q-NTS-IL16-17
http://product/S20Q-NTS-IL16-20
http://product/S20Q-NTS-IL16-24
http://product/S20Q-NTS-IR16-17
http://product/S20Q-NTS-IR16-20
http://product/S20Q-NTS-IR16-24
http://product/S25R-NTS-IL16-29
http://product/S25R-NTS-IR16-29
http://product/S32S-NTS-IL16-29
http://product/S32S-NTS-IL16-36
http://product/S32S-NTS-IR16-29
http://product/S32S-NTS-IR16-36
http://product/S40T-NTS-IL16-44
http://product/S40T-NTS-IR16-44


A 521

A 3

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d1 
mm

f 
mm

h 
mm

l1 
mm

l4 
mm β Type

f

l1

l1

f

l4

h

d1

Dmin

Parallel shank with clamping surface

S20Q-NTS-IL22-27 22 27 20 15,6 18 180 50 1,5° NTS-I . -22 ..

S20Q-NTS-IR22-27 22 27 20 15,6 18 180 50 1,5°

S25R-NTS-IL22-32 22 32 25 17,2 22,6 200 45 1,5°

S25R-NTS-IR22-32 22 32 25 17,2 22,6 200 45 1,5°

S32S-NTS-IL22-32 22 32 32 17,4 29 250 60 1,5°

S32S-NTS-IL22-39 22 39 32 21,5 29 250 60 1,5°

S32S-NTS-IR22-32 22 32 32 17,4 29 250 60 1,5°

S32S-NTS-IR22-39 22 39 32 21,5 29 250 60 1,5°

S40T-NTS-IL22-47 22 47 40 25,8 32 300 60 1,5°

S40T-NTS-IR22-47 22 47 40 25,8 32 300 60 1,5°

Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [mm]

 
NTS-I . -11 .. 

12–16

 
NTS-I . -16 .. 

16–20

 
NTS-I . -16 .. 

24–44

 
NTS-I . -22 .. 

27

 
NTS-I . -22 .. 

32–47

Unterlage rechts YE3 YE4

Spannschraube für Gewindeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2174 (T8) 
0,9 Nm

FS2175 (T10) 
1,7 Nm

FS2177 (T10) 
1,7 Nm

FS2176 (T20) 
3,8 Nm

FS2178 (T20) 
3,8 Nm

Klemmschraube + Scheibe für 
Unterlage

FS2179 (T10) FS2180 (T20)

Fähnchenschlüssel FS257 (T8) FS1050 (T10) FS1050 (T10) FS256 (T20) FS256 (T20)
  

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

http://product/S20Q-NTS-IL22-27
http://product/S20Q-NTS-IR22-27
http://product/S25R-NTS-IL22-32
http://product/S25R-NTS-IR22-32
http://product/S32S-NTS-IL22-32
http://product/S32S-NTS-IL22-39
http://product/S32S-NTS-IR22-32
http://product/S32S-NTS-IR22-39
http://product/S40T-NTS-IL22-47
http://product/S40T-NTS-IR22-47


NTS-I..

A 522

A 3

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
inch

d1 
inch

f 
inch

h 
inch

l1 
inch

l4 
inch β Type

f

l1

l1

f

l4

h

d1

Dmin

Parallel shank with clamping surface

S10M-NTSIL16-51 16 0,800 0,625 0,460 0,580 6,000 1,250 1,5° NTS-I . -16 ..

S10M-NTSIR16-51 16 0,800 0,625 0,460 0,580 6,000 1,250 1,5°

S12Q-NTSIL16-46 16 0,800 0,750 0,460 0,670 7,000 1,500 1,5°

S12Q-NTSIR16-40 16 0,670 0,750 0,400 0,670 7,000 1,250 1,5°

S12Q-NTSIR16-46 16 0,800 0,750 0,460 0,670 7,000 1,500 1,5°

S12Q-NTSIR16-51 16 0,900 0,750 0,510 0,670 7,000 1,500 1,5°

S16R-NTSIL16-65 16 1,200 1,000 0,650 0,900 8,000 1,750 1,5°

S16R-NTSIR16-65 16 1,200 1,000 0,650 0,900 8,000 1,750 1,5°

S20S-NTSIL16-65 16 1,200 1,250 0,650 1,120 10,000 2,500 1,5°

S20S-NTSIR16-65 16 1,200 1,250 0,650 1,120 10,000 2,500 1,5°

S20S-NTSIR16-77 16 1,450 1,250 0,770 1,120 10,000 2,500 1,5°

S24T-NTSIR16-90 16 1,650 1,500 0,900 1,340 12,000 2,500 1,5°

f

l1

l1

f

l4

h

d1

Dmin

Parallel shank with clamping surface

S12Q-NTSIR22-59 22 1,000 0,750 0,590 0,670 7,000 2,000 1,5° NTS-I . -22 ..

S16R-NTSIR22-71 22 1,250 1,000 0,710 0,900 8,000 1,750 1,5°

S20S-NTSIR22-85 22 1,500 1,250 0,850 1,120 10,000 2,500 1,5°

S24T-NTSIR22-98 22 1,750 1,500 0,980 1,340 12,000 2,500 1,5°

Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile Type 
Dmin [inch]

 
NTS-I . -16 .. 
0.670–0.800

 
NTS-I . -16 .. 
0.900–1.650

 
NTS-I . -16 .. 

1.200

 
NTS-I . -22 .. 

1.000

 
NTS-I . -22 .. 
1.250–1.750

Unterlage links YI3

Unterlage rechts YE3 YE4

Spannschraube für Gewindeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2175 (T10) 
1,7 Nm

FS2177 (T10) 
1,7 Nm

FS2177 (T10) 
1,7 Nm

FS2176 (T20) 
3,8 Nm

FS2178 (T20) 
3,8 Nm

Klemmschraube + Scheibe für 
Unterlage FS2179 (T10) FS2179 (T10) FS2180 (T20)

Fähnchenschlüssel FS1050 (T10) FS1050 (T10) FS1050 (T10) FS256 (T20) FS256 (T20)
  

 

Walter NTS

Bohrstange – Innengewinde

S...-NTS-I  

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

http://product/S10M-NTSIL16-51
http://product/S10M-NTSIR16-51
http://product/S12Q-NTSIL16-46
http://product/S12Q-NTSIR16-40
http://product/S12Q-NTSIR16-46
http://product/S12Q-NTSIR16-51
http://product/S16R-NTSIL16-65
http://product/S16R-NTSIR16-65
http://product/S20S-NTSIL16-65
http://product/S20S-NTSIR16-65
http://product/S20S-NTSIR16-77
http://product/S24T-NTSIR16-90
http://product/S12Q-NTSIR22-59
http://product/S16R-NTSIR22-71
http://product/S20S-NTSIR22-85
http://product/S24T-NTSIR22-98


NTS-I..

A 523

A 3

Werkzeug
Bezeichnung

Dmin 
mm

d2 
mm d1

f 
mm

l4 
mm

l16 
mm Type

Dmin

l1

f

l4
l16

d1

d2

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-NTS-SIL22090-16 16 40 32 C4 22 90 69 NTS-I . -16 ..

C4-NTS-SIR22090-16 16 40 32 C4 22 90 69

C5-NTS-SIL22090-16 16 40 32 C5 22 90 68

C5-NTS-SIR22090-16 16 40 32 C5 22 90 68

C6-NTS-SIL22090-16 16 40 32 C6 22 90 64

C6-NTS-SIR22090-16 16 40 32 C6 22 90 64

C4-NTS-SIL27080-16 16 50 39,5 C4 27 80 60

C4-NTS-SIR27080-16 16 50 39,5 C4 27 80 60

C5-NTS-SIL27105-16 16 50 40 C5 27 105 84

C5-NTS-SIR27105-16 16 50 40 C5 27 105 84

C6-NTS-SIL27105-16 16 50 40 C6 27 105 80

C6-NTS-SIR27105-16 16 50 40 C6 27 105 80

Dmin

l1

f

l4
l16

d1

d2

f

Walter CaptoTM in acc. with ISO 26623

C4-NTS-SIL22090-22 22 40 31,5 C4 22 90 69 NTS-I . -22 ..

C4-NTS-SIR22090-22 22 40 31,5 C4 22 90 69

C5-NTS-SIL22090-22 22 40 31,5 C5 22 90 68

C5-NTS-SIR22090-22 22 40 31,5 C5 22 90 68

C6-NTS-SIL22090-22 22 40 31,5 C6 22 90 64

C6-NTS-SIR22090-22 22 40 31,5 C6 22 90 64

C4-NTS-SIL27080-22 22 50 39,5 C4 27 80 60

C4-NTS-SIR27080-22 22 50 39,5 C4 27 80 60

C5-NTS-SIL27105-22 22 50 40 C5 27 105 84

C5-NTS-SIR27105-22 22 50 40 C5 27 105 84

C6-NTS-SIL27105-22 22 50 40 C6 27 105 80

C6-NTS-SIR27105-22 22 50 40 C6 27 105 80

Aufgeführte Halter für Steigungswinkel 1,5° ausgelegt 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type

 
NTS-I . -16 ..

 
NTS-I . -22 ..

Unterlage rechts YE3 YE4

Spannschraube für Gewindeplatte 
Anzugsdrehmoment

FS2177 (T10) 
1,7 Nm

FS2178 (T20) 
3,8 Nm

Klemmschraube + Scheibe für 
Unterlage FS2179 (T10) FS2180 (T20)

Fähnchenschlüssel FS1050 (T10) FS256 (T20)
  

 

Walter NTS

 − Normallage
 − TM

Bohrstange – Innengewinde

C...-NTS-SI  

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

http://product/C4-NTS-SIL22090-16
http://product/C4-NTS-SIR22090-16
http://product/C5-NTS-SIL22090-16
http://product/C5-NTS-SIR22090-16
http://product/C6-NTS-SIL22090-16
http://product/C6-NTS-SIR22090-16
http://product/C4-NTS-SIL27080-16
http://product/C4-NTS-SIR27080-16
http://product/C5-NTS-SIL27105-16
http://product/C5-NTS-SIR27105-16
http://product/C6-NTS-SIL27105-16
http://product/C6-NTS-SIR27105-16
http://product/C4-NTS-SIL22090-22
http://product/C4-NTS-SIR22090-22
http://product/C5-NTS-SIL22090-22
http://product/C5-NTS-SIR22090-22
http://product/C6-NTS-SIL22090-22
http://product/C6-NTS-SIR22090-22
http://product/C4-NTS-SIL27080-22
http://product/C4-NTS-SIR27080-22
http://product/C5-NTS-SIL27105-22
http://product/C5-NTS-SIR27105-22
http://product/C6-NTS-SIL27105-22
http://product/C6-NTS-SIR27105-22


NTS-I..

A 524

A 3

Werkzeug
Bezeichnung d1

Dmin 
mm

f 
mm

l4 
mm β Type

d1

f

l4

Dminf

l4

QuadFit

T1820-Q25L-16I-P 16 Q25 29 16,3 25 1° NTS-I . -16 ..

T1820-Q32L-16I-P 16 Q32 36 19,8 32 1°

T1820-Q32L-22I-P 22 Q32 38 21,3 32 1° NTS-I . -22 ..

T1820-Q40L-16I-P 16 Q40 44 23,8 32 1° NTS-I . -16 ..

T1820-Q40L-22I-P 22 Q40 46 25,3 32 1° NTS-I . -22 ..

T1820-Q50L-16I-P 16 Q50 54 28,8 32 1° NTS-I . -16 ..

T1820-Q50L-22I-P 22 Q50 56 30,3 32 1° NTS-I . -22 ..

d1

f

l4

Dminf

l4

QuadFit

T1820-Q25R-16I-P 16 Q25 29 16,3 25 1°

T1820-Q32R-16I-P 16 Q32 36 19,8 32 1° NTS-I . -16 ..

T1820-Q32R-22I-P 22 Q32 38 21,3 32 1° NTS-I . -22 ..

T1820-Q40R-16I-P 16 Q40 44 23,8 32 1° NTS-I . -16 ..

T1820-Q40R-22I-P 22 Q40 46 25,3 32 1° NTS-I . -22 ..

T1820-Q50R-16I-P 16 Q50 54 28,8 32 1° NTS-I . -16 ..

T1820-Q50R-22I-P 22 Q50 56 30,3 32 1° NTS-I . -22 ..

Der empfohlene maximale Kühlmitteldruck beträgt 150 bar (2175 psi) 
Körper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten 

Einbauteile
Type NTS-I . -16 .. NTS-I . -22 ..

Unterlage GXA16-1 NXA22-1

Spannschraube FS2615 (T15IP) FS2616 (T25IP)

Hebel KN129 KN130

Stift RS123 RS124

Fähnchenschlüssel FS1465 (T15IP)

Winkelschlüssel FS1592 (T25IP)

Zubehör
Type NTS-I . -16 .. NTS-I . -22 ..

Unterlage GXA16-0 NXA22-0

Walter NTS

 − QuadFit
 − Präzisionskühlung

Wechselkopf – Innengewinde

T1820-Q...-P  

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen

http://product/T1820-Q25L-16I-P
http://product/T1820-Q32L-16I-P
http://product/T1820-Q32L-22I-P
http://product/T1820-Q40L-16I-P
http://product/T1820-Q40L-22I-P
http://product/T1820-Q50L-16I-P
http://product/T1820-Q50L-22I-P
http://product/T1820-Q25R-16I-P
http://product/T1820-Q32R-16I-P
http://product/T1820-Q32R-22I-P
http://product/T1820-Q40R-16I-P
http://product/T1820-Q40R-22I-P
http://product/T1820-Q50R-16I-P
http://product/T1820-Q50R-22I-P


A 525

A 3

Zubehör
Type NTS-I . -16 .. NTS-I . -22 ..

Unterlage GXA16-2 NXA22-2

Unterlage GXA16-3 NXA22-3

Unterlage GXA16-4 NXA22-4

Unterlage GXA16-98 NXA22-98

Unterlage GXA16-99 NXA22-99

Walter NTS Gewindewerkzeuge

Gewindedrehen



A 526

A 3



Nachhaltige Produkte und Leistungen – 
zertifiziert und transparent
Walter ist ein Unternehmen, das sich seiner Verantwortung für Menschen und Umwelt stellt. Nachhaltigkeit ist  
ein zentraler Bestandteil unserer Unternehmensstrategie. Sie durchdringt unsere Produkte und Unternehmens- 
bereiche und wird in regelmäßigen Abständen durch unabhängige Dritte geprüft und zertifiziert.

Zertifizierungen

Das integrierte Managementsystem bei 
Walter beinhaltet Zertifizierungen nach:

 A ISO 9001 (Qualitätsmanagement)

 A VDA 6.4 (Produktionsmittel für die  

Automobilindustrie)

 A ISO 14001 (Umweltmanagement)

 A ISO 45001 (Arbeitsschutzmanagement)

 A ISO 50001 (Energiemanagement)

Nachweislich nach hohen Standards hergestellt
Alle Prozesse, Verfahren, Methoden und Mittel, die wir einsetzen, werden 
von einer unabhängigen Instanz nach harten Kriterien geprüft und bewertet: 
Arbeitsschutz, Qualitätssicherung und umweltschonendes Handeln (z.B. durch 
ressourcenschonende, energieeffiziente und CO2-kompensierende Herstellung) 
sind Beispiele dafür. Dass Walter seine Verantwortung deutlich weiter fasst, 
zeigt unser soziales Engagement.

Transparenz über die gesamte Prozesskette –  
damit Sie sicher sind
Das integrierte Managementsystem bei Walter umfasst den nachhaltigen 
Umgang mit Ressourcen und Produktionsmitteln ebenso wie den mit Men-
schen – mit unseren Kunden, Partnern und Mitarbeitern. Damit Sie sich darauf 
verlassen können, dass alle unsere Produkte diese Anforderungen über die 
gesamte Prozesskette hinweg erfüllen, legen wir unsere eigenen Maßstäbe 
auch bei unseren Zulieferern an. 

Arbeits- und Gesundheitsschutz
Walter schützt seine Mitarbeiter vor 
Gesundheitsschäden. Um Unfälle zu 
vermeiden, überprüfen wir permanent 
unsere Prozesse und beugen durch 
proaktive Maßnahmen vor.

Umwelt- und Energiemanagement
Umweltschutz ist für Walter ein wich-
tiges Unternehmensziel. Wir setzen 
Energie effizient ein und nutzen prak-
tische Methoden, die den Verbrauch 
von Energie, Wasser und Ressourcen 
nachhaltig reduzieren.

Qualitätsmanagement
Walter verbessert seine Produkte und 
Prozesse kontinuierlich. Mit effektiven 
Maßnahmen und Verfahren sichern wir 
unsere Produktqualität – und prüfen 
sie regelmäßig durch unser umfassen-
des Qualitätsmanagement.

Mehr Infos zu den  

Walter Zertifizierungen  

finden Sie hier:
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America
Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba – SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Greer, SC, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com

Europe
Walter Austria GmbH
Wien, Österreich
+43 1 5127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique
(B) +32 (02) 7258500
(NL) +31 (0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41 (0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Frankfurt, Deutschland
+49 (0) 69 78902-100, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Forêts, France
+33 (0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungária Kft.
Budapest, Magyarország
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, España
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia
+39 031 926-111, service.it@walter-tools.com

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 35 16 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.o.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com

Walter Tools SRL
Timisoara, România
+40 (0) 256 406218, service.ro@walter-tools.com

ООО „Вальтер“
г. Санкт-Петербург
+7 (812) 334 54 56, service.ru@walter-tools.com

Walter Tools d.o.o.
Maribor, Slovenija
+386 (2) 629 01 30, service.si@walter-tools.com

Walter Slovakia, s.r.o.
Nitra, Slovakia
+421 (0) 37 3260 910, service.sk@walter-tools.com

Walter Kesici Takımlar Sanayi ve Ticaret Ltd. Şti.
Bursa, Türkiye
+90 (0) 216 528 1900 Pbx, service.tr@walter-tools.com

Walter GB Ltd.
Bromsgrove, England
+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Asia
Walter Wuxi Co. Ltd.
Wuxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
中国江苏省无锡市新区新畅南路 3 号
电话：+86-510-8537 2199 邮编：214028
客服热线：400 1510 510
邮箱：service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91 (20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
Nagoya, Japan
+81 (52) 533 6135, service.jp@walter-tools.com

ワルタージャパン株式会社
名古屋市中村区名駅二丁目 45 番 7 号
+81 (0) 52 533 6135, service.jp@walter-tools.com

Walter Korea Ltd.
Anyang-si Gyeonggi-do, Korea
+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

한국발터(주)
경기도 안양시 동안구 학의로 282
금강펜테리움 106호 14056
+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

Walter Malaysia Sdn. Bhd.
Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Walter AG

Derendinger Straße 53, 72072 Tübingen 
Postfach 2049, 72010 Tübingen 
Germany

walter-tools.com
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