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So finden und bestellen Sie
Ihre Werkzeuglosung:

Personlich — weltweit
Sie erreichen uns telefonisch, per Fax oder tiber E-Mail. Die Kontaktdaten lhres lokalen
Ansprechpartners finden Sie auf unserer Web-Seite unter: walter-tools.com

Die Walter Hybrid-Kataloge und -Broschiiren

bilden das komplette Standardprogramm unserer Kompetenzmarken Walter, Walter Titex und
Walter Prototyp, Walter Multiply ab — als Print- bzw. digitale Version: mit Programmiibersichten,
Produktdaten, Schnittdatenempfehlungen und vielem mehr. Mit Links zu unserem Zerspanungs-Navi
Walter GPS oder dem Walter TOOLSHOP mit direkter Bestellmdglichkeit.

Unter walter-tools.com konnen Sie lhre Walter Produkte schnell und komfortabel online abrufen und bestellen —
iiber Smartphone, Tablet oder PC.
lhr Vorteil: direkter Zugriff von jedem Endgerat, in optimierter Darstellung — jederzeit!

Walter Online-Katalog Walter GPS Walter Innotime®

Werkzeugspezifische Suche Anwendungsbezogene Suche Bauteilbasierte Suche

Im Walter Online-Katalog finden Sie Mit Walter GPS finden Sie in wenigen Mit Walter Innotime® finden Sie die wirt-
Produkte anhand der bekannten Gliederung  Schritten die optimale Zerspanungslosung  schaftlichste Bearbeitungslosung fiir Ihr
unseres Produktkatalogs sowie mittels fur Ihr Bauteil, on- und offline — und Bauteil: inklusive aller dafiir notwendigen
Filter- und Suchfunktionen. Ebenfalls konnen sie bei Bedarf direkt in den Werkzeuge, Bearbeitungsschritte und
integriert: eine Shopping-Funktion sowie Walter TOOLSHOP transferieren! -parameter. Einfach durch Hochladen
Links fiir Zeichnungen und Modelle. Ihres 3D-Modells.

R

Walter TOOLSHOP & EDI

' Der Walter TOOLSHOP er&ffnet Kunden
schnelle Informations- und Bestellmdglichkeiten.
‘) ( Via EDI (Electronic Data Interchange) ist es zudem mdglich,
. o 5 Dokumente (z.B. Auftrdge) auszutauschen - auch

Sonderwerkzeuge sind bestellbar.
TOOL:SHOP EDI BzB
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Die Struktur des neuen Walter Gesamtkatalogs

Der neue Walter Gesamtkatalog zeigt als ePaper Produkt- und Anwendungsinformationen umfassend und Gbersichtlich —
mit der direkten Verlinkung zum Walter Online-Katalog.

—1 ||u.u:1urE|=i Tapping

HSS-E (-PM) taps

=
Machining %
Thread depth 3xDy 3xDy 35xDy 35xDy 15xDy
X
Designation Prototex® X-pert P P’"‘"‘:’;zx Pt prototex® EcoPlus  TC216 Perform Paradur® H
C1 — type
M v v v v v
MF v v v v
UNC / UNF / UN-8 2 2 2
6/Rc/Rp v v v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr 2
Thread insert v
2B /3B/4H/6G/6H/
2B / 6GX / 6HX /
Tolerance B6HMOD / 76 / MEDIUM / 6H NORMAL 2B /6H 6H / NORMAL
Coolant supply External External External / radial External External
Chamfer form B B 8 B c
Coating / grade TICN/ TIN THL/TIN WYOAA / WYBOFC TIN
Cutting tool material Hss-E HSS-E HSS-E-PM Hss-E Hss-E
P Steel o0 o0 o0 (1]
M Stainless steel o0 o0
K Cast iron o0 o0 o0 (L] L]
N NF metals o0 o0 o0 (1]
S Materials with difficult cutting properties
H Hard materials
0 Other . .
Page in catalogue 16 17 18

QR code
www.walter-tools.com/woc/ prototex-xpert-p prototex-xpert-p-az prototex-eco-plus
WALTER SELECT ® @ Primary application @ Other application

HSS-E (-PM) taps

Programmiibersichten mit Anwendungen, Werkstoffen und QR-Codes auf einen Blick

Die Programmiibersichten zeigen Icons zu den Anwendungen, Abbildungen der Produkte, das Werkstoffspektrum, fiir das die
Produkte eingesetzt werden kdnnen; gegebenenfalls auch Schaftvarianten, Spannsysteme und weitere wichtige Informationen.
So erkennen Sie sofort, welches Produkt Sie bendtigen — und erhalten durch Scannen des jeweiligen QR-Codes oder Einfiigen
des genannten Links in lhren Browser direkt detaillierte Infos dazu.

m Werkzeuge mit dieser Kennzeichnung sind Produktinnovationen und werden so in den Programmiibersichten

dargestellt.
SOW Wendeschneidplatten und Werkzeuge mit diesen roten Symbolen sind neu im Programm und werden so auf der
* Bestellseite gekennzeichnet.
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Technologien bei Walter.

((( Accure-tec

Tiger-tec’

®

Tiger-tec’Silver

Walter BLAXX

Walter

Walter Nexxt

Walter Apress

XD Technologie

Xill-tec™

Die patentierte Walter Accure-tec Technologie fiir Bohrstangen zum Drehen und Aufnahmen zum
Frasen sorgt fiir maximale Schwingungsdampfung. Ideal fiir Dreh-, Frés- und Bohrungsbearbei-
tungen mit groBem Werkzeugiiberhang.

Tiger-tec® Gold ist die neue Walter Generation fiir einzigartige Wendeschneidplatten-
Beschichtungen. Sie ermdglicht maximale Standzeiten und Prozesssicherheit. Die CVD-Sorte wird
mit dem innovativen Ultra Low Pressure-Verfahren (ULP-CVD) hergestellt. Ihre spezielle Titan-Alu-
minium-Nitrid-Schicht macht sie enorm widerstandsféhig gegen Abrasion, Kammrisse, Oxidation
und plastische Deformation. Die warmfeste und zéhe PVD-Sorte mit Aluminiumoxid-Multilayer
eignet sich fiir schwierige Zerspanungsbedingungen.

Mit Tiger-tec® Silver hietet Walter eine weltweit einzigartige Beschichtungstechnologie

fiir Wendeschneidplatten. Die spezielle Aluminiumoxid-Schicht mit optimierter Mikrostruktur
reduziert den VerschleiB3 beim Drehen, Frasen und Bohren und erhoht die Zdhigkeit

und Temperaturbestdndigkeit — fiir deutlich hdhere Schnittdaten.

Walter BLAXX ist MaB3stab einer neuen Frasergeneration: lhre spezielle Oberflachenbehandlung
macht die Fraskdrper extrem robust. Die iberwiegend tangentialen Frassysteme sind bestiickt
mit Tiger-tec® Wendeschneidplatten. Mit ,Walter BLAXX" gekennzeichnete Werkzeuge
kombinieren hohe VerschleiB3festigkeit mit unschlagbaren Leistungsdaten.

Walter Green: Nachhaltigkeit und ein verantwortungsvoller Umgang mit Ressourcen sind ein
zentraler Bestandteil unserer Unternehmensleitlinien. Mit dem Walter Green Siegel zeigen wir,
wie wir sie umsetzen: z.B. indem wir CO,-Aussto3 mit Naturschutzprojekten kompensieren.

Engineering Kompetenz und Digitale Kompetenz gehen bei Walter Hand in Hand. Gemeinsam mit
unserer 100%igen Software-Tochter Comara entwickeln wir digitale Lsungen, die Maschinen und
Werkzeuge effizient vernetzen und die deren Performance auf der Basis von Echtzeitdaten opti-

mieren. Digitale Lésungen auf Augenhdhe mit Industrie 4.0 — Walter Nexxt.

Walter Xpress ist der schnelle Bestell- und Lieferservice von Walter Multiply fiir hochwertige
Sonderwerkzeuge: verfiigbar fiir rund 10000 Werkzeugvarianten; Lieferzeit maximal

2—-4 Wochen ab Auftragseingang! Der Bestellvorgang ist klar strukturiert und garantiert absolute
Planungssicherheit. Alle Anfragen werden innerhalb von 24 Stunden kalkuliert und angeboten.

Vollhartmetall-Bohrwerkzeuge von Walter Titex gelten als exakt, leistungsfahig und wirtschaftlich
beim Bohren von nahezu allen Werkstoffen. Die XD Technologie von Walter Titex steht fir
Tieflochbohren ohne Liiften bis 70 x D, mit héchster Prazision und Wirtschaftlichkeit.

Mit Xill-tec™, den VHM-Frasern der Produktfamilie MC230 Advance, bietet Walter ein einzigartig
breites Programm: mit unterschiedlichsten Abmessungen, Z&hnezahlen und Schaftvarianten.
Damit ist der Anwender fiir alle denkbaren Frasoperationen und ISO-Werkstoffe gut aufgestellt.
Universell einsetzbar — mit exzellenter Qualitat.



Xtra-tec®

Xtra-tec®XT

X-treme Evo

P}

ScrewfFit

lim)

QuadFit
@

Flash

SmartLock

Xtra-tec® Wendeschneidplatten-Fraser und -Bohrer ermgglichen einen extrem weichen Schnitt
und beste Oberflachenqualitdt — in nahezu jedem Werkstoff. Die Wendeschneidplatten mit hoch
positiven Geometrien und Tiger-tec® Beschichtung besitzen ein besonders giinstiges Harte-/
Zahigkeitsverhaltnis. Fir maximale Produktivitdt und Prozesssicherheit.

Xtra-tec® XT ist die neuste Walter Fraswerkzeug-Generation. Als ,Xtended"-Technologie von
Xtra-tec® ercffnet sie eine vollig neue Perspektive fiir Produktivitdt und Prozesssicherheit. Nahezu
alle Frasoperationen in allen gangigen Werkstoffgruppen lassen sich damit abdecken: stabiler,
produktiver, wirtschaftlicher als je zuvor — und durch Walter Green CO,-kompensiert.

Die Vollhartmetallbohrer X-treme Evo der Produktfamilie DC160 Advance sowie Stufenbohrer
DC260 Advance verkdrpern das »Bohren der ndchsten Generation«: universell einsetzbar fiir alle
ISO-Werkstoffgruppen, Maschinenkonzepte und Anwendungen. Mit hervorragender Standzeit,
Produktivitdt und Prozesssicherheit.

Walter Capto™ ist ein modulares Werkzeugaufnahme-System. Es eignet sich fiir samtliche Dreh-,
Fras-, Bohr- und Gewindebearbeitungen. Sein ISO-genormter Polygon-Kegel nimmt Torsions- und
Biegemomente sehr gut auf und sorgt fiir optimale Wiederholgenauigkeit.

Walter ConeFit ist ein duBerst flexibles Vollhartmetall-Frassystem mit einem breiten Spektrum an
Hochleistungs-Wechselkdpfen und Schaftvarianten. Sein konisches Gewinde zentriert sich selbst
und garantiert so hdchste Stabilitdt und Rundlaufgenauigkeit.

Walter ScrewFit Nutzer profitieren von maximaler Flexibilitat. Die modulare Schnittstelle eignet
sich fiir unterschiedlichste Aufnahmen sowie Werkzeugdurchmesser und -langen zum Frasen
und Bohren.

Die prazisionsgeschliffene QuadFit-Schnittstelle mit Kegel- und Plananlage kennzeichnet die

schwingungsgedampften Bohrstangen zum Drehen und Gewindedrehen mit Walter Accure-tec
Technologie. Das um 180° drehbare Wechselkopfsystem ermdglicht den schnellen Werkzeug-

austausch mit hdchster Wechselgenauigkeit.

Bei Dreh- und Stechbearbeitungen kiihlt die Walter Prazisionskiihlung im Zentrum der Spanbildung:
Ihr doppelter Kiihimittelstrahl trifft exakt auf die Frei- und Spanflache. Bei Bohrbearbeitungen
riickt der Austritt des Kiihimittelstrahls nahe zur Schneidkante — und kiihlt gleichzeitig die Frei-
und Spanflachen. Fir deutlich héhere Standzeiten, besseren Spanbruch bzw. Spanabfuhr sowie
mehr Effizienz und héhere Qualitat.

»Flash« bezeichnet spezielle Vollhartmetall-Fraser fiir das High-Feed-Frasen. lhre Stirngeometrie
verringert die Spanungsdicke ,h" und ermdglicht dadurch sehr hohe Zahnvorschiibe. Auftretende
Krafte werden axial in die Werkzeugmitte abgeleitet, was den Bearbeitungsprozess stabilisiert.

Bei Walter Drehhaltern mit »SmartLock« ist die Klemmschraube von der Seite bedienbar. Dies
ermdglicht den einfachen und schnellen Plattenwechsel in der Maschine. Wechselzeiten werden
dadurch deutlich reduziert. Bevorzugt einsetzbar auf Langdreh- und Mehrspindelmaschinen.
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e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe 1x Dy 1xDy 1xDy 1x Dy 1x Dy

Bezeichnung AMB AMB Inox MMB Protostep Inox Prototex® 0S
c 1 Gewindeart

M 4 v v v v

MF

UNC / UNF / UN-8

G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF

Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz 76 B6HX 6H 6HX 6H
KiihImittelzufuhr extern extern extern extern extern
Anschnittform 18P 18P NA B
Beschichtung / Sorte TIN NID unbeschichtet VAP unbeschichtet
Schneidstoff HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Stahl [ X ) (X} ( X}
M Nichtrostender Stahl ( X ) ([ X ]

K Gusseisen

N NE-Metalle °

S Schwer zerspanbare Werkstoffe

H Harte Werkstoffe

0 Andere
Seite im Katalog Cc57 C58 C 56 Cc59 c29

QR-Code
www.walter-tools.com/woc/ amb amb-inox mmb protostep-inox prototex-os
WALTER SELECT ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Cc8 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


https://www.walter-tools.com/woc/amb
https://www.walter-tools.com/woc/amb-inox
https://www.walter-tools.com/woc/mmb
https://www.walter-tools.com/woc/protostep-inox
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-os

Gewindebohren

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz

Kiihlmittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

Stahl

Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

o T w 2 X Z O

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ZXDN

Prototex® TiNi

<

v

2B/ 3B/ 4H / 4HX
/ 6HX

extern

B

TICN / unbeschichtet

HSS-E-PM

ZXDN

Prototex® TiNi Plus

3B/ 6HX

extern

B

ACN

HSS-E-PM

ZXDN

T™MB

7H

extern

24P

unbeschichtet

HSS-E

3XDN

AAALAAAAS

KMB H

6H / NORMAL

extern

B

unbeschichtet

HSS-E

— |IUJl=ILTEI=I

3XDN

Paradur® N

6H

extern

D

unbeschichtet

HSS-E
(X J

prototex-tini

prototex-tini-plus

paradur-n

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) Gewindebohrer Cc9


https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-tini-plus
https://www.walter-tools.com/woc/tmb
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-h
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe 3xDy 3xDy 3xDy 3xDy 3xDy

]

5

®
Bezeichnung Prototex® Megasprint Prototex® Sprint Prototex Prototex® X-pert M Prototex® X-pert N
Synchrospeed
c 1 Gewindeart
M v v v v v
MF v v v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr
Einsatzgewinde v
2B /3B / 5HX / 6GX
Toleranz 6H 6H 6HX / BHMOD / 6HX / 6H
NORMAL
Kiihimittelzufuhr radial extern extern extern extern
Anschnittform B B B B B
Beschichtung / Sorte TIN TICN /TIN THL/TIN TICN / TIN / VAP unbeschichtet
Schneidstoff HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E HSS-E HSS-E
P Stahl [ ] [ J ( X ] [ ]
M Nichtrostender Stahl [ [ [ X ) (X J
K Gusseisen o0
N NE-Metalle [ ] [ ] o0 (X ]
S Schwer zerspanbare Werkstoffe (X ] (]
H Harte Werkstoffe
0 Andere ( X ) [ ]
Seite im Katalog C49 C48 C28 C 256
QR-Code
www.walter-tools.com/woc/ prototex-megasprint prototex-sprint prototex-synchrospeed prototex-xpert-m prototex-xpert-n
WALTER SELECT ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Cc10 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


https://www.walter-tools.com/woc/prototex-megasprint
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-sprint
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-m
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-n

Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz

Kiihimittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

Stahl

Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

o T nw 2 X Z v

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

3XDN

ARV,

Prototex® X-pert P

<KL

<

v

2B/3B/4H/6G/
6H / 6HMOD / 7G /
MEDIUM / NORMAL

extern

B

TICN/TIN /
unbeschichtet

HSS-E
o0

3XDN

Prototex® X-pert P AZ

6H

extern
B
unbeschichtet
HSS-E

3,5 x Dy

Prototex® Eco Plus

L G Gl G 4

2B / 6GX / 6HX /
NORMAL

extern / radial

B

THL/TIN

HSS-E-PM
o0
[ X
(X )
(X )

3,5x Dy 15x Dy

i
TC216 Perform Paradur® H
4 v
4 4
v
v
2B/ 6H 6H / NORMAL
extern extern
B C
WYB80AA / WY8OFC TIN / unbeschichtet
HSS-E HSS-E
(X}
(X}
(X} [ ]
(X} (X}
[ ]
C25 C 230

prototex-xpert-p

prototex-xpert-p-az

prototex-eco-plus

TC216 paradur-h

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) Gewindebohrer cn


https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-xpert-p-az
https://www.walter-tools.com/woc/prototex-eco-plus
https://www.walter-tools.com/woc/TC216
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz
KiihImittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

Stahl

Nichtrostender Stahl
Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

o T w 2 X O

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

C12 HSS-E (-PM) Gewindebohrer

15x Dy

é

Paradur® H AZ

6H

extern

C

unbeschichtet

HSS-E

paradur-h-az

ZXDN

v rvey

HGB

6H

extern

C

unbeschichtet

HSS

ZXDN

HGB Inox

6HX
extern
C
VAP

HSS-E

hgh-inox

ZXDN ZXDN

HGB Ti

6HX

extern

C

NID

HSS-E

Paradur® AP

6HX
extern
C
NIT

HSS-E

paradur-ap

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h-az
https://www.walter-tools.com/woc/hgb
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-inox
https://www.walter-tools.com/woc/hgb-ti
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ap

Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz
Kiihimittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

Stahl

Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

o xrxr w 2 X Z O

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ZXDN

Paradur® FT

6H

extern

D

unbeschichtet

HSS-E-PM

paradur-ft

3XDN 3XDN 3XDN

AL

KMB Ms Paradur® Eco Cl Paradur® X-pert K Paradur Inox®
v v v
v
v
v v
v
6H / NORMAL 2B / 6HX / NORMAL BHX NORMAL
extern extern extern extern
EVAR C/E C C
unbeschichtet NID / TICN TAFT THL / VAP
HSS-E HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E
( X J
[ X J
(X J (X J [ J
(X J (X J [ J
[ J (X J
C 227 C 237 C110 C 244

kmb-ms paradur-eco-ci

paradur-xpert-k paradur-inox

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C13


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ft
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-ms
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-k
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz
KiihImittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

Stahl

Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

o T w 2 X O

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Cla HSS-E (-PM) Gewindebohrer

|
é

Paradur Inox® 40

NORMAL
extern
C
unbeschichtet

HSS-E

paradur-inox-40

Ji——g

A,
SRR

Paradur® H

NORMAL
extern
C
unbeschichtet

HSS-E

paradur-h

Paradur® N

NORMAL
extern
C
VAP

HSS-E
LX)

paradur-n

1.5 x Dy

|
é

I

Paradur® Ni Paradur Inox® 25
v
v
v
v
NORMAL 6HX / NORMAL
extern extern
C E
TICN / unbeschichtet TIN
HSS-E HSS-E
[ ) (X}
[ X J
( X}
C 246 C 236

paradur-ni paradur-inox-25

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-40
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-inox-25

Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz

Kiihlmittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

Stahl

Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

o rxr w 2 X Z O

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

15x Dy

L

Paradur® HN

6HX

extern

E

unbeschichtet

HSS-E

paradur-hn

15x Dy

Paradur® N

LG G G §

2B/3B/6G/6H/
NORMAL

extern

C

TICN/TIN /
unbeschichtet

HSS-E
(X J

paradur-n

1,5 x Dy 1,5x Dy 1,5x Dy
t k=
Paradur® Ni Paradur® Ni 10 TC122 Supreme
v v v
4
v
v
v
2B/ 3B/ 4H / 4HX
J 6HX 3B/ 4H / BHX 6HX
extern extern extern
C C C
TICN / unbeschichtet ~ TIN / unbeschichtet WW60BC
HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E-PM
( X J ( X J (X J
[ X J [ ]
[ J [}
(X J (X J
C 261 Cc118 C 86

paradur-ni paradur-ni-10 TCl22

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C15


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hn
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ni-10
https://www.walter-tools.com/woc/TC122

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe 2xDy
I
b
E
Bezeichnung Paradur® Ti
Gewindeart
M v
MF v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF v
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr
Einsatzgewinde v
Toleranz 2B/ 3B/ 4H / 6HX
KiihImittelzufuhr extern
Anschnittform C

Beschichtung / Sorte

Schneidstoff HSS-E-PM
P Stahl (X )
M Nichtrostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle [ ]

S Schwer zerspanbare Werkstoffe (X )

H Harte Werkstoffe

0 Andere

Seite im Katalog C 262
QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

paradur-ti

WALTER SELECT

C16 HSS-E (-PM) Gewindebohrer

TICN / unbeschichtet

ZXDN

Paradur® Ti Plus

3B / 6HX
extern
C
ACN

HSS-E-PM

paradur-ti-plus

25x Dy 25x Dy 2.5 x Dy

b

®
Paradur® H 24 Paradur® STE Paradur
Synchrospeed
% v v
v v
v v
6HX 6HX / NORMAL 6HX / NORMAL
extern extern extern / axial
C E C
unbeschichtet THL / unbeschichtet THL / TIN/VAP
HSS-E-PM HSS-E HSS-E
[ J [} ( X ]
[ J [ X J
[ J [ ] ( X ]
o [
[
[ ]
cs81 C233 C 229

paradur-h-24 paradur-ste paradur-synchrospeed

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ti-plus
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-h-24
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-ste
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-synchrospeed

Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz

Kiihlmittelzufuhr

Anschnittform

Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

Stahl

Gusseisen
NE-Metalle

o rxr w 2 X Z O

Andere

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Nichtrostender Stahl

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

25x Dy

Paradur® X-pert M

<KL

v
2B/ 3B /6GX/
6HMOD / 6HX /
NORMAL

extern

C

THL/TICN/ TIN
/ VAP

HSS-E

C 267

E.ilnl

paradur-xpert-m

25x Dy

TC121 Supreme

6HX

extern / axial

C
WWGE0RG / WYB0BD

HSS-E-PM

25x Dy

TC122 Supreme

6HX

axial
C
WW60BC
HSS-E-PM

3XDN 3XDN

KMB WST Paradur® Eco Cl
v v
4
6H 6HX
extern axial / radial
C C/E
unbeschichtet TICN
HSS-E HSS-E-PM
[ X ]
[ ] ( X J
[ ] [ X J
(X}
C53 c108

kmb-wst paradur-eco-ci

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C17



https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-m
https://www.walter-tools.com/woc/TC121
https://www.walter-tools.com/woc/TC122
https://www.walter-tools.com/woc/kmb-wst
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-ci

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

C1

Bezeichnung

Gewindeart

M

MF

UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp

MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF

Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz

KiihImittelzufuhr

Anschnittform

Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

o T w 2 X 2 ©

Stahl

Nichtrostender Stahl
Gusseisen
NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe

Harte Werkstoffe
Andere

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Cc18

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

3XDN

Paradur® Eco Plus

L G Gl G 4

2B/ 6GX / 6HX /
NORMAL

extern / axial / radial

C/E

THL/TIN

HSS-E-PM
(X
[ X J
(X )
(X )

paradur-eco-plus

3XDN

Paradur® Uni

6G / 6H / NORMAL

extern

C

TIN / VAP /
unbeschichtet

HSS-E
(X )

paradur-uni

3XDN

)

Paradur® WLM
Synchrospeed

6H

extern
C
CRN / unbeschichtet

HSS-E

paradur-wim-synchrospeed

3XDN

Paradur® X-pert N

€< <KL

v

2B /3B/6G/6H/
6HMOD / NORMAL

extern

C

unbeschichtet

HSS-E

[m] 23

paradur-xpert-n

® ® Hauptanwendung

3XDN

/

Paradur® X-pert P

L G G G 4

v
v

2B/3B/4H/6G/
6H / 6HMOD / 7G /
MEDIUM / NORMAL

extern

C

THL/TIN /
unbeschichtet

HSS-E

paradur-xpert-p

® weitere Anwendung


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-eco-plus
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-uni
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-wlm-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-n
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p

Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz

Kiihimittelzufuhr

Anschnittform

Beschichtung / Sorte

Schneidstoff
Stahl

Gusseisen
NE-Metalle

Harte Werkstoffe
Andere

o xrx w 2 X Z O

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Nichtrostender Stahl

Schwer zerspanbare Werkstoffe

3XDN

.
~

Paradur® X-pert P AZ

6H
extern
C
unbeschichtet

HSS-E
(X

paradur-xpert-p-az

3XDN

I

_J
/

TC115 Perform

-

<

2B/ 6H

extern

C/E

WYB0AA / WYBOFC

HSS-E

3XDN

7

TC120 Supreme

6HX
extern / axial
C
WW60AG
HSS-E-PM

3x DN 3.5 x DN
i
TCl142 Supreme Paradur® NH
v v
v
v
6HX / NORMAL 6H
extern axial
C C

WW6E0RB / WYBOFC TIN / unbeschichtet

HSS-E / HSS-E-PM HSS-E
[} ( X )
(X J
(X )
(]
(]
C234 c8o

TCl42 paradur-nh

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C19


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-xpert-p-az
https://www.walter-tools.com/woc/TC115
https://www.walter-tools.com/woc/TC120
https://www.walter-tools.com/woc/TC142
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-nh

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe 3,5 x Dy 3,5 x Dy

e e

LT

Paradur® Short Chip

Bezeichnung HT TC130 Supreme TC115 Perform TC216 Perform
C 1 Gewindeart
M v v
MF 4 4
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Einsatzgewinde
Toleranz B6HX 2BX / 6HX
Kiihimittelzufuhr axial axial extern extern
Anschnittform C C
Beschichtung / Sorte THL / unbeschichtet WYB0AA / WY8OEH WY80AA / WYBOFC WYB0AA / WY8OFC
Schneidstoff HSS-E HSS-E
P Stahl (X} (X} [ X ] ([ X ]
M Nichtrostender Stahl ([ X ) ([ X ]
K Gusseisen [ ( X ) (X J (X J
N NE-Metalle [ ] [ ] [ ] (X ]
S Schwer zerspanbare Werkstoffe
H Harte Werkstoffe
0 Andere [ ]
Seite im Katalog c97 C76 ce9 C 26
QR-Code
www.walter-tools.com/woc/ paradur-short-chip-ht TC130
WALTER SELECT ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

ca0 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-short-chip-ht
https://www.walter-tools.com/woc/TC130

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® Eco Plus e E——
< B=3,5-5 42HRC|
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn N,ln%igz
“A /= P M K N S 0
6HX Iéi THL oo o0 o0 oo
DIN 13 a TIN o0 00 o0 oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 I('g lg
THL TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P EP2021302-M2 EP2021305-M2 M2 0.4 45 9 2.8 21 5 3
M o EP2021302-M2.5 | EP2021305-M2.5| M25 0,45 50 8 12,5 2,8 21 5 3
* | dr EP2021302-M3 EP2021305-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 3
} kLca‘ e J EP2021302-M4 EP2021305-M4 M4 07 63 12 21 4,5 3.4 6 3
13 EP2021302-M5 EP2021305-M5 M5 0.8 70 13 25 6 4.9 8 3
h EP2021302-M6 EP2021305-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 3
EP2021302-M8 EP2021305-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
EP2021302-M10 | EP2021305-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :!1] lg
THL TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P EP2026302-M12 | EP2026305-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
. M O EP2026302-M14 | EP2026305-M14 M 14 2 110 25 81 11 9 12 4
Dy e 7‘ 7(}1 EP2026302-M16 | EP2026305-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
TkLCA #h} ! EP2026302-M18 | EP2026305-M18 | M18 | 25 125 30 81 14 11 14 4
I3 EP2026302-M20 | EP2026305-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
h EP2026302-M24 | EP2026305-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 4
EP2026302-M27 M 27 3 160 36 97 20 16 19 4
EP2026302-M30 M 30 35 180 42 115 22 18 21 4

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

c21



http://product/EP2021302-M2
http://product/EP2021305-M2
http://product/EP2021302-M2.5
http://product/EP2021305-M2.5
http://product/EP2021302-M3
http://product/EP2021305-M3
http://product/EP2021302-M4
http://product/EP2021305-M4
http://product/EP2021302-M5
http://product/EP2021305-M5
http://product/EP2021302-M6
http://product/EP2021305-M6
http://product/EP2021302-M8
http://product/EP2021305-M8
http://product/EP2021302-M10
http://product/EP2021305-M10
http://product/EP2026302-M12
http://product/EP2026305-M12
http://product/EP2026302-M14
http://product/EP2026305-M14
http://product/EP2026302-M16
http://product/EP2026305-M16
http://product/EP2026302-M18
http://product/EP2026305-M18
http://product/EP2026302-M20
http://product/EP2026305-M20
http://product/EP2026302-M24
http://product/EP2026305-M24
http://product/EP2026302-M27
http://product/EP2026302-M30

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Prototex® Eco Plus H—— i

) < B=3,5-5 42HRC|
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1350
3,5xDN :;;a -500

N/mm?
M -
6HX g P M K N S H 0
DIN 13 —
THL o0 00 00 oo
d
DIN 371 Bezeichnung P h L I3 h9 Iy
THL Dy mm mm mm mm mm L] mm N
(?.g EP2021342-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
a EP2021342-M8 M8 125 90 18 35 8 6.2 9 3
. ————H - EP202132M10 | M10 15 100 20 39 10 8 1 3
N === 1
f f
kLc"l =~ lg [~
I3
hh
dy
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
THL Dn mm mm mm mm mm D mm
- Pg EP2026342-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10
o d EP2026342-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
4 [ 4
DN+ -
T [
<—Lc — |g -—
13
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C22 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/EP2021342-M6
http://product/EP2021342-M8
http://product/EP2021342-M10
http://product/EP2026342-M12
http://product/EP2026342-M16

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Prototex® Eco Plus sSsSs=— O—
B=3,5-5 42HRC|
— Fiir langspanende Werkstoffe < S > 1350
3,5%DN :;;W LH -500
N/mm?2
M E=1
. 6HX Iéi P M K N s H o
= THL oo oo oo oo
dy
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
THL Dn mm mm mm mm mm D mm N
Eg EP2021382-M3 M3 05 56 9 18 35 2,7 6 3
o EP2021382-M4 M4 0.7 63 12 21 4,5 3,4 6 3
SN ! ,}1 EP2021382-M5 M5 08 70 13 25 6 4.9 8 3
i L 4 | ¥ EP2021382-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
f—o g |~
«—[b EP2021382-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
h EP2021382-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
d
DIN 376 Bezeichnung P Iy S I3 h9 lg
THL Dn mm mm mm mm mm D mm N
Eg EP2026382-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
o EP2026382-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
1 [ 4 4
DN Wmmijl = EP2026382-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15

WALTER @ ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer Cc23


http://product/EP2021382-M3
http://product/EP2021382-M4
http://product/EP2021382-M5
http://product/EP2021382-M6
http://product/EP2021382-M8
http://product/EP2021382-M10
http://product/EP2026382-M12
http://product/EP2026382-M16
http://product/EP2026382-M20

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® Eco Plus

- Fiir langspanende Werkstoffe

3,5xDN

< B=3,5-5 i42HRC

M sox 2" P M K N S H 0
DIN 13 léi THL o0 00 o0 oo
TIN o0 00 o0 oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P [ Lc I3 :é lg
THL TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P EP2023302-M2 EP2023305-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 3
M a EP2023302-M2.5 | EP2023305-M2.5 | M25 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 3
[‘]% . dr EP2023302-M3 EP2023305-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 3
t ‘*ch’l g J EP2023302-M4 EP2023305-M4 M4 0,7 63 12 21 45 34 6 3
—13 EP2023302-M5 EP2023305-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 3
h EP2023302-M6 EP2023305-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
EP2023302-M8 EP2023305-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
EP2023302-M10 | EP2023305-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 :513 lg
TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~|P EP2028302-M12 | EP2028305-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
{\b)g . EP2028302-M14 | EP2028305-M14 M 14 2 110 25 81 11 9 12 4
onl EP2028302-M16 | EP2028305-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4

DN [

Fd;

-

13

ik

1

WALTER
SELECT

Ca4

Optimales Werkzeug fiir

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/EP2023302-M2
http://product/EP2023305-M2
http://product/EP2023302-M2.5
http://product/EP2023305-M2.5
http://product/EP2023302-M3
http://product/EP2023305-M3
http://product/EP2023302-M4
http://product/EP2023305-M4
http://product/EP2023302-M5
http://product/EP2023305-M5
http://product/EP2023302-M6
http://product/EP2023305-M6
http://product/EP2023302-M8
http://product/EP2023305-M8
http://product/EP2023302-M10
http://product/EP2023305-M10
http://product/EP2028302-M12
http://product/EP2028305-M12
http://product/EP2028302-M14
http://product/EP2028305-M14
http://product/EP2028302-M16
http://product/EP2028305-M16

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC216 Perform

< B=3,5-5 32HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe 3xDN N}E%@
“A /= P M K N S 0
1SO2/6H Iéi WYB0AA oo oo oo oo
DIN 13 = WY80FC o0 00 o0 oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 I('g lg
WY80AA WY80FC Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P TC216-M1.6-C0- | TC216-M1.6-CO- M16 035 40 7 7 2.5 21 5 2
M o TC216-M2-CO0- TC216-M2-CO0- M2 0.4 45 6 9 2,8 21 5 2
5% . dr TC216-M2.5-C0- | TC216-M2.5-CO- M25 0.45 50 8 12,5 2.8 21 5 2
} kLca‘ 1 J TC216-M3-C0- TC216-M3-CO0- M3 05 56 9 18 35 2,7 6 2
13 TC216-M4-C0- TC216-M4-C0- M4 0.7 63 12 21 45 34 6 3
h TC216-M5-C0- TC216-M5-C0- M5 08 70 13 25 6 49 8 3
TC216-M6-CO0- TC216-M6-CO0- M6 1 80 15 30 6 4.9 8 3
TC216-M8-C0- TC216-M8-CO0- M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
TC216-M10-C0- | TC216-M10-CO- M10 15 100 20 39 10 8 11 3
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC216-M1.6-C0-WY80AA
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :ll!-l] lg
WY80AA WY80FC Dn mm mm mm mm mm D mm N
~{P TC216-M12-L0- TC216-M12-L0- M12 175 110 23 83 9 7 10 3
N E)_\g - TC216-M14-L0- TC216-M14-L0- M 14 2 110 25 81 11 9 12 4
DN{ . ————tq TC216-M16-L0- TC216-M16-L0- M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
L .Lg ! Tc216-m20-L0- | TC216-M20-L0- | M20 | 25 140 30 95 16 12 15 4

I3

Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC216-M12-L0-WYB0AA

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

C25



http://product/TC216-M1.6-C0-WY80AA
http://product/TC216-M1.6-C0-WY80FC
http://product/TC216-M2-C0-WY80AA
http://product/TC216-M2-C0-WY80FC
http://product/TC216-M2.5-C0-WY80AA
http://product/TC216-M2.5-C0-WY80FC
http://product/TC216-M3-C0-WY80AA
http://product/TC216-M3-C0-WY80FC
http://product/TC216-M4-C0-WY80AA
http://product/TC216-M4-C0-WY80FC
http://product/TC216-M5-C0-WY80AA
http://product/TC216-M5-C0-WY80FC
http://product/TC216-M6-C0-WY80AA
http://product/TC216-M6-C0-WY80FC
http://product/TC216-M8-C0-WY80AA
http://product/TC216-M8-C0-WY80FC
http://product/TC216-M10-C0-WY80AA
http://product/TC216-M10-C0-WY80FC
http://product/TC216-M12-L0-WY80AA
http://product/TC216-M12-L0-WY80FC
http://product/TC216-M14-L0-WY80AA
http://product/TC216-M14-L0-WY80FC
http://product/TC216-M16-L0-WY80AA
http://product/TC216-M16-L0-WY80FC
http://product/TC216-M20-L0-WY80AA
http://product/TC216-M20-L0-WY80FC

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Gewindebohrer-Set 1
TC216 Perform [ mm |

— Universeller Gewindebohrer-Satz

o=
M IsozieH | || =
=
DIN 13 =
Werkzeug
Bezeichnung

TC216-SET1-M3-M12-

C1

————

“ !H."

< B=3,5-5 32HRC|
3xDN w

P M K N S H 0

WYB0AA oo o0 o0 oo
WY80FC o0 00 00 oo

2 L

Dn Stiickzahl E E

M3-M12 7 % 8

Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

C26 HSS-E (-PM) Gewindebohrer

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC216-SET1-M3-M12-WYB0AA

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC216-SET1-M3-M12-WY80AA
http://product/TC216-SET1-M3-M12-WY80FC

Gewindebohren

HSS-E Gewindebohrer-Set 2
TC216 Perform | mm |

— Universeller Gewindebohrer-Satz
— Inkl. Kernlochbohrer

M 1ISO2/6H
DIN 13

Werkzeug

Bezeichnung

TC216-SET2-M3-M12-

Dy
M3-M12

< B=3,5-5 32HRC|
1000
3xDN 350
N/mm?
P M K N S H 0
WYB0AA o0 00 o0 oo
WYB80FC oo 00 o0 oo
2 g
(=] =]
Sdtze 0 Sdtze @ e e
mm mm Stiickzahl E E
25 102 14 o s

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Bestellbeispiel fir die Sorte WY80AA: TC216-SET2-M3-M12-WYB0AA

WALTER
SELECT Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

c27



http://product/TC216-SET2-M3-M12-WY80AA
http://product/TC216-SET2-M3-M12-WY80FC

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Prototex® Synchrospeed

< B=3,5-5 44?‘5)(03
oo | |
M / = P M K N S H 0
6HX Igi THL o0 00 00 o0 oo [ X )
DIN 13 a TIN o0 00 00 o0 oo ([ 1 ]
“'DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 :é lg
THL TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 52021302-M2 52021305-M2 M2 0.4 70 4 9 6 49 8 3
@E - $2021302-M2.5 | S2021305-M2.5 M25 0,45 70 5 12,5 6 49 8 3
S*N ‘ Jl 52021302-M3 52021305-M3 M3 05 70 5 18 6 49 8 3
T*Lc* N J 52021302-M4 52021305-M4 M4 07 70 7 21 6 49 8 3
— I3 52021302-M5 52021305-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3
h 52021302-M6 $2021305-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
52021302-M8 52021305-M8 M8 125 90 13 35 8 6.2 9 3
52021302-M10 52021305-M10 M10 15 100 15 39 10 8 11 3
~DIN 375 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 sé Ig
THL TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 52026302-M12 52026305-M12 M12 175 110 18 68 12 9 12 3
M - 52026302-M14 52026305-M14 M 14 2 110 20 66 14 11 14 3
S*N ] Jl 52026302-M16 52026305-M16 M 16 2 110 20 65 16 12 15 4
T% AN J 52026302-M20 52026305-M20 M 20 2.5 140 25 95 16 12 15 4
— I3 52026302-M24 52026305-M24 M 24 3 160 30 97 20 16 19 4
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C28 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/S2021302-M2
http://product/S2021305-M2
http://product/S2021302-M2.5
http://product/S2021305-M2.5
http://product/S2021302-M3
http://product/S2021305-M3
http://product/S2021302-M4
http://product/S2021305-M4
http://product/S2021302-M5
http://product/S2021305-M5
http://product/S2021302-M6
http://product/S2021305-M6
http://product/S2021302-M8
http://product/S2021305-M8
http://product/S2021302-M10
http://product/S2021305-M10
http://product/S2026302-M12
http://product/S2026305-M12
http://product/S2026302-M14
http://product/S2026305-M14
http://product/S2026302-M16
http://product/S2026305-M16
http://product/S2026302-M20
http://product/S2026305-M20
http://product/S2026302-M24
http://product/S2026305-M24

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® 0S E——

< B=3,5-5 i 14HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 1 _D
*DN :;;;q
M =1
1SO2/6H Iéi P M K N S H 0
[ ]

DIN 13 = .
unbeschichtet (X ]

je—

DIN 371 Bezeichnung P I I3 ﬁé lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 20211-M1 M1 0.25 40 5 5 25 21 5 2
M o 20211-M1.2 M12 0,25 40 5 5 25 21 5 2
JN 4 20211-M14 M L4 03 40 7 6.5 25 21 5 2
L] l j 20211-M1.6 M16 0,35 40 7 7 2.5 21 5 2
—— I3—— 20211-M1.7 M17 0,35 40 7 7 2.5 21 5 2
h 20211-M1.8 M18 0,35 40 7 7 25 21 5 2
20211-M2 M2 0.4 45 6 9 28 21 5 2
20211-M2.5 M25 0,45 50 8 125 2.8 21 5 2
20211-M2.6 M 2.6 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 2
20211-M3 M3 0,5 56 9 18 35 27 6 2
20211-M4 M 4 07 63 12 21 45 34 6 2
20211-M5 M5 0.8 70 13 25 6 49 8 2
20211-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
20211-M8 M8 125 90 18 35 8 6.2 9 3
20211-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
<M 1,4:5H
<M 1,8: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C29


http://product/20211-M1
http://product/20211-M1.2
http://product/20211-M1.4
http://product/20211-M1.6
http://product/20211-M1.7
http://product/20211-M1.8
http://product/20211-M2
http://product/20211-M2.5
http://product/20211-M2.6
http://product/20211-M3
http://product/20211-M4
http://product/20211-M5
http://product/20211-M6
http://product/20211-M8
http://product/20211-M10

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

- -0:0""' i —
Paradur® N S
; < D=3,5-5 32HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1000
3xDN M 5 -200
15 N/mm?

/A
M 1SO2/6H lgl P M K N S H 0

DIN 1 =
3 = unbeschichtet (X ] o0 oo
d
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 20411-M3 M3 05 56 9 18 35 2,7 6 3
o 20411-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
N I } l Jl 20411-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 3
1] L \ b 20411-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
l— —~|lg |~
D
[}
dy
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 20461-M6 M6 1 80 15 59 45 34 6 3
o 20461-M8 M8 1,25 90 18 67 6 49 8 3
| [ 4 3
On ——— 20461-M10 M 10 15 100 20 77 7 55 8
L b 20461-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 3
—Lc =i~
13
hh
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C30 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/20411-M3
http://product/20411-M4
http://product/20411-M5
http://product/20411-M6
http://product/20461-M6
http://product/20461-M8
http://product/20461-M10
http://product/20461-M12

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

e
Prototex® X-pert P —

- R?dumerte Nutenzahl < B=35-5 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 1000

3xDN :;Rﬂ 200

N/mm?

=

M =3
ISO1/4H Ié 1 P M K N S H 0
[ J [ J

DIN 13 = .
unbeschichtet (X ]

DIN 371 Bezeichnung P I L I3 ﬁé lg

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N

P P20200-M1.6 M 1.6 035 40 7 7 2.5 21 5 2

M . P20200-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 2

* : 4 P20200-M22 M22 0,45 45 7 12 2.8 21 5 2

} kLca‘ ARk P20200-M2.5 M25 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 2

—13 P20200-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 2

h P20200-M3.5 M35 0.6 56 11 20 4 3 6 2

P20200-M4 M 4 07 63 12 21 45 34 6 2

P20200-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 2

P20200-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 2

P20200-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3

P20200-M10 M10 15 100 20 39 10 8 11 3

M 1,6: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C31



http://product/P20200-M1.6
http://product/P20200-M2
http://product/P20200-M2.2
http://product/P20200-M2.5
http://product/P20200-M3
http://product/P20200-M3.5
http://product/P20200-M4
http://product/P20200-M5
http://product/P20200-M6
http://product/P20200-M8
http://product/P20200-M10

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Prototex® X-pert P e e R

- Fiir langspanende Werkstoffe

P M K N S H 0
M - unbeschichtet (L] [ ] ®
1SO2/6H Igi ™ oo o o
DIN 13 = TICN [ X ) [} [}

DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :é lg
TICN TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P2031006-M2 P2031005-M2 P20310-M2 M2 | 04 45 6 9 28 21 5 3
M o P2031005-M2.2 | P20310-M2.2 M22| 045 | 45 7 12 2.8 21 5 3
* : ¢, P2031006-M25 | P2031005-M2.5 | P20310-M2.5 M25| 045 50 8 125 | 28 21 5 3
t kLCA 1 J P2031006-M3 P2031005-M3 P20310-M3 M3 | 05 56 9 18 35 2,7 6 3
—13 P20310-M3.5 M35| 06 56 11 20 4 3 6 3
h P2031006-M4 P2031005-M4 P20310-M4 M4 | 07 63 12 21 45 3.4 6 3
P2031006-M5 P2031005-M5 P20310-M5 M5 | 08 70 13 25 6 49 8 3
P2031006-M6 P2031005-M6 P20310-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
P2031005-M7 P20310-M7 M7 1 80 15 30 7 5.5 8 3
P2031006-M8 P2031005-M8 P20310-M8 M8 | 125 90 18 35 8 6.2 9 3
P2031006-M10 P2031005-M10 | P20310-M10 M10| 15 100 20 39 10 8 11 3

lg-Maf3 nach DIN 10

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

€32 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/P2031006-M2
http://product/P2031005-M2
http://product/P20310-M2
http://product/P2031005-M2.2
http://product/P20310-M2.2
http://product/P2031006-M2.5
http://product/P2031005-M2.5
http://product/P20310-M2.5
http://product/P2031006-M3
http://product/P2031005-M3
http://product/P20310-M3
http://product/P20310-M3.5
http://product/P2031006-M4
http://product/P2031005-M4
http://product/P20310-M4
http://product/P2031006-M5
http://product/P2031005-M5
http://product/P20310-M5
http://product/P2031006-M6
http://product/P2031005-M6
http://product/P20310-M6
http://product/P2031005-M7
http://product/P20310-M7
http://product/P2031006-M8
http://product/P2031005-M8
http://product/P20310-M8
http://product/P2031006-M10
http://product/P2031005-M10
http://product/P20310-M10

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung Iy Lc I3 :EIJ lg
TICN TIN unbeschichtet Dy mm mm mm mm D mm N
P P20360-M2 M2 45 6 26 14 11 4 3
N M - * P20360-M2.5 M 2.5 50 8 31 18 14 4 3
DN{ I —— = P20360-M3 M3 56 9 37 2,2 18 4 3
T LCA "Lg K P20360-M4 M4 | 63 12 43 | 28 | 21 5 3
I3 P20360-M5 M5 70 13 49 35 2,7 6 3
h P2036006-M6 P2036005-M6 P20360-M6 M6 80 15 59 4,5 34 6 3
Cylindrical shank P20360-M7 M7 80 15 58 55 43 7 3
P2036006-M8 P2036005-M8 P20360-M8 M8 90 18 67 6 49 8 3
P20360-M9 M3 90 18 67 7 55 8 3
P2036006-M10 P2036005-M10 | P20360-M10 M 10 100 20 77 7 55 8 3
P2036006-M12 P2036005-M12 | P20360-M12 M12 110 23 83 9 7 10 3
P2036005-M14 | P20360-M14 M 14 110 25 81 11 9 12 3
P2036006-M16 P2036005-M16 | P20360-M16 M 16 110 25 68 12 9 12 3
P2036005-M18 | P20360-M18 M 18 125 30 81 14 11 14 4
P2036006-M20 P2036005-M20 | P20360-M20 M 20 140 30 95 16 12 15 4
P20360-M22 M 22 140 30 93 18 145 17 4
P2036006-M24 P2036005-M24 | P20360-M24 M 24 160 36 113 18 14,5 17 4
P2036005-M27 | P20360-M27 M 27 160 36 97 20 16 19 4
P2036006-M30 P2036005-M30 | P20360-M30 M 30 180 42 115 22 18 21 4
P20360-M33 M 33 180 42 113 25 20 23 4
P2036005-M36 | P20360-M36 M36 | 200 48 131 28 22 25 4
P20360-M39 M 39 200 48 102 32 24 27 4
P20360-M42 M42 | 200 54 102 32 24 27 4 C 1
P20360-M45 M45 | 220 54 117 36 29 32 4
P20360-M48 M48 | 250 60 147 36 29 32 4
P20360-M52 M52 | 250 60 120 40 32 35 4
P20360-M56 M56 | 250 66 120 40 32 35 4

lg-MafB nach DIN 10

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C33


http://product/P20360-M2
http://product/P20360-M2.5
http://product/P20360-M3
http://product/P20360-M4
http://product/P20360-M5
http://product/P2036006-M6
http://product/P2036005-M6
http://product/P20360-M6
http://product/P20360-M7
http://product/P2036006-M8
http://product/P2036005-M8
http://product/P20360-M8
http://product/P20360-M9
http://product/P2036006-M10
http://product/P2036005-M10
http://product/P20360-M10
http://product/P2036006-M12
http://product/P2036005-M12
http://product/P20360-M12
http://product/P2036005-M14
http://product/P20360-M14
http://product/P2036006-M16
http://product/P2036005-M16
http://product/P20360-M16
http://product/P2036005-M18
http://product/P20360-M18
http://product/P2036006-M20
http://product/P2036005-M20
http://product/P20360-M20
http://product/P20360-M22
http://product/P2036006-M24
http://product/P2036005-M24
http://product/P20360-M24
http://product/P2036005-M27
http://product/P20360-M27
http://product/P2036006-M30
http://product/P2036005-M30
http://product/P20360-M30
http://product/P20360-M33
http://product/P2036005-M36
http://product/P20360-M36
http://product/P20360-M39
http://product/P20360-M42
http://product/P20360-M45
http://product/P20360-M48
http://product/P20360-M52
http://product/P20360-M56

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Prototex® X-pert P A — e e

< B=3,5-5 32HRC]|
_ ES?:;Zr;‘;rst;(jaﬁsazzz\;?elrkstoffe 3xDn w i N}Eigz
M 1SO2/6H lg - : P M K N S H 0
= unbeschichtet (1] [J [}
DIN 13 = TIN [ 1) [ ] [ ]
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P [ Lc I3 :é lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P20210-M1 M1 0.25 40 5 5 25 21 5 2
M a P2021005-M1.2 P20210-M1.2 M1.2 0,25 40 5 5 25 21 5 2
5% . dr P2021005-M1.4 P20210-M1.4 M14 03 40 7 6.5 25 21 5 2
t kch’l g J P2021005-M1.6 P20210-M1.6 M16 0,35 40 7 7 25 21 5 2
13 P20210-M1.8 M18 0.35 40 7 7 25 21 5 2
h P2021005-M2 P20210-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 2
P20210-M2.2 M22 0.45 45 7 12 2.8 21 5 2
P20210-M2.3 M23 0.4 45 7 12 2.8 21 5 2
P2021005-M2.5 P20210-M2.5 M25 0.45 50 8 12,5 2.8 21 5 2
P20210-M2.6 M2.6 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 2
P2021005-M3 P20210-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 2
P2021005-M3.5 P20210-M3.5 M35 0.6 56 1 20 4 3 6 2
P2021005-M4 P20210-M4 M4 0.7 63 12 21 45 34 6 2
P20210-M4.5 M 45 0,75 70 13 25 6 49 8 2
P2021005-M5 P20210-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 2
P2021005-M6 P20210-M6 M6 1 80 15 30 6 4,9 8 2
<M 14:5H

<M 1,8: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
<M 1,6: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C34 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/P20210-M1
http://product/P2021005-M1.2
http://product/P20210-M1.2
http://product/P2021005-M1.4
http://product/P20210-M1.4
http://product/P2021005-M1.6
http://product/P20210-M1.6
http://product/P20210-M1.8
http://product/P2021005-M2
http://product/P20210-M2
http://product/P20210-M2.2
http://product/P20210-M2.3
http://product/P2021005-M2.5
http://product/P20210-M2.5
http://product/P20210-M2.6
http://product/P2021005-M3
http://product/P20210-M3
http://product/P2021005-M3.5
http://product/P20210-M3.5
http://product/P2021005-M4
http://product/P20210-M4
http://product/P20210-M4.5
http://product/P2021005-M5
http://product/P20210-M5
http://product/P2021005-M6
http://product/P20210-M6

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® X-pert P -
B=3,5-5 32HRC|
— Fiir langspanende Werkstoffe < S > 1000
3xDN | [ W LH -200
N/mm?
M =1
1SO2/6H | || = P M K N S H o0
DIN 13 = .
unbeschichtet ( 1) [ [
d
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 hé lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
Eg P202108-M2 M2 0.4 45 6 9 2,8 21 5 2
a P202108-M3 M3 0,5 56 9 18 35 27 6 2
[:N ! Jl P202108-M4 M4 0,7 63 12 21 45 34 6 2
i L 4—1 | t P202108-M5 M5 0.8 70 13 25 6 49 8 2
f—o g [~
<—[I3 P202108-M6 M6 1 80 15 30 6 4.9 8 3
h P202108-M8 M8 125 90 18 35 8 6,2 9 3
P202108-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
d
DIN 376 Bezeichnung P h Lc I3 hgl' ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
&Fg P202608-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 3
? P202608-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 3
1 ] 3
DNW I t di P202608-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15
L gl
I3
I

WALTER @ ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C35


http://product/P202108-M2
http://product/P202108-M3
http://product/P202108-M4
http://product/P202108-M5
http://product/P202108-M6
http://product/P202108-M8
http://product/P202108-M10
http://product/P202608-M12
http://product/P202608-M16
http://product/P202608-M20

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Prototex® X-pert P -
< B=3,5-5 L 32HRC
- Fir langspanende Werkstoffe 3xDN w ‘kha‘ i N}Eigz
M ‘- P M K N S H 0
DIN 13 ISO2/6H la i unbeschichtet ( X ] [ ] [ ]
== TIN o0 ) °
“'DIN 371 L Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I‘g lg
TIN unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm ] mm N
P P2031035-M3 P203103-M3 M3 05 112 9 18 35 2,7 6 3
On M g d P2031035-M4 P203103-M4 M4 0.7 112 12 21 45 34 6 3
t . = Lt P2031035-M5 P203103-M5 M5 08 125 13 25 6 49 8 3
! . *|gl P2031035-M6 P203103-M6 M6 1 125 15 30 6 4,9 8 3
e 3—— P2031035-M8 P203103-M8 M8 125 140 18 40 8 6.2 9 3
h P2031035-M10 P203103-M10 M 10 15 160 20 50 10 8 1 3
"’DIN 376 L Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 :&13 lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P203603-M3 M3 05 112 9 86 2,2 18 4 3
N M d P203603-M4 M4 0.7 112 12 92 2.8 21 5 3
I ? ! P2036035-M5 P203603-M5 M5 08 125 13 104 35 2.7 6 3
! L *|gl P2036035-M6 P203603-M6 M6 1 125 15 104 45 34 6 3
I3 P2036035-M8 P203603-M8 M8 1,25 140 18 117 6 4,9 8 3
h P2036035-M10 P203603-M10 M 10 15 160 20 137 7 55 8 3
P2036035-M12 P203603-M12 M12 1,75 180 23 153 9 7 10 3
P2036035-M14 P203603-M14 M 14 2 180 25 151 1 9 12 3
P2036035-M16 P203603-M16 M 16 2 200 25 158 12 9 12 3
P2036035-M20 P203603-M20 M 20 2,5 224 30 179 16 12 15 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C36 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/P2031035-M3
http://product/P203103-M3
http://product/P2031035-M4
http://product/P203103-M4
http://product/P2031035-M5
http://product/P203103-M5
http://product/P2031035-M6
http://product/P203103-M6
http://product/P2031035-M8
http://product/P203103-M8
http://product/P2031035-M10
http://product/P203103-M10
http://product/P203603-M3
http://product/P203603-M4
http://product/P2036035-M5
http://product/P203603-M5
http://product/P2036035-M6
http://product/P203603-M6
http://product/P2036035-M8
http://product/P203603-M8
http://product/P2036035-M10
http://product/P203603-M10
http://product/P2036035-M12
http://product/P203603-M12
http://product/P2036035-M14
http://product/P203603-M14
http://product/P2036035-M16
http://product/P203603-M16
http://product/P2036035-M20
http://product/P203603-M20

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® X-pert P ~ e -

< B=3,55 [| XL i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe =
| ||
M =1
1SO2/6H Iéi P M K N S H 0
[ ] [ ]

DIN 13 = .
unbeschichtet (X ]

je—

dy
~DIN 371 XL Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N

@ P202103-M4 M4 0,7 125 12 21 4,5 34 6 3

P202103-M5 M5 0.8 140 13 25 6 4.9 8 3

i L p202103-m6 M6 1 160 15 30 6 49 8 3
f 1
—L¢ —lg [=

fe— I3—|
I
d
~DIN 376 L Bezeichnung P h Lc I3 h9 ls

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N

@Fg P202603-M8 M8 125 180 18 157 6 49 8 3

Dy o d P202603-M10 M 10 15 200 20 177 7 55 8 3

{ T | i P202603-M12 M12 175 220 23 193 9 7 10 3

t L | ! P202603-M14 M 14 2 220 25 191 1 9 12 3
< Lc~| —llgf=

‘ I3 P202603-M16 M 16 2 220 25 178 12 9 12 3

h P202603-M20 M 20 25 280 30 235 16 12 15 4

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer Cc37


http://product/P202103-M4
http://product/P202103-M5
http://product/P202103-M6
http://product/P202603-M8
http://product/P202603-M10
http://product/P202603-M12
http://product/P202603-M14
http://product/P202603-M16
http://product/P202603-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Prototex® X-pert P AZ -7
- Fir Iangspane_nde Werkstoffe < B=3,5-5 32HRC
- Fur dinnwandige Werkstiicke = 1000
3xDN w -200
N/mm?
M =1
. 1SO2/6H I%i P M kK N s u o
= unbeschichtet (X ] o0 oo
dq
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
(@ P40310-M3 M3 05 56 9 18 35 2,7 6 3
P40310-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
1
N ‘ d P40310-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 3
T L | V' P40310-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
l— ~llg [~
——\2—» P40310-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
h P40310-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
dp
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
Eg P40360-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 3
* o q P40360-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 3
Dy T ———————— —~— P40360-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 3
L ‘ | Y P40360-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
Iy — ~{lg |~
C s
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C38 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/P40310-M3
http://product/P40310-M4
http://product/P40310-M5
http://product/P40310-M6
http://product/P40310-M8
http://product/P40310-M10
http://product/P40360-M12
http://product/P40360-M14
http://product/P40360-M16
http://product/P40360-M20

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® X-pert P | —— i e

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe N,‘rﬁg‘i
M /= P M K N S H 0
DIN 13 ISO3/6G Igi unbeschichtet ( 1) [ [
TIN ( X J [ ] [ ]
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 I('g lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P20330-M2.5 M25 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 3
M o P20330-M3 M3 0,5 56 9 18 35 27 6 3
* : 4 P20330-M3.5 M35 06 56 11 20 4 3 6 3
} kLca‘ g P20330-M4 M4 0,7 63 12 21 4,5 34 6 3
~—13 P20330-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 3
h P2033005-M6 P20330-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
P20330-M7 M7 1 80 15 30 7 55 8 3
P2033005-M8 P20330-M8 M8 125 90 18 35 8 6.2 9 3
P2033005-M10 P20330-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 :slo lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P20380-M5 M5 08 70 13 49 35 2.7 6 3
N M O P20380-M6 M6 1 80 15 59 4,5 3,4 6 3
DN{ — 7(}1 P20380-M8 M8 1,25 90 18 67 6 49 8 3
TkLCA "llg - pao3go-mo M 10 15 100 20 77 7 55 8 3
I3 P20380-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 3
h P20380-M14 M 14 2 110 25 81 11 9 12 3
P20380-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 3
P20380-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 b
P20380-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C39


http://product/P20330-M2.5
http://product/P20330-M3
http://product/P20330-M3.5
http://product/P20330-M4
http://product/P20330-M5
http://product/P2033005-M6
http://product/P20330-M6
http://product/P20330-M7
http://product/P2033005-M8
http://product/P20330-M8
http://product/P2033005-M10
http://product/P20330-M10
http://product/P20380-M5
http://product/P20380-M6
http://product/P20380-M8
http://product/P20380-M10
http://product/P20380-M12
http://product/P20380-M14
http://product/P20380-M16
http://product/P20380-M20
http://product/P20380-M24

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Prototex® X-pert P L —— i

< B=3,5-5 32HRC|
_ ES?:;Zr;‘;rst;(jaﬁ:azzz\j\grkstoffe 3xDn w i N/1n(12)§182
M 1SO3/6G ‘- : P M K N S H 0
DIN 13 lg i unbeschichtet (1] [J [}
TIN ([ X ] [ [ ]
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 :é lg
TIN unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm ] mm N
P P2023005-M2 P20230-M2 M2 0.4 45 6 9 2.8 21 5 2
M - P20230-M2.3 M23 0.4 45 7 12 2.8 21 5 2
* : ¢, P2023005-M25 | P20230-M2.5 M25 0,45 50 8 125 2.8 21 5 2
t kLca‘ N J P20230-M2.6 M 2.6 0,45 50 8 12,5 2.8 21 5 2
—13 P2023005-M3 P20230-M3 M3 05 56 9 18 35 2,7 6 2
h P2023005-M3.5 | P20230-M3.5 M35 0.6 56 11 20 4 3 6 2
P2023005-M4 P20230-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 2
P2023005-M5 P20230-M5 M5 08 70 13 25 6 4,9 8 2
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C40 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/P2023005-M2
http://product/P20230-M2
http://product/P20230-M2.3
http://product/P2023005-M2.5
http://product/P20230-M2.5
http://product/P20230-M2.6
http://product/P2023005-M3
http://product/P20230-M3
http://product/P2023005-M3.5
http://product/P20230-M3.5
http://product/P2023005-M4
http://product/P20230-M4
http://product/P2023005-M5
http://product/P20230-M5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

_ i
Prototex® X-pert P B

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe

M =1
7G Iéi unbeschichtet (1 ] [ J [}

DIN 13 = TIN ( 1) [ L
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 I('g lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P2034005-M2 P20340-M2 M2 0.4 45 6 11 2.8 21 5 3
M o P2034005-M2.5 P20340-M2.5 M2.5 0,45 50 8 12,5 2,8 21 5 3
* . dr P20340-M2.6 M 256 0.45 50 8 14 2.8 21 5 3
} kLca‘ g P2034005-M3 P20340-M3 M3 05 56 9 18 35 2,7 6 3
13 P2034005-M3.5 P20340-M3.5 M35 0.6 56 11 20 4 3 6 3
h P2034005-M4 P20340-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
P2034005-M5 P20340-M5 M5 0.8 70 13 25 6 4.9 8 3
P2034005-M6 P20340-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
P2034005-M8 P20340-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
P2034005-M10 P20340-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :!1] lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P2039005-M12 P20390-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 3
. M o P2039005-M16 P20390-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 3
DN — 7‘ 7(}1 P2039005-M20 P20390-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
T‘* Lc"l #lg :
13
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer Cal


http://product/P2034005-M2
http://product/P20340-M2
http://product/P2034005-M2.5
http://product/P20340-M2.5
http://product/P20340-M2.6
http://product/P2034005-M3
http://product/P20340-M3
http://product/P2034005-M3.5
http://product/P20340-M3.5
http://product/P2034005-M4
http://product/P20340-M4
http://product/P2034005-M5
http://product/P20340-M5
http://product/P2034005-M6
http://product/P20340-M6
http://product/P2034005-M8
http://product/P20340-M8
http://product/P2034005-M10
http://product/P20340-M10
http://product/P2039005-M12
http://product/P20390-M12
http://product/P2039005-M16
http://product/P20390-M16
http://product/P2039005-M20
http://product/P20390-M20

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[[mm ]
Paradur® X-pert M

- Fiir langspanende Werkstoffe

P M K N S H 0
M ohix ’g‘ VAP o oo
= TIN e oo
DIN 13 — TICN e oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :é lg
TICN TIN VAP Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P M20513-M1.6 M16| 035 40 6 6 25 21 5 3
M M20513-M1.7 M17| 035 40 6 6 25 21 5 3
D*T S d M20513-M1.8 M18| 035 40 6 6 25 21 5 3
T*Lc* o J M2051306-M2 M2051305-M2 M20513-M2 M2 | 04 45 4 9 2.8 21 5 3
fe—I3—= M2051306-M2.5 | M2051305-M2.5 | M20513-M2.5 M25] 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
h M2051306-M3 M2051305-M3 M20513-M3 M3 | 05 56 6 18 35 2,7 6 3
M20513-M3.5 M35| 06 56 6.5 20 4 3 6 3
M2051306-M4 M2051305-M4 M20513-Mé4 M4 | 07 63 7 21 45 3.4 6 3
M20513-M4.5 M45| 075 | 70 8 25 6 | 49 | 8 3
M2051306-M5 M2051305-M5 M20513-M5 M5 | 08 70 8 25 6 49 8 3
M2051306-M6 M2051305-M6 M20513-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
M20513-M7 M7 1 80 10 30 7 55 8 3
M2051306-M8 M2051305-M8 M20513-M8 M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 3
M2051306-M10 | M2051305-M10 | M20513-M10 M10| 15 100 15 39 10 8 11 3
<M 1,8: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
<M 2,5: ohne Gewindeabschragung
lg-MaB nach DIN 10
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :é lg
TICN TIN VAP Dn mm mm mm mm mm D mm N
P M2056306-M6 M20563-M6 M6 1 80 10 59 45 34 6 3
M O M2056306-M8 M20563-M8 M8 | 125 90 12 67 6 49 8 3
D*N T _‘1 Jl M2056306-M10 M20563-M10 M10| 15 100 15 77 7 55 8 3
L *|9J M2056306-M12 | M2056305-M12 | M20563-M12 M12| 175 | 110 16 83 9 7 10 4
I3 M20563-M14 M14| 2 | 110 | 20 | 81 11 9 12 4
h M2056306-M16 | M2056305-M16 | M20563-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
M20563-M18 MI18| 25 | 125 | 25 | 81 | 14 | 11 14 4
M2056306-M20 | M2056305-M20 | M20563-M20 M20| 25 140 25 95 16 12 15 4
M20563-M22 M22| 25 140 25 93 18 14,5 17 4
M2056306-M24 M20563-M24 M24| 3 160 30 113 18 14,5 17 4
M20563-M27 M27| 3 | 160 | 30 | 97 | 20 | 16 | 19 5
M2056306-M30 M20563-M30 M30| 35 180 35 115 22 18 21 5
M20563-M33 M33| 35 180 35 113 25 20 23 5
M20563-M36 M36| 4 200 40 131 28 22 25 5
M20563-M42 M42 | 45 200 45 102 32 24 27 5
lg-MaB3 nach DIN 10
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C42 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/M20513-M1.6
http://product/M20513-M1.7
http://product/M20513-M1.8
http://product/M2051306-M2
http://product/M2051305-M2
http://product/M20513-M2
http://product/M2051306-M2.5
http://product/M2051305-M2.5
http://product/M20513-M2.5
http://product/M2051306-M3
http://product/M2051305-M3
http://product/M20513-M3
http://product/M20513-M3.5
http://product/M2051306-M4
http://product/M2051305-M4
http://product/M20513-M4
http://product/M20513-M4.5
http://product/M2051306-M5
http://product/M2051305-M5
http://product/M20513-M5
http://product/M2051306-M6
http://product/M2051305-M6
http://product/M20513-M6
http://product/M20513-M7
http://product/M2051306-M8
http://product/M2051305-M8
http://product/M20513-M8
http://product/M2051306-M10
http://product/M2051305-M10
http://product/M20513-M10
http://product/M2056306-M6
http://product/M20563-M6
http://product/M2056306-M8
http://product/M20563-M8
http://product/M2056306-M10
http://product/M20563-M10
http://product/M2056306-M12
http://product/M2056305-M12
http://product/M20563-M12
http://product/M20563-M14
http://product/M2056306-M16
http://product/M2056305-M16
http://product/M20563-M16
http://product/M20563-M18
http://product/M2056306-M20
http://product/M2056305-M20
http://product/M20563-M20
http://product/M20563-M22
http://product/M2056306-M24
http://product/M20563-M24
http://product/M20563-M27
http://product/M2056306-M30
http://product/M20563-M30
http://product/M20563-M33
http://product/M20563-M36
http://product/M20563-M42

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® X-pert M

— Fiir langspanende Werkstoffe

M = ' P M N s 0
6GX = VAP e oo
DIN 13 — TICN e oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 It'g Ig
TICN VAP Dy mm mm mm mm mm L] mm N
P M2053306-M3 M20533-M3 M3 05 56 18 35 27 6 3
M M2053306-M4 M20533-M4 M 4 07 63 7 21 45 3.4 6 3
D% — /}— 4 M2053306-M5 M20533-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3
T"Lc iR l M2053306-M6 M20533-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
— I3—| M2053306-M8 M20533-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 3
h M2053306-M10 | M20533-M10 M10 15 100 15 39 10 8 11 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

C43


http://product/M2053306-M3
http://product/M20533-M3
http://product/M2053306-M4
http://product/M20533-M4
http://product/M2053306-M5
http://product/M20533-M5
http://product/M2053306-M6
http://product/M20533-M6
http://product/M2053306-M8
http://product/M20533-M8
http://product/M2053306-M10
http://product/M20533-M10

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[[mm ]
Paradur® X-pert N

S .w-nﬂ“. - . il W—— - I!L 1

- Fiir langspanende Werkstoffe

M =1
1SO2/6H = P M K N S H o
DIN 13 = -
unbeschichtet ( X ]
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 :é lg
unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
P N20516-M1.6 M16 035 40 6 6 25 21 5 2
M N20516-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 2
JT q; N20516-M2.3 M23 0.4 45 4 12 2.8 21 5 2
T*Lc I J N20516-M2.5 M25 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 2
~— 3] N20516-M3 M3 05 56 6 18 35 27 6 2
h N20516-M3.5 M35 0.6 56 6.5 20 4 3 6 2
N20516-M4 M4 0,7 63 7 21 4,5 34 6 2
N20516-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 2
N20516-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 2
N20516-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 2
N20516-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 2
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 :é lg
unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
P N20566-M6 M6 1 80 10 59 45 34 6 2
M N20566-M8 M8 1,25 90 12 67 6 49 8 2
Dn ) p—— 7? Jl N20566-M10 M10 15 100 15 77 7 55 8 2
L *Igl N20566-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 3
I3 N20566-M14 M 14 2 110 20 81 11 9 12 3
h N20566-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
N20566-M20 M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

Cah HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/N20516-M1.6
http://product/N20516-M2
http://product/N20516-M2.3
http://product/N20516-M2.5
http://product/N20516-M3
http://product/N20516-M3.5
http://product/N20516-M4
http://product/N20516-M5
http://product/N20516-M6
http://product/N20516-M8
http://product/N20516-M10
http://product/N20566-M6
http://product/N20566-M8
http://product/N20566-M10
http://product/N20566-M12
http://product/N20566-M14
http://product/N20566-M16
http://product/N20566-M20

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Prototex® TiNi

— Empfohlen mit Ol -
mpfohlen mi < B=3,5-5 i44HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 5 _D
*DN :;;;q
/=2
—
M 4HX g P M K N S H 0
DIN 13 =

unbeschichtet o0 oo o oo
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 lc\ié lg

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N

P 202061-M2 M2 0.4 45 8 8 2,8 21 5 2

M o 202061-M2.5 M25 0,45 50 9 9 2.8 21 5 2

[:N : ‘ J1 202061-M3 M3 0.5 56 10 10 35 27 6 2

[ kch_‘ Jlgl 202061-M3.5 M 3.5 0,6 56 12 12 4 3 6 3

— ] 202061-M4 M4 0.7 63 13 13 45 34 6 3

h 202061-M5 M5 0.8 70 16 16 6 49 8 3

202061-M6 M6 1 80 15 23 6 49 8 3

202061-M8 M8 125 90 18 29,5 8 6,2 9 3

202061-M10 M 10 15 100 20 335 10 8 11 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C45


http://product/202061-M2
http://product/202061-M2.5
http://product/202061-M3
http://product/202061-M3.5
http://product/202061-M4
http://product/202061-M5
http://product/202061-M6
http://product/202061-M8
http://product/202061-M10

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® TiNi R S —

" < B=3,5-5 44HRC
- Em:ggsa:;glz Werkstoffe 2xDN w i N}jigz
M ‘- P M K N S H 0
DIN 13 6HX lgl unbeschichtet oo oo o oo
TICN oo oo o oo
“'DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I‘g lg
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 202161-M1 M1 0.25 40 5 5 25 21 5 2
M o 202161-M1.2 M1.2 0,25 40 5 5 25 21 5 2
D*N ! Jl 202161-M1.4 M 1.4 03 40 5 5 25 21 5 2
f kLC——‘ »Igl 202161-M1.6 M16 0,35 40 5 5 25 21 5 2
-~ I3—| 202161-M1.8 M18 0.35 40 5 5 25 21 5 2
h 2021616-M2 202161-M2 M2 0.4 45 8 8 2.8 21 5 2
202161-M2.2 M2.2 0,45 45 8 8 2.8 21 5 2
2021616-M2.5 202161-M2.5 M25 0,45 50 9 9 2.8 21 5 2
2021616-M3 202161-M3 M3 05 56 10 10 35 2.7 6 2
2021616-M3.5 202161-M3.5 M35 0.6 56 12 12 4 3 6 3
2021616-M4 202161-M4 M4 0.7 63 13 13 45 3.4 6 3
202161-M4.5 M 45 0,75 70 13 13 6 49 8 3
2021616-M5 202161-M5 M5 08 70 16 16 6 49 8 3
2021616-M6 202161-M6 M6 1 80 15 23 6 49 8 3
2021616-M8 202161-M8 M8 1,25 90 18 295 8 6.2 9 3
2021616-M10 202161-M10 M 10 15 100 20 335 10 8 11 3
<M 1,4: 5HX
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 I?é lg
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P 2026616-M12 202661-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
M 2026616-M14 202661-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
* —— 4}1 2026616-M16 202661-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
T‘*Lc"l "‘lgi 2026616-M20 202661-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
I3 2026616-M24 202661-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 4
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir = gute=@ - mittlere =@ = ungiinstige = #§ Bearbeitungsbedingungen

C46 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/202161-M1
http://product/202161-M1.2
http://product/202161-M1.4
http://product/202161-M1.6
http://product/202161-M1.8
http://product/2021616-M2
http://product/202161-M2
http://product/202161-M2.2
http://product/2021616-M2.5
http://product/202161-M2.5
http://product/2021616-M3
http://product/202161-M3
http://product/2021616-M3.5
http://product/202161-M3.5
http://product/2021616-M4
http://product/202161-M4
http://product/202161-M4.5
http://product/2021616-M5
http://product/202161-M5
http://product/2021616-M6
http://product/202161-M6
http://product/2021616-M8
http://product/202161-M8
http://product/2021616-M10
http://product/202161-M10
http://product/2026616-M12
http://product/202661-M12
http://product/2026616-M14
http://product/202661-M14
http://product/2026616-M16
http://product/202661-M16
http://product/2026616-M20
http://product/202661-M20
http://product/2026616-M24
http://product/202661-M24

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® TiNi Plus T
— Empfohlen mit Emulsion < B=3,5-5 44HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe - 1400
2xDN :;Rﬂ -700
N/mm?

=
M 6HX Iéi P M K N S H 0

DIN 13 é ACN (1]
~DIN 371 Bezeichnung p \ L b i ’
ACN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
% 2021763-M2 M2 0.4 45 8 8 2.8 21 5 2
2021763-M2.5 M25 0,45 50 9 9 2.8 21 5 2
JT J1 2021763-M3 M3 05 56 10 10 35 2.7 6 2
t «LFJ g J 2021763-M3.5 M35 0.6 56 12 12 4 3 6 3
f— 13— 2021763-M4 M4 07 63 13 13 45 3.4 6 3
h 2021763-M5 M5 08 70 16 16 6 49 8 3
2021763-M6 M6 1 80 15 23 6 49 8 3
2021763-M8 M8 1,25 90 18 295 8 6.2 9 3
2021763-M10 M10 15 100 20 33,5 10 8 11 3
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 :sla lg
ACN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 2026763-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
N M o 2026763-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
DN{ — 7(}1 2026763-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
* ‘*Lc"l "llgi
13
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer ca7


http://product/2021763-M2
http://product/2021763-M2.5
http://product/2021763-M3
http://product/2021763-M3.5
http://product/2021763-M4
http://product/2021763-M5
http://product/2021763-M6
http://product/2021763-M8
http://product/2021763-M10
http://product/2026763-M12
http://product/2026763-M16
http://product/2026763-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Prototex® Sprint —— e ——

x
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn w

N/mm?
M 2" P M K N S H 0
v ISO2/6H Iﬁi ™ S - o
= TICN o o °
d
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 hé lg
TICN TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ 7021366-M3 7021365-M3 M3 0,5 56 9 18 35 2,7 6 3
. ? . 7021366-M4 7021365-M4 M4 0,7 63 12 21 45 3,4 6 3
On — 7‘7 E——— ,%dl 7021366-M5 7021365-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 3
f L 4 | b 7021366-M6 7021365-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
— L ~{lg |~
13 7021366-M8 7021365-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
! 7021366-M10 7021365-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
dy
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
TIN Dn mm mm mm mm mm m mm N
- Pg 7026365-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 3
) O 7026365-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 3
D] T Tt 7026365-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 3
] 4,1 ¥ 7026365-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 3
—Lc —|lg[~
I3
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fiir = gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

C48 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/7021366-M3
http://product/7021365-M3
http://product/7021366-M4
http://product/7021365-M4
http://product/7021366-M5
http://product/7021365-M5
http://product/7021366-M6
http://product/7021365-M6
http://product/7021366-M8
http://product/7021365-M8
http://product/7021366-M10
http://product/7021365-M10
http://product/7026365-M12
http://product/7026365-M14
http://product/7026365-M16
http://product/7026365-M20

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® Megasprint Tl S
) < B=3,5-5 36HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3xDN :;;W 350
N/mm?2
M =
o ISO2/6H Igi P oM K N s 0
— TIN e o
dy
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
TIN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
(@ 7021345-M6 M6 1 80 15 30 6 4.9 8 3
o 7021345-M8 M8 125 90 18 35 8 6,2 9 3
Dip 1 Jl 7021345-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
L
1 f
L AL
e 13—
Ih
d
DIN 376 Bezeichnung P h Lc I3 h; ly
TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
- Pg 7026345-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 3
. o 7026345-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 3
RWM 7026345-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 3
T [
—_— Nk
13
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer

C49


http://product/7021345-M6
http://product/7021345-M8
http://product/7021345-M10
http://product/7026345-M12
http://product/7026345-M16
http://product/7026345-M20

— |IUJl=II_TEI=I

HSS-Satz-Handgewindebohrer

[Lmm ]
HGB

Gewindebohren

- Fir lang- und kurzspanende Werkstoffe < c=23 S i 25H€;§
250N ([Tand] | 1 28
N/mm
“A ISO2/6H P M K N S H 0
DIN 13 unbeschichtet [ ]
DIN 352 Bezeichnung P I L I3 :é lg
unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
P 30060-M2 M2 0.4 36 8 2.8 21 5 3
i M [‘] * 30060-M2.5 M25 0,45 40 9 9 2.8 21 5 3
m i 4 30060-M3 M3 05 40 9 135 35 2.7 6 3
T«—Lc—»‘ s J 30060-M4 M4 0.7 45 1 16,5 4,5 3.4 6 3
I3 30060-M5 M5 08 50 13 19 6 49 8 3
h 30060-M6 M6 1 56 15 27 6 49 8 3
30060-M8 M8 1,25 63 19 40 6 49 8 3
30060-M10 M10 15 70 22 47 7 55 8 3
30060-M12 M 12 1,75 75 25 48 9 7 10 4
30060-M16 M 16 2 80 25 38 12 9 12 4
30060-M20 M 20 2,5 95 32 50 16 12 15 4
30060-M24 M 24 3 110 34 63 18 14,5 17 4
30060-M30 M 30 35 125 40 60 22 18 21 4

Bestellcode beinhaltet Vor-, Mittel- und Fertigschneider.

<M 2,5: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

C50 HSS-E (-PM) Gewindebohrer

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/30060-M2
http://product/30060-M2.5
http://product/30060-M3
http://product/30060-M4
http://product/30060-M5
http://product/30060-M6
http://product/30060-M8
http://product/30060-M10
http://product/30060-M12
http://product/30060-M16
http://product/30060-M20
http://product/30060-M24
http://product/30060-M30

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-Satz-Handgewindebohrer

[ mm | S o
HGB Inox I = T
i et

; < C=2-3 S 36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe - 1200
2xDN IZW ‘Pha‘

-400
M 6HX

N/mm?

DIN 13 VAP [} [ )
DIN 352 Bezeichnung P Iy Lc I3 lc\ié lg
VAP Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P 30063-M2 M2 0.4 36 8 7 2.8 21 5 3
; M [‘] * 30063-M2.5 M25 0,45 40 9 79 2.8 21 5 3
m i T, 30063-M3 M3 05 40 9 7.8 35 2.7 6 3
TRch—‘ s J 30063-M4 M 4 07 45 11 9.3 45 3.4 6 3
I3 30063-M5 M5 08 50 13 1 6 49 8 3
h 30063-M6 M6 1 56 15 125 6 49 8 3
30063-M8 M8 1,25 63 19 159 6 49 8 3
30063-M10 M10 15 70 22 183 7 5.5 8 4
30063-M12 M12 175 75 25 20,6 9 7 10 4
30063-M16 M 16 2 80 25 20 12 9 12 4
30063-M20 M 20 25 95 32 258 16 12 15 4
30063-M24 M 24 3 110 34 26,5 18 14,5 17 4
30063-M30 M 30 35 125 40 313 22 18 21 4
Bestellcode beinhaltet Vor-, Mittel- und Fertigschneider.
<M 2,5: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

HSS-E (-PM) Gewindebohrer C51


http://product/30063-M2
http://product/30063-M2.5
http://product/30063-M3
http://product/30063-M4
http://product/30063-M5
http://product/30063-M6
http://product/30063-M8
http://product/30063-M10
http://product/30063-M12
http://product/30063-M16
http://product/30063-M20
http://product/30063-M24
http://product/30063-M30

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Satz-Handgewindebohrer

HGB Ti TN st

- Fiir langspanende Werkstoffe =
2e0n | [ [
M 6HX

DIN 13 ND
DIN 352 Bezeichnung P I Lc I3 :é lg

NID Dy mm mm mm mm mm D mm N

P 30016-M3 M3 05 40 9 7.8 35 27 6 3

i M [‘1 * 30016-M4 M4 07 45 11 9.3 4,5 3.4 6 3

m i T, 30016-M5 M5 08 50 13 11 6 49 8 3

T<—LC—>‘ s ¢# 30016-M6 M6 1 56 15 12,5 6 49 8 3

I3 30016-M8 M8 125 63 19 159 6 49 8 4

h 30016-M10 M 10 15 70 22 183 7 55 8 4

30016-M12 M12 175 75 25 20,6 9 7 10 4

Bestellcode beinhaltet Vor-, Mittel- und Fertigschneider.

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C52 HSS-E (-PM) Gewindebohrer


http://product/30016-M3
http://product/30016-M4
http://product/30016-M5
http://product/30016-M6
http://product/30016-M8
http://product/30016-M10
http://product/30016-M12

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Gewindebohrer, kurz

KMB WST S

. < Cc=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
3D | [
—
=
M 1ISO2/6H é: P M K N S H 0
DIN 13 = -
unbeschichtet ( 1)
dy
DIN 2184-2 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N

@Fg 20167-M3 M3 05 40 6 13,5 35 2.7 6 3

? 20167-M4 M 4 07 45 7 16,5 45 3.4 6 3

Dn I " gl 20167-M5 M5 08 50 8 19 6 49 8 3

} 20167-M6 M6 1 56 10 27 6 49 8 3

— L ] Ig|=~

<, ™ 20167-m8 M8 1.25 63 12 40 6 49 8 3

h 20167-M10 M10 15 70 15 47 7 5.5 8 3

20167-M12 M12 175 75 16 48 9 7 10 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C53


http://product/20167-M3
http://product/20167-M4
http://product/20167-M5
http://product/20167-M6
http://product/20167-M8
http://product/20167-M10
http://product/20167-M12

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Gewindebohrer, kurz
[ mm ]

KMB Ms E——
. < E=1,5-2 S 25HRC
~ Fir kurzspanende Werkstoffe = 850
3xDN M ‘PH%‘ -350
N/mm?
M ISO2/6H P M K N S H 0
DIN 13 unbeschichtet [ X )
d
DIN 2184-2 Bezeichnung P h L I3 h9 ly

unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N

p.g 20165-M2 M2 0.4 36 8 8 2.8 21 5 3

i o 20165-M2.5 M25 0,45 40 9 9 2.8 21 5 3

E— R 3

N —_—_Tq 20165-M3 M3 0.5 40 9 135 35 2,7 6
b 20165-M35 M35 0.6 45 10 15 4 3 6 3
I—— !

I3 20165-M4 M4 07 45 1 16,5 45 34 6 3

h 20165-M5 M5 08 50 13 19 6 49 8 3

20165-M6 M6 1 56 15 27 6 49 8 3

20165-M8 M8 1,25 63 19 40 6 49 8 3

<M 2,5: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

WALTER ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C54 M — Metrisches Gewinde


http://product/20165-M2
http://product/20165-M2.5
http://product/20165-M3
http://product/20165-M3.5
http://product/20165-M4
http://product/20165-M5
http://product/20165-M6
http://product/20165-M8

Gewindebohren

HSS-E Gewindebohrer, kurz

[Lmm ]
KMB H

— Fiir langspanende Werkstoffe

B=3,5-5 S i 32HRC

N/mm?2
M 1ISO2/6H P M K N s H 0
DIN 13 -
unbeschichtet ( 1) o0 oo
d
DIN 2184-2 Bezeichnung P h Lc I3 hé ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 20160-M3 M3 05 40 9 13,5 35 27 6 3
o 20160-M4 M4 0.7 45 11 16,5 4,5 3,4 6 3
1
Dy \ =T~ ——T3q 20160-M5 M5 08 50 13 19 6 49 8 3
T . \ V' 20160-M6 M6 1 56 15 27 6 49 8 3
e ~lg|=
‘ I3 20160-M8 M8 1,25 63 19 40 6 49 8 3
h 20160-M10 M 10 15 70 22 47 7 55 8 3
20160-M12 M12 175 75 25 48 9 7 10 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C55


http://product/20160-M3
http://product/20160-M4
http://product/20160-M5
http://product/20160-M6
http://product/20160-M8
http://product/20160-M10
http://product/20160-M12

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Mutter-Gewindebohrer
[ mm ]

. < 28HRC|

- Fiir langspanende Werkstoffe < %00
1xDN 200

N/mm?

=
M 1SO2/6H I%i P M kK N s H 0

DIN 13 é unbeschichtet (X ]
DIN 357 Bezeichnung P I Lc I3 hdllZ lg
unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
P 20890-M2 M2 0.4 66 16 47 14 11 4 3
Dn M g d 20890-M2.5 M25 0,45 70 20 51 17 13 4 3
f : Lt 20890-M3 M3 05 70 22 51 22 18 4 3
f kch’l gl : 20890-M4 M4 07 90 25 70 2.8 21 5 3
I3 20890-M5 M5 08 100 28 79 35 27 6 3
h 20890-M6 M6 1 110 32 89 4,5 3.4 6 3
Cylindrical shank 20890-M8 M8 125 125 40 102 6 49 8 3
20890-M10 M 10 15 140 45 117 7 55 8 3
20890-M12 M12 175 180 50 153 9 7 10 3
20890-M16 M 16 2 200 63 158 12 9 12 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C56 M — Metrisches Gewinde


http://product/20890-M2
http://product/20890-M2.5
http://product/20890-M3
http://product/20890-M4
http://product/20890-M5
http://product/20890-M6
http://product/20890-M8
http://product/20890-M10
http://product/20890-M12
http://product/20890-M16

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Automaten-Gewindebohrer

[Lmm ]

. < 18xP 28HRC]

— Fiir langspanende Werkstoffe < 900
1xDN | [[n Rﬂ 200

N/mm?2

M 6

DIN 13 TIN (X ]
d
AMB-NORM Bezeichnung P h L h12
TIN Dy mm mm mm mm N
(@ 2084805-M5 M5 0.8 271 19 39 5
Dy 0 2084805-M6 M6 1 271 24 4,6 5
__t 2084805-M8 M8 125 27 30 6.1 5
f L ! 2084805-M10 M 10 15 271 36 8 5
L —
I
Cylindrical shank
MAS 14, T-STAR 10
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C57


http://product/2084805-M5
http://product/2084805-M6
http://product/2084805-M8
http://product/2084805-M10

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Automaten-Gewindebohrer
[ mm ]

R ——
AMB Inox
. < 18xP 33HRC
- Fir langspanende Werkstoffe = 1100
1xDN w -400
N/mm?
M S e
DIN 13 BHX lg i P M K N S H 0
= NID oo
dy
AMB-NORM Bezeichnung P h L h12
NID Dn mm mm mm mm N
‘?.g 20844-M6 M6 1 271 24 4,6 5
On 0 20844-M8 M8 1,25 271 30 6.1 5
77777 t 20844-M10 M 10 15 271 36 8 5
f L J P 20844-m12 M12 1,75 271 42 9.4 5
~Lc
I
Cylindrical shank

MAS 14, T-STAR 10

WALTER ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C58 M — Metrisches Gewinde


http://product/20844-M6
http://product/20844-M8
http://product/20844-M10
http://product/20844-M12

Gewindebohren

HSS-E Stufen-AMB

[Lmm ]

d

EER———
Protostep Inox
- FU'r_Iang_spanende Werkstoffe < 33HRC
— Dreistufig = 1100
1xDN 400
N/mm?2
M =1
DIN 13 6HX Iéi P M K S H 0
= VAP oo
]
AMB'NORM Bezeichnung h12 I Le P
VAP mm mm Dn mm mm
@Fg 20944-M5 39 271 M5 19 08
Dy a 20944-M6 4,6 271 M6 24 1
i i 20944-M8 6.1 27 M8 30 125
f ] 4 b 20944-M10 8 271 M 10 36 15
‘ I 20944-M12 94 27 M12 42 175
Cylindrical shank
MAS 14, T-STAR 10
d
AMB'NORM Bezeichnung h12 I L P
VAP mm mm Dy mm mm
Qg 20954-M14 111 435 M 14 48 2
Dy 20954-M16 13,2 435 M 16 48 2
|

*«LA

Cylindrical shank

MAS 20, T-STAR 20

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

C59


http://product/20944-M5
http://product/20944-M6
http://product/20944-M8
http://product/20944-M10
http://product/20944-M12
http://product/20954-M14
http://product/20954-M16

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Eco Plus

<
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn
M ’2' P M K N s
6HX = THL oo oo oo oo
DIN 13 — TIN o0 00 o0 oo
“'DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I‘g lg
THL TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P EP2051302-M2 EP2051305-M2 M2 0.4 45 4 76 2.8 21 5 3
M EP2051302-M2.5 |EP2051305-M2.5| M25 0.45 50 4 9.3 2.8 21 5 3
D*T S d EP2051302-M3 EP2051305-M3 M3 05 56 6 1 35 2.7 6 3
T*Lc* o J EP2051302-Mé4 EP2051305-Mé4 M4 0.7 63 7 148 45 34 6 3
fe—I3—= EP2051302-M5 EP2051305-M5 M5 08 70 8 20,7 6 49 8 3
h EP2051302-M6 EP2051305-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
EP2051302-M8 EP2051305-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
EP2051302-M10 | EP2051305-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 :sla lg
TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~|P EP2056302-M12 | EP2056305-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
{\b)g - EP2056302-M14 | EP2056305-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 4
N = :‘11 Jl EP2056302-M16 | EP2056305-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
' L. *lgl EP2056302-M18 | EP2056305-M18 M18 2.5 125 25 81 14 1 14 4
I3 EP2056302-M20 | EP2056305-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
h EP2056302-M24 | EP2056305-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
EP2056302-M27 M 27 3 160 30 97 20 16 19 4
EP2056302-M30 M 30 35 180 35 115 22 18 21 4
EP2056302-M36 M 36 4 200 40 131 28 22 25 4
EP2056302-M42 M 42 4,5 200 45 102 32 24 27 5
EP2056302-M48 M 48 5 250 50 147 36 29 32 5
EP2056302-M56 M 56 55 250 55 120 40 32 35 5
EP2056302-M64 M 64 6 315 60 178 50 39 42 6
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C60 M — Metrisches Gewinde


http://product/EP2051302-M2
http://product/EP2051305-M2
http://product/EP2051302-M2.5
http://product/EP2051305-M2.5
http://product/EP2051302-M3
http://product/EP2051305-M3
http://product/EP2051302-M4
http://product/EP2051305-M4
http://product/EP2051302-M5
http://product/EP2051305-M5
http://product/EP2051302-M6
http://product/EP2051305-M6
http://product/EP2051302-M8
http://product/EP2051305-M8
http://product/EP2051302-M10
http://product/EP2051305-M10
http://product/EP2056302-M12
http://product/EP2056305-M12
http://product/EP2056302-M14
http://product/EP2056305-M14
http://product/EP2056302-M16
http://product/EP2056305-M16
http://product/EP2056302-M18
http://product/EP2056305-M18
http://product/EP2056302-M20
http://product/EP2056305-M20
http://product/EP2056302-M24
http://product/EP2056305-M24
http://product/EP2056302-M27
http://product/EP2056302-M30
http://product/EP2056302-M36
http://product/EP2056302-M42
http://product/EP2056302-M48
http://product/EP2056302-M56
http://product/EP2056302-M64

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® Eco Plus SR—— -

. < Cc=2-3 38HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1250
3xDN M -500
N/mm?
M =1
6HX S P M K N S H 0
DIN 13 =
THL o0 00 o0 oo
dy
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
THL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg EP2051312-M4 M4 07 63 7 14,8 45 34 6 3
o EP2051312-M5 M5 0.8 70 8 20,7 6 49 8 3
L /!—‘JTL EP2051312-M6 M6 1 80 10 25 6 49 8 3
Dn ; i dp - .
T L \ + EP2051312-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
- ~llg |~
.;:|34, EP2051312-M10 M10 15 100 15 39 10 8 11 3
I
d
DIN 376 Bezeichnung P h Lc I3 hgl' ly
THL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
BFE EP2056312-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 b
- EP2056312-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
N AN 7 ‘ Jl EP2056312-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
N7 !
f L \ Y EP2056312-M24 M 24 3 160 30 113 18 145 17 4
le L] —~llg|~
C s
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde cel


http://product/EP2051312-M4
http://product/EP2051312-M5
http://product/EP2051312-M6
http://product/EP2051312-M8
http://product/EP2051312-M10
http://product/EP2056312-M12
http://product/EP2056312-M16
http://product/EP2056312-M20
http://product/EP2056312-M24

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® Eco Plus ISsmem— RS

< c=2-3

- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN AN W

/=
M =
6HX S P M K N S H 0
DIN 13 o
THL o0 00 00 oo
d
DIN 371 Bezeichnung P h L I3 h9 Iy
THL Dy mm mm mm mm mm L] mm N
&Fg EP2051342-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9
o EP2051342-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
1
Dn i d
1
~Lc | lg [~
[3—
I I
d
DIN 376 Bezeichnung P h Le I3 h9 ly
THL Dn mm mm mm mm mm D mm N
@’g EP2056342-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10
o EP2056342-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
[ 4
Dn I dp
t
~Lc —~lg|=
13
hh
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C62 M — Metrisches Gewinde


http://product/EP2051342-M8
http://product/EP2051342-M10
http://product/EP2056342-M12
http://product/EP2056342-M16

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Eco Plus
" < c=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xD [|an]
M 2”
6HX = P M K N s 0
DIN 13 =
THL o0 00 00 oo
dy
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
THL Dn mm mm mm mm mm D mm N
- Pg EP2051382-M3 M3 0,5 56 11 3,5 27 6 3
o EP2051382-M4 M4 0,7 63 7 14,8 4,5 3.4 6 3
GN 4, EP2051382-M5 M5 0.8 70 8 20,7 6 49 8 3
27 1
¥ L | ¥ EP2051382-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
o [~
N EP2051382-M8 M8 125 90 12 35 8 62 9 3
‘ h EP2051382-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
dy
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
THL Dn mm mm mm mm mm D mm N
@FE EP2056382-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 4
- EP2056382-M14 M 14 2 110 20 81 11 9 12 4
Dy — ‘ Jl EP2056382-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
T L | ¥ EP2056382-M18 M 18 2.5 125 25 81 14 11 14 4
e~ i~
¢ I3 EP2056382-M20 M 20 2.5 140 25 95 16 12 15 4
I

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

Cc63



http://product/EP2051382-M3
http://product/EP2051382-M4
http://product/EP2051382-M5
http://product/EP2051382-M6
http://product/EP2051382-M8
http://product/EP2051382-M10
http://product/EP2056382-M12
http://product/EP2056382-M14
http://product/EP2056382-M16
http://product/EP2056382-M18
http://product/EP2056382-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

A ——
Paradur® Eco CI

- Fi_]r _kurzspanende Werkstoffe < E=1,5-2 32HRC

— Nitriert T 1000

3xDN w -100

N/mm?

M 6HX

DIN 13 TICN oo oo ( 1)
d
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly

TICN Dy mm mm mm mm mm L] mm N
(%FE E2031466-M4 M4 07 63 12 21 4,5 3.4 6 3
o E2031466-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 4
D*N T l Jl E2031466-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
[ L 4 | t  E2031466-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 4

— g |~
«—Cb E2031466-M10 M10 15 100 20 39 10 8 1 4

I
d
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 hé ly

TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
{i\l’g E2036466-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
o E2036466-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
Jw{ﬂwmmjl ‘ Jl E2036466-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
T 44 V' E2036466-M24 M 24 3 160 36 113 18 145 17 5

~—Lc [~

13
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

Cb64 M — Metrisches Gewinde


http://product/E2031466-M4
http://product/E2031466-M5
http://product/E2031466-M6
http://product/E2031466-M8
http://product/E2031466-M10
http://product/E2036466-M12
http://product/E2036466-M16
http://product/E2036466-M20
http://product/E2036466-M24

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ] _
Paradur® Eco CI f—rri i —

— Fiir kurzspanende Werkstoffe

o < E=1,5-2 32HRC
— Nitriert = 1000
3xDN :;;4 -100

N/mm?
M 1
6HX %‘_ P M K N S H 0
DIN 13 — TICN oo oo (X )
DIN 371 Bezeichnung P Iy Lc I3 lc\ié lg
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P E2031456-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
M o E2031456-M5 M5 0.8 70 13 25 6 49 8 4
[:N ! ‘ Jl E2031456-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
f kLCA iR J E2031456-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 4
—13 E2031456-M10 M10 15 100 20 39 10 8 11 4
Ih
DIN 376 Bezeichnung P Iy S I3 ﬂ; lg
TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P E2036456-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
Q\./g o E2036456-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
W% E2036456-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
TkL H‘ hall J
c ]
I3
hh
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C65


http://product/E2031456-M4
http://product/E2031456-M5
http://product/E2031456-M6
http://product/E2031456-M8
http://product/E2031456-M10
http://product/E2036456-M12
http://product/E2036456-M16
http://product/E2036456-M20

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Eco Plus SEs=———p RS
< C=2-3
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDN w
M ’2' P M K N S H o0
6GX = THL oo oo oo oo
DIN 13 — TIN o0 00 o0 oo
“'DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I‘g lg
THL TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P EP2053302-M2 EP2053305-M2 M2 0.4 45 4 7.6 2.8 21 5 3
M EP2053302-M2.5 |EP2053305-M2.5| M25 0.45 50 4 9.3 2.8 21 5 3
D*T = 4, EP2053302-M3 EP2053305-M3 M3 05 56 6 1 35 2.7 6 3
T*Lc» o J EP2053302-Mé4 EP2053305-Mé4 M4 0.7 63 7 148 45 34 6 3
e I3— EP2053302-M5 EP2053305-M5 M5 08 70 8 20,7 6 49 8 3
h EP2053302-M6 EP2053305-M6 M6 1 80 10 25 6 4,9 8 3
EP2053302-M8 EP2053305-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
EP2053302-M10 | EP2053305-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
<M 2,5: ohne Gewindeabschragung
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I('g lg
THL TIN Dy mm mm mm mm mm D mm N
P EP2058302-M12 | EP2058305-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 4
M O EP2058302-M14 | EP2058305-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 4
D*N 3T _‘1 Jl EP2058302-M16 | EP2058305-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
f
-L¢ —=|lgf=
I3
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C66

M — Metrisches Gewinde


http://product/EP2053302-M2
http://product/EP2053305-M2
http://product/EP2053302-M2.5
http://product/EP2053305-M2.5
http://product/EP2053302-M3
http://product/EP2053305-M3
http://product/EP2053302-M4
http://product/EP2053305-M4
http://product/EP2053302-M5
http://product/EP2053305-M5
http://product/EP2053302-M6
http://product/EP2053305-M6
http://product/EP2053302-M8
http://product/EP2053305-M8
http://product/EP2053302-M10
http://product/EP2053305-M10
http://product/EP2058302-M12
http://product/EP2058305-M12
http://product/EP2058302-M14
http://product/EP2058305-M14
http://product/EP2058302-M16
http://product/EP2058305-M16

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC115 Perform [ mm |

— Fiir langspanende Werkstoffe

M P M K N S 0
1SO2/6H WYBOAA oo o0 o0 o
DIN13 WY80FC o0 00 o0 o
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 I('g lg
WYB0AA WYS80FC Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P TC115-M1.6-C0- | TC115-M1.6-CO- M16 035 40 6 6 2.5 21 5 2
M TC115-M2-C0- TC115-M2-CO0- M2 0.4 45 4 9 2,8 21 5 3
D% S /¥— d TC115-M2.5-C0- | TC115-M2.5-CO- M25 0.45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
T*Lc s l TC115-M3-C0- TC115-M3-C0- M3 05 56 6 18 35 2,7 6 3
—3—— TC115-M4-C0- TC115-M4-C0- M4 0.7 63 7 21 4,5 3.4 6 3
h TC115-M5-C0- TC115-M5-C0- M5 08 70 8 25 6 49 8 3
TC115-M6-CO0- TC115-M6-CO0- M6 1 80 10 30 6 4.9 8 3
TC115-M8-C0- TC115-M8-C0- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
TC115-M10-C0- TC115-M10-C0- M10 15 100 15 39 10 8 11 3
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC115-M1.6-C0-WY80AA
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :ll!-l] lg
WY80AA WY80FC Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~{P TC115-M12-L0- TC115-M12-L0- M12 175 110 16 83 9 7 10 3
E)_\E - TC115-M14-L0- TC115-M14-L0- M 14 2 110 20 81 11 9 12 3
On T ‘ Jl TC115-M16-L0- TC115-M16-L0- M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
L *|gl TC115-M20-L0- TC115-M20-L0- M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 4

Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC115-M12-L0-WYB0AA

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

Cc67



http://product/TC115-M1.6-C0-WY80AA
http://product/TC115-M1.6-C0-WY80FC
http://product/TC115-M2-C0-WY80AA
http://product/TC115-M2-C0-WY80FC
http://product/TC115-M2.5-C0-WY80AA
http://product/TC115-M2.5-C0-WY80FC
http://product/TC115-M3-C0-WY80AA
http://product/TC115-M3-C0-WY80FC
http://product/TC115-M4-C0-WY80AA
http://product/TC115-M4-C0-WY80FC
http://product/TC115-M5-C0-WY80AA
http://product/TC115-M5-C0-WY80FC
http://product/TC115-M6-C0-WY80AA
http://product/TC115-M6-C0-WY80FC
http://product/TC115-M8-C0-WY80AA
http://product/TC115-M8-C0-WY80FC
http://product/TC115-M10-C0-WY80AA
http://product/TC115-M10-C0-WY80FC
http://product/TC115-M12-L0-WY80AA
http://product/TC115-M12-L0-WY80FC
http://product/TC115-M14-L0-WY80AA
http://product/TC115-M14-L0-WY80FC
http://product/TC115-M16-L0-WY80AA
http://product/TC115-M16-L0-WY80FC
http://product/TC115-M20-L0-WY80AA
http://product/TC115-M20-L0-WY80FC

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

TC115 Perform [ mm |

- Fiir langspanende Werkstoffe <
3xDN
M 9
OIN 13 1ISO2/6H = P M K N S H 0
==
WY80AA o0 o0 oo
dq
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WY80AA Dy mm mm mm mm mm L] mm N
@ TC115-M3-CE- M3 0.5 56 6 18 35 27 6 3
TC115-M4-CE- M4 07 63 7 21 4,5 3.4 6 3
D*T 4 T1C115-M5-CE- M5 0.8 70 8 25 6 49 8 3
IN ro
] L | t TC115-M6-CE- M6 1 80 10 30 6 49 8 3
L] ~{1g [~
DinaE— TC115-M8-CE- M8 125 90 12 35 8 6.2 9 3
h TC115-M10-CE- M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC115-M10-CE-WY80AA
dy
DIN 376 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WY80AA Dn mm mm mm mm mm D mm N
TC115-M12-LE- M12 175 110 16 83 9 7 10 3
TC115-M14-LE- M 14 2 110 20 81 11 9 12 3
TC115-M16-LE- M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
TC115-M20-LE- M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC115-M12-LE-WY80AA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C68 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC115-M3-CE-WY80AA
http://product/TC115-M4-CE-WY80AA
http://product/TC115-M5-CE-WY80AA
http://product/TC115-M6-CE-WY80AA
http://product/TC115-M8-CE-WY80AA
http://product/TC115-M10-CE-WY80AA
http://product/TC115-M12-LE-WY80AA
http://product/TC115-M14-LE-WY80AA
http://product/TC115-M16-LE-WY80AA
http://product/TC115-M20-LE-WY80AA

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Gewindebohrer-Set 1
TC115 Perform [ mm |

<
— Universeller Gewindebohrer-Satz 3xDn
M e P M K N S H o
==
1SO2/6H = WYB0AA oo oo o
DIN 13 <
WYB80FC o0 00 oo [ ]
o
Werkzeug § g
Bezeichnung Dy Stiickzahl E E
TC115-SET1-M3-M12- M3-M12 7 = =

Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Bestellbeispiel fir die Sorte WY80AA: TC115-SET1-M3-M12-WYB0AA

WALTER © @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C69


http://product/TC115-SET1-M3-M12-WY80AA
http://product/TC115-SET1-M3-M12-WY80FC

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Gewindebohrer-Set 2
TC115 Perform [ mm |

< C=2-3
— Universeller Gewindebohrer-Satz 3xDN
— Inkl. Kernlochbohrer
M Lo P M K N S H o0
=
1SO2/6H = WYB0AA oo oo o
DIN 13 =
WYB80FC oo o0 o
g g
Werkzeug Sétze @ Satze @ 8 2
Bezeichnung Dn mm mm Stiickzahl E E
TC115-SET2-M3-M12- M3-M12 2,5 10,2 14 3 =
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC115-SET2-M3-M12-WY80AA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

Cc70 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC115-SET2-M3-M12-WY80AA
http://product/TC115-SET2-M3-M12-WY80FC

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Synchrospeed

— Fiir langspanende Werkstoffe
— Nur fiir Synchronbearbeitung (Rigid Tapping)

M P M K N S H 0
6HX THL eo o0 00 o o °
DIN 13 TIN/VAP o0 00 oo [ ] [ [ ]
~DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 :é Ig
THL TIN/VAP Dy mm mm mm mm mm L] mm N
P 52051302-M2 52051305-M2 M2 0.4 70 4 7.6 6 4.9 8 3
M o 52051302-M2.5 52051305-M2.5 M2.5 0,45 70 4,5 93 6 49 8 3
D Jl 52051302-M3 52051305-M3 M3 05 70 5 1 6 4.9 8 3
¥ L o j 52051302-M4 52051305-M4 M4 07 70 7 14,8 6 49 8 3
13— 52051302-M5 52051305-M5 M5 0.8 70 8,5 20,7 6 4.9 8 3
! h 52051302-Mb6 52051305-M6 M6 1 80 10,5 25 6 49 8 3
52051302-M8 52051305-M8 M8 1,25 90 135 35 8 6.2 9 3
52051302-M10 52051305-M10 M 10 15 100 16 39 10 8 11 3
’"‘DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 :fli lg
THL TIN/VAP Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 52056302-M12 52056305-M12 M12 175 110 18,5 42 12 9 12 3
M o 52056302-M14 52056305-M14 M 14 2 110 21 45 14 11 14 3
On Jl 52056302-M16 52056305-M16 M 16 2 110 21 55 16 12 15 4
[ L |~ o j 52056302-M20 52056305-M20 M 20 2,5 140 26,5 95 16 12 15 4
13— 52056302-M24 52056305-M24 M 24 3 160 32 97 20 16 19 4
I I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir = gute=@ - mittlere =@ 9 ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

c7n



http://product/S2051302-M2
http://product/S2051305-M2
http://product/S2051302-M2.5
http://product/S2051305-M2.5
http://product/S2051302-M3
http://product/S2051305-M3
http://product/S2051302-M4
http://product/S2051305-M4
http://product/S2051302-M5
http://product/S2051305-M5
http://product/S2051302-M6
http://product/S2051305-M6
http://product/S2051302-M8
http://product/S2051305-M8
http://product/S2051302-M10
http://product/S2051305-M10
http://product/S2056302-M12
http://product/S2056305-M12
http://product/S2056302-M14
http://product/S2056305-M14
http://product/S2056302-M16
http://product/S2056305-M16
http://product/S2056302-M20
http://product/S2056305-M20
http://product/S2056302-M24
http://product/S2056305-M24

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Synchrospeed

40HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe NS00
— Nur fiir Synchronbearbeitung (Rigid Tapping)
M 4155"' P M K N s 0
6HX = THL %0 00 o0 o o °
DIN 13 o
TIN/VAP o0 o0 oo [ [ ] [ ]
dq
“'DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h6 lg
THL TIN/VAP Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg S2051312-M5 S2051315-M5 M5 08 70 8,5 20,7 6 49 8 3
o S52051312-M6 52051315-M6 M6 1 80 10,5 25 6 49 8 3
Dy /!——’_‘J‘)Tt 52051312-M8 S2051315-M8 M8 1,25 90 135 35 8 6.2 9 3
1
¥ L | I s2051312-M10 52051315-M10 M10 15 100 16 39 10 8 11 3
. ~llg [~
-C |34>
I I
d
“'DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 h6 lg
THL TIN/VAP Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Pg 52056312-M12 52056315-M12 M12 1,75 110 18,5 68 12 9 12 3
o 52056312-M14 52056315-M14 M 14 2 110 21 66 14 11 14 3
S2056312-M16 S2056315-M16 M 16 2 110 21 65 16 12 15 4
52056312-M20 52056315-M20 M 20 25 140 26,5 95 16 12 15 4

1
DN i d
[ f
Le [~ —~{lg {=
I3—=
I

WALTER
SELECT

c72 M — Metrisches Gewinde

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen

® weitere Anwendung


http://product/S2051312-M5
http://product/S2051315-M5
http://product/S2051312-M6
http://product/S2051315-M6
http://product/S2051312-M8
http://product/S2051315-M8
http://product/S2051312-M10
http://product/S2051315-M10
http://product/S2056312-M12
http://product/S2056315-M12
http://product/S2056312-M14
http://product/S2056315-M14
http://product/S2056312-M16
http://product/S2056315-M16
http://product/S2056312-M20
http://product/S2056315-M20

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® H T———— —
< C=2-3 32HRC
— Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe 1,5%DN W i N}Eigz
M P M K N S H 0
DIN 13 ISO2/6H unbeschichtet o oo [ ]
TIN [ ] ( X J [ ]
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 :é
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm N
P 20311-M1 M1 0.25 40 5 25 3
M o 20311-M1.2 M12 0.25 40 5 5 2,5 3
[:N T : Jl 20311-M1.4 M14 03 40 6.5 6.5 2.5 3
[ kch o J 20311-M1.6 M16 035 40 7 7 2,5 3
f— I3 20311-M1.7 M17 0,35 40 7 7 2,5 3
h 20311-M1.8 M18 035 40 7 7 2,5 3
20311-M2 M2 0.4 45 6 9 28 3
20311-M2.3 M23 0.4 45 7 12 2.8 3
20311-M2.2 M22 045 45 7 12 28 3
20311-M2.5 M25 0.45 50 8 12,5 2.8 3
20311-M2.6 M26 0.45 50 8 12,5 2.8 3
203115-M3 20311-M3 M3 05 56 9 18 35 3
203115-M35 20311-M35 M35 0.6 56 1 20 4 3
203115-M4 20311-M4 M4 0.7 63 12 21 45 3
203115-M5 20311-M5 M5 08 70 13 25 6 3
203115-M6 20311-M6 M6 1 80 15 30 6 3
203115-M7 20311-M7 M7 1 80 15 30 7 3
203115-M8 20311-M8 M8 1,25 90 18 35 8 3
203115-M10 20311-M10 M 10 15 100 20 39 10 3

<M 1,4: 5H

<M 1,8: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

C73



http://product/20311-M1
http://product/20311-M1.2
http://product/20311-M1.4
http://product/20311-M1.6
http://product/20311-M1.7
http://product/20311-M1.8
http://product/20311-M2
http://product/20311-M2.3
http://product/20311-M2.2
http://product/20311-M2.5
http://product/20311-M2.6
http://product/203115-M3
http://product/20311-M3
http://product/203115-M3.5
http://product/20311-M3.5
http://product/203115-M4
http://product/20311-M4
http://product/203115-M5
http://product/20311-M5
http://product/203115-M6
http://product/20311-M6
http://product/203115-M7
http://product/20311-M7
http://product/203115-M8
http://product/20311-M8
http://product/203115-M10
http://product/20311-M10

— |IUJl=II_TEI=I

DIN 376

A
¥
= Fd

' kch’l *Igl

I3

Cylindrical shank

Gewindebohren

Bezeichnung P Iy L I3 :Sli

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm N
20361-M2 M2 0.4 45 26 14 3
20361-M2.5 M 2.5 0,45 50 8 31 18 3
20361-M3 M3 05 56 9 37 2.2 3
20361-M4 M4 07 63 12 43 2.8 3
20361-M5 M5 08 70 13 49 35 3
20361-M6 M6 1 80 15 59 45 3
20361-M8 M8 1,25 90 18 67 6 3
20361-M10 M 10 15 100 20 71 7 3
20361-M12 M12 1,75 110 23 83 9 3
20361-M14 M 14 2 110 25 81 11 3
20361-M16 M 16 2 110 25 68 12 3
20361-M18 M 18 25 125 30 81 14 4
20361-M20 M 20 25 140 30 95 16 4
20361-M24 M 24 3 160 36 113 18 4
20361-M27 M 27 3 160 36 97 20 4
20361-M30 M 30 35 180 42 115 22 4
20361-M33 M33 35 180 42 113 25 4
20361-M36 M 36 4 200 48 131 28 4
20361-M42 M 42 4,5 200 54 102 32 4

C74 M — Metrisches Gewinde


http://product/20361-M2
http://product/20361-M2.5
http://product/20361-M3
http://product/20361-M4
http://product/20361-M5
http://product/20361-M6
http://product/20361-M8
http://product/20361-M10
http://product/20361-M12
http://product/20361-M14
http://product/20361-M16
http://product/20361-M18
http://product/20361-M20
http://product/20361-M24
http://product/20361-M27
http://product/20361-M30
http://product/20361-M33
http://product/20361-M36
http://product/20361-M42

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Lt ————
Paradur® H AZ
- Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe < C=2-3 32HRC
- Fiir dinnwandige Werkstiicke = 1000
1,5xDN W -200
N/mm?
M 1ISO2/6H P M K N s H )
DIN 13 -
unbeschichtet oo oo
d
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 hé ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 40311-M3 M3 05 56 9 18 35 2,7 6 3
o 40311-M4 M4 07 63 12 21 4,5 3.4 6 3
S 4, 40311-M5 M5 0.8 70 13 25 6 49 8 3
N 1 1] 1
f L al | ¥ 40311-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
—Le —~!lg [~
f—I3—| 40311-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C75


http://product/40311-M3
http://product/40311-M4
http://product/40311-M5
http://product/40311-M6
http://product/40311-M8

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC130 Supreme [ mm |

ey —
< c=2-3 %Ié 44HRC
" WHa06H Excalente Loitong 350N [0/
M 4155"' P M K N s 0
6HX = WYB0AA oo e o °
DIN 13 — WYB80EH (X ] o0 o [ ]
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P [ Lc I3 :é lg
WY80AA WY80EH Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P TC130-M4-C1- TC130-M4-C1- M4 0.7 63 12 21 45 3,4 6 3
M o TC130-M5-C1- TC130-M5-C1- M5 08 70 13 25 6 49 8 3
D*N ] ! Jl TC130-M6-C1- TC130-M6-C1- M6 1 80 15 30 6 49 8 3
f kch—‘ o J TC130-M8-C1- TC130-M8-C1- M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
-~—13 | TC130-M10-C1- TC130-M10-C1- M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
1
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC130-M10-C1-WY80AA
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I?Sli lg
WY80AA WY80EH Dy mm mm mm mm mm L] mm N
P TC130-M12-L1- TC130-M12-L1- M12 1,75 110 23 83 9 7 10 3
M o TC130-M14-L1- M 14 2 110 25 81 11 9 12 3
JN 7 L;% TC130-M16-L1- TC130-M16-L1- M 16 2 110 25 68 12 9 12 3
Tkch—l *lgj TC130-M20-L1- TC130-M20-L1- M 20 25 140 30 95 16 12 15 3
I3 TC130-M22-L1- M 22 25 140 30 93 18 14,5 17 3
h TC130-M24-L1- TC130-M24-L1- M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 4
TC130-M27-L1- M 27 3 160 36 97 20 16 19 4
TC130-M30-L1- TC130-M30-L1- M 30 35 180 42 115 22 18 21 4
TC130-M36-L1- TC130-M36-L1- M 36 4 200 48 131 28 22 25 5
TC130-M42-L1- M 42 4,5 200 54 102 32 24 27 5

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC130-M12-L1-WYB0AA

WALTER
SELECT

C76 M — Metrisches Gewinde

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC130-M4-C1-WY80AA
http://product/TC130-M4-C1-WY80EH
http://product/TC130-M5-C1-WY80AA
http://product/TC130-M5-C1-WY80EH
http://product/TC130-M6-C1-WY80AA
http://product/TC130-M6-C1-WY80EH
http://product/TC130-M8-C1-WY80AA
http://product/TC130-M8-C1-WY80EH
http://product/TC130-M10-C1-WY80AA
http://product/TC130-M10-C1-WY80EH
http://product/TC130-M12-L1-WY80AA
http://product/TC130-M12-L1-WY80EH
http://product/TC130-M14-L1-WY80AA
http://product/TC130-M16-L1-WY80AA
http://product/TC130-M16-L1-WY80EH
http://product/TC130-M20-L1-WY80AA
http://product/TC130-M20-L1-WY80EH
http://product/TC130-M22-L1-WY80AA
http://product/TC130-M24-L1-WY80AA
http://product/TC130-M24-L1-WY80EH
http://product/TC130-M27-L1-WY80AA
http://product/TC130-M30-L1-WY80AA
http://product/TC130-M30-L1-WY80EH
http://product/TC130-M36-L1-WY80AA
http://product/TC130-M36-L1-WY80EH
http://product/TC130-M42-L1-WY80AA

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC130 Supreme

< c=2-3 L %l 44HRC
- - HB i 1400
 WYBOEH Exzallent Laistung 350N [an] |1 s
M <‘%§"' P M K N s 0
6HX = WYB0AA oo %0 o °
DIN 13 — WYB0EH (] ] oo O [ ]
~DIN 376 L Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 I('g Ig
WYB0AA WYS0EH Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P TC130-M8-LG- TC130-M8-LG- M8 1,25 110 18 87 6 4.9 8 3
M o TC130-M10-LG- | TC130-M10-LG- M 10 15 125 20 102 7 55 8 3
N T ‘ Jl TC130-M12-LG- | TC130-M12-LG- M12 1,75 140 23 113 9 7 10 3
T«Lc $|gl TC130-M14-LG- M 14 2 140 25 111 1 9 12 3
I3 TC130-M16-LG- | TC130-M16-LG- M 16 2 160 25 118 12 9 12 3
h TC130-M20-LG- | TC130-M20-LG- M 20 25 180 30 135 16 12 15 3
TC130-M22-LG- M 22 25 200 30 153 18 14,5 17 3
TC130-M24-LG- | TC130-M24-LG- M 24 3 200 36 153 18 14,5 17 4
TC130-M27-LG- M 27 3 225 36 162 20 16 19 4
TC130-M30-LG- | TC130-M30-LG- M 30 35 250 42 185 22 18 21 4
TC130-M33-LG- M 33 35 275 42 208 25 20 23 4
TC130-M36-LG- | TC130-M36-LG- M 36 4 300 48 231 28 22 25 5
TC130-M42-LG- M 42 4,5 350 54 252 32 24 27 5

Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC130-M10-LG-WY80AA

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

c77


http://product/TC130-M8-LG-WY80AA
http://product/TC130-M8-LG-WY80EH
http://product/TC130-M10-LG-WY80AA
http://product/TC130-M10-LG-WY80EH
http://product/TC130-M12-LG-WY80AA
http://product/TC130-M12-LG-WY80EH
http://product/TC130-M14-LG-WY80AA
http://product/TC130-M16-LG-WY80AA
http://product/TC130-M16-LG-WY80EH
http://product/TC130-M20-LG-WY80AA
http://product/TC130-M20-LG-WY80EH
http://product/TC130-M22-LG-WY80AA
http://product/TC130-M24-LG-WY80AA
http://product/TC130-M24-LG-WY80EH
http://product/TC130-M27-LG-WY80AA
http://product/TC130-M30-LG-WY80AA
http://product/TC130-M30-LG-WY80EH
http://product/TC130-M33-LG-WY80AA
http://product/TC130-M36-LG-WY80AA
http://product/TC130-M36-LG-WY80EH
http://product/TC130-M42-LG-WY80AA

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® N —— |y~ S—
< C=2-3
1,5%DN M
- Fiir langspanende Werkstoffe
P M K N H 0
M L] unbeschichtet Y oo oo
ISO2/6H = TICN o0 oo oo
DIN 13 — TIN (X ] o0 oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :é lg
TICN TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 20410-M2 M2 | 04 45 9 2.8 21 5 3
M o 20410-M2.5 M25| 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
D*? ﬂ___, dr 204105-M3 20410-M3 M3 | 05 56 6 18 35 2,7 6 3
! L] s J 20410-M3.5 M35| 06 56 6.5 20 4 3 6 3
~—3— 2041006-M4 204105-M4 20410-M4 M4 | 07 63 7 21 4,5 34 6 3
h 2041006-M5 204105-M5 20410-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3
2041006-M6 204105-M6 20410-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
20410-M7 M7 1 80 10 30 7 55 8 3
2041006-M8 204105-M8 20410-M8 M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 3
2041006-M10 204105-M10 20410-M10 M10| 15 100 15 39 10 8 11 3
lg-MaB nach DIN 10
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 :é lg
TICN TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 20460-M3 M3 | 05 | 56 37 | 22 | 18 | 4 3
M - 20460-M4 M4 | 07 63 7 43 2.8 21 5 3
JN . 4 20460-M5 M5| 08 | 70 | 8 | 49 | 35| 27| 6 | 3
Tk L *lgl 20460-M6 M6 1 80 10 59 45 34 6 3
I3 20460-M8 M8 | 125 90 13 67 6 49 8 3
h 20460-M10 M10| 15 100 15 77 7 55 8 3
2046006-M12 204605-M12 20460-M12 M12 | 175 110 16 83 9 7 10 3
2046006-M14 204605-M14 20460-M14 M 14 2 110 20 81 11 9 12 3
2046006-M16 204605-M16 20460-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
20460-M18 M18 | 25 125 25 81 14 1 14 4
2046006-M20 204605-M20 20460-M20 M20| 25 140 25 95 16 12 15 4
20460-M22 M22| 25 140 25 93 18 14,5 17 4
20460-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
20460-M30 M30| 35 180 35 115 22 18 21 4
20460-M36 M 36 4 200 40 131 28 22 25 b

lg-Maf3 nach DIN 10

WALTER
SELECT

® ® Hauptanwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen

® weitere Anwendung

Optimales Werkzeug fiir

C78 M — Metrisches Gewinde


http://product/20410-M2
http://product/20410-M2.5
http://product/204105-M3
http://product/20410-M3
http://product/20410-M3.5
http://product/2041006-M4
http://product/204105-M4
http://product/20410-M4
http://product/2041006-M5
http://product/204105-M5
http://product/20410-M5
http://product/2041006-M6
http://product/204105-M6
http://product/20410-M6
http://product/20410-M7
http://product/2041006-M8
http://product/204105-M8
http://product/20410-M8
http://product/2041006-M10
http://product/204105-M10
http://product/20410-M10
http://product/20460-M3
http://product/20460-M4
http://product/20460-M5
http://product/20460-M6
http://product/20460-M8
http://product/20460-M10
http://product/2046006-M12
http://product/204605-M12
http://product/20460-M12
http://product/2046006-M14
http://product/204605-M14
http://product/20460-M14
http://product/2046006-M16
http://product/204605-M16
http://product/20460-M16
http://product/20460-M18
http://product/2046006-M20
http://product/204605-M20
http://product/20460-M20
http://product/20460-M22
http://product/20460-M24
http://product/20460-M30
http://product/20460-M36

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® N T g =
. < C=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
1,5xDN AN W
M 2”
1ISO3/6G = P M K N S H 0
DIN 13 = -
unbeschichtet ( 1) o0 oo
dy
DIN 371 Bezeichnung P h I3 h9 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ 20430-M2 M2 0.4 45 4 9 2,8 21 5 3
o 20430-M2.5 M 2.5 0,45 50 4 12,5 2,8 21 5 3
D% dr 20430-M3 M3 05 56 6 18 35 2,7 6 3
f L | b 20430-M4 M4 07 63 7 21 4,5 34 6 3
(- g |~
] 20430-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3
h 20430-M6 M6 1 80 10 30 6 4,9 8 3
20430-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
20430-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
dy
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
{2\')5 20480-M12 M 12 1,75 110 16 83 9 7 10 3
- 20480-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
i i
DN 1 dp
T }
~—Lc ~lg~
I3
i}
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde Cc79


http://product/20430-M2
http://product/20430-M2.5
http://product/20430-M3
http://product/20430-M4
http://product/20430-M5
http://product/20430-M6
http://product/20430-M8
http://product/20430-M10
http://product/20480-M12
http://product/20480-M16

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm | )
Paradur® NH S —— g~ ———

< c=2-3 ‘ % I % 36HRC
W 1200
x
- Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn 15° N,;;‘SS

M ’2' P M K N S H o0
ISO2/6H é unbeschichtet ( X ] o0 o (]
DIN 13 o
TIN (X ] o0 o [
dg
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 hg lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
‘QX 2041215-M4 M4 0,7 63 12 21 45 3,4 6 3
2041215-M5 2041210-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 3
On /'—Ldt 2041215-M6 2041210-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
|
f L | t 2041215-M8 2041210-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
f— ! lg [~
——CI3—> 2041215-M10 2041210-M10 M10 15 100 20 39 10 8 11 3
Ih
dg
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy S I3 h9 Ig
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
2046215-M12 2046210-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
O dp
. [ i
' T
—] |9 -
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

Cc8o M — Metrisches Gewinde


http://product/2041215-M4
http://product/2041215-M5
http://product/2041210-M5
http://product/2041215-M6
http://product/2041210-M6
http://product/2041215-M8
http://product/2041210-M8
http://product/2041215-M10
http://product/2041210-M10
http://product/2046215-M12
http://product/2046210-M12

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® H 24

— Fiir langspanende Werkstoffe

/ =2
M 6HX =
S P M K S 0
DIN 13 - -
unbeschichtet [ ]
dy
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
‘K 204107-M3 M3 05 56 1 11 35 2,7 6 3
o 204107-M4 M4 0.7 63 15 15 4,5 3,4 6 3
D% dr 204107-M5 M5 08 70 18,5 18,5 6 4.9 8 3
1 L | |t 204107-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
Lo~ g |-
] 204107-M8 M8 125 90 18 38 8 6.2 9 3
h 204107-M10 M 10 15 100 20 45 10 8 11 3
d
DIN 376 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@"g 204607-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
. o 204607-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
[ 4

-2
L
G %ﬂ
&
\
\
|
i
F e

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

csl1


http://product/204107-M3
http://product/204107-M4
http://product/204107-M5
http://product/204107-M6
http://product/204107-M8
http://product/204107-M10
http://product/204607-M12
http://product/204607-M16

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
TC120 Supreme [ mm |

- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
M 6HX é
DIN 13 S P M K N S H 0
==
WWG60AG [ X )
d
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WWG60AG Dy mm mm mm mm mm L] mm N
o TC120-M3-CO- M3 0.5 56 10 18 35 2.7 6 3
(})_\5 TC120-M4-CO- M4 07 63 13,5 21 4,5 3.4 6 3
TC120-M5-C0- M5 0.8 70 16,5 25 6 49 8 3
jj - TC120-M6-CO0- M6 1 80 20 30 6 49 8 3
Dn | d
i I | ¥ 1C120-M8-CO- M8 125 90 26,5 35 8 6.2 9 3
l— L —=| -9 |-
; TC120-M10-C0- M 10 15 100 33 39 10 8 11 3
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AG: TC120-M10-C0-WW60AG
d
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
WW60AG Dn mm mm mm mm mm D mm N
halies TC120-M12-L0- M12 175 110 39,5 83 9 7 10 4
TC120-M16-L0- M 16 2 120 52 78 12 9 12 4
1 ? y TC120-M20-L0- M 20 2,5 140 65 95 16 12 15 4
T
D*N ST il TC120-M24-L0- M 24 3 160 78 113 18 145 17 4
RLcJ !9~ TC120-M30-LO- M 30 35 205 97 140 22 18 21 4
13
Ih
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AG: TC120-M12-L0-WWG60AG
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C82 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC120-M3-C0-WW60AG
http://product/TC120-M4-C0-WW60AG
http://product/TC120-M5-C0-WW60AG
http://product/TC120-M6-C0-WW60AG
http://product/TC120-M8-C0-WW60AG
http://product/TC120-M10-C0-WW60AG
http://product/TC120-M12-L0-WW60AG
http://product/TC120-M16-L0-WW60AG
http://product/TC120-M20-L0-WW60AG
http://product/TC120-M24-L0-WW60AG
http://product/TC120-M30-L0-WW60AG

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
TC120 Supreme [ mm |

25HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe 850
-350
N/mm?
M =
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
or
WW60AG ( 1)
dy
DIN 371 Bezeichnung P I Lc I3 h9 lg
WW60AG Dn mm mm mm mm mm ] mm N
b TC120-M8-C1- M8 1,25 90 26,5 35 8 6.2 9 3
M TC120-M10-C1- M 10 15 100 33 39 10 8 11 3
_{
Dn di
1
Le—] - lg =
I3
Ih
Bestellbeispiel fir die Sorte WW60AG: TC120-M10-C1-WW60AG
dp
DIN 376 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WWG60AG Dn mm mm mm mm mm mm N
[i\'g TC120-M12-L1- M12 175 110 395 83 9 7 10 4
TC120-M16-L1- M 16 2 120 52 78 12 9 12 4

~—L—

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AG: TC120-M12-L1-WW60AG

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

c83


http://product/TC120-M8-C1-WW60AG
http://product/TC120-M10-C1-WW60AG
http://product/TC120-M12-L1-WW60AG
http://product/TC120-M16-L1-WW60AG

— |IUJl=II_TEI=I

HSS-E (-PM) Maschinen-Gewindebohrer

Gewindebohren

TC121 Supreme [ mm |

- WW60RG = HSS-E-PM + TIALN
- WYB0BD = HSS-E + TiCN

M ‘%E"' P M N s
DIN 13 6HX = WW60RG ee o °
=3
WY80BD oo o [ J
dg
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
WW60RG WY80BD Dy mm mm mm mm mm ] mm N
@g TC121-M2-Co- M2 0.4 45 4 7.6 2.8 21 5 3
TC121-M3-CO0- TC121-M3-CO0- M3 0.5 56 6 11 35 2.7 6 3
? f TC121-M4-CO0- TC121-M4-CO0- M4 0,7 63 7 14,8 45 3.4 6 3
D:‘ T TC121-M5-CO0- TC121-M5-CO0- M5 0.8 70 8 20,7 6 49 8 3
- L~ ~{lol—  TC121-M6-CO- | TC121-M6-CO- M6 1 80 10 25 6 49 8 3
-1 | TC121-M8-CO0- TC121-M8-CO0- M8 1,25 90 12 35 8 6,2 9 3
1

TC121-M10-CO0- TC121-M10-COo- M 10 15 100 15 39 10 8 11 3

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60RG: TC121-M10-C0-WW60RG

dy
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 lg
WW60RG WY80BD Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ TC121-M12-L0- TC121-M12-L0- M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
TC121-M14-L0- TC121-M14-L0- M 14 2 110 20 81 11 9 12 4
1 ? y TC121-M16-L0- TC121-M16-L0- M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
DN ﬁiu: =7 ~d;

TC121-M20-L0- TC121-M20-L0- M 20 25 140 25 95 16 12 15 4

1

g |«

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60RG: TC121-M12-L0-WW60RG

® ® Hauptanwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen

® weitere Anwendung

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

C84 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC121-M2-C0-WW60RG
http://product/TC121-M3-C0-WW60RG
http://product/TC121-M3-C0-WY80BD
http://product/TC121-M4-C0-WW60RG
http://product/TC121-M4-C0-WY80BD
http://product/TC121-M5-C0-WW60RG
http://product/TC121-M5-C0-WY80BD
http://product/TC121-M6-C0-WW60RG
http://product/TC121-M6-C0-WY80BD
http://product/TC121-M8-C0-WW60RG
http://product/TC121-M8-C0-WY80BD
http://product/TC121-M10-C0-WW60RG
http://product/TC121-M10-C0-WY80BD
http://product/TC121-M12-L0-WW60RG
http://product/TC121-M12-L0-WY80BD
http://product/TC121-M14-L0-WW60RG
http://product/TC121-M14-L0-WY80BD
http://product/TC121-M16-L0-WW60RG
http://product/TC121-M16-L0-WY80BD
http://product/TC121-M20-L0-WW60RG
http://product/TC121-M20-L0-WY80BD

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E (-PM) Maschinen-Gewindebohrer
TC121 Supreme [ mm |

40HRC|
- Fiir langspanende Werkstoffe i 1300
-800
N/mm?
M =1
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
==
WWB60RG o0 o
dy
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WW60RG Dn mm mm mm mm mm ] mm N
&F’g TC121-M5-C1- M5 08 70 8 20,7 6 49 8 3
TC121-M6-C1- M6 1 80 10 25 6 49 8 3
? y TC121-M8-Cl- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
D;‘ == il TC121-M10-C1- M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
- Lc g
-~ 13—
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60RG: TC121-M10-C1-WW6E0RG
dy
DIN 376 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WWG60RG Dn mm mm mm mm mm D mm N
*Pg TC121-M12-L1- M12 1,75 110 16 83 9 7 10 b
TC121-M14-L1- M 14 2 110 20 81 1 9 12 4
¥ ? y TC121-M16-L1- M 16 2 110 20 68 12 9 12 b
D T TC121-M20-L1- M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
- Lc |= g |
13
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60RG: TC121-M12-L1-WW60RG
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde Cc85


http://product/TC121-M5-C1-WW60RG
http://product/TC121-M6-C1-WW60RG
http://product/TC121-M8-C1-WW60RG
http://product/TC121-M10-C1-WW60RG
http://product/TC121-M12-L1-WW60RG
http://product/TC121-M14-L1-WW60RG
http://product/TC121-M16-L1-WW60RG
http://product/TC121-M20-L1-WW60RG

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
TC122 Supreme [ mm |

44HRC|
- Fir langspanende Werkstoffe i 1400
-1000
N/mm?
Y =1
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
==
WW60BC [ X ) [}
d
DIN 371 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
WW60BC Dy mm mm mm mm mm L] mm N
(Q\F’g TC122-M3-C0- M3 0.5 56 10 10 35 27 6 3
TC122-M4-CO- M4 07 63 13 13 4,5 3.4 6 3
{ ? i TC122-M5-C0- M5 0.8 70 16 16 6 49 8 3
D:‘ o f jl TC122-M6-C0- M6 1 80 15 30 6 49 8 3
-~ L ‘* ~ o1« TC122-M8-CO- M8 125 90 18 35 8 6.2 9 3
~— 53— | TC122-M10-C0- M 10 15 100 20 39 10 8 11 3
1
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60BC: TC122-M10-C0-WW60BC
dy
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
WW60BC Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ TC122-M12-L0- M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
TC122-M14-L0- M 14 2 110 25 81 11 9 12 4
l}_'l y TC122-M16-L0- M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
Oy il TC122-M20-L0- M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
- L g |
13
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60BC: TC122-M12-L0-WW60BC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C86 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC122-M3-C0-WW60BC
http://product/TC122-M4-C0-WW60BC
http://product/TC122-M5-C0-WW60BC
http://product/TC122-M6-C0-WW60BC
http://product/TC122-M8-C0-WW60BC
http://product/TC122-M10-C0-WW60BC
http://product/TC122-M12-L0-WW60BC
http://product/TC122-M14-L0-WW60BC
http://product/TC122-M16-L0-WW60BC
http://product/TC122-M20-L0-WW60BC

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
TC122 Supreme [ mm |

44HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe i 1400
~1000
N/mm?
M =1
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
==
WW60BC (X )
dy
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WW60BC Dn mm mm mm mm mm ] mm N
&F’g TC122-M5-C1- M5 08 70 16 16 6 49 8 3
TC122-M6-C1- M6 1 80 15 30 6 49 8 3
f ? y TCl22-M8-Cl- M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
D:‘ H il TC122-M10-C1- M 10 15 100 20 39 10 8 1 3
- Lec }‘* g
-~ 13—
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60BC: TC122-M10-C1-WW60BC
dy
1
DIN 376 Bezeichnung P [ Lc I3 h9 ly
WWG60BC Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~ Pg TC122-M12-L1- M12 1,75 110 23 83 9 7 10 b
TC122-M14-L1- M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
? y TC122-M16-L1- M 16 2 110 25 68 12 9 12 b
Dy — T TC122-M20-L1- M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
- Lc g |
I3
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60BC: TC122-M12-L1-WW60BC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde ca7


http://product/TC122-M5-C1-WW60BC
http://product/TC122-M6-C1-WW60BC
http://product/TC122-M8-C1-WW60BC
http://product/TC122-M10-C1-WW60BC
http://product/TC122-M12-L1-WW60BC
http://product/TC122-M14-L1-WW60BC
http://product/TC122-M16-L1-WW60BC
http://product/TC122-M20-L1-WW60BC

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® X-pert P Shp————

- Fiir langspanende Werkstoffe

M =1
1ISO1/4H é P M K N s H 0
DIN 13 — unbeschichtet (X ]
DIN 371 Bezeichnung P h I3 :é lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P20509-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 3
M P20509-M2.5 M25 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
D*T T q, P20509-M3 M3 05 56 6 18 35 27 6 3
T+Lc 1 J P20509-M4 M4 07 63 7 21 4,5 3.4 6 3
~— 3] P20509-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3
h P20509-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
P20509-M7 M7 1 80 10 30 7 55 8 3
P20509-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 3
P20509-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C88 M — Metrisches Gewinde


http://product/P20509-M2
http://product/P20509-M2.5
http://product/P20509-M3
http://product/P20509-M4
http://product/P20509-M5
http://product/P20509-M6
http://product/P20509-M7
http://product/P20509-M8
http://product/P20509-M10

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert P

— Fiir langspanende Werkstoffe

M ’2' P M N S H o0
ISO2/6H é unbeschichtet ( 1) [ [
DIN 13 = TIN ( X J [ ] [ ]
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 I('g lg
TIN unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
P P20519-M1.6 M16 035 40 6 6 2,5 21 5 2
M P2051905-M2 P20519-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 3
D% 4 P20519-M2.2 M22 0,45 45 4 12 2.8 21 5 3
TH_C i j P2051905-M2.5 | P20519-M2.5 M25 045 50 4 12,5 2.8 21 5 3
— I3— P20519-M2.6 M 2.6 0.45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
h P2051905-M3 P20519-M3 M3 05 56 6 18 35 27 6 3
P2051905-M3.5 | P20519-M3.5 M35 0.6 56 6.5 20 4 3 6 3
P2051905-M4 P20519-M4 M 4 0.7 63 7 21 45 3.4 6 3
P20519-M4.5 M45 | 075 70 8 25 6 49 8 3
P2051905-M5 P20519-M5 M5 08 70 8 25 6 4,9 8 3
P2051905-M6 P20519-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
P20519-M7 M7 1 80 10 30 7 55 8 3
P2051905-M8 P20519-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 3
P2051905-M10 P20519-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

Cc89



http://product/P20519-M1.6
http://product/P2051905-M2
http://product/P20519-M2
http://product/P20519-M2.2
http://product/P2051905-M2.5
http://product/P20519-M2.5
http://product/P20519-M2.6
http://product/P2051905-M3
http://product/P20519-M3
http://product/P2051905-M3.5
http://product/P20519-M3.5
http://product/P2051905-M4
http://product/P20519-M4
http://product/P20519-M4.5
http://product/P2051905-M5
http://product/P20519-M5
http://product/P2051905-M6
http://product/P20519-M6
http://product/P20519-M7
http://product/P2051905-M8
http://product/P20519-M8
http://product/P2051905-M10
http://product/P20519-M10

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I:iSli lg
TIN unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
P20569-M4 M4 0,7 63 7 43 2.8 21 5 3
P20569-M5 M5 08 70 8 49 35 2,7 6 3
P20569-M6 M6 1 80 10 59 45 34 6 3
P20569-M8 M8 1,25 90 12 67 6 49 8 3
P20569-M9 M9 1,25 90 13 67 7 55 8 3
P20569-M10 M10 15 100 15 77 7 55 8 3
P20569-M11 M11 15 100 15 76 8 6.2 9 3
P2056905-M12 P20569-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 3
P2056905-M14 P20569-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 3
P2056905-M16 P20569-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
P2056905-M18 P20569-M18 M 18 25 125 25 81 14 1 14 4
P2056905-M20 P20569-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
P20569-M22 M 22 25 140 25 93 18 14,5 17 4
P2056905-M24 P20569-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
P20569-M27 M 27 3 160 30 97 20 16 19 4
P2056905-M30 P20569-M30 M 30 35 180 35 115 22 18 21 4
P20569-M33 M 33 35 180 35 113 25 20 23 4
P20569-M36 M 36 4 200 40 131 28 22 25 4
P20569-M39 M 39 4 200 40 102 32 24 27 4
P20569-M42 M 42 45 200 45 102 32 24 27 4
P20569-M45 M 45 45 220 45 117 36 29 32 4
P20569-M48 M 48 5 250 50 147 36 29 32 4
P20569-M52 M 52 5 250 50 120 40 32 35 5
P20569-M56 M 56 55 250 55 120 40 32 35 5
P20569-M60 M 60 55 280 55 147 45 35 38 5
P20569-Mb64 M 64 6 315 60 178 50 39 42 6

Cc9ao M — Metrisches Gewinde


http://product/P20569-M4
http://product/P20569-M5
http://product/P20569-M6
http://product/P20569-M8
http://product/P20569-M9
http://product/P20569-M10
http://product/P20569-M11
http://product/P2056905-M12
http://product/P20569-M12
http://product/P2056905-M14
http://product/P20569-M14
http://product/P2056905-M16
http://product/P20569-M16
http://product/P2056905-M18
http://product/P20569-M18
http://product/P2056905-M20
http://product/P20569-M20
http://product/P20569-M22
http://product/P2056905-M24
http://product/P20569-M24
http://product/P20569-M27
http://product/P2056905-M30
http://product/P20569-M30
http://product/P20569-M33
http://product/P20569-M36
http://product/P20569-M39
http://product/P20569-M42
http://product/P20569-M45
http://product/P20569-M48
http://product/P20569-M52
http://product/P20569-M56
http://product/P20569-M60
http://product/P20569-M64

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

B m—
Paradur® X-pert P >
" < C=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xD [|an]
M 1ISO2/6H P M K N s H 0
DIN 13 -
unbeschichtet ( 1)
dy
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
&Fg P205198-M3 M3 05 56 6 18 35 2,7 6 3
o P205198-M4 M4 07 63 7 21 4,5 3.4 6 3
SN T d P205198-M5 M5 08 70 8 25 6 4.9 8 3
¥ L \ I P205198-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
- ~llg |-
‘ I3—= P205198-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
‘ h P205198-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
d
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ P205698-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 3
o ¢ P205698-Ml14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 3
i [ 5
> - 1y ! p205698-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
On (P 22
T L # | b p205698-M20 M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 4
b~ —~llg|~
‘ I3 P205698-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
h P205698-M30 M 30 35 180 35 115 22 18 21 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde ca1


http://product/P205198-M3
http://product/P205198-M4
http://product/P205198-M5
http://product/P205198-M6
http://product/P205198-M8
http://product/P205198-M10
http://product/P205698-M12
http://product/P205698-M14
http://product/P205698-M16
http://product/P205698-M20
http://product/P205698-M24
http://product/P205698-M30

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Paradur® X-pert P

< C=2-3
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn W
M 1ISO2/6H 2” ; : - : - > - .
DIN 13 & unbeschichtet ( X ] [ ] (]
THL ([ X ] [ [ ]
“'DIN 371 L Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I‘g lg

THL unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm ] mm N

P P2051832-M3 P205183-M3 M3 05 112 6 18 35 2.7 6 3

DN ‘i\g O P2051832-M4 P205183-M4 M4 0.7 112 7 21 45 34 6 3

- Jl P2051832-M5 P205183-M5 M5 08 125 8 25 6 49 8 3

A |gj P2051832-M6 P205183-M6 M6 1 125 10 30 6 4,9 8 3

13— P2051832-M8 P205183-M8 M8 1,25 140 13 40 8 6.2 9 3

! h P2051832-M10 P205183-M10 M 10 15 160 15 50 10 8 1 3

~DIN 376 L Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 :é Ig

THL unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N

P2056832-M8 P205683-M8 M8 1,25 140 12 117 6 4,9 8 3

_— P2056832-M10 P205683-M10 M 10 15 160 15 137 7 55 8 3

P2056832-M12 P205683-M12 M12 1,75 180 16 153 9 7 10 3

"1'9* P2056832-M14 P205683-M14 M 14 2 180 20 151 1 9 12 3

P2056832-M16 P205683-M16 M 16 2 200 20 158 12 9 12 3

h ! P2056832-M20 P205683-M20 M 20 25 224 25 179 16 12 15 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

€92 M — Metrisches Gewinde


http://product/P2051832-M3
http://product/P205183-M3
http://product/P2051832-M4
http://product/P205183-M4
http://product/P2051832-M5
http://product/P205183-M5
http://product/P2051832-M6
http://product/P205183-M6
http://product/P2051832-M8
http://product/P205183-M8
http://product/P2051832-M10
http://product/P205183-M10
http://product/P2056832-M8
http://product/P205683-M8
http://product/P2056832-M10
http://product/P205683-M10
http://product/P2056832-M12
http://product/P205683-M12
http://product/P2056832-M14
http://product/P205683-M14
http://product/P2056832-M16
http://product/P205683-M16
http://product/P2056832-M20
http://product/P205683-M20

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
Paradur® X-pert P

— Fiir langspanende Werkstoffe < =23
M 1ISO2/6H P M K N S H 0
DIN 13 unbeschichtet ( 1)
~DIN 371 XL Bezschung p A ’ ] :,‘; :

unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm ] mm N

P P2051935-M3 M3 05 125 6 18 35 2.7 6 3

D M - P2051935-M4 M4 0.7 125 7 21 4,5 3,4 6 3

i 4 P2051935-M5 M5 08 140 8 25 6 49 8 3

t . . |} P2051935-M6 M6 1 160 10 30 6 49 8 3

-— 35— P2051935-M8 M8 1,25 180 13 35 8 6.2 9 3

h P2051935-M10 M 10 15 200 15 39 10 8 11 3

~DIN 376 XI— Bezeichnung P I Lc I3 ﬂsli lg

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N

P P2056935-M8 M8 125 180 12 157 6 49 8 3

‘i\g o d P2056935-M10 M 10 15 200 15 177 7 55 8 3

SN <7 L i P2056935-M12 M12 175 220 16 193 9 7 10 3

A R J P2056935-M14 M 14 2 220 20 191 11 9 12 3

I3 P2056935-M16 M 16 2 220 20 178 12 9 12 3

h P2056935-M18 M18 2,5 250 25 206 14 11 14 4

P2056935-M20 M 20 2,5 280 25 235 16 12 15 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde Cca3


http://product/P2051935-M3
http://product/P2051935-M4
http://product/P2051935-M5
http://product/P2051935-M6
http://product/P2051935-M8
http://product/P2051935-M10
http://product/P2056935-M8
http://product/P2056935-M10
http://product/P2056935-M12
http://product/P2056935-M14
http://product/P2056935-M16
http://product/P2056935-M18
http://product/P2056935-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

)
Paradur® X-pert P AZ e ———

— Fiir langspanende Werkstoffe
- Fiir diinnwandige Werkstiicke

/=
M =
1ISO2/6H = P M K N S H 0
DIN 13 — -
unbeschichtet [ X )
d
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
(%FE P40519-M3 M3 05 56 6 18 35 2,7 6 3
o P40519-M4 M 4 0,7 63 7 21 4,5 34 6 3
DN /!— d P40519-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3
f L \ b P40519-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
| ~{Ig [~
L P40519-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 3
! h P40519-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
dy
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~ Pg P40569-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10
~ i
DN |
o *
f=Lc~| —|lg|=
13
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C94 M — Metrisches Gewinde


http://product/P40519-M3
http://product/P40519-M4
http://product/P40519-M5
http://product/P40519-M6
http://product/P40519-M8
http://product/P40519-M10
http://product/P40569-M12

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert P e e—— R —

— Fiir langspanende Werkstoffe

M P M K N S H 0
1ISO3/6G unbeschichtet (] ] [ ] [ ]
DIN 13 TIN (] ] [ [
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 I('g lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P P20539-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 3
M P20539-M2.3 M23 0.4 45 4 12 2,8 21 5 3
D% dr P2053905-M2.5 P20539-M2.5 M25 0.45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
T«Lc 1 j P2053905-M3 P20539-M3 M3 05 56 6 18 35 2,7 6 3
~—3— P20539-M3.5 M35 0.6 56 6.5 20 4 3 6 3
h P2053905-M4 P20539-M4 M4 07 63 7 21 45 34 6 3
P2053905-M5 P20539-M5 M5 0.8 70 8 25 6 4.9 8 3
P2053905-M6 P20539-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
P2053905-M8 P20539-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
P2053905-M10 P20539-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3 C 1
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :51] lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P20589-M5 M5 08 70 8 49 35 2,7 6 3
@5 5 P20589-M6 M6 1 80 10 59 45 34 6 3
Oy T ‘ Jl P20589-M8 M8 1,25 90 12 67 6 49 8 3
L - : P20589-M10 M10 15 100 15 71 7 55 8 3
I3 P2058905-M12 P20589-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 3
h P20589-M14 M 14 2 110 20 81 11 9 12 3
P2058905-M16 P20589-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C95


http://product/P20539-M2
http://product/P20539-M2.3
http://product/P2053905-M2.5
http://product/P20539-M2.5
http://product/P2053905-M3
http://product/P20539-M3
http://product/P20539-M3.5
http://product/P2053905-M4
http://product/P20539-M4
http://product/P2053905-M5
http://product/P20539-M5
http://product/P2053905-M6
http://product/P20539-M6
http://product/P2053905-M8
http://product/P20539-M8
http://product/P2053905-M10
http://product/P20539-M10
http://product/P20589-M5
http://product/P20589-M6
http://product/P20589-M8
http://product/P20589-M10
http://product/P2058905-M12
http://product/P20589-M12
http://product/P20589-M14
http://product/P2058905-M16
http://product/P20589-M16

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert P Sifeee— NS

- Fiir langspanende Werkstoffe

M ’2' P M K N S H o0
7G é unbeschichtet ( X ] [ ] (]
DIN 13 — TIN o0 (] ol
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 I‘g lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P20549-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 3
M P20549-M2.5 M25 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
JT a4 P2054905-M3 P20549-M3 M3 05 56 6 18 35 2.7 6 3
T+Lc 1 i P2054905-M4 P20549-M4 M4 0,7 63 7 21 45 34 6 3
~— I3— P2054905-M5 P20549-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3
h P2054905-M6 P20549-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
P2054905-M8 P20549-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
P2054905-M10 P20549-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 :513 lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~|P P20599-M8 M8 1,25 90 12 67 6 49 8 3
{\b)g - P20599-M10 M 10 15 100 15 77 7 55 8 3
N e — ‘ Jl P2059905-M12 P20599-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 3
! L] iy l P2059905-M16 P20599-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
I3 P2059905-M20 P20599-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 4
h P2059905-M24 P20599-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C96 M — Metrisches Gewinde


http://product/P20549-M2
http://product/P20549-M2.5
http://product/P2054905-M3
http://product/P20549-M3
http://product/P2054905-M4
http://product/P20549-M4
http://product/P2054905-M5
http://product/P20549-M5
http://product/P2054905-M6
http://product/P20549-M6
http://product/P2054905-M8
http://product/P20549-M8
http://product/P2054905-M10
http://product/P20549-M10
http://product/P20599-M8
http://product/P20599-M10
http://product/P2059905-M12
http://product/P20599-M12
http://product/P2059905-M16
http://product/P20599-M16
http://product/P2059905-M20
http://product/P20599-M20
http://product/P2059905-M24
http://product/P20599-M24

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Short Chip HT

38HRC|
1250
— Fiir langspanende Werkstoffe N,‘,ﬁg‘i
M i P M N s 0
=
6HX = TH o0 °
DIN 13 = -
unbeschichtet ( 1) [ ]
dy
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 h9 lg
THL unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
~{P g 20410T2-M5 20410TR-M5 M5 0.8 70 8 25 6 49 8 3
o 20410T2-M6 20410TR-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
;N =] 1 ) 4, 2041072-M8 20410TR-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
[
L | } 20410T2-M10 20410TR-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
C , 9
h
20410TR: Spanbrust unbeschichtet
d
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 h9 lg
THL unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
e Pg 20460T2-M12 20460TR-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 3
t T4
Dn : =y
1
T¢ [ -~ |lg |~

20460TR: Spanbrust unbeschichtet

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

c97


http://product/20410T2-M5
http://product/20410TR-M5
http://product/20410T2-M6
http://product/20410TR-M6
http://product/20410T2-M8
http://product/20410TR-M8
http://product/20410T2-M10
http://product/20410TR-M10
http://product/20460T2-M12
http://product/20460TR-M12

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

R —
Paradur® STE
<
X
- Fiir langspanende Werkstoffe 2,5%DN
M ’2' P M K N S H o
6HX é unbeschichtet [ ] ([ ] [ (]
DIN 13 p—
THL [ [ ] [ ] [ ]
dg
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 lg
THL unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
‘K 2051062-M3 205106-M3 M3 0,5 56 6 18 35 2,7 6 3
2051062-M4 205106-M4 M4 0,7 63 7 21 45 3,4 6 3
D*T S d 2051062-M5 205106-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3
] L \ 't 2051062-M6 205106-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
~L | ~|lg |~
DinaE— 2051062-M8 205106-M8 M8 | 125 | 90 12 35 8 6.2 9 4
h 2051062-M10 205106-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 4
d
Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
DIN 376
THL Dn mm mm mm mm mm D mm N
Eg 2056062-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 4
o g 2056062-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 5
i [
N T 2056062-M20 M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 5
T L | t 2056062-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 5
=L~ —~|lg|~-
13
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C98 M — Metrisches Gewinde


http://product/2051062-M3
http://product/205106-M3
http://product/2051062-M4
http://product/205106-M4
http://product/2051062-M5
http://product/205106-M5
http://product/2051062-M6
http://product/205106-M6
http://product/2051062-M8
http://product/205106-M8
http://product/2051062-M10
http://product/205106-M10
http://product/2056062-M12
http://product/2056062-M16
http://product/2056062-M20
http://product/2056062-M24

Gewindebohren

HSS-E (-PM) Maschinen-Gewindebohrer
TC142 Supreme [ mm |

— WYB0FC: beste Spankontrolle

— WWGO0RB: beste VerschleiBfestigkeit

M P M N S 0
6HX WYBOFC o oo
DIN 13 WW60RB o oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 I('g lg
WW60RB WYS80FC Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P TC142-M1.6-C0- M16 035 40 6 6 2.5 21 5 2
M TC142-M2-CO0- TC142-M2-CO0- M2 0.4 45 4 9 2,8 21 5 3
D‘? S /¥— dr TC142-M2.3-C0- M23 0.4 45 4 12 2.8 21 5 3
T*Lc s l TC142-M2.5-C0- M25 0,45 50 4 12,5 2,8 21 5 3
[e— 3—— TC142-M2.6-C0- M 26 0.45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
h TC142-M3-C0- TC142-M3-CO0- M3 05 56 6 18 35 2,7 6 3
TC142-M4-CO- TC142-M4-CO- M4 0.7 63 7 21 45 34 6 3
TC142-M5-C0- TC142-M5-C0- M5 08 70 8 25 6 49 8 3
TC142-M6-CO- TC142-M6-CO0- M6 1 80 10 30 6 4.9 8 3
TC142-M8-CO0- TC142-M8-CO0- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
TC142-M10-CO- TC142-M10-C0- M10 15 100 15 39 10 8 11 3
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80FC: TC142-M1.6-C0-WY80FC
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 E!-ll lg

WW60RB WY80FC Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~{P TC142-M6-L0- M6 1 80 10 59 45 34 6 3
&E o TC142-M8-L0- M8 | 125 90 12 67 6 49 8 3
DN T ‘ Jl TC142-M10-L0- TC142-M10-L0- M 10 15 100 15 77 7 55 8 3
} 1. i : TC142-M12-L0- TC142-M12-L0- M12 175 110 16 83 9 7 10 3
I3 TC142-M14-L0- TC142-M14-L0- M 14 2 110 20 81 1 9 12 3
h TC142-M16-L0- TC142-M16-L0- M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
TC142-M18-L0- M 18 25 125 25 81 14 1 14 4
TC142-M20-L0- TC142-M20-L0- M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 4
TC142-M24-L0- TC142-M24-L0- M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
TC142-M27-L0- | M 27 3 160 30 97 20 16 19 4
TC142-M30-L0- M 30 35 180 35 115 22 18 21 5
TC142-M33-L0- M 33 35 180 35 113 25 20 23 5
TC142-M36-L0- M 36 4 200 40 131 28 22 25 5

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60RB: TC142-M10-L0-WW60RB

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

C99



http://product/TC142-M1.6-C0-WY80FC
http://product/TC142-M2-C0-WW60RB
http://product/TC142-M2-C0-WY80FC
http://product/TC142-M2.3-C0-WY80FC
http://product/TC142-M2.5-C0-WY80FC
http://product/TC142-M2.6-C0-WY80FC
http://product/TC142-M3-C0-WW60RB
http://product/TC142-M3-C0-WY80FC
http://product/TC142-M4-C0-WW60RB
http://product/TC142-M4-C0-WY80FC
http://product/TC142-M5-C0-WW60RB
http://product/TC142-M5-C0-WY80FC
http://product/TC142-M6-C0-WW60RB
http://product/TC142-M6-C0-WY80FC
http://product/TC142-M8-C0-WW60RB
http://product/TC142-M8-C0-WY80FC
http://product/TC142-M10-C0-WW60RB
http://product/TC142-M10-C0-WY80FC
http://product/TC142-M6-L0-WY80FC
http://product/TC142-M8-L0-WY80FC
http://product/TC142-M10-L0-WW60RB
http://product/TC142-M10-L0-WY80FC
http://product/TC142-M12-L0-WW60RB
http://product/TC142-M12-L0-WY80FC
http://product/TC142-M14-L0-WW60RB
http://product/TC142-M14-L0-WY80FC
http://product/TC142-M16-L0-WW60RB
http://product/TC142-M16-L0-WY80FC
http://product/TC142-M18-L0-WW60RB
http://product/TC142-M20-L0-WW60RB
http://product/TC142-M20-L0-WY80FC
http://product/TC142-M24-L0-WW60RB
http://product/TC142-M24-L0-WY80FC
http://product/TC142-M27-L0-WY80FC
http://product/TC142-M30-L0-WY80FC
http://product/TC142-M33-L0-WY80FC
http://product/TC142-M36-L0-WY80FC

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[[mm ]
Paradur® X-pert M

- Fiir langspanende Werkstoffe

P M K N S H 0
M ohix ’g‘ VAP o oo
= TIN e oo
DIN 13 — TICN e oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :é lg
TICN TIN VAP Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P M20513-M1.6 M16| 035 40 6 6 25 21 5 3
M M20513-M1.7 M17| 035 40 6 6 25 21 5 3
D*T S d M20513-M1.8 M18| 035 40 6 6 25 21 5 3
T*Lc* o J M2051306-M2 M2051305-M2 M20513-M2 M2 | 04 45 4 9 2.8 21 5 3
fe—I3—= M2051306-M2.5 | M2051305-M2.5 | M20513-M2.5 M25] 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
h M2051306-M3 M2051305-M3 M20513-M3 M3 | 05 56 6 18 35 2,7 6 3
M20513-M3.5 M35| 06 56 6.5 20 4 3 6 3
M2051306-M4 M2051305-M4 M20513-Mé4 M4 | 07 63 7 21 45 3.4 6 3
M20513-M4.5 M45| 075 | 70 8 25 6 | 49 | 8 3
M2051306-M5 M2051305-M5 M20513-M5 M5 | 08 70 8 25 6 49 8 3
M2051306-M6 M2051305-M6 M20513-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
M20513-M7 M7 1 80 10 30 7 55 8 3
M2051306-M8 M2051305-M8 M20513-M8 M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 3
M2051306-M10 | M2051305-M10 | M20513-M10 M10| 15 100 15 39 10 8 11 3
<M 1,8: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
<M 2,5: ohne Gewindeabschragung
lg-MaB nach DIN 10
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :é lg
TICN TIN VAP Dn mm mm mm mm mm D mm N
P M2056306-M6 M20563-M6 M6 1 80 10 59 45 34 6 3
M M2056306-M8 M20563-M8 M8 | 125 90 12 67 6 49 8 3
D*N T _‘1 Jl M2056306-M10 M20563-M10 M10| 15 100 15 77 7 55 8 3
L *|9J M2056306-M12 | M2056305-M12 | M20563-M12 M12| 175 | 110 16 83 9 7 10 4
I3 M20563-M14 M14| 2 | 110 | 20 | 81 11 9 12 4
h M2056306-M16 | M2056305-M16 | M20563-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
M20563-M18 MI18| 25 | 125 | 25 | 81 | 14 | 11 14 4
M2056306-M20 | M2056305-M20 | M20563-M20 M20| 25 140 25 95 16 12 15 4
M20563-M22 M22| 25 140 25 93 18 14,5 17 4
M2056306-M24 M20563-M24 M24| 3 160 30 113 18 14,5 17 4
M20563-M27 M27| 3 | 160 | 30 | 97 | 20 | 16 | 19 5
M2056306-M30 M20563-M30 M30| 35 180 35 115 22 18 21 5
M20563-M33 M33| 35 180 35 113 25 20 23 5
M20563-M36 M36| 4 200 40 131 28 22 25 5
M20563-M42 M42 | 45 200 45 102 32 24 27 5
lg-MaB3 nach DIN 10
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 100 M — Metrisches Gewinde


http://product/M20513-M1.6
http://product/M20513-M1.7
http://product/M20513-M1.8
http://product/M2051306-M2
http://product/M2051305-M2
http://product/M20513-M2
http://product/M2051306-M2.5
http://product/M2051305-M2.5
http://product/M20513-M2.5
http://product/M2051306-M3
http://product/M2051305-M3
http://product/M20513-M3
http://product/M20513-M3.5
http://product/M2051306-M4
http://product/M2051305-M4
http://product/M20513-M4
http://product/M20513-M4.5
http://product/M2051306-M5
http://product/M2051305-M5
http://product/M20513-M5
http://product/M2051306-M6
http://product/M2051305-M6
http://product/M20513-M6
http://product/M20513-M7
http://product/M2051306-M8
http://product/M2051305-M8
http://product/M20513-M8
http://product/M2051306-M10
http://product/M2051305-M10
http://product/M20513-M10
http://product/M2056306-M6
http://product/M20563-M6
http://product/M2056306-M8
http://product/M20563-M8
http://product/M2056306-M10
http://product/M20563-M10
http://product/M2056306-M12
http://product/M2056305-M12
http://product/M20563-M12
http://product/M20563-M14
http://product/M2056306-M16
http://product/M2056305-M16
http://product/M20563-M16
http://product/M20563-M18
http://product/M2056306-M20
http://product/M2056305-M20
http://product/M20563-M20
http://product/M20563-M22
http://product/M2056306-M24
http://product/M20563-M24
http://product/M20563-M27
http://product/M2056306-M30
http://product/M20563-M30
http://product/M20563-M33
http://product/M20563-M36
http://product/M20563-M42

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert M A — e

" < C=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
2.5%DN| |
M 2"
DIN 13 6HX = P M K N S H o0
==
THL e oo
dy
~DIN 371 XL Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
THL Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~ Pg M2051332-M4 M4 0.7 125 7 21 4,5 34 6 3
- M2051332-M5 M5 08 140 8 25 6 49 8 3
{ M2051332-M6 M6 1 160 10 30 6 49 8 3
DN i i d
T 1
-] |_C — *lg [
f—I3—]
Ih
d
~DIN 376 XL Bezeichnung P h L I3 h9 ly
THL Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~ Pg M2056332-M8 M8 1,25 180 12 157 6 49 8 3
o d M2056332-M10 M10 15 200 15 177 7 55 8 3
B T [ M2056332-M12 M12 1,75 220 16 193 9 7 10 4
L \ P M2056332-M16 M 16 2 220 20 178 12 9 12 4
| . gl
< I3 M2056332-M20 M 20 25 280 25 235 16 12 15 4
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde c101


http://product/M2051332-M4
http://product/M2051332-M5
http://product/M2051332-M6
http://product/M2056332-M8
http://product/M2056332-M10
http://product/M2056332-M12
http://product/M2056332-M16
http://product/M2056332-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® X-pert M R

- Fiir langspanende Werkstoffe

M ’2" P M K N S H o0
6GX Léj VAP o oo
DIN 13 — TICN e oo
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 :é lg
TICN VAP Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P M2053306-M3 M20533-M3 M3 0.5 56 6 18 35 2.7 6 3
M M2053306-M4 M20533-M4 M4 0.7 63 7 21 4,5 3.4 6 3
[;T — d M2053306-M5 M20533-M5 M5 0.8 70 8 25 6 49 8 3
T*Lc’ i j M2053306-M6 M20533-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
f— I3—=] M2053306-M8 M20533-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
h M2053306-M10 M20533-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C102 M — Metrisches Gewinde


http://product/M2053306-M3
http://product/M20533-M3
http://product/M2053306-M4
http://product/M20533-M4
http://product/M2053306-M5
http://product/M20533-M5
http://product/M2053306-M6
http://product/M20533-M6
http://product/M2053306-M8
http://product/M20533-M8
http://product/M2053306-M10
http://product/M20533-M10

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur Inox® 25

— Fiir langspanende Werkstoffe <
1,5xDN
M ’2'
6HX = P M K s 0
DIN 13 =
TIN o0 oo
dy
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ 2051315-M5 M5 0.8 70 19 6 4.9 8 4
o 2051315-M6 M6 1 80 10 22 6 4.9 8 4
D% dr 2051315-M8 M8 1,25 90 13 28 8 6.2 9 5
T L | |t 2051315-M10 M 10 15 100 15 32 10 8 11 5
P g |~
D
Ih
o
DIN 376 Bezeichnung P Iy S I3 h9 lg
TIN Dn mm mm mm mm mm D mm N
‘i\lg 2056315-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 5
o g 2096315-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 5
1 [ 5
%%\N I 2056315-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12
t ’1 b 2056315-M20 M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 5
(~Lc —~llg=~
|— |34>
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

C103


http://product/2051315-M5
http://product/2051315-M6
http://product/2051315-M8
http://product/2051315-M10
http://product/2056315-M12
http://product/2056315-M14
http://product/2056315-M16
http://product/2056315-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® Eco CI W e T
< C=2-3 32HRC]|
- ;Lijtrrilél:izspanende Werkstoffe 3xDN w i N}Eigz
M P M K N S H 0
6HX NID oo oo 'Y
DIN 13 TICN o0 0o ( 1)
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 I?é lg
NID TICN Dy mm mm mm mm mm ] mm N
P E20314-M3 E2031406-M3 M3 0.5 56 9 18 35 2,7 6 3
M o E20314-M4 E2031406-M4 M4 0.7 63 12 21 4,5 3.4 6 3
D*N T l Jl E20314-M5 E2031406-M5 M5 0.8 70 13 25 6 49 8 4
¥ kch_‘ s J E20314-M6 E2031406-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
—13 E20314-M7 E2031406-M7 M7 1 80 15 30 7 55 8 4
h E20314-M8 E2031406-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6,2 9 4
E2031406-M9 M9 1,25 90 18 35 9 7 10 4
E20314-M10 E2031406-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 4
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P h L Is :sla g
NID TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~{P E20364-M12 E2036406-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
{\b)g - E20364-M14 E2036406-M14 M 14 2 110 25 81 11 9 12 4
o T L E20364-M16 E2036406-M16 | M16 | 2 w | 2 68 12 9 12 4
Tk ch’l N Igl E20364-M18 E2036406-M18 M 18 25 125 30 81 14 11 14 4
I3 E20364-M20 E2036406-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
h E20364-M22 E2036406-M22 M 22 2,5 140 30 93 18 14,5 17 4
E20364-M24 E2036406-M24 M 24 3 160 36 113 18 145 17 5
E20364-M30 E2036406-M30 M 30 35 180 42 115 22 18 21 5
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C104 M — Metrisches Gewinde


http://product/E20314-M3
http://product/E2031406-M3
http://product/E20314-M4
http://product/E2031406-M4
http://product/E20314-M5
http://product/E2031406-M5
http://product/E20314-M6
http://product/E2031406-M6
http://product/E20314-M7
http://product/E2031406-M7
http://product/E20314-M8
http://product/E2031406-M8
http://product/E2031406-M9
http://product/E20314-M10
http://product/E2031406-M10
http://product/E20364-M12
http://product/E2036406-M12
http://product/E20364-M14
http://product/E2036406-M14
http://product/E20364-M16
http://product/E2036406-M16
http://product/E20364-M18
http://product/E2036406-M18
http://product/E20364-M20
http://product/E2036406-M20
http://product/E20364-M22
http://product/E2036406-M22
http://product/E20364-M24
http://product/E2036406-M24
http://product/E20364-M30
http://product/E2036406-M30

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Eco CI M———rie i ——
: ;iijtrril;li;zspanende Werkstoffe < C=23 %Jé i 32:_‘;%
3xDN W -100
N/mm?
M =1
6HX = P M K N S H o0
DIN 13 — TICN oo oo (X )
DIN 371 Bezeichnung P I L I3 ﬁé lg
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P E2031416-M4 M4 07 63 12 21 45 34 6 3
M o E2031416-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 4
[:N ! ‘ Jl E2031416-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
f kLCA N J E2031416-M7 M7 1 80 15 30 7 5.5 8 4
15 E2031416-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 4
h E2031416-M10 M10 15 100 20 39 10 8 11 4
DIN 376 Bezeichnung P Iy S I3 ﬂ; lg
TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P E2036416-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
Q\./g o E2036416-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
W% E2036416-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
TkL(—»‘ _ Ig: E2036416-M18 M 18 25 125 30 81 14 11 14 b
I3 E2036416-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
h E2036416-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 5
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C105


http://product/E2031416-M4
http://product/E2031416-M5
http://product/E2031416-M6
http://product/E2031416-M7
http://product/E2031416-M8
http://product/E2031416-M10
http://product/E2036416-M12
http://product/E2036416-M14
http://product/E2036416-M16
http://product/E2036416-M18
http://product/E2036416-M20
http://product/E2036416-M24

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

. : s
Paradur® Eco CI E—— S—
- Fi_]r _kurzspanende Werkstoffe < C=23 32HRC
- Nitriert = 1000
3xDN M ~100
N/mm?
DINI\A1 3 BHX P M K N S H 0
TICN o0 oo (X ]
d
DIN 371 Bezeichnung P h L I3 hé Iy
TICN Dy mm mm mm mm mm L] mm N
-~ Pg E2031446-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
o E2031446-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 4
D* ] - E2031446-M10 M10 15 100 20 39 10 8 1 4
N == di
1
‘*LE"‘ =l |~
f— 53—
i}
dy
DIN 376 Bezeichnung P h Le I3 h9 ly
TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
E2036446-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10
E2036446-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 106 M — Metrisches Gewinde


http://product/E2031446-M6
http://product/E2031446-M8
http://product/E2031446-M10
http://product/E2036446-M12
http://product/E2036446-M16

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

) AT
Paradur® Eco CI e e
- Fi_Jr _kurzspanende Werkstoffe B E=152 32HRC
— Nitriert = 1000
3xDN :;Rﬂ 100

N/mm?

M 6HX

DIN13 TICN oo oo ( 1 ]
DIN 371 Bezeichnung P I L I3 ﬁé lg
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P E2031466-M4 M4 0.7 63 12 21 4,5 3.4 6 3
M o E2031466-M5 M5 0.8 70 13 25 6 49 8 b
[:N T l Jl E2031466-M6 M6 1 80 15 30 6 4.9 8 4
f kch—‘ s J E2031466-M8 M8 125 90 18 35 8 6,2 9 b
f—3—= | E2031466-M10 M 10 15 100 20 39 10 8 11 4
1
DIN 376 Zemo L P b B b B g B
P E2036466-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
@5 o E2036466-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
g ‘ Jl E2036466-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 4
TkLCH‘ N lgi E2036466-M24 M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 5
13
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde c107


http://product/E2031466-M4
http://product/E2031466-M5
http://product/E2031466-M6
http://product/E2031466-M8
http://product/E2031466-M10
http://product/E2036466-M12
http://product/E2036466-M16
http://product/E2036466-M20
http://product/E2036466-M24

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm | _
Paradur® Eco CI G—rie i —

— Fiir kurzspanende Werkstoffe

o < E=1,5-2 32HRC
- Nitriert = 1000
3xDN M -100

N/mm?
M =1
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
==
TICN o0 oo (X ]
d
DIN 371 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
TICN Dy mm mm mm mm mm L] mm N
(%FE E2031456-M4 M4 07 63 12 21 4,5 3.4 6 3
o E2031456-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 4
JN ‘ Jl E2031456-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 4
1
f L 4 | b E2031456-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 4
l— =g [~
——Cb E2031456-M10 M10 15 100 20 39 10 8 1 4
I
d
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
e Pg E2036456-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
o E2036456-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
On 4, E2036456-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
T i
R— AN
13
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C108 M — Metrisches Gewinde


http://product/E2031456-M4
http://product/E2031456-M5
http://product/E2031456-M6
http://product/E2031456-M8
http://product/E2031456-M10
http://product/E2036456-M12
http://product/E2036456-M16
http://product/E2036456-M20

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

—— —

Paradur® Eco CI
— Fiir kurzspanende Werkstoffe C=23 32HRC
— Nitriert < XL 1000
3xDN :;;W ‘PH#‘ -100
N/mm?2

M 6HX

DIN 13 TICN oo oo [ I )
~DIN 371 XL Bezschnung p A ’ ] :.‘; :
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P E2031436-M4 M4 0,7 125 12 21 4,5 34 6 3
Qg a E2031436-M5 M5 0.8 140 13 25 6 49 8 b
DL ] | Jl E2031436-M6 M6 1 160 15 30 6 49 8 4
f *Lclj iy : E2031436-M8 M8 125 180 18 35 8 6,2 9 b
~—13 \ E2031436-M10 M10 15 200 20 39 10 8 1 4
’"‘DIN 376 XI— Bezeichnung P I Lc I3 ﬁ!l) lg
TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P E2036436-M12 M12 175 220 23 193 9 7 10 b
M o dq E2036436-M16 M 16 2 220 25 178 12 9 12 4
SN : S—— Lt E2036436-M20 M 20 25 280 30 235 16 12 15 4
«Lc*‘ -l :
I3
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C 109


http://product/E2031436-M4
http://product/E2031436-M5
http://product/E2031436-M6
http://product/E2031436-M8
http://product/E2031436-M10
http://product/E2036436-M12
http://product/E2036436-M16
http://product/E2036436-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® X-pert K WEE=———— -
Fiir kurzspanende Werkstoffe < C=2-3 32HRC
s | [ 258

N/mm?

M 6HX

P M K N S H 0
DIN 13 TAFT oo o
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 :é lg
TAFT Dn mm mm mm mm mm D mm N
P K2031407-M3 M3 05 56 9 17 35 27 6 3
M o K2031407-Mé4 M 4 07 63 11 19 45 3.4 6 3
D*N ‘ dt K2031407-M5 M5 08 70 13 23 6 49 8 4
f ‘*Lc"l AR i K2031407-M6 M6 1 80 15 27 6 49 8 4
13— K2031407-M8 M8 1,25 90 18 31 8 6.2 9 4
h K2031407-M10 M10 15 100 20 35 10 8 11 4
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 :é lg
TAFT Dn mm mm mm mm mm D mm N
—-|P K2036407-M12 M12 175 110 23 78 9 7 10 4
&5 o K2036407-M14 M 14 2 110 25 75 11 9 12 4
N e q; K2036407-M16 M 16 2 110 25 62 12 9 12 4
Tk Lc—>‘ ’llgl K2036407-M20 M 20 2,5 140 30 88 16 12 15 4
13
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

Cc110 M — Metrisches Gewinde


http://product/K2031407-M3
http://product/K2031407-M4
http://product/K2031407-M5
http://product/K2031407-M6
http://product/K2031407-M8
http://product/K2031407-M10
http://product/K2036407-M12
http://product/K2036407-M14
http://product/K2036407-M16
http://product/K2036407-M20

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert N S pp—

— Fiir langspanende Werkstoffe

M 1ISO2/6H P M K N S H 0
DIN 13 unbeschichtet ( 1)
DIN 371 Bezeichnung P I I3 ﬁé lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P N20516-M1.6 M 16 035 40 6 6 2.5 21 5 2
M N20516-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 2
D% dr N20516-M2.3 M23 0.4 45 4 12 2,8 21 5 2
T+Lc Iy j N20516-M2.5 M25 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 2
~— 3] N20516-M3 M3 0.5 56 6 18 35 2.7 6 2
h N20516-M3.5 M35 0.6 56 6.5 20 4 3 6 2
N20516-M4 M4 07 63 7 21 4,5 3.4 6 2
N20516-M5 M5 0.8 70 8 25 6 49 8 2
N20516-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 2
N20516-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 2
N20516-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 2
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 :é lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P N20566-M6 M6 1 80 10 59 45 34 6 2
M N20566-M8 M8 1,25 90 12 67 6 49 8 2
DN T ? Jl N20566-M10 M 10 15 100 15 77 7 55 8 2
L < l N20566-M12 M12 1,75 110 16 83 9 7 10 3
I3 N20566-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 3
h N20566-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 3
N20566-M20 M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde Cc111


http://product/N20516-M1.6
http://product/N20516-M2
http://product/N20516-M2.3
http://product/N20516-M2.5
http://product/N20516-M3
http://product/N20516-M3.5
http://product/N20516-M4
http://product/N20516-M5
http://product/N20516-M6
http://product/N20516-M8
http://product/N20516-M10
http://product/N20566-M6
http://product/N20566-M8
http://product/N20566-M10
http://product/N20566-M12
http://product/N20566-M14
http://product/N20566-M16
http://product/N20566-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

_ _
Paradur® X-pert N St

— Erhéhte Nutenzahl
- Fiir langspanende Werkstoffe

M il
1ISO2/6H E P M K N S H O
DIN 13 — unbeschichtet ( X ]
DIN 371 Bezeichnung P I L I3 :é lg

unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N

P N205166-M3 M3 05 56 6 18 35 27 6 3

M N205166-M4 M4 07 63 7 21 4,5 3.4 6 3

JT T d; N205166-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 3

T+Lc 1 J N205166-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3

~— 3] N205166-M7 M7 1 80 10 30 7 55 8 3

h N205166-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 3

N205166-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 11 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C112 M — Metrisches Gewinde


http://product/N205166-M3
http://product/N205166-M4
http://product/N205166-M5
http://product/N205166-M6
http://product/N205166-M7
http://product/N205166-M8
http://product/N205166-M10

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® X-pert N

— Fiir langspanende Werkstoffe

M = '
1ISO3/6G = P M K N S H 0
DIN 13 — unbeschichtet ( 1)
DIN 371 Bezsichnung p \ b i ’
unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm ] mm N
P N20536-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 2
M N20536-M2.5 M 2.5 0,45 50 4 125 2.8 21 5 2
D% dr N20536-M3 M3 0,5 56 6 18 3,5 27 6 2
T+Lc 1 j N20536-M4 M4 0,7 63 7 21 4,5 3.4 6 2
~— 3] N20536-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 2
h N20536-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 2
N20536-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 2
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C113


http://product/N20536-M2
http://product/N20536-M2.5
http://product/N20536-M3
http://product/N20536-M4
http://product/N20536-M5
http://product/N20536-M6
http://product/N20536-M8

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® WLM Synchrospeed -
< C=2-3 14HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe T o0
— Nur fiir Synchronbearbeitung (Rigid Tapping) 3xDn m
M ’2' P M K N S H o0
ISO2/6H é unbeschichtet [ ] o0 oo ( 1 ]
DIN 13 =
CRN [ o0 oo ([ 1 ]
d
“'DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 hé lg
CRN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
&Fg 520516-M3 M3 05 70 6 18 6 49 8 2
o 52051604-Mé4 S20516-M4 M4 0.7 70 7 21 6 4,9 8 2
d wijjrs r T 1 ! 52051604-M5 520516-M5 M5 08 70 8 25 6 49 8 2
On i d1
T . | ¥ S2051604-M6 520516-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 2
R ~{ 1g |~
ec|3—» 52051604-M8 520516-M8 M8 125 90 12 35 8 6.2 9 2
h 52051604-M10 S20516-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 2
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C114 M — Metrisches Gewinde


http://product/S20516-M3
http://product/S2051604-M4
http://product/S20516-M4
http://product/S2051604-M5
http://product/S20516-M5
http://product/S2051604-M6
http://product/S20516-M6
http://product/S2051604-M8
http://product/S20516-M8
http://product/S2051604-M10
http://product/S20516-M10

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® AP T
— Fiir kurzspanende Werkstoffe C=2-3 47HRC)
— Fiir Ampco s 1500
2xDN || n Rﬂ 700

N/mm?

M 6HX

DIN 13 NIT ( 1)
DIN 371 Bezeichnung P Iy Lc I3 lc\ié lg
NIT Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P 20312-M3 M3 05 56 9 18 35 2.7 6 3
M o 20312-M4 M 4 07 63 12 21 45 3.4 6 3
[:N T : Jl 20312-M5 M5 08 70 13 25 6 49 8 3
[ kLCA o J 20312-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
3 20312-M8 M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 3
h 20312-M10 M10 15 100 20 39 10 8 11 3
DIN 376 Bezeichnung P Iy S I3 ﬂ; lg
NIT Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 20362-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4
. M o 20362-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
DN@MBMWEE i ‘ Jl 20362-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
J—
13
hh
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C115


http://product/20312-M3
http://product/20312-M4
http://product/20312-M5
http://product/20312-M6
http://product/20312-M8
http://product/20312-M10
http://product/20362-M12
http://product/20362-M16
http://product/20362-M20

I |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® Ni

- Fiir langspanende Werkstoffe

M =1
4HX = P K N S H 0
DIN 13 — unbeschichtet [ ] (X )
“'DIN 371 Bezeichnung P h Ly I3 :é lg
unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
P 204104-M2 M2 0.4 45 8 8 2.8 21 5 3
M o 204104-M3 M3 0.5 56 10 10 35 27 6 3
ﬁ — 4, 204104-M3.5 M35 0.6 56 12 12 4 3 6 3
f - ’l o J 204104-M4 M4 07 63 13 13 4,5 3.4 6 3
—l3— 204104-M5 M5 08 70 16 16 6 49 8 3
h 204104-M6 M6 1 80 15 23 6 49 8 3
204104-M8 M8 1,25 90 18 29,5 8 6.2 9 3
204104-M10 M 10 15 100 20 33,5 10 8 11 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen
C116 M — Metrisches Gewinde


http://product/204104-M2
http://product/204104-M3
http://product/204104-M3.5
http://product/204104-M4
http://product/204104-M5
http://product/204104-M6
http://product/204104-M8
http://product/204104-M10

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

B B e ol
Paradur® Ni —
<
x
— Fiir langspanende Werkstoffe 1,5%DN
M P M K N S H 0
DIN 13 6HX unbeschichtet [ (X ]
TICN [ ] [ 1)
d
~DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 hé Ig
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~ Pg 20410206-M2 204102-M2 M2 0.4 45 8 8 2.8 21 5 3
- 20410206-M2.5 204102-M2.5 M25 0,45 50 9 30 2.8 21 5 3
* = ( dr 20410206-M3 204102-M3 M3 05 56 10 35 35 2,7 6 3
f L # | V' 20410206-M4 204102-M4 M 4 0,7 63 13 42 4,5 34 6 3
L] g [~
i 20410206-M5 | 204102-M5 M5 | 08 70 16 16 6 49 8 3
h 20410206-M6 204102-M6 M6 1 80 15 23 6 49 8 3
20410206-M8 204102-M8 M8 1,25 90 18 29,5 8 6.2 9 3
20410206-M10 204102-M10 M 10 15 100 20 335 10 8 1 4
dy
DIN 376 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@lg 204602-M12 M 12 1,75 110 23 83 9 7 10 b
A - 204602-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
X [ 4
DN % | e Fa; 204602-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12
T L ’l \ b 204602-M18 M 18 2,5 125 30 81 14 1 14 5
b= Le —]Ig|~
I3 204602-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 5
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde c117


http://product/20410206-M2
http://product/204102-M2
http://product/20410206-M2.5
http://product/204102-M2.5
http://product/20410206-M3
http://product/204102-M3
http://product/20410206-M4
http://product/204102-M4
http://product/20410206-M5
http://product/204102-M5
http://product/20410206-M6
http://product/204102-M6
http://product/20410206-M8
http://product/204102-M8
http://product/20410206-M10
http://product/204102-M10
http://product/204602-M12
http://product/204602-M14
http://product/204602-M16
http://product/204602-M18
http://product/204602-M20

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® Ni 10 ———

- Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe

M ’2' P M K N S H o0
6HX é unbeschichtet ( X ] o oo
DIN 13 = TIN ([ X ] [ ( X ]
“'DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 :é lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 2041015-M3 204101-M3 M3 05 56 8 35 35 2,7 6 3
M o 2041015-M4 204101-M4 M4 0.7 63 10,5 42 45 34 6 3
ﬁ ‘ Jl 2041015-M5 204101-M5 M5 08 70 13 47 6 49 8 3
T¢ L *‘ s i 2041015-M6 204101-M6 M6 1 80 16 57 6 4,9 8 3
e—I3—= 2041015-M8 204101-M8 M8 125 90 205 66 8 6.2 9 3
h 2041015-M10 204101-M10 M 10 15 100 255 72 10 8 1 3
2041015-M12 204101-M12 M12 175 110 30,5 68 12 9 12 4
2041015-M16 204101-M16 M 16 2 110 395 65 16 12 15 4
Ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

Cc118 M — Metrisches Gewinde


http://product/2041015-M3
http://product/204101-M3
http://product/2041015-M4
http://product/204101-M4
http://product/2041015-M5
http://product/204101-M5
http://product/2041015-M6
http://product/204101-M6
http://product/2041015-M8
http://product/204101-M8
http://product/2041015-M10
http://product/204101-M10
http://product/2041015-M12
http://product/204101-M12
http://product/2041015-M16
http://product/204101-M16

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

. | |
Paradur® Ti —— Wt
Empfohl it Ol =
- Fumrﬁa%gsgar:énde Werkstoffe 2xDn
M P M K N S H 0
6HX unbeschichtet ( 1) e oo
DIN 13 TICN (Y ) [ ) [ X J
~DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 I('g Ig
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 20416-M1 M1 0.25 40 5 5 2.5 21 5 3
N M o 20416-M1.2 M12 0.25 40 5 5 2.5 21 5 3
i o 20416-M1.4 M4 | 03 | 40 5 5 25 | 2l 5 3
L N J 20416-M1.6 M16 035 40 5 5 2.5 21 5 3
3| 20416-M1.8 M18 | 035 40 5 5 25 21 5 3
! h 2041606-M2 20416-M2 M2 0.4 45 8 8 2.8 21 5 3
20416-M2.2 M22 | 045 45 8 8 2.8 21 5 3
2041606-M2.5 20416-M2.5 M25 0,45 50 9 9 2.8 21 5 3
2041606-M3 20416-M3 M3 05 56 10 10 35 2.7 6 3
20416-M3.5 M35 0.6 56 12 12 4 3 6 3
2041606-M4 20416-M4 M4 0.7 63 13 13 45 34 6 3
20416-M4.5 M 45 0,75 70 16 16 6 4,9 8 3
2041606-M5 20416-M5 M5 08 70 16 16 6 4.9 8 3
2041606-M6 20416-M6 M6 1 80 15 23 6 4,9 8 3
2041606-M8 20416-M8 M8 1,25 90 18 295 8 6.2 9 3
2041606-M10 20416-M10 M 10 15 100 20 335 10 8 11 3
<M 1,4: 5HX
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 :é Ig
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
—~P 2046606-M12 20466-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
t)_\g 20466-M14 M 14 2 110 25 81 1 9 12 4
SN I ? Jl 2046606-M16 20466-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
T%« N J 20466-M20 M 20 25 140 30 95 16 12 15 4
I3 20466-M24 M 24 3 160 36 113 18 145 17 5
h 20466-M30 M 30 35 180 42 115 22 18 21 5
20466-M36 M 36 4 200 48 131 28 22 25 5
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde Cc119


http://product/20416-M1
http://product/20416-M1.2
http://product/20416-M1.4
http://product/20416-M1.6
http://product/20416-M1.8
http://product/2041606-M2
http://product/20416-M2
http://product/20416-M2.2
http://product/2041606-M2.5
http://product/20416-M2.5
http://product/2041606-M3
http://product/20416-M3
http://product/20416-M3.5
http://product/2041606-M4
http://product/20416-M4
http://product/20416-M4.5
http://product/2041606-M5
http://product/20416-M5
http://product/2041606-M6
http://product/20416-M6
http://product/2041606-M8
http://product/20416-M8
http://product/2041606-M10
http://product/20416-M10
http://product/2046606-M12
http://product/20466-M12
http://product/20466-M14
http://product/2046606-M16
http://product/20466-M16
http://product/20466-M20
http://product/20466-M24
http://product/20466-M30
http://product/20466-M36

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Paradur® Ti Plus e [y

— Empfohlen mit Emulsion
- Fiir langspanende Werkstoffe

M =1
6HX = P M K N S H 0
DIN 13 = ACN [ X ]
~DIN 371 Bezsichnung p \ L 3 L‘é o
ACN Dy mm mm mm mm mm L] mm N
P 2041663-M2 M2 0.4 45 8 8 28 21 5 3
Dy M - 2041663-M2.5 M25 0,45 50 9 30 2.8 21 5 3
t Lt 2041663-M3 M3 05 56 10 10 35 27 6 3
- i J 2041663-M3.5 M35 0.6 56 12 12 4 3 6 3
I3—] 2041663-M4 M4 07 63 13 13 45 34 6 3
! h 2041663-M5 M5 0.8 70 16 16 6 49 8 3
2041663-M6 M6 1 80 15 23 6 49 8 3
2041663-M8 M8 125 90 18 29,5 8 6.2 9 3
2041663-M10 M 10 15 100 20 335 10 8 1 3
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 :é lg
ACN Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 2046663-M12 M12 1,75 110 23 83 9 7 10 4
M 2046663-M16 M 16 2 110 25 68 12 9 12 4
S*N o= [ a4 2046663-M20 M 20 2,5 140 30 95 16 12 15 4
e Rk
e l3—=|
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C120 M — Metrisches Gewinde


http://product/2041663-M2
http://product/2041663-M2.5
http://product/2041663-M3
http://product/2041663-M3.5
http://product/2041663-M4
http://product/2041663-M5
http://product/2041663-M6
http://product/2041663-M8
http://product/2041663-M10
http://product/2046663-M12
http://product/2046663-M16
http://product/2046663-M20

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® FT S i

<« ||D=355 istc

— Fiir kurzspanende Werkstoffe =
2xDN A 4

N/mm?2
D|NM| 5 1ISO2/6H P M K N s H )
unbeschichtet
dq
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc h9 ly
unbeschichtet Dy mm mm mm mm D mm N
@Fg 20316-M3 M3 0.5 56 1 35 2.7 6 3
? 20316-M4 M4 0,7 63 13 4,5 3,4 6 5
T ) d 20316-M5 M5 08 70 16 6 4,9 8 5
DN | —i dp
f L \ t 20316-M6 M6 1 80 20 6 49 8 5
- L. ~| ~l 1
< I3 20316-M8 M8 1,25 90 25 8 6.2 9 5
h 20316-M10 M 10 15 100 30 10 8 1 5
Ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C121


http://product/20316-M3
http://product/20316-M4
http://product/20316-M5
http://product/20316-M6
http://product/20316-M8
http://product/20316-M10

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® Uni

- Fiir langspanende Werkstoffe

P M K N S H 0
M 1SO2/6H g” unbeschichtet [ X ) ® ®
=] VAP ( X ] [ [ ]
DIN 13 — TIN (X ] [ [ ]
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :é lg
TIN VAP unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P 7051770-M2 M2 | 04 45 4 9 2.8 21 5 3
M a 7051770-M2.5 M25| 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
SN dr 7051770-M2.6 M26| 0,45 50 4 12,5 2.8 21 5 3
- i i 7051775-M3 7051773-M3 7051770-M3 M3 | 05 56 6 18 35 2,7 6 3
l5—] 7051770-M35 | M35| 06 | 56 | 65 | 20 | 4 3 6 3
h 7051775-M4 7051773-M4 7051770-M4 M4 | 07 63 7 21 45 34 6 3
7051775-M5 7051773-M5 7051770-M5 M5 0.8 70 8 25 6 49 8 3
7051775-M6 7051773-M6 7051770-M6 M6 1 80 10 30 6 49 8 3
7051775-M7 7051770-M7 M7 1 80 10 30 7 55 8 3
7051775-M8 7051773-M8 7051770-M8 M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 3
7051775-M10 7051773-M10 7051770-M10 M10| 15 100 15 39 10 8 11 3
lg-MaB nach DIN 10
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 :513 lg
TIN VAP unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~|P 7056770-M3 M3 | 05 56 6 34 2.2 18 4 3
@ o 7056770-M4 M4 | 07 | 63 7 43 | 28 | 21 | 5 3
On 5T 1 Jl 7056770-M5 M5 08 70 8 49 35 2,7 6 3
L R |9i 7056770-M6 M6 | 1 | 80 | 10 | 59 | 45 | 34 | 6 3
I3 7056770-M8 M8 | 125 90 12 67 6 4.9 8 3
h 7056770-M10 M10| 15 100 15 77 7 55 8 3
7056775-M12 7056773-M12 7056770-M12 M12| 175 110 16 83 9 7 10 3
7056775-M14 7056773-M14 7056770-M14 M 14 2 110 20 81 11 9 12 3
7056775-M16 7056773-M16 7056770-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
7056775-M18 7056770-M18 M18 | 25 125 25 81 14 11 14 4
7056775-M20 7056770-M20 M20| 25 140 25 95 16 12 15 4
7056770-M22 M22| 25 140 25 93 18 14,5 17 4
7056770-M24 M 24 3 160 30 113 18 14,5 17 4
7056770-M27 M27| 3 | 160 | 30 | 97 | 20 | 16 | 19 4
7056770-M30 M30| 35 180 35 115 22 18 21 4
7056770-M33 M33| 35 180 35 113 25 20 23 4
7056770-M36 M 36 4 200 40 131 28 22 25 4

lg-MaB nach DIN 10

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C122 M — Metrisches Gewinde


http://product/7051770-M2
http://product/7051770-M2.5
http://product/7051770-M2.6
http://product/7051775-M3
http://product/7051773-M3
http://product/7051770-M3
http://product/7051770-M3.5
http://product/7051775-M4
http://product/7051773-M4
http://product/7051770-M4
http://product/7051775-M5
http://product/7051773-M5
http://product/7051770-M5
http://product/7051775-M6
http://product/7051773-M6
http://product/7051770-M6
http://product/7051775-M7
http://product/7051770-M7
http://product/7051775-M8
http://product/7051773-M8
http://product/7051770-M8
http://product/7051775-M10
http://product/7051773-M10
http://product/7051770-M10
http://product/7056770-M3
http://product/7056770-M4
http://product/7056770-M5
http://product/7056770-M6
http://product/7056770-M8
http://product/7056770-M10
http://product/7056775-M12
http://product/7056773-M12
http://product/7056770-M12
http://product/7056775-M14
http://product/7056773-M14
http://product/7056770-M14
http://product/7056775-M16
http://product/7056773-M16
http://product/7056770-M16
http://product/7056775-M18
http://product/7056770-M18
http://product/7056775-M20
http://product/7056770-M20
http://product/7056770-M22
http://product/7056770-M24
http://product/7056770-M27
http://product/7056770-M30
http://product/7056770-M33
http://product/7056770-M36

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Uni

— Fiir langspanende Werkstoffe

/ =2
M 1ISO3/6G é
S P M K N S H 0
DIN 13 = -
unbeschichtet (X ]
dy
DIN 371 Bezeichnung P h I3 h9 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 7053770-M2 M2 0.4 45 4 9 2.8 21 5 3
o 7053770-M3 M3 05 56 6 18 35 2,7 6 3
SN dr 7053770-M4 M4 0.7 63 7 21 4,5 3.4 6 3
L | F 7053770-M5 M5 08 70 8 25 6 4.9 8 3
~ L~ | Ig |~
‘ I3—| 7053770-M6 M6 1 80 10 30 6 4.9 8 3
* 7053770-M8 M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 3
7053770-M10 M 10 15 100 15 39 10 8 1 3
dy
DIN 376 Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 7058770-M12 M12 175 110 16 83 9 7 10 3
* O 7058770-M14 M 14 2 110 20 81 1 9 12 3
On T ‘ Jl 7058770-M16 M 16 2 110 20 68 12 9 12 4
[ L | ¥ 7058770-M20 M 20 25 140 25 95 16 12 15 b
I~ Lc —~|ig|~
13
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C123


http://product/7053770-M2
http://product/7053770-M3
http://product/7053770-M4
http://product/7053770-M5
http://product/7053770-M6
http://product/7053770-M8
http://product/7053770-M10
http://product/7058770-M12
http://product/7058770-M14
http://product/7058770-M16
http://product/7058770-M20

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® Eco Plus

. < B=3,5-5 | [ 42HRC]
- Fir langspanende Werkstoffe = 1350
3,5%xDN w -500
N/mm?
MF || ox |[[E T
DIN 13 = P M K N S 0
= THL o0 o0 oo oo
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
THL Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P EP2126302- MF 6x0.75 0,75 80 15 59 4,5 3.4 6 3
M6X0.75
1 { EP2126302-M8X1 | MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 3
D T = Fd
! — 4 I EP2126302-M10X1] MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
Lk | 19~ EP2126302- MF10x1.25| 125 100 20 77 7 55 8 3
3 b M10X1.25
EP2126302-M12X1| MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
EP2126302- MF12x125| 125 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.25
EP2126302- MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.5
EP2126302- MF 14x1.5 15 100 21 71 1 9 12 4
M14X1.5
EP2126302- MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 4
M16X1.5
EP2126302- MF 18x1.5 15 110 24 66 14 11 14 4
M18X1.5
EP2126302- MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4
M20X1.5
EP2126302- MF 22x1.5 15 125 24 78 18 14,5 17 4
M22X1.5

C124 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/EP2126302-M6X0.75
http://product/EP2126302-M6X0.75
http://product/EP2126302-M8X1
http://product/EP2126302-M10X1
http://product/EP2126302-M10X1.25
http://product/EP2126302-M10X1.25
http://product/EP2126302-M12X1
http://product/EP2126302-M12X1.25
http://product/EP2126302-M12X1.25
http://product/EP2126302-M12X1.5
http://product/EP2126302-M12X1.5
http://product/EP2126302-M14X1.5
http://product/EP2126302-M14X1.5
http://product/EP2126302-M16X1.5
http://product/EP2126302-M16X1.5
http://product/EP2126302-M18X1.5
http://product/EP2126302-M18X1.5
http://product/EP2126302-M20X1.5
http://product/EP2126302-M20X1.5
http://product/EP2126302-M22X1.5
http://product/EP2126302-M22X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Prototex® Eco Plus i

) < B=3,5-5 42HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe = 1350
3,5xDN M -500

MF 6HX

P M K N S H 0

DIN 13 THL o0 00 00 oo
dp
DIN 374 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
THL Dy mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg EP2126342-M8X1 | MF 8x1 1 90 18 67 6 49 5 3
o ¢ EP2126342-M10X1| MF 10x1 1 90 20 67 7 5,5 8 3
1
Dwmiﬁ EP2126342- MF 10x1.25| 1,25 100 20 77 7 55 8 3
T 4 T MI10X1.25
L | 1l [~ EP2126342-M12X1| MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 b
3
I EP2126342- MF 12x1.25| 1,25 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.25
EP2126342- MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 b
M12X1.5
EP2126342- MF 14x1.5 15 100 21 71 1 9 12 4
M14X1.5
EP2126342- MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 b
M16X1.5
EP2126342- MF 18x1.5 15 110 24 66 14 1 14 b
M18X1.5
EP2126342- MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 12 b
M20X1.5

MF - Metrisches Feingewinde C125


http://product/EP2126342-M8X1
http://product/EP2126342-M10X1
http://product/EP2126342-M10X1.25
http://product/EP2126342-M10X1.25
http://product/EP2126342-M12X1
http://product/EP2126342-M12X1.25
http://product/EP2126342-M12X1.25
http://product/EP2126342-M12X1.5
http://product/EP2126342-M12X1.5
http://product/EP2126342-M14X1.5
http://product/EP2126342-M14X1.5
http://product/EP2126342-M16X1.5
http://product/EP2126342-M16X1.5
http://product/EP2126342-M18X1.5
http://product/EP2126342-M18X1.5
http://product/EP2126342-M20X1.5
http://product/EP2126342-M20X1.5

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC216 Perform

< B=3,5-5 32HRC
1000
X
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn w N,’,ﬁig
M F 2” P M K N S 0
ISO2/6H — WYB0AA o0 00 00 o0
DIN 13 —
WY80FC o0 00 o0 oo
d;
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Le I3 h9 Ig
WY80AA WY80FC Dn mm mm mm mm mm mm N
(QFE TC216-M8X1-L0- | TC216-M8X1-L0- | MF 8x1 1 90 18 67 6 4,9 8 3
TC216-M10X1-L0- | TC216-M10X1-L0- MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
* — — 7(}1 TC216- TC216- MF 1,25 100 20 77 7 55 8 3
T 4.1 J T MI10X1.25-L0- M10X1.25-L0- 10x1.25
L | I~ TC216- TC216- MF 1,25 100 21 73 9 7 10 4
3 W M12X1.25-L0- M12X1.25-L0- 12x1.25
TC216- TC216- MF 15 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.5-L0- M12X1.5-L0- 12x1.5
TC216- TC216- MF 15 100 21 71 1 9 12 4
M14X1.5-L0- M14X1.5-L0- 14x1.5
TC216- TC216- MF 15 100 21 58 12 9 12 4
M16X1.5-L0- M16X1.5-L0- 16x1.5
TC216- TC216- MF 15 110 24 66 14 1 14 4
M18X1.5-L0- M18X1.5-L0- 18x1.5

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC216-M10X1-L0-WYB0AA

C126

MF - Metrisches Feingewinde


http://product/TC216-M8X1-L0-WY80AA
http://product/TC216-M8X1-L0-WY80FC
http://product/TC216-M10X1-L0-WY80AA
http://product/TC216-M10X1-L0-WY80FC
http://product/TC216-M10X1.25-L0-WY80AA
http://product/TC216-M10X1.25-L0-WY80AA
http://product/TC216-M10X1.25-L0-WY80FC
http://product/TC216-M10X1.25-L0-WY80FC
http://product/TC216-M12X1.25-L0-WY80AA
http://product/TC216-M12X1.25-L0-WY80AA
http://product/TC216-M12X1.25-L0-WY80FC
http://product/TC216-M12X1.25-L0-WY80FC
http://product/TC216-M12X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC216-M12X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC216-M12X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC216-M12X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC216-M14X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC216-M14X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC216-M14X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC216-M14X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC216-M16X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC216-M16X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC216-M16X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC216-M16X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC216-M18X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC216-M18X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC216-M18X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC216-M18X1.5-L0-WY80FC

Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

el f—
Prototex® Synchrospeed '
< B=3,5-5 | |[]44HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe I oo
— Nur fiir Synchronbearbeitung (Rigid Tapping) 3xDn m
M F P M K N S H o0
6HX THL o oo oo oo oo oo
DIN 13
TIN oo o0 00 o0 o0 o0
dp
~DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Le I3 h6 Ig
THL TIN Dn mm mm mm mm mm mm N
&Fg S2126302-M8X1 | S2126305-M8X1 | MF 8x1 1 90 10 35 8 6.2 9 3
O S2126302- S2126305- MF 125 100 13 39 10 8 1 3
1 t MI10X1.25 M10X1.25 10x1.25
D d
TN J p 52126302- S52126305- MF | 125 | 100 13 2 12 9 12 3
L, g~ M12X1.25 M12X1.25 12x1.25
D | $2126302- $2126305- MF 15 100 15 42 12 9 12 3
! M12X1.5 M12X1.5 12x15
S2126302- S2126305- MF 15 100 15 49 14 1 14 3
M14X1.5 M14X1.5 14x15
S2126302- S2126305- MF 15 100 15 50 16 12 15 4
M16X1.5 M16X1.5 16x1.5
MF - Metrisches Feingewinde C127



http://product/S2126302-M8X1
http://product/S2126305-M8X1
http://product/S2126302-M10X1.25
http://product/S2126302-M10X1.25
http://product/S2126305-M10X1.25
http://product/S2126305-M10X1.25
http://product/S2126302-M12X1.25
http://product/S2126302-M12X1.25
http://product/S2126305-M12X1.25
http://product/S2126305-M12X1.25
http://product/S2126302-M12X1.5
http://product/S2126302-M12X1.5
http://product/S2126305-M12X1.5
http://product/S2126305-M12X1.5
http://product/S2126302-M14X1.5
http://product/S2126302-M14X1.5
http://product/S2126305-M14X1.5
http://product/S2126305-M14X1.5
http://product/S2126302-M16X1.5
http://product/S2126302-M16X1.5
http://product/S2126305-M16X1.5
http://product/S2126305-M16X1.5

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® X-pert P Tff— CE—
< B=3,5-5 32HRC|
- Fir langspanende Werkstoffe 3xDn w N}Eigz
M F 1SO2/6H Igi : P M K N S H 0
= unbeschichtet [ XJ [J [}
DIN 13 = TIN ( X ] [ [ ]
dp
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P P21360-M4X0.5 MF 4x0.5 05 63 12 43 28 21 5 3
M P2136005-M5X0.5 P21360-M5X0.5 MF 5x0.5 0.5 70 13 49 35 2,7 6 3
* — — 7(}1 P2136005-M6X0.5 P21360-M6X0.5 MF 6x0.5 05 80 15 59 45 34 6 3
Tkch—l 4@** P2136005-M6X0.75 | P21360-M6X0.75 MF 6x0.75| 0,75 80 15 59 45 34 6 3
I3 P2136005-M8X0.5 P21360-M8X0.5 MF 8x0.5 05 80 15 57 6 49 8 3
h P2136005-M8X0.75 | P21360-M8X0.75 MF 8x0.75| 0,75 80 15 57 6 4,9 8 3
P2136005-M8X1 P21360-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 3
P21360-M10X0.5 MF 10x0.5| 05 90 20 67 7 55 8 3
P21360-M10X0.75 | MF 10x0.75 0,75 90 20 67 7 55 8 3
P2136005-M10X1 P21360-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
P21360-M9X1 MF 9x1 1 90 18 67 7 55 8 3
P2136005-M10X1.25 | P21360-M10X1.25 | MF10x1.25 125 100 20 77 7 55 8 3
P21360-M12X0.5 MF 12x0.5| 0,5 100 21 73 9 7 10 4
P2136005-M12X1 P21360-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
P21360-M12X1.25 | MF12x1.25 1,25 100 21 73 9 7 10 4
P2136005-M12X1.5 |P21360-M12X1.5 MF12x15| 15 100 21 73 9 7 10 4
P21360-M14X1 MF 14x1 1 100 21 71 11 9 12 4
P21360-M14X1.25 | MF14x1.25 1,25 100 21 71 1 9 12 4
P2136005-M14X1.5 | P21360-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4
P21360-M16X1 MF 16x1 1 100 21 58 12 9 12 4
P2136005-M16X1.5 | P21360-M16X1.5 MF 16x1.5| 15 100 21 58 12 9 12 4
P21360-M18X1 MF 18x1 1 110 24 66 14 1 14 4
P2136005-M18X1.5 | P21360-M18X1.5 MF 18x1.5| 15 110 24 66 14 11 14 4
P21360-M18X2 MF 18x2 2 125 30 81 14 1 14 4
P21360-M20X1 MF 20x1 1 125 24 80 16 12 15 4
P2136005-M20X1.5 | P21360-M20X1.5 MF 20x1.5| 1,5 125 24 80 16 12 15 4
P21360-M20X2 MF 20x2 2 140 30 95 16 12 15 4
P21360-M22X1 MF 22x1 1 125 24 78 18 14,5 17 4
P2136005-M22X1.5 | P21360-M22X1.5 MF 22x1.5| 15 125 24 78 18 14,5 17 4
P21360-M22X2 MF 22x2 2 140 26 93 18 14,5 17 4
P21360-M24X1 MF 24x1 1 140 26 93 18 14,5 17 4
P2136005-M24X1.5 | P21360-M24X1.5 MF 24x1.5| 1,5 140 26 93 18 14,5 17 4
P2136005-M24X2 P21360-M24X2 MF 24x2 2 140 26 93 18 14,5 17 4
P21360-M25X1.5 MF 25x1.5| 1,5 140 26 93 18 14,5 17 4
P21360-M26X1.5 MF 26x1.5| 15 140 26 93 18 14,5 17 4

C128

MF - Metrisches Feingewinde



http://product/P21360-M4X0.5
http://product/P2136005-M5X0.5
http://product/P21360-M5X0.5
http://product/P2136005-M6X0.5
http://product/P21360-M6X0.5
http://product/P2136005-M6X0.75
http://product/P21360-M6X0.75
http://product/P2136005-M8X0.5
http://product/P21360-M8X0.5
http://product/P2136005-M8X0.75
http://product/P21360-M8X0.75
http://product/P2136005-M8X1
http://product/P21360-M8X1
http://product/P21360-M10X0.5
http://product/P21360-M10X0.75
http://product/P2136005-M10X1
http://product/P21360-M10X1
http://product/P21360-M9X1
http://product/P2136005-M10X1.25
http://product/P21360-M10X1.25
http://product/P21360-M12X0.5
http://product/P2136005-M12X1
http://product/P21360-M12X1
http://product/P21360-M12X1.25
http://product/P2136005-M12X1.5
http://product/P21360-M12X1.5
http://product/P21360-M14X1
http://product/P21360-M14X1.25
http://product/P2136005-M14X1.5
http://product/P21360-M14X1.5
http://product/P21360-M16X1
http://product/P2136005-M16X1.5
http://product/P21360-M16X1.5
http://product/P21360-M18X1
http://product/P2136005-M18X1.5
http://product/P21360-M18X1.5
http://product/P21360-M18X2
http://product/P21360-M20X1
http://product/P2136005-M20X1.5
http://product/P21360-M20X1.5
http://product/P21360-M20X2
http://product/P21360-M22X1
http://product/P2136005-M22X1.5
http://product/P21360-M22X1.5
http://product/P21360-M22X2
http://product/P21360-M24X1
http://product/P2136005-M24X1.5
http://product/P21360-M24X1.5
http://product/P2136005-M24X2
http://product/P21360-M24X2
http://product/P21360-M25X1.5
http://product/P21360-M26X1.5

Gewindebohren

DIN 374

Y%

AT

e

— |IUJl=ILTEI=I

‘

R

13

|
Fd;
1

Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 :!13 lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm U] mm N
P21360-M27X1 MF 27x1 1 140 26 77 20 16 19 4
P21360-M27X1.5 MF 27x1.5| 15 140 26 77 20 16 19 4
P2136005-M27X2 P21360-M27X2 MF 27x2 2 140 26 77 20 16 19 4
P21360-M28X1.5 MF 28x1.5| 1,5 140 26 77 20 16 19 4
P21360-M30X1 MF 30x1 1 150 26 85 22 18 21 4
P2136005-M30X1.5 | P21360-M30X1.5 MF 30x1.5| 15 150 26 85 22 18 21 4
P2136005-M30X2 P21360-M30X2 MF 30x2 2 150 26 85 22 18 21 4
P21360-M32X1.5 MF 32x1.5| 15 150 26 85 22 18 21 4
P21360-M32X2 MF 32x2 2 150 26 85 22 18 21 4
P21360-M33X1.5 MF 33x1.5| 15 160 28 93 25 20 23 4
P21360-M33X2 MF 33x2 2 160 28 93 25 20 23 4
P21360-M35X1.5 MF 35x1.5| 1,5 170 28 101 28 22 25 4
P21360-M36X1.5 MF 36x1.5| 1,5 170 28 101 28 22 25 4
P21360-M36X2 MF 36x2 2 170 28 101 28 22 25 4
P21360-M38X1.5 MF 38x1.5| 15 170 28 101 28 22 25 5
P21360-M36X3 MF 36x3 3 200 39 131 28 22 25 4
P21360-M39X2 MF 39x2 2 170 28 72 32 24 27 4
P21360-M40X1.5 MF 40x1.5| 1,5 170 28 72 32 24 27 5
P21360-M40X2 MF 40x2 2 170 28 72 32 24 27 4
P21360-M42X1.5 MF 42x1.5| 1,5 170 28 72 32 24 27 5
P21360-M42X2 MF 42x2 2 170 28 72 32 24 27 4
P21360-M42X3 MF 42x3 3 200 42 102 32 24 27 4
P21360-M45X1.5 MF 45x1.5| 1,5 180 28 77 36 29 32 5
P21360-M48X1.5 MF 48x1.5| 1,5 190 28 87 36 29 32 5
P21360-M50X1.5 MF 50x1.5| 1,5 190 28 87 36 29 32 5
P21360-M48X3 MF 48x3 3 225 45 122 36 29 32 4

MF - Metrisches Feingewinde

C129



http://product/P21360-M27X1
http://product/P21360-M27X1.5
http://product/P2136005-M27X2
http://product/P21360-M27X2
http://product/P21360-M28X1.5
http://product/P21360-M30X1
http://product/P2136005-M30X1.5
http://product/P21360-M30X1.5
http://product/P2136005-M30X2
http://product/P21360-M30X2
http://product/P21360-M32X1.5
http://product/P21360-M32X2
http://product/P21360-M33X1.5
http://product/P21360-M33X2
http://product/P21360-M35X1.5
http://product/P21360-M36X1.5
http://product/P21360-M36X2
http://product/P21360-M38X1.5
http://product/P21360-M36X3
http://product/P21360-M39X2
http://product/P21360-M40X1.5
http://product/P21360-M40X2
http://product/P21360-M42X1.5
http://product/P21360-M42X2
http://product/P21360-M42X3
http://product/P21360-M45X1.5
http://product/P21360-M48X1.5
http://product/P21360-M50X1.5
http://product/P21360-M48X3

e | |ILUI:I_TER Gewindebohren
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Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

e
Prototex® X-pert P —

- R?dumerte Nutenzahl < B=35-5 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 1000

3xDN :;Rﬂ 200

N/mm?

o
MF 1SO2/6H l%i P M K N S H 0

DIN13 g unbeschichtet ( X} [ ] [}
dp

DIN 371 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
2 P21210-M2X0.25 | MF 2x025| 0,25 45 6 9 28 21 5 2
(Q\fg 5 P21210-M2.2X0.25|MF 2.2x0.25 0,25 45 7 12 28 21 5 2
* : 4 P21210-M23X0.25MF 2.3x0.25 0,25 45 7 12 2.8 2.1 5 2
T kLca‘ I P21210-M2.5X0.35|MF 2.5x0.35| 0,35 50 8 125 28 21 5 2
13 P21210-M3X0.25 | MF3x0.25| 0.25 56 6 18 35 2.7 6 2
h P21210-M3X0.35 | MF3x035| 035 56 9 18 35 2.7 6 2
P21210-M3.5X0.35|MF 3.5x0.35| 0,35 56 1 20 4 3 6 2
P21210-M4X0.35 | MF 4x035| 035 63 12 21 45 34 6 2
P21210-M&X0.5 | MF 4x05 05 63 12 21 45 34 6 2
P21210-M4.5X05 |MF45x05| 05 70 13 25 6 49 8 2
P21210-M5X0.5 | MF 5x0.5 05 70 13 25 6 49 8 3
P21210-M5X0.75 | MF5x0.75 | 0,75 70 13 25 6 49 8 3
P21210-M6X05 | MF 6x0.5 05 80 15 30 6 49 8 3
P21210-M6X0.75 | MF6x0.75| 0,75 80 15 30 6 49 8 3
P21210-M7X0.75 | MF7x0.75 | 0,75 80 15 30 7 55 8 3
P21210-M8X1 MF 8x1 1 90 18 35 8 6.2 9 3
P21210-M10X1 MF 10x1 1 90 20 39 10 8 1 3
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http://product/P21210-M2X0.25
http://product/P21210-M2.2X0.25
http://product/P21210-M2.3X0.25
http://product/P21210-M2.5X0.35
http://product/P21210-M3X0.25
http://product/P21210-M3X0.35
http://product/P21210-M3.5X0.35
http://product/P21210-M4X0.35
http://product/P21210-M4X0.5
http://product/P21210-M4.5X0.5
http://product/P21210-M5X0.5
http://product/P21210-M5X0.75
http://product/P21210-M6X0.5
http://product/P21210-M6X0.75
http://product/P21210-M7X0.75
http://product/P21210-M8X1
http://product/P21210-M10X1

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® X-pert P e

e ——

B=3,5-5 32HRC|
— Fiir langspanende Werkstoffe < S > 1000
3xDN M LH -200
N/mm?
M F 1ISO2/6H 2
= P M K N S H 0
DIN 13 — -
unbeschichtet (X J [ ] [ J
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
@X P212608-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 3
o P212608-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
DLN' I %1 P212608-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
T L 4.1 \ b P212608-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4
e ~{lg|~
‘ I3 P212608-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4
h P212608-M16X1 MF 16x1 1 100 21 58 12 9 12 4
P212608-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 4
P212608-M18X1.5 | MF 18x1.5 15 110 24 66 14 11 14 4
P212608-M20X1.5 | MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4

C132 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/P212608-M8X1
http://product/P212608-M10X1
http://product/P212608-M12X1
http://product/P212608-M12X1.5
http://product/P212608-M14X1.5
http://product/P212608-M16X1
http://product/P212608-M16X1.5
http://product/P212608-M18X1.5
http://product/P212608-M20X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

— e
Prototex® X-pert P I .

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe

L
M F 1ISO3/6G Iéi unbeschichtet (X L ot

—
DIN 13 = TIN o0 ° °
dp
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
(@g P21380-M4X0.5 | MF 4x0.5 0,5 63 12 43 2.8 21 5 3
N P21380-M5X0.5 | MF 5x0.5 0,5 70 13 49 35 27 6 3
DN{ — — 4}1 P21380-M6X0.5 | MF6x0.5 05 80 15 59 4,5 3.4 6 3
T 4_1 ’l f P21380-M6X0.75 MF 0,75 80 15 59 4,5 34 6 3
L | ls =~ 6x0.75
3
h P21380-M8X0.75 | MF 075 80 15 57 6 49 8 3
8x0.75
P2138005-M8X1 | P21380-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 3
P2138005-M10X1 | P21380-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
P21380-M10X1.25 MF 125 100 20 77 7 55 8 3
10x1.25
P2138005-M12X1 | P21380-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
P21380-M12X1.25 MF 125 100 21 73 9 7 10 4
12x1.25
P2138005- P21380-M12X1.5 MF 15 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.5 12x1.5
P2138005- P21380-M14X1.5 MF 15 100 21 71 11 9 12 b
M14X1.5 14x1.5
P2138005- P21380-M16X1.5 MF 15 100 21 58 12 9 12 4
M16X1.5 16x1.5
P21380-M18X1.5 MF 15 110 24 66 14 11 14 4
18x1.5
P21380-M20X1.5 MF 15 125 24 80 16 12 15 4
20x1.5
P21380-M22X1.5 MF 15 125 24 78 18 145 17 4
22x1.5
P21380-M24X1.5 MF 15 140 26 93 18 145 17 4
24x1.5

MF - Metrisches Feingewinde C133


http://product/P21380-M4X0.5
http://product/P21380-M5X0.5
http://product/P21380-M6X0.5
http://product/P21380-M6X0.75
http://product/P21380-M8X0.75
http://product/P2138005-M8X1
http://product/P21380-M8X1
http://product/P2138005-M10X1
http://product/P21380-M10X1
http://product/P21380-M10X1.25
http://product/P2138005-M12X1
http://product/P21380-M12X1
http://product/P21380-M12X1.25
http://product/P2138005-M12X1.5
http://product/P2138005-M12X1.5
http://product/P21380-M12X1.5
http://product/P2138005-M14X1.5
http://product/P2138005-M14X1.5
http://product/P21380-M14X1.5
http://product/P2138005-M16X1.5
http://product/P2138005-M16X1.5
http://product/P21380-M16X1.5
http://product/P21380-M18X1.5
http://product/P21380-M20X1.5
http://product/P21380-M22X1.5
http://product/P21380-M24X1.5

Gewindebohren

— |IUJl=II_TEI=I

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

e
Prototex® X-pert M
. < B=3,5-5 36HRC]
- Fir langspanende Werkstoffe = 1200
3xDN w -700
N/mm?
MF 6HX lgl P M K N S H 0
=
DIN 13 — ™ B oo
dp
DIN 371 Bezeichnung P h L I5 h9 g
TIN Dn mm mm mm mm mm mm N
(QFE M2121305-M5X0.5| MF 5x0.5 05 70 13 25 49 8 3
o M2121305-M6X0.5| MF 6x0.5 0.5 80 15 30 49 8 3
* : q M2121305- MF 6x0.75 0,75 80 15 30 49 8 3
M6X0.75
t i
A 1.2
—7|3
I
dp
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 Ig
TIN VAP Dn mm mm mm mm mm mm N
gg M2126305-M8X0.5| M21263-M8X0.5 | MF 8x0.5| 0,5 80 15 57 6 49 8
O M2126305- M21263-M8X0.75 MF 075 80 15 57 6 49 8 3
1 M8X0.75 8x0.75
D (R — H-d
% 4.‘ # *1 M2126305-M8X1 | M21263-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 4,9 8 3
B lg|= M21263- MF 075 90 20 67 7 55 8 3
s ; M10X0.75 10x0.75
M2126305-M10X1 | M21263-M10X1 | MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
M2126305- M21263- MF 1,25 100 20 77 7 55 8 3
M10X1.25 M10X1.25 10x1.25
M21263-M12X1 | MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
M21263- MF 1,25 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.25 12x1.25
M2126305- M21263-M12X1.5 MF 15 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.5 12x1.5
M21263-M14X1 | MF 14x1 1 100 21 71 1 9 12 4
M2126305- M21263-M14X1.5 MF 15 100 21 71 1 9 12 4
M14X1.5 14x1.5
M21263-M16X1 | MF 16x1 1 100 21 58 12 9 12 4
M2126305- M21263-M16X1.5 MF 15 100 21 58 12 9 12 4
M16X1.5 16x1.5
M2126305- M21263-M18X1.5 MF 15 110 24 66 14 1 14 4
M18X1.5 18x1.5
M2126305- M21263-M20X1.5 MF 15 125 24 80 16 12 15 4
M20X1.5 20x1.5
M21263-M22X1.5 MF 15 125 24 78 18 14,5 17 4
22x1.5
M21263-M24X1.5 MF 15 140 26 93 18 14,5 17 4
24x1.5

C134

MF - Metrisches Feingewinde


http://product/M2121305-M5X0.5
http://product/M2121305-M6X0.5
http://product/M2121305-M6X0.75
http://product/M2121305-M6X0.75
http://product/M2126305-M8X0.5
http://product/M21263-M8X0.5
http://product/M2126305-M8X0.75
http://product/M2126305-M8X0.75
http://product/M21263-M8X0.75
http://product/M2126305-M8X1
http://product/M21263-M8X1
http://product/M21263-M10X0.75
http://product/M21263-M10X0.75
http://product/M2126305-M10X1
http://product/M21263-M10X1
http://product/M2126305-M10X1.25
http://product/M2126305-M10X1.25
http://product/M21263-M10X1.25
http://product/M21263-M10X1.25
http://product/M21263-M12X1
http://product/M21263-M12X1.25
http://product/M21263-M12X1.25
http://product/M2126305-M12X1.5
http://product/M2126305-M12X1.5
http://product/M21263-M12X1.5
http://product/M21263-M14X1
http://product/M2126305-M14X1.5
http://product/M2126305-M14X1.5
http://product/M21263-M14X1.5
http://product/M21263-M16X1
http://product/M2126305-M16X1.5
http://product/M2126305-M16X1.5
http://product/M21263-M16X1.5
http://product/M2126305-M18X1.5
http://product/M2126305-M18X1.5
http://product/M21263-M18X1.5
http://product/M2126305-M20X1.5
http://product/M2126305-M20X1.5
http://product/M21263-M20X1.5
http://product/M21263-M22X1.5
http://product/M21263-M24X1.5

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® X-pert M e —
. < B=3,5-5 36HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3xDN :;Rﬂ 700
N/mm?2
DIN 13 6GX P M K N S 0
TIN e oo
d
DIN 374 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
TIN Dn mm mm mm mm mm mm N
P M2128305- MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.5
1 t M2128305- MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4
O TR —— — —Hdi M14X15
I ! A
le—1Lc o~ M2128305- MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12
I3 M16X1.5
h M2128305- MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4
M20X1.5
M2128305- MF 24x1.5 15 140 26 93 18 145 17 4
M24X1.5
MF - Metrisches Feingewinde C135



http://product/M2128305-M12X1.5
http://product/M2128305-M12X1.5
http://product/M2128305-M14X1.5
http://product/M2128305-M14X1.5
http://product/M2128305-M16X1.5
http://product/M2128305-M16X1.5
http://product/M2128305-M20X1.5
http://product/M2128305-M20X1.5
http://product/M2128305-M24X1.5
http://product/M2128305-M24X1.5

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

fomre

. )
Prototex® TiNi W T
< B=3,5-5 44HRC
— Empfohlen mit Ol I 1400
- Fiir langspanende Werkstoffe 2xDN w N,;,ZSS
M F ’- P M K N S H 0
6HX s unbeschichtet o0 oo o oo
DIN 13 —
TICN oo oo [ ] [ X J
dp
~DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Le I3 h9 Ig
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm mm N
P 21216106- 212161-M8X0.75 MF 0,75 80 10 29 8 6.2 9 3
M8X0.75 8x0.75
[m]
1 | it 21216106-M8X1 | 212161-M8X1 MF 8x1 1 90 12 29 8 6.2 9 3
D d
- : 212161-M10X1 | MF10x1| 1 90 14 33 10 8 1 3
- AN
~— 35—
I
dg
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 Ig
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P 21266106- 212661-M10X1.25 MF 1,25 100 20 77 7 55 8
M10X1.25 10x1.25
1 7 21266106-M12X1 | 212661-M12X1 MF 12x1 1 100 16 73 9 7 10 4
D TR — Fd
% *1 21266106- 212661-M12X1.25  MF 1,25 100 21 73 9 7 10 4
kch.l #lg* M12X1.25 12x1.25
5 | 21266106~ 212661-M12X1.5 MF 15 100 21 73 9 7 10 4
! M12X1.5 12x15
21266106-M14X1 | 212661-M14X1 MF 14x1 1 100 16 71 1 9 12 4
21266106- 212661-M14X1.5 MF 15 100 21 71 1 9 12 4
M14X1.5 14x1.5
21266106-M16X1 | 212661-M16X1 MF 16x1 1 100 18 58 12 9 12 4

C136 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/21216106-M8X0.75
http://product/21216106-M8X0.75
http://product/212161-M8X0.75
http://product/21216106-M8X1
http://product/212161-M8X1
http://product/212161-M10X1
http://product/21266106-M10X1.25
http://product/21266106-M10X1.25
http://product/212661-M10X1.25
http://product/21266106-M12X1
http://product/212661-M12X1
http://product/21266106-M12X1.25
http://product/21266106-M12X1.25
http://product/212661-M12X1.25
http://product/21266106-M12X1.5
http://product/21266106-M12X1.5
http://product/212661-M12X1.5
http://product/21266106-M14X1
http://product/212661-M14X1
http://product/21266106-M14X1.5
http://product/21266106-M14X1.5
http://product/212661-M14X1.5
http://product/21266106-M16X1
http://product/212661-M16X1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

- = et
Prototex® TiNi Plus S R
— Empfohlen mit Emulsion Ry ARG
— Fiir langspanende Werkstoffe < ’ 1400
2xDN :;Rﬂ 700
N/mm?2

MF B6HX

DIN 13 N 50
dp
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
ACN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
% 2121763-M6X0.75 | MF 6x0.75 075 80 15 23 6 49 8 3
2121763-M8X0.75 | MF 8x0.75 0,75 90 18 29,5 8 6,2 9 3
D*T Jl 2121763-M8X1 MF 8x1 1 90 18 29,5 8 6.2 9 3
t L 4 | b 2121763-M10%1 MF 10x1 1 100 20 335 10 8 11 3
I —~{lg [~
byl
I
dg
DIN 374 Bezeichnung P h Lc I5 h9 Iy
ACN Dn mm mm mm mm mm L] mm N
Eg 2126763-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
N O 2126763-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 b
DN{ — e wh 2126763-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4
T J }
] o
13
h

MF - Metrisches Feingewinde C137


http://product/2121763-M6X0.75
http://product/2121763-M8X0.75
http://product/2121763-M8X1
http://product/2121763-M10X1
http://product/2126763-M12X1
http://product/2126763-M12X1.5
http://product/2126763-M14X1.5

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® Sprint

. < B=3,5-5 36HRC
- Fir langspanende Werkstoffe = 1200
3xDN w -350
N/mm?
MF 1
ol ISO2/6H Igi o T e
= TIN ° °
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
TIN Dn mm mm mm mm mm mm N
-~ Pg 7126365-M8X1 MF 8x1 1 90 18 62 6 4,9 8 3
' - 7126365-M10X1 MF 10x1 1 90 20 62 7 55 8 3
On ‘ Jl 7126365-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 21 66 9 7 10 4
T 4_‘ b 7126365- MF 12x1.25 125 100 21 67 9 7 10 4
ke | o[~ M12X1.25
3
h 7126365-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 21 64 11 9 12 4
7126365-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 21 51 12 9 12 4
7126365-M20X1.5 | MF 20x1.5 15 125 24 73 16 12 15 4

C138 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/7126365-M8X1
http://product/7126365-M10X1
http://product/7126365-M12X1.5
http://product/7126365-M12X1.25
http://product/7126365-M12X1.25
http://product/7126365-M14X1.5
http://product/7126365-M16X1.5
http://product/7126365-M20X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® Eco Plus B i

. < C=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN :;;4
MF s | [
= P M K N S H O0
DIN 13 =
THL o0 00 00 oo
dp
DIN 374 Bezeichnung P h Lc I5 h9 Iy
THL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P EP2156302- MF 6x0.75 | 075 80 10 59 45 34 6
M6X0.75
t T | EP2156302-M8X1 | MF 8xl 1 90 12 67 6 49 8 3
D S —— — —Fd
. L T EP2156302-M10X1| MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
ke | 9~ EP2156302- MF10x1.25| 1,25 100 15 77 7 55 8 3
3 0 M10X1.25
EP2156302-M12X1| MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
EP2156302- MF12x1.25| 1,25 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.25
EP2156302- MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.5
EP2156302- MF 14x1.25| 1,25 100 15 71 1 9 12 4
M14X1.25
EP2156302- MF 14x1.5 15 100 15 71 1 9 12 4
M14X1.5
EP2156302- MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 4
M16X1.5
EP2156302- MF 18x1.5 15 110 17 66 14 1 14 4
M18X1.5
EP2156302- MF 20x1.5 15 125 17 80 16 12 15 4
M20X1.5
EP2156302- MF 22x1.5 15 125 18 78 18 145 17 4
M22X1.5

MF - Metrisches Feingewinde C139


http://product/EP2156302-M6X0.75
http://product/EP2156302-M6X0.75
http://product/EP2156302-M8X1
http://product/EP2156302-M10X1
http://product/EP2156302-M10X1.25
http://product/EP2156302-M10X1.25
http://product/EP2156302-M12X1
http://product/EP2156302-M12X1.25
http://product/EP2156302-M12X1.25
http://product/EP2156302-M12X1.5
http://product/EP2156302-M12X1.5
http://product/EP2156302-M14X1.25
http://product/EP2156302-M14X1.25
http://product/EP2156302-M14X1.5
http://product/EP2156302-M14X1.5
http://product/EP2156302-M16X1.5
http://product/EP2156302-M16X1.5
http://product/EP2156302-M18X1.5
http://product/EP2156302-M18X1.5
http://product/EP2156302-M20X1.5
http://product/EP2156302-M20X1.5
http://product/EP2156302-M22X1.5
http://product/EP2156302-M22X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® Eco Plus B

- Fiir langspanende Werkstoffe

M F 6HX

3x_DN

P M K N S H 0

DIN 13 THL o0 o0 o0 o0
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
THL Dn mm mm mm mm mm L] mm N
@g EP2156362-M8X1 | MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 4
* 5 EP2156362-M10X1| MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 4
Dn = ‘ﬂd*l EP2156362- MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 4
T MI12X15
ke \ s~ Ep2156362- MF 14x1.5 15 100 15 71 1 9 12 4
3 0 M14X1.5

C140 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/EP2156362-M8X1
http://product/EP2156362-M10X1
http://product/EP2156362-M12X1.5
http://product/EP2156362-M12X1.5
http://product/EP2156362-M14X1.5
http://product/EP2156362-M14X1.5

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Eco Plus

. < C=2-3 38HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1250
3xDN M -500
N/mm?
MF =1
6HX = P M K N s 0
DIN 13 =
THL o0 00 00 oo
dp
DIN 374 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
THL Dy mm mm mm mm mm ] mm N
&Fg EP2156312-M8X1 | MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3
EP2156312-M10X1| MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
D IS T ? J1 EP2156312- MF 10x1.25 1,25 100 15 77 7 5.5 8 3
(- : T M10x1.25
L | o~ EP2156312-M12X1| MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
S
I EP2156312- MF 12x1.25 125 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.25
EP2156312- MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.5
EP2156312- MF 14x1.5 15 100 15 71 11 9 12 4
M14X1.5
EP2156312- MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 4
M16X1.5
EP2156312- MF 18x1.5 15 110 17 66 14 11 14 b
M18X1.5
EP2156312- MF 20x1.5 15 125 17 80 16 12 15 4
M20X1.5
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http://product/EP2156312-M8X1
http://product/EP2156312-M10X1
http://product/EP2156312-M10X1.25
http://product/EP2156312-M10X1.25
http://product/EP2156312-M12X1
http://product/EP2156312-M12X1.25
http://product/EP2156312-M12X1.25
http://product/EP2156312-M12X1.5
http://product/EP2156312-M12X1.5
http://product/EP2156312-M14X1.5
http://product/EP2156312-M14X1.5
http://product/EP2156312-M16X1.5
http://product/EP2156312-M16X1.5
http://product/EP2156312-M18X1.5
http://product/EP2156312-M18X1.5
http://product/EP2156312-M20X1.5
http://product/EP2156312-M20X1.5

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC115 Perform [ mm |

<
X
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn
MF a” P M K N S H 0
=
ISO2/6H = WYB0AA oo eo oo o
DIN 13 —
WY80FC oo 00 oo [
dp
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Le I3 h9 Ig
WYB0AA WY80FC Dn mm mm mm mm mm ] mm N
?Pg TC115-M8X1-L0- |TC115-M8X1-L0- | MF 8x1 1 90 12 67 6 4,9 8 3
O TC115-M10X1-L0- | TC115-M10X1-L0- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
DN \Fiiiil Jl TC115- TC115- MF 1,25 100 15 77 7 55 8 3
T MI10X1.25-L0- M10X1.25-L0- 10x1.25
L =l 1C115- TC115- MF 1,25 100 13 73 9 7 10 4
5 | M12X1.25-L0- M12X1.25-L0- 12x1.25
1
TC115- TC115- MF 15 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.5-L0- M12X1.5-L0- 12x1.5
TC115- TC115- MF 15 100 15 71 1 9 12 4
M14X1.5-L0- M14X1.5-L0- 14x1.5
TC115- TC115- MF 15 100 15 58 12 9 12 4
M16X1.5-L0- M16X1.5-L0- 16x1.5
TC115- TC115- MF 15 110 17 66 14 1 14 4
M18X1.5-L0- M18X1.5-L0- 18x1.5

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC115-M10X1-L0-WY80AA

Cl42
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http://product/TC115-M8X1-L0-WY80AA
http://product/TC115-M8X1-L0-WY80FC
http://product/TC115-M10X1-L0-WY80AA
http://product/TC115-M10X1-L0-WY80FC
http://product/TC115-M10X1.25-L0-WY80AA
http://product/TC115-M10X1.25-L0-WY80AA
http://product/TC115-M10X1.25-L0-WY80FC
http://product/TC115-M10X1.25-L0-WY80FC
http://product/TC115-M12X1.25-L0-WY80AA
http://product/TC115-M12X1.25-L0-WY80AA
http://product/TC115-M12X1.25-L0-WY80FC
http://product/TC115-M12X1.25-L0-WY80FC
http://product/TC115-M12X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC115-M12X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC115-M12X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC115-M12X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC115-M14X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC115-M14X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC115-M14X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC115-M14X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC115-M16X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC115-M16X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC115-M16X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC115-M16X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC115-M18X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC115-M18X1.5-L0-WY80AA
http://product/TC115-M18X1.5-L0-WY80FC
http://product/TC115-M18X1.5-L0-WY80FC

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Synchrospeed

<
— Fiir langspanende Werkstoffe 2 5xDN
— Nur fiir Synchronbearbeitung (Rigid Tapping) ’
MF ‘=1 P M K N s 0
6HX = TH %0 o0 00 o o °
DIN 13 =
TIN/VAP oo 00 oo [ ] [ [ ]
dp
~DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Le I3 h6 Ig
THL TIN/VAP Dn mm mm mm mm mm mm N
@Fg S2156302-M8X1 | S2156305-M8X1 | MF 8x1 1 90 10,5 35 8 6.2 9 3
o 52156302-M10X1 | S2156305-M10X1| MF 10x1 1 90 10,5 39 10 8 1 3
On T J1 52156302- 52156305~ MF 125 100 135 39 10 8 1 3
! y M10X1.25 M10X1.25 10x1.25
Le tl s = 52156302- MF 1,25 100 135 42 12 9 12 3
‘ 3 . M12X1.25 12x1.25
52156302- 52156305~ MF 15 100 16 42 12 9 12 3
M12X1.5 M12X1.5 12x1.5
52156302- 52156305- MF 15 100 16 49 14 1 14 4
M14X1.5 M14X1.5 14x1.5
52156302- 52156305~ MF 15 100 16 50 16 12 15 4
M16X1.5 M16X1.5 16x1.5
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http://product/S2156302-M8X1
http://product/S2156305-M8X1
http://product/S2156302-M10X1
http://product/S2156305-M10X1
http://product/S2156302-M10X1.25
http://product/S2156302-M10X1.25
http://product/S2156305-M10X1.25
http://product/S2156305-M10X1.25
http://product/S2156302-M12X1.25
http://product/S2156302-M12X1.25
http://product/S2156302-M12X1.5
http://product/S2156302-M12X1.5
http://product/S2156305-M12X1.5
http://product/S2156305-M12X1.5
http://product/S2156302-M14X1.5
http://product/S2156302-M14X1.5
http://product/S2156305-M14X1.5
http://product/S2156305-M14X1.5
http://product/S2156302-M16X1.5
http://product/S2156302-M16X1.5
http://product/S2156305-M16X1.5
http://product/S2156305-M16X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® H — - -
- Fir lang- und kurzspanende Werkstoffe < c=23 i 32?;)(5
1,5xDN w -200
N/mm?
MF ISO2/6H P M K N s H 0
DIN 13 unbeschichtet e oo [ ]
d;
DIN 371 Bezeichnung P h L Is h9
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm N
P 21311-M2.2X0.25 | MF 2.2x0.25 0.25 45 7 12 2.8 3
M o 21311-M2X0.25 MF 2x0.25 0.25 45 6 9 2.8 3
D*N : J1 21311-M2.5X0.35 | MF 2.5x0.35 035 50 8 12,5 2.8 3
} kch i J 21311-M3X0.35 MF 3x0.35 035 56 9 18 35 3
—13 21311-M3.5X0.35 | MF 3.5x0.35 035 56 11 20 4 3
h 21311-M4X0.35 MF 4x0.35 035 63 12 21 4,5 3
21311-M5X0.35 MF 5x0.35 035 70 13 25 6 3
21311-M4X0.5 MF 4x0.5 05 63 12 21 4,5 3
21311-M5X0.5 MF 5x0.5 05 70 13 25 6 3
21311-M6X0.75 MF 6x0.75 0,75 80 15 30 6 3
21311-M7X0.75 MF 7x0.75 075 80 15 30 7 3
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http://product/21311-M2.2X0.25
http://product/21311-M2X0.25
http://product/21311-M2.5X0.35
http://product/21311-M3X0.35
http://product/21311-M3.5X0.35
http://product/21311-M4X0.35
http://product/21311-M5X0.35
http://product/21311-M4X0.5
http://product/21311-M5X0.5
http://product/21311-M6X0.75
http://product/21311-M7X0.75

Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

DIN 374

Bezeichnung P Iy Le I3 :é

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm N
21361-M4X0.5 MF 4x0.5 0.5 63 12 43 2.8 3
21361-M5X0.5 MF 5x0.5 05 70 13 49 35 3
21361-M8X0.5 MF 8x0.5 0.5 80 15 57 6 3
21361-M8X0.75 MF 8x0.75 0,75 80 15 57 6 3
21361-M7X0.5 MF 7x0.5 0.5 80 15 58 55 3
21361-M7X0.75 MF 7x0.75 0,75 80 15 58 55 3
21361-M15X1.5 MF 15x1.5 15 100 21 58 12 4
21361-M16X1 MF 16x1 1 100 21 58 12 4
21361-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 21 58 12 4
21361-M6X0.5 MF 6x0.5 0.5 80 15 59 4,5 3
21361-M6X0.75 MF 6x0.75 0,75 80 15 59 4,5 3
21361-M52X1.5 MF 52x1.5 15 190 29 60 40 6
21361-M52X2 MF 52x2 2 190 32 60 40 6
21361-M11X1 MF 11x1 1 90 20 66 8 3
21361-M18X1 MF 18x1 1 110 24 66 14 4
21361-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 24 66 14 4
21361-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 3
21361-M10X0.5 MF 10x0.5 0.5 90 20 67 7 3
21361-M10X0.75 MF 10x0.75 0,75 90 20 67 7 3
21361-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 3
21361-M9X0.5 MF 9x0.5 0.5 90 15 67 7 3
21361-M9X0.75 MF 9x0.75 0.75 90 15 67 7 3
21361-M9X1 MF 9x1 1 90 18 67 7 3
21361-M14X1 MF 14x1 1 100 21 71 1 4
21361-M14X1.25 MF 14x1.25 125 100 21 71 1 4
21361-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 71 1 4
21361-M39X1.5 MF 39x1.5 15 170 28 72 32 6
21361-M40X1.5 MF 40x1.5 15 170 28 72 32 6
21361-M40X2 MF 40x2 2 170 28 72 32 4
21361-M42X1.5 MF 42x1.5 15 170 28 72 32 6
21361-M4&2X2 MF 42x2 2 170 28 72 32 4
21361-M12X0.5 MF 12x0.5 0.5 100 21 73 9 3
21361-M12X0.75 MF 12x0.75 0,75 100 21 73 9 4
21361-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 4
21361-M12X1.25 MF 12x1.25 125 100 21 73 9 4

MF — Metrisches Feingewinde
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http://product/21361-M4X0.5
http://product/21361-M5X0.5
http://product/21361-M8X0.5
http://product/21361-M8X0.75
http://product/21361-M7X0.5
http://product/21361-M7X0.75
http://product/21361-M15X1.5
http://product/21361-M16X1
http://product/21361-M16X1.5
http://product/21361-M6X0.5
http://product/21361-M6X0.75
http://product/21361-M52X1.5
http://product/21361-M52X2
http://product/21361-M11X1
http://product/21361-M18X1
http://product/21361-M18X1.5
http://product/21361-M8X1
http://product/21361-M10X0.5
http://product/21361-M10X0.75
http://product/21361-M10X1
http://product/21361-M9X0.5
http://product/21361-M9X0.75
http://product/21361-M9X1
http://product/21361-M14X1
http://product/21361-M14X1.25
http://product/21361-M14X1.5
http://product/21361-M39X1.5
http://product/21361-M40X1.5
http://product/21361-M40X2
http://product/21361-M42X1.5
http://product/21361-M42X2
http://product/21361-M12X0.5
http://product/21361-M12X0.75
http://product/21361-M12X1
http://product/21361-M12X1.25

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

DIN 374 Bezeichnung P Iy Lc I3 I:i!l]
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm N
P 21361-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 21 73 9 4
* M O 21361-M10X1.25 MF 10x1.25 1,25 100 20 71 7 3
DN{M.IMMi_I ‘ Jl 21361-M27X1 MF 27x1 1 140 26 77 20 4
Tkk"l _ |9J 21361-M27X1.5 MF 27x1.5 15 140 26 77 20 4
I3 21361-M27X2 MF 27x2 2 140 26 77 20 4
h 21361-M28X1.5 MF 28x1.5 15 140 26 77 20 4
21361-M28X2 MF 28x2 2 140 26 77 20 4
21361-M45X1.5 MF 45x1.5 15 180 28 77 36 6
21361-M45X2 MF 45x2 2 180 30 77 36 6
21361-M22X1 MF 22x1 1 125 24 78 18 4
21361-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 24 78 18 4
21361-M20X1 MF 20x1 1 125 24 80 16 4
21361-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 24 80 16 4
21361-M18X2 MF 18x2 2 125 30 81 14 4
21361-M30X1 MF 30x1 1 150 26 85 22 4
21361-M30X1.5 MF 30x1.5 15 150 26 85 22 4
21361-M30X2 MF 30x2 2 150 26 85 22 4
21361-M32X1.5 MF 32x1.5 15 150 26 85 22 4
21361-M48X1.5 MF 48x1.5 15 190 28 87 36 6
21361-M48X2 MF 48x2 2 190 30 87 36 6
21361-M50X1.5 MF 50x1.5 15 190 28 87 36 6
21361-M22X2 MF 22x2 2 140 26 93 18 4
21361-M24X1 MF 24x1 1 140 26 93 18 4
21361-M24X1.5 MF 24x1.5 15 140 26 93 18 4
21361-M24X2 MF 24x2 2 140 26 93 18 4
21361-M25X1.5 MF 25x1.5 15 140 26 93 18 4
21361-M26X1.5 MF 26x1.5 15 140 26 93 18 4
21361-M33X1.5 MF 33x1.5 15 160 28 93 25 4
21361-M33X2 MF 33x2 2 160 28 93 25 4
21361-M20X2 MF 20x2 2 140 30 95 16 4
21361-M52X3 MF 52x3 3 225 45 95 40 6
21361-M45X3 MF 45x3 3 200 42 97 36 4
21361-M35X1.5 MF 35x1.5 15 170 28 101 28 4
21361-M36X1.5 MF 36x1.5 15 170 28 101 28 4
21361-M36X2 MF 36x2 2 170 28 101 28 4
21361-M38X1.5 MF 38x1.5 15 170 28 101 28 6
21361-M39X3 MF 39x3 3 200 42 102 32 4
21361-M42X3 MF 42x3 3 200 42 102 32 4
21361-M48X3 MF 48x3 3 225 45 122 36 4
21361-M36X3 MF 36x3 3 200 39 131 28 4
C 146 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/21361-M12X1.5
http://product/21361-M10X1.25
http://product/21361-M27X1
http://product/21361-M27X1.5
http://product/21361-M27X2
http://product/21361-M28X1.5
http://product/21361-M28X2
http://product/21361-M45X1.5
http://product/21361-M45X2
http://product/21361-M22X1
http://product/21361-M22X1.5
http://product/21361-M20X1
http://product/21361-M20X1.5
http://product/21361-M18X2
http://product/21361-M30X1
http://product/21361-M30X1.5
http://product/21361-M30X2
http://product/21361-M32X1.5
http://product/21361-M48X1.5
http://product/21361-M48X2
http://product/21361-M50X1.5
http://product/21361-M22X2
http://product/21361-M24X1
http://product/21361-M24X1.5
http://product/21361-M24X2
http://product/21361-M25X1.5
http://product/21361-M26X1.5
http://product/21361-M33X1.5
http://product/21361-M33X2
http://product/21361-M20X2
http://product/21361-M52X3
http://product/21361-M45X3
http://product/21361-M35X1.5
http://product/21361-M36X1.5
http://product/21361-M36X2
http://product/21361-M38X1.5
http://product/21361-M39X3
http://product/21361-M42X3
http://product/21361-M48X3
http://product/21361-M36X3

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® H TS
— Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe < c=23 S > i 32?;%
1,5xDN W LH 200
N/mm?
M F 1ISO2/6H P M K N s H 0
DIN 13 -
unbeschichtet o oo [}
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L Is hg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm N
P 21368-M4X0.5 MF 4x0.5 0,5 63 12 43 28 3
* M o 21368-M5X0.5 MF 5x0.5 0.5 70 13 49 35 3
O = L 21368-M6X0.5 MF 6x0.5 05 80 15 59 45 3
Tkch—l Y J 21368-M8X0.5 MF 8x0.5 0.5 80 15 57 6 3
I3 21368-M6X0.75 MF 6x0.75 075 80 15 59 4,5 3
h 21368-M8X0.75 MF 8x0.75 075 80 15 57 6 3
21368-M10X0.75 MF 10x0.75 075 90 20 67 7 3
21368-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 3
21368-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 3
21368-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 4
21368-M14X1 MF 14x1 1 100 21 71 11 4
21368-M16X1 MF 16x1 1 100 21 58 12 4
21368-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 21 73 9 4
21368-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 71 11 4
21368-M16X1.5 MF 16x1.5 15 100 21 58 12 4
21368-M18X1.5 MF 18x1.5 15 110 24 66 14 4
21368-M20X1.5 MF 20x1.5 15 125 24 80 16 4
21368-M22X1.5 MF 22x1.5 15 125 24 78 18 4
21368-M24X1.5 MF 24x1.5 15 140 26 93 18 4
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http://product/21368-M4X0.5
http://product/21368-M5X0.5
http://product/21368-M6X0.5
http://product/21368-M8X0.5
http://product/21368-M6X0.75
http://product/21368-M8X0.75
http://product/21368-M10X0.75
http://product/21368-M8X1
http://product/21368-M10X1
http://product/21368-M12X1
http://product/21368-M14X1
http://product/21368-M16X1
http://product/21368-M12X1.5
http://product/21368-M14X1.5
http://product/21368-M16X1.5
http://product/21368-M18X1.5
http://product/21368-M20X1.5
http://product/21368-M22X1.5
http://product/21368-M24X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® HN —
< E=1,5-2 36HRC|
~ Fir kurzspanende Werkstoffe = 1200
1,5xDN w -400
N/mm?
MF ax | I
S P M K N S H 0
DIN 13 = -
unbeschichtet ( X ] oo oo
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
p.g 213614-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 5
* o 213614-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 21 71 1 9 12 6
[ ¥
Dl{m[mm ] = 213614-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 6
L 4’1 \ b 213614-M18X15 | MF 18x15 15 110 24 66 14 11 14 6
l— i~
‘ I3 213614-M20X1.5 | MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 6
h 213614-M22X1.5 | MF 22x1.5 15 125 24 78 18 14,5 17 6

C 148 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/213614-M12X1.5
http://product/213614-M14X1.5
http://product/213614-M16X1.5
http://product/213614-M18X1.5
http://product/213614-M20X1.5
http://product/213614-M22X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC130 Supreme

=
< C=2-3 44HRC
— WYB0AA: Hochste Leistung % W % I % 1400
— WYB0EH: Exzellente Leistung 3.5%DN N,_,Z]Sg
M F ’2' P M K N S H 0
6HX = WYBOAA 'Y ee o °
DIN 13 =
WYB0EH ( X} oo o [}
dp
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P I Le I3 h9 Ig
WYB0AA WY80EH Dn mm mm mm mm mm L] mm N
@ TC130-M10X1-L1- | TC130-M10X1-L1-| MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 3
a TC130- TC130- MF 15 100 21 73 9 7 10 3
1 \ t MI12X1.5-L1- M12X1.5-L1- 12x1.5
D d
. . T TCI30- TC130- MF | 15 100 21 7 1 9 12 3
kLCA ~{lg [~ MI14X15-L1- M14X1.5-L1- 14x1.5
s L TC130- TC130- MF 15 100 21 58 12 9 12 3
M16X1.5-L1- M16X1.5-L1- 16x1.5
TC130- TC130- MF 15 110 24 66 14 1 14 3
M18X1.5-L1- M18X1.5-L1- 18x1.5
TC130- TC130- MF 15 125 24 80 16 12 15 3
M20X1.5-L1- M20X1.5-L1- 20x1.5
TC130- TC130- MF 15 125 24 78 18 145 17 3
M22X1.5-L1- M22X1.5-L1- 22x1.5
TC130- MF 15 140 26 93 18 145 17 4
M24X1.5-L1- 24x1.5
TC130-M30X2-L1- MF 30x2 2 150 26 85 22 18 21 4
TC130-M33X2-L1- MF 33x2 2 160 28 93 25 20 23 4

Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC130-M10X1-L1-WY80AA
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http://product/TC130-M10X1-L1-WY80AA
http://product/TC130-M10X1-L1-WY80EH
http://product/TC130-M12X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M12X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M12X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M12X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M14X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M14X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M14X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M14X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M16X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M16X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M16X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M16X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M18X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M18X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M18X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M18X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M20X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M20X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M20X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M20X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M22X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M22X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M22X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M22X1.5-L1-WY80EH
http://product/TC130-M24X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M24X1.5-L1-WY80AA
http://product/TC130-M30X2-L1-WY80AA
http://product/TC130-M33X2-L1-WY80AA

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® N T———— I

- Fiir langspanende Werkstoffe

MF B=1
=
1ISO2/6H é p M K N S H 0
DIN 13 — -
unbeschichtet ( X ] oo oo
dp
DIN 371 Bezeichnung P I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
p.g 21410-M4X0.5 MF 4x0.5 05 63 7 21 45 34 6 3
o 21410-M5X0.5 MF 5x0.5 05 70 8 25 6 49 8 3
DL /y—_‘_H—dt 21410-M6X0.5 MF 6x0.5 05 80 10 30 6 49 8 3
N [ =
| L | b 21410-M6X0.75 MF 6x0.75 0,75 80 10 30 6 49 8 3
l— g |~
.7c|34>
I

lg-MaB nach DIN 10

C150 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/21410-M4X0.5
http://product/21410-M5X0.5
http://product/21410-M6X0.5
http://product/21410-M6X0.75

Gewindebohren

DIN 374

Dn 1

Bezeichnung Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 :é Ig
TICN TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm mm N
2146005-M8X0.75 | 21460-M8X0.75 MF 8x0.75| 0,75 | 80 10 57 6 49 8 3
2146006-M8X1 2146005-M8X1 21460-M8X1 MF 8x1 1 90 13 67 6 49 8 3
2146006-M10X1 2146005-M10X1 | 21460-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
2146006-M12X1 2146005-M12X1 | 21460-M12X1 MF 12x1 1 100 | 13 73 9 7 10 3
21460-M14X1 MF 14x1 1 100 | 15 71 1 9 12 4
21460-M16X1 MF 16x1 1 100 | 15 58 12 9 12 4
21460-M10X1.25 | MF10x1.25| 1,25 | 100 | 15 77 7 55 8 3
21460-M12X1.25 | MF 12x1.25| 1,25 | 100 | 13 73 9 7 10 3
21460-M14X1.25 | MF 14x1.25| 1,25 | 100 | 15 71 1 9 12 4
2146006-M12X1.5 | 2146005-M12X1.5 | 21460-M12X1.5 MF12x15| 15 | 100 | 21 73 9 7 10 3
2146006-M14X1.5 | 2146005-M14X1.5 | 21460-M14X1.5 MF14x15| 15 | 100 | 21 71 1 9 12 4
2146006-M16X1.5 | 2146005-M16X1.5 | 21460-M16X1.5 MF16x15| 15 | 100 | 21 58 12 9 12 4
2146006-M18X1.5 |2146005-M18X1.5 | 21460-M18X1.5 MF18x15| 15 | 110 | 24 66 14 1 14 4
2146006-M20X1.5 | 2146005-M20X1.5 | 21460-M20X1.5 MF20x15| 15 | 125 | 24 80 16 12 15 4
2146005-M22X1.5 | 21460-M22X1.5 MF22x15| 15 | 125 | 24 78 18 | 145 | 17 4
2146005-M24X1.5 | 21460-M24X1.5 MF 24x15| 15 | 140 | 26 93 18 | 145 | 17 4
21460-M26X1.5 MF 26x1.5| 15 | 140 | 26 93 18 | 145 | 17 4
21460-M27X1.5 MF27x1.5| 15 | 140 | 26 77 20 16 19 4
21460-M28X1.5 MF 28x1.5| 15 | 140 | 26 77 20 16 19 4
21460-M30X1.5 MF30x1.5| 15 | 150 | 26 85 22 18 21 4
21460-M36X1.5 MF36x15| 15 | 170 | 28 | 101 | 28 | 22 25 4
21460-M20X2 MF 20x2 2 140 | 30 95 16 12 15 4
21460-M24X2 MF 24x2 2 140 | 26 93 18 | 145 | 17 4
21460-M27X2 MF 27x2 2 140 | 26 77 20 16 19 4
21460-M30X2 MF 30x2 2 150 | 26 85 22 18 21 4

lg-MafB nach DIN 10

MF - Metrisches Feingewinde

C151



http://product/2146005-M8X0.75
http://product/21460-M8X0.75
http://product/2146006-M8X1
http://product/2146005-M8X1
http://product/21460-M8X1
http://product/2146006-M10X1
http://product/2146005-M10X1
http://product/21460-M10X1
http://product/2146006-M12X1
http://product/2146005-M12X1
http://product/21460-M12X1
http://product/21460-M14X1
http://product/21460-M16X1
http://product/21460-M10X1.25
http://product/21460-M12X1.25
http://product/21460-M14X1.25
http://product/2146006-M12X1.5
http://product/2146005-M12X1.5
http://product/21460-M12X1.5
http://product/2146006-M14X1.5
http://product/2146005-M14X1.5
http://product/21460-M14X1.5
http://product/2146006-M16X1.5
http://product/2146005-M16X1.5
http://product/21460-M16X1.5
http://product/2146006-M18X1.5
http://product/2146005-M18X1.5
http://product/21460-M18X1.5
http://product/2146006-M20X1.5
http://product/2146005-M20X1.5
http://product/21460-M20X1.5
http://product/2146005-M22X1.5
http://product/21460-M22X1.5
http://product/2146005-M24X1.5
http://product/21460-M24X1.5
http://product/21460-M26X1.5
http://product/21460-M27X1.5
http://product/21460-M28X1.5
http://product/21460-M30X1.5
http://product/21460-M36X1.5
http://product/21460-M20X2
http://product/21460-M24X2
http://product/21460-M27X2
http://product/21460-M30X2

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® N

< C=2-3
X
- Fiir langspanende Werkstoffe 1,5%Dn w
M F 2" P M K N S H 0
ISO3/6G é unbeschichtet (X J oo oo
DIN 13 —
TIN ( X J o0 oo
d;
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Le I3 h9 Ig
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
‘QX 21480-M4X0.5 MF 4x0.5] 0,5 63 7 43 2.8 21 5 3
; O 21480-M5X0.5 MF 5x0.5 0.5 70 8 49 35 2.7 6 3
DN %1 21480-M6X0.5 MF 6x0.5 05 80 10 59 45 34 6 3
Ky t 21480-M6X0.75 MF 075 80 10 59 45 34 6 3
L | o= 6x0.75
3
I 21480-M8X0.75 MF 0,75 80 10 57 6 49 8 3
8x0.75
2148005-M8X1 21480-M8X1 MF 8x1 1 90 13 67 6 4,9 8 3
2148005-M10X1 | 21480-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
2148005-M12X1 | 21480-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 3
2148005-M12X1.5 | 21480-M12X1.5 MF 15 100 21 73 9 7 10 3
12x1.5
2148005-M14X1.5 | 21480-M14X1.5 MF 15 100 21 71 1 9 12 4
14x1.5
2148005-M16X1.5 | 21480-M16X1.5 MF 15 100 21 58 12 9 12 4
16x1.5
21480-M18X1.5 MF 15 110 24 66 14 1 14 4
18x1.5
21480-M20X1.5 MF 15 125 24 80 16 12 15 4
20x1.5
21480-M22X1.5 MF 15 125 24 78 18 14,5 17 4
22x1.5
C152 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/21480-M4X0.5
http://product/21480-M5X0.5
http://product/21480-M6X0.5
http://product/21480-M6X0.75
http://product/21480-M8X0.75
http://product/2148005-M8X1
http://product/21480-M8X1
http://product/2148005-M10X1
http://product/21480-M10X1
http://product/2148005-M12X1
http://product/21480-M12X1
http://product/2148005-M12X1.5
http://product/21480-M12X1.5
http://product/2148005-M14X1.5
http://product/21480-M14X1.5
http://product/2148005-M16X1.5
http://product/21480-M16X1.5
http://product/21480-M18X1.5
http://product/21480-M20X1.5
http://product/21480-M22X1.5

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® X-pert P

— Fiir langspanende Werkstoffe

MF =1
1ISO2/6H é: P K N S 0
DIN 13 = -
unbeschichtet [ X ) [ [
dp
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P P21519-M3X0.25 | MF 3x0.25 0.25 56 6 18 35 2.7 6 3
M P21519-M2.5X0.35|MF 2.5x0.35| 0,35 50 4 12,5 2.8 21 5 3
D% ¢, P21519-M3X035 | MF 3x0.35 035 56 6 18 35 2.7 6 3
TH_C i j P21519-M4X0.35 | MF 4x0.35 035 63 7 21 45 3.4 6 3
-~ I3—= P21519-M4X0.5 MF 4x0.5 05 63 7 21 4,5 3.4 6 3
h P21519-M4.5X0.5 | MF 4.5x0.5 05 70 8 25 6 49 8 3
P21519-M5X0.5 MF 5x0.5 05 70 8 25 6 49 8 3
P21519-M6X0.5 MF 6x0.5 05 80 10 30 6 49 8 3
P21519-M6X0.75 | MF 6x0.75 075 80 10 30 6 49 8 3
P21519-M7X0.75 | MF 7x0.75 075 80 10 30 7 5.5 8 3
P21519-M8X1 MF 8x1 1 90 12 35 8 6.2 9 3
P21519-M10X1 MF 10x1 1 90 12 39 10 8 11 3
MF - Metrisches Feingewinde C153



http://product/P21519-M3X0.25
http://product/P21519-M2.5X0.35
http://product/P21519-M3X0.35
http://product/P21519-M4X0.35
http://product/P21519-M4X0.5
http://product/P21519-M4.5X0.5
http://product/P21519-M5X0.5
http://product/P21519-M6X0.5
http://product/P21519-M6X0.75
http://product/P21519-M7X0.75
http://product/P21519-M8X1
http://product/P21519-M10X1

— |IUJl=II_TEI=I

DIN 374

Gewindebohren

T

9=

dy
Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 lg
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm mm N
P21569-M8X0.75 MF 0,75 80 10 57 6 49 8
8x0.75
P21569-M10X0.75  MF 0,75 90 12 67 7 55 8 3
10x0.75
P2156905-M8X1 | P21569-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3
P2156905-M10X1 | P21569-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
P21569-M9X1 MF 9x1 1 90 13 67 7 55 8 3
P2156905-M12X1 | P21569-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
P21569-M14X1 MF 14x1 1 100 15 71 1 9 12 4
P21569-M16X1 MF 16x1 1 100 15 58 12 9 12 4
P21569-M18X1 MF 18x1 1 110 17 66 14 1 14 4
P21569-M20X1 MF 20x1 1 125 17 80 16 12 15 4
P21569-M22X1 MF 22x1 1 125 18 78 18 14,5 17 4
P21569-M24X1 MF 24x1 1 140 20 93 18 14,5 17 5
P2156905- P21569-M10X1.25  MF 1,25 100 15 77 7 55 8 3
M10X1.25 10x1.25
P2156905- P21569-M12X1.25  MF 1,25 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.25 12x1.25
P21569-M14X1.25  MF 1,25 100 15 71 1 9 12 4
14x1.25
P2156905- P21569-M12X1.5 MF 15 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.5 12x1.5
P2156905- P21569-M14X1.5 MF 15 100 15 71 1 9 12 4
M14X1.5 14x1.5
P2156905- P21569-M16X1.5 MF 15 100 15 58 12 9 12 4
M16X1.5 16x1.5
P2156905- P21569-M18X1.5 MF 15 110 17 66 14 1 14 4
M18X1.5 18x1.5
P2156905- P21569-M20X1.5 MF 15 125 17 80 16 12 15 4
M20X1.5 20x1.5
P2156905- P21569-M22X1.5 MF 15 125 18 78 18 14,5 17 4
M22X1.5 22x1.5
P21569-M24X1.5 MF 15 140 20 93 18 14,5 17 5
24x1.5
P21569-M26X1.5 MF 15 140 20 93 18 14,5 17 5
26x1.5
P21569-M27X1.5 MF 15 140 20 77 20 16 19 5
27x1.5
P21569-M30X1.5 MF 15 150 20 85 22 18 21 5
30x1.5
P21569-M32X1.5 MF 15 150 20 85 22 18 21 5
32x1.5
P21569-M33X1.5 MF 15 160 22 93 25 20 23 5
33x1.5
P21569-M36X1.5 MF 15 170 22 101 28 22 25 5
36x1.5
P21569-M38X1.5 MF 15 170 22 101 28 22 25 5
38x1.5
P21569-M40X1.5 MF 15 170 22 72 32 24 27 5
40x1.5
P21569-M42X1.5 MF 15 170 22 72 32 24 27 6
42x1.5
P21569-M45X1.5 MF 15 180 22 77 36 29 32 6
45x1.5
P21569-M48X1.5 MF 15 190 22 87 36 29 32 6
48x1.5
P21569-M20X2 | MF 20x2 2 140 25 95 16 12 15 4
P21569-M22X2 | MF 22x2 2 140 20 93 18 14,5 17 4

C154

MF - Metrisches Feingewinde


http://product/P21569-M8X0.75
http://product/P21569-M10X0.75
http://product/P2156905-M8X1
http://product/P21569-M8X1
http://product/P2156905-M10X1
http://product/P21569-M10X1
http://product/P21569-M9X1
http://product/P2156905-M12X1
http://product/P21569-M12X1
http://product/P21569-M14X1
http://product/P21569-M16X1
http://product/P21569-M18X1
http://product/P21569-M20X1
http://product/P21569-M22X1
http://product/P21569-M24X1
http://product/P2156905-M10X1.25
http://product/P2156905-M10X1.25
http://product/P21569-M10X1.25
http://product/P2156905-M12X1.25
http://product/P2156905-M12X1.25
http://product/P21569-M12X1.25
http://product/P21569-M14X1.25
http://product/P2156905-M12X1.5
http://product/P2156905-M12X1.5
http://product/P21569-M12X1.5
http://product/P2156905-M14X1.5
http://product/P2156905-M14X1.5
http://product/P21569-M14X1.5
http://product/P2156905-M16X1.5
http://product/P2156905-M16X1.5
http://product/P21569-M16X1.5
http://product/P2156905-M18X1.5
http://product/P2156905-M18X1.5
http://product/P21569-M18X1.5
http://product/P2156905-M20X1.5
http://product/P2156905-M20X1.5
http://product/P21569-M20X1.5
http://product/P2156905-M22X1.5
http://product/P2156905-M22X1.5
http://product/P21569-M22X1.5
http://product/P21569-M24X1.5
http://product/P21569-M26X1.5
http://product/P21569-M27X1.5
http://product/P21569-M30X1.5
http://product/P21569-M32X1.5
http://product/P21569-M33X1.5
http://product/P21569-M36X1.5
http://product/P21569-M38X1.5
http://product/P21569-M40X1.5
http://product/P21569-M42X1.5
http://product/P21569-M45X1.5
http://product/P21569-M48X1.5
http://product/P21569-M20X2
http://product/P21569-M22X2

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
TIN unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm L] mm N
P P21569-M24X2 | MF 24x2 2 140 20 93 18 14,5 17 5
M o P21569-M27X2 | MF 27x2 2 140 20 77 20 16 19 5
Dy = ‘ Jl P21569-M30X2 | MF 30x2 2 150 20 85 22 18 21 5
L <y : P21569-M33X2 | MF 33x2 2 160 22 93 25 20 23 5
I3 P21569-M36X2 | MF 36x2 2 170 22 101 28 22 25 5
h P21569-M39X2 | MF 39x2 2 170 22 72 32 24 27 5
P21569-M42X2 | MF 42x2 2 170 22 72 32 24 27 6
P21569-M48X2 | MF 48x2 2 190 24 87 36 29 32 6
P21569-M36X3 | MF 36x3 3 200 30 131 28 22 25 5
P21569-M39X3 | MF 39x3 3 200 33 102 32 24 27 5
P21569-M42X3 | MF 42x3 3 200 33 102 32 24 27 6
P21569-M48X3 | MF 48x3 3 225 36 122 36 29 32 6
P21569-M52X3 | MF 52x3 3 225 36 95 40 32 35 6

MF - Metrisches Feingewinde C155


http://product/P21569-M24X2
http://product/P21569-M27X2
http://product/P21569-M30X2
http://product/P21569-M33X2
http://product/P21569-M36X2
http://product/P21569-M39X2
http://product/P21569-M42X2
http://product/P21569-M48X2
http://product/P21569-M36X3
http://product/P21569-M39X3
http://product/P21569-M42X3
http://product/P21569-M48X3
http://product/P21569-M52X3

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® X-pert P

- Fiir langspanende Werkstoffe

M F 2" P M N S H 0
DIN 13 ISO3/6G é unbeschichtet (X J [ ] (]
==
TIN o0 [ ] [}
d;
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Le I3 h9 Ig
TIN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
p.g P2158905-M8X1 | P21589-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3
O P2158905-M10X1 | P21589-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
DN 3y e ——— ‘ Jl P2158905-M12X1 | P21589-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
b p2158905- P21589-M12X1.5 MF 15 100 13 73 9 7 10 4
Lk | o= M12X15 12x15
3
I P2158905- P21589-M14X1.5 MF 15 100 15 71 1 9 12 4
M14X1.5 14x1.5
P2158905- P21589-M16X1.5 MF 15 100 15 58 12 9 12 4
M16X1.5 16x1.5
P2158905- MF 15 110 17 66 14 11 14 4
M18X1.5 18x1.5
C 156 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/P2158905-M8X1
http://product/P21589-M8X1
http://product/P2158905-M10X1
http://product/P21589-M10X1
http://product/P2158905-M12X1
http://product/P21589-M12X1
http://product/P2158905-M12X1.5
http://product/P2158905-M12X1.5
http://product/P21589-M12X1.5
http://product/P2158905-M14X1.5
http://product/P2158905-M14X1.5
http://product/P21589-M14X1.5
http://product/P2158905-M16X1.5
http://product/P2158905-M16X1.5
http://product/P21589-M16X1.5
http://product/P2158905-M18X1.5
http://product/P2158905-M18X1.5

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Paradur® Short Chip HT

— Fiir langspanende Werkstoffe

MF e P M K N S H o0
6HX =
— THL (X} [ ] [ ]
DIN 13 — -
unbeschichtet ( X} [ [
dp
DIN 376 Bezeichnung Bezeichnung P I Le I3 h9 Ig
THL unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
hald 21460T2-M12X1.5 | 21460TR-M12X1.5) MF 15 100 13 58 9 7 10 3
12x1.5
E}] t 21460T2-M14X1.5 MF 15 100 15 71 1 9 12 4
Dy . di 14x1.5
T¢Lc* —~|lg|=~ 21460T2-M16X1.5 | 21460TR-M16X1.5  MF 15 100 15 58 12 9 12 4
I3 16x1.5
Ih

21460TR: Spanbrust unbeschichtet

MF - Metrisches Feingewinde C157


http://product/21460T2-M12X1.5
http://product/21460TR-M12X1.5
http://product/21460T2-M14X1.5
http://product/21460T2-M16X1.5
http://product/21460TR-M16X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® STE RSN

- Fiir langspanende Werkstoffe

>
MF SHX =
DIN 13 = P M K N S H o0
==
THL [ ] [ J [ ] [ ]
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
THL Dn mm mm mm mm mm L] mm N
p.g 2156062-M8X1 MF 8x1 1 90 13 67 6 4,9 8 4
. - 2156062-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 4
T ‘ { 2156062-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 4
DN I i | di
L | b 2156062-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 15 71 11 9 12 5
~Lc —~|lgl=-
I3 2156062-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 5
h 2156062-M18X1.5 | MF 18x1.5 15 110 17 66 14 11 14 5

C158 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/2156062-M8X1
http://product/2156062-M10X1
http://product/2156062-M12X1.5
http://product/2156062-M14X1.5
http://product/2156062-M16X1.5
http://product/2156062-M18X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E (-PM) Maschinen-Gewindebohrer
TC142 Supreme [ mm |

— WYB0FC: beste Spankontrolle
— WWGO0RB: beste VerschleiBfestigkeit

/ =2
MF SHX =
DIN 13 = P M K N S H 0O
==
WW6ORB o oo
dp
DIN 374 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
WWG60RB Dn mm mm mm mm mm mm N
E{/g TC142-M8X1-L0- | MF 8xl 1 90 12 67 6 49 8 3
* o TC142-MI10X1-L0-| MF10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
[
B s————ry;, TC162-M12XI-L0- | MF12d 1 100 13 73 9 7 10 4
V' Tcuse- MF10x1.25| 1,25 100 15 77 7 55 8 3
ke | =19~ M10X1.25-L0-
3
h TC142- MF12x125| 1,25 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.25-L0-
TC142- MF12x15| 15 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.5-L0-
TC142- MF14x15 | 15 100 15 71 1 9 12 4
M14X1.5-L0-
TC142- MF16x15 | 15 100 15 58 12 9 12 4
M16X1.5-L0-
TC142- MF20x15| 15 125 17 80 16 12 15 4
M20X1.5-L0-

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60RB: TC142-M10X1-L0-WW60RB

MF - Metrisches Feingewinde C159


http://product/TC142-M8X1-L0-WW60RB
http://product/TC142-M10X1-L0-WW60RB
http://product/TC142-M12X1-L0-WW60RB
http://product/TC142-M10X1.25-L0-WW60RB
http://product/TC142-M10X1.25-L0-WW60RB
http://product/TC142-M12X1.25-L0-WW60RB
http://product/TC142-M12X1.25-L0-WW60RB
http://product/TC142-M12X1.5-L0-WW60RB
http://product/TC142-M12X1.5-L0-WW60RB
http://product/TC142-M14X1.5-L0-WW60RB
http://product/TC142-M14X1.5-L0-WW60RB
http://product/TC142-M16X1.5-L0-WW60RB
http://product/TC142-M16X1.5-L0-WW60RB
http://product/TC142-M20X1.5-L0-WW60RB
http://product/TC142-M20X1.5-L0-WW60RB

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® X-pert M

- Fiir langspanende Werkstoffe

MFE _—— P M K N S
6HX = VAP * oo
DIN 13 =
TIN e oo
dp
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
TIN VAP Dn mm mm mm mm mm ] mm N
‘@ M2151305-M4X0.5| M21513-M4X0.5 | MF 4x0.5 0,5 63 7 21 45 34 6 3
M2151305-M5X0.5| M21513-M5X0.5 | MF 5x0.5| 0,5 70 8 25 6 49 8 3
D*T = a M2151305-M6X0.5| M21513-M6X0.5 | MF 6x0.5| 0,5 80 10 30 6 49 8 3
] K3 M21513-M6X0.75 MF 0,75 80 10 30 6 49 8 3
e il 1= 6x0.75
f— I3—]
I
dg
DlN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 Ig
TIN VAP Dn mm mm mm mm mm L] mm N
M2156305-M8X0.5| M21563-M8X0.5 | MF 8x0.5 0,5 80 10 57 6 49 8
O M2156305- M21563-M8X0.75 MF 0,75 80 10 57 6 49 8 3
[ § M8X0.75 8x0.75
YT T g
. — *1 M2156305- M21563- MF 0,75 90 12 67 7 55 8 3
—~{lg}~ M10X0.75 M10X0.75 10x0.75
0 M2156305-M8X1 | M21563-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3
M2156305-M10X1 | M21563-M10X1 | MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
M2156305-M12X1 | M21563-M12X1 | MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
M21563-M14X1 | MF 14x1 1 100 15 71 1 9 12 4
M2156305- M21563- MF 1,25 100 15 77 7 55 8 3
M10X1.25 M10X1.25 10x1.25
M2156305- M21563- MF 1,25 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.25 M12X1.25 12x1.25
M2156305- M21563-M12X1.5 MF 15 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.5 12x1.5
M2156305- M21563-M14X1.5 MF 15 100 15 71 1 9 12 4
M14X1.5 14x1.5
M2156305- M21563-M16X1.5 MF 15 100 15 58 12 9 12 4
M16X1.5 16x1.5
M2156305- M21563-M18X1.5 MF 15 110 17 66 14 1 14 4
M18X1.5 18x1.5
M2156305- M21563-M20X1.5 MF 15 125 17 80 16 12 15 4
M20X1.5 20x1.5
M21563-M22X1.5 MF 15 125 18 78 18 14,5 17 5
22x1.5
M21563-M24X1.5 MF 15 140 20 93 18 14,5 17 5
24x1.5
M21563-M27X1.5 MF 15 140 20 77 20 16 19 5
27x1.5
M21563-M20X2 | MF 20x2 2 140 25 95 16 12 15 4
M21563-M24X2 | MF 24x2 2 140 20 93 18 14,5 17 5
M21563-M27X2 | MF 27x2 2 140 20 77 20 16 19 5
M21563-M30X2 | MF 30x2 2 150 20 85 22 18 21 5

C160

MF - Metrisches Feingewinde



http://product/M2151305-M4X0.5
http://product/M21513-M4X0.5
http://product/M2151305-M5X0.5
http://product/M21513-M5X0.5
http://product/M2151305-M6X0.5
http://product/M21513-M6X0.5
http://product/M21513-M6X0.75
http://product/M2156305-M8X0.5
http://product/M21563-M8X0.5
http://product/M2156305-M8X0.75
http://product/M2156305-M8X0.75
http://product/M21563-M8X0.75
http://product/M2156305-M10X0.75
http://product/M2156305-M10X0.75
http://product/M21563-M10X0.75
http://product/M21563-M10X0.75
http://product/M2156305-M8X1
http://product/M21563-M8X1
http://product/M2156305-M10X1
http://product/M21563-M10X1
http://product/M2156305-M12X1
http://product/M21563-M12X1
http://product/M21563-M14X1
http://product/M2156305-M10X1.25
http://product/M2156305-M10X1.25
http://product/M21563-M10X1.25
http://product/M21563-M10X1.25
http://product/M2156305-M12X1.25
http://product/M2156305-M12X1.25
http://product/M21563-M12X1.25
http://product/M21563-M12X1.25
http://product/M2156305-M12X1.5
http://product/M2156305-M12X1.5
http://product/M21563-M12X1.5
http://product/M2156305-M14X1.5
http://product/M2156305-M14X1.5
http://product/M21563-M14X1.5
http://product/M2156305-M16X1.5
http://product/M2156305-M16X1.5
http://product/M21563-M16X1.5
http://product/M2156305-M18X1.5
http://product/M2156305-M18X1.5
http://product/M21563-M18X1.5
http://product/M2156305-M20X1.5
http://product/M2156305-M20X1.5
http://product/M21563-M20X1.5
http://product/M21563-M22X1.5
http://product/M21563-M24X1.5
http://product/M21563-M27X1.5
http://product/M21563-M20X2
http://product/M21563-M24X2
http://product/M21563-M27X2
http://product/M21563-M30X2

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ] )
Paradur® X-pert M S

— Fiir langspanende Werkstoffe

/ =2
MF 66X =
S P M K N S H 0
DIN 13 p—
TIN e oo
dp
DIN 374 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
TIN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
(@g M2158305-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3
M2158305-M10X1 | MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
Dn T ? J1 M2158305-M12X1 | MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
L | P M2158305-M14X1| MF 14x1 1 100 15 71 1 9 12 b
< ~{lg|~
‘ I3 M2158305-M16X1 | MF 16x1 1 100 15 58 12 9 12 4
h M2158305- MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 b
M12X1.5
M2158305- MF 14x1.5 15 100 15 71 11 9 12 4
M14X1.5
M2158305- MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 b
M16X1.5

MF - Metrisches Feingewinde C161


http://product/M2158305-M8X1
http://product/M2158305-M10X1
http://product/M2158305-M12X1
http://product/M2158305-M14X1
http://product/M2158305-M16X1
http://product/M2158305-M12X1.5
http://product/M2158305-M12X1.5
http://product/M2158305-M14X1.5
http://product/M2158305-M14X1.5
http://product/M2158305-M16X1.5
http://product/M2158305-M16X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

.
Paradur Inox® 25 S

- Fiir langspanende Werkstoffe <
1,5xDN
MF o || ET]
DIN 13 = P M K N S H 0
==
TIN oo oo
dp

DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
TIN Dn mm mm mm mm mm L] mm N
p.g 2156315-M10X1 MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 5
2156315-M12X1 MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 5

[ 4
On T —— 2156315-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 5
L | b 2156315-M14X15 | MF 14x1.5 15 100 21 71 1 9 12 5
~Lc —~|lg|~

I3 2156315-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 5
h 2156315-M18X1.5 | MF 18x1.5 15 110 24 66 14 1 14 5
2156315-M20X1.5 | MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 6
2156315-M22X1.5 | MF 22x1.5 15 125 24 78 18 14,5 17 6
2156315-M24X1.5 | MF 24x1.5 15 140 26 93 18 145 17 6

C162 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/2156315-M10X1
http://product/2156315-M12X1
http://product/2156315-M12X1.5
http://product/2156315-M14X1.5
http://product/2156315-M16X1.5
http://product/2156315-M18X1.5
http://product/2156315-M20X1.5
http://product/2156315-M22X1.5
http://product/2156315-M24X1.5

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Eco CI e .
< C=2-3 32HRC|
_ ’Zur kurzspanende Werkstoffe 3xDN W 1?88
- Nitriert N/mm?
M F P M K N S H O
DIN 13 6HX NID oo oo oo
TICN oo oo [ X )
d;
DIN 374 Bezeichnung Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
NID TICN Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P E2136406- MF 0,75 80 15 59 45 3.4 6 4
M6X0.75 6x0.75
| ? t E21364-M8X0.75 | E2136406- MF 0,75 80 15 57 6 4,9 8 4
D A= | : d+1 M8X0.75 8x0.75
kch—l —~|lgl~ E21364-M8X1 E2136406-M8X1 | MF 8x1 1 90 18 67 6 4,9 8 4
s B E21364-M10X1 E2136406-M10X1| MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 4
E21364-M12X1 E2136406-M12X1| MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 4
E21364-M10X1.25 | E2136406- MF 1,25 100 20 77 7 55 8 4
M10X1.25 10x1.25
E21364-M12X1.25 | E2136406- MF 125 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.25 12x1.25
E21364-M12X1.5 | E2136406- MF 15 100 21 73 9 7 10 4
M12X1.5 12x1.5
E21364-M14X1.5 | E2136406- MF 15 100 21 71 11 9 12 4
M14X1.5 14x1.5
E21364-M16X1.5 | E2136406- MF 15 100 21 58 12 9 12 4
M16X1.5 16x1.5
E21364-M18X1.5 | E2136406- MF 15 110 24 66 14 11 14 4
M18X1.5 18x1.5
E21364-M20X1.5 | E2136406- MF 15 125 24 80 16 12 15 4
M20X1.5 20x1.5
E21364-M22X1.5 | E2136406- MF 15 125 24 78 18 145 17 5
M22X1.5 22x1.5
E21364-M24X1.5 | E2136406- MF 15 140 26 93 18 145 17 5
M24X1.5 24x1.5
E21364-M26X1.5 | E2136406- MF 15 140 26 93 18 145 17 5
M26X1.5 26x1.5
E21364-M30X1.5 | E2136406- MF 15 150 26 85 22 18 21 5
M30X1.5 30x1.5
MF - Metrisches Feingewinde C163



http://product/E2136406-M6X0.75
http://product/E2136406-M6X0.75
http://product/E21364-M8X0.75
http://product/E2136406-M8X0.75
http://product/E2136406-M8X0.75
http://product/E21364-M8X1
http://product/E2136406-M8X1
http://product/E21364-M10X1
http://product/E2136406-M10X1
http://product/E21364-M12X1
http://product/E2136406-M12X1
http://product/E21364-M10X1.25
http://product/E2136406-M10X1.25
http://product/E2136406-M10X1.25
http://product/E21364-M12X1.25
http://product/E2136406-M12X1.25
http://product/E2136406-M12X1.25
http://product/E21364-M12X1.5
http://product/E2136406-M12X1.5
http://product/E2136406-M12X1.5
http://product/E21364-M14X1.5
http://product/E2136406-M14X1.5
http://product/E2136406-M14X1.5
http://product/E21364-M16X1.5
http://product/E2136406-M16X1.5
http://product/E2136406-M16X1.5
http://product/E21364-M18X1.5
http://product/E2136406-M18X1.5
http://product/E2136406-M18X1.5
http://product/E21364-M20X1.5
http://product/E2136406-M20X1.5
http://product/E2136406-M20X1.5
http://product/E21364-M22X1.5
http://product/E2136406-M22X1.5
http://product/E2136406-M22X1.5
http://product/E21364-M24X1.5
http://product/E2136406-M24X1.5
http://product/E2136406-M24X1.5
http://product/E21364-M26X1.5
http://product/E2136406-M26X1.5
http://product/E2136406-M26X1.5
http://product/E21364-M30X1.5
http://product/E2136406-M30X1.5
http://product/E2136406-M30X1.5

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Eco CI

- Fi_]r _kurzspanende Werkstoffe < E=1,5-2 32HRC
- Nitriert 1000
3xDN w ~100
N/mm?
DIN 13 6HX P K N S H 0
TICN oo oo (X}
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
TICN Dn mm mm mm mm mm L] mm N
p.g E2136466-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 4,9 8 4
* o E2136466-M10X1 | MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 4
[ ¥ _ 4
Dﬂﬂﬂmm ] = E2136466-M12X1 | MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10
a‘ } E2136466- MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4
Lk | 9~ M12X1.5
3
I E2136466- MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4
M14X1.5
E2136466- MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 4
M16X1.5
E2136466- MF 18x1.5 15 110 24 66 14 11 14 4
M18X1.5
E2136466- MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 4
M20X1.5
E2136466- MF 22x1.5 15 125 24 78 18 145 17 5
M22X1.5

C164 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/E2136466-M8X1
http://product/E2136466-M10X1
http://product/E2136466-M12X1
http://product/E2136466-M12X1.5
http://product/E2136466-M12X1.5
http://product/E2136466-M14X1.5
http://product/E2136466-M14X1.5
http://product/E2136466-M16X1.5
http://product/E2136466-M16X1.5
http://product/E2136466-M18X1.5
http://product/E2136466-M18X1.5
http://product/E2136466-M20X1.5
http://product/E2136466-M20X1.5
http://product/E2136466-M22X1.5
http://product/E2136466-M22X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® Eco Cl H———

- Fi_jr _kurzspanende Werkstoffe < C=23 32HRC
— Nitriert = 1000
3xDN :;;W -100
N/mm?2
MF =1
DIN 13 6HX = P M K N S H ' o
==
TICN oo oo ( X}
dp
DIN 374 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@FE E2136416-M8X1 MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 4
. a E2136416-M10X1 | MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 b
WL—% E2136416-M12X1 | MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 b
1] ‘ Y E2136416- MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 b
kLCf g™ M12X1.5
3
h E2136416- MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4
M14X1.5
E2136416- MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 b
M16X1.5
E2136416- MF 18x1.5 15 110 24 66 14 11 14 4
M18X1.5
E2136416- MF 20x1.5 15 125 24 80 16 12 15 b
M20X1.5
E2136416- MF 22x1.5 15 125 24 78 18 145 17 5
M22X1.5

MF - Metrisches Feingewinde C165


http://product/E2136416-M8X1
http://product/E2136416-M10X1
http://product/E2136416-M12X1
http://product/E2136416-M12X1.5
http://product/E2136416-M12X1.5
http://product/E2136416-M14X1.5
http://product/E2136416-M14X1.5
http://product/E2136416-M16X1.5
http://product/E2136416-M16X1.5
http://product/E2136416-M18X1.5
http://product/E2136416-M18X1.5
http://product/E2136416-M20X1.5
http://product/E2136416-M20X1.5
http://product/E2136416-M22X1.5
http://product/E2136416-M22X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ] ..
Paradur® X-pert N LS

- Fiir langspanende Werkstoffe

/ =
M F 1ISO2/6H é
S P M K N S H 0
DIN 13 — -
unbeschichtet oo o [ J
dp
DIN 374 Bezeichnung P I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm mm N
‘@ N21566-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 2
O N21566-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
[ ¢
On T —— N21566-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 3
L | b N21566-M16X1 MF 16x1 1 100 15 58 12 9 12 4
- —~|lg|~
‘ I3 N21566-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 3
h N21566-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 15 71 1 9 12 3
N21566-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 3
N21566-M18X1.5 | MF 18x1.5 15 110 17 66 14 11 14 4
N21566-M20X1.5 | MF 20x1.5 15 125 17 80 16 12 15 4

C 166 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/N21566-M8X1
http://product/N21566-M10X1
http://product/N21566-M12X1
http://product/N21566-M16X1
http://product/N21566-M12X1.5
http://product/N21566-M14X1.5
http://product/N21566-M16X1.5
http://product/N21566-M18X1.5
http://product/N21566-M20X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Ni 10 T

. < Cc=2-3 49HRC
~ Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe = 1600
1,5xDN :;;4 -1000
N/mm?2
MF =1
6HX = P M K N S H ' o
DIN 13 < -
unbeschichtet ( X} o oo
dp
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
- Pg 214101-M8X1 MF 8x1 1 90 20 66 8 6.2 9 3
- 214101-M10X1 MF 10x1 1 90 24 62 10 8 1 3
DLN ‘ J1 214101-M10X1.25 |MF 10x1.25 1,25 100 24,5 72 10 8 1 3
T L ‘ 4| b 214101-M12X1.25 |MF 12x1.25 1,25 100 28,5 58 12 9 12 b
- L g [~
——Clgﬁ 214101-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 29,5 58 12 9 12 4
Ih

MF - Metrisches Feingewinde C167


http://product/214101-M8X1
http://product/214101-M10X1
http://product/214101-M10X1.25
http://product/214101-M12X1.25
http://product/214101-M12X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

i s e Sl S e
Paradur® Ti S ]

— Empfohlen mit Ol
- Fiir langspanende Werkstoffe

-
MF 6HX =
= P M K N S H 0
DIN 13 = -
unbeschichtet (X J e oo
d;
~DIN 371 Bezeichnung P I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
@Fg 21416-M8X0.75 MF 8x0.75 0,75 80 10 29 8 6.2 9 3
Dy 21416-M8X1 MF 8x1 1 90 12 29 8 6.2 9 3
| ‘ Jl 21416-M10X1 MF 10x1 1 90 14 33 10 8 1 3
f
L] -~ lg [~
I3—=
I h
dq
DIN 374 Bezeichnung P h L I5 h9 g
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
21466-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3
- 21466-M10X1 MF 10x1 1 90 14 67 7 55 8 3
1 J1 21466-M12X1 MF 12x1 1 100 16 73 9 7 10 4
\ b 21466-M14X1 MF 14x1 1 100 16 71 1 9 12 4
—~llg [~
21466-M16X1 MF 16x1 1 100 18 58 12 9 12 4
h 21466-M10X1.25 |MF 10x1.25 1,25 100 20 77 7 55 8 3
21466-M12X1.25 |MF 12x1.25 1,25 100 21 73 9 7 10 4
21466-M12X1.5 MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 4
21466-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4

C 168 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/21416-M8X0.75
http://product/21416-M8X1
http://product/21416-M10X1
http://product/21466-M8X1
http://product/21466-M10X1
http://product/21466-M12X1
http://product/21466-M14X1
http://product/21466-M16X1
http://product/21466-M10X1.25
http://product/21466-M12X1.25
http://product/21466-M12X1.5
http://product/21466-M14X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Paradur® Ti Plus — [

— Empfohlen mit Emulsion
— Fiir langspanende Werkstoffe

/ =2
MF SHX =
DIN 13 = P M K N S H o0
==
ACN ( X ]
dp

~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
ACN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
&Fg 2141663-M6X0.75 | MF 6x0.75 0,75 80 15 23 6 49 8 3
On - 2141663-M8X0.75 | MF 8x0.75 0,75 90 18 29,5 8 6,2 9 3
1 Jl 2141663-M8X1 MF 8x1 1 90 18 29,5 8 6.2 9 3
L \ I 2141663-M10x1 MF 10x1 1 100 20 335 10 8 11 3

- g [~
C|34>
I hh
dy

DIN 374 Bezeichnung p I Le I5 h9 Iy

ACN Dn mm mm mm mm mm ] mm

*Pg 2146663-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10
2146663-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 4

1
Dn [1 di
T f
<7|_c«> — |Q |

I3

MF - Metrisches Feingewinde C 169


http://product/2141663-M6X0.75
http://product/2141663-M8X0.75
http://product/2141663-M8X1
http://product/2141663-M10X1
http://product/2146663-M12X1.5
http://product/2146663-M14X1.5

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Uni

- Fiir langspanende Werkstoffe

/ =
MF =
1ISO2/6H =
— P K S
DIN 13 p— -
unbeschichtet ( X ] [}
dp
DIN 374 Bezeichnung P h L I5 h9 g
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
‘@ 7156770-M4X0.5 | MF 4x0.5 0.5 63 7 43 2.8 21 5 3
* 7156770-M5X0.5 | MF 5x0.5 05 70 8 49 35 2,7 6 3
On T ? Jl 7156770-M6X0.5 | MF 6x0.5 05 80 10 59 45 34 6 3
[} L | b 7156770-M6X0.75 | MF 6x0.75 0,75 80 10 59 4,5 34 6 3
~Lc N
I3 7156770-M8X0.75 | MF 8x0.75 0,75 80 10 57 6 49 8 3
h 7156770-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 3
7156770-M10X1 MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 3
7156770-M12X1 MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 4
7156770~ MF 10x1.25 125 100 15 77 7 55 8 3
M10X1.25
7156770- MF 12x1.25 1,25 100 13 73 9 7 10 4
M12X1.25
7156770-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 13 73 9 7 10 4
7156770-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 15 71 1 9 12 4
7156770-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 15 58 12 9 12 5
7156770-M18X1.5 | MF 18x1.5 15 110 17 66 14 11 14 5
7156770-M20X1.5 | MF 20x1.5 15 125 17 80 16 12 15 5
7156770-M22X1.5 | MF 22x1.5 15 125 18 78 18 14,5 17 5
7156770-M24X1.5 | MF 24x1.5 15 140 20 93 18 145 17 5
7156770-M26X1.5 | MF 26x1.5 15 140 20 93 18 14,5 17 5
7156770-M27X1.5 | MF 27x1.5 15 140 20 77 20 16 19 5
7156770-M28X1.5 | MF 28x1.5 15 140 20 77 20 16 19 5
7156770-M30X1.5 | MF 30x1.5 15 150 20 85 22 18 21 5
7156770-M27X2 MF 27x2 2 140 20 77 20 16 19 5
7156770-M30X2 MF 30x2 2 150 20 85 22 18 21 5

C170 MF - Metrisches Feingewinde



http://product/7156770-M4X0.5
http://product/7156770-M5X0.5
http://product/7156770-M6X0.5
http://product/7156770-M6X0.75
http://product/7156770-M8X0.75
http://product/7156770-M8X1
http://product/7156770-M10X1
http://product/7156770-M12X1
http://product/7156770-M10X1.25
http://product/7156770-M10X1.25
http://product/7156770-M12X1.25
http://product/7156770-M12X1.25
http://product/7156770-M12X1.5
http://product/7156770-M14X1.5
http://product/7156770-M16X1.5
http://product/7156770-M18X1.5
http://product/7156770-M20X1.5
http://product/7156770-M22X1.5
http://product/7156770-M24X1.5
http://product/7156770-M26X1.5
http://product/7156770-M27X1.5
http://product/7156770-M28X1.5
http://product/7156770-M30X1.5
http://product/7156770-M27X2
http://product/7156770-M30X2

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

_
Prototex® Eco Plus —— S
Firl de Werkstoffi B=3,5-5 42HRC
— Fur langspanenae VWerkstorre -
3,5%DN W e
N/mm?2
UNC || = ||[ET
ASME B1.1 = == 2
: = THL oo o0 o0 oo
dy
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
THL Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
@ EP2221302-UNC2 |UNC #2-56| 2,184 45 12 2.8 21 5 3
o EP2221302-UNC4 |UNC #4-40| 2,845 56 9 18 35 27 6 3
* | dr EP2221302-UNC6 |UNC #6-32| 3,505 56 11 20 4 3 6 3
¥ L ‘ | ¥ EP2221302-UNC8 |UNC #8-32| 4,166 63 12 21 4,5 3.4 6 3
e — g |-
——CI3 EP2221302-UNC10| UNC #10- 4,826 70 13 25 6 49 8 3
Ih 24
EP2221302- UNC 1/4-20 6,35 80 15 30 7 55 8 3
UNC1/4
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
THL Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P EP2226302- UNC 5/16- 7,938 90 18 67 6 4,9 8 3
UNC5/16 18
t T | EP2226302- UNC 3/8-16| 9,525 100 20 77 7 55 8 3
DN F****"d*l UNC3/8
Tk Lc"l #lg - EP2226302- UNC 1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 4
I3 UNC1/2
h EP2226302- UNC5/8-11| 15,875 110 25 68 12 9 12 4
UNC5/8
UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS c171



http://product/EP2221302-UNC2
http://product/EP2221302-UNC4
http://product/EP2221302-UNC6
http://product/EP2221302-UNC8
http://product/EP2221302-UNC10
http://product/EP2221302-UNC1/4
http://product/EP2221302-UNC1/4
http://product/EP2226302-UNC5/16
http://product/EP2226302-UNC5/16
http://product/EP2226302-UNC3/8
http://product/EP2226302-UNC3/8
http://product/EP2226302-UNC1/2
http://product/EP2226302-UNC1/2
http://product/EP2226302-UNC5/8
http://product/EP2226302-UNC5/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC216 Perform

< B=3,5-5 i 32HRC

- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN | [l
UNC || » |IFiET
— P M K N S H 0

=
ASME B11 = WYB0AA oo oo o0 oo
dq
DIN 371 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
WY80AA Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
‘QFE TC216-UNC6-CO- |UNC #6-32| 3,505 56 1 20 4 3 6 3
o TC216-UNC8-CO- |UNC #8-32| 4,166 63 12 21 4,5 3.4 6 3
* . dr TC216-UNC10-C0- | UNC #10- 4,826 70 13 25 6 49 8 3
T 4—1 T 24
kch 119 TC216-UNC1/4-CO-|UNC 1/4-20 6,35 80 15 30 7 55 8 3
hh TC216- UNC 5/16- 7,938 90 18 35 8 6.2 9 3
UNC5/16-C0- 18
TC216-UNC3/8-C0-{UNC 3/8-16| 9,525 100 20 39 10 8 11 3
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC216-UNC1/4-C0-WY8B0AA
dy
DIN 376 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
WY80AA Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
‘QFE TC216-UNC1/2-L0-|UNC 1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 4
N TC216-UNC5/8-L0-|UNC 5/8-11| 15,875 110 25 68 12 9 12 4
On e 7(}1 TC216-UNC3/4-L0-|UNC 3/4-10| 19,05 125 30 81 14 11 14 4
T 1
‘*Lc"l "‘Ig -~
I3
I

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC216-UNC1/2-L0-WY80AA

C172 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/TC216-UNC6-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNC8-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNC10-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNC1/4-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNC5/16-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNC5/16-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNC3/8-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNC1/2-L0-WY80AA
http://product/TC216-UNC5/8-L0-WY80AA
http://product/TC216-UNC3/4-L0-WY80AA

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Prototex® X-pert P -

— Fiir langspanende Werkstoffe

UNC -

ASME B1.1

< B=3,5-5 i 32HRC

unbeschichtet (X ]

dy
DIN 2184-1-B Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
‘@ P22200-UNC2 UNC #2-56 2,184 45 7 12 2,8 2.1 5 2
o P22200-UNC4 UNC #4-40 2,845 56 9 18 35 27 6 2
* | dr P22200-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 1 20 4 3 6 2
1 L ‘ | V' P22200-UNC8 UNC #8-32 4,166 63 12 21 4,5 3,4 6 2
f— L — ~{lg [~
)
hh

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C173


http://product/P22200-UNC2
http://product/P22200-UNC4
http://product/P22200-UNC6
http://product/P22200-UNC8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Prototex® X-pert P

ﬂ

- Fiir langspanende Werkstoffe

UNC 28 ﬁ

< B=3,5-5 i 32HRC

3"_DN w

)

)

ASME B1.1

unbeschichtet [ X )

dy
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
‘?.g P22210-UNC2 UNC #2-56 2,184 45 7 12 2.8 21 5 2
o P22210-UNC4 UNC #4-40 2,845 56 9 18 35 27 6 2
* : d P22210-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 1 20 4 3 6 2
t 4—1 } P22210-UNC8 UNC #8-32 4,166 63 12 21 4,5 3.4 6 2
—Lc - g [~
le—13
Ih

C174 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/P22210-UNC2
http://product/P22210-UNC4
http://product/P22210-UNC6
http://product/P22210-UNC8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® X-pert P B

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe

=
U N C 2B Ié 1 unbeschichtet (1) L ot

=
ASME B1.1 = ™ e = 5
dy
DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dy I L I3 h9 lg
TIN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P P22310-UNC2 UNC 2,184 45 7 12 2.8 21 5 3
#2-56
m}
1 P22310-UNC4 UNC 2,845 56 9 18 35 27 6 3
Dn I di #4-40
J kLca‘ ~l g J P22310-UNC5 UNC 3175 56 10 18 35 2,7 6 3
~13 #5-40
|
! P2231005-UNC6 P22310-UNC6 UNC 3,505 56 11 20 4 3 6 3
#6-32
P22310-UNC8 UNC | 4166 63 12 21 45 34 6 3
#8-32
P22310-UNC10 UNC 4,826 70 13 25 6 49 8 3
#10-24
P22310-UNC12 UNC 5,486 80 15 30 6 4.9 8 3
#12-24
P22310-UNC1/4 UNC 6,35 80 15 30 7 55 8 3
1/4-20
P22310-UNC5/16 |  UNC 7,938 90 18 35 8 6.2 9 3
5/16-18
P22310-UNC3/8 UNC 9,525 100 20 39 10 8 11 3
3/8-16
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dn I L I3 h9 lg
TIN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P P22360-UNC7/16 UNC 11,113 100 20 76 8 6.2 9 3
7/16-14
t ? t P2236005-UNC1/2| P22360-UNC1/2 UNC 12,7 110 23 83 9 7 10 3
DN %————‘—di 1/2-13
Tk Lc"l #h‘] - P22360-UNC9/16 UNC 14,288 110 25 81 11 9 12 3
I3 9/16-12
h P2236005-UNC5/8 | P22360-UNC5/8 UNC | 15,875 110 25 68 12 9 12 3
5/8-11
P2236005-UNC3/4 | P22360-UNC3/4 UNC 19,05 125 30 81 14 11 14 3
3/4-10
P22360-UNC7/8 UNC 22,225 140 30 93 18 145 17 3
7/8-9
P22360-UNC1 UNC1"-8 254 160 36 113 18 145 17 3
P22360-UNC1.1/4]  UNC 31,75 180 42 115 22 18 21 4
11/4-7
P22360-UNC1.1/8| UNC 28,575 180 42 115 22 18 21 4
11/8-7
P22360-UNC1.1/2| UNC 381 200 48 131 28 22 25 4
11/2-6

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C175


http://product/P22310-UNC2
http://product/P22310-UNC4
http://product/P22310-UNC5
http://product/P2231005-UNC6
http://product/P22310-UNC6
http://product/P22310-UNC8
http://product/P22310-UNC10
http://product/P22310-UNC12
http://product/P22310-UNC1/4
http://product/P22310-UNC5/16
http://product/P22310-UNC3/8
http://product/P22360-UNC7/16
http://product/P2236005-UNC1/2
http://product/P22360-UNC1/2
http://product/P22360-UNC9/16
http://product/P2236005-UNC5/8
http://product/P22360-UNC5/8
http://product/P2236005-UNC3/4
http://product/P22360-UNC3/4
http://product/P22360-UNC7/8
http://product/P22360-UNC1
http://product/P22360-UNC1.1/4
http://product/P22360-UNC1.1/8
http://product/P22360-UNC1.1/2
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Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

ump———
Prototex® X-pert M
< B=3,5-5 36HRC|
1200
X
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn w N,;,ZSS
UNC / = P M K N s 0
2B lgl VAP o oo
=
ASME B1.1 — ™ B oo
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dy Iy Lc I3 h9 lg
TIN VAP Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P M2221305-UNC2 | M22213-UNC2 UNC 2,184 45 7 12 2.8 21 5 2
#2-56
m]
1 M2221305-UNC3 | M22213-UNC3 UNC 2,515 50 8 12,5 2.8 21 5 2
DN I d #3-48
' kch—l - Ig J M2221305-UNC4 | M22213-UNC4 UNC 2,845 56 9 18 35 2,7 6 2
f—13 #4-40
|
! M2221305-UNC5 | M22213-UNC5 UNC 3,175 56 10 18 35 2.7 6 2
#5-40
M2221305-UNC6 | M22213-UNC6 UNC 3,505 56 1 20 4 3 6 2
#6-32
M2221305-UNC8 | M22213-UNC8 UNC 4,166 63 12 21 4,5 3.4 6 3
#8-32
M2221305-UNC10 | M22213-UNC10 UNC 4,826 70 13 25 6 49 8 3
#10-24
M22213-UNC12 UNC 5,486 80 15 30 6 49 8 3
#12-24
M2221305-UNC1/4] M22213-UNC1/4 UNC 6,35 80 15 30 7 55 8 3
1/4-20
dq
DIN 2184_1 Bezeichnung Bezeichnung Dn Iy L I3 h9 lg
TIN VAP Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P M22263-UNC5/16]  UNC 7.938 90 18 67 6 4,9 8 3
5/16-18
1 7 {  M2226305-UNC3/8/ M22263-UNC3/8 UNC 9,525 100 20 77 7 55 8 3
% — Fdi 3/8-16
f i 3
—Le o[~ M22263-UNC7/16]  UNC 11,113 100 20 76 8 6.2 9
I3 7/16-14
h M2226305-UNC1/2| M22263-UNC1/2 UNC 12,7 110 23 83 9 7 10 4
1/2-13
M22263-UNC9/16] UNC | 14,288 110 25 81 1 9 12 4
9/16-12
M22263-UNC5/8 UNC 15,875 110 25 68 12 9 12 4
5/8-11
M22263-UNC3/4 UNC 19,05 125 30 81 14 11 14 4
3/4-10
M22263-UNC7/8 UNC 22,225 140 30 93 18 145 17 4
7/8-9
M22263-UNC1 UNC1"-8 254 160 36 113 18 145 17 4

C176

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/M2221305-UNC2
http://product/M22213-UNC2
http://product/M2221305-UNC3
http://product/M22213-UNC3
http://product/M2221305-UNC4
http://product/M22213-UNC4
http://product/M2221305-UNC5
http://product/M22213-UNC5
http://product/M2221305-UNC6
http://product/M22213-UNC6
http://product/M2221305-UNC8
http://product/M22213-UNC8
http://product/M2221305-UNC10
http://product/M22213-UNC10
http://product/M22213-UNC12
http://product/M2221305-UNC1/4
http://product/M22213-UNC1/4
http://product/M22263-UNC5/16
http://product/M2226305-UNC3/8
http://product/M22263-UNC3/8
http://product/M22263-UNC7/16
http://product/M2226305-UNC1/2
http://product/M22263-UNC1/2
http://product/M22263-UNC9/16
http://product/M22263-UNC5/8
http://product/M22263-UNC3/4
http://product/M22263-UNC7/8
http://product/M22263-UNC1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® TiNi

— Empfohlen mit Ol I
— Fiir langspanende Werkstoffe 2xDn

< B=3,5-5 i 44HRC

P M K N S H 0

.
UNC 3B Iéi unbeschichtet oo oo o oo

=
ASME B1.1 = TICN eo oo * oo
d
~DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dy h Le I3 h9 ly
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 2220706-UNC2 22207-UNC2 UNC 2,184 45 9 9 2.8 21 5 2
#2-56
ml
1 ! | 22207-UNC4 UNC 2,845 56 10 10 35 2,7 6 2
Dn I di #4-40
' kLCA A_Lgl 22207-UNC5 UNC 3175 56 10 10 35 2,7 6 2
~3— #5-40
|
! 2220706-UNC6 22207-UNC6 UNC 3,505 56 12 12 4 3 6 3
#6-32
2220706-UNC8 22207-UNC8 UNC 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 3
#8-32
2220706-UNC10 | 22207-UNC10 UNC 4,826 70 16 16 6 49 8 3
#10-24
2220706-UNC1/4 | 22207-UNC1/4 UNC 6.35 80 15 25 7 55 8 3
1/4-20
2220706-UNC5/16 | 22207-UNC5/16 UNC 7,938 90 18 295 8 6.2 9 3
5/16-18
2220706-UNC3/8 | 22207-UNC3/8 UNC 9,525 100 20 335 10 8 11 3
3/8-16
< UNC 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dp
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm mm N
- Pg 22257-UNC7/16 UNC 7/16- 11,113 100 20 76 8 6.2 9
14
1 i 22257-UNC1/2 UNC1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 4
D TR —— — —d
—Nr1 4—1 .j *1 22257-UNC5/8 UNC5/8-11| 15,875 110 25 68 12 9 12 b
L | 19~ 22257-UNC3/4 UNC 3/4-10| 19,05 125 30 81 14 11 14 b
3
h

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS Cc177


http://product/2220706-UNC2
http://product/22207-UNC2
http://product/22207-UNC4
http://product/22207-UNC5
http://product/2220706-UNC6
http://product/22207-UNC6
http://product/2220706-UNC8
http://product/22207-UNC8
http://product/2220706-UNC10
http://product/22207-UNC10
http://product/2220706-UNC1/4
http://product/22207-UNC1/4
http://product/2220706-UNC5/16
http://product/22207-UNC5/16
http://product/2220706-UNC3/8
http://product/22207-UNC3/8
http://product/22257-UNC7/16
http://product/22257-UNC1/2
http://product/22257-UNC5/8
http://product/22257-UNC3/4

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Prototex® TiNi

< B=3,5-5 | | 44HRC
— Empfohlen mit Ol I 1400
- Fiir langspanende Werkstoffe 2xDN w N,;,ZSS
U N C 2" P M K N S H 0
ASME B1.1 28 lﬁl unbeschichtet oo oo o oo
' = TICN oo oo * oo
d
“'DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dn Iy Lc I3 hé lg
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 2221706-UNC2 22217-UNC2 UNC 2,184 45 9 9 2.8 21 5 2
#2-56
ml
1 ! it 2221706-UNCh 22217-UNC4 UNC 2,845 56 10 10 35 2,7 6 2
DN di #4-40
' kch—‘ | |9J 2221706-UNC5 22217-UNC5 UNC 3,175 56 10 10 35 2,7 6 2
~ 3 #5-40
|
! 2221706-UNC6 22217-UNC6 UNC 3,505 56 12 12 4 3 6 3
#6-32
2221706-UNC8 22217-UNC8 UNC 4,166 63 13 13 4,5 3,4 6 3
#8-32
2221706-UNC10 | 22217-UNC10 UNC 4,826 70 16 16 6 49 8 3
#10-24
2221706-UNC1/4 | 22217-UNC1/4 UNC 6,35 80 15 25 7 55 8 3
1/4-20
2221706-UNC5/16 | 22217-UNC5/16 UNC 7,938 90 18 29,5 8 6,2 9 3
5/16-18
2221706-UNC3/8 | 22217-UNC3/8 UNC 9,525 100 20 335 10 8 11 3
3/8-16
< UNC 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dn Iy S I3 h9 Ig
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
-~{P 2226706-UNC7/16 | 22267-UNC7/16 UNC 11,113 100 20 76 8 6,2 9 4
7/16-14
1 i 2226706-UNC1/2 | 22267-UNC1/2 UNC 12,7 110 23 83 9 7 10 4
[i I l— "11 1/2-13
J kch—l #'9 - 2226706-UNC9/16 | 22267-UNC9/16 UNC 14,288 110 25 81 11 9 12 4
I3 9/16-12
h 2226706-UNC5/8 | 22267-UNC5/8 UNC 15,875 110 25 68 12 9 12 4
5/8-11
2226706-UNC3/4 | 22267-UNC3/4 UNC 19,05 125 30 81 14 11 14 4
3/4-10

C178 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/2221706-UNC2
http://product/22217-UNC2
http://product/2221706-UNC4
http://product/22217-UNC4
http://product/2221706-UNC5
http://product/22217-UNC5
http://product/2221706-UNC6
http://product/22217-UNC6
http://product/2221706-UNC8
http://product/22217-UNC8
http://product/2221706-UNC10
http://product/22217-UNC10
http://product/2221706-UNC1/4
http://product/22217-UNC1/4
http://product/2221706-UNC5/16
http://product/22217-UNC5/16
http://product/2221706-UNC3/8
http://product/22217-UNC3/8
http://product/2226706-UNC7/16
http://product/22267-UNC7/16
http://product/2226706-UNC1/2
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Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
SEsw—— {HHES—
Paradur® Eco Plus

. < C=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN A W
UNC || » |IfEE
ASME B S P M K N S H 0
=]
) THL o0 o0 o0 o0
dy
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 lg
THL Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
‘K EP2251302-UNC2 |UNC #2-56| 2,184 45 4 8.4 2,8 21 5 3
EP2251302-UNC4 |UNC #4-40| 2,845 56 6 11 35 27 6 3
D% — /¥— dr EP2251302-UNC6 |UNC #6-32| 3,505 56 6,5 137 4 3 6 3
] L | t  EP2251302-UNC8 |UNC #8-32| 4,166 63 7 17.8 4,5 3,4 6 3
- ~|lg |~
——C|3—— EP2251302-UNC10| UNC #10- 4,826 70 8 20,7 6 4.9 8 3
Ih 24
EP2251302- UNC 1/4-20 6,35 80 10 27,3 7 55 8 3
UNC1/4
UNC 2: ohne Gewindeabschragung
dy
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy Iy Lc I3 h9 lg
THL Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P EP2256302- UNC 5/16- 7,938 90 12 67 6 4.9 8
UNC5/16 18
L ? y EP2256302- UNC 3/8-16| 9,525 100 15 77 7 55 8 3
On o ‘fdi UNC3/8
b= Lc —~|lg|~ EP2256302- UNC1/2-13 12,7 110 18 83 9 7 10 4
I3 UNC1/2
h EP2256302- UNC5/8-11| 15,875 110 20 68 12 9 12 b
UNC5/8

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C179


http://product/EP2251302-UNC2
http://product/EP2251302-UNC4
http://product/EP2251302-UNC6
http://product/EP2251302-UNC8
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http://product/EP2256302-UNC5/16
http://product/EP2256302-UNC3/8
http://product/EP2256302-UNC3/8
http://product/EP2256302-UNC1/2
http://product/EP2256302-UNC1/2
http://product/EP2256302-UNC5/8
http://product/EP2256302-UNC5/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® Eco Plus S TS e N N ——"

< c=2-3

- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN AN 4
UNC -

P M K N S H 0

ASME B1.1 THL o0 00 o0 oo
d
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 hé Iy
THL Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P EP2251312- UNC 1/4-20 6.35 80 10 273 7 55 8
UNC1/4
ml
1
Dn ; dp
T i
b= L~ ~{lg [~
fe— 53—
I
dy
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
THL Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P EP2256312- UNC 5/16- 7,938 90 12 67 6 49 8
UNC5/16 18
1 e ? { EP2256312- UNC 3/8-16| 9,525 100 15 77 7 55 8 3
Dn , : 511 UNC3/8
T¢|_C* —~|lg|~ EP2256312- UNC1/2-13 12,7 110 18 83 9 7 10 4
13 UNC1/2
h EP2256312- UNC5/8-11| 15,875 110 20 68 12 9 12 4
UNC5/8
EP2256312- UNC 3/4-10| 19,05 125 25 81 14 11 14 4
UNC3/4

C180 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/EP2251312-UNC1/4
http://product/EP2251312-UNC1/4
http://product/EP2256312-UNC5/16
http://product/EP2256312-UNC5/16
http://product/EP2256312-UNC3/8
http://product/EP2256312-UNC3/8
http://product/EP2256312-UNC1/2
http://product/EP2256312-UNC1/2
http://product/EP2256312-UNC5/8
http://product/EP2256312-UNC5/8
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Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC115 Perform [ mm |

’ ————
Ape———p. He -
— Fiir langspanende Werkstoffe S
3xDN
UNC || » |I/ETT
ASME B1.1 = 2 M < > 2
=
: WYB0AA ee oo o0
dy
DIN 371 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 lg
WY80AA Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
@ TC115-UNC6-CO- |UNC #6-32| 3,505 56 6.5 20 4 3 6 3
TC115-UNC8-CO- |UNC #8-32| 4,166 63 7 21 4,5 3.4 6 3
D% — /¥— dr TC115-UNC10-C0- | UNC #10- 4,826 70 8 25 6 4.9 8 3
T 7 24
L s ~ls = 7C115-UNC1/4-CO-UNC 1/4-20 6.35 80 10 30 7 55 8 3
hh TC115- UNC 5/16- 7.938 90 12 35 8 6.2 9 3
UNC5/16-C0- 18
TC115-UNC3/8-C0-|UNC 3/8-16| 9,525 100 15 39 10 8 11 3
Bestellbeispiel fir die Sorte WY80AA: TC115-UNC1/4-C0-WY8B0AA
dy
DIN 376 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 lg
WY80AA Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
@ TC115-UNC1/2-L0-|UNC 1/2-13 12,7 110 18 83 9 7 10 3
O TC115-UNC5/8-L0-|UNC 5/8-11| 15,875 110 20 68 12 9 12 3
o — b 1e115-UNC3/4-Lo{UNC 374-10) 19,05 125 25 81 1 1 14 4
[
I~ Lc —~|ig|~
13
it
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC115-UNC1/2-L0-WY80AA
UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS c1s1


http://product/TC115-UNC6-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNC8-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNC10-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNC1/4-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNC5/16-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNC5/16-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNC3/8-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNC1/2-L0-WY80AA
http://product/TC115-UNC5/8-L0-WY80AA
http://product/TC115-UNC3/4-L0-WY80AA
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Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® N Ci———— iy
< C=2-3
- Fiir langspanende Werkstoffe =
1550 [~
UNC || » |IFiET
S P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet (X ] o0 oo
dq
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
@ 22400-UNC2 UNC #2-56| 2,184 45 12 2.8 21 5 3
o 22400-UNC4 UNC #4-40) 2,845 56 6 18 35 27 6 3
DL —T—_—__ L, <22400-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 6,5 20 4 3 6 3
N { =1
| L | } 22400-UNC8 UNC #8-32| 4,166 63 7 21 4,5 3.4 6 3
l— —~{lg |~
——c|3—» 22400-UNC1/4 UNC 1/4-20 6.35 80 10 30 7 55 8 3
h 22400-UNC5/16 UNC 5/16- 7,938 90 12 35 8 6.2 9 3
18
22400-UNC3/8 UNC 3/8-16| 9,525 100 15 39 10 8 11 3
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
[?g 22450-UNC1/2 UNC1/2-13 12,7 110 18 83 9 7 10 3
. - 22450-UNC5/8 UNC5/8-11| 15,875 110 20 68 12 9 12 3
m I %1 22450-UNC3/4 UNC 3/4-10| 19,05 125 25 81 14 11 14 4
T 1
e—Lc —~{lg|~
13
I

c182 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/22400-UNC2
http://product/22400-UNC4
http://product/22400-UNC6
http://product/22400-UNC8
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Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® N —— gy~
N < C=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
1,5%DN| |~ W
UNC || » |I(ET
S P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet ( 1) oo oo
dy
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
‘K 22410-UNC1 UNC #1-64| 1,854 45 4 9 2,8 21 5 3
a 22410-UNC2 UNC #2-56| 2,184 45 4 12 2.8 21 5 3
D% d 22410-UNC4 UNC #4-40| 2,845 56 6 18 35 2,7 6 3
f L | ¥ 22410-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 6,5 20 4 3 6 3
f— | lg [~
——CI3—> 22410-UNC8 UNC #8-32| 4,166 63 7 21 4,5 3.4 6 3
h 22410-UNC10 UNC #10- 4,826 70 8 25 6 49 8 3
24
22410-UNC12 UNC #12- 5,486 80 10 30 6 4,9 8 3
24
22410-UNCL/4 UNC 1/4-20 6,35 80 10 30 7 55 8 3
22410-UNC5/16 UNC 5/16- 7,938 90 12 35 8 6.2 9 3
18
22410-UNC3/8 UNC 3/8-16| 9,525 100 15 39 10 8 11 3
dp
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
{?_\'g 22460-UNC7/16 UNC 7/16- 11,113 100 15 76 8 6,2 9 3
14
t i _§ 224B0-UNC1/2 UNC1/2-13 12,7 110 18 83 9 7 10 3
D d
% . *1 22460-UNC5/8 UNC5/8-11| 15,875 110 20 68 12 9 12 3
L | s 22460-UNC3/4 UNC 3/4-10| 19,05 125 25 81 14 11 14 4
3
hh 22460-UNC7/8 UNC7/8-9| 22,225 140 25 93 18 14,5 17 b
22460-UNC1 UNC1"-8 25,4 160 30 113 18 14,5 17 4

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS c183


http://product/22410-UNC1
http://product/22410-UNC2
http://product/22410-UNC4
http://product/22410-UNC6
http://product/22410-UNC8
http://product/22410-UNC10
http://product/22410-UNC12
http://product/22410-UNC1/4
http://product/22410-UNC5/16
http://product/22410-UNC3/8
http://product/22460-UNC7/16
http://product/22460-UNC1/2
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http://product/22460-UNC1

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

—
Paradur® X-pert P A RIS f—

- Fiir langspanende Werkstoffe

UNC =
3B = P M K N S H o0
ASME B1.1 — unbeschichtet [ 1)
DIN 2184-1 Bezeichnung By | L : B 6
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P P22509-UNC2 UNC #2-56| 2,184 45 4 12 2.8 21 5 3
M P22509-UNC3 UNC #3-48| 2,515 50 4 12,5 2,8 21 5 3
JT a4 P22509-UNC4 UNC #4-40| 2,845 56 6 18 35 2.7 6 3
T+LC 1 J P22509-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 6.5 20 4 3 6 3
~—3— P22509-UNC8 UNC #8-32| 4,166 63 7 21 45 34 6 3
h P22509-UNC10 UNC #10- 4,826 70 8 25 6 49 8 3
24
P22509-UNC1/4  |UNC1/4-20 6.35 80 10 30 7 55 8 3
P22509-UNC5/16 | UNC 5/16- 7,938 90 12 35 8 6.2 9 3
18
P22509-UNC3/8 |UNC 3/8-16| 9,525 100 15 39 10 8 11 3
DIN 2184_1 Bezeichnung Dy I Lc :é lg

unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm L] mm N
P P22559-UNC5/16 |UNC 5/16-18 7.938 90 12 6 49 8 3
M P22559-UNC3/8 UNC 3/8-16 9,525 100 15 7 55 8 3
N 3 E——— 7? Jl P22559-UNC7/16 |UNC 7/16-14 11113 100 15 8 6.2 9 3
L N |gl P22559-UNC1/2 UNC1/2-13 12,7 110 18 9 7 10 4
I3 P22559-UNC9/16 |UNC 9/16-12 14,288 110 20 11 9 12 4
h P22559-UNC5/8 UNC 5/8-11 15,875 110 20 12 9 12 4
P22559-UNC3/4 UNC 3/4-10 19,05 125 25 14 11 14 4
P22559-UNC7/8 UNC7/8-9 22,225 140 25 18 14,5 17 4
P22559-UNC1 UNC1"-8 254 160 30 18 145 17 4
P22559-UNC1.1/4 | UNC 1.1/4-7 31,75 180 35 22 18 21 4

C184 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/P22509-UNC2
http://product/P22509-UNC3
http://product/P22509-UNC4
http://product/P22509-UNC6
http://product/P22509-UNC8
http://product/P22509-UNC10
http://product/P22509-UNC1/4
http://product/P22509-UNC5/16
http://product/P22509-UNC3/8
http://product/P22559-UNC5/16
http://product/P22559-UNC3/8
http://product/P22559-UNC7/16
http://product/P22559-UNC1/2
http://product/P22559-UNC9/16
http://product/P22559-UNC5/8
http://product/P22559-UNC3/4
http://product/P22559-UNC7/8
http://product/P22559-UNC1
http://product/P22559-UNC1.1/4

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert P W p— SR p—

— Fiir langspanende Werkstoffe

UNC 28

ASME B1.1 unbeschichtet (1)
DIN 2184-1 R—— Dn ! n s o
unbeschichtet Dy-P mm mm mm mm mm ] mm N
P P22519-UNC2  |UNC #2-56| 2184 45 4 12 28 21 5 3
M P22519-UNC3  |UNC #3-48| 2515 50 4 125 28 21 5 3
D% o P22519-UNC4  |UNC #4-40] 2845 56 6 18 35 27 6 3
T | [T pazsiouNes unc#5-40] 3175 56 6 18 35 27 6 3
DR P22519-UNC6  |UNC #6-32| 3,505 56 6,5 20 4 3 6 3
h P22519-UNC8  |UNC #8-32| 4166 63 7 21 45 3.4 6 3
P22519-UNC10 | UNC #10- | 4826 70 8 25 6 49 8 3
2
P22519-UNC12 | UNC #12- | 5486 80 10 30 6 49 8 3
24
P22519-UNC1/4 |UNC1/4-20| 635 80 10 30 7 55 8 3
P22519-UNC5/16 | UNC5/16-| 7938 90 12 35 8 6.2 9 3
18
P22519-UNC3/8 |UNC3/8-16| 9,525 100 15 39 10 8 1 3
DIN 2184-1 Ra— Dn ! L n s o
unbeschichtet Dy-P mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg P22569-UNC7/16 | UNC7/16- | 11113 100 15 76 8 6.2 9
14
T | P22569-UNCL/2 |UNC1/2-13] 127 110 18 83 9 7 10 4
o = $ P22569-UNCY/16 | UNC 9/16- | 14288 110 20 81 1 9 12 4
t=Lc —=|lg|= 12
S P22569-UNC5/8 |UNC 5/8-11| 15,875 110 20 68 12 9 12 4
P22569-UNC3/4 |UNC3/4-10| 19,05 125 25 81 14 1 14 4
P22569-UNC7/8 | UNC7/8-9| 22,225 140 25 93 18 145 17 4
P22569-UNC1 UNC1-8 | 254 160 30 113 18 145 17 4
P22569-UNC1.1/8 |UNC 11/8-7| 28,575 180 35 115 22 18 21 4
P22569-UNC1.1/4 |UNC11/4-7| 3175 180 35 115 22 18 21 4
P22569-UNC1.1/2 |UNC11/2-6| 381 200 40 131 28 22 25 4

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C185


http://product/P22519-UNC2
http://product/P22519-UNC3
http://product/P22519-UNC4
http://product/P22519-UNC5
http://product/P22519-UNC6
http://product/P22519-UNC8
http://product/P22519-UNC10
http://product/P22519-UNC12
http://product/P22519-UNC1/4
http://product/P22519-UNC5/16
http://product/P22519-UNC3/8
http://product/P22569-UNC7/16
http://product/P22569-UNC1/2
http://product/P22569-UNC9/16
http://product/P22569-UNC5/8
http://product/P22569-UNC3/4
http://product/P22569-UNC7/8
http://product/P22569-UNC1
http://product/P22569-UNC1.1/8
http://product/P22569-UNC1.1/4
http://product/P22569-UNC1.1/2
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TC130 Supreme [ mm |

. . < C=2-3 44HRC
— WYB0AA: Héchste Leistung 3 5_D 1400
OXDN M -700

N/mm?
UNC || » |I/[ET
ASME B1.4 S P M K N S H 0
=3
] WYB0AA (X} e o
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dn h Ly I3 hé lg
WY80AA Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
(?.g TC130-UNC1/4-C1-UNC1/4-20 6,35 80 15 30 7 55 8
o TC130- UNC 5/16- 7,938 90 18 35 8 6.2 9 3
¥ } t UNC5/16-Cl1- 18
D d
*N *1 TC130-UNC3/8-C1-{UNC 3/8-16| 9,525 100 20 39 10 8 1 3
—L— Rk
-3
Ih

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC130-UNC1/4-C1-WY80AA

dy
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Le I3 h9 lg
WYB0AA Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
Qg TC130-UNC1/2-L1-|UNC1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 3
o TC130-UNC5/8-L1-|UNC 5/8-11| 15,875 110 25 68 12 9 12 3
[jN L.% TC130-UNC3/4-L1-|UNC 3/4-10 19,05 125 30 81 14 11 14 3
T 4—1 b Ttc130-UNCI-LI- UNC1"-8 25,4 160 36 113 18 145 17 4
~—Lc —-|lg|~
I3
I

Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC130-UNC1-L1-WY80AA

C186 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/TC130-UNC1/4-C1-WY80AA
http://product/TC130-UNC5/16-C1-WY80AA
http://product/TC130-UNC5/16-C1-WY80AA
http://product/TC130-UNC3/8-C1-WY80AA
http://product/TC130-UNC1/2-L1-WY80AA
http://product/TC130-UNC5/8-L1-WY80AA
http://product/TC130-UNC3/4-L1-WY80AA
http://product/TC130-UNC1-L1-WY80AA

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert M

— Fiir langspanende Werkstoffe

U N C P M N S 0
ASME B1.1 2 s B ©°
) TIN o oo
dy
DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
TIN VAP Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P M2251305-UNC2 | M22513-UNC2 UNC 2,184 45 4 12 2.8 21 5 3
#2-56
1 M2251305-UNC3 | M22513-UNC3 UNC 2,515 50 4 125 2.8 2,1 5 3
/!—
Dn = i di #3-48
—r¢|_C |1y l M2251305-UNC4 | M22513-UNC4 UNC 2,845 56 6 18 35 2.7 6 3
— 3—| #4-40
|
! M2251305-UNC5 | M22513-UNC5 UNC 3175 56 6 18 35 27 6 3
#5-40
M2251305-UNC6 | M22513-UNC6 UNC 3,505 56 6.5 20 4 3 6 3
#6-32
M2251305-UNC8 | M22513-UNC8 UNC 4,166 63 7 21 4,5 34 6 3
#8-32
M2251305-UNC10 | M22513-UNC10 UNC 4,826 70 8 25 6 4.9 8 3
#10-24
M2251305-UNC12 | M22513-UNC12 UNC 5,486 80 10 30 6 49 8 3
#12-24
M2251305-UNC1/4 M22513-UNC1/4 UNC 6.35 80 10 30 7 55 8 3
1/4-20
UNC 2: ohne Gewindeabschrégung
o
DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dn I L I3 h9 lg
TIN VAP Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P M2256305- M22563-UNC5/16| UNC 7,938 90 12 67 6 49 8 3
UNC5/16 5/16-18
? t  M2256305-UNC3/8 M22563-UNC3/8 UNC 9,525 100 15 77 7 55 8 3
Dn > di 3/8-16
J f=Lc —~|lgl~- M2256305- M22563-UNC7/16| UNC 11,113 100 15 76 8 6.2 9 3
I3 UNC7/16 7/16-14
h M2256305-UNC1/2| M22563-UNC1/2 UNC 12,7 110 18 83 9 7 10 4
1/2-13
M2256305- M22563-UNC9/16| UNC 14,288 110 20 81 11 9 12 4
UNC9/16 9/16-12
M2256305-UNC5/8) M22563-UNC5/8 UNC 15,875 110 20 68 12 9 12 4
5/8-11
M2256305-UNC3/4] M22563-UNC3/4 UNC 19,05 125 25 81 14 11 14 4
3/4-10
M2256305-UNC7/8) M22563-UNC7/8 UNC 22,225 140 25 93 18 145 17 4
7/8-9
M2256305-UNC1 | M22563-UNC1 UNC1"-8 254 160 30 113 18 145 17 4
M22563- UNC 28,575 180 35 115 22 18 21 5
UNC1.1/8 1.1/8-7
M22563- UNC 31,75 180 35 115 22 18 21 5
UNC1.1/4 11/4-7
M22563- UNC 381 200 40 131 28 22 25 5
UNCL1.1/2 11/2-6
UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C187



http://product/M2251305-UNC2
http://product/M22513-UNC2
http://product/M2251305-UNC3
http://product/M22513-UNC3
http://product/M2251305-UNC4
http://product/M22513-UNC4
http://product/M2251305-UNC5
http://product/M22513-UNC5
http://product/M2251305-UNC6
http://product/M22513-UNC6
http://product/M2251305-UNC8
http://product/M22513-UNC8
http://product/M2251305-UNC10
http://product/M22513-UNC10
http://product/M2251305-UNC12
http://product/M22513-UNC12
http://product/M2251305-UNC1/4
http://product/M22513-UNC1/4
http://product/M2256305-UNC5/16
http://product/M2256305-UNC5/16
http://product/M22563-UNC5/16
http://product/M2256305-UNC3/8
http://product/M22563-UNC3/8
http://product/M2256305-UNC7/16
http://product/M2256305-UNC7/16
http://product/M22563-UNC7/16
http://product/M2256305-UNC1/2
http://product/M22563-UNC1/2
http://product/M2256305-UNC9/16
http://product/M2256305-UNC9/16
http://product/M22563-UNC9/16
http://product/M2256305-UNC5/8
http://product/M22563-UNC5/8
http://product/M2256305-UNC3/4
http://product/M22563-UNC3/4
http://product/M2256305-UNC7/8
http://product/M22563-UNC7/8
http://product/M2256305-UNC1
http://product/M22563-UNC1
http://product/M22563-UNC1.1/8
http://product/M22563-UNC1.1/8
http://product/M22563-UNC1.1/4
http://product/M22563-UNC1.1/4
http://product/M22563-UNC1.1/2
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e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ] -
Paradur® Eco CI I ——er B —

— Fiir kurzspanende Werkstoffe

o < Cc=2-3 32HRC|

- Nitriert = 1000
3xDN w -100

N/mm?

UNC 25

ASME B1.1 NID oo oo [ X )
dq
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
NID Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
(%Fg E22314-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 1 20 4 3 6 3
a E22314-UNC8 UNC #8-32 4,166 63 12 21 4,5 3.4 6 3
D*N | l Jl E22314-UNC10 UNC #10- 4,826 70 13 25 6 49 8 4
T 4—‘ T 24
kch =19~ E22314-UNC1/4 |UNC 1/4-20 6,35 80 15 30 7 55 8 4
I
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Le I3 h9 lg
NID Dn-P mm mm mm mm mm D mm
E22364-UNC5/16 | UNC 5/16- 7,938 90 18 67 6 49 8
18
? y E22364-UNC3/8 |UNC3/8-16| 9,525 100 20 77 7 55 8 4
I =-d
. ;1 E22364-UNC7/16 | UNC 7/16- 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
—~|lg~ 14
L E22364-UNC1/2 |UNC1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 4
E22364-UNC9/16 | UNC 9/16- 14,288 110 25 81 11 9 12 4
12
E22364-UNC5/8 |UNC5/8-11| 15,875 110 25 68 12 9 12 4
E22364-UNC3/4  |UNC 3/4-10 19,05 125 30 81 14 11 14 4
E22364-UNC7/8 UNC7/8-9| 221225 140 30 93 18 14,5 17 4

C188 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/E22314-UNC6
http://product/E22314-UNC8
http://product/E22314-UNC10
http://product/E22314-UNC1/4
http://product/E22364-UNC5/16
http://product/E22364-UNC3/8
http://product/E22364-UNC7/16
http://product/E22364-UNC1/2
http://product/E22364-UNC9/16
http://product/E22364-UNC5/8
http://product/E22364-UNC3/4
http://product/E22364-UNC7/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® X-pert N

— Fiir langspanende Werkstoffe

/ =2
UNC || » ||
ﬁ P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet ( 1)
dy
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
(K N22516-UNC2 UNC #2-56 2,184 45 4 12 2.8 21 5 2
N22516-UNC4 UNC #4-40 2,845 56 6 18 35 27 6 2
D% dr N22516-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 6.5 20 4 3 6 2
T L | T N22516-UNC8 UNC #8-32 4,166 63 7 21 4,5 3,4 6 2
= -l lg [~
——CI3—— N22516-UNC10 UNC #10- 4,826 70 8 25 6 49 8 2
Ih 24
N22516-UNC1/4  |UNC 1/4-20 6,35 80 10 30 7 55 8 2
N22516-UNC5/16 | UNC 5/16- 7.938 90 12 35 8 6.2 9 2
18
N22516-UNC3/8 |UNC 3/8-16| 9,525 100 15 39 10 8 11 2

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C189


http://product/N22516-UNC2
http://product/N22516-UNC4
http://product/N22516-UNC6
http://product/N22516-UNC8
http://product/N22516-UNC10
http://product/N22516-UNC1/4
http://product/N22516-UNC5/16
http://product/N22516-UNC3/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® Ni N— S p—(

- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
UNC || . |IFE
S P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet [ ] (X )
dq
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
&Fg 224104-UNC2 UNC #2-56| 2,184 45 9 9 2.8 21 5 3
o 224104-UNC4 UNC #4-40) 2,845 56 10 10 35 27 6 3
ﬁ o= ( a4 224104-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 12 12 4 3 6 3
f L ’l \ V' 224104-UNC8 UNC #8-32| 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 3
. g [~
e 224104-UNC1/4  |UNC1/4-20| 635 80 15 25 7 55 8 3
h 224104-UNC5/16 | UNC 5/16- 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
18
224104-UNC3/8 |UNC 3/8-16| 9,525 100 20 335 10 8 1 4
< UNC 8: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
- Pg 224604-UNC7/16 | UNC 7/16- 11,113 100 20 76 8 6.2 9
14
1 ? { 224604-UNC1/2 |UNC1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 4
D I d
*l . — 91 224604-UNC9/16 | UNC 9/16- | 14,288 110 25 81 11 9 12 4
~Lc —{lg|~ 12
' . 224604-UNC3/4  |UNC 3/4-10| 19,05 125 30 81 14 1 14 5

C190 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/224104-UNC2
http://product/224104-UNC4
http://product/224104-UNC6
http://product/224104-UNC8
http://product/224104-UNC1/4
http://product/224104-UNC5/16
http://product/224104-UNC3/8
http://product/224604-UNC7/16
http://product/224604-UNC1/2
http://product/224604-UNC9/16
http://product/224604-UNC3/4

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® Ni

— Fiir langspanende Werkstoffe

U N C s P M K N S H 0
ASME BA1.1 = unbeschichtet ) (1)
=
) TICN ° (X}
d
~DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dn I Lc I3 hé Ig
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
—~P 224102-UNC2 UNC 2,184 45 9 9 2.8 21 5 3
#2-56
m]
1 224102-UNC3 UNC 2,515 50 9 9 2.8 2,1 5 3
Dn [~ I di #3-48
' L # g J 22410206-UNC4 | 224102-UNC4 UNC 2,845 56 10 10 35 2,7 6 3
fe—I3— #4-40
|
! 22410206-UNC5 UNC 3175 56 10 10 35 27 6 3
#5-40
224102-UNC6 UNC 3,505 56 12 12 4 3 6 3
#6-32
22410206-UNC8 | 224102-UNC8 UNC 4,166 63 13 13 4,5 34 6 3
#8-32
22410206-UNC10 | 224102-UNC10 UNC 4,826 70 16 16 6 4.9 8 3
#10-24
22410206-UNC1/4| 224102-UNC1/4 UNC 6,35 80 15 25 7 55 8 3
1/4-20
22410206- 224102-UNC5/16 | UNC 7.938 90 18 295 8 6.2 9 3
UNC5/16 5/16-18
22410206-UNC3/8 | 224102-UNC3/8 UNC 9,525 100 20 335 10 8 11 4
3/8-16
< UNC 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dy
DIN 2184'1 Bezeichnung Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 224602-UNC7/16 UNC 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
7/16-14
1 ? { 22460206-UNC1/2 | 224602-UNC1/2 UNC 12,7 110 23 83 9 7 10 4
on [ Wiy =SS d 1/2-13
T«Lc*l —~|lg}~ 22460206-UNC5/8 | 224602-UNC5/8 UNC 15,875 110 25 68 12 9 12 4
I3 5/8-11
|
! 22460206-UNC3/4 | 224602-UNC3/4 UNC 19,05 125 30 81 14 11 14 5
3/4-10
UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C191



http://product/224102-UNC2
http://product/224102-UNC3
http://product/22410206-UNC4
http://product/224102-UNC4
http://product/22410206-UNC5
http://product/224102-UNC6
http://product/22410206-UNC8
http://product/224102-UNC8
http://product/22410206-UNC10
http://product/224102-UNC10
http://product/22410206-UNC1/4
http://product/224102-UNC1/4
http://product/22410206-UNC5/16
http://product/22410206-UNC5/16
http://product/224102-UNC5/16
http://product/22410206-UNC3/8
http://product/224102-UNC3/8
http://product/224602-UNC7/16
http://product/22460206-UNC1/2
http://product/224602-UNC1/2
http://product/22460206-UNC5/8
http://product/224602-UNC5/8
http://product/22460206-UNC3/4
http://product/224602-UNC3/4

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® Ti Ty I

— Empfohlen mit Ol
- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
UNC || » |IfE
S P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet (X ] o oo
d
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 224164-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 12 12 4 3 6 3
Dy o 224164-UNC8 UNC #8-32 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 3
| ! Jl 224164-UNC10 UNC #10- 4,826 70 16 16 6 49 8 3
T 24
‘LCT 1l ™ 224164-UNC1/4  |UNC 1/4-20 6,35 80 15 25 7 55 8 3
3—|
I I 224164-UNC5/16 | UNC 5/16- 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
18
224164-UNC3/8 |UNC 3/8-16| 9,525 100 20 33,5 10 8 11 3
< UNC 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Ly I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm
&Fg 224664-UNC7/16 | UNC 7/16- 11,113 100 20 76 8 6.2 9
14
¥ ? { 224664-UNC1/2 |UNC1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 4

Dn H =N
T 1
b=Lc —~llg [~

C192 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/224164-UNC6
http://product/224164-UNC8
http://product/224164-UNC10
http://product/224164-UNC1/4
http://product/224164-UNC5/16
http://product/224164-UNC3/8
http://product/224664-UNC7/16
http://product/224664-UNC1/2

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
@ T

i T imenis a1 —
Paradur® Ti iy =

— Empfohlen mit Ol
— Fiir langspanende Werkstoffe

/ =2
UNC || » |IiE
’ﬁ___ P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet ( 1) o oo
dy
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
&Fg 22416-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 12 12 4 3 6 3
N o 22416-UNC8 UNC #8-32| 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 3
! Db 22416-UNCIO | UNC#10- | 4826 70 16 16 6 49 8 3
T 24
L= 1o [~ 22416-UNC12 UNC #12- 5,486 80 15 23 6 49 8 3
h 24
I hh
22416-UNC1/4 UNC 1/4-20| 6,35 80 15 25 7 5.5 8 3
22416-UNC5/16 | UNC 5/16- 7.938 90 18 295 8 6.2 9 3
18
22416-UNC3/8 UNC 3/8-16| 9,525 100 20 335 10 8 1 3
< UNC 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
- Pg 22466-UNC7/16 | UNC7/16-| 11113 100 20 76 8 6.2 9 4
14
? t 22466-UNC1/2 UNC 1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 4
D I 2 d
%%/” { 22466-UNC5/8  |UNC5/8-11| 15875 110 25 68 12 9 12 4
m il
C 9
I3
Ih

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C193


http://product/22416-UNC6
http://product/22416-UNC8
http://product/22416-UNC10
http://product/22416-UNC12
http://product/22416-UNC1/4
http://product/22416-UNC5/16
http://product/22416-UNC3/8
http://product/22466-UNC7/16
http://product/22466-UNC1/2
http://product/22466-UNC5/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
@ e

i i (e pr—
Paradur® Ti iy =

— Empfohlen mit Ol
- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
UNC || » |IE
S P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet (X ] o oo
d
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 22416-UNC6 UNC #6-32| 3,505 56 12 12 4 3 6 3
Dy o 22416-UNC8 UNC #8-32| 4,166 63 13 13 4,5 3.4 6 3
! L 22416-UNCIO | UNC#10- | 4826 70 16 16 6 49 8 3
T 24
L= 119 [~ 22416-UNCI12 UNC #12- 5,486 80 15 23 6 49 8 3
h 2
I h
22416-UNC1/4 UNC 1/4-20 6.35 80 15 25 7 55 8 3
22416-UNC5/16 | UNC 5/16- 7938 90 18 295 8 6.2 9 3
18
22416-UNC3/8 UNC 3/8-16| 9,525 100 20 335 10 8 1 3
< UNC 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I e I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm
(}?‘g 22466-UNC7/16 | UNC7/16- | 11113 100 20 76 8 6.2 9
14
1 ? t 22466-UNC1/2 UNC 1/2-13 12,7 110 23 83 9 7 10 4
D B 2 d
TN%/” [ 22466-UNC5/8  |UNC5/8-11| 15875 110 25 68 12 9 12 4
m gl
C 9
13
I

C194 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/22416-UNC6
http://product/22416-UNC8
http://product/22416-UNC10
http://product/22416-UNC12
http://product/22416-UNC1/4
http://product/22416-UNC5/16
http://product/22416-UNC3/8
http://product/22466-UNC7/16
http://product/22466-UNC1/2
http://product/22466-UNC5/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Prototex® Eco Plus o= e

< B=3,5-5 i 42HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 3 5_D
,9%XDN :;;;q
UNF w ||(ET
P M K N S H 0

=
ASME B1.1 = THL o0 00 o0 o0
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dn h Lc I3 h9 15
THL Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
@ EP2321302-UNF4 |UNF #4-48| 2,845 56 9 18 3,5 27 6 3
o EP2321302-UNF6 |UNF #6-40| 3,505 56 11 20 4 3 6 3
5% . dr EP2321302-UNF8 |UNF #8-36 4,166 63 12 21 4,5 3.4 6 3
¥ ‘ EP2321302-UNF10| UNF #10- 4,826 70 13 25 6 4,9 8 3
—Lc—= | lg [~ 32
<7|3
I EP2321302- UNF 1/4-28 6,35 80 15 30 7 55 8 3
UNF1/4
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc Is h9 Iy
THL Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P EP2326302- UNF 5/16- 7,938 90 18 67 6 49 8
UNF5/16 24
1 { EP2326302- UNF 3/8-24| 9,525 100 20 77 7 55 8 3
Dl{ ——— Fd1 UNF3/8
I ! P
—Lc lo|~ EP2326302- UNF 1/2-20 12,7 100 21 73 9 7 10
13 UNF1/2
h EP2326302- UNF 5/8-18| 15,875 100 21 58 12 9 12 4
UNF5/8

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C195


http://product/EP2321302-UNF4
http://product/EP2321302-UNF6
http://product/EP2321302-UNF8
http://product/EP2321302-UNF10
http://product/EP2321302-UNF1/4
http://product/EP2321302-UNF1/4
http://product/EP2326302-UNF5/16
http://product/EP2326302-UNF5/16
http://product/EP2326302-UNF3/8
http://product/EP2326302-UNF3/8
http://product/EP2326302-UNF1/2
http://product/EP2326302-UNF1/2
http://product/EP2326302-UNF5/8
http://product/EP2326302-UNF5/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC216 Perform

< B=3,5-5 i 32HRC

- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN | [l
UNF s ||[B]
— P M K N S H 0

=
ASME B1.1 = WYB0AA oo oo o0 oo
dp
DIN 371 Bezeichnung Dy I L 5 h9 o
WYB0AA Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
(%FE TC216-UNF6-CO- |UNF #6-40| 3,505 56 11 20 4 3 6 3
O TC216-UNF10-CO- | UNF #10- | 4826 70 13 25 6 49 8 3
1 32
D, T d
*N 4 *1 TC216-UNF1/4-CO-|UNF 1/4-28 6,35 80 15 30 7 55 8 3
kLcl ~1lo[~  TC216- UNF 5/16- |  7.938 90 18 35 8 6.2 9 3
3 0 UNF5/16-C0- 24
TC216-UNF3/8-C0-{UNF 3/8-24| 9,525 100 20 39 10 8 1 3
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AA: TC216-UNF1/4-C0-WYB0AA
dg
DIN 376 Bezeichnung Dy h L Is h9 g
WY80AA Dn-P mm mm mm mm mm U] mm N
~|P TC216- UNF 7/16- | 11113 100 20 76 8 6.2 9
UNF7/16-L0- 20
1 T | TC216-UNFL/2-LO-|UNF 1/2-20| 127 100 21 73 9 7 10 4

Dn I ====

jj — 4

I3

[.r

Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC216-UNF1/2-L0-WY80AA

C196 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/TC216-UNF6-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF10-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF1/4-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF5/16-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF5/16-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF3/8-C0-WY80AA
http://product/TC216-UNF7/16-L0-WY80AA
http://product/TC216-UNF7/16-L0-WY80AA
http://product/TC216-UNF1/2-L0-WY80AA

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Prototex® X-pert P e e

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN AN 4
UNF -

ASME B1.1

unbeschichtet ( X} [} [}
dp
DIN 2184-1-B Bezeichnung Dy h Lc I5 hg Iy

unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N

@ P23200-UNF4 UNF #4-48| 2,845 56 9 18 35 2,7 6 2

o P23200-UNF6 UNF #6-40| 3,505 56 1 20 4 3 6 2

* | dr P23200-UNF8 UNF #8-36| 4,166 63 12 21 4,5 34 6 2

} ‘ P23200-UNF10 UNF #10- 4,826 70 13 25 6 4.9 8 2
~—Lc—= - lg |~ 32

f—— |3

h P23200-UNF12 UNF #12- 5,486 80 15 30 6 4.9 8 3
28

P23200-UNF1/4  |UNF 1/4-28 6,35 80 15 30 7 55 8 3

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C197


http://product/P23200-UNF4
http://product/P23200-UNF6
http://product/P23200-UNF8
http://product/P23200-UNF10
http://product/P23200-UNF12
http://product/P23200-UNF1/4

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® X-pert P
< B=3,5-5 32HRC
1000
X
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn w N,;,%SS
UNF 2" P M K N S 0
ASME B1.1 2B lﬁi unbeschichtet ( X ] [ J [ ]
: = TIN o0 ° °
dp
D|N 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn I Lc I3 h9 Ig
TIN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P P23210-UNF0 UNF 1,524 40 8 8 25 21 5 2
#0-80
[m]
1 P23210-UNF1 UNF 1,854 45 6 9 2.8 21 5 2
DN UL di #1-72
t 4 i >
—Lc ~ g |~ P23210-UNF2 UNF 2,184 45 7 12 2.8 21 5
13 #2-64
|
! P23210-UNF3 UNF 2,515 50 8 12,5 2.8 21 5 2
#3-56
P23210-UNF4 UNF | 2845 56 9 18 35 27 6 2
#4-48
P23210-UNF6 UNF 3,505 56 1 20 4 3 6 2
#6-40
P23210-UNF8 UNF 4,166 63 12 21 4,5 3.4 6 2
#8-36
P23210-UNF10 UNF 4,826 70 13 25 6 49 8 2
#10-32
P23210-UNF12 UNF 5,486 80 15 30 6 4,9 8 3
#12-28
P2321005-UNF1/4 | P23210-UNF1/4 UNF 6.35 80 15 30 7 55 8 3
1/4-28
UNF 0: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung  Bezeichnung Dy I L I3 hg Iy
TIN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P P2336005- P23360-UNF5/16 |  UNF 7.938 90 18 67 6 4,9 8 3
UNF5/16 5/16-24
1 + P2336005-UNF3/8 | P23360-UNF3/8 UNF 9,525 100 20 77 7 55 8 3
On} e Fdi 3/8-24
f ! 3
1 I~ P2336005- P23360-UNF7/16 | UNF 11,113 100 20 76 8 6.2 9
I3 UNF7/16 7/16-20
‘l P2336005-UNF1/2 | P23360-UNF1/2 UNF 12,7 100 21 73 9 7 10 4
1/2-20
P23360-UNF9/16 | UNF | 14,288 100 21 71 11 9 12 4
9/16-18
P2336005-UNF5/8 | P23360-UNF5/8 UNF | 15,875 100 21 58 12 9 12 4
5/8-18
P2336005-UNF3/4 | P23360-UNF3/4 UNF 19,05 110 24 66 14 1 14 4
3/4-16
P23360-UNF7/8 UNF | 22,225 125 24 78 18 14,5 17 4
7/8-14
P23360-UNF1 UNF 25.4 140 26 93 18 14,5 17 4
1"-12
P23360-UNF1.1/4]  UNF 31,75 150 26 85 22 18 21 4
11/4-12
P23360-UNF1.1/8| UNF | 28,575 150 26 85 22 18 21 4
11/8-12
P23360-UNF1.1/2| UNF 381 170 28 101 28 22 25 4
11/2-12
P23360-UNF1.3/8| UNF | 34,925 170 28 101 28 22 25 4
1.3/8-12

C198

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS



http://product/P23210-UNF0
http://product/P23210-UNF1
http://product/P23210-UNF2
http://product/P23210-UNF3
http://product/P23210-UNF4
http://product/P23210-UNF6
http://product/P23210-UNF8
http://product/P23210-UNF10
http://product/P23210-UNF12
http://product/P2321005-UNF1/4
http://product/P23210-UNF1/4
http://product/P2336005-UNF5/16
http://product/P2336005-UNF5/16
http://product/P23360-UNF5/16
http://product/P2336005-UNF3/8
http://product/P23360-UNF3/8
http://product/P2336005-UNF7/16
http://product/P2336005-UNF7/16
http://product/P23360-UNF7/16
http://product/P2336005-UNF1/2
http://product/P23360-UNF1/2
http://product/P23360-UNF9/16
http://product/P2336005-UNF5/8
http://product/P23360-UNF5/8
http://product/P2336005-UNF3/4
http://product/P23360-UNF3/4
http://product/P23360-UNF7/8
http://product/P23360-UNF1
http://product/P23360-UNF1.1/4
http://product/P23360-UNF1.1/8
http://product/P23360-UNF1.1/2
http://product/P23360-UNF1.3/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® X-pert M e i —

3><_DN

< |[B=355 i 36HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe

P M K N S H 0

UNF 28 Ig’? VAP o oo

—
ASME B1.1 = ™ Bl oo
dp
DlN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn ] Lc I3 h9 Ig
TIN VAP Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P M23213-UNF5 UNF 3175 56 10 18 35 2.7 6 2
#5-44
[m]
1 M23213-UNF6 UNF 3,505 56 1 20 4 3 6 2
Dn I d #6-40
J kLca‘ ~{ Iy J M23213-UNF8 UNF 4,166 63 12 21 4,5 3.4 6 2
— s #8-36
|
! M2321305-UNF10 | M23213-UNF10 UNF 4,826 70 13 25 6 49 8 3
#10-32
M23213-UNF12 UNF 5,486 80 15 30 6 4,9 8 3
#12-28
M2321305-UNF1/4) M23213-UNF1/4 UNF 6.35 80 15 30 7 55 8 3
1/4-28
d;
DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn I Lc I3 h9 Ig
TIN VAP Dn-P mm mm mm mm mm U] mm N
P M2326305- M23263-UNF5/16| UNF 7.938 90 18 67 6 49 8 3
UNF5/16 5/16-24
t 7§ M2326305-UNF3/8| M23263-UNF3/8 | UNF | 9,525 | 100 20 77 7 55 8 3
DN s AR = T—— —— —= d1 3/8-24
T ! 3
le—1c o[~ M2326305- M23263-UNF7/16| UNF 11,113 100 20 76 8 6.2 9
I3 UNF7/16 7/16-20
" M2326305-UNF1/2| M23263-UNF1/2 UNF 12,7 100 21 73 9 7 10 4
1/2-20
M23263-UNF9/16| UNF | 14,288 100 21 71 1 9 12 4
9/16-18
M23263-UNF5/8 UNF | 15875 100 21 58 12 9 12 4
5/8-18
M23263-UNF3/4 UNF 19,05 110 24 66 14 1 14 4
3/4-16
M23263-UNF7/8 UNF | 22,225 125 24 78 18 14,5 17 4
7/8-14
M23263-UNF1 UNF 254 140 26 93 18 14,5 17 4
1"-12

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C199


http://product/M23213-UNF5
http://product/M23213-UNF6
http://product/M23213-UNF8
http://product/M2321305-UNF10
http://product/M23213-UNF10
http://product/M23213-UNF12
http://product/M2321305-UNF1/4
http://product/M23213-UNF1/4
http://product/M2326305-UNF5/16
http://product/M2326305-UNF5/16
http://product/M23263-UNF5/16
http://product/M2326305-UNF3/8
http://product/M23263-UNF3/8
http://product/M2326305-UNF7/16
http://product/M2326305-UNF7/16
http://product/M23263-UNF7/16
http://product/M2326305-UNF1/2
http://product/M23263-UNF1/2
http://product/M23263-UNF9/16
http://product/M23263-UNF5/8
http://product/M23263-UNF3/4
http://product/M23263-UNF7/8
http://product/M23263-UNF1

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Prototex® TiNi

< B=3,5-5 | [ 44HRC]
— Empfohlen mit Ol I 1400
- Fiir langspanende Werkstoffe 2xDN w N,;,ZSS
UNF 2" P M K N S H o0
ASME BA.1 3B lﬁl unbeschichtet e oo o oo
: = TICN o0 oo ° oo
dp
~DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn Iy Le I3 h9 Ig
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P 23207-UNF4 UNF 2,845 56 10 10 35 2,7 6 2
#4-48
[m]
1 | i 23207-UNF5 UNF 3,175 56 10 10 35 2.7 6 2
DN dp #5-44
' kLCA - |9J 23207-UNF6 UNF 3,505 56 12 12 4 3 6 3
~ 3 #6-40
|
! 2320706-UNF10 | 23207-UNF10 UNF 4,826 70 16 16 6 49 8 3
#10-32
2320706-UNF1/4 | 23207-UNF1/4 UNF 6.35 80 15 25 7 55 8 3
1/4-28
2320706-UNF5/16 | 23207-UNF5/16 UNF 7,938 90 18 29,5 8 6,2 9 3
5/16-24
2320706-UNF3/8 | 23207-UNF3/8 UNF 9,525 100 20 335 10 8 1 3
3/8-24
< UNF 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dq
DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn Iy Lc I3 h9 Ig
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
-~{P 2325706-UNF7/16 | 23257-UNF7/16 UNF 11,113 100 20 76 8 6,2 9
7/16-20
1 T | 2325706-UNF1/2 | 23257-UNF1/2 UNF | 127 100 23 73 9 7 10 4
[i I I —— *d; 1/2-20
J kch.l #Ie - 2325706-UNF5/8 | 23257-UNF5/8 UNF | 15,875 100 25 58 12 9 12 4
I3 5/8-18
hh

C 200 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/23207-UNF4
http://product/23207-UNF5
http://product/23207-UNF6
http://product/2320706-UNF10
http://product/23207-UNF10
http://product/2320706-UNF1/4
http://product/23207-UNF1/4
http://product/2320706-UNF5/16
http://product/23207-UNF5/16
http://product/2320706-UNF3/8
http://product/23207-UNF3/8
http://product/2325706-UNF7/16
http://product/23257-UNF7/16
http://product/2325706-UNF1/2
http://product/23257-UNF1/2
http://product/2325706-UNF5/8
http://product/23257-UNF5/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Prototex® TiNi

— Empfohlen mit Ol I
— Fiir langspanende Werkstoffe 2xDn

< B=3,5-5 i 44HRC

P M K N S H 0

.
UNF 2B Iéi unbeschichtet o0 oo o oo

=
ASME B1.1 = TICN oo oo o oo
dp
~DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn I Le I3 h9 Ig
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P 2321706-UNF5 23217-UNF5 UNF 3175 56 10 10 35 2,7 6 2
#5-44
[m]
1 | | 23217-UNF6 UNF 3,505 56 12 12 4 3 6 3
Dn I di #6-40
*kLc——‘ Jhl 2321706-UNF10 | 23217-UNF10 UNF 4,826 70 16 16 6 49 8 3
— — #10-32
|
! 2321706-UNF1/4 | 23217-UNF1/4 UNF 6,35 80 15 25 7 55 8 3
1/4-28
2321706-UNF5/16 | 23217-UNF5/16 UNF 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
5/16-24
2321706-UNF3/8 | 23217-UNF3/8 UNF 9,525 100 20 335 10 8 1 3
3/8-24
< UNF 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn Iy L I3 h9 lg
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P 2326706-UNF7/16 | 23267-UNF7/16 UNF 11,113 100 20 76 8 6.2 9
7/16-20
1 § 2326706-UNF1/2 | 23267-UNF1/2 UNF 12,7 100 23 73 9 7 10 4
o] ——— —di 1/2-20
t kch_l .l|g¢ 2326706-UNF5/8 | 23267-UNF5/8 UNF | 15,875 100 25 58 12 9 12 4
I3 5/8-18
I

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS Cc201


http://product/2321706-UNF5
http://product/23217-UNF5
http://product/23217-UNF6
http://product/2321706-UNF10
http://product/23217-UNF10
http://product/2321706-UNF1/4
http://product/23217-UNF1/4
http://product/2321706-UNF5/16
http://product/23217-UNF5/16
http://product/2321706-UNF3/8
http://product/23217-UNF3/8
http://product/2326706-UNF7/16
http://product/23267-UNF7/16
http://product/2326706-UNF1/2
http://product/23267-UNF1/2
http://product/2326706-UNF5/8
http://product/23267-UNF5/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® Eco Plus SR S

. < C=2-3
- Fiir langspanende Werkstoffe =
3xD ||an]
UNF s ||[B
= P M K N S H 0
ASME B1.1 =
THL o0 00 00 o0
dp
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy I L I3 h9 o
THL Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
% EP2351302-UNF4 |UNF #4-48| 2,845 56 6 1 35 2,7 6 3
EP2351302-UNF6 |[UNF #6-40| 3,505 56 6.5 131 4 3 6 3
D*N — a, EP2351302-UNF8 |UNF #8-36| 4,166 63 7 17.4 4,5 3.4 6 3
T L \ [T EP2351302-UNF10| UNF #10- 4,826 70 8 20,7 6 49 8 3
~ L~ g [~ 32
f— I3—]
h EP2351302- UNF 1/4-28| 6,35 80 10 259 7 55 8 3
UNF1/4
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 lo
THL Dn-P mm mm mm mm mm L] mm
P EP2356302- UNF 5/16- 7,938 90 12 67 6 49 8 3
UNF5/16 24
t ? t EP2356302- UNF 3/8-24| 9,525 100 15 77 7 55 8 3
Dn 3] = d; UNF3/8
~Lc —~{lgl= EP2356302- UNF 1/2-20 12,7 100 13 73 9 7 10 4
I3 UNF1/2
" EP2356302- UNF 5/8-18| 15,875 100 15 58 12 9 12 4
UNF5/8

C202 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/EP2351302-UNF4
http://product/EP2351302-UNF6
http://product/EP2351302-UNF8
http://product/EP2351302-UNF10
http://product/EP2351302-UNF1/4
http://product/EP2351302-UNF1/4
http://product/EP2356302-UNF5/16
http://product/EP2356302-UNF5/16
http://product/EP2356302-UNF3/8
http://product/EP2356302-UNF3/8
http://product/EP2356302-UNF1/2
http://product/EP2356302-UNF1/2
http://product/EP2356302-UNF5/8
http://product/EP2356302-UNF5/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

S e SIS S S e
Paradur® Eco Plus !
38HRC|
- Fiir langspanende Werkstoffe 1250
-500
N/mm?2
UNF =1
2B = P M K N S H ' o
ASME B1.1 =
THL e o0 o0 o0
dp
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I5 hg Iy
THL Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P EP2351312- UNF 1/4-28| 6,35 80 10 259 7 5.5 8 3
UNF1/4
[m]
1 1
DN : ‘ d
T 1
f=Lc —~lg [~
fe—I3—=|
hh
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy I Le I3 h9 lg
THL Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P EP2356312- UNF 5/16- 7,938 90 12 67 6 49 8 3
UNF5/16 24
T E\] y EP2356312- UNF 3/8-24) 9,525 100 15 77 7 55 8 3
Di e : d: UNF3/8
*¢|_c* —~|lg|~ EP2356312- UNF 1/2-20 12,7 100 13 73 9 7 10 4
13 UNF1/2
|
! EP2356312- UNF 5/8-18| 15,875 100 15 58 12 9 12 4
UNF5/8

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C203


http://product/EP2351312-UNF1/4
http://product/EP2351312-UNF1/4
http://product/EP2356312-UNF5/16
http://product/EP2356312-UNF5/16
http://product/EP2356312-UNF3/8
http://product/EP2356312-UNF3/8
http://product/EP2356312-UNF1/2
http://product/EP2356312-UNF1/2
http://product/EP2356312-UNF5/8
http://product/EP2356312-UNF5/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
TC115 Perform [ mm |

- Fiir langspanende Werkstoffe

/ =
UNF - =
ASME BA.1 = P M K N S H o
==
) WY80AA o0 o0 o0 o
dp
DIN 371 Bezeichnung Dy I L 5 h9 o
WYB0AA Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
% TC115-UNF6-CO- |UNF #6-40| 3,505 56 6,5 20 4 3 6 3
TC115-UNF10-CO- | UNF #10- | 4826 70 8 25 6 49 8 3
1 32
DN s di 3
T T TC115-UNF1/4-CO-|UNF 1/4-28 6,35 80 10 30 7 55 8
‘LC’I ~llo = TC115- UNF 5/16- | 7938 90 12 35 8 6.2 9 3
3 0 UNF5/16-C0- 24
TC115-UNF3/8-CO-|UNF 3/8-24| 9,525 100 15 39 10 8 1 3
Bestellbeispiel fiir die Sorte WYS0AA: TC115-UNF1/4-C0-WY80AA
dg
DIN 376 Bezeichnung Dy h L Is h9 g
WY80AA Dn-P mm mm mm mm mm U] mm N
-{P TC115- UNF 7/16- | 11,113 100 15 76 8 6.2 9
UNF7/16-L0- 20
T TC115-UNFL/2-LO-|UNF 1/2-20] 127 100 13 73 9 7 10 4
Dn > ] 3 d;

f

~Lc —~|lg~

Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AA: TC115-UNF1/2-L0-WY80AA

C 204 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/TC115-UNF6-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF10-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF1/4-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF5/16-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF5/16-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF3/8-C0-WY80AA
http://product/TC115-UNF7/16-L0-WY80AA
http://product/TC115-UNF7/16-L0-WY80AA
http://product/TC115-UNF1/2-L0-WY80AA

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® N Dl [T

< Cc=2-3
— Fiir langspanende Werkstoffe =
1,5%DN| [ n q
UNF s BT
= P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet [ X ) oo oo
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy I Le I3 ho lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
‘K 23400-UNF0 UNF #0-80| 1,524 40 6 6 2.5 21 5 3
o 23400-UNF4 UNF #4-48| 2,845 56 6 18 35 2,7 6 3
D% 4 23400-UNF8 UNF #8-36| 4,166 63 7 21 4,5 34 6 3
f } 23400-UNF10 UNF #10- 4,826 70 8 25 6 49 8 3
—Lc - lg (=~ 32
f— I3——=|
h 23400-UNF12 UNF #12- 5,486 80 10 30 6 49 8 3
28
23400-UNF1/4 UNF 1/4-28| 6,35 80 10 30 7 55 8 3
23400-UNF5/16 | UNF 5/16- 7.938 90 12 35 8 6.2 9 3
24
23400-UNF3/8 UNF 3/8-24| 9,525 100 15 39 10 8 11 3
UNF 0: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I5 hg Iy
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P 23450-UNF5/16 | UNF 5/16- 7938 90 13 67 6 49 8
24
7 _§ 23450-UNF3/8 UNF 3/8-24| 9,525 100 15 77 7 55 8 3
D d
= : 1 23450-UNF7/16 | UNF7/16- | 11113 100 15 76 8 62 9 3
~—Lc —~{lgf= 20
s I 23450-UNF1/2 UNF 1/2-20 12,7 100 13 73 9 7 10 3
23450-UNF9/16 | UNF 9/16- | 14,288 100 15 71 1 9 12 4
18
23450-UNF3/4 UNF 3/4-16| 19,05 110 17 66 14 1 14 4
23450-UNF7/8 UNF 7/8-14| 22,225 125 18 78 18 145 17 4

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C205


http://product/23400-UNF0
http://product/23400-UNF4
http://product/23400-UNF8
http://product/23400-UNF10
http://product/23400-UNF12
http://product/23400-UNF1/4
http://product/23400-UNF5/16
http://product/23400-UNF3/8
http://product/23450-UNF5/16
http://product/23450-UNF3/8
http://product/23450-UNF7/16
http://product/23450-UNF1/2
http://product/23450-UNF9/16
http://product/23450-UNF3/4
http://product/23450-UNF7/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

-
Paradur® N " — g~
. < C=2-3
- Fiir langspanende Werkstoffe =
1550 [~
UNF w |IFET
= P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet ( X ] oo oo
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy I L I3 ho Iy
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
(glg 23410-UNFO UNF #0-80| 1,524 40 6 6 2,5 21 5 3
o 23410-UNF1 UNF #1-72| 1854 45 4 9 2.8 21 5 3
D% ’;—iﬁl 23410-UNF2 UNF #2-64| 2184 45 4 12 2.8 21 5 3
f L \ } 23410-UNF4 UNF #4-48| 2,845 56 6 18 35 2.7 6 3
l— ~lIg |~
——c|3—» 23410-UNF8 UNF #8-36| 4,166 63 7 21 4,5 3.4 6 3
h 23410-UNF10 UNF #10- 4,826 70 8 25 6 49 8 3
32
23410-UNF12 UNF #12- | 5,486 80 10 30 6 49 8 3
28
23410-UNF1/4 UNF 1/4-28| 635 80 10 30 7 55 8 3
23410-UNF5/16 | UNF 5/16- 7,938 90 12 35 8 6.2 9 3
24
23410-UNF3/8 UNF 3/8-24| 9,525 100 15 39 10 8 11 3
UNF 0: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy I L I3 h9 o
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm
P 23460-UNF5/16 | UNF 5/16- 7,938 90 13 67 6 49 8 3
24
Di 23460-UNF3/8 UNF 3/8-24| 9,525 100 15 77 7 55 8 3
D d
= : T 23460-UNF7/16 | UNF7/16- | 11113 100 15 76 8 6.2 9 3
— L ‘ ={lg|~ 20
s B 23460-UNF1/2 UNF 1/2-20 12,7 100 13 73 9 7 10 3
23460-UNF9/16 | UNF 9/16- | 14,288 100 15 71 11 9 12 4
18
23460-UNF5/8 UNF 5/8-18| 15,875 100 15 58 12 9 12 4
23460-UNF3/4 UNF 3/4-16| 19,05 110 17 66 14 11 14 4
23460-UNF7/8 UNF 7/8-14| 22,225 125 18 78 18 14,5 17 4

C 206 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/23410-UNF0
http://product/23410-UNF1
http://product/23410-UNF2
http://product/23410-UNF4
http://product/23410-UNF8
http://product/23410-UNF10
http://product/23410-UNF12
http://product/23410-UNF1/4
http://product/23410-UNF5/16
http://product/23410-UNF3/8
http://product/23460-UNF5/16
http://product/23460-UNF3/8
http://product/23460-UNF7/16
http://product/23460-UNF1/2
http://product/23460-UNF9/16
http://product/23460-UNF5/8
http://product/23460-UNF3/4
http://product/23460-UNF7/8

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert P

— Fiir langspanende Werkstoffe

U N F P M N S 0
ASME B1.1 2B unbeschichtet ( X} [ J [}
) TIN [ X [} °
dp
DlN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn ] Lc I3 h9 Ig
TIN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P P23519-UNF1 UNF 1,854 45 4 9 2.8 21 5 3
#1-72
1 P23519-UNF2 UNF 2,184 45 4 12 2.8 21 5 3
Dn d #2-64
T T 3
L | lg [~ P23519-UNF3 UNF 2,515 50 4 12,5 2.8 21 5
— 3 - #3-56
|
! P23519-UNF4 UNF 2,845 56 6 18 35 2,7 6 3
#4-48
P23519-UNF5 UNF 3175 56 6 18 35 2,7 6 3
#5-44
P23519-UNF6 UNF 3,505 56 6.5 20 4 3 6 3
#6-40
P23519-UNF8 UNF 4,166 63 7 21 4,5 3.4 6 3
#8-36
P2351905-UNF10 | P23519-UNF10 UNF 4,826 70 8 25 6 49 8 3
#10-32
P23519-UNF12 UNF 5,486 80 10 30 6 49 8 3
#12-28
P2351905-UNF1/4 | P23519-UNF1/4 UNF 6,35 80 10 30 7 55 8 3
1/4-28
dg
DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn I Lc I3 h9 lg
TIN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm U] mm N
P P2356905- P23569-UNF5/16 UNF 7,938 90 12 67 6 49 8
UNF5/16 5/16-24
? 1 P2356905-UNF3/8 | P23569-UNF3/8 UNF 9,525 100 15 77 7 55 8 3
DN > ] : d: 3/8-24
= Lc —~{lg|~ P2356905- P23569-UNF7/16 UNF 11,113 100 15 76 8 6.2 9 3
I3 UNF7/16 7/16-20
h P2356905-UNF1/2 | P23569-UNF1/2 UNF | 127 100 13 73 9 7 10 4
1/2-20
P2356905- P23569-UNF9/16 UNF | 14,288 100 15 71 1 9 12 4
UNF9/16 9/16-18
P2356905-UNF5/8 | P23569-UNF5/8 UNF | 15,875 100 15 58 12 9 12 4
5/8-18
P2356905-UNF3/4 | P23569-UNF3/4 UNF 19,05 110 17 66 14 1 14 4
3/4-16
P2356905-UNF7/8 | P23569-UNF7/8 UNF | 22,225 125 18 78 18 14,5 17 4
7/8-14
P23569-UNF1 UNF 25,4 140 20 93 18 14,5 17 5
1"-12
P23569-UNF1.1/8| UNF | 28,575 150 20 85 22 18 21 5
11/8-12
P23569-UNF1.1/4|  UNF 31,75 150 20 85 22 18 21 5
11/4-12
P23569-UNF1.3/8| UNF | 34,925 170 22 101 28 22 25 5
1.3/8-12
P23569-UNF1.1/2|  UNF 381 170 22 101 28 22 25 5
11/2-12
UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C 207



http://product/P23519-UNF1
http://product/P23519-UNF2
http://product/P23519-UNF3
http://product/P23519-UNF4
http://product/P23519-UNF5
http://product/P23519-UNF6
http://product/P23519-UNF8
http://product/P2351905-UNF10
http://product/P23519-UNF10
http://product/P23519-UNF12
http://product/P2351905-UNF1/4
http://product/P23519-UNF1/4
http://product/P2356905-UNF5/16
http://product/P2356905-UNF5/16
http://product/P23569-UNF5/16
http://product/P2356905-UNF3/8
http://product/P23569-UNF3/8
http://product/P2356905-UNF7/16
http://product/P2356905-UNF7/16
http://product/P23569-UNF7/16
http://product/P2356905-UNF1/2
http://product/P23569-UNF1/2
http://product/P2356905-UNF9/16
http://product/P2356905-UNF9/16
http://product/P23569-UNF9/16
http://product/P2356905-UNF5/8
http://product/P23569-UNF5/8
http://product/P2356905-UNF3/4
http://product/P23569-UNF3/4
http://product/P2356905-UNF7/8
http://product/P23569-UNF7/8
http://product/P23569-UNF1
http://product/P23569-UNF1.1/8
http://product/P23569-UNF1.1/4
http://product/P23569-UNF1.3/8
http://product/P23569-UNF1.1/2

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® X-pert M

- Fiir langspanende Werkstoffe

UNF L] P M N S
2B =
— VAP e oo
ASME B1.1 p—
TIN e oo
dp
D|N 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn I Lc I3 h9 Ig
TIN VAP Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P M23513-UNF6 UNF 3,505 56 6,5 20 4 3 6 3
#6-40
1 M2351305-UNF8 | M23513-UNF8 UNF 4,166 63 7 21 4,5 3,4 6 3
Dn N Fdi #8-36
T_»Lc’ —~|lg J M2351305-UNF10 | M23513-UNF10 UNF 4,826 70 8 25 6 49 8 3
fe—3—| #10-32
|
! M2351305-UNF12 | M23513-UNF12 UNF 5,486 80 10 30 6 49 8 3
#12-28
M2351305-UNF1/4) M23513-UNF1/4 UNF 6,35 80 10 30 7 55 8 3
1/4-28
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn Iy L¢ I3 h9 Ig
TIN VAP Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P M2356305- M23563-UNF5/16|  UNF 7,938 90 12 67 6 49 8 3
UNF5/16 5/16-24
i ? t  M2356305-UNF3/8| M23563-UNF3/8 UNF 9,525 100 15 77 7 55 8 3
Dn =] = d; 3/8-24
=L —~{lg}~ M2356305- M23563-UNF7/16| UNF 11,113 100 15 76 8 6,2 9 3
I3 UNF7/16 7/16-20
h M2356305-UNF1/2| M23563-UNF1/2 UNF 12,7 100 13 73 9 7 10 4
1/2-20
M2356305- M23563-UNF9/16| UNF 14,288 100 15 71 1 9 12 4
UNF9/16 9/16-18
M2356305-UNF5/8| M23563-UNF5/8 UNF 15,875 100 15 58 12 9 12 4
5/8-18
M2356305-UNF3/4) M23563-UNF3/4 UNF 19,05 110 17 66 14 1 14 4
3/4-16
M2356305-UNF7/8| M23563-UNF7/8 UNF | 22,225 125 18 78 18 14,5 17 4
7/8-14
M2356305-UNF1 | M23563-UNF1 UNF 25,4 140 20 93 18 14,5 17 5
1"-12

C208

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS



http://product/M23513-UNF6
http://product/M2351305-UNF8
http://product/M23513-UNF8
http://product/M2351305-UNF10
http://product/M23513-UNF10
http://product/M2351305-UNF12
http://product/M23513-UNF12
http://product/M2351305-UNF1/4
http://product/M23513-UNF1/4
http://product/M2356305-UNF5/16
http://product/M2356305-UNF5/16
http://product/M23563-UNF5/16
http://product/M2356305-UNF3/8
http://product/M23563-UNF3/8
http://product/M2356305-UNF7/16
http://product/M2356305-UNF7/16
http://product/M23563-UNF7/16
http://product/M2356305-UNF1/2
http://product/M23563-UNF1/2
http://product/M2356305-UNF9/16
http://product/M2356305-UNF9/16
http://product/M23563-UNF9/16
http://product/M2356305-UNF5/8
http://product/M23563-UNF5/8
http://product/M2356305-UNF3/4
http://product/M23563-UNF3/4
http://product/M2356305-UNF7/8
http://product/M23563-UNF7/8
http://product/M2356305-UNF1
http://product/M23563-UNF1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Eco CI T —rr i —
- Fi_jr _kurzspanende Werkstoffe B C=2-3 32HRC
— Nitriert = 1000
3xDN :;Rﬂ 100

N/mm?

UNF 28

ASME B1.1
S NID oo oo ( X}
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I5 hg Iy
NID Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P E23314-UNF10 UNF #10- 4,826 70 13 25 6 4.9 8
32
[m]
| l t E23314-UNF1/4  |UNF 1/4-28 6,35 80 15 30 7 55 8 b
Dn 1 di
f [
T il
e l3—=
Ih
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dn h Lc I3 h9 Iy
NID Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P E23364-UNF5/16 | UNF 5/16- 7,938 90 18 67 6 49 8
24
1 ? { E23364-UNF3/8 |UNF 3/8-24| 9,525 100 20 77 7 55 8 4
D @mmmmmm: T 3F-d
% . *1 E23364-UNF7/16 | UNF 7/16- 11,113 100 20 76 8 6.2 9 4
kLca‘ ~~{lgf~ 20
s I E23364-UNF1/2  |UNF 1/2-20 12,7 100 21 73 9 7 10 4
E23364-UNF9/16 | UNF 9/16- | 14,288 100 21 71 11 9 12 4
18
E23364-UNF5/8  |UNF 5/8-18| 15,875 100 21 58 12 9 12 4
E23364-UNF3/4  |UNF 3/4-16| 19,05 110 24 66 14 11 14 4
E23364-UNF7/8 |UNF 7/8-14| 22,225 125 24 78 18 14,5 17 5

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C 209


http://product/E23314-UNF10
http://product/E23314-UNF1/4
http://product/E23364-UNF5/16
http://product/E23364-UNF3/8
http://product/E23364-UNF7/16
http://product/E23364-UNF1/2
http://product/E23364-UNF9/16
http://product/E23364-UNF5/8
http://product/E23364-UNF3/4
http://product/E23364-UNF7/8

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Ni

- Fiir langspanende Werkstoffe

UNF ‘=3 P M N S
3B = :
= unbeschichtet [ J (X}
ASME B1.1 p—
TICN [ ] o0
d;
~DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dn Iy Le I3 h9 Ig
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm ] mm
P 23410406-UNF8 | 234104-UNF8 UNF 4,166 63 13 42 45 3,4 6
#8-36
1 i 23410406-UNF10 | 234104-UNF10 UNF 4,826 70 16 16 6 49 8
Dn = I d1 #10-32
' L= .l g J 234104-UNF12 UNF 5,486 80 15 23 6 49 8
fe— I3—=| #12-28
h 23410406-UNF1/4 | 234104-UNF1/4 UNF 6,35 80 15 25 7 55 8
1/4-28
23410406- 234104-UNF5/16 UNF 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9
UNF5/16 5/16-24
23410406-UNF3/8 | 234104-UNF3/8 UNF 9,525 100 20 335 10 8 11
3/8-24
< UNF 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Bezeichnung Dy Iy L I3 h9 lg
TICN unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm mm
P 23460406- 234604-UNF7/16 UNF 11,113 100 20 76 8 6.2 9
UNF7/16 7/16-20
1 ? ¥ 23460406-UNF1/2 | 234604-UNF1/2 UNF 12,7 100 23 73 9 7 10
oy gy =SS 1 = 1/2-20
T«Lc’l —~{lg}~ 23460406-UNF5/8 | 234604-UNF5/8 UNF | 15,875 100 25 58 12 9 12
I3 5/8-18
h
c210 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS



http://product/23410406-UNF8
http://product/234104-UNF8
http://product/23410406-UNF10
http://product/234104-UNF10
http://product/234104-UNF12
http://product/23410406-UNF1/4
http://product/234104-UNF1/4
http://product/23410406-UNF5/16
http://product/23410406-UNF5/16
http://product/234104-UNF5/16
http://product/23410406-UNF3/8
http://product/234104-UNF3/8
http://product/23460406-UNF7/16
http://product/23460406-UNF7/16
http://product/234604-UNF7/16
http://product/23460406-UNF1/2
http://product/234604-UNF1/2
http://product/23460406-UNF5/8
http://product/234604-UNF5/8

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Ti

— Empfohlen mit Ol
— Fiir langspanende Werkstoffe

AMIMYY g

/ =2
UNF 38 =
= P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet ( X} o oo
dp
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I5 hg Iy
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P 234164-UNF10 UNF #10- 4,826 70 16 16 6 49 8
32
Dn [m]
[t 234164-UNF1/4 |UNF1/4-28| 635 80 15 25 7 5.5 8 3
=2 d
*1 234164-UNF5/16 | UNF 5/16- 7.938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
~Lc -~ g |~ 24
‘ 5 I 234164-UNF3/8  |UNF 3/8-24| 9,525 100 20 335 10 8 11 3
< UNF 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
d;
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L hg Iy
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm L] mm N
-~ Pg 234664-UNF7/16 |UNF 7/16-20 11,113 100 20 8 6.2 9 4
o 234664-UNF1/2 | UNF 1/2-20 127 100 23 9 7 10 4
| 100 25 12 9 12 4

SN T " 31 234664-UNF5/8 UNF 5/8-18 15,875
1
fjm R

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS can


http://product/234164-UNF10
http://product/234164-UNF1/4
http://product/234164-UNF5/16
http://product/234164-UNF3/8
http://product/234664-UNF7/16
http://product/234664-UNF1/2
http://product/234664-UNF5/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
@ e

Paradur® Ti T [y

— Empfohlen mit Ol
- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
UNF - =
= P M K N S H o0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet (X J e oo
d;
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
@Fg 23416-UNF6 UNF #6-40| 3,505 56 12 35 4 3 6 3
Dy - 23416-UNF10 UNF #10- 4,826 70 16 16 6 49 8 3
} - 32
*1 23416-UNF1/4 UNF 1/4-28| 6,35 80 15 25 7 55 8 3
‘LCTA 1l ™ 23416-UNF5/16 UNF 5/16- 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
‘ 3 0 24
23416-UNF3/8 UNF 3/8-24| 9,525 100 20 335 10 8 11 3
< UNF 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
dq
DIN 2184-1 Bezeichnung Dn h L I3 h9 o
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm U] mm
P 23466-UNF7/16 UNF 7/16- 11,113 100 20 76 8 6.2 9
20
1 ? t 23466-UNF1/2 UNF 1/2-20 12,7 100 23 73 9 7 10 4
D 1 3d
TN%/” 1 23466-UNF5/8  |UNF 5/8-18| 15,875 100 25 58 12 9 12 4
m ARk
C 9
13
hh

c212 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/23416-UNF6
http://product/23416-UNF10
http://product/23416-UNF1/4
http://product/23416-UNF5/16
http://product/23416-UNF3/8
http://product/23466-UNF7/16
http://product/23466-UNF1/2
http://product/23466-UNF5/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]
AR ———
Prototex® X-pert P S p—

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 3x_D
=
U N E F 2B Iéi P M K N S H 0

ASME B1.1 =
S = unbeschichtet ( X} [} [}
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I5 hg Iy
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P P233602-UNEF1/4| UNEF 6.35 80 15 59 4,5 3.4 6
1/4-32
1 y P233602- UNEF 7938 90 18 67 6 4.9 8 3
D7N1 T t——— *di UNEF5/16 5/16-32
*kch_l ’Lg« P233602-UNEF3/8| UNEF 9,525 90 20 67 7 5.5 8 3
I3 3/8-32
h P233602- UNEF 11,113 90 20 66 8 6.2 9 3
UNEF7/16 7/16-28
P233602-UNEF1/2 UNEF 12,7 100 21 73 9 7 10 4
1/2-28
P233602- UNEF 14,288 100 21 71 1 9 12 b
UNEF9/16 9/16-24
P233602-UNEF5/8| UNEF 15,875 100 21 58 12 9 12 4
5/8-24
P233602- UNEF 17,463 110 24 66 14 1 14 b
UNEF11/16 11/16-24
P233602-UNEF3/4 UNEF 19,05 110 24 66 14 11 14 b
3/4-20
P233602-UNEF7/8| UNEF 22,225 125 24 78 18 14,5 17 b
7/8-20

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C213


http://product/P233602-UNEF1/4
http://product/P233602-UNEF5/16
http://product/P233602-UNEF5/16
http://product/P233602-UNEF3/8
http://product/P233602-UNEF7/16
http://product/P233602-UNEF7/16
http://product/P233602-UNEF1/2
http://product/P233602-UNEF9/16
http://product/P233602-UNEF9/16
http://product/P233602-UNEF5/8
http://product/P233602-UNEF11/16
http://product/P233602-UNEF11/16
http://product/P233602-UNEF3/4
http://product/P233602-UNEF7/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ] -
Paradur® X-pert P SSS

- Fiir langspanende Werkstoffe

/ =
UNEF % =
S P M K N S H 0
ASME B1.1 p— -
unbeschichtet ( X ] [ J [ ]
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P P235692-UNEF1/4| UNEF 6.35 80 10 59 4,5 3.4 6 3
1/4-32
? t P235692- UNEF 7938 90 12 67 6 49 8 3
On St d: UNEF5/16 5/16-32
~Lc —~|lg}= P235692-UNEF3/8| UNEF 9,525 90 12 67 7 55 8 3
I3 3/8-32
h P235692- UNEF 11,113 90 15 66 8 6.2 9 3
UNEF7/16 7/16-28
P235692-UNEF1/2 UNEF 12,7 100 13 73 9 7 10 4
1/2-28
P235692- UNEF 14,288 100 15 71 1 9 12 4
UNEF9/16 9/16-24
P235692-UNEF5/8| UNEF 15,875 100 15 58 12 9 12 4
5/8-24
P235692- UNEF 17,463 110 17 66 14 1 14 4
UNEF11/16 11/16-24
P235692-UNEF3/4 UNEF 19,05 110 17 66 14 11 14 4
3/4-20
P235692-UNEF7/8| UNEF 22,225 125 18 78 18 14,5 17 4
7/8-20
P235692-UNEF1  |UNEF 1"-20 25,4 140 20 93 18 145 17 5

C214 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/P235692-UNEF1/4
http://product/P235692-UNEF5/16
http://product/P235692-UNEF5/16
http://product/P235692-UNEF3/8
http://product/P235692-UNEF7/16
http://product/P235692-UNEF7/16
http://product/P235692-UNEF1/2
http://product/P235692-UNEF9/16
http://product/P235692-UNEF9/16
http://product/P235692-UNEF5/8
http://product/P235692-UNEF11/16
http://product/P235692-UNEF11/16
http://product/P235692-UNEF3/4
http://product/P235692-UNEF7/8
http://product/P235692-UNEF1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ] |
Paradur® X-pert P S e—

— Fiir langspanende Werkstoffe

/ =
U N '8 2B é
S P M K N S H 0
ASME B1.1 = -
unbeschichtet [ X ] [ ] [ )
d;
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L h9 Iy
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm ] mm N
E{/g P265676-UN1.1/8 | UN1.1/8-8 | 28,575 180 30 22 18 21 5
5 P265676-UN1.1/4 | UN11/4-8 3175 180 30 22 18 21 5
o — L P265676-UN13/8 | UN13/8-8 | 34925 200 30 28 22 25 5
) | Y P265676-UN1.1/2 | UN11/2-8 381 200 30 28 22 25 5
1, g~
s P265676-UN1.5/8 | UN15/8-8 | 41275 200 33 32 24 27 6
h P265676-UN1.3/4 | UN 1.3/4-8 445 200 33 36 29 32 6
P265676-UN1.7/8 | UN17/8-8 | 47625 225 36 36 29 32 6
P265676-UN2 UN 2"-8 50,8 225 36 40 32 35 6
P265676-UN2.1/4 | UN 2.1/4-8 5715 250 36 45 35 38 6

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS C215


http://product/P265676-UN1.1/8
http://product/P265676-UN1.1/4
http://product/P265676-UN1.3/8
http://product/P265676-UN1.1/2
http://product/P265676-UN1.5/8
http://product/P265676-UN1.3/4
http://product/P265676-UN1.7/8
http://product/P265676-UN2
http://product/P265676-UN2.1/4

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[[mm ]
Paradur® X-pert M

- Fiir langspanende Werkstoffe

UN-8 35

ASME B1.1 M H g
) VAP (X )
d;

DIN 2184-1-C Bezeichnung Dy h L h9 Ig
VAP Dn-P mm mm mm mm ] mm N
p.g M225532-UN1.1/8 | UN1.1/8-8 28,575 180 30 22 18 21 4
, O M225532-UN1.1/4 | UN1.1/4-8 3175 180 30 22 18 21 4
T L M225532-UN1.3/8 | UN 1.3/8-8 34,925 200 30 28 22 25 5

Dn I ] 511

= Lc —{lg|~

C216 UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS


http://product/M225532-UN1.1/8
http://product/M225532-UN1.1/4
http://product/M225532-UN1.3/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Paradur® X-pert M TS

— Fiir langspanende Werkstoffe

UN-8 =
2B = P M K N s H o
ASME B1.1 = P BN o0
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L h9 Iy
VAP Dn-P mm mm mm mm ] mm N
P M225632-UN1.1/8 | UN11/8-8 | 28575 180 30 22 18 21 4
M o M225632-UN11/4| UN11/4-8 | 3175 180 30 22 18 21 4
JN T ldﬁ M225632-UN1.3/8 | UN13/8-8 | 34925 200 30 28 22 25 5
. Jlg | P m225632-UNL1/2| UN11/2-8 381 200 30 28 22 25 5
I3 M225632-UN1.5/8 | UN15/8-8 | 41275 200 33 32 24 27 5
h M225632-UN1.3/4 | UN13/4-8 | 4445 200 33 36 29 32 6
M225632-UN1.7/8 | UN17/8-8 | 47,625 225 36 36 29 32 6
M225632-UN2 UN 2°-8 50,8 225 36 40 32 35 6

UNC / UNF / UNEF / UN-8 / UNS Cc217


http://product/M225632-UN1.1/8
http://product/M225632-UN1.1/4
http://product/M225632-UN1.3/8
http://product/M225632-UN1.1/2
http://product/M225632-UN1.5/8
http://product/M225632-UN1.3/4
http://product/M225632-UN1.7/8
http://product/M225632-UN2

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® Ni 10

— AuBendurchmesser verrundet

49HRC
- Fir lang- und kurzspanende Werkstoffe i 1600
-1000
N/mm?
MJ =1
DIN ISO 5855-1 SoTAn Zj . M = N J s 0
unbeschichtet (X J e oo
dp
~DIN 371 Bezeichnung P I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
@Fg 2041014-MJ3 MJ3 0.5 56 8 35 35 27 6 3
o 2041014-MJ4 MJ 4 0.7 63 105 42 4,5 34 6 3
4 bt 2041014-M05 MJ5 08 70 13 47 6 49 8 3
1 L ‘ | b 2041014-MJ6 MJ 6 1 80 155 57 6 49 8 3
- Lo~ ~lg |~

fe—3—

Ohne Eindrehung nach dem Gewinde

C218 MJ / UNJC / UNJF


http://product/2041014-MJ3
http://product/2041014-MJ4
http://product/2041014-MJ5
http://product/2041014-MJ6

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Ti G

— Empfohlen mit Ol
— AuBendurchmesser verrundet

MJ =1
==
ISO1/4H = P M K N S H ' o
- >
DIN ISO 5855-1 unbeschichtet ( X} o oo
dp
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
&Fg 204164-MJ3 MJ 3 0.5 56 10 10 35 2,7 6 3
On o 204164-MJ4 MJ 4 07 63 13 13 4,5 34 6 3
1 5}1 204164-MJ5 MJ5 08 70 16 16 6 49 8 3
L \ I 204164-MJB MJ 6 1 80 15 23 6 4.9 8 3
- ~{ Ig [~
C|34 204164-MJ8 MJ 8 1,25 90 18 29,5 8 6.2 9 3
‘ h 204164-MJ10 MJ 10 15 100 20 335 10 8 1 3

< MJ 5: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

MJ / UNJC / UNJF Cc219


http://product/204164-MJ3
http://product/204164-MJ4
http://product/204164-MJ5
http://product/204164-MJ6
http://product/204164-MJ8
http://product/204164-MJ10

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

: Gie——r
Paradur® Ni 10
- Ayﬁendurchmesser verrundet < C=23 49HRC)
- Fir lang- und kurzspanende Werkstoffe = 1600
1,5xDN M -1000
N/mm?
UNJC = ||[(E]
= P M K N S H 0
ASME B1.15 = -
unbeschichtet (X J e oo
dp
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Le h9 lo
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm ] mm N
&Fg 224101-UNJC4 UNJC #4-40 2,845 56 8 35 2,7 6 3
Dn - 224101-UNJC6 UNJC #6-32 3,505 56 10 4 3 6 3
. ‘ Jl 224101-UNJC8 UNJC #8-32 4,166 63 1 4,5 34 6 3
T L ‘ | T 224101-UNJCI0 |UNJC #10-24 4826 70 135 6 49 8 3
e . —~{Ig |~
——Cl3—. 224101-UNJC1/4 |UNJC1/4-20 6.35 80 175 7 55 8 3
h 224101-UNJC5/16 UNJC 5/16-18 7,938 90 21 8 6.2 9 3
224101-UNJC3/8 |UNJC 3/8-16 9,525 100 25 10 8 1 3

< UNC 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

C220 MJ / UNJC / UNJF


http://product/224101-UNJC4
http://product/224101-UNJC6
http://product/224101-UNJC8
http://product/224101-UNJC10
http://product/224101-UNJC1/4
http://product/224101-UNJC5/16
http://product/224101-UNJC3/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Ni 10 T

- Allliﬁendurchmesser verrundet < C=23 49HRC
~ Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe 1600
1,5xDN :;;4 -1000
N/mm?
UNJF s |[EF
ASME B1.15 = P M X N > H 0
==
) unbeschichtet o0 e oo
dy
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L h9 Iy
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm ] mm N
*Pg 234101-UNJF6 UNJF #6-40 3,505 56 95 4 3 6 3
- 234101-UNJF8 UNJF #8-36 4,166 63 1 45 3.4 6 3
DLN ‘ J1 234101-UNJF10  |UNJF #10-32| 4,826 70 12,5 6 49 8 3
T L ‘ 4 | ¥ 234101-UNJF1/4 |UNJF 1/4-28 6.35 80 16 7 55 8 3
- Lo g [~
——Clgﬁ 234101-UNJF5/16 [UNJF 5/16-24/ 7,938 90 20 8 6.2 9 3
h 234101-UNJF3/8 |UNJF 3/8-24 9,525 100 23 10 8 1 3

< UNJF 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

MJ / UNJC / UNJF C221


http://product/234101-UNJF6
http://product/234101-UNJF8
http://product/234101-UNJF10
http://product/234101-UNJF1/4
http://product/234101-UNJF5/16
http://product/234101-UNJF3/8

_4Wunursn

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Ti Plus

— Empfohlen mit Emulsion
— AuBendurchmesser verrundet

UNJF 38

ASME B1.15 P X N > H g
) ACN (X}
dp
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy I L 5 h9 o
ACN Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P 2340663-UNJF10 UNJF 4,826 70 16 16 6 49 8 3
#10-32
D
+N T | 2340663-UNJFL/4| UNJF 6,35 80 15 25 7 5,5 8 3
: d+1 1/4-28
=Lc - lg [~ 2340663- UNJF 5/16-| 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
13— UNJF5/16 24
! h 2340663-UNJF3/8 | UNJF 9,525 100 20 33,5 10 8 1 3
3/8-24

UNJF 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

C222 MJ / UNJC / UNJF


http://product/2340663-UNJF10
http://product/2340663-UNJF1/4
http://product/2340663-UNJF5/16
http://product/2340663-UNJF5/16
http://product/2340663-UNJF3/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

- = tﬁm llllllll h

Prototex® TiNi Plus
— Empfohlen mit Emulsion B=3.5-5 44HRC|
— AuBendurchmesser verrundet s : 1400
2xDN W -700
N/mm?2

UNJF 38

ASME B1.15

ACN ( X ]
dp
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I5 hg Iy
ACN Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P 2320763-UNJF10 UNJF 4,826 70 16 16 6 49 8 3
#10-32
1 t  2320763-UNJF1/4 UNJF 6,35 80 15 25 7 55 8 3
Dn | d: 1/4-28
'
«Lc»l —~{lg{~ 2320763- UNJF 5/16-| 7,938 90 18 29,5 8 6.2 9 3
I3 UNJF5/16 24
|
! 2320763-UNJF3/8 UNJF 9,525 100 20 335 10 8 11 3
3/8-24

UNJF 10: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

MJ / UNJC / UNJF C223


http://product/2320763-UNJF10
http://product/2320763-UNJF1/4
http://product/2320763-UNJF5/16
http://product/2320763-UNJF5/16
http://product/2320763-UNJF3/8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Prototex® Eco Plus s

< B=3,5-5 i42HRC

- Fiir langspanende Werkstoffe <
3,5%DN w
G (BSP)

DIN EN ISO 228

P M K N S H 0

THL o0 00 00 o0
dp
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 lg
THL Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
P EP2426302-G1/8 | G1/8-28 | 9,728 28 90 20 67 7 5.5 8 3
M EP2426302-G1/4 | G1/4-19 | 13,157 19 100 21 71 1 9 12 4
* — — 4}1 EP2426302-G3/8 | G 3/8-19 | 16,662 19 100 21 58 12 9 12 4
' kch—l 49: EP2426302-G1/2 | G1/2-14 | 20,955 14 125 24 80 16 12 15 4
I3 EP2426302-G5/8 | G 5/8-14 | 22911 14 125 24 78 18 14,5 17 4
h EP2426302-G3/4 | G 3/4-14 | 26,441 14 140 26 77 20 16 19 5
EP2426302-G1 G1"-11 | 33,249 1 160 28 93 25 20 23 5

C224 G/Rc/Rp


http://product/EP2426302-G1/8
http://product/EP2426302-G1/4
http://product/EP2426302-G3/8
http://product/EP2426302-G1/2
http://product/EP2426302-G5/8
http://product/EP2426302-G3/4
http://product/EP2426302-G1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Prototex® X-pert P A ’ : '

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe

GBSP) | 'E |
= -
DIN EN ISO 228 lﬁ' unbeschichtet ( X} [ J [
— TIN o0 ) °
Gang d;
DIN 5156 Bezeichnung Bezeichnung Dn pro I Le I3 h9 Ig
TIN unbeschichtet Dn-P mm Zoll mm mm mm mm L] mm N
(@S P2436005-G1/8 P24360-G1/8 G1/8-| 9,728 28 90 20 67 7 55 8 3
28
1 { P2436005-Gl/4 P24360-G1/4 G 1/4- | 13,157 19 100 21 71 1 9 12 3
O AL ——— 4141 19
t kch_l .Lg« P2436005-G3/8 P24360-G3/8 G 3/8- | 16,662 19 100 21 58 12 9 12 4
I3 19
h P2436005-G1/2 P24360-G1/2 G 1/2- | 20,955 14 125 24 80 16 12 15 4
14
P24360-G5/8 G 5/8-| 22,911 14 125 24 78 18 145 17 4
14
P2436005-G3/4 P24360-G3/4 G 3/4- | 26,441 14 140 26 77 20 16 19 4
14
P24360-G7/8 G 7/8- | 30,201 14 150 26 85 22 18 21 4
14
P2436005-G1 P24360-G1 G 1"-11| 33,249 1 160 28 93 25 20 23 4
P24360-G1.1/4 G11/4-) 4191 1 170 28 72 32 24 27 4
11
P24360-G1.1/2 | G1.1/2-| 47,803 1 190 30 87 36 29 32 5
1
P24360-G2 G 2"-11] 59,614 1 220 34 87 45 35 38 5

lg-MafB nach DIN 10

G /Rc/Rp C225


http://product/P2436005-G1/8
http://product/P24360-G1/8
http://product/P2436005-G1/4
http://product/P24360-G1/4
http://product/P2436005-G3/8
http://product/P24360-G3/8
http://product/P2436005-G1/2
http://product/P24360-G1/2
http://product/P24360-G5/8
http://product/P2436005-G3/4
http://product/P24360-G3/4
http://product/P24360-G7/8
http://product/P2436005-G1
http://product/P24360-G1
http://product/P24360-G1.1/4
http://product/P24360-G1.1/2
http://product/P24360-G2

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Prototex® X-pert M fff——

< B=3,5-5 i 36HRC

- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn w
G (BSP)

P M K N S H 0

DIN EN ISO 228 s - R
TIN o oo
Gang d;
DIN 5156 Bezeichnung Bezeichnung Dn pro I Lc I3 h9 Ig
TIN VAP Dn-P mm Zoll mm mm mm mm ] mm N
p.g M2426305-G1/8 | M24263-G1/8 G1/8-| 9,728 28 90 20 67 7 55 8 3
28
1 t M2426305-G1/4 | M24263-G1/4 G 1/4- | 13,157 19 100 21 71 1 9 12 4
Dn [ — — — |di 19
T ! A
—Le I~ M2426305-G3/8 | M24263-G3/8 G 3/8-| 16,662 19 100 21 58 12 9 12
I3 19
" M2426305-G1/2 | M24263-G1/2 G 1/2- | 20,955 14 125 24 80 16 12 15 4
14
M2426305-G3/4 | M24263-G3/4 G 3/4- | 26,441 14 140 26 77 20 16 19 4
14
M2426305-G1 M24263-G1 G 1"-11| 33,249 11 160 28 93 25 20 23 5

C226 G/Rc/Rp


http://product/M2426305-G1/8
http://product/M24263-G1/8
http://product/M2426305-G1/4
http://product/M24263-G1/4
http://product/M2426305-G3/8
http://product/M24263-G3/8
http://product/M2426305-G1/2
http://product/M24263-G1/2
http://product/M2426305-G3/4
http://product/M24263-G3/4
http://product/M2426305-G1
http://product/M24263-G1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Gewindebohrer, kurz

[ mm | |
KMB Ms e ——

< F=1-15|[ S i 25HRC

— Fiir kurzspanende Werkstoffe =
2o [ [
G (BSP)

DIN EN 1SO 228 unbeschichtet [ X ) [
dp
DIN 5157 Bezeichnung Dn Gang Iy Le I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm ] mm N
P 24165-G1/8 G1/8-28 | 9,728 28 63 20 40 7 55 8 3
; M ? * 24165-G1/4 G1/4-19 | 13,157 19 70 20 41 1 9 12 4
m i Fd, 24165-G3/8 G 3/8-19 | 16,662 19 70 20 28 12 9 12 4
TRL(:;—‘ s J 24165-G1/2 G1/2-14 | 20,955 14 80 22 35 16 12 15 6
I3 24165-G3/4 G 3/4-14 | 26,441 14 90 22 27 20 16 19 6
h 24165-G1 G1"-11 | 33,249 1 100 25 33 25 20 23 6
GewindeaufmafB 0,05 mm
d;
DIN 5157 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 Ig
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
P 24195-G1/8 G1/8-28 | 9,728 28 63 20 40 7 55 8 3
' @5 ? * 24195-G1/4 G 1/4-19 | 13,157 19 70 20 41 1 9 12 4
DNMMMEBH: i Fa, 24195-G3/8 G 3/8-19 | 16,662 19 70 20 28 12 9 12 4
THLC——l s J 24195-G1/2 G1/2-14 | 20,955 14 80 22 35 16 12 15 6
I3 24195-G3/4 G 3/4-14 | 26,441 14 90 22 27 20 16 19 6
I

GewindeaufmaB 0,1 mm

G /Rc/Rp C227


http://product/24165-G1/8
http://product/24165-G1/4
http://product/24165-G3/8
http://product/24165-G1/2
http://product/24165-G3/4
http://product/24165-G1
http://product/24195-G1/8
http://product/24195-G1/4
http://product/24195-G3/8
http://product/24195-G1/2
http://product/24195-G3/4

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® Eco Plus B

" < C=2-3
- Fiir langspanende Werkstoffe =
33D | i
G(BSP) | & T
DIN EN ISO 228 = F M « N > H 0
==
THL o0 00 00 o0
dp
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 lg
THL Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
p.g EP2456302-G1/8 | G1/8-28 | 9,728 28 90 12 67 7 55 8 3
, O EP2456302-G1/4 | G1/4-19 | 13,157 19 100 15 71 1 9 12 4
On ] _‘1 Jl EP2456302-G3/8 | G 3/8-19 | 16,662 19 100 15 58 12 9 12 4
L | b EP2456302-61/2 | G1/2-14 | 20,955 14 125 18 80 16 12 15 4
- L. —|lg]~
I3 EP2456302-G5/8 | G 5/8-14 | 22911 14 125 18 78 18 14,5 17 4
h EP2456302-G3/4 | G 3/4-14 | 26,441 14 140 20 77 20 16 19 5
EP2456302-G1 G1"-11 | 33,249 1 160 22 93 25 20 23 5

C228 G/Rc/Rp


http://product/EP2456302-G1/8
http://product/EP2456302-G1/4
http://product/EP2456302-G3/8
http://product/EP2456302-G1/2
http://product/EP2456302-G5/8
http://product/EP2456302-G3/4
http://product/EP2456302-G1

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Synchrospeed

— Fiir langspanende Werkstoffe
— Nur fiir Synchronbearbeitung (Rigid Tapping)

G (BSP)

DIN EN ISO 228 - = > . -
THL oo 00 oo [ [ ]
dy
~DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang Iy L I3 h6 lg
THL Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm mm N
@Fg S2456302-G1/8 G1/8-28 | 9,728 28 90 9,5 39 10 8 1 3
o S2456302-G1/4 G1/4-19 | 13,157 19 100 14 46 14 1 14 3
On T J1 S2456302-G3/8 G 3/8-19 | 16,662 19 100 14 62,5 16 12 15 4
¥ L \ [T S2456302-G1/2 G1/2-14 | 20,955 14 125 19 50 20 16 19 4
. g (=~
C R
I hh

G /Rc/Rp C229


http://product/S2456302-G1/8
http://product/S2456302-G1/4
http://product/S2456302-G3/8
http://product/S2456302-G1/2

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

i e
Paradur® H :
. < C=2-3 32HRC|
- Fir lang- und kurzspanende Werkstoffe = 1000
1550n) [and| [0 56
N/mm?
IEI-?\I ISN ISSO 22)8 F M X N > H 0
unbeschichtet o oo [ J
dp
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang pro Iy L I3 h9
unbeschichtet Dn-P mm Zoll mm mm mm mm N
p.g 24361-G1/8 G 1/8-28 9,728 28 90 20 67 7 3
* o 24361-G1/4 G 1/4-19 13,157 19 100 21 71 1 4
[ 4 R . 4
Dlmmm I =wh 24361-G3/8 G 3/8-19 16,662 19 100 21 58 12
L 4’1 \ b 24361-G1/2 G 1/2-14 20,955 14 125 24 80 16 4
l— i~
‘ I3 24361-G5/8 G 5/8-14 22,911 14 125 24 78 18 4
h 24361-G3/4 G 3/4-14 26,441 14 140 26 77 20 4
24361-G1 G1"-11 33,249 1 160 28 93 25 4
24361-G1.1/4 G 11/4-11 41,91 1 170 28 72 32 4
24361-G1.1/2 G11/2-11 47,803 1 190 30 87 36 6
24361-G2 G2"-11 59,614 1 220 34 87 45 6
24361-G2.1/2 G21/2-11 75,184 1 275 38 138 50 6

C230 G/Rc/Rp


http://product/24361-G1/8
http://product/24361-G1/4
http://product/24361-G3/8
http://product/24361-G1/2
http://product/24361-G5/8
http://product/24361-G3/4
http://product/24361-G1
http://product/24361-G1.1/4
http://product/24361-G1.1/2
http://product/24361-G2
http://product/24361-G2.1/2

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ] |
Paradur® N T—

< c=2-3

— Fiir langspanende Werkstoffe =
1,5%DN| | ~~n W
G (BSP)

DIN EN ISO 228

unbeschichtet [ X ) oo oo
dp
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang Iy L I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
P 24460-G1/8 G1/8-28 | 9728 28 90 20 67 7 55 8 3
M o 24460-G1/4 G1/4-19 | 13,157 19 100 21 71 1 9 12 4
Dn | %] 24460-G3/8 G 3/8-19 | 16,662 19 100 21 58 12 9 12 4
TkLc | Ig: 24460-G1/2 G1/2-14 | 20,955 14 125 24 80 16 12 15 4
I3 24460-G3/4 G 3/4-14 | 26,441 14 140 26 77 20 16 19 4
h 24460-G1 G1"-11 | 33,249 1 160 28 93 25 20 23 4

G /Rc/Rp C231


http://product/24460-G1/8
http://product/24460-G1/4
http://product/24460-G3/8
http://product/24460-G1/2
http://product/24460-G3/4
http://product/24460-G1

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Paradur® X-pert P NGNS s

x
- Fiir langspanende Werkstoffe 3xDn w

G (BSP) ’- P M K N S H O
é: unbeschichtet ( X ] [ J [ ]
DIN EN ISO 228 —
TIN ( X J [ ] [ ]
Gang d;
DIN 5156 Bezeichnung Bezeichnung Dn pro I Le I3 h9 Ig
TIN unbeschichtet Dn-P mm Zoll mm mm mm mm ] mm N
% P2456905-G1/8 P24569-G1/8 G1/8-| 9,728 28 90 12 67 7 55 8 3
28
? { P2456905-G1/4 P24569-G1/4 G 1/4-| 13,157 19 100 15 71 1 9 12 b
DN P ————F d: 19
~Lc —~|lgj=~ P2456905-G3/8 P24569-G3/8 G 3/8-| 16,662 19 100 15 58 12 9 12 4
I3 19
h P2456905-G1/2 P24569-G1/2 G 1/2-| 20,955 14 125 18 80 16 12 15 4
14
P24569-G5/8 G5/8-| 22911 | 14 125 18 78 18 14,5 17 4
14
P2456905-G3/4 P24569-G3/4 G 3/4- | 26,441 14 140 20 77 20 16 19 5
14
P24569-G7/8 G 7/8-| 30,201 14 150 20 85 22 18 21 5
14
P2456905-G1 P24569-G1 G 1"-11] 33,249 1 160 22 93 25 20 23 5
P24569-G1.1/8 G 1.1/8-| 37,897 1 170 22 101 28 22 25 5
11
P24569-G1.1/4 G11/4- 4191 1 170 22 72 32 24 27 6
11
P24569-G1.1/2 | G1.1/2-| 47,803 1 190 24 87 36 29 32 6
11
P24569-G1.3/4 | G 1.3/4- 53,746 1 190 26 60 40 32 35 6
11
P24569-G2 G 2"-11| 59,614 1 220 28 87 45 35 38 6

C232 G/Rc/Rp


http://product/P2456905-G1/8
http://product/P24569-G1/8
http://product/P2456905-G1/4
http://product/P24569-G1/4
http://product/P2456905-G3/8
http://product/P24569-G3/8
http://product/P2456905-G1/2
http://product/P24569-G1/2
http://product/P24569-G5/8
http://product/P2456905-G3/4
http://product/P24569-G3/4
http://product/P24569-G7/8
http://product/P2456905-G1
http://product/P24569-G1
http://product/P24569-G1.1/8
http://product/P24569-G1.1/4
http://product/P24569-G1.1/2
http://product/P24569-G1.3/4
http://product/P24569-G2

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® STE RS S —

< E=1,5-2

— Fiir langspanende Werkstoffe

G (BSP) P M K N S H 0

DIN EN ISO 228 unbeschichtet [ J [ [} [
THL [ ] [ [ ] [ ]
Gang dp
DIN 5156 Bezeichnung Bezeichnung Dn pro I Le I3 h9 Ig
THL unbeschichtet Dn-P mm Zoll mm mm mm mm L] mm N
(@ 2456062-G1/8 245606-G1/8 G1/8-| 9,728 28 90 12 67 7 55 8 4
28
L E\] { 2456062-G1/4 245606-G1/4 G 1/4- | 13,157 19 100 15 71 1 9 12 5
Dy - F *d: 19
=Lc J|g¢ 2456062-G3/8 245606-G3/8 G 3/8- | 16,662 19 100 15 58 12 9 12 5
I3 19
h 2456062-G1/2 245606-G1/2 G 1/2- | 20,955 14 125 18 80 16 12 15 5
14

G /Rc/Rp C233


http://product/2456062-G1/8
http://product/245606-G1/8
http://product/2456062-G1/4
http://product/245606-G1/4
http://product/2456062-G3/8
http://product/245606-G3/8
http://product/2456062-G1/2
http://product/245606-G1/2

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E (-PM) Maschinen-Gewindebohrer
TC142 Supreme [ mm |

— WYB0FC: beste Spankontrolle
— WWG6O0RB: beste Verschleifestigkeit

G(BSP) || T
DIN EN ISO 228 = £ M X N > H 0
=
WYBOFC o oo
dp
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 lg
WY80FC Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
p.g TCl142-G1/8-L0- | G1/8-28 | 9,728 28 90 12 67 7 5.5 8 3
. o TC142-G1/4-L0- | G1/4-19 | 13157 19 100 15 71 11 9 12 4
[ 4
Dn 5] B=-dp

Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0FC: TC142-G1/4-L0-WY80FC

C234 G/Rc/Rp


http://product/TC142-G1/8-L0-WY80FC
http://product/TC142-G1/4-L0-WY80FC

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Paradur® X-pert M

— Fiir langspanende Werkstoffe

G (BSP) v N °
DIN EN ISO 228 s - R
TIN e oo
Gang d;
DIN 5156 Bezeichnung Bezeichnung Dn pro I Le I3 h9 Ig
TIN VAP Dn-P mm Zoll mm mm mm mm mm N
‘K M2456305-G1/8 | M24563-G1/8 G1/8-| 9,728 28 90 12 67 7 55 8 3
28
L ? t M2456305-G1/4 | M24563-G1/4 G 1/4- | 13,157 19 100 15 71 1 9 12 4
Dy - F *di 19
b= Lc —~|lg}~ M2456305-G3/8 | M24563-G3/8 G 3/8- | 16,662 19 100 15 58 12 9 12 4
I3 19
h M2456305-G1/2 | M24563-G1/2 G 1/2- | 20,955 14 125 18 80 16 12 15 4
14
M24563-G5/8 G5/8-| 22911 | 14 125 18 78 18 145 17 4
14
M2456305-G3/4 | M24563-G3/4 G 3/4- | 26,441 14 140 20 77 20 16 19 5
14
M24563-G7/8 G 7/8- | 30,201 14 150 20 85 22 18 21 5
14
M2456305-G1 M24563-G1 G 1"-11| 33,249 1 160 22 93 25 20 23 5
G/Rc/Rp Cc235


http://product/M2456305-G1/8
http://product/M24563-G1/8
http://product/M2456305-G1/4
http://product/M24563-G1/4
http://product/M2456305-G3/8
http://product/M24563-G3/8
http://product/M2456305-G1/2
http://product/M24563-G1/2
http://product/M24563-G5/8
http://product/M2456305-G3/4
http://product/M24563-G3/4
http://product/M24563-G7/8
http://product/M2456305-G1
http://product/M24563-G1

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

.
Paradur Inox® 25 W S——

- Fiir langspanende Werkstoffe <
1,5xDN
G(BSP) ||
DIN EN ISO 228 = F M X N > H 0
==
TIN oo oo
dp
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 lg
TIN Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
p.g 2456315-G1/4 G1/4-19 | 13,157 19 100 18 71 1 9 12 5
2456315-G3/8 G 3/8-19 | 16,662 19 100 22 58 12 9 12 5
On ] ? Jl 2456315-G1/2 G1/2-14 | 20,955 14 125 25 80 16 12 15 6
L | b 2456315-63/4 G 3/4-14 | 26,441 14 140 28 77 20 16 19 6
l~Lc ~{lg|~
I3
Ih

C236 G/Rc/Rp


http://product/2456315-G1/4
http://product/2456315-G3/8
http://product/2456315-G1/2
http://product/2456315-G3/4

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Eco Cl S —— i —r
< C=2-3 32HRC|
- Fir kurzspanende Werkstoffe 3xDN W 1(1)88
— Nitriert N/mmz
G (BSP) P M K N S H 0
DIN EN ISO 228 b °° Eo oo
TICN o0 oo [ X )
Gang d;
DIN 5156 Bezeichnung Bezeichnung Dn pro I Le I3 h9 Ig
NID TICN Dn-P mm Zoll mm mm mm mm mm N
‘K E24364-G1/8 E2436406-G1/8 G1/8-| 9,728 28 90 20 67 7 55 8 4
28
| E\] t E24364-Gl/4 E2436406-G1/4 G 1/4- | 13,157 19 100 21 71 1 9 12 4
D A= | : d; 19
kLCA —~|lg~ E24364-G3/8 E2436406-G3/8 | G 3/8- | 16,662 19 100 21 58 12 9 12 5
I3 19
h E24364-G1/2 E2436406-G1/2 G 1/2- | 20,955 14 125 24 80 16 12 15 5
14
E24364-G3/4 E2436406-G3/4 | G 3/4-| 26,441 14 140 26 77 20 16 19 6
14
E24364-G1 E2436406-G1 G 1"-11| 33,249 1 160 28 93 25 20 23 6
E24364-G1.1/4 E2436406-G1.1/4 | G1.1/4-| 4191 1 170 28 72 32 24 27 6
11
E2436406-G1.1/2 | G 1.1/2-| 47,803 1 190 30 87 36 29 32 6
1

G /Rc/Rp C237


http://product/E24364-G1/8
http://product/E2436406-G1/8
http://product/E24364-G1/4
http://product/E2436406-G1/4
http://product/E24364-G3/8
http://product/E2436406-G3/8
http://product/E24364-G1/2
http://product/E2436406-G1/2
http://product/E24364-G3/4
http://product/E2436406-G3/4
http://product/E24364-G1
http://product/E2436406-G1
http://product/E24364-G1.1/4
http://product/E2436406-G1.1/4
http://product/E2436406-G1.1/2

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ] ..
Paradur® X-pert N R

- Fiir langspanende Werkstoffe

G (BSP) || T
DIN EN ISO 228 Z_;: F M X N > H 0
unbeschichtet e o [ J
dp
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
p.g N24566-G1/8 G1/8-28 | 9728 28 90 12 67 7 55 8 3
[ 4
Dn > ——— dp

C238 G/Rc/Rp


http://product/N24566-G1/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Uni

— Fiir langspanende Werkstoffe

G (BSP)

DIN EN ISO 228

unbeschichtet [ X ) [ [
dp
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang Iy L I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
P 7456770-G1/8 G1/8-28 | 9728 28 90 12 67 7 55 8 3
M 7456770-G1/4 G1/4-19 | 13,157 19 100 15 71 1 9 12 4
[:N 5 ? J] 7456770-G3/8 G 3/8-19 | 16,662 19 100 15 58 12 9 12 4
§ L. *Igl 7456770-G1/2 G1/2-14 | 20,955 14 125 18 80 16 12 15 4
I3 7456770-G3/4 G 3/4-14 | 26,441 14 140 20 77 20 16 19 5
h 7456770-G1 G1"-11 | 33,249 1 160 22 93 25 20 23 5

G /Rc/Rp €239


http://product/7456770-G1/8
http://product/7456770-G1/4
http://product/7456770-G3/8
http://product/7456770-G1/2
http://product/7456770-G3/4
http://product/7456770-G1

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ] —

Paradur® H P —

T —

C=2-3 i 32HRC]|

- Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe w

DIN EN 10226-2

unbeschichtet e oo [ J
dp
PWZ-NORM Bezeichnung h9 Iy lg Dn L Gang pro
unbeschichtet mm mm mm N mm Dn-P mm Zoll
24167-RC1/8 7 90 6 4 9,728 Rc 1/8-28 13 28 55
24167-RC1/4 11 100 9 4 13,157 Rc 1/4-19 20 19 9
24167-RC3/8 12 110 9 4 16,662 | Rc3/8-19 20 19 9
24167-RC1/2 16 125 12 5 20,955 Rc 1/2-14 26 14 12
24167-RC3/4 20 140 16 5 26,441 | Rc3/4-14 26 14 16
24167-RC1 25 150 20 5 33,249 Rc1"-11 32 11 20
24167-RCL.1/4 32 160 24 6 4191  |Rc11/4-11 32 1 24
24167-RC1.1/2 36 180 29 6 47803 |Rc1l1/2-11 32 11 29

Kegelverhaltnis 1:16

C240 G/Rc/Rp


http://product/24167-RC1/8
http://product/24167-RC1/4
http://product/24167-RC3/8
http://product/24167-RC1/2
http://product/24167-RC3/4
http://product/24167-RC1
http://product/24167-RC1.1/4
http://product/24167-RC1.1/2

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

P —rn

Paradur® H .
) < C=2-3 32HRC]
— Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe - 1000
1,5%xDN :;Rﬂ 200
N/mm?

Rp

DIN EN 10226-1

unbeschichtet o oo [}
d;
DIN 5156 Bezeichnung Dn Gang pro Iy L I3 h9
unbeschichtet Dn-P mm Zoll mm mm mm mm N
‘K 243612-RP1/8 Rp 1/8-28 9,728 28 90 20 67 7 3
* o 243612-RP1/4 Rp 1/4-19 13,157 19 100 21 71 1 4
[ 4 B} ; 4
Dﬁ@ﬂﬂﬂﬁlﬂﬂiﬂm}: I T 243612-RP3/8 Rp 3/8-19 16,662 19 100 21 58 12
[ L 4_‘ | V' 243612-RP1/2 Rp 1/2-14 20,955 14 125 24 80 16 4
l— g~
‘ I3 243612-RP3/4 Rp 3/4-14 26,441 14 140 26 77 20 4
h 243612-RP1 Rp 1*-11 33,249 1 160 28 93 25 4
243612-RP1.1/2 Rp11/2-11 47,803 1 190 30 87 36 6

G /Rc/Rp C241


http://product/243612-RP1/8
http://product/243612-RP1/4
http://product/243612-RP3/8
http://product/243612-RP1/2
http://product/243612-RP3/4
http://product/243612-RP1
http://product/243612-RP1.1/2

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

m
Paradur® H i

C=2-3 i 32HRC]|

- Fir lang- und kurzspanende Werkstoffe w 1000
-200

N/mm?

ASME B1.20.1 unbeschichtet o oo [ )
dp
PWZ-NORM Bezeichnung h9 Iy lg Dn L Gang pro
unbeschichtet mm mm mm N mm Dn-P mm Zoll

25167-NPT1/16 8 80 6 3 7717 INPT1/16-27) 14 27 6.2

25167-NPT1/8 1 90 9 3 10,065 [NPT 1/8-27 14 27 9

25167-NPT1/4 14 100 1 3 13372 NPT 1/4-18 20 18 1

25167-NPT3/8 16 110 12 4 16,812 |NPT 3/8-18 20 18 12

25167-NPT1/2 18 125 15 4 20,947 NPT 1/2-14 26 14 145

25167-NPT3/4 22 140 18 5 26,292 |NPT 3/4-14 26 14 18

25167-NPT1 28 150 22 5 32914 |NPT1"-11.5 31 11,5 22

25167-NPT1.1/4 32 160 24 5 4167 | NPT 11/4- 31 115 24
115

25167-NPT1.1/2 36 160 29 6 4774 | NPT 11/2- 31 11,5 29
115

25167-NPT2 45 180 35 7 59,778 NPT 2°-115 31 115 35

Kegelverhaltnis 1:16

C242 NPT / NPTF


http://product/25167-NPT1/16
http://product/25167-NPT1/8
http://product/25167-NPT1/4
http://product/25167-NPT3/8
http://product/25167-NPT1/2
http://product/25167-NPT3/4
http://product/25167-NPT1
http://product/25167-NPT1.1/4
http://product/25167-NPT1.1/2
http://product/25167-NPT2

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® N

— Fiir langspanende Werkstoffe

NPT

Cc=

A

2-3

P M K N S 0
ASME B1.20.1 VAP o0 5051 oc
dp
PWZ-NORM Bezeichnung h9 Iy lg Dn Lc Gang pro
VAP mm mm mm N mm Dn-P mm Zoll
2 25460-NPT1/16 8 80 6 3 7717 NPT1/16-27 14 27 6.2
M 5 25460-NPT1/8 1 90 9 3 10,065 |NPT1/8-27 14 27 9
Dn T %1 25460-NPT1/4 14 100 1 3 13,372 |NPT1/4-18 20 18 1
T«LC Jlg J 25460-NPT3/8 16 110 12 4 16,812 NPT 3/8-18 20 18 12
3 25460-NPT1/2 18 125 15 4 20947 |NPT1/2-14| 26 14 145
h 25460-NPT3/4 22 140 18 5 26,292 |NPT3/4-14| 26 14 18
25460-NPT1 28 150 22 5 32914 |NPT1°-115| 31 11,5 22
Kegelverhaltnis 1:16
NPT /NPTF  C243


http://product/25460-NPT1/16
http://product/25460-NPT1/8
http://product/25460-NPT1/4
http://product/25460-NPT3/8
http://product/25460-NPT1/2
http://product/25460-NPT3/4
http://product/25460-NPT1

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur Inox® B S ———

C=2-3 i 36HRC

- Fiir langspanende Werkstoffe w
N PT P M K N S H 0

ASME B1.20.1 as e b
T THL o0 o0 o
d; Gang
PWZ-NORM Bezeichnung Bezeichnung h9 Iy Ig Dn Le pro
THL VAP mm mm mm N mm Dn-P mm Zoll
25567-NPT1/16 8 80 6 3 7.717 NPT 14 27 6.2
1/16-27
| 2556702-NPT1/8 |25567-NPT1/8 11 90 9 4 10,065 | NPT 14 27 9
d+1 1/8-27
|  2556702-NPT1/4 |25567-NPT1/4 14 100 11 4 13372 | NPT 20 18 1
1/4-18
2556702-NPT3/8 | 25567-NPT3/8 16 110 12 5 16,812 | NPT 20 18 12
3/8-18
2556702-NPT1/2 | 25567-NPT1/2 18 125 15 5 20,947 | NPT 26 14 145
1/2-14
25567-NPT3/4 22 140 18 5 26,292 | NPT 26 14 18
3/4-14
25567-NPT1 28 150 22 5 32914 | NPT1*-| 31 115 22
11.5

Kegelverhdltnis 1:16

C244 NPT / NPTF


http://product/25567-NPT1/16
http://product/2556702-NPT1/8
http://product/25567-NPT1/8
http://product/2556702-NPT1/4
http://product/25567-NPT1/4
http://product/2556702-NPT3/8
http://product/25567-NPT3/8
http://product/2556702-NPT1/2
http://product/25567-NPT1/2
http://product/25567-NPT3/4
http://product/25567-NPT1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm | _
Paradur Inox® 40 R

— Fiir langspanende Werkstoffe

NPT

ASME B1.20.1

P M K N S H 0

unbeschichtet o0 o0 o [
dp
PWZ-NORM Bezeichnung h9 Iy lg Dn Lc Gang pro
unbeschichtet mm mm mm N mm Dn-P mm Zoll
Eg 255630-NPT1/8 1 90 9 3 10,065 |NPT 1/8-27 14 27 9
- 255630-NPT1/4 14 100 1 3 13372 |NPT 1/4-18 20 18 11
Dy T %1 255630-NPT3/8 16 110 12 4 16812 |NPT3/8-18] 20 18 12
T L JI I 255630-NPT1/2 18 125 15 4 20,947 |NPT1/2-14 26 14 145
l—Lc o |~
13
hh

Kegelverhaltnis 1:16

NPT / NPTF C 245


http://product/255630-NPT1/8
http://product/255630-NPT1/4
http://product/255630-NPT3/8
http://product/255630-NPT1/2

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® Ni

- Fiir langspanende Werkstoffe

I\J F:)']' P M N S 0
ASME B1.20 1 unbeschichtet [ (X )
T TICN [ ) (X )
d; Gang
PWZ-NORM Bezeichnung Bezeichnung h9 Iy Ig Dn Le pro
TICN unbeschichtet mm mm mm mm Dn-P mm Zoll
2546706-NPT1/16 | 25467-NPT1/16 8 80 6 7.717 NPT 14 27 6.2
1/16-27
2546706-NPT1/8 | 25467-NPT1/8 1 90 9 10,065 | NPT 14 27 9
1/8-27
2546706-NPT1/4 | 25467-NPT1/4 14 100 1 13,372 NPT 20 18 1
1/4-18
2546706-NPT3/8 | 25467-NPT3/8 16 110 12 16,812 NPT 20 18 12
3/8-18
2546706-NPT1/2 | 25467-NPT1/2 18 125 15 20947 | NPT 26 14 145
1/2-14
2546706-NPT3/4 | 25467-NPT3/4 22 140 18 26292 | NPT 26 14 18
3/4-14
2546706-NPT1 25467-NPT1 28 150 22 32914 | NPT 1°- 31 11,5 22
11.5

Kegelverhdltnis 1:16

C246 NPT / NPTF


http://product/2546706-NPT1/16
http://product/25467-NPT1/16
http://product/2546706-NPT1/8
http://product/25467-NPT1/8
http://product/2546706-NPT1/4
http://product/25467-NPT1/4
http://product/2546706-NPT3/8
http://product/25467-NPT3/8
http://product/2546706-NPT1/2
http://product/25467-NPT1/2
http://product/2546706-NPT3/4
http://product/25467-NPT3/4
http://product/2546706-NPT1
http://product/25467-NPT1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ] —
Paradur® H L -

T —

C=2-3 i 32HRC|

— Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe W
NPTF

ASME B1.20.
S 03 unbeschichtet [ ] o0 [ )
dp
PWZ-NORM Bezeichnung h9 Iy lg Dn Lc Gang pro
unbeschichtet mm mm mm N mm Dn-P mm Zoll
26167-NPTF1/16 8 80 6 3 7,635 NPTF 14 27 6.2
1/16-27
T | 26167-NPTFL/8 1 90 9 3 9,982 NPTF 14 27 9
] : d: 1/8-27
~llgl~ 26167-NPTF1/4 14 100 1 3 13313 |NPTF1/4-18 20 18 1
| 26167-NPTF3/8 16 110 12 4 16,752 NPTF 20 18 12
! 3/8-18
26167-NPTF1/2 18 125 15 4 20921 NPTF1/2-14 26 14 145
26167-NPTF3/4 22 140 18 5 26,267 NPTF 26 14 18
3/4-14
26167-NPTF1 28 150 22 5 32,839 | NPTF1"- 31 11,5 22
11.5

Kegelverhaltnis 1:16

NPT / NPTF C247


http://product/26167-NPTF1/16
http://product/26167-NPTF1/8
http://product/26167-NPTF1/4
http://product/26167-NPTF3/8
http://product/26167-NPTF1/2
http://product/26167-NPTF3/4
http://product/26167-NPTF1

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® N e

C=2-3

- Fiir langspanende Werkstoffe M
NPTF

ASME B1.20.3 AP 50 55 oc
dp
PWZ-NORM Bezeichnung h9 Iy lg Dn L Gang pro
VAP mm mm mm N mm Dn-P mm Zoll

26460-NPTF1/16 8 80 6 3 7,635 NPTF 14 27 6.2
1/16-27

26460-NPTF1/8 1 90 9 3 9,982 NPTF 14 27 9
1/8-27

26460-NPTF1/4 14 100 1 3 13313 |NPTF1/4-18 20 18 11

26460-NPTF3/8 16 110 12 4 16,752 NPTF 20 18 12
3/8-18

26460-NPTF1/2 18 125 15 4 20921 NPTF1/2-14 26 14 145

26460-NPTF3/4 22 140 18 5 26,267 NPTF 26 14 18
3/4-14

Kegelverhaltnis 1:16

C248 NPT / NPTF


http://product/26460-NPTF1/16
http://product/26460-NPTF1/8
http://product/26460-NPTF1/4
http://product/26460-NPTF3/8
http://product/26460-NPTF1/2
http://product/26460-NPTF3/4

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur Inox® ﬁ

C=2-3 i 36HRC|

— Fiir langspanende Werkstoffe W
NPTF

ASME B1.20.3

P M K N S H 0

VAP o0 oo [ ]
dp
PWZ-NORM Bezeichnung h9 Iy lg Dn Lc Gang pro
VAP mm mm mm N mm Dn-P mm Zoll

P 26567-NPTF1/16 8 80 6 3 7,635 NPTF 14 27 6.2

1/16-27
Di 26567-NPTF1/8 1 eli] 9 4 9,982 NPTF 14 27 9

D ] d+1 1/8-27
T? Le *llg |- 26567-NPTF1/4 14 100 1 4 13313 |NPTF 1/4-18 20 18 11
5 0 26567-NPTF1/2 18 125 15 5 20,921 |NPTF 1/2-14 26 14 145

Kegelverhaltnis 1:16

NPT / NPTF C249


http://product/26567-NPTF1/16
http://product/26567-NPTF1/8
http://product/26567-NPTF1/4
http://product/26567-NPTF1/2

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Gewindebohrer, kurz

[Lmm ]
KMB H

B=3,5-5 32HRC|
- Fiir langspanende Werkstoffe < S i

Pg

DIN 40430 unbeschichtet (X J oo oo [
d
DIN 40432 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
P 27160-PG7 Pg 7-20 12,5 20 70 20 43 9 7 10 4
M o 27160-PG9 Pg 9-18 15,2 18 70 20 28 12 9 12 4
i } — N 27160-PG11 Pg 11-18 18,6 18 80 22 36 14 1 14 4
T<—LC o J 27160-PG13.5 Pg13.5-18| 204 18 80 22 35 16 12 15 4
I3 27160-PG16 Pg 16-18 22,5 18 80 22 33 18 14,5 17 4
h 27160-PG21 Pg 21-16 283 16 90 22 25 22 18 21 4

C250 Pg /BSW / Tr


http://product/27160-PG7
http://product/27160-PG9
http://product/27160-PG11
http://product/27160-PG13.5
http://product/27160-PG16
http://product/27160-PG21

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Prototex® X-pert P

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 3 _D
*DN :;;;q
BSW ‘1
me P M K N S H o0

=
BS 84 = unbeschichtet [ X ) [} [
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dn Gang Iy L I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm ] mm N
P P28210-BSW1/8 BSW 3175 40 56 10 18 35 2,7 6 2
1/8-40
[m]
1 P28210-BSW3/16 BSW 4,763 24 70 13 25 6 4,9 8 2
Dn I d 3/16-24
J kLca‘ ~l g J P28210-BSW1/4 BSW 6,35 20 80 15 30 7 55 8 3
—3 1/4-20
|
! P28210-BSW5/16 BSW 7.938 18 90 18 35 8 6.2 9 3
5/16-18
P28210-BSW3/8 BSW 9,525 16 100 20 39 10 8 1 3
3/8-16
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 Ig
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
P P28360-BSW7/16 BSW 11,113 14 100 20 76 8 6,2 9 3
7/16-14
1 { P28360-BSW1/2 BSW 12,7 12 110 23 83 9 7 10 3
on] e —d: 1/2-12
J kch.l .Lg - P28360-BSW5/8 BSW 15,875 1 110 25 68 12 9 12 3
I3 5/8-11
h P28360-BSW3/4 BSW 19,05 10 125 30 81 14 1 14 4
3/4-10
P28360-BSW7/8 |BSW 7/8-9 22,225 9 140 30 93 18 14,5 17 4
P28360-BSW1 BSW1“-8| 254 8 160 36 113 18 14,5 17 4

Pg /BSW / Tr C251


http://product/P28210-BSW1/8
http://product/P28210-BSW3/16
http://product/P28210-BSW1/4
http://product/P28210-BSW5/16
http://product/P28210-BSW3/8
http://product/P28360-BSW7/16
http://product/P28360-BSW1/2
http://product/P28360-BSW5/8
http://product/P28360-BSW3/4
http://product/P28360-BSW7/8
http://product/P28360-BSW1

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

—
Paradur® X-pert P A RIS f—

- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
BSW || .. |[[E
S P M K N S H 0
BS 84 = .
unbeschichtet (X J [ J [
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dn Gang Iy Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm ] mm N
P P28519-BSW1/8 BSW 3175 40 56 6 18 35 2,7 6 3
1/8-40
1 P28519-BSW3/16 BSW 4,763 24 70 8 25 6 49 8 3
Dn d 3/16-24
T¢|_C ~{lg i P28519-BSW1/4 BSW 6,35 20 80 10 30 7 55 8 3
— — 1/4-20
|
! P28519-BSW5/16 BSW 7,938 18 90 12 35 8 6,2 9 3
5/16-18
P28519-BSW3/8 BSW 9,525 16 100 15 39 10 8 11 3
3/8-16
dp
DIN 2184-1 Bezeichnung Dn Gang Iy L I3 h9 Ig
unbeschichtet Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
P P28569-BSW7/16 BSW 11,113 14 100 15 76 8 6.2 9 3
7/16-14
? 1 P28569-BSW1/2 BSW 12,7 12 110 18 83 9 7 10 3
On T d+1 1/2-12
~Lc —~|lg|~ P28569-BSW5/8 BSW 15,875 1 110 20 68 12 9 12 4
I3 5/8-11
h P28569-BSW3/4 BSW 19,05 10 125 25 81 14 1 14 4
3/4-10
P28569-BSW7/8 |BSW 7/8-9] 22,225 9 140 25 93 18 14,5 17 4
P28569-BSW1 BSW1*-8| 254 8 160 30 113 18 14,5 17 4

C252 Pg /BSW / Tr


http://product/P28519-BSW1/8
http://product/P28519-BSW3/16
http://product/P28519-BSW1/4
http://product/P28519-BSW5/16
http://product/P28519-BSW3/8
http://product/P28569-BSW7/16
http://product/P28569-BSW1/2
http://product/P28569-BSW5/8
http://product/P28569-BSW3/4
http://product/P28569-BSW7/8
http://product/P28569-BSW1

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Trapez-Gewindebohrer
[mm ]

— Linksdrall 24xP 28HRC
~ Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe < 900
2xDN :;;W . 200
-5 N/mm?2
H = P M K N S H 0
DIN 103 =
— unbeschichtet o0 oo oo °
dp
PWZ-NORM Bezeichnung P h Lc I5 hg Iy
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
{Q\Fg 29100-TR8X1.5 Tr8x1.5 15 90 45 67 6 49 8 3
_— 29100-TR10X2 Tr 10x2 2 135 60 112 7 55 8 3
By T 29100-TR10X3 Tr 10x3 3 145 90 122 7 55 8 3
Lg« f 29100-TR12X3 Tr 12x3 3 175 90 151 8 6,2 9 3
D T 29100-TR14X3 Tr 14x3 3 180 90 152 10 8 11 3
h 29100-TR14X4 Tr 14x4 4 215 120 187 10 8 11 3
29100-TR16X4 Tr 16x4 4 220 120 191 11 9 12 3
29100-TR18X4 Tr 18x4 4 225 120 183 12 9 12 3
29100-TR20X4 Tr 20x4 4 230 120 186 14 11 14 3
29100-TR22X5 Tr 22x5 5 265 150 220 16 12 15 3
29100-TR24X5 Tr 24x5 5 275 150 228 18 145 17 3
29100-TR26X5 Tr 26x5 5 295 150 232 20 16 19 3

Pg /BSW / Tr C253


http://product/29100-TR8X1.5
http://product/29100-TR10X2
http://product/29100-TR10X3
http://product/29100-TR12X3
http://product/29100-TR14X3
http://product/29100-TR14X4
http://product/29100-TR16X4
http://product/29100-TR18X4
http://product/29100-TR20X4
http://product/29100-TR22X5
http://product/29100-TR24X5
http://product/29100-TR26X5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Trapez-Gewindebohrer
[ mm ]

T™B —
— Rechtsdrall
24xP 28HRC|
- Fir lang- und kurzspanende Werkstoffe < S 900
2xDN | [ 4 LH o -200
5 N/mm?
Tr 2"
DIN 103 H lg i P M K N S H 0
= unbeschichtet (X J oo oo [
d;
PWZ-NORM Bezeichnung P I L 5 h9 o
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
29900-TR12X3 Tr12x3 3 175 90 151 8 6.2 9 3
29900-TR16X4 Tr 16x4 4 220 120 191 1 9 12 3

C 254 Pg /BSW / Tr


http://product/29900-TR12X3
http://product/29900-TR16X4

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Prototex® X-pert P N

< B=3,5-5 i 32HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 3 _D
*DN :;R;q
EgM S=1
6H mod Iéi P M K N S H o0
[ ] [ ]

=
DIN 8140 unbeschichtet (L)

=

DIN 40435 Bezeichnung b \ ’ ! :.‘é 6
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P P203009-EGM2.5 | EGM 25 0.45 56 9 18 35 2,7 6 3
M o P203009-EGM3 EGM 3 05 63 12 21 45 34 6 3
* . dr P203009-EGM4 EGM 4 07 70 13 25 6 49 8 3
} kLca‘ g P203009-EGM5 EGM 5 0.8 80 15 30 6 49 8 3
—13 P203009-EGM6 EGM 6 1 90 18 35 8 6.2 9 3
h P203009-EGM8 EGM 8 125 100 20 39 10 8 11 3
DIN 40435 Bezeichnung P Iy S I3 ﬂ; lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P P203509-EGM10 EGM 10 15 100 21 73 9 7 10 3
N M - P203509-EGM12 EGM 12 175 110 25 81 1 9 12 3
DN{ T —— Fd P203509-EGM16 EGM 16 2 125 30 81 14 11 14 4
T‘* Lt"l "'9 :
13
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde C 255


http://product/P203009-EGM2.5
http://product/P203009-EGM3
http://product/P203009-EGM4
http://product/P203009-EGM5
http://product/P203009-EGM6
http://product/P203009-EGM8
http://product/P203509-EGM10
http://product/P203509-EGM12
http://product/P203509-EGM16

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
i ——
Prototex® X-pert M

- Fiir langspanende Werkstoffe

< B=3,5-5 i36HRC

EGM | [erme | [T
mod lﬁ i P M K N S H O
DIN 8140 = Ve —
DIN 40435 Bezeichmung p \ L b i 6
VAP Dy mm mm mm mm mm L] mm N
P M203009-EGM2.5 | EGM 2.5 0,45 56 9 18 35 27 6 2
M o M203009-EGM3 EGM 3 0,5 63 12 21 4,5 3.4 6 2
5% . dr M203009-EGM4 EGM 4 0.7 70 13 25 6 49 8 3
¥ kch—l g J M203009-EGM5 EGM 5 0.8 80 15 30 6 4,9 8 3
—1I3 M203009-EGM6 EGM 6 1 90 18 35 8 6.2 9 3
h M203009-EGM8 EGM 8 1,25 100 20 39 10 8 11 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 256 Einsatzgewinde


http://product/M203009-EGM2.5
http://product/M203009-EGM3
http://product/M203009-EGM4
http://product/M203009-EGM5
http://product/M203009-EGM6
http://product/M203009-EGM8

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Prototex® TiNi

— Empfohlen mit Ol
— Fiir langspanende Werkstoffe

< B=3,5-5 i 44HRC

-
EgM 1sotaH | ||
LN 9499 g P M K N S H 0
= unbeschichtet o0 oo o oo
d
~DIN 40435 Bezeichnung P h Lc I3 hé ly

unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N

@ 20207-EGM4 EGM 4 0,7 70 16 16 6 4.9 8 3

o 20207-EGM5 EGM 5 0.8 80 15 23 6 49 8 3

JN . | Jl 20207-EGMB EGM 6 1 90 18 29 8 6.2 9 3

[ EGM 8 125 100 20 33 10 8 1 3

} kch_‘ ’jlg« 20207-EGM8

~—3—

EGM 4: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde C 257



http://product/20207-EGM4
http://product/20207-EGM5
http://product/20207-EGM6
http://product/20207-EGM8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

—
Paradur® X-pert P A RIS f—

- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
EgM 6Hmod | ||
mo = P M K N S H 0
DIN 8140 = -
unbeschichtet (X ]
d
DIN 40435 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ P205099-EGM2.5 | EGM 2.5 0,45 56 6 18 35 2,7 6 3
P205099-EGM3 EGM 3 0.5 63 7 21 4,5 3.4 6 3
JT a4 P205099-EGM4 EGM 4 0,7 70 8 25 6 49 8 3
T L | ¥ P205099-EGM5 EGM 5 0.8 80 10 30 6 49 8 3
= g [~
——C|3—> P205099-EGM6 EGM 6 1 90 12 35 8 6.2 9 3
h P205099-EGM8 EGM 8 125 100 15 39 10 8 11 3
d
DIN 40435 Bezeichnung P Iy L I3 h9 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
Eg P205599-EGM10 EGM 10 15 100 13 73 9 7 10 4
O P205599-EGM12 EGM 12 1,75 110 20 81 11 9 12 4
On T L Jl P205599-EGM14 EGM 14 2 110 20 68 12 9 12 4
L | P p205599-EGM16 EGM 16 2 125 25 81 14 11 14 4
- —~1lg|~
‘ I3 P205599-EGM20 EGM 20 25 160 25 113 18 145 17 4
h P205599-EGM24 EGM 24 3 160 30 97 20 16 19 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 258 Einsatzgewinde


http://product/P205099-EGM2.5
http://product/P205099-EGM3
http://product/P205099-EGM4
http://product/P205099-EGM5
http://product/P205099-EGM6
http://product/P205099-EGM8
http://product/P205599-EGM10
http://product/P205599-EGM12
http://product/P205599-EGM14
http://product/P205599-EGM16
http://product/P205599-EGM20
http://product/P205599-EGM24

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® X-pert M

— Fiir langspanende Werkstoffe

EgM =1
6H mod = P M K N s 0
DIN 8140 = VAP B oo
DIN 40435 Bezschnung p \ L b i ’
VAP Dy mm mm mm mm mm D mm N
P M205049-EGM2.5 | EGM 2.5 0.45 56 18 35 2.7 6 3
M M205049-EGM3 EGM 3 0,5 63 7 21 4,5 3,4 6 3
D% dr M205049-EGM4 EGM 4 0,7 70 8 25 6 4.9 8 3
T+Lc 1 j M205049-EGM5 EGM 5 0.8 80 10 30 6 49 8 3
~— 3] M205049-EGM6 EGM 6 1 90 12 35 8 6.2 9 3
h M205049-EGM8 EGM 8 125 100 15 39 10 8 11 3
DIN 40435 Bezeichnung P Iy S I3 ﬂ; lg
VAP Dn mm mm mm mm mm D mm N
P M205549-EGM10 EGM 10 15 100 13 73 9 7 10 4
M O M205549-EGM12 EGM 12 175 110 20 81 11 9 12 4
Dn 5 ‘ Jl M205549-EGM14 EGM 14 2 110 20 68 12 9 12 4
L i l M205549-EGM16 EGM 16 2 125 25 81 14 11 14 4
13
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde

C259



http://product/M205049-EGM2.5
http://product/M205049-EGM3
http://product/M205049-EGM4
http://product/M205049-EGM5
http://product/M205049-EGM6
http://product/M205049-EGM8
http://product/M205549-EGM10
http://product/M205549-EGM12
http://product/M205549-EGM14
http://product/M205549-EGM16

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[[mm ]
Paradur® X-pert N

S m -nn‘:\. - . il W—— - I!Ll

- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
EgM 6Hmod | ||
mo = P M K N S H 0
DIN 8140 = -
unbeschichtet [ X )
d
DIN 40435 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
(@ N205069-EGM2.5 | EGM 2.5 0,45 56 6 18 35 2,7 6 2
N205069-EGM3 EGM 3 0.5 63 7 21 4,5 3.4 6 2
JT a N205069-EGM4 EGM 4 0,7 70 8 25 6 49 8 2
T L | t N205069-EGM5 EGM 5 0.8 80 10 30 6 49 8 3
= g [~
——C|3—~ N205069-EGM6 EGM 6 1 90 12 35 8 6.2 9 3
h N205069-EGM8 EGM 8 125 100 15 39 10 8 11 3
d
DIN 40435 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
Eg N205569-EGM10 EGM 10 15 100 13 73 9 7 10 3
O N205569-EGM12 EGM 12 1,75 110 20 81 11 9 12 3
On T L Jl N205569-EGM16 EGM 16 2 125 25 81 14 11 14 4
f
~-Lc —~lg[=
13
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 260 Einsatzgewinde


http://product/N205069-EGM2.5
http://product/N205069-EGM3
http://product/N205069-EGM4
http://product/N205069-EGM5
http://product/N205069-EGM6
http://product/N205069-EGM8
http://product/N205569-EGM10
http://product/N205569-EGM12
http://product/N205569-EGM16

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Ni

— Fiir langspanende Werkstoffe

EgM =1
1ISO1/4H = P K N S 0
LN 9499 — unbeschichtet ( 1) [ X ]

~DIN 40435 Bezeichnung P h Lc I3 lc\ié lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P 204089-EGM4 EGM 4 0,7 70 16 16 6 4.9 8 3
Dy M o 204089-EGM5 EGM 5 0.8 80 15 23 6 49 8 3
i Lt 204089-E6M6 EGM 6 1 90 18 29 8 6.2 9 3
J 204089-EGM8 EGM 8 125 100 20 335 10 8 11 b

~Lc

13—~

EGM 4: ohne Eindrehung nach dem Gewinde

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde

C261



http://product/204089-EGM4
http://product/204089-EGM5
http://product/204089-EGM6
http://product/204089-EGM8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® Ti G

— Empfohlen mit Ol
- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
EgM Iso1i4H | || =
LN 8499 S P M K N S H 0
==
unbeschichtet (X ] o oo
dy
~DIN 40435 Bezeichnung P h L I3 h9 Iy
unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 204069-EGM4 EGM 4 07 70 16 16 6 49 8 3
DN o 204069-EGM5 EGM 5 08 80 15 23 6 49 8 3
| ‘ ;1 204069-EGM6 EGM 6 1 90 18 29 8 6.2 9 3
L | b 204069-EGMS8 EGM 8 1,25 100 20 33,5 10 8 11 3
- ~{ g [~
c|34>
I h
EGM 4: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 262 Einsatzgewinde


http://product/204069-EGM4
http://product/204069-EGM5
http://product/204069-EGM6
http://product/204069-EGM8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ] -
Paradur® X-pert P B e——

— Fiir langspanende Werkstoffe

—
EGMF || omes || B
DIN 8140 me = 2 i < X > ! 2
==
unbeschichtet ( 1) [
dy
DIN 40435 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ P215599-EGM8X1 | EGMF 8x1 1 90 12 67 7 5.5 8 3
. - P215599-EGM10X1] EGMF 10x1 1 100 13 73 9 7 10 3
D T ——— L pa1ssgg- EGMF 15 100 15 7l 1 9 12 4
T EGMI12X15 12x1.5
ke | s~ p215599- EGMF 15 100 15 58 12 9 12 b
3 0 EGM14X15 14x15
P215599- EGMF 15 110 17 66 14 11 14 4
EGM16X1.5 16x1.5
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde C 263


http://product/P215599-EGM8X1
http://product/P215599-EGM10X1
http://product/P215599-EGM12X1.5
http://product/P215599-EGM12X1.5
http://product/P215599-EGM14X1.5
http://product/P215599-EGM14X1.5
http://product/P215599-EGM16X1.5
http://product/P215599-EGM16X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Prototex® X-pert P

ﬁ

B=3,5-5

- Fir langspanende Werkstoffe 3xSD i 1000
v lrand] 2%
EgUNC || 4 I 1

)

)

NASM 33537

unbeschichtet [ X )

d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 hé ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P P223009-EGUNC6 | EGUNC 4,536 70 13 25 6 49 8
#6-32
[m]
1 P223009-EGUNC8 EGUNC 5197 80 15 30 6 49 8 3
DN I di #8-32
! kch—l ! 1q J P223009-EGUNC10] EGUNC 6,201 80 15 30 7 55 8 3
—1I3 #10-24
|
! P223009- EGUNC 8 90 18 35 8 6.2 9 3
EGUNC1/4 1/4-20
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 264 Einsatzgewinde


http://product/P223009-EGUNC6
http://product/P223009-EGUNC8
http://product/P223009-EGUNC10
http://product/P223009-EGUNC1/4
http://product/P223009-EGUNC1/4

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Prototex® TiNi

— Empfohlen mit Ol

M < B=3,5-5 44HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1400
2xDN :;Rﬂ 700
N/mm?
EQUNC|| & |[EiT
NASM 33537 = == 2
= unbeschichtet o0 oo o oo
dy
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 222079-EGUNC4 EGUNC 3,67 63 13 13 45 34 6
#4-40
m]
| [t 222079-EGUNC6 EGUNC 4,536 70 16 16 6 49 8 3
Dn I d #6-32
J kLCA Jhl 222079-EGUNC8 EGUNC 5197 80 15 23 6 49 8 3
-~ 3— #8-32
Ih
< EGUNC 6: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde C 265


http://product/222079-EGUNC4
http://product/222079-EGUNC6
http://product/222079-EGUNC8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm ]

Paradur® X-pert P Shp————

- Fiir langspanende Werkstoffe

/ =
EqUNC|| . |l
NASM 33537 = 2 i € X > i 2
==
unbeschichtet (X ] [
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 hé ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P P225099-EGUNC6 | EGUNC 4,536 70 8 25 6 49 8
#6-32
1 P225099-EGUNC8 EGUNC 5197 80 10 30 6 49 8 3
Dn > d #8-32
T¢|_C ~{lq i P225099-EGUNC10| EGUNC 6,201 80 10 30 7 55 8 3
-~ I3— #10-24
|
! P225099- EGUNC 8 90 12 35 8 6.2 9 3
EGUNC1/4 1/4-20
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 266 Einsatzgewinde


http://product/P225099-EGUNC6
http://product/P225099-EGUNC8
http://product/P225099-EGUNC10
http://product/P225099-EGUNC1/4
http://product/P225099-EGUNC1/4

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® X-pert M SymE—oS NSE——S
. < Cc=2-3 36HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
2,5%xDN :;;4 R -700
-5 N/mm?2
EQUNC|| » |I[Ei T
NASM 33537 = 2 M < X > ! 2
==
VAP e oo
dy
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
VAP Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P M225049-EGUNC4 | EGUNC 3,67 63 7 21 4,5 3.4 6 3
#4-40
1 M225049-EGUNC6 | EGUNC 4,536 70 8 25 6 49 8 3
On{ d1 #6-32
' L —~|lg j M225049-EGUNC8 | EGUNC 5197 80 10 30 6 49 8 3
-~ 53— #8-32
|
! M225049- EGUNC 6,201 80 10 30 7 55 8 3
EGUNC10 #10-24
M225049- EGUNC 8 90 12 35 8 6.2 9 3
EGUNC1/4 1/4-20
dy
DIN 2184_1 Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
VAP Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P M225549- EGUNC 9,771 100 15 77 7 5.5 8 3
EGUNC5/16 5/16-18
? t M225549- EGUNC 11,587 100 13 73 9 7 10 3
Dn > - 511 EGUNC3/8 3/8-16
L] —~lgl~ M225549- EGUNC 15,238 110 20 68 12 9 12 4
I3 EGUNC1/2 1/2-13
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde

C 267



http://product/M225049-EGUNC4
http://product/M225049-EGUNC6
http://product/M225049-EGUNC8
http://product/M225049-EGUNC10
http://product/M225049-EGUNC10
http://product/M225049-EGUNC1/4
http://product/M225049-EGUNC1/4
http://product/M225549-EGUNC5/16
http://product/M225549-EGUNC5/16
http://product/M225549-EGUNC3/8
http://product/M225549-EGUNC3/8
http://product/M225549-EGUNC1/2
http://product/M225549-EGUNC1/2

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[[mm ]
Paradur® X-pert N

- Fiir langspanende Werkstoffe

/ =
EqUNC|| . |l
NASM 33537 = P i € s > i 2
==
unbeschichtet ( X ]
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 hé ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm mm N
P N225069-EGUNC6 | EGUNC 4,536 70 8 25 6 49 8
#6-32
1 N225069-EGUNC8 | EGUNC 5197 80 10 30 6 49 8 2
Dn 2 d #8-32
T¢|_C ~{lq i N225069-EGUNC10, EGUNC 6,201 80 10 30 7 55 8 2
-~ I3— #10-24
|
! N225069- EGUNC 8 90 12 35 8 6.2 9 2
EGUNC1/4 1/4-20
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 268 Einsatzgewinde


http://product/N225069-EGUNC6
http://product/N225069-EGUNC8
http://product/N225069-EGUNC10
http://product/N225069-EGUNC1/4
http://product/N225069-EGUNC1/4

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® Ti

— Empfohlen mit Ol
— Fiir langspanende Werkstoffe

—
=
EAgSI\L/IJBI;!?:? % é: ' 2 i < X > ! 2
==
unbeschichtet ( 1) o oo
d
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 hé ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 224069-EGUNC4 EGUNC 3,67 63 13 13 45 34 6
#4-40
D
&N E\] t 224069-EGUNC6 EGUNC 4,536 70 16 16 6 49 8 3
‘ d; #6-32
~Lc | g [~ 224069-EGUNC8 EGUNC 5197 80 15 23 6 49 8 3
I3—= #8-32
I hh
< EGUNC 6: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde C 269


http://product/224069-EGUNC4
http://product/224069-EGUNC6
http://product/224069-EGUNC8

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]
Prototex® X-pert P i —— N ——

< B=3,5-5 i 32HRC

- Fiir langspanende Werkstoffe 3x_D w
N
o= |
Eg U N F 3B lg i' P M K N S H
[

NASM 33537 = 2
= unbeschichtet [ X )
dq
DIN 2184'1 Bezeichnung Dn I ILs I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P P233009-EGUNF6 | EGUNF 4,33 70 13 25 6 49 8
#6-40
ml
1 P233009-EGUNF10| EGUNF 5,857 80 15 30 6 49 8 3
DN I d #10-32
T f 3
—Lc —~{ lg (= P233009-EGUNF8 | EGUNF 5,083 80 15 30 6 49 8
. I3 #8-36
|
! P233009- EGUNF 7,528 90 18 35 8 6.2 9 3
EGUNF1/4 1/4-28
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy h L I3 hé ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
-~{P P233509- EGUNF 9,313 90 20 67 7 55 8
EGUNF5/16 5/16-24
1 7 P233509- EGUNF 10,9 90 20 66 8 6.2 9 3
DN I ————d1 EGUNF3/8 3/8-24
f — i 4
—Lc o~ P233509- EGUNF 12,763 100 21 73 9 7 10
I3 EGUNF7/16 7/16-20
" P233509- EGUNF 14,35 100 21 71 11 9 12 4
EGUNF1/2 1/2-20
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C270 Einsatzgewinde


http://product/P233009-EGUNF6
http://product/P233009-EGUNF10
http://product/P233009-EGUNF8
http://product/P233009-EGUNF1/4
http://product/P233009-EGUNF1/4
http://product/P233509-EGUNF5/16
http://product/P233509-EGUNF5/16
http://product/P233509-EGUNF3/8
http://product/P233509-EGUNF3/8
http://product/P233509-EGUNF7/16
http://product/P233509-EGUNF7/16
http://product/P233509-EGUNF1/2
http://product/P233509-EGUNF1/2

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Prototex® X-pert M GH————

< B=3,5-5 i36HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe 3x_D
EQUNF || 4

NASM 33537 VAP o oo
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 hé ly
VAP Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P M233009- EGUNF 5,857 80 15 30 6 4.9 8
EGUNF10 #10-32
[m]
1 M233009-EGUNF8 | EGUNF 5,083 80 15 30 6 49 8 3
DN I d #8-36
t kLca‘ -~ 1y J M233009- EGUNF 7,528 90 18 35 8 6.2 9 3
13 EGUNF1/4 1/4-28
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde cen


http://product/M233009-EGUNF10
http://product/M233009-EGUNF10
http://product/M233009-EGUNF8
http://product/M233009-EGUNF1/4
http://product/M233009-EGUNF1/4

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® TiNi

— Empfohlen mit Ol

- Fiir langspanende Werkstoffe

—

< B=3,5-5 44HRC
1400
2xDN w 700
N/mm?
EQUNF || & |[|(EiT
NASM 33537 = e
= unbeschichtet oo oo o oo
dq
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 232079-EGUNF10 | EGUNF 5,857 80 15 23 6 49 8
#10-32
m]
1 ! it 232079-EGUNF1/4| EGUNF 7,528 90 18 29,5 8 6.2 9 3
DN dp 1/4-28
L gl EGUNF | 9313 100 20 335 10 8 1 3
~ I3— 5/16-24
I
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 232579-EGUNF3/8| EGUNF 109 100 20 76 8 6.2 9
3/8-24

Dn (R _—

f kLCH‘

I3

WALTER
SELECT

C272 Einsatzgewinde

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/232079-EGUNF10
http://product/232079-EGUNF1/4
http://product/232579-EGUNF3/8

Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

Paradur® X-pert P

— Fiir langspanende Werkstoffe

— |IUJl=ILTEI=I

EQUNF||  |I(EF
= P K N s 0
NASM 33537 - -
unbeschichtet ( 1)
dy
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P P235099-EGUNF6 EGUNF 4,33 70 25 6 4.9 8 3
#6-40
1 P235099-EGUNF8 | EGUNF 5,083 80 10 30 6 49 8 3
Dn dy #8-36
J -Le -~ Ig j P235099-EGUNF10| EGUNF 5,857 80 10 30 6 4.9 8 3
-~ 53— #10-32
|
! P235099- EGUNF 7,528 90 12 35 8 6,2 9 3
EGUNF1/4 1/4-28
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dn h L h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm D mm
P P235599- EGUNF 9,313 90 12 7 55 8
EGUNF5/16 5/16-24
? 1 P235599- EGUNF 10,9 90 15 8 6.2 9
On > : d; EGUNF3/8 3/8-24
l=Lc —~|lgj~ P235599- EGUNF 12,763 100 13 9 7 10
I3 EGUNF7/16 7/16-20
h P235599- EGUNF 14,35 100 15 11 9 12
EGUNF1/2 1/2-20
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde

C273



http://product/P235099-EGUNF6
http://product/P235099-EGUNF8
http://product/P235099-EGUNF10
http://product/P235099-EGUNF1/4
http://product/P235099-EGUNF1/4
http://product/P235599-EGUNF5/16
http://product/P235599-EGUNF5/16
http://product/P235599-EGUNF3/8
http://product/P235599-EGUNF3/8
http://product/P235599-EGUNF7/16
http://product/P235599-EGUNF7/16
http://product/P235599-EGUNF1/2
http://product/P235599-EGUNF1/2

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[mm ]
Paradur® X-pert M SST——

- Fiir langspanende Werkstoffe

/=
EQUNF || . |[E
NASM 33537 = £ M < X > i 2
==
VAP o oo
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
VAP Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P M235049- EGUNF 5,857 80 10 30 6 49 8
EGUNF10 #10-32
1 M235049- EGUNF 7,528 90 12 35 8 6,2 9 3
Dn > d1 EGUNF1/4 1/4-28
T f
~Lc - lg [~
D a—
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C274 Einsatzgewinde


http://product/M235049-EGUNF10
http://product/M235049-EGUNF10
http://product/M235049-EGUNF1/4
http://product/M235049-EGUNF1/4

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® X-pert N

— Fiir langspanende Werkstoffe

—
=
EAgSI\l/I{L\JSE % é: ' 2 i < X > ! 2
==
unbeschichtet (X ]
d
DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 hé ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P N235069-EGUNF10 EGUNF 5,857 80 10 30 6 4.9 8
#10-32
1 N235069- EGUNF 7,528 90 12 35 8 6.2 9 3
Dn d1 EGUNF1/4 1/4-28
T K
=-Lc lg =
~—3—
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde C275


http://product/N235069-EGUNF10
http://product/N235069-EGUNF1/4
http://product/N235069-EGUNF1/4

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® Ni TN— S p—(

- Fiir langspanende Werkstoffe

-
—
g 3B =
NASM 33537 = ‘aE @ EE
unbeschichtet [ X ) o0 o
dq
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 234079-EGUNF10 EGUNF 5,857 80 15 23 6 49 8
#10-32
1 i 234079-EGUNF1/4| EGUNF 7,528 90 18 29,5 8 6.2 9 3
Dn = N d 1/4-28
f 1 4
L= g |~ EGUNF 9,313 100 20 33,5 10 8 11
f— I3 5/16-24
Ih
dy
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy h L I3 h9 ly
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 234579-EGUNF3/8| EGUNF 109 100 20 76 8 6.2 9
3/8-24
* Ty
TS e
t
Tth’l —{lg|~
I3
h
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 276 Einsatzgewinde


http://product/234079-EGUNF10
http://product/234079-EGUNF1/4
http://product/234579-EGUNF3/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindebohrer
@ T

i Tr e S S e—
Paradur® Ti Bt Wy

— Empfohlen mit Ol
— Fiir langspanende Werkstoffe

o _
EQUNF ||  ||(E
NASM 33537 = £ i € x > ! 2
=
unbeschichtet ( 1) o oo
dy
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
P 234069-EGUNF10 EGUNF 5,857 80 15 23 6 4.9 8
#10-32
D,
" ? t 234069-EGUNF1/4| EGUNF 7,528 90 18 29,5 8 6.2 9 3
d: 1/4-28
~L¢ | Ig [~ EGUNF 9,313 100 20 335 10 8 1 3
I3—= 5/16-24
I hh
d
DIN 2184'1 Bezeichnung Dy I Lc I3 h9 lg
unbeschichtet Dn-P mm mm mm mm mm D mm N
—~P 234569-EGUNF3/8| EGUNF 109 100 20 76 8 6,2 9
3/8-24
ml
i [ i
DN 1 =)d;
T 1
f=Lc —~lg [~
13
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Einsatzgewinde C277


http://product/234069-EGUNF10
http://product/234069-EGUNF1/4
http://product/234569-EGUNF3/8

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

VHM-Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

C1

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Einsatzgewinde

Toleranz
Kiihlmittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

P Stahl

Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

o xT w z2 X Z

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

C278 VHM-Gewindebohrer

ZXDN

Prototex® HSC

6HX

TICN

VHM
[ X )

prototex-hsc

ZXDN

TC388 Supreme

6HX / NORMAL
extern
C

WJ30TU

VHM

ZXDN

3XDN

TC389 Supreme Paradur® HS
v v
v
v
6HX 2B/ 6H
extern extern
D C
WE10TU TICN / unbeschichtet
VHM VHM
[}
( X ]
[} [ J
[ X J [ J
( X ]
C 289 C 286

paradur-hs

® ® Hauptanwendung

1.5 x Dy

Paradur® N

6H

extern

C

TICN / unbeschichtet

VHM
(X}

paradur-n

® weitere Anwendung


https://www.walter-tools.com/woc/prototex-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/TC388
https://www.walter-tools.com/woc/TC389
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

Gewindebohren

— |IUJl=ILTEI=I

VHM-Gewindebohrer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr

Einsatzgewinde

Toleranz
KiihImittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

P Stahl

M Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

o T w Z2 X

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ZXDN 3XDN 3XDN 3,5XDN 3,5XDN

i
Paradur® HSC Paradur® Engine Paradur® HS Paradur® GG Paradur® N
v v v v v
v 4 4
6HX 6HX 6H 6HX 6H
axial axial axial axial axial
C E C C C
TICN unbeschichtet TICN TAFT / unbeschichtet unbeschichtet
VHM VHM VHM VHM VHM
( X J
(X J (X J [ J (X J (X J
(X J (X J [ J (X J
[ J
[ X J [ ]
(X J [ J [}
C 281 C 285 C 287 C 284 C 283

paradur-hsc paradur-engine paradur-hs paradur-gg paradur-n

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

VHM-Gewindebohrer C279


https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hsc
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-engine
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-hs
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-gg
https://www.walter-tools.com/woc/paradur-n

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® HSC
— Fiir langspanende Werkstoffe B=355 44HRC
- Kiihlnuten am Schaft s ’ 1400
2xDN w -850
N/mm?

I v I B6HX 2_ P M K N S H 0

TICN [ X ) ( 1)
d
DIN 371 Bezeichnung P h L I3 h6 Iy
TICN Dy mm mm mm mm mm L] mm N
e Pg 8021006-M6 M6 1 80 19 30 6 49 8 3
' o . 8021006-M8 M8 1,25 90 22 35 8 6,2 9 4
On i ﬂ‘ 4, 8021006-M10 M 10 15 100 24 39 10 8 11 4
f f
—L—] A
e 3—
Ir
d
DIN 376 Bezeichnung P h Le I3 h6 ly
TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
8026006-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 280 M — Metrisches Gewinde


http://product/8021006-M6
http://product/8021006-M8
http://product/8021006-M10
http://product/8026006-M12

Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® HSC

— Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe < SSHRC
2xDN
25HRC
M =
6HX S P M K S H 0
DIN 13 =
TICN ( X J ( X J (X ]
dy
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
-{P g 8041056-M6 M6 1 80 15 30 6 4.9 8 3
o 8041056-M8 M8 125 90 20 35 8 6,2 9 3
le =] 1 ) r.i 8041056-M10 M 10 15 100 25 39 10 8 1 3
[
L~ - g J
I3
h
dy
DIN 376 Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
8046056-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 4

S

1o

¥
DN% :
LN L

fe—— 13—

I

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

C281


http://product/8041056-M6
http://product/8041056-M8
http://product/8041056-M10
http://product/8046056-M12

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ] |
Paradur® N T Ry ——TT

- Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe

M g" P M K N S H 0
= unbeschichtet o0 oo °
DIN 13 = TICN ([ X ] oo oo [ )
“"DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 :é lg
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P 8041006-M3 80410-M3 M3 0,5 56 10 10 35 2,7 6 3
M o 8041006-M4 80410-M4 M4 0.7 63 13 13 4,5 3.4 6 3
SN By | 1 ;1 8041006-M5 80410-M5 M5 08 70 16 16 6 49 8 3
L N J 8041006-M6 80410-M6 M6 1 80 19 30 6 49 8 3
13 8041006-M8 80410-M8 M8 1,25 90 22 35 8 6.2 9 3
! h 80410-M10 M10 15 100 24 39 10 8 11 3
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C282 M — Metrisches Gewinde


http://product/8041006-M3
http://product/80410-M3
http://product/8041006-M4
http://product/80410-M4
http://product/8041006-M5
http://product/80410-M5
http://product/8041006-M6
http://product/80410-M6
http://product/8041006-M8
http://product/80410-M8
http://product/80410-M10

Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® N

— |IUJl=ILTEI=I

. < 47THRC
— Fiir lang- und kurzspanende Werkstoffe = 1500
3,5%DN N/mm2
M P M K N S 0
DIN 13 -
unbeschichtet oo oo
dy
DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
-~ Pg 804101-M5 M5 0.8 70 16 16 6 4.9 8 3
804101-M6 M6 1 80 19 30 6 49 8 3
SN e sl D) Jl 804101-M8 M8 1,25 90 22 35 8 6.2 9 3
[
L ‘ ¥ 804101-M10 M 10 15 100 24 39 10 8 11 3
- g |-
cl3
\ h
M 5: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
d
DIN 376 Bezeichnung P Iy Lc I3 h6 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
*Pg 804601-M12 M12 175 110 23 83 9 7 10 3
ml
[
di

1
Dn :
LN L

fe—— 13—

I

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde

C283



http://product/804101-M5
http://product/804101-M6
http://product/804101-M8
http://product/804101-M10
http://product/804601-M12

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® GG

< C=2-3 47HRC
% I % 1500
x -
— Fiir kurzspanende Werkstoffe 3.5%DN w N/n%g'g

M ’g‘ P M K N S H o0
DIN 13 6HX é unbeschichtet o0 o (]
==
TAFT o0 o [}
d
DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 hé lg
TAFT unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
p.g 8031417-M5 803141-M5 M5 08 70 16 16 6 49 8 4
o 8031417-M6 803141-M6 M6 1 80 19 30 6 49 8 4
le ‘ Jl 8031417-M8 803141-M8 M8 125 90 22 35 8 6.2 9 4
f 4 b 8031417-M10 803141-M10 M10 15 100 24 39 10 8 1 4
~—Lc =i lg [~
-—— |3
I
M 5: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 284 M — Metrisches Gewinde


http://product/8031417-M5
http://product/803141-M5
http://product/8031417-M6
http://product/803141-M6
http://product/8031417-M8
http://product/803141-M8
http://product/8031417-M10
http://product/803141-M10

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

VHM-Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Engine

_ _ < E=15-2 L 32HRC
— Geeignete Beschichtung nach Bedarf _ 1000
3xDN M lehﬂ 200

—
=
M 6HX = P M K N S H o0
DIN 13 = -
unbeschichtet oo oo
dy
~DIN371L Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
‘K 8031310-M6 M6 1 80 15 30 6 49 8 3
o 8031310-M7 M7 1 100 15 30 7 55 8 3
[:N ‘ J1 8031310-M8 M8 1,25 120 18 35 8 6.2 9 3
1
f 4 } 8031310-M10 M 10 15 140 20 39 10 8 1 3
~—Lc -~ lg [~
—o1I3
Ih
o
~DIN 376 L Bezeichnung P I Lc I3 h6 lg
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
P~ 8036310-M12 M12 1,75 140 23 113 9 7 10 4
[m]
Dn di
T 1r
—Lc o[~
13
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C 285


http://product/8031310-M6
http://product/8031310-M7
http://product/8031310-M8
http://product/8031310-M10
http://product/8036310-M12

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® HS

< C=2-3 | |[155HRC]
~ Fir kurzspanende Werkstoffe 3xDn w
M P M K N S H 0
DIN 13 unbeschichtet e o0 o o oo
TICN o o0 o e oo
d
~DIN 371 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 hé ly
TICN unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@X 8031106-M3 80311-M3 M3 05 56 10 35 35 2.7 6 3
o 8031106-M4 80311-M4 M4 0.7 63 13 42 45 34 6 3
SN 777777 % 7;1 8031106-M5 80311-M5 M5 08 70 16 47 6 49 8 3
1 L 4 ‘l t 8031106-M6 80311-M6 M6 1 80 20 57 6 4,9 8 3
o ! lg |~
- I3 8031106-M8 80311-M8 M8 1,25 90 25 66 8 6.2 9 3
h 8031106-M10 M 10 15 100 30 72 10 8 1 3
8031106-M12 M12 175 110 36 68 12 9 12 3
Ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 286 M — Metrisches Gewinde


http://product/8031106-M3
http://product/80311-M3
http://product/8031106-M4
http://product/80311-M4
http://product/8031106-M5
http://product/80311-M5
http://product/8031106-M6
http://product/80311-M6
http://product/8031106-M8
http://product/80311-M8
http://product/8031106-M10
http://product/8031106-M12

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® HS A r—

) < C=2-3 51HRC]
— Fiir kurzspanende Werkstoffe - 1700
3xDN :;;W -200

DIN 13

TICN e o0 o e oo
d
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 hé‘ ly
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
(K 8031116-M5 M5 08 70 16 16 6 49 8 3
o 8031116-M6 M6 1 80 19 30 6 49 8 3
[:N ‘ J] 8031116-M7 M7 1 80 19 30 7 5.5 8 3
f L 4 | } 8031116-M8 M8 1,25 90 22 35 8 6.2 9 3
- 1 |~
——CI3 8031116-M10 M10 15 100 24 39 10 8 1 3
Ih
M 5: ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C 287


http://product/8031116-M5
http://product/8031116-M6
http://product/8031116-M7
http://product/8031116-M8
http://product/8031116-M10

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer
TC388 Supreme [ mm |

— Gewindebohrer fiir gehdrtete Werkstoffe < C=2-3 63HRC
— Kernloch am oberen Toleranz-Ende bohren =
250N | [l
50HRC
DINI\A1 3 BHX P M K N S H 0
WJ30TU e oo
d
~DIN 371 Bezeichnung P h L I3 h6 ly
WJ30TU Dy mm mm mm mm mm L] mm N
@Fg TC388-M3-C0- M3 05 56 8 35 35 2,7 6 4
? TC388-M4-CO0- M 4 0,7 63 1 42 4,5 34 6 5
] ) { TC388-M5-C0- M5 08 70 135 47 6 49 8 5
Dn | =i dp
} L | t TC388-M6-CO- M6 1 80 16,5 57 6 49 8 5
[ ! lg |~
< I3 TC388-M8-C0- M8 1,25 90 215 66 8 6.2 9 5
h TC388-M10-CO0- M 10 15 100 27 72 10 8 1 5
TC388-M12-C0- M12 1,75 110 32 68 12 9 12 6
TC388-M16-C0- M 16 2 110 41 65 16 12 15 6
Ohne Eindrehung nach dem Gewinde
C 1 Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30TU: TC388-M10-C0-WJ30TU
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fiir = gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

C 288 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC388-M3-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M4-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M5-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M6-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M8-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M10-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M12-C0-WJ30TU
http://product/TC388-M16-C0-WJ30TU

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

VHM-Maschinen-Gewindebohrer
TC389 Supreme

ﬁ"_"_' -
— Gewindebohrer fiir gehdrtete Werkstoffe < D=35-5 65HRC
— Kernloch am oberen Toleranz-Ende bohren =
2xDN A 4
55HRC
DINMI 3 6HX P M K N S H 0
WE10TU e oo
d
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
WE10TU Dn mm mm mm mm mm ] mm N
&Fg TC389-M3-CD- M3 05 56 9 35 35 2,7 6 4
? TC389-M4-CD- M 4 07 63 12 42 4,5 34 6 5
| ) d TC389-M5-CD- M5 08 70 14,5 47 6 4.9 8 5
DN | —i dp
f L \ t  TC389-M6-CD- M6 1 80 18 57 6 4.9 8 5
e L= ~! 1
< I3 TC389-M8-CD- M8 1,25 90 235 66 8 6.2 9 5
h TC389-M10-CD- M 10 15 100 29 72 10 8 1 5
TC389-M12-CD- M12 1,75 110 345 68 12 9 12 6
TC389-M16-CD- M 16 2 110 44 65 16 12 15 6
Ohne Eindrehung nach dem Gewinde
Bestellbeispiel fur die Sorte WE10TU: TC389-M10-CD-WE10TU
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir = gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = $8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C 289


http://product/TC389-M3-CD-WE10TU
http://product/TC389-M4-CD-WE10TU
http://product/TC389-M5-CD-WE10TU
http://product/TC389-M6-CD-WE10TU
http://product/TC389-M8-CD-WE10TU
http://product/TC389-M10-CD-WE10TU
http://product/TC389-M12-CD-WE10TU
http://product/TC389-M16-CD-WE10TU

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Prototex® HSC
— Fiir langspanende Werkstoffe < B=3,5-5 44HRC)
- Kihinuten am Schaft = 1400
2xDN w -850
N/mm?
MF 11 e l%; .« -
=
=
DIN 13 = TICN o0 o0
d
DIN 371 Bezeichnung P h L I3 h6 Iy
TICN Dy mm mm mm mm mm L] mm N
(Q\FE 8121006-M8X1 MF 8x1 1 90 22 35 8 6.2 9 4
. a 8121006-M10X1 MF 10x1 1 90 24 39 10 8 1 4
]
D I = d
f f
A 1,1
fe—— I3—
Ir
d
DIN 374 Bezeichnung P Iy L I3 h6 lg
TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
8126006-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 21 73 9 7 10 5
8126006-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 21 71 1 9 12 5
4, 8126006-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 5
1
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C290 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/8121006-M8X1
http://product/8121006-M10X1
http://product/8126006-M12X1.5
http://product/8126006-M14X1.5
http://product/8126006-M16X1.5

Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® HSC

— Fiir langspanende Werkstoffe < SOHRC
2xDN
25HRC
MF =1
6HX S P K S H 0
DIN 13 =
TICN ( X J ( X J ( 1]
d
~DIN 371 Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
TICN Dn mm mm mm mm mm ] mm N
(?_\Fg 8141056-M6X0.75 | MF 6x0.75 0,75 80 15 30 6 49 8 3
: 8141056-M8X1 MF 8x1 1 90 20 35 8 6.2 9 3
SN =] 4, 8141056-M10X1 MF 10x1 1 90 25 39 10 8 1 3
[
! -Lc - g [=
I3
\ I
dy
DIN 374 Bezeichnung P h L I3 h6 lg
TICN Dn mm mm mm mm mm D mm N
@ 8146056-M12X1 MF 12x1 1 100 20 73 9 7 10 3
o 8146056-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 20 73 9 7 10 4
SN T ‘ Jl 8146056-M14X1.5 | MF 14x1.5 15 100 21 71 11 9 12 b
I
T L | b 8146056-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 100 21 58 12 9 12 4
l~Lc ~{lg |~
13
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

MF - Metrisches Feingewinde

C291



http://product/8141056-M6X0.75
http://product/8141056-M8X1
http://product/8141056-M10X1
http://product/8146056-M12X1
http://product/8146056-M12X1.5
http://product/8146056-M14X1.5
http://product/8146056-M16X1.5

e | |IUJl=II_TER Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® GG b =S S

. < C=2-3 4THRC|

— Fiir kurzspanende Werkstoffe = 1500
3,5%xDN M -200

MF 6HX

DIN 13 TAFT (L]
d
DIN 374 Bezeichnung P h L I3 hé Iy

TAFT Dy mm mm mm mm mm L] mm N
8136417-M8X1 MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 4
8136417-M10X1 MF 10x1 1 90 14 67 7 55 8 4
8136417-M12X1.5 | MF 12x1.5 15 100 20 73 9 7 10 4

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C292 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/8136417-M8X1
http://product/8136417-M10X1
http://product/8136417-M12X1.5

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

VHM-Maschinen-Gewindebohrer
[ mm |

Paradur® Engine =¥

— Geeignete Beschichtung nach Bedarf

€ < E=15-2 L 32HRC
— Fiir kurzspanende Werkstoffe = 1000
3xDN M lehﬂ 200

N/mm?2
MF =1
6HX S P M K N S H 0
DIN 13 = -
unbeschichtet oo oo
dy
~DIN 374 L Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
unbeschichtet Dn mm mm mm mm mm D mm N
(?_\Fg 8136310-M10X1 MF 10x1 1 140 20 117 7 55 8
o 8136310- MF 12x1.25 125 140 21 113 9 7 10 b
t [+ MI12X1.25
D : =-d
+ : T 8136310-M12X15| MF12x15| 15 140 21 113 9 7 10 4
L | “lig|™  8136310-M16X1.5 | MF 16x1.5 15 140 21 98 12 9 12 b
5
Ih
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

MF - Metrisches Feingewinde C293


http://product/8136310-M10X1
http://product/8136310-M12X1.25
http://product/8136310-M12X1.25
http://product/8136310-M12X1.5
http://product/8136310-M16X1.5

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[ mm ]
Paradur® HS

. < C=2-3 55HRC]
— Fiir kurzspanende Werkstoffe =
3xDN | [l
I:I)\Iﬂ 1F3 P M K N S H 0
unbeschichtet e o0 o o oo
d
~DIN 371 Bezeichnung P h L I3 h6 ly
unbeschichtet Dy mm mm mm mm mm D mm N
@Fg 81311-M8X1 MF 8x1 1 90 25 66 8 6.2 9 4
o 81311-M10X1 MF 10x1 1 90 30 62 10 8 1 4
1 [ 4
Oy C E— us N 81311-M14X1.5 MF 14x1.5 15 100 21 56 14 1 14 4
f L 4 | b 81311-M16X15 MF 16x1.5 15 100 21 55 16 12 15 4
—Lc ! lg |~
13
Ih
Ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 294 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/81311-M8X1
http://product/81311-M10X1
http://product/81311-M14X1.5
http://product/81311-M16X1.5

Gewindebohren

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[ mm |
Paradur® HS

— Fiir kurzspanende Werkstoffe

UNC

C=2-3

3x_DN :;;4

ASME B1.1 2 2 £ X > ! 2
) TICN o0 o o oo
d
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h Lc I3 hé ly
TICN Dn-P mm mm mm mm mm ] mm N
P 8231106-UNC10 UNC #10- 4,826 70 16 16 6 4.9 8 3
24
1 I E}] t 8231106-UNC1/4 |UNC1/4-20 6,35 80 20 20 7 55 8 3
D d
*N l L *1 8231106-UNC5/16 | UNC 5/16- 7,938 90 25 25 8 6.2 9 3
kLCA - lgf= 18
5 } 8231106-UNC3/8 |UNC 3/8-16| 9,525 100 30 30 10 8 11 3

Ohne Eindrehung nach dem Gewinde

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

UNC, UNF

C295


http://product/8231106-UNC10
http://product/8231106-UNC1/4
http://product/8231106-UNC5/16
http://product/8231106-UNC3/8

Gewindebohren

— |ILUl=II_TEI=I

VHM-Maschinen-Gewindebohrer

[Lmm ]

Paradur® HS S
. < C=2-3 55HRC]
— Fiir kurzspanende Werkstoffe =
3xDN | [l
AEM§8F1 1 2B P M K N S H 0
) TICN e o0 o o oo
dy
~DIN 2184-1 Bezeichnung Dy h L I3 hé Iy
TICN Dn-P mm mm mm mm mm L] mm N
P 8331106-UNF10 | UNF #10- 4,826 70 16 47 6 4,9 8
32
1 } t 8331106-UNF1/4 |UNF 1/4-28| 635 80 20 57 7 55 8 3
Dy e — — — — | L)
*N : 1 *1 8331106-UNF3/8 |UNF 3/8-24| 9,525 90 30 62 10 8 1 3
kch—‘ - lgf=
13
Ih
Ohne Eindrehung nach dem Gewinde
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 296 UNC, UNF


http://product/8331106-UNF10
http://product/8331106-UNF1/4
http://product/8331106-UNF3/8

Gewindebohren — | |IUJl=ILTEH

VHM-Maschinen-Gewindebohrer
TC388 Supreme [ mm |

Pr——
— Gewindebohrer fiir gehdrtete Werkstoffe C=2-3 63HRC
— Kernloch am oberen Toleranz-Ende bohren <
2xDN A 4
50HRC

G (BSP)

DIN EN ISO 228 WJ30TU o oo
dg
~DIN 371 Bezeichnung Dy Gang pro Iy Lc I3 h6 Ig
WJ30TU Dn-P mm Zoll mm mm mm mm ] mm N
@Fg TC388-G1/8-C0- | G1/8-28 | 9,728 28 90 23,5 62 10 8 1 5
? TC388-G1/4-C0- | G1/4-19 | 13,157 19 100 325 56 14 1 14 6
1
Y === =-d
f f
b=~ Lc ~| —~lq
I3
Ih
Ohne Eindrehung nach dem Gewinde
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30TU: TC388-G1/4-C0-WJ30TU
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

G C297


http://product/TC388-G1/8-C0-WJ30TU
http://product/TC388-G1/4-C0-WJ30TU

Schnell. Einfach. Bestellen.

Nie war es leichter, die optimale Werkzeuglosung zu finden, auszuwahlen — und
direkt zu bestellen.

45 000 Produkte rund um die Uhr bestellen, mit dem Walter TOOLSHOP geht das komfortabel
und schnell. Dafiir sorgen die einfache Produktsuche tber Filter und Suchfeld, Single-Sign-0n
sowie vielfaltige Bestellmdglichkeiten. Egal, ob Sie nach einer Bestellnummer suchen, anhand
einer Walter GPS-Empfehlung oder ganz einfach die beste Werkzeuglésung. Diese ermitteln Sie
mit Walter Innotime® jetzt in kiirzester Zeit — einfach durch Hochladen eines 3D-Models Ihres
Bauteils. So geht Werkzeug-Support heute.

Einfach, sicher, zuverlassig und schnell.

—_ | WALTER

walter-tools.com Engineering Kompetenz




_|||IUJI=|I_TEI=I

PROTOTYP

C - Gewinden

C2: Gewindeformen Seite
HSS-E (-PM) und VHM-Gewinde- L
former Programmiibersicht
HSS-E (-PM) und VHM-Gewindeformer 300
Bestellseiten
M — Metrisches Gewinde 304
MF — Metrisches Feingewinde 336
UNC, UNF 349
G 353

C299



— |IUJl=II_TEI=I

Gewindeformen

HSS-E (-PM) und VHM-Gewindeformer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Einsatzgewinde

Toleranz
Kiihimittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

P Stahl

M Nichtrostender Stahl

K Gusseisen

N NE-Metalle

S Schwer zerspanbare Werkstoffe
H Harte Werkstoffe

0 Andere

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

ZXDN

Protodyn® Eco LM

6HX
extern
C
CRN

HSS-E

3XDN

Protodyn® C

6GX / 6HX
extern
C
NID / unbeschichtet

HSS-E
[}

3XDN

TC410 Advance

6GX / 6HX / 7GX

extern

C/D

WYB0AD

HSS-E

3XDN

TC420 Supreme

6GX / 6HX
extern
C
WWG60AD / WW60BA
HSS-E-PM

3XDN

TC430 Supreme

6HX
extern
C
WWBOEL

HSS-E-PM
(X J
[ ]
([ ]
([ ]

protodyn-eco-Im

C 300 HSS-E (-PM) und VHM-Gewindeformer

protodyn-c

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung


https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-eco-lm
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-c
https://www.walter-tools.com/woc/TC410
https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E (-PM) und VHM-Gewindeformer

Bearbeitung

Gewindetiefe 3x Dy 3,5x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy

4
i=E
. Protodyn® S o o
Bezeichnung TC470 Supreme Protodyn® SC Protodyn® SF TC410 Advance
Synchrospeed
Gewindeart
M v v v v v
MF v v v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp Vv v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Einsatzgewinde
Toleranz BHX BHX 66X / 6HX 6HX/NORMAL ~ <BX/ 00K B /76X
KiihImittelzufuhr extern extern / radial extern extern extern
Anschnittform C C C C C
Beschichtung / Sorte WG20EL TICN / TIN NID / unbeschichtet TICN WYB0AD
Schneidstoff VHM HSS-E HSS-E HSS-E HSS-E
P Stahl [ X ) ( X J [ J ( X J ( X J
M Nichtrostender Stahl [ X ) [ X ) [ X J
K Gusseisen ) )
N NE-Metalle [ ] (X J [ J (X J (X J
S Schwer zerspanbare Werkstoffe [ [ ] [ ]
H Harte Werkstoffe
0 Andere
Seite im Katalog C331 C 354 C353
[=] e [m]
QR-Code
i Pricherf
[=]Fmckint
2
www.walter-tools.com/woc/ TC470 protodyn-s- protodyn-sc protodyn-sf TC410
WALTER SELECT © @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) und VHM-Gewindeformer C301


https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-s-synchrospeed
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sc
https://www.walter-tools.com/woc/protodyn-sf
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindeformen

HSS-E (-PM) und VHM-Gewindeformer

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Einsatzgewinde

Toleranz
Kiihimittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

P Stahl

Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

oxwzxZ

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

3,5 x Dy

3,5x Dy

TC420 Supreme

6GX / 6HX
extern / radial
C
WWGE0AD / WWE0BA
HSS-E-PM

TC430 Supreme

6GX / 6HX
extern / radial
C
WWGE0AD / WWB0EL
HSS-E-PM

3,5x Dy 3,5x Dy
TC440 Supreme TC470 Supreme
v v
v v
BHX BHX

extern / radial extern / radial

C C
WYB0AD WG20EL
HSS-E VHM
[} (X}

(X
(]
(] ®
®
C 330 C335

3,5x Dy

i Ak,

TC410 Advance

6GX

extern

E

WYB0AD

HSS-E

C302 HSS-E (-PM) und VHM-Gewindeformer

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung


https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC440
https://www.walter-tools.com/woc/TC470
https://www.walter-tools.com/woc/TC410

Gewindeformen

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E (-PM) und VHM-

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW / Tr
Einsatzgewinde

Toleranz
Kiihlmittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff

P Stahl

Nichtrostender Stahl

Gusseisen

NE-Metalle

Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Andere

oxTw=zxZgZ

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

Gewindeformer

35x Dy 3,5 x Dy 3,5 x Dy 3,5x Dy

)
$
E
TC420 Supreme TC430 Supreme TC440 Supreme TC470 Supreme
v v v v
v v v
6GX / 6HX 6HX 6HX 6HX
extern / axial axial axial axial
C/E C C C/E
WWG60AD / WWE0BA ~ WWG0AD / WWG0EL WY80AD WG20EL
HSS-E-PM HSS-E-PM HSS-E VHM
( X J (X J [ J ( X J
[ X ] [ ] [ X J
[ J [ J [ J
(X J [ J [ J [ J
[ J [ J
C313 C325 C329 C333

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

HSS-E (-PM) und VHM-Gewindeformer C303


https://www.walter-tools.com/woc/TC420
https://www.walter-tools.com/woc/TC430
https://www.walter-tools.com/woc/TC440
https://www.walter-tools.com/woc/TC470

e | |IUJl=II_TEI=I Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

. < C=2-3 36HRC]

- Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3xDN w -200

N/mm?

M 6HX

DIN 13 WY80AD oo o o oo
DIN 2174 Bezeichnung p . L : o b
WY80AD Dy mm mm mm mm mm L] mm N
P TC410-M1-CO- M1 0,25 40 5 5 25 21 5 3
M a TC410-M1.1-CO- M11 0,25 40 5 5 2,5 21 5 3
Dy L34 TC410-M1.2-CO- M1.2 0,25 40 5 5 2,5 21 5 3
L N j TC410-M1.4-C0- M1l4 0.3 40 7 7 2,5 21 5 3
15— TC410-M1.6-C0- M 16 035 40 7 7 25 21 5 3
h TC410-M1.7-CO- M17 035 40 7 7 2,5 21 5 3
TC410-M1.8-C0- M18 035 40 7 7 25 21 5 3
TC410-M2-CO0- M2 0.4 45 6 11 2.8 21 5 3
TC410-M2.2-CO- M2.2 0,45 45 7 12 2.8 21 5 3
TC410-M2.3-C0- M23 0.4 45 7 12 2.8 21 5 3
TC410-M2.5-C0- M25 0.45 50 8 13 28 21 5 3
TC410-M2.6-C0- M 2.6 0,45 50 8 14 2.8 21 5 3
TC410-M3-CO- M3 05 56 9 18 35 2.7 6 4
TC410-M3.5-C0- M35 0,6 56 11 20 4 3 6 4
TC410-M4-CO- M4 0,7 63 12 21 4,5 34 6 5
TC410-M5-C0- M5 0.8 70 13 25 6 49 8 5
TC410-M6-CO- M6 1 80 15 30 6 49 8 5
TC410-M7-CO0- M7 1 80 15 30 7 55 8 5
TC410-M8-Co- M8 125 90 18 35 8 6.2 9 5
TC410-M10-CO- M 10 15 100 20 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M1-C0-WY80AD
DIN 2174 p | L . s o
WY80AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
P TC410-M12-L0- M12 175 110 23 83 9 7 10 6
M o TC410-M14-L0- M 14 2 110 25 81 11 9 12 6
o ————— TC410-M16-L0- M 16 2 110 25 68 12 9 12 6
' - 4‘9 l TC410-M18-L0- M 18 25 125 30 81 14 11 14 7
I3 TC410-M20-L0- M 20 25 140 30 95 16 12 15 7
h TC410-M24-L0- M 24 3 160 36 113 18 145 17 8
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M12-L0-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 304 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC410-M1-C0-WY80AD
http://product/TC410-M1.1-C0-WY80AD
http://product/TC410-M1.2-C0-WY80AD
http://product/TC410-M1.4-C0-WY80AD
http://product/TC410-M1.6-C0-WY80AD
http://product/TC410-M1.7-C0-WY80AD
http://product/TC410-M1.8-C0-WY80AD
http://product/TC410-M2-C0-WY80AD
http://product/TC410-M2.2-C0-WY80AD
http://product/TC410-M2.3-C0-WY80AD
http://product/TC410-M2.5-C0-WY80AD
http://product/TC410-M2.6-C0-WY80AD
http://product/TC410-M3-C0-WY80AD
http://product/TC410-M3.5-C0-WY80AD
http://product/TC410-M4-C0-WY80AD
http://product/TC410-M5-C0-WY80AD
http://product/TC410-M6-C0-WY80AD
http://product/TC410-M7-C0-WY80AD
http://product/TC410-M8-C0-WY80AD
http://product/TC410-M10-C0-WY80AD
http://product/TC410-M12-L0-WY80AD
http://product/TC410-M14-L0-WY80AD
http://product/TC410-M16-L0-WY80AD
http://product/TC410-M18-L0-WY80AD
http://product/TC410-M20-L0-WY80AD
http://product/TC410-M24-L0-WY80AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

< D=3,5-5 i36HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN A 4
M 6HX

DIN 13 WY80AD o0 o o oo
dy
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WY80AD Dn mm mm mm mm mm ] mm N
(Q\Fg TC410-M2-CD- M2 0.4 45 6 11 2.8 21 5 3
a TC410-M3-CD- M3 0,5 56 9 18 35 27 6 4
Dn dr TC410-M4-CD- M4 0,7 63 12 21 4,5 3.4 6 5
L | ¥ TC410-M5-CD- M5 0.8 70 13 25 6 4,9 8 5
. ) 1g |~
] TC410-M6-CD- M6 1 80 15 30 6 49 8 5
h TC410-M8-CD- M8 1,25 90 18 35 8 6,2 9 5
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M2-CD-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C305


http://product/TC410-M2-CD-WY80AD
http://product/TC410-M3-CD-WY80AD
http://product/TC410-M4-CD-WY80AD
http://product/TC410-M5-CD-WY80AD
http://product/TC410-M6-CD-WY80AD
http://product/TC410-M8-CD-WY80AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

C=2-3 36HRC|
— Fiir langspanende Werkstoffe < S > 1200
3xDN M LH 200
N/mm?
DINI\A1 3 6HX P M K N S H 0
WY80AD o0 oo [ ] ([ X ]
d
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WY80AD Dy mm mm mm mm mm L] mm N
TC410-M3-CL- M3 05 56 9 18 35 2.7 6 4
T+ TC410-M4-CL- M4 0.7 63 12 21 4,5 3.4 6 5
d
N ; TC410-M5-CL- M5 08 70 13 25 6 49 8 5
lg (=
o TC410-M6-CL- M6 1 80 15 30 6 49 8 5
TC410-M8-CL- M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 5
TC410-M10-CL- M 10 15 100 20 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M10-CL-WY80AD
d
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WY80AD Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P TC410-M12-LL- M12 1,75 110 23 83 9 7 10
e T y TC410-M16-LL- M 16 2 110 25 68 12 9 12 6
Dn — } dq
T"Lc lg j
le—13
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M12-LL-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 306 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC410-M3-CL-WY80AD
http://product/TC410-M4-CL-WY80AD
http://product/TC410-M5-CL-WY80AD
http://product/TC410-M6-CL-WY80AD
http://product/TC410-M8-CL-WY80AD
http://product/TC410-M10-CL-WY80AD
http://product/TC410-M12-LL-WY80AD
http://product/TC410-M16-LL-WY80AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

< C=2-3 i 36HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe =
3xDN A 4
M 66x

DIN13 WY80AD o0 o e oo
DIN 2174 Bezeichnung p | ’ ! i b
WY80AD Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P TC410-M2-EO- M2 0.4 45 6 1 2.8 21 5 3
M o TC410-M2.5-E0- M25 0,45 50 8 14 2.8 21 5 3
On d; TC410-M3-EO- M3 05 56 9 18 35 2.7 6 4
! L AN J TC410-M3.5-E0- M35 0.6 56 11 20 4 3 6 4
—3— TC410-M4-EO- M4 0.7 63 12 21 45 3.4 6 5
h TC410-M5-E0- M5 08 70 13 25 6 49 8 5
TC410-M6-EO- M6 1 80 15 30 6 49 8 5
TC410-M8-E0- M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 5
TC410-M10-EO- M10 15 100 20 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M10-E0-WY80AD
DIN 2174 Bezeichnung P Iy S I3 ﬁ’:l) lg
WY80AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
E& TC410-M12-NO- M12 175 110 23 83 9 7 10
* [m]
Dy e — W
f J i
le—Lc lg|~
13
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WYB0AD: TC410-M12-N0-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C 307


http://product/TC410-M2-E0-WY80AD
http://product/TC410-M2.5-E0-WY80AD
http://product/TC410-M3-E0-WY80AD
http://product/TC410-M3.5-E0-WY80AD
http://product/TC410-M4-E0-WY80AD
http://product/TC410-M5-E0-WY80AD
http://product/TC410-M6-E0-WY80AD
http://product/TC410-M8-E0-WY80AD
http://product/TC410-M10-E0-WY80AD
http://product/TC410-M12-N0-WY80AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

. < C=2-3 36HRC]

- Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3xDN w -200

N/mm?

M 7GX

DIN 13 WY80AD oo o o oo
d
DIN 2174 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
WY80AD Dy mm mm mm mm mm L] mm N
@Fg TC410-M2-FO- M2 0.4 45 6 11 2.8 21 5 3
a TC410-M2.5-F0- M 2.5 0,45 50 8 14 2.8 21 5 3
On 4, 1C410-M3-FO- M3 0.5 56 9 18 3,5 27 6 4
o 1
L | [T TC410-M4-FO- M4 07 63 12 21 4,5 3.4 6 5
~l1g |~
] TC410-M5-FO- M5 08 70 13 25 6 49 8 5
h TC410-M6-FO- M6 1 80 15 30 6 4,9 8 5
TC410-M8-FO0- M8 125 90 18 35 8 6.2 9 5
TC410-M10-FO- M 10 15 100 20 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M10-F0-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 308 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC410-M2-F0-WY80AD
http://product/TC410-M2.5-F0-WY80AD
http://product/TC410-M3-F0-WY80AD
http://product/TC410-M4-F0-WY80AD
http://product/TC410-M5-F0-WY80AD
http://product/TC410-M6-F0-WY80AD
http://product/TC410-M8-F0-WY80AD
http://product/TC410-M10-F0-WY80AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

. < C=2-3 36HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5xDN :;Rﬂ 200

N/mm?

M 6HX

DIN 13 WY80AD o0 oo [ ] [ X ]
DIN 2174 Bezeichnung p \ ’ ! i .
WY80AD Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P TC410-M2-C6- M2 0.4 45 6 11 2.8 21 5 3
‘i\g o TC410-M2.5-C6- M25 0,45 50 8 13 2.8 21 5 3
On /{— J1 TC410-M3-C6- M3 05 56 9 18 35 2,7 6 4
[ L 1 J TC410-M3.5-C6- M 3.5 0,6 56 11 20 4 3 6 b
I3—=] TC410-M4-C6- M4 0,7 63 12 21 4,5 3.4 6 5
! h TC410-M5-C6- M5 08 70 13 25 6 49 8 5
TC410-M6-C6- M6 1 80 15 30 6 4.9 8 5
TC410-M7-C6- M7 1 80 15 30 7 55 8 5
TC410-M8-C6- M8 1,25 90 18 35 8 6.2 9 5
TC410-M10-C6- M 10 15 100 20 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M10-C6-WY80AD
DIN 2174 Bezschnung p h L b i ’
WY80AD Dn mm mm mm mm mm ] mm N
hald TC410-M12-L6- M12 175 110 23 83 9 7 10 6
(}g o TC410-M14-L6- M 14 2 110 25 81 11 9 12 6
SN — Tﬁ TC410-M16-L6- M 16 2 110 25 68 12 9 12 6
L "llg l TC410-M18-L6- M 18 2,5 125 30 81 14 11 14 7
3 TC410-M20-L6- M 20 25 140 30 95 16 12 15 7
h TC410-M24-L6- M 24 3 160 36 113 18 14,5 17 8
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M12-L6-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C 309


http://product/TC410-M2-C6-WY80AD
http://product/TC410-M2.5-C6-WY80AD
http://product/TC410-M3-C6-WY80AD
http://product/TC410-M3.5-C6-WY80AD
http://product/TC410-M4-C6-WY80AD
http://product/TC410-M5-C6-WY80AD
http://product/TC410-M6-C6-WY80AD
http://product/TC410-M7-C6-WY80AD
http://product/TC410-M8-C6-WY80AD
http://product/TC410-M10-C6-WY80AD
http://product/TC410-M12-L6-WY80AD
http://product/TC410-M14-L6-WY80AD
http://product/TC410-M16-L6-WY80AD
http://product/TC410-M18-L6-WY80AD
http://product/TC410-M20-L6-WY80AD
http://product/TC410-M24-L6-WY80AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

< C=2-3 i 36HRC

- Fiir langspanende Werkstoffe =
35%DN| [
M 6Gx

P M K N S H 0

DIN 13 WY80AD o0 oo [ ] ( X}
DIN 2174 Bezeichnung p . L : o b
WY80AD Dy mm mm mm mm mm L] mm N
P TC410-M2-E6- M2 0.4 45 6 1 2.8 21 5 3
@g o TC410-M2.5-E6- M25 0,45 50 8 14 2.8 21 5 3
Dy ;1 TC410-M3-E6- M3 0.5 56 9 18 35 27 6 4
[ L S J TC410-M3.5-E6- M35 0.6 56 11 20 4 3 6 4
I3—=| TC410-M4-E6- M4 0.7 63 12 21 45 34 6 5
! h TC410-M5-E6- M5 08 70 13 25 6 49 8 5
TC410-M6-E6- M6 1 80 15 30 6 49 8 5
TC410-M8-E6- M8 125 90 18 35 8 6.2 9 5
TC410-M10-E6- M 10 15 100 20 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M10-E6-WY80AD
DIN 2174 Bezeichnung P Iy L I3 r‘g lg
WY80AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
(}?‘g TC410-M12-N6- M12 175 110 23 83 9 7 10
[m]
o] Ng LI e Fdi
’l f
— L lo=
I3
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M12-N6-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C310 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC410-M2-E6-WY80AD
http://product/TC410-M2.5-E6-WY80AD
http://product/TC410-M3-E6-WY80AD
http://product/TC410-M3.5-E6-WY80AD
http://product/TC410-M4-E6-WY80AD
http://product/TC410-M5-E6-WY80AD
http://product/TC410-M6-E6-WY80AD
http://product/TC410-M8-E6-WY80AD
http://product/TC410-M10-E6-WY80AD
http://product/TC410-M12-N6-WY80AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

< C=2-3 i 36HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe =
3,5%DN| |~ 4
M 76x

P M K N S H 0

DIN 13 WY80AD o0 oo [ ] [ X ]
dy
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
WY80AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Fg TC410-M2-F6- M2 0.4 45 6 11 2.8 21 5 3
o TC410-M2.5-F6- M 2.5 0,45 50 8 14 2.8 21 5 3
On /{— Jl TC410-M3-F6- M3 0,5 56 9 18 3,5 27 6 b
¥ L | ¥ TC410-M4-F6- M4 0,7 63 12 21 4,5 3.4 6 5
| Ig |~
] TC410-M5-F6- M5 08 70 13 25 6 49 8 5
! h TC410-M6-F6- M6 1 80 15 30 6 49 8 5
TC410-M8-F6- M8 125 90 18 35 8 6.2 9 5
TC410-M10-F6- M 10 15 100 20 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M10-F6-WY80AD
dy
DIN 2174 Bezeichnung P I Lc I3 h9 lg
WY80AD Dn mm mm mm mm mm ] mm N
- Pg TC410-M12-P6- M12 175 110 23 83 9 7 10
| 7 {
DN — Fdi
f
-— L I~
I3
Ih
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M12-P6-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde c31


http://product/TC410-M2-F6-WY80AD
http://product/TC410-M2.5-F6-WY80AD
http://product/TC410-M3-F6-WY80AD
http://product/TC410-M4-F6-WY80AD
http://product/TC410-M5-F6-WY80AD
http://product/TC410-M6-F6-WY80AD
http://product/TC410-M8-F6-WY80AD
http://product/TC410-M10-F6-WY80AD
http://product/TC410-M12-P6-WY80AD

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

- Fiir langspanende Werkstoffe

< C=2-3 36HRC

o 1200
3xDN w -200
N/mm?

M P M K N S H 0
6HX WW60AD oo o e o0 o
DIN 13 WW60BA oo o e o0 o
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P [ Lc I3 :é lg
WWG60AD WW60BA Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P TC420-M2-C0- TC420-M2-C0- M2 0.4 45 4 1 2.8 21 5 3
@E o TC420-M2.5-C0- | TC420-M2.5-C0- M25 0,45 50 4 14 2.8 21 5 3
# 3 Jl TC420-M3-C0- TC420-M3-C0- M3 05 56 6 18 35 2.7 6 4
TkLC < j TC420-M3.5-C0- | TC420-M3.5-C0- M35 0.6 56 7 20 4 3 6 4
f— I3— TC420-M4-CO- TC420-M4-CO- M4 0,7 63 7 21 4,5 3.4 6 5
h TC420-M5-C0- TC420-M5-C0- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
TC420-M6-CO0- TC420-M6-CO- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
TC420-M8-C0- TC420-M8-C0- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
TC420-M10-C0- TC420-M10-C0- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-C0-WW60AD
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P Iy S I3 ES]J Ig
WW60AD WW60BA Dn mm mm mm mm mm D mm N
TC420-M12-L0- TC420-M12-L0- M12 175 110 16 83 9 7 10 6
o TC420-M14-L0- TC420-M14-L0- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6
‘ Jl TC420-M16-L0- TC420-M16-L0- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6
N |9J TC420-M20-L0- M 20 25 140 25 95 16 12 15 7

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD:

WALTER
SELECT

C312 M — Metrisches Gewinde

TC420-M12-L0-WW60AD

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC420-M2-C0-WW60AD
http://product/TC420-M2-C0-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-C0-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-C0-WW60BA
http://product/TC420-M3-C0-WW60AD
http://product/TC420-M3-C0-WW60BA
http://product/TC420-M3.5-C0-WW60AD
http://product/TC420-M3.5-C0-WW60BA
http://product/TC420-M4-C0-WW60AD
http://product/TC420-M4-C0-WW60BA
http://product/TC420-M5-C0-WW60AD
http://product/TC420-M5-C0-WW60BA
http://product/TC420-M6-C0-WW60AD
http://product/TC420-M6-C0-WW60BA
http://product/TC420-M8-C0-WW60AD
http://product/TC420-M8-C0-WW60BA
http://product/TC420-M10-C0-WW60AD
http://product/TC420-M10-C0-WW60BA
http://product/TC420-M12-L0-WW60AD
http://product/TC420-M12-L0-WW60BA
http://product/TC420-M14-L0-WW60AD
http://product/TC420-M14-L0-WW60BA
http://product/TC420-M16-L0-WW60AD
http://product/TC420-M16-L0-WW60BA
http://product/TC420-M20-L0-WW60AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC
% I % 1200
x Y -
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn N,,ﬁg‘?

L= 7 P M K N s H 0
B6HX =
= WWBE0AD e 00 o o0 o
DIN 13 =
WWE0BA o0 oo [ ] [ X ] [ ]
dy
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 h9 lg
WW60AD WWG60BA Dn mm mm mm mm mm L] mm N
&Fg TC420-M5-C1- TC420-M5-C1- M5 0.8 70 8 25 6 4,9 8 5
a TC420-M6-C1- TC420-M6-C1- M6 1 80 10 30 6 4,9 8 5
DN /!—‘L—d% TC420-M8-C1- TC420-M8-C1- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
[
L | b TC420-M10-C1- | TC420-M10-C1- M 10 15 100 15 39 10 8 1 6
l— | lg [~
<7C|34>
\ h
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-C1-WW60AD
dp
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P h L I3 h9 lg
WWG60AD WW60BA Dn mm mm mm mm mm D mm N
@Pg TC420-M12-L1- | TC420-M12-L1- M12 1,75 110 16 83 9 7 10 6
TC420-M14-L1- | TC420-M14-L1- M 14 2 110 20 81 1 9 12 6
Dn 7(}1 TC420-M16-L1- | TC420-M16-L1- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6
T f
~—Lc lgf=~
I3
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-L1-WWG60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C313


http://product/TC420-M5-C1-WW60AD
http://product/TC420-M5-C1-WW60BA
http://product/TC420-M6-C1-WW60AD
http://product/TC420-M6-C1-WW60BA
http://product/TC420-M8-C1-WW60AD
http://product/TC420-M8-C1-WW60BA
http://product/TC420-M10-C1-WW60AD
http://product/TC420-M10-C1-WW60BA
http://product/TC420-M12-L1-WW60AD
http://product/TC420-M12-L1-WW60BA
http://product/TC420-M14-L1-WW60AD
http://product/TC420-M14-L1-WW60BA
http://product/TC420-M16-L1-WW60AD
http://product/TC420-M16-L1-WW60BA

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

e fiffff——
< C=2-3 36HRC|
- Fir langspanende Werkstoffe 3xDn w i N}éigz
M P M K N S H 0
6GX WW60AD oo o e o0 o
DIN 13 WW60BA oo o e o0 o
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P [ Lc I3 :é lg
WWG60AD WW60BA Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P TC420-M2-EO- TC420-M2-EO- M2 0.4 45 4 1 2.8 21 5 3
@5 o TC420-M2.5-E0- | TC420-M2.5-EO- M25 0,45 50 4 14 2.8 21 5 3
# 3 Jl TC420-M3-ED- TC420-M3-ED- M3 05 56 6 18 35 2.7 6 4
TkLC < j TC420-M3.5-E0- M35 0.6 56 7 20 4 3 6 4
f— I3— TC420-M4-ED- TC420-M4-ED- M4 0.7 63 7 21 45 34 6 5
h TC420-M5-EO- TC420-M5-EO- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
TC420-M6-ED- TC420-M6-ED- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
TC420-M8-EO- TC420-M8-EO- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
TC420-M10-E0- TC420-M10-E0- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-E0-WW60AD
DIN 2174 Bezeichnung P Iy L I3 r‘g lg
WW60AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
TC420-M12-NO- M12 175 110 16 83 9 7 10 6
- TC420-M14-NO- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6
‘ Jl TC420-M16-NO- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD:

WALTER
SELECT

C314

M — Metrisches Gewinde

TC420-M12-NO-WW60AD

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC420-M2-E0-WW60AD
http://product/TC420-M2-E0-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-E0-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-E0-WW60BA
http://product/TC420-M3-E0-WW60AD
http://product/TC420-M3-E0-WW60BA
http://product/TC420-M3.5-E0-WW60AD
http://product/TC420-M4-E0-WW60AD
http://product/TC420-M4-E0-WW60BA
http://product/TC420-M5-E0-WW60AD
http://product/TC420-M5-E0-WW60BA
http://product/TC420-M6-E0-WW60AD
http://product/TC420-M6-E0-WW60BA
http://product/TC420-M8-E0-WW60AD
http://product/TC420-M8-E0-WW60BA
http://product/TC420-M10-E0-WW60AD
http://product/TC420-M10-E0-WW60BA
http://product/TC420-M12-N0-WW60AD
http://product/TC420-M14-N0-WW60AD
http://product/TC420-M16-N0-WW60AD

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< E=1,5-2 36HRC|
% I % 1200
x
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%DN N,‘,ﬁg‘i
M <‘%§"' P M K N s 0
6HX = WWB0AD oo oo e o
DIN 13 =
WWE0BA o0 oo [ X ] [ ]
dy
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 h9 lg
WW60AD WWG60BA Dn mm mm mm mm mm L] mm N
&Fg TC420-M5-CF- TC420-M5-CF- M5 0.8 70 8 25 6 49 8 5
o TC420-M6-CF- TC420-M6-CF- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
DN =GO TC420-M8-CF- TC420-M8-CF- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
I
L | ¥ TC420-M10-CF- TC420-M10-CF- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6
l— =l lg |~
<7C|34>
\ h
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-CF-WW60AD
dp
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WWG60AD Dn mm mm mm mm mm mm N
@"5 TC420-M12-LF- M12 175 110 16 83 9 7 10 6
TC420-M16-LF- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6

DN

’llgJ

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-LF-WW60AD

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

M — Metrisches Gewinde

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

C315


http://product/TC420-M5-CF-WW60AD
http://product/TC420-M5-CF-WW60BA
http://product/TC420-M6-CF-WW60AD
http://product/TC420-M6-CF-WW60BA
http://product/TC420-M8-CF-WW60AD
http://product/TC420-M8-CF-WW60BA
http://product/TC420-M10-CF-WW60AD
http://product/TC420-M10-CF-WW60BA
http://product/TC420-M12-LF-WW60AD
http://product/TC420-M16-LF-WW60AD

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< 1,5-2 36HRC|
% I % 1200
x
- Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%DN w N,;,ESS
M 4155"' P M N S H o
6GX = WW60AD oo oo ee o
DIN 13 =
WW60BA o0 oo ( X} [ J
d
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
WWG60AD WWG60BA Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg TC420-M5-EF- TC420-M5-EF- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
o TC420-M6-EF- TC420-M6-EF- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
On H———ICO W TC420-M8-EF- TC420-M8-EF- M8 1,25 90 12 35 8 6,2 9 5
i
L | b TC420-M10-EF- TC420-M10-EF- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6
l— | lg [~
<7C|34>
Ih
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-EF-WW60AD
dg
DIN 2174 Bezeichnung P I L I3 h9 lg
WWG60AD Dn mm mm mm mm mm mm N
‘i\g TC420-M12-NF- M12 175 110 16 83 9 10
TC420-M16-NF- M 16 2 110 20 68 12 12 6

[N

&tm

DN I

[

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-NF-WW60AD

WALTER
SELECT

C316

M — Metrisches Gewinde

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen

® weitere Anwendung


http://product/TC420-M5-EF-WW60AD
http://product/TC420-M5-EF-WW60BA
http://product/TC420-M6-EF-WW60AD
http://product/TC420-M6-EF-WW60BA
http://product/TC420-M8-EF-WW60AD
http://product/TC420-M8-EF-WW60BA
http://product/TC420-M10-EF-WW60AD
http://product/TC420-M10-EF-WW60BA
http://product/TC420-M12-NF-WW60AD
http://product/TC420-M16-NF-WW60AD

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< =2-3 36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn W N}éigz
M P M K N S 0
6HX WW60AD o0 060 o o0 o
DIN 13 WW60BA o0 060 o o0 o
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 I('g lg
WW60AD WW60BA Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P TC420-M2-C6- TC420-M2-C6- M2 0.4 45 4 11 2.8 21 5 3
{i\g o TC420-M2.5-C6- | TC420-M2.5-C6- M2.5 0,45 50 4 14 2,8 21 5 3
D /{— Jl TC420-M3-C6- TC420-M3-C6- M3 05 56 6 18 35 2.7 6 4
} L i J TC420-M3.5-C6- | TC420-M3.5-C6- M35 0.6 56 7 20 4 3 6 4
13— TC420-M4-C6- TC420-M4-C6- M4 0.7 63 7 21 45 34 6 5
! h TC420-M5-C6- TC420-M5-C6- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
TC420-M6-C6- TC420-M6-C6- M6 1 80 10 30 6 4.9 8 5
TC420-M8-C6- TC420-M8-C6- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
TC420-M10-C6- TC420-M10-C6- M10 15 100 15 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-C6-WW60AD
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P I L I3 :ll!-l] lg
WWG60AD WWG60BA Dn mm mm mm mm mm D mm N
—-|P TC420-M12-L6- TC420-M12-L6- M12 175 110 16 83 9 7 10 6
(& o TC420-M14-L6- TC420-M14-L6- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6
YN i — % TC420-M16-L6- TC420-M16-L6- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6
I ’Lg ! TCs20-m20-6- | TC420-M20-L6- | M20 | 25 140 25 95 16 12 15 7

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-L6-WW60AD

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

M — Metrisches Gewinde

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

C317



http://product/TC420-M2-C6-WW60AD
http://product/TC420-M2-C6-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-C6-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-C6-WW60BA
http://product/TC420-M3-C6-WW60AD
http://product/TC420-M3-C6-WW60BA
http://product/TC420-M3.5-C6-WW60AD
http://product/TC420-M3.5-C6-WW60BA
http://product/TC420-M4-C6-WW60AD
http://product/TC420-M4-C6-WW60BA
http://product/TC420-M5-C6-WW60AD
http://product/TC420-M5-C6-WW60BA
http://product/TC420-M6-C6-WW60AD
http://product/TC420-M6-C6-WW60BA
http://product/TC420-M8-C6-WW60AD
http://product/TC420-M8-C6-WW60BA
http://product/TC420-M10-C6-WW60AD
http://product/TC420-M10-C6-WW60BA
http://product/TC420-M12-L6-WW60AD
http://product/TC420-M12-L6-WW60BA
http://product/TC420-M14-L6-WW60AD
http://product/TC420-M14-L6-WW60BA
http://product/TC420-M16-L6-WW60AD
http://product/TC420-M16-L6-WW60BA
http://product/TC420-M20-L6-WW60AD
http://product/TC420-M20-L6-WW60BA

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

C=2-3 36HRC|
- Fiir langspanende Werkstoffe < XL
3.5%DN [and] [

M 6HX

P M K N S H 0

DIN 13 WWG60AD o0 oo [ ] ([ X ]
dy
~DIN 371 XL Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WWG60AD Dy mm mm mm mm mm L] mm N
e Pg TC420-M3-CH- M3 05 125 6 18 35 2,7 6 4
o TC420-M4-CH- M4 0.7 125 7 21 4,5 3.4 6 5
On T {1 TC420-M5-CH- M5 08 140 8 25 6 49 8 5
! L b 1C420-M6-CH- M6 1 160 10 30 6 49 8 5
. | |-
I3—| 9
I [t
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M3-CH-WW60AD
dq
~DIN 376 XL Bezeichnung P h L I3 h9 ly
WWG60AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
TC420-M8-LH- M8 1,25 180 13 157 6 49 8 5
TC420-M10-LH- M10 15 200 15 177 7 55 8 6
TC420-M12-LH- M12 1,75 220 16 193 9 7 10 6
TC420-M16-LH- M 16 2 220 20 178 12 9 12 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-LH-WW60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C318 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC420-M3-CH-WW60AD
http://product/TC420-M4-CH-WW60AD
http://product/TC420-M5-CH-WW60AD
http://product/TC420-M6-CH-WW60AD
http://product/TC420-M8-LH-WW60AD
http://product/TC420-M10-LH-WW60AD
http://product/TC420-M12-LH-WW60AD
http://product/TC420-M16-LH-WW60AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC|
% ! § 1200
x N
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%DN ~200

N/mm?
M P M K N S H 0
6HX WWG60AD oo o0 o (X ] [ J
DIN 13
WW60BA o0 o0 o ( X J [
dy
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 h9 lg

WW60AD WWG60BA Dn mm mm mm mm mm L] mm N
&Fg TC420-M5-C2- TC420-M5-C2- M5 08 70 8 25 6 4.9 8 5
o TC420-M6-C2- TC420-M6-C2- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
""""""" d TC420-M8-C2- TC420-M8-C2- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
............... |'F TC420-M10-C2- TC420-M10-C2- M 10 15 100 15 39 10 8 11 6

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-C2-WW60AD

DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 :é lg
WW60AD WW60BA Dy mm mm mm mm mm D mm N
P TC420-M12-L2- | TC420-M12-L2- M12 175 110 16 83 9 7 10 6
&5 TC420-M14-L2- | TC420-M14-L2- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6
e — a; 1C420-M16-L2- | TC420-M16-L2- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6
-------------- V' 1C420-M20-L2- | TC420-M20-L2- M 20 2,5 140 25 95 16 12 15 7
I3 il TC420-M24-L2- | TC420-M24-L2- M 24 3 160 30 113 18 145 17 8
h
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-L2-WW60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C319


http://product/TC420-M5-C2-WW60AD
http://product/TC420-M5-C2-WW60BA
http://product/TC420-M6-C2-WW60AD
http://product/TC420-M6-C2-WW60BA
http://product/TC420-M8-C2-WW60AD
http://product/TC420-M8-C2-WW60BA
http://product/TC420-M10-C2-WW60AD
http://product/TC420-M10-C2-WW60BA
http://product/TC420-M12-L2-WW60AD
http://product/TC420-M12-L2-WW60BA
http://product/TC420-M14-L2-WW60AD
http://product/TC420-M14-L2-WW60BA
http://product/TC420-M16-L2-WW60AD
http://product/TC420-M16-L2-WW60BA
http://product/TC420-M20-L2-WW60AD
http://product/TC420-M20-L2-WW60BA
http://product/TC420-M24-L2-WW60AD
http://product/TC420-M24-L2-WW60BA

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

x
- Fiir langspanende Werkstoffe 3,5%DN w

M ’2' P M K N S H o
6HX = WWE0AD e o0 o oo o
DIN 13 p—
WW60BA o0 oo [ ] ( X} [ J
d
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 h9 lg
WWG60AD WWG60BA Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg TC420-M2-CE- TC420-M2-CE- M2 0.4 45 4 1 2.8 21 5 3
o TC420-M2.5-CE- | TC420-M2.5-CE- M25 0,45 50 4 14 2.8 21 5 3
Dn ;1 TC420-M3-CE- TC420-M3-CE- M3 05 56 6 18 35 2.7 6 4
[ L \ t TC420-M3.5-CE- M35 0,6 56 7 20 4 3 6 4
~| Ig|~
CI34> TC420-M4-CE- TC420-M4-CE- M4 0.7 63 7 21 4,5 3.4 6 5
‘ h TC420-M5-CE- TC420-M5-CE- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
TC420-M6-CE- TC420-M6-CE- M6 1 80 10 30 6 4,9 8 5
TC420-M8-CE- TC420-M8-CE- M8 1,25 90 12 35 8 6,2 9 5
TC420-M10-CE- | TC420-M10-CE- M 10 15 100 15 39 10 8 1 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-CE-WW60AD
d
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P Iy S I3 hS]J Ig
WW60AD WW60BA Dn mm mm mm mm mm D mm N
Qg TC420-M12-LE- | TC420-M12-LE- M12 1,75 110 16 83 9 7 10 6
O TC420-M14-LE- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6
;N il ——— w TC420-M16-LE- | TC420-M16-LE- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6
!
~—Lc lg|=
I3
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-LE-WW60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C320 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC420-M2-CE-WW60AD
http://product/TC420-M2-CE-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-CE-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-CE-WW60BA
http://product/TC420-M3-CE-WW60AD
http://product/TC420-M3-CE-WW60BA
http://product/TC420-M3.5-CE-WW60AD
http://product/TC420-M4-CE-WW60AD
http://product/TC420-M4-CE-WW60BA
http://product/TC420-M5-CE-WW60AD
http://product/TC420-M5-CE-WW60BA
http://product/TC420-M6-CE-WW60AD
http://product/TC420-M6-CE-WW60BA
http://product/TC420-M8-CE-WW60AD
http://product/TC420-M8-CE-WW60BA
http://product/TC420-M10-CE-WW60AD
http://product/TC420-M10-CE-WW60BA
http://product/TC420-M12-LE-WW60AD
http://product/TC420-M12-LE-WW60BA
http://product/TC420-M14-LE-WW60AD
http://product/TC420-M16-LE-WW60AD
http://product/TC420-M16-LE-WW60BA

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn W N}Eigz
M P M K N S 0
6GX WW60AD o0 060 o o0 o
DIN 13 WW60BA o0 060 o o0 o
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P h Lc I3 I('g lg
WW60AD WW60BA Dn mm mm mm mm mm L] mm N
—~P TC420-M2-E6- TC420-M2-E6- M2 0.4 45 4 11 2.8 21 5 3
M o TC420-M2.5-E6- | TC420-M2.5-E6- M2.5 0,45 50 4 14 2,8 21 5 3
SN — % TC420-M3-E6- TC420-M3-E6- M3 05 56 6 18 35 2.7 6 4
L *llg : TC420-M3.5-E6- | TC420-M3.5-E6- M35 0.6 56 7 20 4 3 6 4
I3 TC420-M4-E6- TC420-M4-E6- M4 0.7 63 7 21 45 34 6 5
h TC420-M5-E6- TC420-M5-E6- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
TC420-M6-E6- TC420-M6-E6- M6 1 80 10 30 6 4.9 8 5
TC420-M8-E6- TC420-M8-E6- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
TC420-M10-E6- TC420-M10-E6- M10 15 100 15 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-E6-WW60AD
DIN 2174 Bezeichnung P Iy S I3 ﬁ’:l) lg
WWG60AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
—-|P TC420-M12-N6- M12 175 110 16 83 9 7 10 6
(& o TC420-M14-N6- M14 2 110 20 81 11 9 12 6
TC420-M16-N6- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6

-— L

C

na
Fd:
1

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-N6-WW60AD

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

M — Metrisches Gewinde

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

C321



http://product/TC420-M2-E6-WW60AD
http://product/TC420-M2-E6-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-E6-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-E6-WW60BA
http://product/TC420-M3-E6-WW60AD
http://product/TC420-M3-E6-WW60BA
http://product/TC420-M3.5-E6-WW60AD
http://product/TC420-M3.5-E6-WW60BA
http://product/TC420-M4-E6-WW60AD
http://product/TC420-M4-E6-WW60BA
http://product/TC420-M5-E6-WW60AD
http://product/TC420-M5-E6-WW60BA
http://product/TC420-M6-E6-WW60AD
http://product/TC420-M6-E6-WW60BA
http://product/TC420-M8-E6-WW60AD
http://product/TC420-M8-E6-WW60BA
http://product/TC420-M10-E6-WW60AD
http://product/TC420-M10-E6-WW60BA
http://product/TC420-M12-N6-WW60AD
http://product/TC420-M14-N6-WW60AD
http://product/TC420-M16-N6-WW60AD

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< E=1,5-2 36HRC|
- Fir langspanende Werkstoffe 3.5%Dn w i N}Eigz
M 4155"' P M K N S H o0
6GX = WW60AD ee o0 o oo o
DIN 13 = WWG60BA o0 oo [ ] ([ X ] [ ]
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P [ Lc I3 :é lg
WWG60AD WW60BA Dn mm mm mm mm mm ] mm N
P TC420-M2-EE- TC420-M2-EE- M2 0.4 45 4 1 2.8 21 5 3
@g - TC420-M2.5-EE- | TC420-M2.5-EE- M25 0,45 50 4 14 2.8 21 5 3
Dn ;1 TC420-M3-EE- TC420-M3-EE- M3 05 56 6 18 35 2,7 6 4
} L AN J TC420-Mé4-EE- TC420-M4-EE- M4 07 63 7 21 45 34 6 5
l3—] TC420-M5-EE- | TC420-M5-EE- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
! h TC420-M6-EE- TC420-M6-EE- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
TC420-M8-EE- | TC420-M8-EE- M8 | 125 90 12 35 8 6.2 9 5
TC420-M10-EE- | TC420-M10-EE- M10 15 100 15 39 10 8 11 6
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10-EE-WW60AD
DIN 2174 Bezichnung p | L b i 6
WWG60AD Dn mm mm mm mm mm L] mm N
P TC420-M12-NE- M12 175 110 16 83 9 7 10 6
* M 5 TC420-M14-NE- M 14 2 110 20 81 11 9 12 6
TC420-M16-NE- M 16 2 110 20 68 12 9 12 6

~—Lc

1
Fdi
f

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M12-NE-WW60AD

WALTER
SELECT

C322

M — Metrisches Gewinde

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen

® weitere Anwendung


http://product/TC420-M2-EE-WW60AD
http://product/TC420-M2-EE-WW60BA
http://product/TC420-M2.5-EE-WW60AD
http://product/TC420-M2.5-EE-WW60BA
http://product/TC420-M3-EE-WW60AD
http://product/TC420-M3-EE-WW60BA
http://product/TC420-M4-EE-WW60AD
http://product/TC420-M4-EE-WW60BA
http://product/TC420-M5-EE-WW60AD
http://product/TC420-M5-EE-WW60BA
http://product/TC420-M6-EE-WW60AD
http://product/TC420-M6-EE-WW60BA
http://product/TC420-M8-EE-WW60AD
http://product/TC420-M8-EE-WW60BA
http://product/TC420-M10-EE-WW60AD
http://product/TC420-M10-EE-WW60BA
http://product/TC420-M12-NE-WW60AD
http://product/TC420-M14-NE-WW60AD
http://product/TC420-M16-NE-WW60AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme

— Fiir langspanende Werkstoffe C=2-3 36HRC
~1S0 M nur mit O < 1200
3xDN :;Rﬂ 200

N/mm?

M 6HX

DIN 13 P M K N S H 0
WWE0EL oo o [ ]
d
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 hé ly
WWG0EL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg TC430-M3-C0- M3 0,5 56 6 18 3,5 27 6 b
o TC430-M4-CO- M4 0.7 63 7 21 4,5 3,4 6 5
AD% d TC430-M5-C0- M5 0.8 70 8 25 6 49 8 5
T L \ [T TC430-M6-CO- M6 1 80 10 30 6 4,9 8 5
f—o g [~
47{:|3—> TC430-M8-CO0- M8 125 90 12 35 8 6.2 9 6
h TC430-M10-C0- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7
Bestellbeispiel fir die Sorte WW60EL: TC430-M10-C0-WW60EL
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C323


http://product/TC430-M3-C0-WW60EL
http://product/TC430-M4-C0-WW60EL
http://product/TC430-M5-C0-WW60EL
http://product/TC430-M6-C0-WW60EL
http://product/TC430-M8-C0-WW60EL
http://product/TC430-M10-C0-WW60EL

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme [ mm |

< Cc=2-3 36HRC]
- Fiir langspanende Werkstoffe ; 1200
150 M nur mit 0| 3.5%Dn N2
M P M K N S H 0
DIN 13 6HX WWE0AD e o o o
WWG60EL oo o [} [ J
dg
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 lg
WWG60AD WWG60EL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg TC430-M3-C6- M3 0,5 56 6 18 35 2,7 6 4
o TC430-M4-C6- M4 0.7 63 7 21 4,5 3.4 6 5
Dy ;1 TC430-M5-C6- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
[ L | f TC430-M6-C6- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
] g~
CI34> TC430-M8-C6- TC430-M8-C6- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 6
‘ h TC430-M10-C6- TC430-M10-C6- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M10-C6-WW60AD
dg
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P Iy S I3 h9 Ig
WWG60AD WWG60EL Dn mm mm mm mm mm D mm N
{i\"g TC430-M12-L6- TC430-M12-L6- M12 175 110 16 83 9 7 10 8
TC430-M16-L6- M 16 2 110 20 68 12 9 12 8

Fd1
f

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M12-L6-WWG60AD

WALTER
SELECT

C324

Optimales Werkzeug fiir

M — Metrisches Gewinde

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC430-M3-C6-WW60EL
http://product/TC430-M4-C6-WW60EL
http://product/TC430-M5-C6-WW60EL
http://product/TC430-M6-C6-WW60EL
http://product/TC430-M8-C6-WW60AD
http://product/TC430-M8-C6-WW60EL
http://product/TC430-M10-C6-WW60AD
http://product/TC430-M10-C6-WW60EL
http://product/TC430-M12-L6-WW60AD
http://product/TC430-M12-L6-WW60EL
http://product/TC430-M16-L6-WW60AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer

TC430 Supreme

< C=2-3 36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe ; 1200
~1S0 M nur mit O 3,5%DN 2500

N/mm?
M ’2' P M K N S H o
6HX = WWB0AD e o o o
DIN 13 p—
WW60EL o0 o ° [
dy
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 h9 lg
WW60AD WWG60EL Dn mm mm mm mm mm L] mm N
&Fg TC430-M5-C1- M5 0.8 70 8 25 6 49 8 5
a TC430-M6-C1- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
DN /!—‘L—d% TC430-M8-C1- TC430-M8-C1- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 6
[
L \ b TC430-M10-C1- | TC430-M10-C1- M 10 15 100 15 39 10 8 1 7
l— | lg [~
<7C|34>
\ h
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M10-C1-WW60AD
dp
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P I Le I3 h9 lg
WWG60AD WWG60EL Dn mm mm mm mm mm D mm N
&Pg TC430-M12-L1- | TC430-M12-L1- M12 1,75 110 16 83 9 7 10 8
TC430-M16-L1- | TC430-M16-L1- M 16 2 110 20 68 12 9 12 8
|
Dn -d1
T f
~—Lc lgf=~
I3
I
Bestellbeispiel fir die Sorte WW60AD: TC430-M12-L1-WW60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C325



http://product/TC430-M5-C1-WW60EL
http://product/TC430-M6-C1-WW60EL
http://product/TC430-M8-C1-WW60AD
http://product/TC430-M8-C1-WW60EL
http://product/TC430-M10-C1-WW60AD
http://product/TC430-M10-C1-WW60EL
http://product/TC430-M12-L1-WW60AD
http://product/TC430-M12-L1-WW60EL
http://product/TC430-M16-L1-WW60AD
http://product/TC430-M16-L1-WW60EL

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC|
- Fiir langspanende Werkstoffe . 1200
~150 M nur mit O 3,5%DN 2200

N/mm?
M P M K N S H 0
DIN 13 6HX WW60AD e o o o
WWG60EL oo o [ ] [
d
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P I Lc I3 hg lg
WWG60AD WWG60EL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg TC430-M5-C2- M5 08 70 8 25 6 49 8 5
o TC430-M6-C2- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
""""""" a4 TC430-M8-C2- TC430-M8-C2- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 6
............... | V' TC430-M10-C2- TC430-M10-C2- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7
- g [~
Ih

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M10-C2-WW60AD

d.
DIN 2174 Bezeichnung Bezeichnung P Iy Lc I3 h?ll lg
WWG60AD WWG0EL Dn mm mm mm mm mm D mm N
TC430-M12-L2- | TC430-M12-L2- M12 1,75 110 16 83 9 7 10 8
TC430-M16-L2- | TC430-M16-L2- M 16 2 110 20 68 12 9 12 8
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M12-L2-WW60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 326 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC430-M5-C2-WW60EL
http://product/TC430-M6-C2-WW60EL
http://product/TC430-M8-C2-WW60AD
http://product/TC430-M8-C2-WW60EL
http://product/TC430-M10-C2-WW60AD
http://product/TC430-M10-C2-WW60EL
http://product/TC430-M12-L2-WW60AD
http://product/TC430-M12-L2-WW60EL
http://product/TC430-M16-L2-WW60AD
http://product/TC430-M16-L2-WW60EL

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme

— Fiir langspanende Werkstoffe

= < C=2-3 36HRC|
~1S0 M nur mit QI = 1200
3,5xDN :;Rﬂ 200
N/mm?
DINM] 3 6GX P M K N S H 0
WWG60AD oo o
dy
DIN 2174 Bezeichnung P I Lc I3 h9 lg
WW60AD Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg TC430-M8-E6- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9
o TC430-M10-E6- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7
1
Dn ‘ dp
1 1
Le 1 lg [~
I3—=
I
Bestellbeispiel fir die Sorte WW60AD: TC430-M10-E6-WW60AD
dp
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WWG60AD Dn mm mm mm mm mm D mm
-~ Pg TC430-M12-N6- M12 175 110 16 83 9 7 10
TC430-M16-N6- M 16 2 110 20 68 12 9 12

Dn

~—Lc

O
piil

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M12-N6-WWGE0AD

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C327


http://product/TC430-M8-E6-WW60AD
http://product/TC430-M10-E6-WW60AD
http://product/TC430-M12-N6-WW60AD
http://product/TC430-M16-N6-WW60AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC440 Supreme [ mm |

— Fiir langspanende Werkstoffe C=2-3 32HRC
~ Fur rostfreie Stahle bei Verwendung von Emulsion < 1000
3,5%DN w 150
N/mm?
DINI\A1 3 BHX P M K N S H 0
WY80AD e oo [ ]
d
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WY80AD Dy mm mm mm mm mm L] mm N
@Fg TC440-M2-C6- M2 0.4 45 6 6 2.8 21 5 3
o TC440-M2.5-C6- M25 0,45 50 8 8 2.8 21 5 3
Dn ;1 TC440-M3-C6- M3 0.5 56 6 18 35 2,7 6 3
} L \ t TC440-M4-C6- M4 0.7 63 7 21 4,5 3.4 6 3
~| Ig|~
] TC440-M5-C6- M5 08 70 8 25 6 49 8 4
! h TC440-M6-C6- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
TC440-M8-C6- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
TC440-M10-C6- M 10 15 100 15 39 10 8 11 5
< M2,5 max. Gewindetiefe 3 x Dy
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC440-M10-C6-WY80AD
dy
DIN 2174 Bezeichnung P h L I3 h9 ly
WY80AD Dn mm mm mm mm mm L] mm N
&Fg TC440-M12-L6- M12 175 110 16 83 9 7 10
1 7 {
Dn — Hd1
f
~—L¢ lg[=
I3
Ih
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC440-M12-L6-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C328 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC440-M2-C6-WY80AD
http://product/TC440-M2.5-C6-WY80AD
http://product/TC440-M3-C6-WY80AD
http://product/TC440-M4-C6-WY80AD
http://product/TC440-M5-C6-WY80AD
http://product/TC440-M6-C6-WY80AD
http://product/TC440-M8-C6-WY80AD
http://product/TC440-M10-C6-WY80AD
http://product/TC440-M12-L6-WY80AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC440 Supreme [ mm |

- Furl de Werkstoff = %l%
ur langspanende Werkstoffe < C=2-3 iszHRC

~ Fir rostfreie Stahle bei Verwendung von Emulsion = 1000
3,5%DN :;;W 200
N/mm?2
M =1
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
==
WY80AD e oo
dy
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h9 ly
WY80AD Dn mm mm mm mm mm ] mm N
&FE TC440-M5-C1- M5 08 70 8 25 6 49 8 4
a TC440-M6-C1- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
DN /!—‘L—d% TC440-M8-C1- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
[
L \ V' TC440-M10-C1- M 10 15 100 15 39 10 8 1 5
l— ~{lg [~
<7C|34>
| hh
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC440-M10-C1-WY80AD
dy
DIN 2174 Bezeichnung P Iy Lc I3 h9 lg
WY80AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
&Pg TC440-M12-L1- M12 1,75 110 16 83 9 7 10 5
[m]
|
Dn -d1
T f
~—Lc lgf=
I3
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC440-M12-L1-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C329


http://product/TC440-M5-C1-WY80AD
http://product/TC440-M6-C1-WY80AD
http://product/TC440-M8-C1-WY80AD
http://product/TC440-M10-C1-WY80AD
http://product/TC440-M12-L1-WY80AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer

TC440 Supreme [ mm |
—— f—

— Fiir langspanende Werkstoffe C=23 32HRC
~ Fur rostfreie Stahle bei Verwendung von Emulsion < 1000
3,5%xDN M -200
N/mm?
DINI\A1 3 6HX P M K N S H 0
WY80AD e oo
dy
DIN 2174 Bezeichnung P h L I3 h9 Iy
WY80AD Dy mm mm mm mm mm L] mm N
TC440-M5-C2- M5 08 70 8 25 6 49 8 4
TC440-M6-C2- M6 1 80 10 30 6 4,9 8 5
TC440-M8-C2- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 5
TC440-M10-C2- M10 15 100 15 39 10 8 1 5
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC440-M10-C2-WY80AD
dg
DIN 2174 Bezeichnung P I L I3 h9 lg
WY80AD Dn mm mm mm mm mm D mm N
TC440-M12-12- M12 1,75 110 16 83 9 7 10
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC440-M12-L.2-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C330 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC440-M5-C2-WY80AD
http://product/TC440-M6-C2-WY80AD
http://product/TC440-M8-C2-WY80AD
http://product/TC440-M10-C2-WY80AD
http://product/TC440-M12-L2-WY80AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Maschinen-Gewindeformer
TC470 Supreme [ mm |

) < C=2-3 36HRC]

— Fiir langspanende Werkstoffe - 1200
3xDN || Rﬂ 200

N/mm?

M 6HX

DIN 13 P M K N S H 0
WG20EL (X ] [ ]
d
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
WG20EL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
@Fg TC470-M3-C0- M3 05 56 10 10 35 2,7 6 4
o TC470-M4-CO- M4 0.7 63 13 13 4,5 3,4 6 5
# d TC470-M5-C0- M5 08 70 16 16 6 4.9 8 5
T L \ [ 'F TC470-M6-CO- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
f—o g [~
HCI34> TC470-M8-CO0- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 6
h TC470-M10-CO0- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7
Bestellbeispiel fiir die Sorte WG20EL: TC470-M10-C0-WG20EL
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C331


http://product/TC470-M3-C0-WG20EL
http://product/TC470-M4-C0-WG20EL
http://product/TC470-M5-C0-WG20EL
http://product/TC470-M6-C0-WG20EL
http://product/TC470-M8-C0-WG20EL
http://product/TC470-M10-C0-WG20EL

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

VHM-Maschinen-Gewindeformer
TC470 Supreme [ mm |

< C=2-3 i 36HRC

- Fiir langspanende Werkstoffe =
35%DN| [
M 6HX

DIN 13 P M K N s H 0
WG20EL [ X ) [ ]
dy
DIN 2174 Bezeichnung P h L I3 h6 ly

WG20EL Dy mm mm mm mm mm L] mm N

@Fg TC470-M4-C6- M4 07 63 13 13 4,5 3.4 6 5

o TC470-M5-C6- M5 0.8 70 16 16 6 49 8 5

Oy a4 TC470-M6-C6- M6 1 80 10 30 6 49 8 5

[ L | ¥ TC470-M8-C6- M8 1,25 90 12 35 8 6,2 9 6

g |~
| TC470-M10-C6- M 10 15 100 15 39 10 8 1 7
Ih
Bestellbeispiel fiir die Sorte WG20EL: TC470-M10-C6-WG20EL

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

€332 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC470-M4-C6-WG20EL
http://product/TC470-M5-C6-WG20EL
http://product/TC470-M6-C6-WG20EL
http://product/TC470-M8-C6-WG20EL
http://product/TC470-M10-C6-WG20EL

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Maschinen-Gewindeformer
TC470 Supreme [ mm |

. < C=2-3 36HRC|
— Fiir langspanende Werkstoffe - 1200
3,5xDN :;;W -200

N/mm?2
M =
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
=
WG20EL ( 1)
d
DIN 2174 Bezeichnung P I Lc I3 h6 lg
WG20EL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
&Fg TC470-M5-C5- M5 08 70 16 16 6 49 8 5
o TC470-M6-C5- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
Dn /!—‘L—d% TC470-M8-C5- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 6
[
L | V' TC470-M10-C5- M10 15 100 15 39 10 8 11 7
l— 1y [~
<7C|34>
\ h
Bestellbeispiel fiir die Sorte WG20EL: TC470-M10-C5-WG20EL
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C333


http://product/TC470-M5-C5-WG20EL
http://product/TC470-M6-C5-WG20EL
http://product/TC470-M8-C5-WG20EL
http://product/TC470-M10-C5-WG20EL

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

VHM-Maschinen-Gewindeformer
TC470 Supreme [ mm |

; < E=1,5-2 36HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5%xDN M -200

N/mm?
M =1
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
==
WG20EL [ X )
d
DIN 2174 Bezeichnung P h L I3 h6 Iy
WG20EL Dy mm mm mm mm mm L] mm N
@Fg TC470-M5-CE- M5 0.8 70 16 16 6 49 8 5
o TC470-M6-CE- M6 1 80 10 30 6 49 8 5
Dn /1—‘1‘?51% TC470-M8-CE- M8 1,25 90 12 35 8 6.2 9 6
[
L | F TC470-M10-CE- M 10 15 100 15 39 10 8 11 7
— ~{lg [~
<7C|34>
\ I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WG20EL: TC470-M10-CE-WG20EL
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C334 M — Metrisches Gewinde


http://product/TC470-M5-CE-WG20EL
http://product/TC470-M6-CE-WG20EL
http://product/TC470-M8-CE-WG20EL
http://product/TC470-M10-CE-WG20EL

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Maschinen-Gewindeformer
TC470 Supreme [ mm |

; < C=2-3 36HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe - 1200
3,5xDN :;;W -200

M 6HX

DIN 13

WG20EL (X ]
d
DIN 2174 Bezeichnung P h Lc I3 h6 ly
WG20EL Dn mm mm mm mm mm ] mm N
(Q\Fg TC470-M6-C2- M6 1 80 10 30 6 4.9 8 5
o TC470-M8-C2- M8 125 90 12 35 8 6,2 9 6
D /V—‘L_d% TC470-M10-C2- M 10 15 100 15 39 10 8 1 7
[
f
~—Lc -~ lg [~
e I3—
\ h
Bestellbeispiel fiir die Sorte WG20EL: TC470-M10-C2-WG20EL
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

M — Metrisches Gewinde C335


http://product/TC470-M6-C2-WG20EL
http://product/TC470-M8-C2-WG20EL
http://product/TC470-M10-C2-WG20EL

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

. < C=2-3 36HRC]
- Fir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5%DN w 1550
N/mm?
I:I)\Iﬂ 1F3 6HX P M K N S H
WY80AD o0 oo [ ] ([ X ]
DIN 2174 d 2
1
P I L I3 h9 Iy 8
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N E
% TC410-M4X0.5-C6- MF 4x0.5| 0,5 63 12 21 4,5 3.4 6 5 =
o TC410-M5X0.5-C6- MF 5x0.5| 0,5 70 13 25 6 49 8 5 =
Dn d; TC410-M6X0.5-C6- MF 6x0.5| 0,5 80 15 30 6 49 8 5 =
J Le {1y J TC410-M6X0.75-C6- MF 6x0.75 0,75 80 15 30 6 49 8 5 =
|3 ——=
‘ 3 L TC410-M7X0.75-C6- MF 7x0.75/ 0,75 80 15 30 7 55 8 5 =
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M4X0.5-C6-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C336 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/TC410-M4X0.5-C6-WY80AD
http://product/TC410-M5X0.5-C6-WY80AD
http://product/TC410-M6X0.5-C6-WY80AD
http://product/TC410-M6X0.75-C6-WY80AD
http://product/TC410-M7X0.75-C6-WY80AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

. < C=2-3 36HRC

— Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5xDN :;Rﬂ 200

N/mm?

MF B6HX

P M K N S H 0

DIN13 WY80AD o0 oo [ ] [ X ]

DIN 2174 o 9
Bezeichnung Dn mPrn n'lli'n nl;:n n'll?'n mh?n D n'll?'n N g

TC410-M8X0.5-L6- MF 8x0.5 0,5 80 15 57 6 49 8 5 a

TC410-M8X0.75-L6- MF 8x0.75 0,75 80 15 57 6 49 8 5 a

TC410-M8X1-L6- MF 8x1 1 90 18 67 6 49 8 5 a

TC410-M10X1-L6- MF 10x1 1 90 20 67 7 55 8 6 a

TC410-M10X1.25-L6- MF 1,25 100 20 77 7 55 8 6 a

10x1.25
TC410-M12X1-L6- MF 12x1 1 100 21 73 9 7 10 6 =
TC410-M12X1.25-L6- MF 1,25 100 21 73 9 7 10 6 =
12x1.25

TC410-M12X1.5-L6- MF12x15( 15 100 21 73 9 7 10 6 8

TC410-M14X1.5-L6- MF 14x15] 15 100 21 71 11 9 12 6 8

TC410-M16X1.5-L6- MF 16x1.5( 15 100 21 58 12 9 12 6 8

TC410-M18X1.5-L6- MF 18x15] 15 110 24 66 14 11 14 7 8

TC410-M20X1.5-L6- MF 20x1.5| 15 125 24 80 16 12 15 7 8

TC410-M20X2-L6- MF 20x2 2 140 30 95 16 12 15 7 a

TC410-M22X1.5-L6- MF 22x1.5) 15 125 24 78 18 145 17 7 a

TC410-M24X1.5-L6- MF 24x1.5 15 140 26 93 18 145 17 8 a

TC410-M24X2-L6- MF 24x2 2 140 26 93 18 145 17 8 a

TC410-M27X1.5-L6- MF 27x1.5 1,5 140 26 77 20 16 19 8 a

TC410-M27X2-L6- MF 27x2 2 140 26 77 20 16 19 8 =

TC410-M30X1.5-L6- MF 30x1.5| 1,5 150 26 85 22 18 21 8 =

TC410-M30X2-L6- MF 30x2 2 150 26 85 22 18 21 8 =

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M10X1-L6-WY80AD

WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

MF — Metrisches Feingewinde C337


http://product/TC410-M8X0.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M8X0.75-L6-WY80AD
http://product/TC410-M8X1-L6-WY80AD
http://product/TC410-M10X1-L6-WY80AD
http://product/TC410-M10X1.25-L6-WY80AD
http://product/TC410-M12X1-L6-WY80AD
http://product/TC410-M12X1.25-L6-WY80AD
http://product/TC410-M12X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M14X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M16X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M18X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M20X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M20X2-L6-WY80AD
http://product/TC410-M22X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M24X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M24X2-L6-WY80AD
http://product/TC410-M27X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M27X2-L6-WY80AD
http://product/TC410-M30X1.5-L6-WY80AD
http://product/TC410-M30X2-L6-WY80AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

. < E=1,5-2 | | 36HRC
- Fir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5%DN w 1550
N/mm?
MF =1
6GX S P M K N S H
DIN 13 —
WY80AD oo o e oo
DIN 2174 d 2
1
p L L Is ho lo 8
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N E
*Pg TC410-M10X1-NE- MF 10x1 1 90 20 67 7 5.5 8 6 =
; o TC410-M12X1.5-NE- MF 12x15 15 100 21 73 9 7 10 6 =
DN —— Fd; TC410-M14X1.5-NE- MF 14x15 15 100 21 71 11 9 12 7 =
f
L. ’l'g* TC410-M16X1.5-NE- MF 16x1.5| 15 100 21 58 12 9 12 7 =
13
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-M10X1-NE-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C338 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/TC410-M10X1-NE-WY80AD
http://product/TC410-M12X1.5-NE-WY80AD
http://product/TC410-M14X1.5-NE-WY80AD
http://product/TC410-M16X1.5-NE-WY80AD

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer

TC420 Supreme [ mm |

. < Cc=23 36HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5%DN :;;W 200
N/mm?2
MF =1
DIN 13 6HX S P M K N H 0
=3
WWG60AD o0 oo [ ] ( X J
g
dy S
DIN 2174 s w L, & . :
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N
TC420-M8X1-L1- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 5 =
TC420-M10X1-L1- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 6 =
TC420-M12X1.5-L1- MF12x15 15 100 13 73 9 7 10 6 =
TC420-M14X1.5-L1- MF 14x15] 15 100 15 71 11 9 12 6 =

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10X1-L1-WWG60AD

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

MF - Metrisches Feingewinde

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

C339



http://product/TC420-M8X1-L1-WW60AD
http://product/TC420-M10X1-L1-WW60AD
http://product/TC420-M12X1.5-L1-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-L1-WW60AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< C=2-3 i 36HRC]

x

- Fiir langspanende Werkstoffe 3,5%DN w

M F P M K N S H 0
6HX

DIN 13 WW60AD e 60 o o0 o
WWG60BA o0 oo [ ] ([ X ] [ ]
3 3
DIN 2174 0 2 g
P h L I3 h9 lg
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N § §
% TC420-M8X1-L6- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 5 = =
o TC420-M10X1-L6- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 6 = =
ON — — ’d; TC420-M12X1-L6- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 6 = =
L | ’1'9* TC420-M12X1.5-L6- MF 15 100 13 73 9 7 10 6 = =
R 12x1.5
TC420-M14X1-L6- MF 14x1 1 100 15 71 1 9 12 6 = =
TC420-M14X1.25-L6- MF 1,25 100 15 71 1 9 12 6 =
14x1.25
TC420-M14X1.5-L6- MF 15 100 15 71 1 9 12 6 )
14x1.5
TC420-M16X1.5-L6- MF 15 100 15 58 12 9 12 6 . =
16x1.5
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10X1-L6-WW60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 340 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/TC420-M8X1-L6-WW60AD
http://product/TC420-M8X1-L6-WW60BA
http://product/TC420-M10X1-L6-WW60AD
http://product/TC420-M10X1-L6-WW60BA
http://product/TC420-M12X1-L6-WW60AD
http://product/TC420-M12X1-L6-WW60BA
http://product/TC420-M12X1.5-L6-WW60AD
http://product/TC420-M12X1.5-L6-WW60BA
http://product/TC420-M14X1-L6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1-L6-WW60BA
http://product/TC420-M14X1.25-L6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-L6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-L6-WW60BA
http://product/TC420-M16X1.5-L6-WW60AD
http://product/TC420-M16X1.5-L6-WW60BA

Gewindeformen

— |IUJl=ILTEI=I

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer

TC420 Supreme [ mm |

— Fiir langspanende Werkstoffe

M F 6HX

< C=2-3 36HRC|
3,5%xDN Y 1%88

P M K N S H 0

DIN 13 WWG60AD o0 oo [} (X ] [ J
WW60BA o0 oo [ ] ( X J [
3 g
DIN 2174 @ 2 £
P I L I3 h9 Ig §
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N §
TC420-M8X1-L2- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 5 = =
TC420-M10X1-L2- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 6 = =
TC420-M12X1-L2- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 6 = =
TC420-M12X1.5-L.2- MF 15 100 13 73 9 7 10 6 = =
12x1.5
TC420-M14X1.5-L.2- MF 15 100 15 71 11 9 12 6 = =
14x1.5
TC420-M16X1.5-L2- MF 15 100 15 58 12 9 12 6 = =
16x1.5

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10X1-L2-WW60AD

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

MF - Metrisches Feingewinde C341



http://product/TC420-M8X1-L2-WW60AD
http://product/TC420-M8X1-L2-WW60BA
http://product/TC420-M10X1-L2-WW60AD
http://product/TC420-M10X1-L2-WW60BA
http://product/TC420-M12X1-L2-WW60AD
http://product/TC420-M12X1-L2-WW60BA
http://product/TC420-M12X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC420-M12X1.5-L2-WW60BA
http://product/TC420-M14X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-L2-WW60BA
http://product/TC420-M16X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC420-M16X1.5-L2-WW60BA

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC420 Supreme [ mm |

< c=2-3 i 36HRC]

x

- Fiir langspanende Werkstoffe 3,5%DN w

M F P M K N S H 0
6GX

DIN 13 WWG60AD oo 60 o o0 o
WWG60BA o0 oo [ ] ([ X ] [ J
2 g
DIN 2174 @ 2 g
P Iy L I3 h9 lg § §
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N
% TC420-M8X1-N6- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 5 = =
o TC420-M10X1-N6- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 6 = =
ON — — ’d; TC420-M12X1-N6- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 6 = =
L | "'9* TC420-M12X1.5-N6- MF 15 100 13 73 9 7 10 6 =
R 12x1.5
TC420-M14X1.5-N6- MF 15 100 15 71 1 9 12 6 = =
14x1.5
TC420-M16X1.5-N6- MF 15 100 15 58 12 9 12 6 =
16x1.5
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC420-M10X1-N6-WW60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C342 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/TC420-M8X1-N6-WW60AD
http://product/TC420-M8X1-N6-WW60BA
http://product/TC420-M10X1-N6-WW60AD
http://product/TC420-M10X1-N6-WW60BA
http://product/TC420-M12X1-N6-WW60AD
http://product/TC420-M12X1-N6-WW60BA
http://product/TC420-M12X1.5-N6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-N6-WW60AD
http://product/TC420-M14X1.5-N6-WW60BA
http://product/TC420-M16X1.5-N6-WW60AD
http://product/TC420-M16X1.5-N6-WW60BA

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme

< C=2-3 ||g36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe ; 1200
~150 M nur mit 0| 3.5%Dn i
M F P M K N S H 0
DIN 13 6HX WWBOEL e o o o
WWG60AD o0 o [} [}
g £
DIN 2174 0 g £
P i L I3 h9 Iy §
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N §
-~ Pg TC430-M8X1-L6- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 6 = =
=] N TC430-M10X1-L6- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 7 =
ON i — — ’T TC430-M10X1.25-L6- MF 125 100 15 77 7 55 8 7 = =
L Jl 10x1.25
~—L o=
13 TC430-M12X1.25-L6- MF 125 100 13 73 9 7 10 8 = =
h 12x1.25
TC430-M12X1.5-L6- MF 15 100 13 73 9 7 10 8 = =
12x1.5
TC430-M14X1.5-L6- MF 15 100 15 71 1 9 12 8 = =
14x1.5
TC430-M16X1.5-L6- MF 15 100 15 58 12 9 12 8 = =
16x1.5
Bestellbeispiel fiir die Sorte WWG60EL: TC430-M10X1-L6-WWG60EL
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

MF - Metrisches Feingewinde C343


http://product/TC430-M8X1-L6-WW60EL
http://product/TC430-M8X1-L6-WW60AD
http://product/TC430-M10X1-L6-WW60EL
http://product/TC430-M10X1.25-L6-WW60EL
http://product/TC430-M10X1.25-L6-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.25-L6-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.25-L6-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.5-L6-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.5-L6-WW60AD
http://product/TC430-M14X1.5-L6-WW60EL
http://product/TC430-M14X1.5-L6-WW60AD
http://product/TC430-M16X1.5-L6-WW60EL
http://product/TC430-M16X1.5-L6-WW60AD

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindeformen

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer

TC430 Supreme [ mm |

< C=2-3 36HRC]
- Fiir langspanende Werkstoffe ; 1200
150 M nur mit 0| 3.5%DN N2
MF ’2' P M K N S H o
6HX = WW6OEL e o o o
DIN 13 =]
WWG60AD oo o ° [ ]
g 2
DIN 2174 @ 2 3
P Iy L I3 h9 lg § §
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N
TC430-M8X1-L1- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 6 =
ml TC430-M10X1-L1- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 7 =
T TC430-M10X1.25-L1- MF 125 100 15 77 7 55 8 7 = =
- 10x1.25
TC430-M12X1-L1- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 8 =
TC430-M12X1.25-L1- MF 125 100 13 73 9 7 10 8 = =
12x1.25
TC430-M12X1.5-L1- MF 15 100 13 73 9 7 10 8 = =
12x1.5
TC430-M14X1.5-L1- MF 15 100 15 71 11 9 12 8 = =
14x1.5
TC430-M16X1.5-L1- MF 15 100 15 58 12 9 12 8 = =
16x1.5

Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60EL: TC430-M10X1-L1-WW60EL

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

C 344 MF - Metrisches Feingewinde

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC430-M8X1-L1-WW60EL
http://product/TC430-M10X1-L1-WW60EL
http://product/TC430-M10X1.25-L1-WW60EL
http://product/TC430-M10X1.25-L1-WW60AD
http://product/TC430-M12X1-L1-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.25-L1-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.25-L1-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.5-L1-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.5-L1-WW60AD
http://product/TC430-M14X1.5-L1-WW60EL
http://product/TC430-M14X1.5-L1-WW60AD
http://product/TC430-M16X1.5-L1-WW60EL
http://product/TC430-M16X1.5-L1-WW60AD

Gewindeformen — | |IUJl=ILTEH

HSS-E-PM Maschinen-Gewindeformer
TC430 Supreme

< C=2-3 36HRC
— Fiir langspanende Werkstoffe ; 1200
~1S0 M nur mit O 3,5%DN 2500

N/mm?
M F P M K N S H 0
DIN 13 6HX WWE0AD e o o o
WW60EL o0 o [} [}
3 g
DIN 2174 @ -
P h e I3 h9 g §
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N §
TC430-M8X1-L2- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 6 3 =
TC430-M10X1-L2- MF 10x1 1 90 12 67 7 5.5 8 7 s =
TC430-M10X1.25-L.2- MF 1.25 100 15 77 7 5.5 8 7 3 =
10x1.25
TC430-M12X1-L2- MF 12x1 1 100 13 73 9 7 10 8 =
TC430-M12X1.25-L.2- MF 125 100 13 73 9 7 10 8 = =
12x1.25
TC430-M12X1.5-L2- MF 15 100 13 73 9 7 10 8 = =
12x1.5
TC430-M14X1.5-L2- MF 15 100 15 71 11 9 12 8 = =
14x1.5
TC430-M16X1.5-L2- MF 15 100 15 58 12 9 12 8 = =
16x1.5
Bestellbeispiel fiir die Sorte WW60AD: TC430-M10X1-L2-WW60AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

MF - Metrisches Feingewinde C345


http://product/TC430-M8X1-L2-WW60AD
http://product/TC430-M8X1-L2-WW60EL
http://product/TC430-M10X1-L2-WW60AD
http://product/TC430-M10X1-L2-WW60EL
http://product/TC430-M10X1.25-L2-WW60AD
http://product/TC430-M10X1.25-L2-WW60EL
http://product/TC430-M12X1-L2-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.25-L2-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.25-L2-WW60EL
http://product/TC430-M12X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC430-M12X1.5-L2-WW60EL
http://product/TC430-M14X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC430-M14X1.5-L2-WW60EL
http://product/TC430-M16X1.5-L2-WW60AD
http://product/TC430-M16X1.5-L2-WW60EL

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC440 Supreme [ mm |

— Fiir langspanende Werkstoffe < C=23 32HRC
~ Fur rostfreie Stahle bei Verwendung von Emulsion = 1000
3,5%DN M % i 200
N/mm?
M F 6HX P M K N S H
DIN 13 WY80AD e oo
DIN 2174 dy 2
P h L I3 h9 lg o
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N E
TC440-M8X1-L2- MF 8x1 1 90 12 67 6 49 8 5 =
TC440-M10X1-L2- MF 10x1 1 90 12 67 7 55 8 5 =
TC440-M12X1.5-L2- MF 12x1.5| 15 100 13 73 9 7 10 5 =
TC440-M14X1.5-L2- MF 14x1.5] 1,5 100 15 58 1 9 12 6 =
TC440-M16X1.5-L2- MF 16x1.5| 15 100 15 58 12 9 12 6 =
TC440-M18X1.5-L2- MF 18x1.5| 15 110 17 66 14 1 14 6 =
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC440-M10X1-L2-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 346 MF - Metrisches Feingewinde


http://product/TC440-M8X1-L2-WY80AD
http://product/TC440-M10X1-L2-WY80AD
http://product/TC440-M12X1.5-L2-WY80AD
http://product/TC440-M14X1.5-L2-WY80AD
http://product/TC440-M16X1.5-L2-WY80AD
http://product/TC440-M18X1.5-L2-WY80AD

Gewindeformen

VHM-Maschinen-Gewindeformer
TC470 Supreme [ mm |

. < Cc=23 36HRC
- Fiir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5%DN :;;W 200
N/mm?2
MF =1
DIN 13 6HX S P M K N S H 0
=3
WG20EL ( I
DIN 2174 d z
P I L I3 h6 ly §
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm D mm N =
TC470-M10X1-L5- MF 10x1 1 90 14 67 7 55 8 7 S
TC470-M12X1.5-L5- MF12x15 15 100 13 73 9 7 10 8 S
TC470-M16X1.5-L5- MF 16x1.5( 15 100 15 58 12 9 12 8 S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WG20EL: TC470-M10X1-L5-WG20EL

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

MF - Metrisches Feingewinde

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

C347



http://product/TC470-M10X1-L5-WG20EL
http://product/TC470-M12X1.5-L5-WG20EL
http://product/TC470-M16X1.5-L5-WG20EL

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindeformen

VHM-Maschinen-Gewindeformer
TC470 Supreme [ mm |

- Fiir langspanende Werkstoffe

M F 6HX

DIN 13

DIN 2174

Bezeichnung

TC470-M16X1.5-L2-

o

2

=

Dy
MF 16x1.5

mm

15

< C=2-3 36HRC
3,5xDN M e

WG20EL [ 1)
-
d &
h Le Iy h6 Iy S
mm mm mm mm L] mm N =
100 15 58 12 9 12 8 S

Bestellbeispiel fiir die Sorte WG20EL: TC470-M16X1.5-L.2-WG20EL

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

C 348 MF - Metrisches Feingewinde

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC470-M16X1.5-L2-WG20EL

Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

— Fiir langspanende Werkstoffe

C=2-3

N/mm?2
AlSJMIE\1E>91 2 2 M £ X > !
) WY80AD oo o0 o oo
DIN 2184-1 d g
= 1
Dy-P I L I ho Iy 8
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm D mm N E
P TC410-UNC2-C6- UNC 2,184 45 7 12 2,8 21 5 3 =
#2-56
i t  TC410-UNC4-C6- UNC 2,845 56 9 18 35 2,7 6 3 =
/’__
DN | di #4-40
t Le -l g J TC410-UNC6-C6- UNC 3,505 56 11 20 4 3 6 4 =
I3—=| #6-32
! h TC410-UNC8-C6- UNC 4,166 63 12 21 45 3,4 6 5 o
#8-32
TC410-UNC10-C6- UNC 4,826 70 13 25 6 49 8 5 =
#10-24
TC410-UNC1/4-C6- UNC 6,35 80 15 30 7 55 8 5 o
1/4-20
TC410-UNC5/16-C6- UNC 7,938 90 18 35 8 6.2 9 5 =
5/16-18
TC410-UNC3/8-C6- UNC 9,525 100 20 39 10 8 11 5 o
3/8-16

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-UNC1/4-C6-WY80AD

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

UNC, UNF

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

C349



http://product/TC410-UNC2-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNC4-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNC6-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNC8-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNC10-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNC1/4-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNC5/16-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNC3/8-C6-WY80AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

. < C=2-3 36HRC]
- Fir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5%DN w 1550
N/mm?
AlSJMI;lI3C1:1 2 2 M £ s > i
] WY80AD oo o0 o oo
(=]
- dp <
DIN 2184-1 e w L, b . 2
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm D mm N E
P TC410-UNC7/16-L6- UNC 11113 100 20 76 8 6.2 9 6 =
7/16-14
TC410-UNC1/2-L6- UNC 12,7 110 23 83 9 7 10 6 3
ON [ S *111 1/2-13
-— L ’Lg I~ TC410-UNC5/8-L6- UNC 15,875 110 25 68 12 9 12 6 =
I3 5/8-11
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-UNC1/2-L6-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C350 UNC, UNF


http://product/TC410-UNC7/16-L6-WY80AD
http://product/TC410-UNC1/2-L6-WY80AD
http://product/TC410-UNC5/8-L6-WY80AD

Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

— Fiir langspanende Werkstoffe

C=2-3

N/mm?2
AléJMhElBF'I 1 2BX P M K N S H
] WY80AD e o0 o oo
DIN 2184-1 d 2
= 1
D\-P h L I3 h9 ly g
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm D mm N E
P TC410-UNF2-C6- UNF 2,184 45 7 12 2,8 21 5 3 a
#2-64
m]
t  TC410-UNF4-C6- UNF 2,845 56 9 18 35 2,7 6 3 a
/’__
Dn | di #4-48
t Le - lg J TC410-UNF6-C6- UNF 3,505 56 11 20 4 3 6 4 a
I3— #6-40
|
! ! TC410-UNF8-C6- UNF 4,166 63 12 21 45 3,4 6 5 a
#8-36
TC410-UNF10-C6- UNF 4,826 70 13 25 6 49 8 5 @
#10-32
TC410-UNF1/4-C6- UNF 6,35 80 15 30 7 55 8 5 a
1/4-28
TC410-UNF5/16-C6- UNF 7,938 90 18 35 8 6.2 9 5 a
5/16-24
TC410-UNF3/8-C6- UNF 9,525 90 20 39 10 8 1 5 =
3/8-24

Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-UNF1/4-C6-WYB0AD

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung

UNC, UNF

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

€351



http://product/TC410-UNF2-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNF4-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNF6-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNF8-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNF10-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNF1/4-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNF5/16-C6-WY80AD
http://product/TC410-UNF3/8-C6-WY80AD

e | |IUJl=II_TER Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

. < C=2-3 36HRC]
- Fir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5%DN w 1550
N/mm?
AEM§8F1 1 2BX P M K N S H
] WY80AD oo o0 o oo
(=]
- dp <
DIN 2184-1 e w L, b . 2
Bezeichnung Dn-P mm mm mm mm mm D mm N E
P TC410-UNF7/16-L6- UNF 11113 100 20 76 8 6.2 9 6 =
7/16-20
TC410-UNF1/2-L6- UNF 12,7 100 21 73 9 7 10 6 3
ON [ S *111 1/2-20
-— L ’Lg* TC410-UNF5/8-L6- UNF 15,875 100 21 58 12 9 12 6 =
I3 5/8-18
I
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-UNF1/2-L6-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C352 UNC, UNF


http://product/TC410-UNF7/16-L6-WY80AD
http://product/TC410-UNF1/2-L6-WY80AD
http://product/TC410-UNF5/8-L6-WY80AD

Gewindeformen

HSS-E Maschinen-Gewindeformer
TC410 Advance [ mm |

- Fiir langspanende Werkstoffe < c=23 36:‘;%
3,5xDN W 200
N/mm?
G (BSP) P M K N S H
DIN EN'ISO 228 WY80AD o0 oo [ ] ( X J
DIN 2189 dy 2
Dy-P Gang h L s h9 Iy 2
Bezeichnung Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm D mm N E
@ TC410-G1/8-N6- G 1/8-28| 9,728 28 90 20 67 7 55 8 5 =
o TC410-G1/4-N6- G 1/4-19] 13,157 19 100 21 71 1 9 12 6 =
DN — — % TC410-G3/8-N6- G 3/8-19| 16,662 19 100 21 58 12 9 12 6 =
-— L ’l'gl TC410-G1/2-N6- G 1/2-14| 20,955 14 125 24 80 16 12 15 8 =
s I TC410-G3/4-N6- G 3/4-14| 26,441 14 140 26 77 20 16 19 8 =
TC410-G1-N6- G1"-11| 33,249 1 160 28 93 25 20 23 8 =
Bestellbeispiel fiir die Sorte WY80AD: TC410-G1-N6-WY80AD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

G

C353



http://product/TC410-G1/8-N6-WY80AD
http://product/TC410-G1/4-N6-WY80AD
http://product/TC410-G3/8-N6-WY80AD
http://product/TC410-G1/2-N6-WY80AD
http://product/TC410-G3/4-N6-WY80AD
http://product/TC410-G1-N6-WY80AD

Gewindeformen

— |IUJl=II_TEI=I

HSS-E Maschinen-Gewindeformer

[Lmm ]

L —
Protodyn® SF
. < C=2-3 36HRC]
- Fir langspanende Werkstoffe = 1200
3,5%DN w 1550
N/mm?
Igl-?\l ISNBISSOP22)8 2 M < s > i 2
TICN o0 oo ([ X ] [ ]
d
DIN 2189 Dy-P Gang h L I3 ha lo
Bezeichnung Dn-P mm pro Zoll mm mm mm mm L] mm N
p.g D7466706-G1/8 G1/8-28| 9728 28 90 20 67 7 55 8 5
; D7466706-G1/4 G 1/4-19| 13,157 19 100 21 71 11 9 12 6
On — % D7466706-G3/8 G 3/8-19| 16,662 19 100 21 58 12 9 12 6
[ L JI V' D7466706-G1/2 G 1/2-14| 20,955 14 125 24 80 16 12 15 7
l— o~
C |3
I
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C354 G



_|||IUJI=II_TEI=I

PROTOTYP

C355






Gewindefrasen

C - Gewinden

_|||ILUl=ILTEI=I

Gewindefrasen Programmiibersicht
Gewindefrasen 358
Bestellseiten
Gewindefrdsen 359
Gewindefraser mit Senkfase Programmiibersicht
Gewindefrdser mit Senkfase 362
Bestellseiten
Gewindefrdser mit Senkfase 364
Gewindefraser ohne Senkfase Programmiibersicht
Gewindefrdser ohne Senkfase 368
Bestellseiten
Gewindefrdser ohne Senkfase 370
VHM-Orbitalgewindefraser Programmiibersicht
VHM-Orbitalgewindefraser 408
Bestellseiten
VHM-Orbitalgewindefraser 409
Gewindefraser mit Wende- I
schneidplatten Programmiibersicht
Gewindefrdser mit Wendeschneidplatten 426
Bestellseiten
Gewindefrdser mit Wendeschneidplatten 428

C357



e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

Bohrgewindefraser

Bearbeitung

Gewindetiefe 2 x Dy 2,5 x Dy
() L)
=
Bezeichnung TC685 Supreme TC685 Supreme T™MD
Gewindeart
M v v v
MF v v
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg/BSW/Tr
Einsatzgewinde Vv v
Toleranz
KiihImittelzufuhr extern / axial extern / axial axial

Anschnittform

Beschichtung / Sorte WBI0RC WBI0RC NHC / TAX
Schneidstoff VHM VHM VHM

P Stahl [ ] [ ]

M Nichtrostender Stahl

K Gusseisen [ (] (X J

N NE-Metalle (X}

S Schwer zerspanbare Werkstoffe [ [ ]

H Harte Werkstoffe [ X ) (X )

0 Andere

Seite im Katalog C 360 C 359 C 361

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ TC685 TC685 tmd

WALTER SELECT ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

C358 Gewindefrasen


https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/TC685
https://www.walter-tools.com/woc/tmd

Gewindefrasen

— |IUJl=ILTEI=I

Orbital-Bohrgewindefraser
TC685 Supreme [ mm |

— Orbitaler Bohrgewindefraser fiir gehartete Werkstoffe

65HRC

— Fase, Kernloch und Gewinde in einem Arbeitsgang < %&P
2,5%xDN
L-rot. | 15° 44HRC
e 5, g
WB10RC [ )
Werk d g
1
erkzeug . D s W e hé g
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Y4 =
- Pg TC685-M3-AQE- 05 2,35 7.5 50 14 6 4 S
L TC685-M4-AQE- 07 31 10 57 21 6 4 S
c2
1 TC685-MS5-AOE- 08 39 12,5 57 21 6 4 S
Dc dp
Iy | K3
13
f———1g
h
DIN 6535 HA
- Pg TC685-M6-ALE- 1 4,6 15 57 21 6 4 S
L TC685-M8-ALE- 1,25 6,2 20 63 27 8 4 S
c2
1 di TC685-M10-A1E- 15 7.8 25 63 27 8 4 S
c 1T 1
| T TC685-M12-AlE- 1,75 9 30 72 32 10 4 S
le— 13—
Iy TC685-M14-AlE- 2 10,5 35 83 38 12 4 S
|
! TC685-M16-A1E- 2 12,5 40 92 44 16 4 S
DIN 6535 HA

Maximaler Gewinde-Nenndurchmesser fiir Feingewinde: Dc x 1,94
Beispiel: TC685-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / MF 12x1.25 médglich
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10RC: TC685-M3-A0E-WB10RC

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = $§ Bearbeitungsbedingungen

Gewindefrasen

C359



http://product/TC685-M3-A0E-WB10RC
http://product/TC685-M4-A0E-WB10RC
http://product/TC685-M5-A0E-WB10RC
http://product/TC685-M6-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M8-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M10-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M12-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M14-A1E-WB10RC
http://product/TC685-M16-A1E-WB10RC

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindefrasen

Orbital-Bohrgewindefraser

TC685 Supreme

- Orbitaler Bohrgewindefraser fiir gehartete Werkstoffe
- Fase, Kernloch und Gewinde in einem Arbeitsgang

M-MF

2><_DN

?&D iBSHRC

L-rot. | |-15° 44HRC

DIN 13 WB10RC ° ° o oo
Werkzeug 4 £
P D, I3 I I h6 b
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm Z =
P TC685-M3-A0D- 05 235 6 50 14 6 4 S
Ld@g TC685-M4-A0D- 07 31 8 50 14 6 4 S
1 TC685-M5-A0D- 08 39 10 57 21 6 4 S
D¢ d1
ka T
le——14
i}
DIN 6535 HA
P TC685-M6-A1D- 1 46 12 57 21 6 4 S
Lg_\./g TC685-M8-A1D- 1,25 6.2 16 63 27 8 4 S
+ y . TC685-M10-A1D- 15 7.8 20 63 27 8 4 S
4\‘ T TC685-M12-A1D- 1,75 9 24 72 32 10 4 S
" Iy TC685-M14-A1D- 2 10,5 28 83 38 12 4 S
h TC685-M16-A1D- 2 125 32 92 bk 16 4 S
DIN 6535 HA

Maximaler Gewinde-Nenndurchmesser fiir Feingewinde: Dc x 1,94
Beispiel: TC685-M8.. / 6,2 mm x 1,94 = 12,03 mm / MF 12x1.25 méglich
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10RC: TC685-M3-A0D-WB10RC

WALTER
SELECT

C 360 Gewindefrasen

Optimales Werkzeug fiir

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC685-M3-A0D-WB10RC
http://product/TC685-M4-A0D-WB10RC
http://product/TC685-M5-A0D-WB10RC
http://product/TC685-M6-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M8-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M10-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M12-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M14-A1D-WB10RC
http://product/TC685-M16-A1D-WB10RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Bohrgewindefraser

[mm ]
TMD S

<
— Bohren, Senken und Gewindefrasen in einem Arbeitsgang 2xDN %E
— Bohrgewindefraser 27°

M P M K N S H 0

on 13 B, =
TAX e oo

Werk o
erkzeug P D D L Ls d Lla Lo h I, h6
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm zZ
H5075011-M6 1 5 4,75 11 14,7 6.3 138 1 62 26 8 3
H5075011-M8 125 6.8 6,42 | 138 189 8,3 17,7 125 74 34 10 3
H5075018-M6 1 5 4,75 11 147 6.3 138 1 62 26 8 3
H5075018-M8 125 6.8 6,42 | 138 189 8,3 17,7 125 74 34 10 3
H5075018-M10 15 8,5 8,07 18 23,7 103 | 222 15 80 35 12 3
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefrasen C 361



— |ILUl=II_TEI=I

Gewindefrasen

Gewindefraser mit Senkfase

Bearbeitung

Gewindetiefe

Bezeichnung

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr

Einsatzgewinde

Toleranz
Kiihlmittelzufuhr
Anschnittform
Beschichtung / Sorte

Schneidstoff
P Stahl
Nichtrostender Stahl
Gusseisen
NE-Metalle
Schwer zerspanbare Werkstoffe
Harte Werkstoffe
Andere

o xT w z2 X Z

Seite im Katalog

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT

C362 Gewindefraser mit Senkfase

ZXDN

extern / axial

TICN / unbeschichtet

VHM

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung


https://www.walter-tools.com/woc/tmc

_|||IUJI=II_TEI=I

PROTOTYP

C363



e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

[ mm ] i
T™MC N — —

38HRC]
— Universeller Gewindefraser mit Senkfase <
2xDN
27°
“ADINI\‘]ASF P M K N S H 0
TICN o0 00 00 o0 oo [ )
dq
Werkzeug P D L h I h6
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm Z
-~ Pg H5055106-M3 M3 05 23 6 57 21 6 3
45°
1
il i
[y ll”'"m'l'l'w, d
f
4
i}
DIN 6535 HB
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 364 Gewindefraser mit Senkfase



Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser

[ mm | i
T™MC N E— —

. . . < 38HRC
— Universeller Gewindefraser mit Senkfase =
2xDN
27°
M M F P M K N S H 0
DIN 13
TICN o0 00 00 o0 oo [ ]
dy
Werkzeug P D L h I h6
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm zZ
H5055116-M4 M4 07 32 8.4 57 21 6 3
H5055116-M5 M5 08 41 10,4 57 21 6 3
t H5055116-M6 M6 1 48 12 63 27 8 3
d
' H5055116-M8 M8 1,25 6.5 16,3 72 32 10 3
t
H5055116-M10 M 10 15 8.2 21 83 38 12 3
H5055116-M12 M12 1,75 9,9 24,5 83 38 14 4
DIN 6535 HB H5055116-M14 M 14 2 11,6 30 92 44 16 4
H5055116-M16 M 16 2 13,6 32 92 44 18 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser mit Senkfase C365



e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
[ mm ]

TMC M — et Bl ——y
< 38HRC
— Universeller Gewindefraser mit Senkfase 2xDN 27°
M - M F P M K N S H 0
unbeschichtet o0 00 00 o0 oo (]
DIN 13
TICN o0 00 00 o0 oo [ )
dq
Werkzeug P D L W L ho
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm Z
-] Pg H505500-M3 M3 05 23 6 57 21 6 3
45° |
A.|.|||||| -.|.l||
[y l"”"ﬂ'lllm.,, 4
f
4
[it
DIN 6535 HA
- Pg H5055006-M3 M3 0,5 23 6 57 21 6 3
45°
1
A.|I]]"| A --|.|||
> Jlllu-y.I""""I'l'l'lv.n @
' [ T
2
it
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 366 Gewindefraser mit Senkfase



Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser

[mm | -
TMC AT S e 08

. . . < 38HRC
— Universeller Gewindefraser mit Senkfase =
2xDN
27°
M M F P M K N S H 0
DIN 13
TICN o0 00 00 o0 oo [ ]
d
Werkzeug P D L h I h6
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm mm zZ
H5055016-M4 M4 07 32 8.4 57 21 6 3
H5055016-M5 M5 08 41 10,4 57 21 6 3
t H5055016-M6 M6 1 48 12 63 27 8 3
d
' H5055016-M8 M8 1,25 6.5 16,3 72 32 10 3
t
H5055016-M10 M 10 15 8.2 21 83 38 12 3
H5055016-M12 M12 1,75 9,9 24,5 83 38 14 4
DIN 6535 HA H5055016-M14 M 14 2 11,6 30 92 44 16 4
H5055016-M16 M 16 2 13,6 32 92 44 18 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser mit Senkfase C 367



e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

Gewindefraser ohne Senkfase

Bearbeitung

Gewindetiefe 15 x Dy 15 x Dy 1,5 x Dy 2 x Dy 2x Dy

“ [ —
Bezeichnung TC610 Supreme TMG HRC TMG Ni TC611 Supreme TC620 Supreme
Gewindeart
M v v v v
MF v v v v
UNC / UNF / UN-8 v v v
G/Rc/Rp v
MJ / UNJC / UNJF v
NPT / NPTF
Pg/BSW/Tr
Einsatzgewinde v v v v v
Toleranz
KiihImittelzufuhr extern / axial extern extern / axial extern / axial axial
Anschnittform
Beschichtung / Sorte WB10RD / WJ30RC TAX TICN WBIORD / WB10TJ
WJ30RC
Schneidstoff VHM VHM VHM VHM VHM
P Stahl ( X ] [ X J (X J ( X ] (X J
M Nichtrostender Stahl (X ] (X} (X ] (X}
K Gusseisen ( X} (X ) ( X ] ( X J
N NE-Metalle (X ) [ ( X ] (X J
S Schwer zerspanbare Werkstoffe ( X} [ (X ) (X J (X
H Harte Werkstoffe (X}
0 Andere [ ] [ ] [ ] (] [ ]
Seite im Katalog C 370 C 399 C 401 C 380 C 388
QR-Code

www.walter-tools.com/woc/

WALTER SELECT ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

C 368 Gewindefraser ohne Senkfase


https://www.walter-tools.com/woc/TC610
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-hrc
https://www.walter-tools.com/woc/tmg-ni
https://www.walter-tools.com/woc/TC611
https://www.walter-tools.com/woc/TC620

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Gewindefraser ohne Senkfase

==
—_—
—=
Bearbeitung
Gewindetiefe 2x Dy 2,5 x Dy
-
Bezeichnung T™ME TC620 Supreme ™G
Gewindeart
M v v
MF v v
UNC / UNF / UN-8 v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF v
Pg /BSW / Tr
Einsatzgewinde v v
Toleranz
KiihImittelzufuhr extern axial extern
Anschnittform
Beschichtung / Sorte TICN WB10TJ TICN
Schneidstoff VHM VHM VHM
P Stahl (X} (X} (X ]
M Nichtrostender Stahl [ X ) ([ X} (X J
K Gusseisen [ X ) (X J (X J
N NE-Metalle (X} (X} (X ]
S Schwer zerspanbare Werkstoffe [ X ) ( X} (X J
H Harte Werkstoffe
0 Andere [ ] ® [ ]
Seite im Katalog C 398 C 386 C 405
QR-Code
www.walter-tools.com/woc/ tme TC620 tmg
WALTER SELECT © @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Gewindefraser ohne Senkfase C 369


https://www.walter-tools.com/woc/tme
https://www.walter-tools.com/woc/TC620
https://www.walter-tools.com/woc/tmg

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme [ mm |

: ) < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser =
1,5xDN
20°
G(BSP)|| Rp =
DIN EN ISO 228 | |DIN EN 10226-1 i 2 M < s > i 2
) WJ30RC eo o0 oo o0 oo °
Werk d g
erkzeug Gang pro D, L I I h6 2
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
-~ Pg TC610-G1/8-W0- 28 G 1/8-28 6 15,4 57 21 6 5 S
. TC610-G1/4-WO- 19 G 1/4-19 10 20,1 72 32 10 5 S
D ¢ 1C610-G3/8-W0- 19 G 3/8-19 14 25.4 83 38 14 7 S
c m x 1
TL L ‘ T TC610-G1/2-WO- 14 G1/2-14 16 327 96 A 16 6 S
e Lc—
k= | TC610-G1X20-W0- 11 G1"-11 20 50,8 120 75 20 6 S
1
DIN 6535 HB
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-G1/2-W0-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C370 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC610-G1/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G3/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G1/2-W0-WJ30RC
http://product/TC610-G1X20-W0-WJ30RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme | mm |

; : < < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser <
1,5%xDN

20°
G(BSP)|| Rp =
DIN EN ISO 228| |DIN EN 10226-1 i s M « N > A 2
) WJ30RC ee oo oo o0 oo °
Werk d &
erkzeug Gang pro D, L I I h6 3
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
-] Pg TC610-G1/8-W1- 28 G1/8-28 6 15,4 57 21 6 5 S
* * TC610-G1/4-W1- 19 G 1/4-19 10 201 72 32 10 5 S
%ﬁg 4 T1C610-G3/8-W1- 19 G 3/8-19 14 254 83 38 14 7 S
TL L ‘ T TC610-G1/2-W1- 14 G1/2-14 16 327 96 Lt 16 6 S
e Lo~
e | TC610-G1X20-W1- 11 G1-11 20 50,8 120 75 20 6 S
1
DIN 6535 HB

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-G1/2-W1-WJ30RC

WALTER © @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C371


http://product/TC610-G1/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-G1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC610-G3/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-G1/2-W1-WJ30RC
http://product/TC610-G1X20-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme [ mm |

11 T —
. . < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser =
1,5xDN
20°
“ADINI\1A3F P M K N S H 0
WJ30RC o0 00 00 o0 oo
Werk d g
erkzeug P D, L I I h6 2
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm Z =
-~ Pg TC610-M6-WO- M6 1 4,5 9 57 21 6 4 S
. TC610-M8-WO0- M8 125 6 12,5 57 21 6 4 S
D ¢ 1C610-M10-WO- M 10 15 7.5 15 63 27 8 4 S
c m § 1
TL L ‘ T TC610-M12-WO- M12 175 95 193 72 32 10 4 S
e Lc—
k= | TC610-M14-WO0- M 14 2 10 22 72 32 10 4 S
1
TC610-M16-WO0- M 16 2 12 24 83 38 12 5 S
DIN 6535 HB
TC610-M20-W0- M 20 2,5 16 30 92 [7A 16 6 S
TC610-M24-W0- M 24 3 19 36 104 54 20 6 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-M10-W0-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C372 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC610-M6-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M10-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M12-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M14-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M20-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M24-W0-WJ30RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme

1
< 48HRC
X
— Universeller Gewindefraser 1,5%DN 20°
M _ M F P M K N S H 0
WB10RD o0 00 00 o0 oo [ ]
DIN 13
WJ30RC o0 00 00 o0 oo [ ]
(=] ()
dy E &
Werkzeug P D, L I I h6 g 3
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm z = =
- Pg TC610-M6-W1- M6 1 45 9 57 21 6 4 @ @
i i TC610-M8-W1- M8 1,25 6 125 57 21 6 4 @ @
;m d; TC610-M10-W1- M 10 15 75 15 63 27 8 4 @ @
Tl b res10-M12-wi- M 12 175 95 193 72 32 10 4 S O
fe— 1, —|
hh TC610-M14-W1- M 14 2 10 22 72 32 10 4 @
DIN 6535 HB TC610-M16-W1- M 16 2 12 24 83 38 12 5 @ S
TC610-M20-W1- M 20 2.5 16 30 92 L4 16 6 S
TC610-M24-W1- M 24 3 19 36 104 54 20 6 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10RD: TC610-M10-W1-WB10RD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C373


http://product/TC610-M6-W1-WB10RD
http://product/TC610-M6-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M8-W1-WB10RD
http://product/TC610-M8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M10-W1-WB10RD
http://product/TC610-M10-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M12-W1-WB10RD
http://product/TC610-M12-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M14-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M16-W1-WB10RD
http://product/TC610-M16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M20-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M24-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme [ mm |

11 T —
. . < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser =
1,5xDN
20°
“ADINI\1/|3F P M K N S H 0
WJ30RC o0 00 00 o0 oo [ ]
Werk d g
erkzeug P D, L h I h6 a
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm z =
-~ Pg TC610-M6X0.5-W0- MF 6X0,5 05 48 9 57 21 6 5 S
. TC610-M8X0.75-W0- MF 8X0.75| 0,75 6 12 57 21 6 5 S
D 4 1C610-M8X1-W0- MF 8X1 1 6 12 57 21 6 4 S
c m X 1
T, ‘ T TC610-M10X0.5-WO- MF 10X0.5 05 8 15 63 27 8 7 S
b Lc
k= | TC610-M10X1-WO0- MF 10X1 1 8 15 63 27 8 5 S
1
TC610-M12X1-W0- MF 12X1 1 10 18 72 32 10 6 S
DIN 6535 HB
TC610-M12X1.25-W0- MF 12X1.25 1,25 10 18,8 72 32 10 6 S
TC610-M12X1.5-W0- MF 12X1.5 15 10 18 72 32 10 5 S
TC610-M14X1-WO0- MF 14X1 1 12 21 83 38 12 7 S
TC610-M14X1.5-W0- MF 14X1.5 15 12 21 83 38 12 6 S
TC610-M16X1-WO0- MF 16X1 1 14 24 83 38 14 7 S
TC610-M16X1.5-W0- MF 16X1.5 15 14 24 83 38 14 6 S
TC610-M18X1-W0- MF 18X1 1 16 27 92 [ 16 8 S
TC610-M18X1.5-W0- MF 18X1.5 15 16 27 92 [ 16 7 S
TC610-M20X2-W0- MF 20X2 2 16 30 92 [ 16 6 S
TC610-M24X2-W0- MF 24X2 2 20 36 104 54 20 7 S
c 3 Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-M10X0.5-W0-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C374 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC610-M6X0.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M8X0.75-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M8X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M10X0.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M10X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1.25-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M14X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M14X1.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M16X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M16X1.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M18X1-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M18X1.5-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M20X2-W0-WJ30RC
http://product/TC610-M24X2-W0-WJ30RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme

T
< 48HRC]
— Universeller Gewindefraser 1,5%DN 20° H
M _ M F P M K N S H 0
DIN 13 WJ30RC o0 00 00 o0 oo [}
WB10RD o0 00 00 o0 oo [ ]
dy g B
Werkzeug Bezeichnung Dn mlT'n rr[1)rcn nl';:n n':}'n rrlll‘rn mh?n z § §
E& TC610-M6X0.5-W1- MF 6X0,5| 0,5 48 9 57 21 6 5 S
i ; TC610-M8X0.75-W1- MF 8X0.75 0,75 6 12 57 21 6 5 S S
;m d;  TC610-M8X1-W1- MF 8X1 1 6 12 57 21 6 4 S
. LCI*‘ b Tce10-M10%05-W1- MF 10X0.5| 05 8 15 63 27 8 7 S
- hh TC610-M10X1-W1- MF 10X1 1 8 15 63 27 8 5 S S
DIN 6535 HB TC610-M12X1-W1- MF 12X1 1 10 18 72 32 10 6 S S
TC610-M12X1.25-W1- MF 1,25 10 18,8 72 32 10 6 S
12X1.25
TC610-M12X1.5-W1- MF 12X15| 15 10 18 72 32 10 5 ") S
TC610-M14X1-W1- MF 14X1 1 12 21 83 38 12 7 -] S
TC610-M14X1.5-W1- MF 14X1.5] 1,5 12 21 83 38 12 6 -] S
TC610-M16X1-W1- MF 16X1 1 14 24 83 38 14 7 S
TC610-M16X1.5-W1- MF 16X1.5| 1,5 14 24 83 38 14 6 S S
TC610-M18X1-W1- MF 18X1 1 16 27 92 4b 16 8 S
TC610-M18X1.5-W1- MF 18X1.5 15 16 27 92 Lb 16 7 S S
TC610-M20X2-W1- MF 20X2 2 16 30 92 Lb 16 6 S S
TC610-M24X2-W1- MF 24X2 2 20 36 104 54 20 7 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-M10X0.5-W1-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C375


http://product/TC610-M6X0.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M8X0.75-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M8X0.75-W1-WB10RD
http://product/TC610-M8X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M10X0.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M10X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M10X1-W1-WB10RD
http://product/TC610-M12X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1-W1-WB10RD
http://product/TC610-M12X1.25-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M12X1.5-W1-WB10RD
http://product/TC610-M14X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M14X1-W1-WB10RD
http://product/TC610-M14X1.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M14X1.5-W1-WB10RD
http://product/TC610-M16X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M16X1.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M16X1.5-W1-WB10RD
http://product/TC610-M18X1-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M18X1.5-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M18X1.5-W1-WB10RD
http://product/TC610-M20X2-W1-WJ30RC
http://product/TC610-M20X2-W1-WB10RD
http://product/TC610-M24X2-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme [ mm |

. . < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser =
1,5xDN
20°
AEMI§891 P M K N S H 0
) WJ30RC o0 o0 o0 o0 o0 )
Werk d g
erkzeug Gang pro D, L I I h6 2
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
-~|P TC610-UNC1/4-WO- 20 UNC 1/4- 48 10,2 57 21 6 3 S
20
t TC610-UNC5/16-WO- 18 UNC 5/16- 55 12,7 57 21 6 4 S
De I , d 18
TLo " T TC610-UNC3/8-WO- 16 UNC 7.5 143 63 27 8 4 S
DEERTA. 3/8-16
1 TC610-UNC7/16-W0- 14 UNC 7/16- 8 181 63 27 8 4 S
14
DIN 6535 HB
TC610-UNC1/2-WO0- 13 UNC 1/2-13) 10 19,5 72 32 10 4 S
TC610-UNC9/16-WO0- 12 UNC 9/16- 10 19,5 72 32 10 4 S
12
TC610-UNC5/8-W0- 1 UNC 5/8-11 12 25,4 83 38 12 5 )
TC610-UNC3/4-W0- 10 UNC 14 305 90 45 14 5 S
3/4-10
TC610-UNC1-WO- 8 UNC1"-8 18 381 104 54 20 5 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-UNC1-WO0-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 376 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC610-UNC1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC5/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC3/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC7/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC1/2-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC9/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC5/8-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC3/4-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNC1-W0-WJ30RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser

TC610 Supreme
S — —

. . . < 48HRC
— Universeller Gewindefraser =
1,5%xDN

20°
UNC

P M K N S H 0

ASME B1.1 WJ30RC o0 o0 00 o0 o0 °
Werk d g
erkzeug Gang pro D, L I I h6 3
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
-~{P TC610-UNC1/4-W1- 20 UNC 1/4- 4,8 10,2 57 21 6 3 @
20
1 t  TC610-UNC5/16-W1- 18 UNC 5/16- 55 12,7 57 21 6 4 @
T L *‘ § TC610-UNC3/8-W1- 16 UNC 75 143 63 27 8 4 @
DRI 3/8-16
1 TC610-UNC7/16-W1- 14 |UNC7/16- 8 181 63 27 8 4 S
14
DIN 6535 HB
TC610-UNC1/2-W1- 13 UNC 1/2-13 10 19,5 72 32 10 4 @
TC610-UNC9/16-W1- 12 UNC 9/16- 10 19,5 72 32 10 4 @
12
TC610-UNC5/8-W1- 11 UNC 5/8-11 12 25,4 83 38 12 5 a
TC610-UNC3/4-W1- 10 UNC 14 30,5 90 45 14 5 a
3/4-10
TC610-UNC7/8-W1- 9 UNC 7/8-9 16 339 98 50 16 5 a
TC610-UNC1-W1- 8 UNC1"-8 18 38,1 104 54 20 5 @
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-UNC1-W1-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C377


http://product/TC610-UNC1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC5/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC3/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC7/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC1/2-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC9/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC5/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC3/4-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC7/8-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNC1-W1-WJ30RC

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme [ mm |

. . . < 48HRC]
— Universeller Gewindefraser =
1,5xDN
20°
ALéJM§8F1 1 P M K N S H 0
) WJ30RC o0 00 o0 o0 o0 )
Werk d g
erkzeug Gang pro D, L I I h6 2
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
-~{P TC610-UNF10-WO- 32 UNF #10- 3,6 7.9 57 21 6 3 S
32
t  TC610-UNF1/4-WO- 28 UNF 1/4- 48 10 57 21 6 4 S
Dec m ; dp 28
T L " I TC610-UNF5/16-WO0- 24 UNF 5/16- 6 1277 57 21 6 4 S
;M—— 24
1 TC610-UNF7/16-W0- 20 UNF 7/16- 8 17.8 63 27 8 4 S
20
DIN 6535 HB
TC610-UNF9/16-WO0- 18 UNF 9/16- 10 22,6 72 32 10 5 S
18
TC610-UNF3/4-W0- 16 UNF 14 28,6 88 43 14 6 S
3/4-16

Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-UNF1/4-W0-WJ30RC

WALTER
SELECT Optimales Werkzeug fiir

C378 Gewindefraser ohne Senkfase

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC610-UNF10-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF5/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF7/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF9/16-W0-WJ30RC
http://product/TC610-UNF3/4-W0-WJ30RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser
TC610 Supreme | mm |

; : < < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser <
1,5%xDN

20°
UNF

P M K N S H 0

ASME B1.1 WJ30RC o0 o0 00 o0 o0 °
Werk d g
erkzeug Gang pro D, L I I h6 3
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
-{P TC610-UNF10-W1- 32 UNF #10- 36 79 57 21 6 3 S
32
1 t  TC610-UNF1/4-W1- 28 UNF 1/4- 48 10 57 21 6 4 S
T ‘ T TC610-UNF5/16-W1- 24 UNF 5/16- 6 12,7 57 21 6 4 S
ah 24
f—f —=
1 TC610-UNF7/16-W1- 20 UNF 7/16- 8 17.8 63 27 8 4 S
20
DIN 6535 HB
TC610-UNF9/16-W1- 18 UNF 9/16- 10 22,6 72 32 10 5 S
18
TC610-UNF3/4-W1- 16 UNF 14 28,6 88 43 14 6 S
3/4-16
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC610-UNF1/4-W1-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C379


http://product/TC610-UNF10-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF5/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF7/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF9/16-W1-WJ30RC
http://product/TC610-UNF3/4-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
TC611 Supreme [ mm |

e

T

X —
: ) < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser =
2xDN
20°
“ADINI\1A3F P M K N S H 0
WJ30RC o0 00 00 o0 oo
Werk d g
erkzeug P D, L h I h6 ]
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm Z =
- Pg TC611-M6-WO- M6 1 45 12 57 21 6 4 S
TC611-M8-W0- M8 1,25 6 16,3 57 21 6 4 S
1
AWM TC611-M10-WO- M10 15 75 21 63 27 8 4 S
J"lll'l'v:l:% a
T TC611-M12-WO- M12 175 9,5 24,5 72 32 10 4 S
lg TC611-M14-WO- M 14 2 10 28 80 40 10 4 S
it
TC611-M16-WO- M 16 2 12 32 89 44 12 5 S
DIN 6535 HB
TC611-M20-WO- M 20 25 16 40 105 57 16 6 S
TC611-M24-WO- M 24 3 19 48 118 68 20 6 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC611-M10-W0-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 380 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC611-M6-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M8-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M10-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M12-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M14-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M20-W0-WJ30RC
http://product/TC611-M24-W0-WJ30RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser
TC611 Supreme

—

.L'““'!h S L
< % I % 48HRC]
X
— Universeller Gewindefraser 2N 20°
M _ M F P M K N S H 0
WB10RD o0 00 00 o0 oo [}
DIN 13
WJ30RC o0 00 00 o0 oo [ ]
(=] ()
dy E &
Werkzeug o . L X . - s 2
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm z = =
- F’g TC611-M6-W1- M6 1 45 12 57 21 6 4 @ S
TC611-M8-W1- M8 1,25 6 16,3 57 21 6 4 @ S
1
mm“'"h e d; TC611-M10-W1- M 10 15 75 21 63 27 8 4 @ S
t le— Le— ! TC611-M12-W1- M12 1,75 9.5 24,5 72 32 10 4 @ S
4
h TC611-M14-W1- M 14 2 10 28 80 40 10 4 S
DIN 6535 HB TC611-M16-W1- M 16 2 12 32 89 44 12 5 @ S
TC611-M20-W1- M 20 2.5 16 40 105 57 16 6 @ S
TC611-M24-W1- M 24 3 19 48 118 68 20 6 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10RD: TC611-M10-W1-WB10RD
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C381


http://product/TC611-M6-W1-WB10RD
http://product/TC611-M6-W1-WJ30RC
http://product/TC611-M8-W1-WB10RD
http://product/TC611-M8-W1-WJ30RC
http://product/TC611-M10-W1-WB10RD
http://product/TC611-M10-W1-WJ30RC
http://product/TC611-M12-W1-WB10RD
http://product/TC611-M12-W1-WJ30RC
http://product/TC611-M14-W1-WJ30RC
http://product/TC611-M16-W1-WB10RD
http://product/TC611-M16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-M20-W1-WB10RD
http://product/TC611-M20-W1-WJ30RC
http://product/TC611-M24-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

TC611 Supreme [ mm |
E— —

. . < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser =
2xDN
20°
AEM§891 P M K N S H 0
) WJ30RC o0 00 o0 o0 o0 )
Werk d g
erkzeug Gang pro D, L I I h6 2
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
—-|P TC611-UNC1/4-WO- 20 UNC 1/4- 48 12,7 57 21 6 3 S
20
4 TC611-UNC5/16-WO- 18 UNC 5/16- 55 16,9 57 21 6 4 S
AWAYY] 18
T TC611-UNC3/8-WO- 16 UNC 75 19,1 63 27 8 4 S
L 3/8-16
h TC611-UNC7/16-WO- 14 UNC 7/16- 8 23,6 68 32 8 4 S
14
DIN 6535 HB
TC611-UNC1/2-WO- 13 UNC 1/2-13) 10 25,4 76 36 10 4 S
TC611-UNC9/16-WO0- 12 UNC 9/16- 10 29,6 80 40 10 4 S
12
TC611-UNC5/8-W0- 1 UNC 5/8-11 12 323 90 45 12 5 )
TC611-UNC3/4-W0- 10 UNC 14 381 98 53 14 5 S
3/4-10
TC611-UNC7/8-WO- 9 UNC 7/8-9 16 45,2 108 60 16 5 S
TC611-UNC1-WO- 8 UNC1"-8 18 50,8 116 68 20 5 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC611-UNC1-WO0-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C382 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC611-UNC1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC5/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC3/8-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC7/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC1/2-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC9/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC5/8-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC3/4-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC7/8-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNC1-W0-WJ30RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser

TC611 Supreme
N —

. : < 48HRC
— Universeller Gewindefraser =
2xDN
20°
AlSJMl;lBg1 P M K N S H 0
) WJ30RC o0 00 00 o0 o0 )
Werk d &
erkzeug Gang pro D, L I I h6 3
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
—~|P TC611-UNC1/4-W1- 20 UNC 1/4- 48 12,7 57 21 6 3 S
20
{ TC611-UNC5/16-W1- 18 UNC 5/16- 5.5 16,9 57 21 6 4 S
Dc ‘ : d 18
Tl !
T L T TC611-UNC3/8-W1- 16 UNC 75 19,1 63 27 8 4 S
- Cr 3/8-16
(it TC611-UNC7/16-W1- 14 UNC 7/16- 8 236 68 32 8 4 S
14
DIN 6535 HB
TC611-UNC1/2-W1- 13 UNC 1/2-13 10 25.4 76 36 10 4 S
TC611-UNC9/16-W1- 12 UNC 9/16- 10 29,6 80 40 10 4 S
12
TC611-UNC5/8-W1- 1 UNC 5/8-11 12 323 90 45 12 5 S
TC611-UNC3/4-W1- 10 UNC 14 381 98 53 14 5 S
3/4-10
TC611-UNC7/8-W1- 9 UNC 7/8-9 16 45,2 108 60 16 5 S
TC611-UNC1-W1- 8 UNC1"-8 18 50.8 116 68 20 5 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC611-UNC1-W1-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C383


http://product/TC611-UNC1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC5/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC3/8-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC7/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC1/2-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC9/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC5/8-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC3/4-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC7/8-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNC1-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
TC611 Supreme [ mm |

: ) < 48HRC|
— Universeller Gewindefraser =
2xDN
20°
AEM§8F1 1 P M K N S H 0
) WJ30RC o0 00 o0 o0 o0 )
Werk d g
erkzeug Gang pro D, L I I h6 2
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
—-|P TC611-UNF10-WO- 32 UNF #10- 36 10,3 57 21 6 3 S
32
4 TC611-UNF1/4-WO- 28 UNF 1/4- 48 12,7 57 21 6 4 S
A S| 28
T TC611-UNF5/16-WO- 24 UNF 5/16- 6 159 57 21 6 4 S
L 24
h TC611-UNF7/16-WO- 20 UNF 7/16- 8 229 68 32 8 4 S
20
DIN 6535 HB
TC611-UNF9/16-WO- 18 UNF 9/16- 10 29,6 80 40 10 5 S
18
TC611-UNF3/4-WO- 16 UNF 14 381 98 53 14 6 S
3/4-16
Bestellbeispiel fiir die Sorte WJ30RC: TC611-UNF1/4-W0-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 384 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC611-UNF10-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF1/4-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF5/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF7/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF9/16-W0-WJ30RC
http://product/TC611-UNF3/4-W0-WJ30RC

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser
TC611 Supreme [ mm |

. . . < 48HRC
— Universeller Gewindefraser =
2xDN
20°
AléJMgBF’] 1 P M K N S H 0
) WJ30RC o0 o0 o0 o0 o0 )
Werk d &
erkzeug Gang pro D, L I I h6 3
Bezeichnung Zoll Dn mm mm mm mm mm z =
TC611-UNF10-W1- 32 UNF #10- 36 10,3 57 21 6 3 S
32
y TC611-UNF1/4-W1- 28 UNF 1/4- 48 12,7 57 21 6 4 S
d 28
T TC611-UNF5/16-W1- 24 UNF 5/16- 6 15,9 57 21 6 4 S
24
TC611-UNF7/16-W1- 20 UNF 7/16- 8 229 68 32 8 4 S
20
DIN 6535 HB
TC611-UNF9/16-W1- 18 UNF 9/16- 10 29,6 80 40 10 5 S
18
TC611-UNF3/4-W1- 16 UNF 14 381 98 53 14 6 S
3/4-16
Bestellbeispiel fir die Sorte WJ30RC: TC611-UNF1/4-W1-WJ30RC
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase €385


http://product/TC611-UNF10-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF1/4-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF5/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF7/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF9/16-W1-WJ30RC
http://product/TC611-UNF3/4-W1-WJ30RC

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

Mehrreihige Gewindefraser
TC620 Supreme [ mm |

_ Upiverseller m(_ahrreihige_r G(_awin_defréser ) < ﬁg %Jé 48HRC]
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und groBe Zahnvorschiibe =
2,5%xDN H
~—20°
M - M F P M K N S H 0
DIN 13 WB10TJ o0 00 00 o0 oo [ ]
Werkzeug b o - L L h s =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
K TC620-M4-A1E- M4 0.7 31 21 10,5 21 57 6 3 S
TC620-M5-A1E- M5 0.8 39 2,4 12,8 21 57 6 3 S
Dc Q d*l TC620-M6-A1E- M6 1 47 3 15 21 57 6 4 S
J l21 ! TC620-M8-A1E- M8 1,25 6.3 375 20 27 63 8 4 S
kLC? TC620-M10-A1E- M 10 15 79 4,5 27 36 72 8 4 S
h TC620-M12-A1E- M12 1,75 9,6 5.25 315 43 83 10 4 S
DIN 6535 HA TC620-M14-A1E- M 14 2 11,2 6 36 55 100 12 4 S
TC620-M16-A1E- M 16 2 131 6 42 58 106 16 5 S
TC620-M20-A1E- M 20 25 16,4 75 52,5 68 116 18 5 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-M10-A1E-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 386 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC620-M4-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M5-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M6-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M8-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M10-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M12-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M14-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M16-A1E-WB10TJ
http://product/TC620-M20-A1E-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Mehrreihige Gewindefraser

TC620 Supreme

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser < 48HRC| [ =
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und grof3e Zahnvorschiibe 2’5; DN ﬁg %Jé H DeEbe
15° =
M B M F P M K N s H 0
DIN 13 WB10TJ o0 00 00 o0 oo
Werkzeug b i, - L L h " =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-M8-W5E- M8 1,25 6.3 375 20 32 68 8 4 S
TC620-M10-W5E- M 10 15 79 4,5 27 39 75 8 4 S
i %] TC620-M12-W5E- M12 1,75 9,6 5.25 315 45 85 10 4 S
! o [ TC620-M14-W5E- M 14 2 11,2 6 36 55 100 12 4 S
D ls TC620-M16-W5E- M 16 2 131 6 42 58 106 16 5 S
h TC620-M18-W5E- M 18 2,5 14,5 75 45 60 108 16 5 S
DIN 6535 HB TC620-M20-W5E- M 20 25 16.4 75 525 67 115 18 5 S
Bestellbeispiel fir die Sorte WB10TJ: TC620-M10-W5E-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C 387


http://product/TC620-M8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M10-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M12-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M14-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M16-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M18-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-M20-W5E-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

Mehrreihige Gewindefraser
TC620 Supreme [ mm |

_ Upiverseller m(_ahrreihige_r G(_awin_defréser ) < ﬁg %Jé 48HRC]
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und groBe Zahnvorschiibe =
2xDN H
~—20°
M - M F P M K N S H 0
DIN 13 WB10TJ o0 00 00 o0 oo [ ]
Werkzeug b o - L L h s =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
K TC620-M4-A1D- M4 0.7 31 14 8.4 21 57 6 3 S
TC620-M5-A1D- M5 0.8 39 16 10,4 21 57 6 3 S
Dc Q d*l TC620-M6-A1D- M6 1 47 2 12 21 57 6 4 S
J l21 ! TC620-M8-A1D- M8 1,25 6.3 2,5 16,3 27 63 8 4 S
kLC? TC620-M10-A1D- M 10 15 79 3 21 27 63 8 4 S
h TC620-M12-A1D- M12 1,75 9,6 35 24,5 32 72 10 4 S
DIN 6535 HA TC620-M14-A1D- M 14 2 11,2 4 28 38 83 12 4 S
TC620-M16-A1D- M 16 2 131 4 32 44 92 16 5 S
TC620-M20-A1D- M 20 25 16,4 5 40 58 106 18 5 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-M10-A1D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 388 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC620-M4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M5-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M6-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M10-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M12-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M14-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M16-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-M20-A1D-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Mehrreihige Gewindefraser

TC620 Supreme

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser 48HRC| [ =
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und grof3e Zahnvorschiibe < D ’\Fb
2xDN evibe
150 ~—
I\QINMgF P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 oo
d =
Werkzeug . D L L h h6 g
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-M8-W5D- M8 1,25 6.3 25 16,3 27 63 8 4 S
N TC620-M10-W5D- M 10 15 79 3 21 32 68 8 4 S
i
D¢ d; TC620-M12-W5D- M12 1,75 9,6 35 24,5 38 78 10 4 S
! o [ TC620-M14-W5D- M 14 2 11,2 4 28 45 90 12 4 S
le—L,
¢ ls TC620-M16-W5D- M 16 2 131 4 32 4b 92 16 5 S
h TC620-M18-W5D- M 18 2,5 14,5 5 375 52 100 16 5 S
DIN 6535 HB TC620-M20-W5D- M 20 25 16.4 5 40 57 105 18 5 S
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-M10-W5D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C 389


http://product/TC620-M8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M14-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M18-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M20-W5D-WB10TJ

Gewindefrasen

— |ILUl=II_TEI=I

Mehrreihige Gewindefraser
TC620 Supreme [ mm |

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser

- ; R ; < 48HRC
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und groBe Zahnvorschiibe 9 _D
*DN
20°

MF

DIN 13 P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 oo
d =
Werkzeug o . " L . " h e
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-M4X0.5-W1D- MF 4X0.5| 05 32 1 8 21 57 6 4 @
TC620-M6X0.75-W1D- MF 0,75 49 15 12 21 57 6 4 @
1 4 6X0.75
O] @
[} 121 §
l—Lc
l4
g
DIN 6535 HB

Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-M4X0.5-W1D-WB10TJ

WALTER

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fiir

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen

C390 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC620-M4X0.5-W1D-WB10TJ
http://product/TC620-M6X0.75-W1D-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Mehrreihige Gewindefraser

TC620 Supreme

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser 48HRC| [ =
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und grof3e Zahnvorschiibe < D ’\Fb
ZXDN e\l e
150 ~—
Ii\lﬂ 53 P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 oo
d =
Werkzeug p e L l h h6 g
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-M8X1-W5D- MF 8X1 1 6.5 2 16 27 63 8 4 S
N TC620-M10X1.25W5D- M10X1.25| 1,25 8.2 25 20 32 72 10 5 S
i
D¢ d; TC620-M10X1-W5D- MF 10X1 1 8,4 2 20 32 72 10 5 S
! o [ TC620-M12X1.5-W5D- MF 15 98 3 24 38 78 10 5 S
te—Lc 12X1.5
la | TC620-M12X1.25W5D- MF 1,25 10 25 25 38 78 10 5 S
o 12X1.25
DIN 6535 HB TC620-M12X1-W5D- MF 12X1 1 103 2 24 38 83 12 6 S
TC620-M14X1.5-W5D- MF 15 117 3 28,5 4b 89 12 5 S
14X1.5
TC620-M16X1.5-W5D- MF 15 13,6 3 33 44 92 16 6 S
16X1.5
TC620-M18X1.5-W5D- MF 15 15,5 3 36 52 100 16 6 S
18X1.5
TC620-M20X1.5-W5D- MF 15 17.3 3 40,5 57 105 18 7 S
20X1.5
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-M10X1-W5D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C391


http://product/TC620-M8X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10X1.25W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M10X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1.25W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M12X1-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M14X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M16X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M18X1.5-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-M20X1.5-W5D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

Mehrreihige Gewindefraser
TC620 Supreme [ mm |

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser 48HRC
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und groBe Zahnvorschiibe =
2,5%xDN
20°
AEM§8C131 P M K N S H 0
] WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0
d =
Werkzeug Gangpro D I L I I h6 2
Bezeichnung Dn Zoll mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-UNC8-W1E- UNC 32 31 2,38 103 21 57 6 3 S
#8-32
3 ¥ TC620-UNC10-WIE- UNC 24 35 318 12,7 21 57 6 3 S
De} d #10-24
! l21 ' TC620-UNC1/4-W1E- UNC 20 47 381 16,5 29 65 6 3 S
le—Lc 1/4-20
l4
g
DIN 6535 HB
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-UNC1/4-W1E-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

€392 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC620-UNC8-W1E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC10-W1E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/4-W1E-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Mehrreihige Gewindefraser

TC620 Supreme

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser 48HRC| [ =
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und grof3e Zahnvorschiibe < D ’\Fb
2,5xDN evibe
15° =
ALSJM§891 P M K N S H 0
] WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0
d 2
Werkzeug Gangpro D I L I h h6 =2
Bezeichnung Dn Zoll mm mm mm mm mm mm z =
& TC620-UNC5/16-W5E- UNC 18 6.1 4,23 21,2 34 70 8 4 S
5/16-18
3 _ ¥ TC620-UNC3/8-W5E- UNC 16 7.4 4,76 238 36 72 8 4 S
De d 3/8-16
! 21 ! TC620-UNC1/2-W5E- UNC 13 101 5,86 313 47 92 12 4 S
te—Lc 1/2-13
)
- | TC620-UNC5/8-W5E- UNC 11 12,7 6,93 416 60 108 16 4 S
' 5/8-11
DIN 6535 HB TC620-UNC3/4-WSE- UNC 10 15,5 7,62 483 62 110 16 5 S
3/4-10
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-UNC1/2-W5E-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C393


http://product/TC620-UNC5/16-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-W5E-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-W5E-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

Mehrreihige Gewindefraser
TC620 Supreme [ mm |

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser 48HRC
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und groBe Zahnvorschiibe =
2xDN
~—20°
AEM§891 P M K N S H 0
] WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 o
dy 2
Werkzeug Gangpro D I L I I h6 2
Bezeichnung Dn Zoll mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-UNC8-A1D- UNC 32 31 1,59 87 21 57 6 3 S
#8-32
\ ¥ TC620-UNC10-A1D- UNC 24 35 212 10,6 21 57 6 3 S
Do = 4 #10-24
! 21 TC620-UNC1/4-A1D- UNC 20 47 2,54 12,7 21 57 6 3 S
~—Lc—= 1/4-20
)
4 | TC620-UNC5/16-A1D- UNC 18 6.1 2,82 16,9 27 63 8 4 S
' 5/16-18
DIN 6535 HA TC620-UNC3/8-A1D- UNC 16 7.4 318 191 27 63 8 4 S
3/8-16
TC620-UNC1/2-A1D- UNC 13 101 391 254 38 83 12 4 S
1/2-13
TC620-UNC5/8-A1D- UNC 1 12,7 4,62 323 44 92 16 4 S
5/8-11
TC620-UNC3/4-A1D- UNC 10 15,5 5,08 381 56 104 16 5 S
3/4-10
TC620-UNC7/8-A1D- UNC 9 18 5.64 452 67 115 18 5 S
7/8-9
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-UNC1/2-A1D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C394 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC620-UNC8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC10-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC7/8-A1D-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Mehrreihige Gewindefraser

TC620 Supreme

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser 48HRC| [ =
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und grof3e Zahnvorschiibe < D ’\Fb
ZXDN e\l e
15° =
AlSJMl;lBg1 2 M < X > ! 2
] WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0
dy 2
Werkzeug Gangpro D I L I h h6 =2
Bezeichnung Dy Zoll mm mm mm mm mm mm Z =
K TC620-UNC5/16-W5D- UNC 18 6.1 2,82 16,9 27 63 8 4 S
5/16-18
3 ¥ TC620-UNC3/8-W5D- UNC 16 7.4 318 191 32 68 8 4 S
Dcj d 3/8-16
! 21 ! TC620-UNC1/2-W5D- UNC 13 101 391 254 38 83 12 4 S
te—Lc 1/2-13
)
- | TC620-UNC5/8-W5D- UNC 11 12,7 4,62 323 52 100 16 4 S
' 5/8-11
DIN 6535 HB TC620-UNC3/4-W5D- UNC 10 15,5 5,08 381 52 100 16 5 S
3/4-10
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-UNC1/2-W5D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C395


http://product/TC620-UNC5/16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC1/2-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC5/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNC3/4-W5D-WB10TJ

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindefrasen

Mehrreihige Gewindefraser
TC620 Supreme [ mm |

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser

- ; R ; < 48HRC
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und groBe Zahnvorschiibe 9 _D
*DN
20°

UNF

ASME B11 P M K N S H 0
] WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0
dy 2
Werkzeug Gangpro D I L I I h6 2
Bezeichnung Dn Zoll mm mm mm mm mm mm z =
K TC620-UNF10-W1D- UNF #10- 32 37 159 10,3 21 57 6 3 @
32
i ¥ TC620-UNF1/4-W1D- UNF 28 51 181 12,7 21 57 6 4 @
D] b 1/4-28
[} 121 §
l—Lc
l4
g
DIN 6535 HB

Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-UNF1/4-W1D-WB10TJ

WALTER

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fiir

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen

C396 Gewindefraser ohne Senkfase


http://product/TC620-UNF10-W1D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF1/4-W1D-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Mehrreihige Gewindefraser

TC620 Supreme

— Universeller mehrreihiger Gewindefraser 48HRC| [ =
— Fiir hohe Schnittgeschwindigkeiten und grof3e Zahnvorschiibe < D ’\Fb
2xDN evibe
150 ~—
AléJM§8F1 1 P M K N S H 0
] WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0
d; =
Werkzeug Gangpro D I L I h h6 =2
Bezeichnung Dy Zoll mm mm mm mm mm mm Z =
& TC620-UNF5/16-W5D- UNF 24 6.4 2,12 15,9 27 63 8 4 S
5/16-24
3 ¥ TC620-UNF3/8-W5D- UNF 24 79 212 191 31 67 8 5 S
Dcj d 3/8-24
! o [ ! TC620-UNF7/16-W5D- UNF 20 9,2 2,54 229 32 72 10 5 S
te—Lc 7/16-20
)
- | TC620-UNF1/2-W5D- UNF 20 10,7 2.54 254 38 83 12 5 S
' 1/2-20
DIN 6535 HB TC620-UNF9/16-W5D- UNF 18 12 2,82 29,6 45 90 12 5 S
9/16-18
TC620-UNF5/8-W5D- UNF 18 135 2.82 325 48 96 16 6 S
5/8-18
TC620-UNF3/4-W5D- UNF 16 16,4 318 381 56 104 18 6 S
3/4-16
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC620-UNF1/2-W5D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C 397


http://product/TC620-UNF5/16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF3/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF7/16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF1/2-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF9/16-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF5/8-W5D-WB10TJ
http://product/TC620-UNF3/4-W5D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

[[mm ]
T™ME g

. . . N . < 48HRC
— Universeller Gewindefraser fiir AuBengewinde

2D 20°
M-MF =

P M K N S H 0
DIN 13 i

TICN o0 00 00 o0 oo [ )
dy
Werkzeug D L h I h6
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm z
H5150106-M10X1 MF 10X1 10 16 72 32 10 4
H5150106-M12X1.5 MF 12X1.5 12 22,5 83 38 12 5
i H5150106-M16X1 MF 16X1 16 30 92 A 16 6
d
: H5150106-M16X1.25 MF 16X1.25 16 30 92 44 16 6
H5150106-M16X1.5 MF 16X1.5 16 30 92 A 16 6
I H5150106-M16X2 MF 16X2 16 30 92 44 16 6
DIN 6535 HB
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C398 Gewindefraser ohne Senkfase



Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Gewindefraser

[ mm ]

. e < 63HRC
— Gewindefraser fiir gehdrtete Werkstoffe =
1,5xDN
10°| [B48HRC
I\QIN“’IA(}F P M K N S H 0
TAX ( X J ( X J [ (X ]
d
Werkzeug D Le h Iy h6
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm Z
H5033008-M6 M6 45 10 57 21 6 4
H5033008-M8 M8 6 125 57 21 6 5
. H5033008-M10 M10 8 16,5 63 27 8 5
: H5033008-M12 M12 9 193 72 32 10 5
H5033008-M16 M 16 12 26 83 38 12 5
I
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C399



— |ILUl=II_TEI=I

Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

[Lmm ]
TMG HRC

— Gewindefraser fiir gehdrtete Werkstoffe

MF

< 63HRC
1,5xDN i

DIN 13 TAX ([ X ] [ X ] [ ] [ X J [ )
dg
Werkzeug D L h I h6
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm z
H5133008-M12X1 MF 12X1 10 20 72 32 10 5
H5133008-M14X1.5 MF 14X1.5 12 27 83 38 12 6
di
1
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 400 Gewindefraser ohne Senkfase



Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

[Lmm ]
TMG Ni

P . < 48HRC|
— Gewindefraser fiir Nickellegierungen =
1,5xDN
27°
DIN IM‘SJ855 1 £ M € x > ! 2
i TICN oo oo ® oo
d
Werkzeug D, L 0 L h6
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm Z
gg H5036006-MJ4 MJ 4 3 6.3 54 18 6 3
H5036006-MJ5 MJ 5 39 8 54 18 6 3
| 3
o ﬁ”«%\ 0 H5036006-MJ6 MJ 6 48 9 54 20 6
bl - f
fe— 1 —|
I
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase

Cc401



— |ILUl=II_TEI=I

Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

[Lmm ]
TMG Ni

P ) < 48HRC]
— Gewindefraser fiir Nickellegierungen =
1,5xDN
27°
DIN IIS\é| 21855 1 2 M : > ! 2
] TICN oo oo o0 °
d
Werkzeug D L 0 L h6
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm z
@Fg H5036016-MJ8 MJ 8 6.3 12,5 58 22 8 4
H5036016-MJ10 MJ 10 7,5 15 58 22 8 4
R 1
D m‘fﬂw 0
- L- !
f——lf —|
I
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 402 Gewindefraser ohne Senkfase



Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

[Lmm ]
TMG Ni

— Gewindefraser fiir Nickellegierungen

UNJF

ISO 3161

< 48HRC
1,5%xDN H

27°

TICN o0 oo [ ] [ 1)
d
Werkzeug Gang pro D¢ L I lg hé
Bezeichnung Zoll Dy mm mm mm mm mm zZ
P H5336006-UNJF10 32 UNJF 36 7.9 54 18 6 3
#10-32
t  H5336006-UNJF1/4 28 UNJF 4,8 10 54 18 6 3
De E;&n%m\ 0 1/4-28
bl - f
el —
I
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase C 403



e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser
[ mm | _ .
TMG Ni i

48HRC
— Gewindefraser fiir Nickellegierungen < % | % H

1 ,5; DN
UNJF

P M K N S H 0

1SO 3161 TICN oo oo [ ] ( 1]
d
Werkzeug Gang pro D. Lc I Iy hé
Bezeichnung Zoll Dy mm mm mm mm mm 4
P H5336016-UNJF5/16 UNJF 6,2 12,7 58 22 8 3
5/16-24
1 ¥ H5336016-UNJF3/8 UNJF 8 14,8 58 22 8 3
D freeit di 3/8-24
[ oaaah
L T H5336016-UNJF7/16 UNJF 7/16- 92 17.8 72 26 10 4
47c|/,—> 20
I H5336016-UNJF1/2 UNJF 10,5 191 73 28 12 4
1/2-20
DIN 6535 HA
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 404 Gewindefraser ohne Senkfase



Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

[.mm ]
T™MG

— Universeller Gewindefraser

NPT

— |IUJIZILTEH

L

ASME B1.20.1 2 M < X > 2
- TICN o0 o0 o0 o0 o0 °
dy
Werkzeug D Le h b h6
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm Z
Eg H5551106-NPT1/16 NPT 1/16-27 55 11,03 57 21 6 3
30 H5551106-NPT1/8 NPT 1/8-27 7.9 11,03 58 22 8 3
t H5551106-NPT1/4-3/8 NPT 1/4- 99 15,21 66 26 10 3
— 3/8-18
D¢ di
T 7 H5551106-NPT1/2-3/4 NPT 1/2- 159 19,55 82 34 16 4
*LEAI 3/4-14
A
h H5551106-NPT1-2 NPT 1-2-1/2 199 26,02 92 42 20 5
DIN 6535 HB
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

Gewindefraser ohne Senkfase

C 405



e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Gewindefraser

[ mm | |
T™MG ———

. . 48HRC]
— Universeller Gewindefraser
10°

NPTF

P M K N S H 0

ASMEB1.20.3 TICN o0 o0 00 o0 o0 °
d
Werkzeug D L h Iy h6
Bezeichnung Dy mm mm mm mm mm Z
- Pg H5651106-NPTF1/16 NPTF 1/16-27 55 11,03 57 21 6 3
30 H5651106-NPTF1/8 NPTF 1/8-27 79 11,03 58 22 8 3
t H5651106-NPTF1/4-3/8 NPTF 1/4- 9,9 15,21 66 26 10 3
— 3/8-18
Dc dp
7 T H5651106-NPTF1/2-3/4 NPTF 1/2- 15,9 19,55 82 34 16 4
*Lc*‘l 3/4-14
e 1—
h H5651106-NPTF1-2 NPTF 1-2-1/2 19,9 26,02 92 42 20 5
DIN 6535 HB
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 406 Gewindefraser ohne Senkfase



_|||IUJI=II_TEI=I

PROTOTYP

C 407



e | |IUJl=II_TEI=I Gewindefrasen

Orbitalgewindefraser

Bearbeitung

Gewindetiefe 2 x Dy 2 x Dy 2,5 x Dy 3x Dy 4 x Dy

Bezeichnung TC630 Supreme TMO HRC TC630 Supreme TC630 Supreme TC630 Supreme
Gewindeart
M v v v v v
MF v v v v v
UNC / UNF / UN-8 v v
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Einsatzgewinde Vv v v v v
Toleranz
KiihImittelzufuhr extern / axial extern extern extern / axial axial

Anschnittform

Beschichtung / Sorte WB10RA / WB10TJ TAX WB10TJ WB10TJ WB10TJ
Schneidstoff VHM VHM VHM VHM VHM
P Stahl [ X ] [ X ] (X} ( X ] ( X ]
M Nichtrostender Stahl ( X ) ([ X ) ([ X ] ( X ]
K Gusseisen ( X} ( X} (X J ( X ] ( X ]
N NE-Metalle (X} ([ X ] ( X} ( X}
S Schwer zerspanbare Werkstoffe (X} [ ] [ X ] o0 (X ]
H Harte Werkstoffe ( X}

0 Andere [ [ ] [ ] (] [ ]
Seite im Katalog C 409 C 425 C4ll C 417 C 424

QR-Code
www.walter-tools.com/woc/ TC630 tmo-hrc TC630 TC630 TC630
WALTER SELECT ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

C 408 VHM-Orbitalgewindefraser


https://www.walter-tools.com/woc/TC630
https://www.walter-tools.com/woc/tmo-hrc
https://www.walter-tools.com/woc/TC630
https://www.walter-tools.com/woc/TC630
https://www.walter-tools.com/woc/TC630

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefraser < % H48HRC
2xDN
15°
M - M F P M K N S H 0
DIN 13 WB10TJ o0 00 00 o0 oo [ ]
Werkzeug . i, L 3 b A i c
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
t a : TC630-M1.6-A0D- M 1.6 0,35 12 0,7 3,73 38 10 3 4 a
¢ N ; TC630-M1.8-A0D- M18 | 035 | 135 0.7 3,78 38 10 3 -
- ﬁ:; TC630-M2-A0D- M2 0.4 155 12 4,6 57 21 6 4 a
— W I TC630-M2.2-A0D- M22 | 045 165 135 4,63 57 21 6 L |8
DIN 6535 HA TC630-M2.5-A0D- M 2.5 0,45 195 135 5,68 57 21 6 4 a
TC630-M3-A0D- M3 05 2.3 15 6,75 57 21 6 4 8
TC630-M3.5-A0D- M 3.5 0.6 2,7 18 73 57 21 6 4 8
TC630-M4-A0D- M4 0,7 31 21 9,05 57 21 6 4 8
TC630-M4.5-A0D- M 4.5 0,75 35 2,25 9,38 57 21 6 4 8
TC630-M5-A0D- M5 0.8 4 2.4 11,2 57 21 6 4 a
TC630-M6-A0D- M6 1 4,8 3 135 57 21 6 4 a
TC630-M8-A0D- M8 1,25 6.4 3,75 179 63 27 8 4 o
TC630-M10-A0D- M 10 15 8.2 45 223 72 32 10 5 a
TC630-M12-A0D- M12 175 9,75 525 26,7 72 32 10 5 a
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-M1.6-A0D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

VHM-Orbitalgewindefraser C 409


http://product/TC630-M1.6-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M1.8-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M2-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M2.2-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M2.5-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M3-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M3.5-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M4-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M4.5-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M5-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M8-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M10-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-M12-A0D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

. . . . < 48HRC
— Universeller Orbitalgewindefraser =
ZON || s

M-MF

P M K N S H 0

DIN 13 WB10TJ o0 00 00 o0 oo
d =
Werkzeug p D L s h I h6 =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
¥ TC630-M5-A1D- M5 0.8 4 2.4 11,2 57 21 6 4 =
d
; TC630-M6-A1D- M6 1 4,8 3 13,5 57 21 6 4 =
TC630-M8-A1D- M8 125 6.4 3,75 17.9 63 27 8 4 =
TC630-M10-A1D- M 10 15 8.2 4,5 223 72 32 10 5 =
TC630-M12-A1D- M12 175 9,75 525 26,7 72 32 10 5 =
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-M10-A1D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 410 VHM-Orbitalgewindefraser


http://product/TC630-M5-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-M8-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-M10-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-M12-A1D-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

. . . . < 48HRC]
— Universeller Orbitalgewindefraser =
2,5xDN
15°
Ii\lﬂ E P M K N S H
WB10TJ o0 00 00 o0 oo [ ]
d 2
Werkzeug p D, L s h I hé =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
7 ¥ TC630-M5X0.5-A0E- M 5X0.5 0.5 43 15 12,75 57 21 6 4 =
D d
- a ; TC630-M6X0.75-A0E- M6X0.75| 0,75 5 2,25 15,38 57 21 6 4 =
| =L
|304> TC630-M10X1-AOE- M 10X1 1 8,55 3 255 72 32 10 5 =
le— lg—
‘ ! I TC630-M10X1.25A0E- M 10X1.25 1,25 8,35 375 25,63 72 32 10 5 =
DIN 6535 HA TC630-M14X1-AOE- M 14X1 1 12 3 355 83 38 12 5 =
TC630-M14X1.5-A0E- M14X15] 15 11,9 4,5 3575 83 38 12 5 =
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-M10X1-AOE-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

VHM-Orbitalgewindefraser can


http://product/TC630-M5X0.5-A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M6X0.75-A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M10X1-A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M10X1.25A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M14X1-A0E-WB10TJ
http://product/TC630-M14X1.5-A0E-WB10TJ

_4"uu:uTEFl

Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

— Spezialist fir Luft- und Raumfahrtindustrie
— Ideal fiir Triebwerksbauteile

STI-UNF

-

< % H48HRC
2xD
N 15°

NASM 33537 M B
WB10RA ® oo Y
Werkzeug i g
Gang pro Dc L I3 Iy Iy h6 =
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
§  TC630-SUNF10-AOD- STIUNF | 32 485 | 238 | 1212 57 21 6 A
Do i o #10-32
L Y 1C630-SUNF1/4-A0D- STIUNF | 28 63 272 | 1552 63 27 8 A
—ly—] 1/4-28
— i —
‘ ¢ I TC630-SUNF5/16A0D- STIUNF | 24 7.85 317 | 1916 63 27 8 5 |98
5/16-24
DIN 6535 HA TC630-SUNF3/8-A0D- STIUNF | 24 935 | 317 | 2233 | 72 32 10 5 | 8%
3/8-24

Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10RA: TC630-SUNF1/4-A0D-WB10RA

WALTER

SELECT Optimales Werkzeug fiir

C412 VHM-Orbitalgewindefraser

® ® Hauptanwendung

® weitere Anwendung

Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC630-SUNF10-A0D-WB10RA
http://product/TC630-SUNF1/4-A0D-WB10RA
http://product/TC630-SUNF5/16A0D-WB10RA
http://product/TC630-SUNF3/8-A0D-WB10RA

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

. . . . < 48HRC]
— Universeller Orbitalgewindefraser =
2xDN 15°

UNC

P M K N S H

ASME B1.1 WB10TJ o0 00 o0 o0 oo °
dy 2
Werkzeug Gangpro D L Iy I k h6 =2
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm Z =
¥ TC630-UNC1-AOD- UNC 64 14 0,79 3,91 38 10 3 4 a
Do il d #1-64
o e, b Tc630-UNC2-AOD- UNC 56 16 136 | 459 57 21 6 LB
13— #2-56
— y—]
‘ ! It TC630-UNC4-AOD- UNC 40 21 191 6,7 57 21 6 4 a
#4-40
DIN 6535 HA TC630-UNC6-AOD- UNC 32 26 | 238 | 83 57 21 6 A
#6-32
TC630-UNC8-AOD- UNC 32 3,25 2,38 8,73 57 21 6 4 a
#8-32
TC630-UNC10-AOD- UNC 24 3,55 3,18 113 57 21 6 4 a
#10-24
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-UNC1-A0D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

VHM-Orbitalgewindefraser C413


http://product/TC630-UNC1-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC2-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC4-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC6-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC8-A0D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC10-A0D-WB10TJ

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser

TC630 Supreme
e

. . . . < 48HRC
— Universeller Orbitalgewindefraser =
ZON || s

UNC

ASME B1 1 P M K N S H 0
] WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0
dy 2
Werkzeug Gangpro D L I3 I I h6 2
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
¥ TC630-UNC1/4-AlD- UNC 20 4,85 3,81 147 57 21 6 4 8
d 1/4-20
} TC630-UNC5/16-A1D- UNC 18 6.2 4,23 181 63 27 8 4 3
5/16-18

DIN 6535 HA

Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-UNC1/4-A1D-WB10TJ

WALTER ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C4ld VHM-Orbitalgewindefraser


http://product/TC630-UNC1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-UNC5/16-A1D-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |
——

. . . . < 48HRC]
— Universeller Orbitalgewindefraser =
2xDN 15°

UNF

ASME B1.1 P M K N S H 0
) WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0 )
dp =
Werkzeug Gangpro D L Iy I k h6 =2
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm Z =
¥ TC630-UNF10-AOD- UNF 32 3,85 238 109 57 21 6 4 =
D ] o #10-32
TL. ;
I3 —»
lg ——|
f h
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-UNF10-A0D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

VHM-Orbitalgewindefraser C 415


http://product/TC630-UNF10-A0D-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser

TC630 Supreme
e

. . . . < 48HRC
— Universeller Orbitalgewindefraser =
ZON || s

UNF

P M K N S H 0

ASME B1.1 WB10TJ o0 o0 00 o0 o0 °
dp =
Werkzeug Gangpro D L I3 I I h6 2
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
¥ TC630-UNF1/4-A1D- UNF 28 5.25 2,72 141 57 21 6 4 =
dy 1/4-28
} TC630-UNF5/16-A1D- UNF 24 6.55 318 175 63 27 8 4 3
5/16-24
TC630-UNF3/8-A1D- UNF 24 8 318 20,7 63 27 8 5 =
3/8-24
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-UNF1/4-A1D-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C 416 VHM-Orbitalgewindefraser


http://product/TC630-UNF1/4-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-UNF5/16-A1D-WB10TJ
http://product/TC630-UNF3/8-A1D-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefraser < % H48HRC
3xDN
15°
M - M F P M K N S H
DIN 13 WB10TJ o0 00 00 o0 oo [ ]
Werkzeug . i, L 3 b A i c
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
t a : TC630-M1.6-A0F- M 1.6 0,35 12 0,7 533 38 10 3 4 a
¢ N ; TC630-M1.8-A0F- M18 | 035 | 135 0.7 5,58 38 10 3 -
N +I3Li> TC630-M2-A0F- M2 0.4 155 12 6,6 57 21 6 4 a
— W I TC630-M2.2-A0F- M22 | 045 165 135 6,83 57 21 6 L |8
DIN 6535 HA TC630-M2.5-A0F- M 2.5 0,45 195 135 8,18 57 21 6 4 a
TC630-M3-AO0F- M3 05 2.3 15 9,75 57 21 6 4 a
TC630-M3.5-A0F- M 3.5 0.6 2,7 18 10,8 57 21 6 4 8
TC630-M4-AOF- M4 0,7 31 21 13,05 57 21 6 4 8
TC630-M4.5-A0F- M 4.5 0,75 35 2,25 13,88 57 21 6 4 8
TC630-M5-A0F- M5 0.8 4 2.4 16,2 57 21 6 4 a
TC630-M6-AOF- M6 1 4,8 3 19,5 57 22 6 4 a
TC630-M8-AQF- M8 1,25 6.4 3,75 25,88 63 29 8 4 o
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-M1.6-A0F-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

VHM-Orbitalgewindefraser C 417


http://product/TC630-M1.6-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M1.8-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M2-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M2.2-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M2.5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M3-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M3.5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M4-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M4.5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-M8-A0F-WB10TJ

— |ILUl=II_TEI=I

Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

. . . . < 48HRC
— Universeller Orbitalgewindefraser =
3xDN
15°
“ADINI\1A3F P M K N S H 0
WB10TJ o0 00 00 o0 oo [ J
d =
Werkzeug p D L s h I h6 =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
¥ TC630-M5-AlLF- M5 08 4 2,4 16,2 57 21 6 4 =
d
; TC630-M6-A1F- M6 1 4,8 3 19,5 57 22 6 4 =
TC630-M8-A1F- M8 1,25 6.4 375 25,88 63 29 8 4 =

DIN 6535 HA

Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-M5-A1F-WB10TJ

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

C418 VHM-Orbitalgewindefraser

® ® Hauptanwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen

® weitere Anwendung


http://product/TC630-M5-A1F-WB10TJ
http://product/TC630-M6-A1F-WB10TJ
http://product/TC630-M8-A1F-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefraser < 48HRC| [ =
— Beste Laufruhe dank Walter DeVibe-Technologie = DeVib
3xDN oVibe
15° =
I\QIN“’]A(}F P M K N S H
WB10TJ o0 00 00 o0 oo
d 2
Werkzeug p D, L s h I hé =
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm Z =
] P ¥ TC630-M8-A5F- M8 1,25 6.4 3,75 25,88 63 29 8 4 =
D d
< N 1 TC630-M10-A5F- M 10 15 8.2 4,5 30,75 72 34 10 5 =
| =L
|3; TC630-M12-A5F- M12 175 9,75 5.25 36,88 80 40 10 5 =
4 I TC630-M14-A5F- M 14 2 11,4 6 43 92 47 12 5 =
TC630-M16-A5F- M 16 2 133 6 49 102 54 16 6 =
DIN 6535 HA
TC630-M18-A5F- M 18 2,5 14,75 75 55,25 108 60 16 6 =
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-M10-A5F-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

VHM-Orbitalgewindefraser C419


http://product/TC630-M8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M10-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M12-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M14-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M16-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-M18-A5F-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

. . . . < 48HRC
— Universeller Orbitalgewindefraser =
3xDN
15°
AEMI§891 2 M « s > i 2
) WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 )
dp 2
Werkzeug Gangpro D L I3 I I h6 2
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
¥ TC630-UNC1-AQF- UNC 64 14 0,79 576 38 10 3 4 =
D if o #1-64
L Y 1c630-UNC2-AOF- UNC 56 16 136 7.25 57 21 6 4 3
I3 —=] #2-56
-~ —]
‘ ¢ I TC630-UNC3-AOF- UNC 48 1,85 1,59 7,81 57 21 6 4 =
#3-48
DIN 6535 HA TC630-UNC4-AOF- UNC | 40 21 191 | 95 57 2 6 L |88
#4-40
TC630-UNC6-AQF- UNC 32 2,6 2,38 11,75 57 21 6 4 =
#6-32
TC630-UNC8-AQOF- UNC 32 3.25 2,38 13,7 57 21 6 4 =
#8-32
TC630-UNC10-AOF- UNC 24 3,55 318 16,1 57 21 6 4 =
#10-24
TC630-UNC1/4-A0F- UNC 20 4,85 381 21 57 24 6 4 =
1/4-20
TC630-UNC5/16-A0F- UNC 18 6.2 4,23 25,95 63 29 8 4 =
5/16-18
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-UNC1-AOF-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C420 VHM-Orbitalgewindefraser


http://product/TC630-UNC1-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC2-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC3-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC4-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC6-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC8-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC10-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC1/4-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC5/16-A0F-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefraser 48HRC| [ =
— Beste Laufruhe dank Walter DeVibe-Technologie < D ’\Fb
3XDN e\l e
15° =
ALSJMI;lBg1 2 M < X > !
] WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0
dp =
Werkzeug Gangpro D L Iy I k h6 =2
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm Z =
v ¥ TC630-UNC5/16-A5F- UNC 18 6.2 4,23 25,95 63 29 8 4 =
Do ] o 5/16-18
L L b Tce30-UNC3/8-ASF- UNC 16 7.55 4,76 29,37 68 32 8 5 =
I3 —=1 3/8-16
l§ —
¢ I TC630-UNC1/2-A5F- UNC 13 10,25 5.86 39,08 89 I7A 12 5 =
1/2-13
DIN 6535 HA TC630-UNC5/8-A5F- UNC 1 129 | 693 | 4878 | 103 55 16 5 |8
5/8-11
TC630-UNC3/4-A5F- UNC 10 15,7 7,62 58,42 110 62 16 6 =
3/4-10
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-UNC1/2-A5F-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

VHM-Orbitalgewindefraser C421


http://product/TC630-UNC5/16-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC3/8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC1/2-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC5/8-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNC3/4-A5F-WB10TJ

e | |IUJl=II_TER Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

. . . . < 48HRC
— Universeller Orbitalgewindefraser =
3xDN
15°
AEMIEIE 1 P M K N 5 H 0
) WB10TJ o0 00 o0 o0 o0 )
dy 2
Werkzeug Gangpro D L I3 I I h6 2
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm z =
¥ TC630-UNF1-AOF- UNF 72 14 0,71 574 38 10 3 4 =
Do if ¢ #1-72
eL¢ t TC630-UNF5-A0F- UNF 44 2,45 1,73 9,82 57 21 6 4 b
I3 —] #5-44
-~ g —]
| ¢ It TC630-UNF6-AOF- UNF 40 2,75 191 115 57 21 6 4 =
#6-40
DIN 6535 HA TC630-UNFB-AOF- UNF 36 325 | 212 | 1285 | 57 2 6 L |88
#8-36
TC630-UNF10-AOF- UNF 32 3,85 2,38 15,7 57 21 6 4 =
#10-32
TC630-UNF1/4-A0F- UNF 28 5,25 2,72 20,45 57 22 6 4 S
1/4-28
TC630-UNF5/16-A0F- UNF 24 6,55 3,18 25,4 63 28 8 4 =
5/16-24
Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-UNF1-AOF-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = 8§ Bearbeitungsbedingungen

C422 VHM-Orbitalgewindefraser


http://product/TC630-UNF1-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF5-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF6-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF8-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF10-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF1/4-A0F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF5/16-A0F-WB10TJ

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme [ mm |

— Universeller Orbitalgewindefraser 48HRC| [ =
— Beste Laufruhe dank Walter DeVibe-Technologie < D ’\Fb
3XDN e\l e
150 ~—
AléJMgBF’I 1 P M K N S H
) WB10TJ o0 o0 o0 o0 o0
d 2
Werkzeug Gangpro D L Iy I k h6 =2
Bezeichnung Dn-P Zoll mm mm mm mm mm mm Z =
] ¥ TC630-UNF7/16-A5F- UNF 20 9,4 3,81 33,98 77 37 10 5 =
De ] di 7/16-20
L - L¢ ! TC630-UNF9/16-A5F- UNF 18 12 4,23 43,57 91 46 12 5 =
[ 9/16-18
Iy —]
¢ I TC630-UNF3/4-A5F- UNF 16 16,6 4,76 57,95 110 62 18 6 =
3/4-16
DIN 6535 HA
Bestellbeispiel fir die Sorte WB10TJ: TC630-UNF3/4-A5F-WB10TJ
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fiir = gute = > mittlere = = ungiinstige = Bearbeitungshedingungen
P g g 9 g 9 gung

VHM-Orbitalgewindefraser C423


http://product/TC630-UNF7/16-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF9/16-A5F-WB10TJ
http://product/TC630-UNF3/4-A5F-WB10TJ

— |IUJl=II_TEI=I

Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
TC630 Supreme

— Universeller Orbitalgewindefraser 48HRC| [ =
— Beste Laufruhe dank Walter DeVibe-Technologie < Deﬁbe
4xDN o
15° =
“ADINI\1A3F P M K N S H
WB10TJ o0 00 00 o0 oo
dy 2
Werkzeug J D L Is I I h8 2
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z =
¥ TC630-M8-A5H- M8 1,25 6.4 375 32,63 72 36 8 4 =
d
; TC630-M10-A5H- M 10 15 8,2 45 40,75 85 45 10 5 =
TC630-M12-A5H- M12 175 9,75 5,25 48,88 92 52 10 5 =
TC630-M16-A5H- M 16 2 133 6 65 115 70 16 6 =
DIN 6535 HA

Bestellbeispiel fiir die Sorte WB10TJ: TC630-M10-A5H-WB10TJ

WALTER
SELECT

Optimales Werkzeug fiir

C 424 VHM-Orbitalgewindefraser

® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
Dgute=@ D mittlere=@ > ungiinstige = §§ Bearbeitungsbedingungen


http://product/TC630-M8-A5H-WB10TJ
http://product/TC630-M10-A5H-WB10TJ
http://product/TC630-M12-A5H-WB10TJ
http://product/TC630-M16-A5H-WB10TJ

Gewindefrasen

VHM-Orbitalgewindefraser
[ mm |

TMO HRC ——
. . IR < 63HRC
— Orbital-Gewindefraser fiir gehdrtete Werkstoffe =
2xDN
15°] |048HRC
I\QIN“’]A3F P M K N S H 0
TAX ( X J ( X J (X ]
d
Werkzeug P D L s d h Iy h6
Bezeichnung mm mm mm mm mm mm mm mm Z
Df tlz { H5083008-M2 0.4 1,55 0.6 4,6 0,98 57 21 6 3
F‘“_” N d1 H5083008-M2.5 0.45 195 0,68 5,675 13 57 21 6 3
*1 LLJ P Hs083008-M3 05 23 075 6,75 16 57 21 6 3
s le H5083008-M4 0.7 31 1,05 9,05 21 57 21 6 3
h H5083008-M5 08 4 1.2 1.2 29 57 21 6 4
DIN 6535 HA H5083008-M6 1 48 15 135 3.4 57 21 6 4
WALTER ® ® Hauptanwendung @ weitere Anwendung
SELECT Optimales Werkzeug fir 9 gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbedingungen

VHM-Orbitalgewindefraser

C425




e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Gewindefraser mit Wendeschneidplatte

Bearbeitung

Gewindetiefe 1,5 x Dy 2 x Dy 2,5 x Dy 2,5 x Dy 3 x Dy
Bezeichnung T2710 T2711 T2712 T2712 T2713
Gewindeart
M v v v v v
MF v v v v v
UNC / UNF / UN-8 Vv v v v v
G/Rc/Rp v v v
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg / BSW / Tr
Einsatzgewinde Vv v v v v
Toleranz
Kiihimittelzufuhr radial radial radial radial radial

Anschnittform

Beschichtung / Sorte

Schneidstoff Stahl Stahl Stahl Stahl Stahl
P Stahl [ X ] [ X ] (X} ( X ] ( X ]
M Nichtrostender Stahl ( X ) ( X ) ([ X ) ([ X ] ( X ]
K Gusseisen ( X} ( X} (X J ( X ] ( X ]
N NE-Metalle [ [ ] [ ] [ ] ®

S Schwer zerspanbare Werkstoffe (X} (X} [ X ] o0 (X ]
H Harte Werkstoffe [} [ ] [ [ [

0 Andere [ [ ] [ ] (] [ ]
Seite im Katalog C 428 C432 C 440 C 436 C 444

QR-Code
www.walter-tools.com/woc/ T2710 T2711 T2712 T2712 T2713
WALTER SELECT ©® @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

C 426 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


https://www.walter-tools.com/woc/T2710
https://www.walter-tools.com/woc/T2711
https://www.walter-tools.com/woc/T2712
https://www.walter-tools.com/woc/T2712
https://www.walter-tools.com/woc/T2713

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Gewindefraser mit Wendeschneidplatte

Bearbeitung

Gewindetiefe 3 x Dy

Bezeichnung T2713 Tiger-tec® Silver

Gewindeart
M
MF
UNC / UNF / UN-8
G/Rc/Rp
MJ / UNJC / UNJF
NPT / NPTF
Pg /BSW /Tr
Einsatzgewinde Vv

L G Gl G ¢

Toleranz
KiihImittelzufuhr radial

Anschnittform

Beschichtung / Sorte WSM37S
Schneidstoff Stahl

P Stahl (X} (X ]
M Nichtrostender Stahl [ X ) ([ X ]

K Gusseisen ( X} (X J
N NE-Metalle [ ] [ ]

S Schwer zerspanbare Werkstoffe [ X ) (X J

H Harte Werkstoffe [ [ J

0 Andere [ ]

Seite im Katalog C 444 C 446

QR-Code

www.walter-tools.com/woc/ T2713

WALTER SELECT © @ Hauptanwendung @ weitere Anwendung

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten C 427


https://www.walter-tools.com/woc/T2713

e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2710 [ mm | - <
- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser <
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhan -
9 1 5xDN [/
M - M F P M K N S H 0
DIN 13 T2710 o0 o060 oo o o0 o [ ]
Anzahl
Werkzeug Pmax D¢ I21 I3 h d Schneid-
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm z kanten Type
n T2710-17-W16-3-06-2-15 M20| 25 | 165 | 15 | 33 | 88 | 16 3 6 P26300-06 ..
i3
.7\21*1
o [ fim} T
L. N— e 11
DIN 1835 B
—" T2710-19-W20-3-06-3-12 M24 | 3 19 12 [391] 98 | 20 3 9 P26300-06 ..
3
T2710-24-W25-3-09-3-14 M30 | 35 | 24 | 14 | 495 | 117 | 25 3 9 P26300-09 ..
i Y — dt T2710-29-W32-3-09-3-16 M 36 4 29 16 585 | 131 32 3 9
Tt
T2710-35-W32-3-11-3-18 M&2 | 45 | 35 | 18 | 685 | 139 | 32 3 9 P26300-11 .
DIN 1835 B T2710-40-W40-3-14-3-20 M48 | 5 40 | 20 | 79 | 163 | 40 3 9 P26300-14 ..
T2710-44-W4L0-3-14-3-22 M56 | 55 Lb 22 91 174 40 3 9
T2710-52-W40-4-14-3-24 M 64 6 52 24 103 185 40 4 12
Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C428 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2710-17-W16-3-06-2-15
http://product/T2710-19-W20-3-06-3-12
http://product/T2710-24-W25-3-09-3-14
http://product/T2710-29-W32-3-09-3-16
http://product/T2710-35-W32-3-11-3-18
http://product/T2710-40-W40-3-14-3-20
http://product/T2710-44-W40-3-14-3-22
http://product/T2710-52-W40-4-14-3-24

Gewindefrasen

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
Dc [mm] 16,5-19 24-29 35 40-52
Kihlmittelschraube FS2111 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS1457 (T9IP) FS2147 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0.9 Nm 0,9 Nm 2Nm 0,6 Nm
D, [mm] 16,5-19 24-35 40-52
Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2003 FS2001
analog
Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
Wechselklinge FS2011 (T7IP) FS2013 (T9IP) FS2085 (T6IP)
Schraubendreher FS2088 (T7IP) FS1484 (T9IP) FS2086 (T6IP)
Wendeschneidplatten
P/M|K|N|S|H
HC | HC | HC | HC | HC | HC
ni n un un un un
IR
r Steigung P | Steigung (G/Zoll) I AnzahlSchneid- |2 |2 |2 |2 |2 | &
Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten g l£ g g g g
P26300-0601-D61 06 01 140-29 18-9 6.73 3 0NN W s s
P26300-0602-D61 06 02 3.00-32 8-8 658 3 0w\
P26300-0901-D61 09 01 1.40-29 18-9 948 3 ™I
P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 ™I
P26300-1101-D61 1 01 140-29 18-9 1085 3 0NN W s s
P26300-1102-D61 1 02 300-45 8-6 1071 3 0 WS
P26300-1401-D61 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 NS
P26300-1402-D61 14 02 300-52 8-5 1372 3 kI R
P26300-1404-D61 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 0NN W s s
P26300-0601-D67 06 01 140-29 18-9 6.73 3 GGG GGG
P26300-0602-D67 06 02 3.00-32 8-8 658 3 GGG GGG
P26300-0901-D67 09 01 140-29 18-9 948 3 GGG GGG
P26300-0902-D67 09 02 3.00-43 8-6 934 3 OO
P26300-1102-D67 1 02 300-45 8-6 1071 3 OODODODDD
P26300-1401-D67 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 OODODODDD
P26300-1402-D67 14 02 3.00-5.2 8-5 1372 3 GGG GGG
P26300-1404-D67 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 OODODODD

WALTER SELECT

Stabilitat von Maschine, Werkstiick und Aufspannung

HC = beschichtetes Hartmetall

Dsehrgut=@ Dout=@ > miBig=W

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten

C429



e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2710 [ mm | - -
- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser <
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhan -
& 1 5xDN L1/
UN P M K N s H )
ASME B1.1 - 12710 0 00 00 © o0 o o
Anzahl
Werkzeug D. I21 I3 h d Schneid-
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm z kanten Type
n T2710-18-W16-3-06-2-11.3 UNC | 9 18 | 113 | 365 | 92 16 3 6 P26300-06 ..
g 7/8-9
.7\21*1
o [ fim} T
i -/ N— =y
DIN 1835 B
n T2710-20-W20-3-06-3-12.7 UNC | 8 20 | 127 | 411 | 100 | 20 3 9 P26300-06 ..
. 1-8
T T2710-26-W25-3-09-3-12.7 UN | 8 26 | 127 | 522 | 119 | 25 3 9 P26300-09 .
UL? 11/4-8
T2710-31-W32-3-09-3-19.1 UN 8 31 | 191 | 637 | 135 | 32 3 9
DIN 1835 B 11/2-8
T2710-43-W40-4-09-3-25.4 |UN2-6| 6 43 | 254 | 807 | 160 | 40 4 12

Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C430 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2710-18-W16-3-06-2-11.3
http://product/T2710-20-W20-3-06-3-12.7
http://product/T2710-26-W25-3-09-3-12.7
http://product/T2710-31-W32-3-09-3-19.1
http://product/T2710-43-W40-4-09-3-25.4

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Einbauteile
D¢ [mm] 18-20 26-43
Kihlmittelschraube FS2147 (T6IP) FS2111 (T7IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0.9 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 18-20 26-43
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2001
analog
———— Wechselklinge FS2085 (T6IP) FS2011 (T7IP)

CC—— Schraubendreher FS2086 (T6IP) F52088 (T7IP)

Wendeschneidplatten

P/M|K|IN|S|H

HC | HC | HC | HC | HC | HC

LRI

r Steigung P | Steigung (G/Zoll) | Anzahl Schneid- % % % % % %

Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten = 2|z = (==

o, . P26300-0601-D61 06 01 1.40-29 18-9 6.73 3 ™I
O P26300-0602-D61 06 02 300-32 8-8 6,58 3 oAb R
Vo P26300-0901-D61 09 01 140-29 18-9 948 3 0N W s
P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 0|

o, . P26300-0601-D67 06 01 1.40-29 18-9 6.73 3 GGG ICICEIG)
O P26300-0602-D67 06 02 300-32 8-8 6,58 3 GGG GGG
Vo P26300-0901-D67 09 01 140-29 18-9 948 3 GGG GGG
P26300-0902-D67 09 02 300-43 8-6 934 3 GGG

HC = beschichtetes Hartmetall

WALTER SELECT Stabilitdt von Maschine, Werkstiick und Aufspannung > sehrgut=@ D gut=@ > maBig=%8

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten C431



e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2711 [ mm | . >

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser <
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang E

2><_DN
M-MF

P M K N S H 0

DIN 13 : T2711 0 00 00 © o0 o o
Anzahl
Werkzeug Pmax D¢ I21 I3 h d Schneid-
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm z kanten Type
n T2711-17-W16-3-06-2-20 M20 | 25 | 165 | 20 43 98 16 3 6 P26300-06 ..
D ;i T2711-19-W20-3-06-2-24 M24| 3 19 24 51 | 110 | 20 3 6
LS — = b 12711-24-w25-3-09-2-315 | M30 | 35 | 24 | 315 | 645 | 132 | 25 3 6 P26300-09 ..
i -/ N—
N 12711-52-W0-4-14-2-60 M64 | 6 52 60 | 135 | 217 | 40 4 8 P26300-14 ..
DIN 1835 B
—" T2711-29-W32-3-09-3-24 M36 | 4 29 24 | 721 | 149 | 32 3 9 P26300-09 ..
3
T2711-35-W32-3-11-3-27 M42 | 45 | 35 27 | 895 | 160 | 32 3 9 P26300-11 ..
i W jl T2711-40-W40-3-14-3-30 M48 | 5 40 30 | 103 | 187 | 40 3 9 P26300-14 ..
LA —
T2711-44-W40-3-14-3-33 M56 | 55 | 44 33 | 119 | 202 | 40 3 9
DIN 1835 B
Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C432 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2711-17-W16-3-06-2-20
http://product/T2711-19-W20-3-06-2-24
http://product/T2711-24-W25-3-09-2-31.5
http://product/T2711-52-W40-4-14-2-60
http://product/T2711-29-W32-3-09-3-24
http://product/T2711-35-W32-3-11-3-27
http://product/T2711-40-W40-3-14-3-30
http://product/T2711-44-W40-3-14-3-33

Gewindefrasen

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
Dc [mm] 16,5-19 24-29 35 40-52
Kihlmittelschraube FS2111 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS1457 (T9IP) FS2147 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0.9 Nm 0,9 Nm 2Nm 0,6 Nm
D, [mm] 16,5-19 24-35 40-52
Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2003 FS2001
analog
Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
Wechselklinge FS2011 (T7IP) FS2013 (T9IP) FS2085 (T6IP)
Schraubendreher FS2088 (T7IP) FS1484 (T9IP) FS2086 (T6IP)
Wendeschneidplatten
P/M|K|N|S|H
HC | HC | HC | HC | HC | HC
n ni n yunu unun
IR
r Steigung P | Steigung (G/Zoll) I AnzahlSchneid- |2 |2 |2 |2 |2 | &
Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten g l£ g g g g
P26300-0601-D61 06 01 140-29 18-9 6.73 3 0NN W s s
P26300-0602-D61 06 02 3.00-32 8-8 658 3 0w\
P26300-0901-D61 09 01 1.40-29 18-9 948 3 ™I
P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 ™I
P26300-1401-D61 14 01 140-29 18-9 1387 3 0NN W s s
P26300-1402-D61 14 02 3.00-5.2 8-5 1372 3 0 WS
P26300-1404-D61 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 NS
P26300-1101-D61 1 01 140-29 18-9 1085 3 kI R
P26300-1102-D61 11 02 3.00-45 8-6 1071 3 0NN W s s
P26300-0601-D67 06 01 140-29 18-9 6.73 3 GGG GGG
P26300-0602-D67 06 02 3.00-32 8-8 658 3 GGG GGG
P26300-0901-D67 09 01 140-29 18-9 948 3 GGG GGG
P26300-0902-D67 09 02 3.00-43 8-6 934 3 OO
P26300-1401-D67 14 01 140-29 18-9 1387 3 OODODODDD
P26300-1402-D67 14 02 3.00-5.2 8-5 1372 3 OODODODDD
P26300-1404-D67 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 GGG GGG
P26300-1102-D67 1 02 300-45 8-6 1071 3 OODODODD

WALTER SELECT

Stabilitat von Maschine, Werkstiick und Aufspannung

HC = beschichtetes Hartmetall

Dsehrgut=@ Dout=@ > miBig=W

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten

C433



e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2711 [ mm | . >

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser <
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhan -
& 2xDN L1/
UN P M K N S H 0
ASME B1.1 - T2711 0 00 00 © o0 o o
Anzahl
Werkzeug D. I21 I3 h d Schneid-
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm z kanten Type
n T2711-18-W16-3-06-2-25.4 UNC | 9 18 | 254 | 475 | 103 | 16 3 6 P26300-06 ..
g 7/8-9
|— 127 |
y L T T2711-20-W20-3-06-2-25.4 UNC | 8 20 | 254 | 539 | 113 | 20 3 6
b Ppeeees e 1-8
i -/ N— i
T2711-26-W25-3-09-2-32.7 UNC | 7 26 | 327 | 68 | 135 | 25 3 6 P26300-09 ..
DIN 1835 B 11/4-7
— T2711-31-W32-3-09-3-25.4 UNC | 6 31 | 254 | 807 | 153 | 32 3 9 P26300-09 ..
’ 11/2-6
i W — dt
LA — *
DIN 1835 B

Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C434 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2711-18-W16-3-06-2-25.4
http://product/T2711-20-W20-3-06-2-25.4
http://product/T2711-26-W25-3-09-2-32.7
http://product/T2711-31-W32-3-09-3-25.4

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Einbauteile
D¢ [mm] 18-20 26-31
Kihlmittelschraube FS2147 (T6IP) FS2111 (T7IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0.9 Nm
Zubehor
D¢ [mm] 18-20 26-31
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2001
analog
———— Wechselklinge FS2085 (T6IP) FS2011 (T7IP)

CC—— Schraubendreher FS2086 (T6IP) F52088 (T7IP)

Wendeschneidplatten

P/M|K|IN|S|H

HC | HC | HC | HC | HC | HC

LRI

r Steigung P | Steigung (G/Zoll) | Anzahl Schneid- % % % % % %

Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten = 2|z = (==

o, . P26300-0601-D61 06 01 1.40-29 18-9 6.73 3 ™I
O P26300-0602-D61 06 02 300-32 8-8 6,58 3 oAb R
Vo P26300-0901-D61 09 01 140-29 18-9 948 3 0N W s
P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 0|

o, . P26300-0601-D67 06 01 1.40-29 18-9 6.73 3 GGG ICICEIG)
O P26300-0602-D67 06 02 300-32 8-8 6,58 3 GGG GGG
Vo P26300-0901-D67 09 01 140-29 18-9 948 3 GGG GGG
P26300-0902-D67 09 02 300-43 8-6 934 3 GGG

HC = beschichtetes Hartmetall

WALTER SELECT Stabilitdt von Maschine, Werkstiick und Aufspannung > sehrgut=@ D gut=@ > maBig=%8

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten C435



e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser
T2711 / T2712

< %E
- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser 2xDN % E
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang
UNC/UNF P M K N S H 0
UN T2711 o0 00 oo [ ] [ X J [ ] [ )
ASME B1.1 - T2712 e 00 00 © o0 o o
Anzahl
Werkzeug D. I21 I3 h d Schneid-
Bezeichnung Dn inch inch inch inch inch z kanten Type
n T2711.20-W19-3-06-2-25.4 | UNC1| 0,315 | 0,787 | 1,000 | 2,122 | 4.461 | 0,750 3 6 P26300-06 ..
“‘”’T T2711.26-W26-3-09-2-32.7 UNC | 0,276 | 1,024 | 1,286 | 2,677 | 5,299 | 1,000 3 6 P26300-09 ..
LI L= T 11/4-7
-/ N— =y
DIN 1835 B
—" T2711.31-W31-3-09-3-25.4 UNC | 0.236 | 1,22 | 1,000 | 3,177 | 5.892 | 1.250 3 9 P26300-09 ..
’ 11/2-6
<\21>l
L TN N i W — :1
Fil- v N A I
DIN 1835 B
n T2712.20-W19-3-06 UNC1| 0315 | 0,787 2,618 | 4,953 | 0,750 3 3 P26300-06 ..
13—
I i  T2712.23-W26-3-09 UNC1| 0,276 | 0,886 2992 | 5675 | 1,000 3 3 P26300-09 ..
I{*’\‘ | o /8
= —D [ I,
T2712.28-W31-3-09 UNC1| 0,236 | 1,083 3,622 | 6,482 | 1,250 3 3
DIN 1835 B 3/8

Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C436 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2711.20-W19-3-06-2-25.4
http://product/T2711.26-W26-3-09-2-32.7
http://product/T2711.31-W31-3-09-3-25.4
http://product/T2712.20-W19-3-06
http://product/T2712.23-W26-3-09
http://product/T2712.28-W31-3-09

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Einbauteile
D¢ [inch] 0,79 0,89-1,22
Kihlmittelschraube FS2147 (T6IP) FS2111 (T7IP)
Anzugsdrehmoment 0,6 Nm 0.9 Nm
Zubehor
D¢ [inch] 0,79 0,89-1,22
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2002 FS2002
analog
———— Wechselklinge FS2085 (T6IP) FS2011 (T7IP)

CC—— Schraubendreher FS2086 (T6IP) F52088 (T7IP)

Wendeschneidplatten

P/M|K[N|S|H

HC | HC | HC | HC | HC | HC

RQiQ Qe

r Steigung P | Steigung (G/Zoll) | Anzahl Schneid- % % % % % %

Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten = 2|z = (==

o, . P26300-0601-D61 06 01 1.40-29 18-9 6.73 3 ™I

O P26300-0602-D61 06 02 300-32 8-8 6,58 3 oAb R

Vo P26300-0901-D61 09 01 1.40-29 18-9 948 3 0N W s

P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 0|

o, . P26300-0601-D67 06 01 1.40-29 18-9 6.73 3 GGG ICICEIG)

O P26300-0602-D67 06 02 300-32 8-8 6,58 3 GGG GGG

V] P26300-0901-D67 09 01 1.40-29 18-9 948 3 GGG GGG

P26300-0902-D67 09 02 300-43 8-6 934 3 GGG

55 . P26310-09G11-D61 09 02 230-23 1-11 934 3 ™I
O

HC = beschichtetes Hartmetall

WALTER SELECT Stabilitdt von Maschine, Werkstiick und Aufspannung > sehrgut=@ D gut=@ > maBig=%8

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten C 437



e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2712

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser <
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhang E

2,5%DN
M-MF |G BSP)

P M K N S H 0

DIN 13 DIN EN ISO 228 T2712 0 00 00 © o0 o o
Anzahl
Werkzeug Pmax Dec Iz Lc I3 h d Schneid-
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm mm mm z kanten Type
n T2712-17-W16-3-06 M20| 25 | 165 53 | 108 | 16 3 3 P26300-06 ..
| |3 |
| ’ - T2712-19-W20-3-06 M24| 3 | 19 63 | 123 | 20 3 3
D‘c o L d‘]
I———D [ YT T12712-24-W25-3-09 M30| 35 | 24 795 | 148 | 25 3 3 P26300-09 ..
T2712-29-W32-3-09 M36| 4 | 29 945 | 167 | 32 3 3
DIN 1835 B
T2712-35-W32-3-11 M&2| 45 | 35 1105| 181 | 32 3 3 P26300-11 ..
T2712-40-W40-3-14 M48| 5 | 40 127 | 211 | 40 3 3 P26300-14 ..
T2712-44-W40-3-14 M56| 55 | 44 147 | 230 | 40 3 3
T2712-52-W40-4-14 M64| 6 | 52 167 | 249 | 40 4 4
—n T2712-24-W25-3-09-2-315 |M30| 35 | 24 | 315| 63 | 795 | 147 | 25 3 6 P26300-09 ..
‘THTH T2712-29-W32-3-09-2-36 M36| 4 | 29 | 36 | 72 | 945 | 167 | 32 3 6
st = | b T2712-35-W32-3-11-2-405  [M42| 45 | 35 | 405 81 |1105| 180 | 32 3 6 P26300-11 .
il . N—
b 12712-40-W0-3-14-2-50 M48| 5 | 40 | 50 | 100 | 127 | 211 | 40 3 6 P26300-14 ..
DIN 1835 B
Variable Kihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten
WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C438 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2712-17-W16-3-06
http://product/T2712-19-W20-3-06
http://product/T2712-24-W25-3-09
http://product/T2712-29-W32-3-09
http://product/T2712-35-W32-3-11
http://product/T2712-40-W40-3-14
http://product/T2712-44-W40-3-14
http://product/T2712-52-W40-4-14
http://product/T2712-24-W25-3-09-2-31.5
http://product/T2712-29-W32-3-09-2-36
http://product/T2712-35-W32-3-11-2-40.5
http://product/T2712-40-W40-3-14-2-50

Gewindefrasen

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
Dc [mm] 16,5-19 24-29 35 40-52
Kihlmittelschraube FS2111 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS1457 (T9IP) FS2147 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0.9 Nm 0,9 Nm 2Nm 0,6 Nm
D, [mm] 16,5-19 24-35 40-52
Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2003 FS2001
analog
Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
Wechselklinge FS2011 (T7IP) FS2013 (T9IP) FS2085 (T6IP)
Schraubendreher FS2088 (T7IP) FS1484 (T9IP) FS2086 (T6IP)
Wendeschneidplatten
P/M|K|N|S|H
HC | HC | HC | HC | HC | HC
ni n un un un un
IR
r Steigung P | Steigung (G/Zoll) I AnzahlSchneid- |2 |2 |2 |2 |2 | &
Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten g l£ g g g g
P26300-0601-D61 06 01 140-29 18-9 6.73 3 0NN W s s
P26300-0602-D61 06 02 300-32 8-8 6,58 3 0w\
P26300-0901-D61 09 01 1.40-29 18-9 948 3 ™I
P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 ™I
P26300-1101-D61 1 01 140-29 18-9 1085 3 0NN W s s
P26300-1102-D61 1 02 300-45 8-6 1071 3 0 WS
P26300-1401-D61 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 NS
P26300-1402-D61 14 02 300-52 8-5 1372 3 kI R
P26300-1404-D61 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 0NN W s s
P26300-0601-D67 06 01 140-29 18-9 6.73 3 GGG GGG
P26300-0602-D67 06 02 300-32 8-8 6,58 3 GGG GGG
P26300-0901-D67 09 01 140-29 18-9 948 3 GGG GGG
P26300-0902-D67 09 02 3.00-43 8-6 934 3 OO
P26300-1102-D67 1 02 300-45 8-6 1071 3 OODODODDD
P26300-1401-D67 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 OODODODDD
P26300-1402-D67 14 02 3.00-5.2 8-5 1372 3 GGG GGG
P26300-1404-D67 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 OODODODD
P26310-09G11-D61 09 02 230-23 11-11 934 3 0™\
P26310-14G11-D61 14 02 230-23 11-11 1372 3 b I R e

WALTER SELECT

Stabilitat von Maschine, Werkstiick und Aufspannung

HC = beschichtetes Hartmetall

Dsehrgut=@ Dout=@ > miBig=W

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten

C439



e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2712

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser <
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhan -
& 2.5xDN L1/
M-MF | |G (BSP) SR ———
DIN 13 DIN EN ISO 228 T2712 0 00 00 © o0 o o
Anzahl
Werkzeug Prmax Dc I3 h d Schneid-
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm z kanten Type
n T2712-17-W16-3-06 M20 | 25 165 53 108 16 3 3 P26300-06 ..
| |3 |
f ’ - T2712-19-W20-3-06 M 24 3 19 63 123 20 3 3
D‘c o oL d‘]
I=———D [ YT T12712-24-W25-3-09 M 30 35 24 79,5 148 25 3 3 P26300-09 ..
T2712-29-W32-3-09 M 36 4 29 94,5 167 32 3 3
DIN 1835 B
T2712-35-W32-3-11 M42 | 45 35 1105 | 181 32 3 3 P26300-11 ..
T2712-40-W40-3-14 M 48 5 40 127 211 40 3 3 P26300-14 ..
T2712-44-W40-3-14 M5 | 55 bh 147 230 40 3 3
T2712-52-W40-4-14 M 64 6 52 167 249 40 4 4

Variable Kihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Korper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C 440 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2712-17-W16-3-06
http://product/T2712-19-W20-3-06
http://product/T2712-24-W25-3-09
http://product/T2712-29-W32-3-09
http://product/T2712-35-W32-3-11
http://product/T2712-40-W40-3-14
http://product/T2712-44-W40-3-14
http://product/T2712-52-W40-4-14

Gewindefrasen

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
Dc [mm] 16,5-19 24-29 35 40-52
Kihlmittelschraube FS2111 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS1457 (T9IP) FS2147 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0.9 Nm 0,9 Nm 2Nm 0,6 Nm
D, [mm] 16,5-19 24-35 40-52
Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2003 FS2001
analog
Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
Wechselklinge FS2011 (T7IP) FS2013 (T9IP) FS2085 (T6IP)
Schraubendreher FS2088 (T7IP) FS1484 (T9IP) FS2086 (T6IP)
Wendeschneidplatten
P/M|K|N|S|H
HC | HC | HC | HC | HC | HC
ni n un un un un
IR
r Steigung P | Steigung (G/Zoll) I AnzahlSchneid- |2 |2 |2 |2 |2 | &
Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten g l£ g g g g
P26300-0601-D61 06 01 140-29 18-9 6.73 3 0NN W s s
P26300-0602-D61 06 02 300-32 8-8 6,58 3 0w\
P26300-0901-D61 09 01 1.40-29 18-9 948 3 ™I
P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 ™I
P26300-1101-D61 1 01 140-29 18-9 1085 3 0NN W s s
P26300-1102-D61 1 02 300-45 8-6 1071 3 0 WS
P26300-1401-D61 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 NS
P26300-1402-D61 14 02 300-52 8-5 1372 3 kI R
P26300-1404-D61 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 0NN W s s
P26300-0601-D67 06 01 140-29 18-9 6.73 3 GGG GGG
P26300-0602-D67 06 02 300-32 8-8 6,58 3 GGG GGG
P26300-0901-D67 09 01 140-29 18-9 948 3 GGG GGG
P26300-0902-D67 09 02 3.00-43 8-6 934 3 OO
P26300-1102-D67 1 02 300-45 8-6 1071 3 OODODODDD
P26300-1401-D67 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 OODODODDD
P26300-1402-D67 14 02 3.00-5.2 8-5 1372 3 GGG GGG
P26300-1404-D67 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 OODODODD
P26310-09G11-D61 09 02 230-23 11-11 934 3 0™\
P26310-14G11-D61 14 02 230-23 11-11 1372 3 b I R e

WALTER SELECT

Stabilitat von Maschine, Werkstiick und Aufspannung

HC = beschichtetes Hartmetall

Dsehrgut=@ Dout=@ > miBig=W

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten

Ca41



e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2712 [ mm |

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser <
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhan -
9 2.5xDN [/
U N P M K N S H 0
ASME B1.1 = T2712 o0 o060 oo o o0 o [ ]
Anzahl
Werkzeug Dc I21 Lc I3 h d; Schneid-
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm  mm z kanten Type
—n T2712-26-W25-3-09-2-32.7 |UNC1| 7 | 26 | 327|653 | 84 | 151 | 25 3 6 P26300-09 ..
I P— 1/4-7
:m:l,_j — 1T T2712-31-W32-3-09-2-38.1 UNC1| 6 31 381762998 | 172 | 32 3 6
De N Ty 1 1/2-6

DIN 1835 B

Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C4b2 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2712-26-W25-3-09-2-32.7
http://product/T2712-31-W32-3-09-2-38.1

Gewindefrdsen — | |IUJl=ILTEH

Einbauteile
Dc [mm] 26-31
KuhImittelschraube FS2111 (T7IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm
Zubehor
D [mm] 26-31
@] Drehmoment-Schraubendreher, FS2001
analog
———— Wechselklinge FS2011 (T7IP)
CC—— Schraubendreher FS2088 (T7IP)
Wendeschneidplatten
P/M|K[N|S|H
HC | HC | HC | HC | HC | HC
RQiQ Qe
m m m m ;m m
r Steigung P | Steigung (G/Zoll) I Anzahl Schneid- | 2 (2 |2 |2 | 2| 3
Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten = 2|z = (==
w . P26300-0901-D61 09 01 140-29 18-9 948 3 e AE eI
O P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 oAb R
o, : P26300-0901-D67 09 01 140-29 18-9 948 3 GGG GGG
O P26300-0902-D67 09 02 300-43 8-6 934 3 GGG GGG
HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Stabilitdt von Maschine, Werkstiick und Aufspannung > sehrgut=@ D gut=@ > maBig=%8

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten C 443



e | |IUJl=II_TEH Gewindefrasen

Wendeschneidplatten-Gewindefraser

T2713 [ mm |

- Universeller Wendeschneidplatten-Gewindefraser <
— Radiuskorrekturwerte: Walter GPS / Technischer Anhan -
& 3xDN L1/
M-MF | |G (BSP) SR ———
DIN 13 DIN EN ISO 228 T2713 0 00 00 © o0 o o
Anzahl
Werkzeug Prmax Dc I3 h d Schneid-
Bezeichnung Dn mm mm mm mm mm z kanten Type
o T2713-60-C5-4-14 M 72 6 60 115 152 50 4 4 P26300-14 ..
o
— T2713-73-C6-5-14 M 85 6 73 125 170 63 5 5
b f—1r T
T == H T2713-94-C8-5-22 M125 | 10 94 140 199 80 5 5 P26300-22 ..
v;
Walter Capto™ in acc. with 1SO 26623
n T2713-17-W16-3-06 M20 | 25 16,5 63 118 16 3 3 P26300-06 ..
[ —— ——
| ’ r T2713-19-W20-3-06 M 24 3 19 75 135 20 3 3
D‘(H‘\ Lo o
KRS, T2713-24-W25-3-09 M 30 35 24 94,5 163 25 3 3 P26300-09 ..
T2713-29-W32-3-09 M 36 4 29 1125 | 185 32 3 3
DIN 1835 B
835 T2713-35-W32-3-11 M42 | 45 35 1315 | 202 32 3 3 P26300-11 ..
T2713-40-W40-3-14 M 48 5 40 151 235 40 3 3 P26300-14 ..
T2713-44-W40-3-14 M56 | 55 bb 175 258 40 3 3
T2713-52-W40-4-14 M 64 6 52 199 281 40 4 4

Variable Kiihimittelzufuhr: stirnseitige Kiihimittelschraube fiir die Grundlochbearbeitung entfernen
Kérper und Einbauteile sind im Lieferumfang enthalten

WALTER SELECT Stabilitit von Maschine, Werkstiick und Aufspannung = sehrgut =@ D gut=@ - mibig =8

C b4 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/T2713-60-C5-4-14
http://product/T2713-73-C6-5-14
http://product/T2713-94-C8-5-22
http://product/T2713-17-W16-3-06
http://product/T2713-19-W20-3-06
http://product/T2713-24-W25-3-09
http://product/T2713-29-W32-3-09
http://product/T2713-35-W32-3-11
http://product/T2713-40-W40-3-14
http://product/T2713-44-W40-3-14
http://product/T2713-52-W40-4-14

Gewindefrasen

— |IUJl=ILTEI=I

Einbauteile
Dc [mm] 16,5-19 24-29 35 40-73 9%
Kihlmittelschraube FS2111 (T7IP) FS2061 (T7IP) FS1457 (TSIP) | FS1495 (T20IP) FS2147 (T6IP)
Anzugsdrehmoment 0,9 Nm 0,9 Nm 2Nm 5Nm 0,6 Nm
Dc [mm] 16,5-19 24-35 40-73 9%
Drehmoment-Schraubendreher, FS2001 FS2003 FS2003 FS2001
analog
Drehmoment-Schraubendreher, digital FS2248
Wechselklinge FS2015 (T20IP)
Schraubendreher FS1486 (T20IP)
Wechselklinge FS2011 (T7IP) FS2013 (T9IP) FS2085 (T6IP)
Schraubendreher FS2088 (T7IP) FS1484 (T9IP) FS2086 (T6IP)
Wendeschneidplatten
P|M N|[S|H
HC | HC | HC | HC | HC | HC
nin i un unl n wn
He L
r Steigung P | Steigung (G/Zoll) | Anzahl Schneid-
Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten g g g g g g
P26300-1401-D61 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 ™I
P26300-1402-D61 14 02 300-52 8-5 1372 3 0NN W s s
P26300-1404-D61 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 0w\
P26300-2204-D61 22 04 6.00-10.0 4-3 2141 3 b I iR e
P26300-0601-D61 06 01 1.40-29 18-9 6.73 3 |
P26300-0602-D61 06 02 300-32 8-8 6,58 3 0nm W s s
P26300-0901-D61 09 01 140-29 18-9 948 3 0w\
P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 kA I R e
P26300-1101-D61 1 01 1.40-29 18-9 1085 3 ™I
P26300-1102-D61 1 02 300-45 8-6 1071 3 0nm W s s
s . P26300-1401-D67 14 01 140-29 18-9 1387 3 GG GGG
@ P26300-1402-D67 14 02 3.00-5.2 8-5 1372 3 GGG GGG
V] P26300-1404-D67 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 CoICC GGG
A P26310-14G11-D61 14 02 230-23 11-11 1372 3 |
O P26310-09G11-D61 09 02 230-23 1-11 934 3 0nm W s s

WALTER SELECT

Stabilitat von Maschine, Werkstiick und Aufspannung

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten

HC = beschichtetes Hartmetall

Dsehrgut=@ Dout=@ > miBig=W

C445



e | |IUJl=II_TEI=! Gewindefrasen

Gewindefrasplatten - M, MF, UNC, UNF, UN
P26300
Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten

P/M|K|N|S|H

HC | HC | HC | HC | HC| HC

H B

" " a1 131333 =

Bezeichnung GroBe mrm StEI'?]';I:g P StEIQUnign(G/ZON) mlm Anzal?;r?:ehr:‘ e g ‘£ g g g £

— P26300-0601-D61 06 01 140-29 18-9 6.73 3 0NN W™ s
P26300-0602-D61 06 02 300-32 8-8 6,58 3 Ak I e
P26300-0901-D61 09 01 1.40-29 18-9 948 3 I
P26300-0902-D61 09 02 300-43 8-6 934 3 (W
P26300-1101-D61 1 01 140-29 18-9 1085 3 0NN W s s
P26300-1102-D61 1 02 300-45 8-6 1071 3 0NN
P26300-1401-D61 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 I
P26300-1402-D61 14 02 3.00-5.2 8-5 1372 3 ™™
P26300-1404-D61 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 mnIW W
P26300-2204-D61 22 04 6.00-10.0 4-3 2141 3 0NN EmEs s
- P26300-0601-D67 06 01 1.40-29 18-9 6.73 3 GGG GGG
P26300-0602-D67 06 02 300-32 8-8 6,58 3 GO ICICEIG)
P26300-0901-D67 09 01 140-29 18-9 948 3 OODOODDS
P26300-0902-D67 09 02 300-43 8-6 934 3 OODOODDS
P26300-1102-D67 1 02 300-45 8-6 1071 3 GGG GG
P26300-1401-D67 14 01 1.40-29 18-9 1387 3 CoC GGG
P26300-1402-D67 14 02 300-52 8-5 1372 3 OODOODDS
P26300-1404-D67 14 04 550-6.4 5-4 1343 3 OODOODDS
Bestellbeispiel fiir die Sorte WSM37S: P26300-0601-D61 WSM37S HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Optimale Wendeschneidplatte fir = gute=@ = mittlere =@ = ungiinstige = §8 Bearbeitungsbedingungen

C 446 Gewindefraser mit Wendeschneidplatten


http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0601-D61 WSM37S
http://product/P26300-0602-D61 WSM37S
http://product/P26300-0602-D61 WSM37S
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Gewindefrasen

Gewindefrasplatten - G (BSP)
P26310
Tiger-tec® Silver

Wendeschneidplatten
P/ M KIN[S|H
HC | HC | HC | HC | HC | HC
RIRIRIQIQ R
r Steigung P | Steigung (G/Zoll) | Anzahl Schneid-
Bezeichnung GroBe mm mm in mm kanten g £ g g g g
P26310-09G11-D61 09 02 230-23 11-11 934 3 0NN W s s
P26310-14G11-D61 14 02 230-23 11-11 1372 3 0N WS BN
Bestellbeispiel fiir die Sorte WSM37S: P26310-09G11-D61 WSM37S HC = beschichtetes Hartmetall
WALTER SELECT Optimale Wendeschneidplatte fir = gute=@ = mittlere=@ = ungiinstige = #8 Bearbeitungsbhedingungen

Gewindefraser mit Wendeschneidplatten C 447


http://product/P26310-09G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-09G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-09G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-09G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-09G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-09G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-14G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-14G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-14G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-14G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-14G11-D61 WSM37S
http://product/P26310-14G11-D61 WSM37S

_|||IUJI=II_TEI=I

PROTOTYP

C 448



Nachhaltige Produkte und Leistungen -
zertifiziert und transparent

Walter ist ein Unternehmen, das sich seiner Verantwortung fiir Menschen und Umwelt stellt. Nachhaltigkeit ist
ein zentraler Bestandteil unserer Unternehmensstrategie. Sie durchdringt unsere Produkte und Unternehmens-
bereiche und wird in regelmaBigen Abstanden durch unabhédngige Dritte gepriift und zertifiziert.

Nachweislich nach hohen Standards hergestelit Zertifizierungen

Alle Prozesse, Verfahren, Methoden und Mittel, die wir einsetzen, werden Das integrierte Managementsystem bei
von einer unabhdngigen Instanz nach harten Kriterien gepriift und bewertet: Walter beinhaltet Zertifizierungen nach:
Arbeitsschutz, Qualitatssicherung und umweltschonendes Handeln (z.B. durch

ressourcenschonende, energieeffiziente und CO,-kompensierende Herstellung) B IS0 9001 (Qualitatsmanagement)

sind Beispiele dafiir. Dass Walter seine Verantwortung deutlich weiter fasst, B VDA 6.4 (Produktionsmittel fiir die

zeigt unser soziales Engagement. Automobilindustrie)

B 150 14001 (Umweltmanagement)
W IS0 45001 (Arbeitsschutzmanagement)

Transparenz iiber die gesamte Prozesskette —
W IS0 50001 (Energiemanagement)

damit Sie sicher sind
Das integrierte Managementsystem bei Walter umfasst den nachhaltigen

Umgang mit Ressourcen und Produktionsmitteln ebenso wie den mit Men-
schen — mit unseren Kunden, Partnern und Mitarbeitern. Damit Sie sich darauf

verlassen kdnnen, dass alle unsere Produkte diese Anforderungen iber die Mehr Infos zu den
gesamte Prozesskette hinweg erfiillen, legen wir unsere eigenen MafBstabe Walter Zertifizierungen
auch bei unseren Zulieferern an. finden Sie hier:

Arbeits- und Gesundheitsschutz Umwelt- und Energiemanagement Qualitdtsmanagement

Walter schiitzt seine Mitarbeiter vor Umweltschutz ist fiir Walter ein wich- Walter verbessert seine Produkte und
Gesundheitsschaden. Um Unfélle zu tiges Unternehmensziel. Wir setzen Prozesse kontinuierlich. Mit effektiven
vermeiden, iberpriifen wir permanent Energie effizient ein und nutzen prak- MaBnahmen und Verfahren sichern wir
unsere Prozesse und beugen durch tische Methoden, die den Verbrauch unsere Produktqualitdt — und priifen
proaktive MaBnahmen vor. von Energie, Wasser und Ressourcen sie regelmaBig durch unser umfassen-

nachhaltig reduzieren. des Qualitdtsmanagement.
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Walter Austria GmbH
Wien, Osterreich
+43 1 5127300-0, service.at@walter-tools.com

Walter Benelux N.V./S.A.
Zaventem, Belgique

(B) +32 (02) 7258500

(NL) +31 (0) 900 26585-22
service.benelux@walter-tools.com

Walter (Schweiz) AG
Solothurn, Schweiz
+41(0) 32 617 40 72, service.ch@walter-tools.com

Walter CZ s.r.o
Kurim, Czech Republic
+420 (0) 541 423352, service.cz@walter-tools.com

Walter Deutschland GmbH
Frankfurt, Deutschland
+49 (0) 69 78902-100, service.de@walter-tools.com

Walter France
Soultz-sous-Foréts, France
+33(0) 3 88 80 20 00, service.fr@walter-tools.com

Walter Hungaria Kft.
Budapest, Magyarorszag
+36 1 464 7160, service.hu@walter-tools.com

Walter Tools Ibérica S.A.U.
El Prat de Llobregat, Espafia
+34 934 796760, service.iberica@walter-tools.com

Walter Italia s.r.l.
Via Volta, s.n.c., 22071 Cadorago - CO, Italia
+39 031 926-111, service.it@walter-tools.com

Walter Norden AB
Halmstad, Sweden
+46 (0) 35 16 53 00, service.norden@walter-tools.com

Walter Polska Sp. z o.0.
Warszawa, Polska
+48 (0) 22 8520495, service.pl@walter-tools.com

Walter Tools SRL
Timisoara, Romania
+40 (0) 256 406218, service.ro@walter-tools.com

000 ,,BanbTep*
r. CaHkT-MeTepbypr
+7 (812) 334 54 56, service.ru@walter-tools.com

Walter Tools d.o.o.
Maribor, Slovenija
+386 (2) 629 01 30, service.si@walter-tools.com

Walter Slovakia, s.r.o.
Nitra, Slovakia
+421(0) 37 3260 910, service.sk@walter-tools.com

Walter Kesici Takimlar Sanayi ve Ticaret Ltd. Sti.
Bursa, Tiirkiye
+90 (0) 216 528 1900 Pbx, service.tr@walter-tools.com

Walter GB Ltd.
Bromsgrove, England
+44 (1527) 839 450, service.uk@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
Wauxi, Jiangsu, P.R. China
+86 (510) 853 72199, service.cn@walter-tools.com

Walter Wuxi Co. Ltd.
PEIIHETSHHXFmmEE 3 S
i : +86-510-8537 2199 Hf4R : 214028
ERR#AL - 400 1510 510

BP4E : service.cn@walter-tools.com

Walter Tools India Pvt. Ltd.
Pune, India
+91 (20) 6773 7300, service.in@walter-tools.com

Walter Japan K.K.
Nagoya, Japan
+81(52) 533 6135, service.jp@walter-tools.com

DIVE—D v KUBREH
ZHEMHHNEKBR-THLETS
+81(0) 52 533 6135, service.jp@walter-tools.com

Walter Korea Ltd.
Anyang-si Gyeonggi-do, Korea
+82 (31) 337 6100, service.wkr@walter-tools.com

SHWE(F)

7| QHUA| ST B2 2 282

ZZHE| 2] 1065 14056

+82 (0) 31 337 6100, service.wkr@walter-tools.com
Walter Malaysia Sdn. Bhd.

Selangor D.E., Malaysia
+60(3)-5624 4265, service.my@walter-tools.com

Walter AG Singapore Pte. Ltd.
+65 6773 6180, service.sg@walter-tools.com

Walter (Thailand) Co., Ltd.
Bangkok, 10120, Thailand
+66 2 687 0388, service.th@walter-tools.com

Walter do Brasil Ltda.
Sorocaba - SP, Brasil
+55 15 32245700, service.br@walter-tools.com

Walter Canada
Mississauga, Canada
service.ca@walter-tools.com

Walter Tools S.A. de C.V.
El Marqués, Querétaro, México
+52 (442) 478-3500, service.mx@walter-tools.com

Walter USA, LLC
Greer, SC, USA
+1 800-945-5554, service.us@walter-tools.com
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